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rolnym
wskazujagc na najwazniejsze zagadnienia bhp w gospodarce rolnej ZSRR oma-

wiajg p?ace badawcze Kijowskiego Instytutu Higieny Pracy i Chor6b Zawodowych w tym za-

kresie oraz wnioski

ABTopbi,

ckom Xx03HHCTBe CCCP, paccMaTpiiBaioT HayBHo-HccjieAOBaTeJibCKHe tpvam
ipyna h npofjméojieBanHH no sthm BonpocaM h b#iboah H3 hhx.

rnenbi
Pazdziernikowe i Ilutowo-marcowe plena Centralnego
Komitetu Komunistycznej Partii Zwigzku Radzieckiego

opracowaly wspanialy program dalszego rozwoju gospodar-
stwa wiejskiego, ktéry stat sie sprawag catego narodu. Pra-
cownicy wszystkich gatezi przemystu naszego kraju znacz-
nie zwiekszyli pomoc dla wsi spoétdzielczej.

Zwigeksza sie produkcja i tworzg sie setki nowych rodza-
jow maszyn dla rolnictwa. Gwaltownie wzrasta produkcja
nawozow sztucznych i $srodkéw chemicznych do zwalczania
szkodnikéw i schorzen roslin uprawnych. W M T S2,
w gospodarstwach rolnych panstwowych i spéidzielczych,
rozwija sie budownictwo naprawczych warsztatbw mecha-
nicznych i innych budynkéw produkcyjnych, przystepuje
sie do uprawy milionéw hektaréw ugoréw i gruntéw dotad
nie uprawianych.

W powszechnym patriotycznym dazeniu do podniesienia
na wysoki poziom gospodarstwa rolnego zywy udziat przyj-
muja roéwniez lekarscy pracownicy naszego Kkraju.

Wysitki tych pracownikéw skierowane s na ciggte obni-
zanie zachorowalnos$ci i wypadkowos$ci wsréd spoétdzielcow,
robotnikéw i pracownikéw MTS i panstwowych gospo-
darstw rolnych.

W celu rozwigzania tego tak waznego zagadnienia poswie-
ci¢ nalezy szczeg6lng uwage dyspanseryjnejs) metodzie
leczniczo-zapobiegawczej obstugi pracujagcych w ZSRR
i stosowanym szeroko Srodkom poprawienia warunkéw za-
rowno pracy, jak i bytowych.

Szczegdlnie odpowiedzialne zadania stojg przed higieng
pracy w gospodarstwach rolnych. Zadania te sg nastepu-
jace:

(a) dostosowanie sie do wielkiego rozmachu w budow-
nictwie gmachéw produkcyjnych i innych w MTS, rolnych
gospodarstwach panstwowych i spétdzielczych;

(b) uwzglednienie zastosowania elektrycznos$ci do jnapedu

wielu rodzajéw maszyn rolniczych;

(c) uwzglednienie wytwarzania coraz to nowych nawozéw
mineralnych oraz $srodkéw dziatajagcych chemicznie do zwal-
czania schorzen ros$lin i szkodnikéw upraw.

Sa tez i inne obecnie stosowane $rodki w gospodarstwach
rolnych, ktére doprowadza w dalszym ciggu do utatwie-
nia pracy spétdzielcow, robotnikéw MTS i gospodarstw rol-

) Ttumaczenie artykutu A. A. Letawleta i W. 1. Miedwiedia za-
m|eszczonego w Nr 6/54 miesiecznika ,Gigijen a i Sanit a-

la“. Tiumaczyt dr H. Hummel.

b Odpowiednik naszych Parnstwowych
(Przyp red.).

Y]spansery]na

Os$rodk6w Maszynowych

opieka jest to opieka w przychodniach le-
karsk|

wynikajace z tych pracl).

~yK33biB3H caMbie BajKHbie Bonpocb! fiesonacHOCTH h rHrHGHbi Tpy/i.a, BbicTynaromne b cejib-

KneBcKoro HHCTHTyTa Fii-

nych i zmienig zasadniczo nie tylko fizjologiczng charak-
terystyke prac w tych gospodarstwach, ale réwniez zmienig
ich warunki higieniczno-sanitarne.

przy przy-
innych

Praca reczna, przelwazajaca dotad w hodowli,
gotowywaniu paszy, przy uprawie kartofli, przy
pracach rolnych, zastepowana jest praca zmechanizowana,
jak to ma miejsce w gospodarstwie zbozowym i kultywo-
waniu wielu roslin technicznych. Te zasadnicze zmiany
w charakterze wielu prac w gospodarstwie wiejskim (me-
chanizacja, elektryfikacja, chemizacja i inne), zgodnie z po-
stanowieniami pazdziernikowego i tutowo-marcowego Ple-
num KC KPZR beda zrealizowane w ciggu najblizszych
kilku lat.

Naukowi pracownicy z dziedziny higieny pracy w gospo-
darstwach rolnych tgcznie z lekarzami nadzoru sanitar-
nego wsi spotdzielczej powinni jednocze$nie opracowac
i wprowadzi¢ w zycie wymogi higieny, ktére nalezy zreali-
zowa¢ w gospodarstwie rolnym w taki spos6b, azeby czy-
nigc prace robotnikéw Izejsza wplywaly na wzmocnienie
ich stanu fizycznego i zdrowia.

Najwazniejszymi problemami higieny pracy we wspot-
czesnym gospodarstwie wiejskim ZSRR sa:

(a) zapobieganie oddziatywaniu na ustréj pracujacych
niekorzystnych warunkéw meteorologicznych (wysoka i ni-
ska temperatura, nadmierne nastonecznienie, wzmozona
wilgotno$¢ powietrza), stosownie do r6znych stref klima-
tycznych kraju;

gazami
roz-

(b) walka z zanieczyszczeniem powietrza pytem i
w sferze oddychania pracujacych przy wykonywaniu
nych jprac na wsi;

(c) zapobieganie w gospodarstwie rolnym zatruciom sub-
stancjami dziatajgcymi chemicznie;

(d) zapobieganie zakazeniom przy pracach hodowlanych;
(e) zapobieganie wypadkom powodujacym urazy;

(f) fizjologicznie racjonalna praca w gospodarstwie rol-
nym.

Przy rozwigzywaniu tych problemoéw nalezy maksymalnie
wyzyska¢ nagromadzone przez radzieckg higiene pracy do-
praktyke nadzoru przemystowo-sanitarnego
wyniki naukowych badan w gospodarstwie

Swiadczenia i
w przemysle i
rolnym.

Baze materialowo-techniczng wspoéiczesnej produkcji spot-

dzielczej stanowig stacje maszynowo-ciggnikowe 2z zasob-
nym parkiem ciggnikéw, kombajnéw, mitocarn i innych
maszyn rolniczych. W najblizszych latach rozwoju gospo-

darstw rolnych zakonczona zostanie mechanizacja wszyst-
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kich prac gospodarstwa wiejskiego. Mechanizatorzy w go-
spodarstwie rolnym stanowig obecnie decydujacg site pro-
dukcji rolnej. Zobowigzuje to organa ochrony zdrowia
do zorganizowania obstugi lekarskiej dla mechanizgtoréw,
zapewniajgcej im w pierwszej kolejnosci czynna opieke
przychodni nad stanem ich zdrowia i wszechstronnie ujete
wysitki w celu poprawy warunkéw zdrowotnych ich pracy
i ich bytowania.

Jednym z najistotniejszych zadan higieny pracy w wiej-
skim gospodarstwie jest zbadanie warunkéw sanitarno-hi-
gienicznych pracy mechanizatoré6w przy jednoczesnym ba-
daniu “mian, zachodzacych przy pracy i systematycznych
studiach ich zachorowalnos$ci, wypadkowos$ci i stanu zdro-
wia. Jako zakonczenie wszystkich tych prac powinno by¢
opracowanie umotywowanych zadan, jakie nalezy stawiac

przy projektowaniu, budowie i eksploatacji istniejgcych
i nowosprowadzonych maszyn w gospodarstwach rolnych.
Badania Kijowskiego Instytutu Higieny Pracy i Cho-

rob Zawodowych wykazaly, ze w okresie zniw stwierdza
sie u ciggnikowych, kombajneréw, kierowcéw i przyczepo-
wych pewne podwyzszenie temperatury ciala wskutek od-
dziatywania na nich wysokiej temperatury powietrza i na-
stonecznienia. Opracowane przez Instytut specjalne para-
sole i kabiny (o podwodjnych $ciankach z izolacjg cieplng
podtogi i przedniej $cianki) w duzym stopniu chronig ustrdj
pracujgcych przed dziataniem energii promienistej.

Stwierdzono r6wniez, ze praca na réznych maszynach
rolniczych potaczona jest ze znacznym wysitkiem statycz-
nym powodowanym przez nieracjonalnie urzgdzony pomost
kierowcy i siedzenie. Siedzenie miekkie z p6tmiekkim opar-
ciem i podpo6rkami na tokcie, zmiany w konstrukciji
urzadzenia pomostu kierowcy — zmniejszajg wysitek sta-
tyczny. Przy pracy ciggnikbw z przyczepionymi maszy-
nami (kuitywatory, siewniki, brony), kombajnéw, mtocarn
i innych maszyn rolniczych powietrze zanieczyszczane jest
pytem, a w razie nieprawidtowego urzgdzania rury wyde-
chowej strefa oddychania pracujacych zanieczyszczana jest
gazami spalinowymi.

Opracowane sg obecnie urzadzenia chronigce przed py-
tem w kabinie i zapobiegajace przenikaniu gazéw spalino-
wych do strefy oddychania. Przeprowadzane dalsze w tym
kierunku badania pozwolg opracowaé¢ Srodki catkowicie
skutecznie ochraniajgce zdrowie, jak rowniez zwalczajgce
nadmiernelzapylanie powietrza.

Badania Instytutu Higieny Pracy i Choréb Zawodowych
ANS ZSRR ustality, ze praca ciggnikowego na ciggnikach
S-80 odbywa sie przy duzym hatasie, wstrzasach i obec-
noéci w kabinie spalin i pytu. Ustalono, ze zrédiem hata-
s6w w ciggnikach S-80 sa: silnik, skrzynka biegéw i ruch
gasienicy; za$ zrodtem wstrzaséw sztywne lub poéisztywne
zamocowanie kabiny do ramy ciggnika i watkéw oporo-
wych w wézku. Badanie stuchu ciggnikowych przed roz-
poczeciem pracy i po ukoiAczonym dniu pracy pozwolity
ustali¢ szereg zaburzehn w zakresie tych czestotliwosci, ktére
sg typowe w krzywej hatasu ciggnikéw.

Analiza fizjologiczna pracy ciggnikowego wykazata, ze
odbywa sie ona przy szybkiej zmianie reakcji pozytywnych
i hamujacych, ktére sg odpowiedzig na diugotrwate pod-
raznienia aparatu stuchowego. W wyniku przeprowadzo-
nych badahn opracowane zostalo zalecenie, majace na celu
ulepszenie konstrukcji ciagnikow z punktu widzenia higie-
ny pracy ciagnikowego. Konstruktorzy Zaktadéw Kirow-
skich, dla ktérych opracowano zalecenia, ustosunkowali sie
do nich pozytywnie i opracowali szereg ulepszen konstruk-
cyjnych, ktére majg.zmniejszy¢ hatasy i wstrzasy, obnizyé
zapylenie kabin itd.
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przyktady wskazujg szerokie mozliwosci
warunkéw pracy na maszynach rolniczych.
Konieczng jest tedy rzeczg zbada¢ bardzo dokitadnie wa-
runki pracy na kazdej maszynie, opracowa¢ sanitarno-hi-
gieniczng charakterystyke warunkéw pracy na wspoéiczes-
nych maszynach rolniczych i opracowa¢ S$rodki zaradcze.

Przytoczone
uzdrowienia

Prace te nalezy prowadzi¢ w $cistej tgcznosci z konstruk-
torami maszyn rolniczych i mechanizatorami gospodarstwa
wiujskiego. Nalezy przewidzie¢ np. racjonalne, z punktu
widzenia fizjologii, urzadzenie stanowiska pracy obstugu-
jacych maszyny (kabina ciggnikowego, stanowisko pracy
kombajnera, przyczepowego, siewcy itd.); zabezpieczyé
ostonami poruszajgce sie mechanizmy, zapewni¢ sygnali-
zacje pomiedzy personelem kierowniczym i obstugujgcym
maszyny; przewidzie¢ $rodki zapobiegajagce zapyleniu po-
wietrza w strefie oddychania, jak réwniez $rodki zapobie-
gajace lub ostabiajace hatasy i wstrzasy; zabezpieczyé od
wpltywu niekorzystnych warunkéw meteorologicznych itd.
Wszystkie te wymienione, jak réwniez inne $rodki powin-
ny zapobiega¢ schorzeniom i wypadkom powodujgcym
urazy.

Panstwowa inspekcja sanitarna powinna opracowac¢ pod-
stawy prawne przeprowadzania nadzoru zapobiegawczego
nad projektowaniem i budowag maszyn rolniczych.

Przy kapitalnym remoncie tych maszyn mozna i nalezy
wprowadza¢ stosowane juz w praktyce ulepszenia. Nalezy
w tym celu uaktywni¢ Znacznie dziatalno$s¢ rejonowych
stacji sanitarno-epidemiologicznych, nakazawszy im obo-
wigzek realizowania nadzoru sanitarnego nad eksploatowa-
niem maszyn rolniczych i stosowania przy remontach ka-
pitalnych zapobiegawczego nadzoru sanitarnego. Staranne-
mu badaniu pod wzgledem higieny podlegaja warunki pra-
cy przy uprawie kazdej z kultur rolnych, w kazdej gatezi
hodowli, drobiarstwa i innych.

Prace Kijowskiego Instytutu Pracy i Chor6b Zawodowych
ustality r6znice, zachodzace w higienicznych warunkach
pracy przy obrébce i sprzecie kultur zbozowych, burakéw,
Inu i bawetny. Przy miedleniu Inu za pomocag két Santa-
towa, bardzo rozpowszechnionych w spoétdzielniach pro-
dukcyjnych wiejskich USRR, powietrze ulega znacznemu
zapyleniu, a praca ta wymaga nadmiernego wysitku mies$ni
konczyn gdérnych i barkéw. Przy recznym przerywaniu bu-
rakow zachodzi duzy wysitek statyczny, niewygodna pozy-
cja ciata pracujacych i nadmierne obcigzenie mies$ni ledz-
wiowo-krzyzowych tutowia.

Badanie'stanu zdrowia, dokonane w 1953 r. wykazato, ze
u uprawiajacych len wystepujg czesSciej schorzenia goérnych
dr6g oddechowych, niz przy uprawie zboza, burakéw i in-
nych. Zmiany te majg charakter przerostowy zanikowy, co
spowodowane jest do pewnego stopnia oddziatywaniem
znacznego zapylenia powietrza na ustr6j. Proponowane spo-
soby walki z pytem przy miedleniu (obudowa két Santa-
towa, urzgdzenia wentylacyjne) okazaly sie bardzo skutecz-
ne, zmniejszajgc zapylenie powietrza dziesigciokrotnie
i wiecej.

Prace badawcze warunkéw pracy przy uprawie poszcze®
g6lnych roslin powinny by¢ znacznie rozszerzone tak, azeby
byta opracowana charakterystyka sanitarno-higieniczina wa-
runkéw pracy przy uprawie kazdej z tych roslin. Szczegd6lnie

waznymi sg obetcnie badania w dziedzinie fizjologii pracy
w panstwowych gospodarstwach hodowlanych i w spét-
dzielniach  wiejskich. Dokonane przez szereg instytutéw

obserwacje doj.arek umozliwity stwierdzenie u niektorych
z nich schorzenia nerwu kulszowego, wskutek diugotrwa-
tego wysitku statycznego. Schorzenia te ustepuja przy
wprowadzeniu dojenin elektrycznego. Nalezy zastosowac
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profilaktyke przez wtasciwy rozkiad pracy i odpoczynku,

jak réowniez fizjologiczng racjonalizacje prac recznych.

Zasadnicze znaczenie ma réwniez opracowanie w hodowli
zwierzgt sposob6w zmechanizowania czynnos$ci pracochton-
nych: przygotowania paszy, oczyszczania pomieszczen itd.,
jak rowniez walka z zanieczyszczeniem powietrza pytem,
gazami szkodliwymi, profilaktyka zakazen, zagadnienia hi-
gieny osobistej hodowcoéw itd. Zagadnienia higieny pracy
v/ hodowli powinny by¢ opracowywane tgcznie z zootech-
nikami, weterynarzami i przodownikami hodowlanymi.

Szczegb6lng uwage posSwieci¢ nalezy profilaktyce zatru¢
przy uzywaniu w gospodarstwie wiejskim substancji dzia-
tajacych chemicznie. Obecnie nie ma juz takiego panstwo-
wego gospodarstwa rolnego, ani spéidzielni produkcyjnej
wiejskiej, do ktérych nie dowozono by nawozéw mineral-
nych i chemicznych $rodkéw do zwalczania schorzen
i szkodnikéw roslin. Aktualne bardzo s réwniez zagad-
nienia zapobiegania zatruciom chemikaliami przy transpor-
cie, przechowywaniu i stosowaniu substancji dziatajgcych
chemicznie. Nalezy usilnie popiera¢ toksykologiczne bada-
nia stosowanych lub nowowprowadzanych chemikaliow w ce-
lu opracowania indywidualnej li zbiorowej profilaktyki za-
trué¢. Nalezy mie¢ na uwadze, ze niebezpieczenstwo zatrué
chemikaliami nie tylko zachodzi przy zaprawianiu (bejco-
waniu) nasion, ale réwniez przy transporcie i siewie.

Badania zanieczyszczen powietrza granosanem przy za-
prawianiu nasion i siewie wykazaty stezenia rteci przekra-
czajace znacznie normy dopuszczalne. Przy zwalczaniu ston-
ki ziemniaczanej do gleby s wprowadzane w znacznej
ilosci chemikalia, ktére nastepnie przy uprawie tych pol
zanieczyszczajag powietrze. Stosowanie ich do usuwania
lisci bawetny, obsuszania lisci nasiennego buraka wywotuje
zanieczyszczenie powietrza tymi substancjami przy sprze-
cie, transporcie i przechowywaniu. Obecnie staje sie juz
sprawg powazng znalezienie sposob6w odgazowywania. Na-
lezy dac¢ réwniez ocene, z punktu widzenia higieny, stoso-
wania w rézny spos6b w gospodarstwach rolnych sub-
stancji dziatajacych chemicznie, jak réwniez 'maszyn uzy-
wanych do tego, celem wybrania najbardziej bezpiecznych
sposobéw i maszyn najmniej pylacych.

Przytoczone wyzej przykiady nie wyczerpujg wszystkich
zagadnien w gospodarstwach rolnych. Rozumie sie samo
przez sie, ze w zwigzku z szeroko zakrojonym budownic-
twem gmachoéw produkcyjnych w MTS, panstwowych gos-
podarstwach rolnych i spétdzielczych nalezy przy budowie

Bhp na Wystawie Wynalazczosci i

Tegoroczna wystawa krajowa we Wroctawiu jest niewat-
pliwie powaznym wydarzeniem w zyciu gospodarczym kra-
ju: stanowi krzepigcy pokaz zywotnos$ci i pomystowych zdol-
noéci naszego S$wiata technicznego i pracownikéw nauki.

Z tres$ci eksponatéw wynika oparcie wielu usprawnien o
nieprzemijajace wartosci, na solidnych podstawach nauko-
wych. Podstawa taka w zadnym razie nie zmniejsza prak-
tycznej uzytecznos$ci usprawnien, dzieki nalezytemu kontak-
towi z przemystem i wyczuciu jego realnych potrzeb przez
Personel naukowy odpowiednich instytutéw i zaktadéw na-
ukowych. Swiadczy to dodatnio o ich rzetelnej wspodlpra-
cy z personelem ruchu.

Odnosi sie dodatnie wrazenie, ze pomysty o naukowym
podktadzie nie sa niejako ,zawieszone w prézni“, co nie-
watpliwie wyptywa z oparcia metod pracy na doswiadcze-
niach radzieckich. Wptyw tej techniki zaznaczono wielo-
krotnie na wystawie, zas inne usprawnienia nie sg obarczone

Ochrona Pracy
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nowych gmachéw stosowaé¢ $rodki, zapewniajgce nalezyty
stan higieniczno-sanitarny (prawidlowe rozplanowanie, ra-
cjonalne os$wietlenie stanowisk pracy, wentylacje, zabez-
pieczenie ruchomych mechanizméw), azeby zapewni¢ zdro-
we i bezpieczne warunki pracy, ktére chronig przed po-
wstawaniem schorzeh zawodowych i wypadkami przy pra-
cy. Jest robwniez wazng sprawg opracowanie w najblizszym
czasie sanitarno-higienicznej charakterystyki zawodoéw
i poszczegdélnych rodzajow prac w gospodarstwie rolnym,
ktéra postuzy jako podstawa do bardzie(j wydatnej opieki
przychodni lekarskich. Nalezy szczegdlnie zbada¢ zagad-
nienie higieny i fizjologii pracy kobiet i mtodocianych.

Jako zakonczenie tych wszystkich prac powinno by¢ opra-
cowania szczeg6towej higieny pracy na wsi wedlug poszcze-
gblnych jej rodzajow (hodowla, kultura zibéz, poszczegodlne
kultury techniczne, przygotowywanie paszy itd.) i zaznajo-
lekarzy nadzoru sanitarnego z danynii odpowiada-
nauki higieny.

mienie
jacymi wspoéiczesnemu poziomowi

W rozwigzaniu stojacych przed higieng pracy w gospo-
darstwie rolnym zadan powinny wzigé wudziat zespoly
naukowo-badawcze instytutéw i katedr higieny pracy, od-

sanitarno-higienicznych insty-
okregowych stacji sanitarno-
rejonowych i obwodowych

dziaty higieny okregowych
tutéw, lekarze obwodowych i
epidemiologicznych, lekarze
szpitali wiejskich.

W charakterystyce warunkéw pracy w gospodarstwach
rolnych zajmujag powazne miejsce klimatyczne wtasciwo-
Sci poszczegdblnych stref kraju. Biorac to pod uwage, nalezy
opracowaé¢ $rodki sanitarna i wymogi higieniczne odno$nie
odziezy roboczej i budowy urzadzen zabezpieczajgcych. Na
kursach doskonalenia lekarzy wiejskich nalezy wygtaszaé
odpowiednie wyktady.

Konieczng jest rowniez rzeicza, aby w planach naukowych
r6znorodnych ko6t organizowanych dla cztonkéw spoétdzielni,
robotnikbw MTS i panstwowych gospodarstw rolnych te
zagadnienia zajely wtasciwe miejsce.
doswiadczen

Catkowite i wszechstronne wykorzystanie

zebranych przez radzieckg nauke higieny i praktyke nad-
zoru sanitarnego pomoze szybko i prawidtowo rozwigza¢
zagadnienia higieny pracy w gospodarstwach wiejskich

i zapewni czynny udziat higienistéw w og6lnej walce na-
rodu radzieckiego o wykonanie historycznych postanowien
pazdziernikowego i lutowo-marcowego Plenum KC KPZR
do zdecydowanego podniesienia wiejskiego gospodarstwa
ZSRR.

Postepu Technicznego we Wroctawiu

naiwnym praktycyzmem. Przykiadéw z tego zakresu jest
wiele.

Wystawa wykazuje z jednej strony powazne osiggniecia
techniczne o duzej doniostos$ci, z drugiej za$, Swiadczy o u-
miejetnosci inteligentnego wnikania przez racjonalizatoréw
i wynalazc6w w szczeg6ly o pozornie malym znaczeniu, lecz
w rzeczywisto$ci o duzej praktycznej przydatnosci.

Rozplanowanie budynkéw wystawy jest poprawne,
runki zwiedzania dobre, przewaznie nie ma nadmiernego na-
gromadzenia eksponatéw. Pod wzgledem estetycznym wy-
stawa jest bez zarzutu, przy czym dekoracje plastyczne
wnetrz pawilonéw nawet piekne, a niektére z nich (np. pa-
wilon i otoczenie urzgdzone przez Min. Le$nictwa) Swietnie
wyzyskaly naturalne warunki terenowe, jakie przedstawia
zatoka Odry i przylegajacy do niej park.

Znajdujemy stosunkowo duzg ilo§¢ eksponatéw, majacych
co nalezy z uznaniem podkresli¢, przy

kie-

znaczenie dla bhp,
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jednoczes$nie wiekszym zrozumieniu znaczenia bhp w sto-
sunku do wystaw poprzednich.

Niemniej, przed przystagpieniem do szczeg6towego oma-
wiania eksponatéw, nalezy poczyni¢ kilka uwag, ktére moga
by¢ pozyteczne dla organizatorow przysztych wystaw tego
rodzaju.

Wystawa nie ma pawilonu ani centralnego stoiska poswie-
conego bhp. Wyjatek stanowi pawilon Ministerstwa Kolei,
ktore poswiecito temu zagadnieniu kilka eksponatéw i sto-
isk. Brak pawilonu zawierajgcego konkretne eksponaty z
dziedziny bhp — bynajmniej nie jest brakiem wystawy:
zagadnienie bhp wigze sie $ciSle z kazda dziedzing ludzkiej
pracy, totez urzadzanie stoiska zawierajgcego modele i ory-
ginaly zabezpieczen mijatoby sie z celem, jako. zaweze-
nie tak ogo6lnego zagadnienia. Znacznie lepiej, jezeli urza-
dzenia wazne z punktu widzenia bhp sa rozproszone w od-
powiednich dziatach przemystu i zatrudnienia, lecz z odpo-
wiednim zaakcentowaniem stosunku danego urzgdzenia do
bhp. Napisy na eksponatach do$¢ czesto wskazujg na popra-
we bhp przy zastosowaniu danego urzadzenia, wyréwnu-
jac ten pozorny brak.

Natomiast wydawatoby sie celowe zorganizowanie pawi-

lonu lub przynajmniej wiekszego stoiska problemowego,
#ktore by przedstawiato (przy pominieciu modeli zabezpie-
czen) wazno$¢ zagadnienia bhp w réznych aspektach a w
szczeg6lnosci politycznym, spotecznym, organizacyjnym i gos-
podarczym — czego widoczny brak na wystawie.

Widaé, ze nie wszyscy wystawcy rozumiejg istotny sens
bhp, np. w dziedzinach, gdzie juz samo odsuniecie cztowieka
od ciezkiej fizycznie pracy w niezdrowej atmosferze stanowi
poprawe warunkéw bhp w my$l zasad nowoczesnej, socja-
listycznej techniki.

Przy nielicznych eksponatach podano, czy dane urzgdze-
nie lub aparat znalazty juz zastosowanie praktyczne. Nie
wiadomo czesto czy wystawione prototypy sa juz seryjnie
wytwarzane, a prawie nigdy nie wiadomo, gdzie s one do
nabycia. Wazne to jest w przypadku, gdy zastosowanie da-

nego urzadzenia przekracza dziatl zatrudnienia, w Kktoérego
obrebie pracuje zainteresowany.
W objasnieniach eksponatéw podano raczej korzySci,

wzrost wydajno$ci spowodowany przez zastosowanie danego
urzadzenia, pomijajac informacje, ktére niewatpliwie by-
tyby przydatne dla pracownikéw i kierownikéw pochodzg-
cych z innych resortéw niz wynalazcy.

Nie mozna poming¢ braku drukowanego przewodnika po
wystawie, wzglednie praktycznej moznos$ci jego nabycia.
W niektérych pawilonach (np. Min. Gospodarki Komunal-
nej, Min. Skupu i niektérych innych) brak ten wynagradza-
ja przewodnicy, ktoérzy nie czekajgc na pytania, objasniali
eksponaty nawet przypadkowo zebranym grupom zwiedza-
jacych. Niejednolite sg opisy wynalazkéw tub usprawnien
skutkiem czego nie-specjaiista danego dziatu (mechanik,
elektryk, chemik, rolnik itp.) nie zawsze zorientuje sie w ich
dziataniu i znaczeniu, a takim jest zwykle bhp-owiec, kté-
rego specjalno$¢ zawodowa nie moze odpowiadaé¢ wszelkim
dziedzinom techniki.

Przechodzagc do omawiania poszczeg6lnych gatezi przemy-
stu, zatrudnienia i metod pracy, majacych znaczenie dla
bhp, w pierwszym rzedzie nalezy wymieni¢ gérnictwo wy-
stawiajgce model no w ego typu odbudowy

kopalni rud cynku i otowiu systemem $cianowym (au-
torzy — inz. Czech, inz. Kozdréj, ob. Grzy-
bowski), znacznie poprawiajgcy warunki pracy. Poza tym

pokazano wiele urzgdzen technicznych (wrebiarki, tadowarki
itp. zmniejszajagcych fizyczny wysitek gornikow.

W przemy$le hutniczym i maszynowym zastuguje na uwa-
ge usprawnienie zatadunku wsadu
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do wielkiego pieca W3"“konane w jednej z hut (autor — inz.
Lenartowicz), copoprawito warunki bhp.

Kilka nowych pomystow mozna zanotowa¢ w zakresie od-
lewnictwa zeliwa, a mianowicie —

1) Projekt catkowicie zmechanizowanej od-
lewni (inz. Jakubowski) ograniczajgcy prace
cztowieka do czynnosci kierowniczych i sterowania urzadzen
technicznych,

2) Sté6t wibracyjny do ubijania mas formier-
skich,

3) Aparat do oczyszczania $redniej wiel-
kosci odlewdw w oczyszczarce wirnikowo-tahcu-

chowej, wreszcie,

49 Miotacz $Srutu do czyszczenia powierzchni
metalowych (autor — mgrinz. Malkiewicz i tow.),
co moze mie¢ zastosowanie do innych celéw, anizeli odlew-
nictwo.

Wszystkie powyzsze usprawnienia i pomysly zmniejsza-
ja mozliwo$¢ poparzenia ptynnym metalem, a przede wszyst-
kim zapobiegajg zapyleniu ptuc pracownikéw przez szkod-
liwy pyt krzemionkowy, bedacy notoryczna szkodliwoscia
odlewni zeliwa.

Niewatpliwg nowos$cig jest malowanie na jas-
nozielony kolor maszyn wtédkien -
niczych, jak wilki, maszyny przedzalnicze i tkackie,
przeglagdarka do tkanin, zgodnie z nowoczesnymi zasadami
w tej dziedzinie (B af em a). Odbijajg one korzystnie od
innych maszyn wystawionych w tym samym pawilonie, kté-
re zachowaly dawna barwe ciemnostalowa.

Sposréd maszyn wtdkienniczych zwraca uwage skre-
carka do nylonu o bardzo wysokiej liczbie obro-
téw (12.000 obr./min.). W maszynie zabezpieczono kotnierzem
pas do napedu wrzeciona, zapobiegajacy jego przypadkowe-
mu wyskakiwaniu przy tak duzej ilosci obrotéw, co mo-
gto spowodowaé zranienie pracownika.

Min. Energetyki wystgpito z licznymi eksponatami, ws$réd
ktéorych wiele z natury rzeczy ma znaczenie z punktu wi-
dzenia bhp. Sg to —

1) Przenosd$ny uziemiacz sieciowy
(autor Ostap OS$Scik) skracajagcy czas przeznaczony
na zaktadanie uziemien, a zapewniajgcy jednoczes$nie bez-
pieczenstwo pracy nawet przy zaktadaniu uziemiaczy na li-
nie¢ pozostajacg pod napieciem.

2) Sposbb czyszczenia izolatoroéw na
slupach, zapewniajacy bezpieczehnstwo nawet woéwczas, gdy
linia powietrzna pozostaje pod napieciem (autorzy —
Gliksman, Krawiec i Olszowka) — dzie-
ki czemu nie ma przerwy w dostawie pradu.

3) Przyrzgd do badania wytrzyma -
tosci pasa bezpieczenstwa whlasnym cie-
zarem pracownika, lub tez doktadniej, za pomocg dynamo-
metru (autor — A. Btaszczyk, Poznan).

Nalezy stwierdzi¢, ze stosunkowo najwiecej usprawnien i
pomystéw widzi sie w dziedzinie szeroko pojetego transpor-
tu stalego oraz podnoszenia przedmiotow. Sg to przewaznie
urzgdzenia zmniejszajagce ludzki wysitek, lub nawet w ogdle
eliminujgce ludzka prace fizyczng.

Jezeli sie zwazy, jak ogromny procent wypadkéw (nawet
do 25% w niektérych dziatach zatrudnienia) powoduje staly
transport a nawet sktadowanie masowych towaréw — kazdy
postep w tej dziedzinie nalezy powita¢ z prawdziwym uzna-
niem.

Mamy wigec opracowany przez Min. Le$nictwa mechanicz-
ny, grawitacyjny spust drzewnych dtuzyec
za pomocg rodzaju napowietrznej, linowej kolejki, gdzie sa
one ujete kleszczami zamocowanymi na kétkach wozka.
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Kolejka taka moze doskonale zastapi¢ spust drzewa
po gérskich rzekach i potokach tzw. ,ryzami“ albo

.belami“, co powodowato od niepamietnych czaséw bardzo
liczne, prawie zawsze ciezkie i Smiertelne wypadki zgniecen,
poslizgéw, utonie¢ pracownika itd. nie dajgcych sie unikna¢
przy tej metodzie pracy. Skutkiem tego spust diuzyc na te-
renach gdérskich nalezat do najbardziej niebezpiecznych za-
je¢ w transporcie i przemys$le. Rozpowszechnienie nowego
pomystu moze mie¢ decydujace znaczenie dla zupelnego wy-
taczenia niebezpieczenstwa tego rodzaju robét.

W zakresie skladowania drewna Ministerstwo Le$nictwa
wystawito przyrzad do mechanicznego szta-
plowania tarcicy, cow duzym stopniu zmniej-
sza niebezpieczenstwo chodzenia po wysokich, a statycznie
niepewnych sztaplach. Podobnym celom stuzy m e c h a -
drewna na samo-

niczny zatadunek

chody (autorzy — S ankowski i Grabie),
S§cigganie tadunkéw na przyczepach
(autor — tabno, Wrocta w, mechanicz-

ny wycigg dtuzyc sptawianych woda
przez robotnikow, kt6rym pomyst racjonalizatorski (autor —
Sylwester Malusi, Poznan) zapewnit na-
ktadki przeciwpos$lizgowe na podeszwy
butoéw, cozapewnia bezpieczne poruszanie sige, konieczne
przy sptawianych woda oS$lizgtych diuzyc.

Rowniez kilka pomystéw zwiekszajgcych bezpieczenstwo
pracy w dziedzinie transportu wida¢ w stoiskach Min. Kolei,
Min. Przemystu Maszynowego oraz Min. Gérnictwa: sg to
np. urzadzenia do natadunku i wytadun-
ku szyn kolejowych z wagonoéw, ta-
dowarka koksu, wagony samowyta -
dowawcze wedlug pomystuinz. Radwana, o0sz-
czedzajgce wysitek pracownikéw i niepomiernie skracajace
czas wytadunku.

Powazne niebezpieczenstwo grozi pracownikom przy pod-
noszeniu z powrotem na tor wézkéw spadilych z jednoszy-
nowej kolejki wiszacej, co zachodzi szczegdlnie tatwo na
zwrotnicach: zapobiega takim niebezpieczenstwom pomyst
(autor — Roman Brakowski) zapewniajagcy zu-
peinie bezpieczne umieszczenie wobzka
z powrotem na torze przez dwoéch ludzi w ciggu pieciu mi-
nut, za§ spadanie woézkow na zwrotni-
cy utrudnia pomyst innego pracownika (H. Kutrzeb a).

Z transportem $ciSle wigzg sie roboty dotyczgace na-
prawy i konserwacji wagonéw, do czego stuzy pomost do
prac i napraw poziomych zbiornikoéw cy-
lindrycznych (cystern) oraz pomost do naprawy
taboru kolejowego.

Roéwniez Min. Kolei opracowalo zasilanie parowozu przez
mechaniczne urzadzenie zasobnikowe do nawegla-
za$ Pabianicka Fabryka Papieru

nia parowozoéw,
(autor — Antoni Stepien) — transporter do me-
chanicznego usuwania zuzla z palenisk

kottowych, ktéry wylgcza prace reczng nieuchronnie potg-
czong z zapyleniem ptuc pracownikéw, narazonych ponadto
na dziatanie wysokich temperatur.

Rowniez do przewozenia zuzla, lecz przy produkcji w hut-
nictwie stalowym stuzy kadZ mechaniczna, Kkté-
rej uzycie skraca czas usuwania zuzla i usuwa mozliwos¢
poparzenia stopionym, ptynnym metalem (Biprohut).

Liczne badania statystyki wypadkéw ustality szczegdlne
zagrozenie pracownikéw przy recznym zbiorowym przeno-
szeniu ciezkich przedmiotéw wagi kilkuset kg. Okazalo sie
bowiem, ze nawet dobre kierownictwo takich robdt, nalezy-
ta organizacja i staranna selekcja robotnikéw zatrudnio-
nych przy przenoszeniu ciezkich przedmiotéw nie zapewnia
catkowitego bezpieczenstwa. Dlatego kazde usprawnienie wy-
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taczajace zbiorowe podnoszenie ciezkich a zwlaszcza nie-
ksztattnych przedmiotéw, lub tez urzadzenie do tatwiejsze-
go ich przenoszenia ma donioste znaczenie z punktu widze-
nia bhp.

Do takich urzadzen eliminujacych zbiorowe podnoszenie,
a pokazanych na wystawie nalezg np. zurawiki bu-
dowlane i warsztatowe, peilnoobrotowe, o u-
dzwigu do 850 kg i szybkosci podnoszenia 0,15 m/sek.

Utatwiajg i zabezpieczajg podobne prace np. przy przeno-
szeniu ciezkich kraweznikéw betonowych przeznaczonych do
obudowy chodnika —m specjalne kleszcze — opracowane
przez Min. Gospodarki Komunalnej.

W zakresie Min. Chemii widzimy dwa aparaty laborato-

ryjne, tj. automatyczny analizator ga-
zOow, takich jak CO0,C02 NH3. (autorzy inzynierowie —
Wactawski i Roth), o czulosSci dochodzacej do 0,001%

objetosciowych gazu, co moze mie¢ juz znaczenie w bada-
niu stezen szkodliwych dla czlowieka.
Szczegdlnie interesujacy z punktu widzenia ochrony pracy

jak ruchu bezawaryjnego — jest aparat do ozna-
czania stopnia niebezpiecznych
stezen par rozpuszczalnikoéow pal-
nych, powstajgcych tatwo przy tak obecnie rozpowszech-

nionej manipulacji tymi ptynami w przemys$le. Aparat po-
lega na wyzyskaniu podwyzszenia temperatury wegla ak-
tywnego na skutek absorpcji rozpuszczalnika, co pozwala w
ciggu 10 minut na okre$lenie niebezpieczenstwa wybuchu, tj.

osiggniecia dolnej granicy wybuchowos$ci. Autorami apa-
ratu s mgr inz. S. Domaradzka i A Pile.
W aparaturze przemystu chemicznego i pokrewnych wi-
dzimy ptynowskaz magnetyczny (autor —

inz. Szpakowicz), wskazujagcy poziom cieczy w na-
czyniach pozostajgcych pod cisnieniem. Urzadzenie to wy-
tacza uzycie ptywakoéw do celdw ustalenia poziomu cieczy
w zbiorniku lub aparacie, ktére sg urzgdzeniami notorycz-
nie zawodnymi, o nieszczelnych pod cisnieniem dtawnicach
oraz tatwo pekajgcych szklanych ptynowskazach.

Mechanizacja prac zatadunkowych
i wytadunkowych przy zaladowaniu wapniaka do
piecow wapienniczych wylacza prace reczne, stale potgczone
z zatruwaniem pracownikéw przez gazy spalenia a w szcze-
go6lnosci CO. To samo dotyczy mechanizacji przy w y twa-
rz aniu wapna chlorowanego, ktéra catko-
wicie odsuwa cztowieka od zatruwajgcego pracownikow
chloru, wydobywajgcego sie na zewnatrz przez otwory
w nieszczelnych komorach, czego trudno unikng¢. Podobnie
chroni czlowieka przed dziataniem tego szkodliwego gazu
aparat do chlorowania wody, znacznie
przewyzszajgcy aparaty zagraniczne, a ustalony przez Min.
Gospodarki Komunalnej.

Przemyst wytwarzania sadzy, stale brudzacej i zanieczysz-
czajgcej skoére pracownikéw, co utrudnia jej normalne od-
dychania — zyskat urzagdzenie do odpyla-
nia sadzy, polegajacy na jej granulacji. Metoda potg-
czona jest ze zmniejszeniem strat sublimacyjnych naftale-
nu, co zarazem poprawia atmosfere, w ktédrej zmuszony jest
pracowac robotnik. Réwniez poprawia atmosfere pracy urza-
dzenie do automatycznego rozlewu szkod-
dliwych ptynéw, zmniejszajgcy ilosci szkodliwych par wy-
dobywajacych sie na zewnatrz oraz zapobiegajagcy oparzeniu
skory i zalaniu oczu pracownika gryzacym pltynem (autor —
inz. Kotowski).

Urzadzenie stuzagce podobnym celom, a mianowicie
pobiezeniu poparzenia pracownikow
przez asfalt iinne smoly topione w kociotkach —
opracowato Min. Gospodarki Komunalnej oraz zmech a -
wylewu stopionej kala-

Z a-

nizowanie
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fonii w wytwérniach. (Min. Le$nictwa, autor — Adam
Chmura).

W dziale obrébki drewna pokazano m. innymi przy -

rzad do bezpiecznego prowadze-
nia obiad réw przy ich obcinaniu na pile tarczowej,
co rozwigzuje trudne zagadnienie pod wzgledem bezp. pra-
cy (autor, robotnik — J. Popik z Legnicy — pa-
wilon Min. Le$nictwa) oraz szereg zabezpieczenh narzedzirecz-
nych uzywanych w eksploatacji lesnej, jak ochraniacz
siekiery (autor— P astuszynsk.i. W tej dzie-
dzinie wida¢ dazenie do wprowadzania utatwiajgcych znacz-
nie prace, zelektryfikowanych narzedzi recznych oraz znor-
malizowania innych —e co ma duzy wptyw na podniesienie
stanu bezpieczenstwa pracy.

W zakresie rolnictwa przedstawiono kilka eksponatéw ma-

jacych znaczenie ze wzgledu na higienie pracownikow,
a mianowicie np. rozsiewacz wapna nawo -
zowego (ciggniony przez konia) oraz siewnik na-
wozédw i nasion (reczny), ktére zmniejszajag wysitek

fizyczny i szkodliwe zapylenie pracownikow.

stuzy zastosowana w 25 zakladach
pneumatycz-
wor -

samym celom
przez Min. Skupu trzepaczka
na do czyszczenia zapylonych
k 6 w po zbozu i innych produktach rolnych. Silnie ssacy
prad powietrza wcigga worek w gtagb rury, odwracajagc go
na druga strone, co wysypuje pyt (przewaznie szkodliwy, bo
krzemionkowy) i osadza w szczelnym pomieszczeniu zbior-
czym. Wydajno$¢é oczyszczania wynosi 3800 workéw na go-
dzine.

W dziedzinie

Tym

ochron osobistych i urzgdzen sanitarnych
nalezy wymieni¢c pétmaske do natryskowe -
go malowania, pod ktérg wprowadza sie powietrze
z tej samej sprezarki, co powietrze do natrysku, lecz o zre-
dukowanym ci$nieniu i oczyszczone przez filtr wykonany z

ZYGMUNT ZBICHORSKI
Centralny Instytut Ochrony Pracy
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wojtoku i wypetniony weglem aktywnym (Min. Transportu
Drogowego i Lotniczego, autor — Zawis$lak), ochron-
ne rekawice poliwinylowe (Min. Chemii,
oraz witokiennicze materiaty ognioodporne i inne (Min.

Przem. Lekkiego).
wbézek-nosze z na-
do przewozu ran-

Min. Zdrowia przedstawito
pedem akumulatorowym
nych w gérnictwie.

Podane powyzej urzadzenia, metody pracy itd. wymienio-
ne sg raczej przyktadowo — niewatpliwie przy bardziej wni-
kliwym i szczegétowym badaniu okazatloby sie wiecej urza-
dzen, zwilaszcza takich, ktére maja posredni wptyw na ochro-
ne pracy. Niemniej juz tych kilkadziesigt urzgdzen i metod
pracy, pokazanych na wystawie $wiadczy, ze wynalazczo$¢
naszych pracownikéw w kierunku poprawy bezpieczenstwa
i higieny pracy jest duza, a zrozumienie przez nich zagad-
nienia bhp jest coraz bardziej rozpowszechnione.

W koncu nalezatoby sie zastanowi¢ w przysztosci, czy rze-
czywiscie stuszna jest metoda, przyjeta na wystawie — ig-
czenia wynalazczo$ci i postepu technicznego z okreSlong
branza przemystowg, a nawet resortem. Wynikaja z tego
sposobu pewne nieprzejrzysto$ci uktadu wystawy, a nawet
niespodzianki i zaskoczenia. Np. sposéb odzuzlania pale-
niska kotlowego znajdujemy akurat w branzy papierniczej
(Pabianicka Fabryka Papieru), dlatego, ze usprawniajgcy w

tej wtasnie branzy pracuje — a zabezpieczenie pracujgcych
przy malowaniu natryskowym widzimy... w pawilonie
Min. Transportu Drogowego i Lotniczego — gdzie zwiedza-

jacy oczekuje innego rodzaju, transportowych eksponatéw.
Wydawatoby sie stuszniejsze centralne ugrupowanie eks-
ponatéw, nie wedtug resortéw, lecz wedtug probleméw i me-
tod technologicznych lub ostatecznie wedtug branz.
Taka metoda utatwitaby zwiedzanie wystawy, ktéra jed-

noczes$nie zyskataby na przejrzystosci. A. M.

Transport wewnqtrzzaktadowy w przemysle maszynowym

W artykule oméwiono znaczenie

sportu wewnatrzzakladowego

transportu dla gospodarki narodowej i powigzanie tran-
procesem produkcyjnym. Wtasciwa organizacja pracy ma

podstawowe znaczenie dla bezpiecznego transportowania tadunkéw na terenie zaktadoéw i we-

wnatrz hal fabrycznych.
Autor wychodzi z zalozenia,

witasciwych  Srodkow

ze dla poprawienia
i stuzba bhp powinna zna¢ na tyle zagadnienia organizacji
aby wspéidziata¢ przy opracowywaniu planéw mechanizacji
transportowych, i

bhp to transporcie dozér techniczny
transportu wewnatrzzaktadowegot
zaktadu czy wydziatu, wyborze
ustalaniu przepiséw bezpiecznej eksploatacji.

B CTaTbe rOBOpHTCH O 3HageHHH TpaHCnopTa fljla HapOfl[HOrO Xo3HHCTBa H O 3aBHCHMoCTH BHyTpH-
3aBoacKoro TpaHCnopTa ot npoH3BogcTBeHHoro npoagecca. CooTBeTCTBeHnaa oprammiwa Tpy*a hmeeT
ocHOBHoe 3HaTCHHe flJiH 6e3onacHoro TpaHCnopTa rpy30B Ha TeppHTOpHH 3aBofla h BHyTpa 3aBoaci<HX

uexoB.

Abtop, hcsoaht H3 npeAnocbMKH, hto ajih yjr/HmeHHH 6e3onacHOCTH u

rnrneHbi Tpy~a, TexHmec-

khh Haa3op h cjiywbéa B.F.T. oOH3aHbi 3HaTb opraHH3amno BHyTpH-3aBOfICKoro TpaHCnopTa TaK, htoSh
ohh MorjiH coTpyAHHHaTb b pa3pa6oTKe njiaHa MexaHH3aiwfi 3aBOga hjm uexa, Bbidope cooTBeTCTBen-
hmx TpaHcnopTHbnc cpegcTB k b ycTaHOBJieHHH npaBHJt OesonacHofl SKCiuioaTagnH.

Il Zjazd Polskiej Zjednoczonej P artii Robotniczej usta-
lit drogi dalszego rozwoju gospodarki narodowej i postawit
przed narodem pilne zadania w zakresie przemystu, gospo-
darki rolnej i podniesienia stopy zyciowej wszystkich oby-

wateli.
Dla wykonania tych zadan konieczne jest podniesienie
catej naszej gospodarczej i organizacyjnej pracy na nowy

znacznie wyzszy poziom. Nie wystarczy juz wykonac¢ plan

panstwowy produkcji, nalezy oprécz tego wykonaé¢ plan

panstwowy obnizenia kosztéw wtasnych i podwyzszenia
wydajnos$ci pracy. To kolosalne zadanie zmusza kierownic-
two, personel inzynieryjno-techniczny i wszystkich pracow-
nikbw w kazdym zaktadzie przemystowym do gospodarczej
i technicznej analizy procesu produkcyjnego w celu wy-
krycia istniejgcych rezerw pozwalajgcych zwiekszy¢ wydaj-
no$¢ pracy i obnizy¢é koszty wtasne.

Procesem produkcyjnym nazywamy sume dziatan maja-
cych na celu przetworzenie materiatow czy poétwyrobdéw
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w gotowe wyroby. Proces produkcyjny jest najczesciej
bardzo ztozony i dlatego tak z punktu widzenia organizaciji
produkcji, jak i analizy kosztéw wtasnych nalezy go rozto-
zy¢ na procesy sktadowe, np. proces technologiczny, przy-
gotowawczy, magazynowy, transportowy, kontrolny itp.
Kazdy z tych procesdéw jest waznym zagadnieniem tech-
nicznym wymagajacym duzej wiedzy i doswiadczenia dla
przeprowadzenia analizy i wykrycia istniejacych rezerw.
W ré6znych gateziach przemystu, a nawet w jednej galezi
lecz w zaktadach o réznym rodzaju organizacji produkcji,
znaczenie poszczegdblnych proceséw jest rézne. Niemniej
uwaga kierownictwa i catej zatlogi musi byé skierowana na
cato$¢ procesu produkcyjnego, czyli jak to sie okre$la, pro-
ces produkcyjny musi by¢ ujety kompleksowo. Ocene wtas-
kw alifikacji

ciwej organizacji procesu produkcyjnego jak i
zatogi mozna uzyska¢ przez analize wydajnos$ci pracy
i kosztow wiasnych. Zapewnienie duzej wydajnos$ci pracy

wymaga podniesienia ogdlnej kultury technicznej zaktadow,
kw alifikacji pracownikéw przemystowych, a takze podno-
szenia poziomu ich rozwoju ogoélnego i politycznego. Wy-
dajno$¢ pracy zalezy przede wszystkim od cztowieka prace
te wykonujgcego, tj. od jego zdrowia, kwalifikacji, uswiado-
mienia spotecznego, dalej od warunkéw, w ktérych prace
wykonuje, np. czystosci, porzadku, os$wietlenia, warunkéw
klimatycznych itp., a w korncu od najlepszego wykorzysta-
nia narzedzi, maszyn i innych S$rodkéw pracy.
W socjalizmie — jak powiedziat Stalin
kich istniejacych na $wiecie kapitatdw najcenniejszym
i najbardziej decydujacym kapitatem sa ludzie, kadry *).
Wedlug danych radzieckich — wudziat kosztéw transpor-
towych dla catego przemystu wynosi $rednio okoto 50%
kosztow wiasnych produkcji, z tym ze dla przemystu les-
nego i gornictwa dochodzi do 30%. Koszt za$ transportu
dla przedsiebiorstw przemystu maszynowego wynosi od 20

— ze wszyst-

do 35%. Dla wyjasnienia tak wielkich kosztébw mozna po-
daé, ze na 1 tone gotowego wyrobu w fabrykach maszyn
ciezkich dostawy z zewnatrz wynoszg 3 — 3,5 ton, a w fa-
brykach maszyn $rednich 2,5 — 3 ton.

W transporcie wewnatrzwydziatlowym, np. odlewni rur
stwierdzono, ze na 1 tone rur przetransportowano w obre-
bie odlewni 67 ton materialu. W materiatach Konferencji
Transportowej (Przeglad Techniczny 3—4/1950 str. 128) po-
dano, ze na 1 tone odlewu brgzowego przetransportowano
152 tony, a dla odlewu zeliwnego 207 ton materiatu.

Jezeh nawet przyjmiemy, ze w przemysSle maszynowym
Srednio dla 1 tony wyrob6éw przetransportowaé nalezy
50 ton materiatdw, jasna sie staje ogromna pracochtonnos$é
i duzy koszt transportu.

Mechanizacja pracochtonnych i
uwalnia czlowieka od ciezkiej pracy
wydajno$¢ i obniza koszty wtasne produkcji oraz podwyz-
sza stopien bezpieczenstwa pracy. Nalezy ,zastepowaé pra-
ce reczng na wszystkich pracochtonnych i ucigzliwych ope-
racjach procesu produkcyjnego praca maszyn, mechaniz-
moéw, agregatéow i instalacji sprawdzonych w warunkach
produkcyjnych i zwigzanych ze sobg wg wydajnosci® **).

W nowoczesnym procesie produkcyjnym przy stosowaniu
Potokowych systemoéw produkcji proces technologiczny
i transportowy tworzy organiczng, $ciSle ze sobg zwigzang
i zharmonizowana catos¢.

Postepowy pracownik przemysiu uwaza, ze ,produkcja,
to materiat w ruchu“, ze produkcja rozpoczyna sie w tej
a nie do-

procesow
zwieksza

ucigzliwych
fizycznej,

chwili, gdy materiat przekroczyt teren zaktadu,

- W. Stalin. ini a3
l\/\/)|edza 1950, Zagadnlenle leninizmu, str. 44. Ksigzka
w,SI,ANITO£IAS~", odclzlat Moskiewski ,Rezolucja konferencji

ks rwas%zyWeChamztaL}“ [proge?\?aszé)lzro%kcyjnych

N
% BARASKLVhS

TRANSPORT WEWNATRZZAKLADOWY Str. 343

piero woéwczas, gdy sie go zaczelo obrabia¢. Material ma
byé nieustannie w ruchu, przy czym cykl jego obrébki az
do wysytki z magazynu gotowych wyrob6éw powinien trwac
mozliwie krétko.

Tego rodzaju postepowe podejScie do zagadniehn transpor-
tu wymaga badan tak procesu produkcyjnego, jak i ruchu
materiatu, rozmieszczenia wydziatlow fabrycznych, przy-
gotowania i organizacji produkcji, jak tez planowania i no-
woczesnej organizacji transportu wewnatrzzakladowego.

Plan transportu wynika z wykonawczego planu produkeciji,
ktéry dochodzi do kazdego stanowiska roboczego i obejmuje
dzienne zadanie produkcyjne.

Szczeg6towa znajomos$¢ procesu produkcyjnego, ustalenie
wszystkich punktéw dostawy surowca i odbioru gotowych
wyrobéw i odpadkéw, przerzutéw z jednych stanowisk ro-
boczych do drugich itp., jest konieczna dla prawidtowego
rozwigzania zagadnienia transportu w zaktadzie produkcyj-
nym.

Silne powigzanie procesu technologicznego i transpor-
towego oraz duze koszty eksploatacji srodkéw -transporto-
wych wplywaja na to, ze przy projektowaniu nowych
zakladéw przyjecie najwlasciwszego systemu transporto-
wego jest jednym z pierwszych i podstawowych warunkéw.

Naturalnie, najwieksze osiggniecia mozna uzyska¢ przy
opracowaniu projektu transportu dla nowego zakladu, nie-
mniej poprawienie organizacji transportu w starych zakia-
dach, podniesienie stopnia wykorzystania $rodkéw transpor-
towych, poprawienie konserwaciji i stanu technicznego $rod-
kéw transportowych, zmniejszenie ilosci prac recznych
zabezpieczenie przed wypadkami i obnizenie kosztéw tran-
sportu, to zadania stojgce przed pracownikami przemystu.

Wielki rozmach w -naszym budownictwie przemystowym,
upanstwowienie Srodkéw produkcji i ekonomiczno$é pro-
dukcji wptynely na to, ze produkuje sie znormalizowane
Siodki transportowe, ktére nalezy powszechnie uzywac, sto-
sujgc urzadzenia specjalne tylko w -rzeczywiscie nieodzow-
nych wypadkach.

Kompleksowe rozwigzanie procesu
transportowego w przedsiebiorstwie przemystu
maszynowego

Wspotczesne przedsiebiorstwo przemystu maszynowego
przedstawia sobg ztozony produkcyjny organizm. Z grubsza
ze kazde przedsiebiorstwo przemystu ma-
szynowego posiada wydziaty przygoto-waw-cze: kuznie, od-
lewnie, krajalnie stali; wydzialy produkcyjne: obrébki
mechanicznej, spawalniczej, cieplnej, montaz; wydzialy po-
mocnicze. narzedzi-ownie, remontowy itp., oraz magazyny:
gtbwne, specjalne, materiatdbw pomocniczych itp.

Wykonanie zadan produkcyjnych przez przedsiebiorstwo
uwarunkowane jest wykonaniem planéw -produkcyjnych
przez wszystkie wydziaty i komaérki produkcyjne, ktorych
moce produkcyjne powinny by¢ tak dobrane, aby catos¢
stanowita zharmonizowany organizm.

mozna przyjac,

Przystepujac do projektowania i organizacji transportu
nalezy przede wszystkim dobrze pozna¢ strukture produk-
cyjng calego przedsiebiorstwa i opracowac¢ przeplyw mate-
riatbw dazac do jego zmechanizowania, przyspieszenia i -za-
rytmicznosci produkcji. Magazyny posrednie
rozwigzaniu tylko woéwczas, gdy‘ nie da
transportu z produkcja. Normalna
jest jedynie przy spraw-
transportu, ktory
chociaz zwigzane

pewnienia
mozna przyja¢ w
sie zsynchronizowac
praca przedsiebiorstwa mozliwa
nym i nieprzerwanym funkcjonowaniu
mozna podzieli€ na trzy samodzielne,
ze sobg rodzaje transportu.
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1. Transport zewnetrzny

Transport zewnetrzny ma za zadanie dostawe surowcow,

materiatow, paliwa itp. do zaktadu przemystowego oraz
wywo6z gotowych wyrobéw, poétfabrykatow i odpadkow.
Granicg transportu zewnetrznego jest punkt, w ktérym

tadunki ziostajg przyjete badz przekazane przez komorke
gospodarki transportu wewnatrzzaktadowego.

W przemy$le maszynowym w transporcie zewnetrznym
stosuje sie przewaznie tabor kolejowy Iub samochodowy

w zaleznos$ci od warunkéw miejscowych.

Dostawa surowca, materiatbw podstawowych i poétabry-
katow, tak samo jak wysytka gotowej produkcji odbywaja
sie zwykle periodycznie w mniej lub wiecej okre$lonych
odstepach czasu, ktére uzaleznione sa od normatywéw za-
paséw magazynowych. W przedsiebiorstwach o produkecji
potokowej praca transportu zewnetrznego przybiera bar-
dziej rownomierny charakter, odzwierciedlajgc rytmicznos¢
i ciggtos¢ procesu produkcyjnego.

2. Transport wewnagtrzzaktadowy

Transport wewnatrzzakltadowy ma za zadanie zapewnie-
nie przewozu na terenie przedsiebiorstwa, to jest od mo-
mentu przejazdu tadunkéw z transportu zewnetrznego po-
przez magazyn gtéwny, wydziaty produkcyjne, pomocnicze,
magazyny posrednie, magazyny gotowych wyrobéw, az do

momentu przekazania tadunkéw transportowi zewnetrz-
nemu.
Transport wewnatrzzaktadowy dzieli sie na transport

miedzywydziatowy i transport wewnatrzwydziatowy.

Transport miedzywydziatowy.

Transport miedzywydzialowy ma za zadanie zapewnié
przewozenie materiatbw pomiedzy magazynem gtéwnym,
wydziatami produkcyjnymi i pomocniczymi, magazynami
posrednimi i magazynami gotowych wyrobow.

Transport wewnagtrzwydziatowy.

Transport wewnatrzwydziatowy ma za zadanie dostarczac
materiaty na stanowiska robocze, przewozi¢ je z jednej
linii potokowej na drugag lub na inne stanowisko robocze,
az do przekazania tadunku na ,stacje“ transportu miedzy-
wydzialowego. W wielkich wydziatach produkcyjnych nie-
rzadko dzieli sie transport wawnatrzfwydziatlowy na miedzy-
odziatowy, miedzyoperacyjny i stanowiskowy.

Rys. 1. Schemat podziatu transportu przemystowego.

Ten ostatni ma za zadanie pomé6c w ustawieniu przed-
miotu na obrabiarce, przeniesieniu przedmiotu nagrzanego,
np. miota czy maszyny kuzniczej itp.
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Dla prawidlowej organizacji
ma zapewnienie ,stykow“ pomiedzy transportem miedzy-
wydziatowym i wewnatrzwydziatowym. Nalezy stworzy¢
warunki dla przekazywania tadunkéw z jednych S$rodkéw
transportowych na inne w najkrétszym, czasie przy 'mini-
malnej dodatkowej pracy oraz przy zapewnieniu wysokiego
stanu bezpieczenstwa. Zaznaczy¢ przy tym nalezy, ze wa-
runki pracy przy przetadunkach cechuje na ogét zwieksze-
nie zagrozenia wskutek duzego udziatu bezpos$rednich ma-
nipulacji.

Kompleksowe ujecie transportu w przedsiebiorstwie prze-
mystowym polega z jednej strony na wzieciu pod uwage
wszystkich rodzajéw transportu jako .catosci $cisle powiag-
zanej z procesem produkcyjnym, z drugiej za$ strony
wszechstronne przeanalizowanie transportu szczegOlnie
z punktu widzenia:

transportu duzei znaczenie

1) podniesienia wydajnosci
(przewo6z, przetadunki),

pracownikéw transportu

2) skrocenia czasu wytadowania i zatadowania $rod-
kéw transportu zewnetrznego,

3) przyspieszenia transportu tadunkéw w ruchu we-
wnatrzzaktadowym,

4) poprawienia warunkéw pracy i zapewnienia bez-

pieczenstwa robotnikom transportu,

5) obnizenia kosztéw transportu.

Organizacja transportu miedzywydziatowego

Transport miedzywydziatowy wigze miedzy sobg po-
szczegl6lne wydziaty i magazyny i ma zadanie gwarantowac
normalny i ciggly bieg produkcji przez prawidlowe zaopa-
trzenie poszczeg6lnych stanowisk pracy w materiaty, po-

moce warsztatowe itp.
Znaczenie transportu miedzywydziatowego wzrasta w przed-

siebiorstwach o potokowym systemie produkcji, gdzie ruch
materiatéw i péHabrykatéw musi by¢ $cisle reglamentowa-
ny. Diugos$¢ cyklu produkcyjnego zalezy od czasu procesu
transportowego, co z kolei decyduje o szybkoSci obrotu
Srodkéw obrotowych.
Proces transportowy w przypadku transportu miedzywy-

dziatowego sktada sie z nastepujacych operacji:

1) Zatadowanie tadunku w punkcie poczatkowym,

2) Przewiezienie tadunku do punktu zdawczego,

3) Wytadunek w punkcie zdawozym,

4) Zatadowanie nowego tadunku (dla

punktu poczatkowego)

.przewozu do

5) Przewiezienie tadunku do punktu poczatkowego,

6) Wytadunek w punkcie poczgtkowym i przygotowa-
nie $rodka transportowego do nowego cyklu.

Stopien bezpieczenstwa pracy wymienionych operacji na
0g6t zmniejsza sie tam, gdzie jest wiekszy udziatl pracy
recznej oraz zalezny jest od jakos$ci i stanu $rodkéw tran-
sportowych i drég przewozowych.

Te sze$¢ operacji tworzy cykl transportowy. Najbardziej
pracochtonnymi operacjami sa operacje zaladowania i wy-
tadowania tadunku (nr 1, 3, 4, 6). Dla skréocenia czasu ich
trwania (4—6 razy) stosuje sie Srodki transportowe samc-
za- i wytadowawcze. Innym sposobem skrécenia czasu za-
i wytadowania jest wilgczenie tej operacji w proces produk-
cyjny miedzy ostatnia operacjag na jednym wydziale,
a .pierwszg na wydziale nastepnym.

Np. na stanowisku kontroli technicznej, kontroler bierze
cze$¢ z jednego pojemnika, a po kontroli wktada go do in-
nego (zatadunek). To sarno moze mie¢ miejsce na ostatniej
operacji technologicznej-
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1. Systemy organizacji przewozodw

Transport miedzywydzialowy zajmuje sie przewozami na
nastepujagcych trasach: magazyn magazyn, magazyn —
wydziat, wydziat — wydziat i wydziat — magazyn. W kaz-
dym z tych przypadkéw wymaga sie innych $rodkéw tran-
sportowych (no$noséé¢, zdolno$¢ samozatadowania itp.). Pra-
widtowa organizacja transportu powinna zapewni¢ przewéz
maksymalnej ilosci tadunkéw najkrétszymi drogami przy
najmniejszym zuzyciu czasu i $rodkéw przy jednoczesnym
zachowaniu maksymalnego bezpieczenstwa. Dlatego tez bez
wzgledu na stosowane $rodki transportowe nalezy ustali¢
state trasy przejazdéw, regulaminy zapewniajgce najlepsze
wykorzystanie $rodkéw transportowych, oraz instrukcje
prawidtowej, bezpiecznej obstugi S$rodkéw transportowych
a takze instrukcje kontroli tras przejazdu. Naturalnie do-
tyczy to $rodkéw transportowych okresowego dziatania.
Srodki transportowe cigglego dziatania stosuje sie w tran-
sporcie miedzywydziatlowym tylko przy réwnomiernym
przekazywaniu masowych tadunkéw w jednym kierunku.

Dla zapewnienia wtasciwej organizacji transportu $rod-
kami transportowymi okresowego dziatania nalezy zacho-
wac nastepujagce warunki:

1- Ciagte i pelne zaopatrywanie w surowiec procesow
produkcyjnych w celu maksymalnego przyspiesze-
nia i skrécenia cyklu produkcyjnego.

2. Organizacja pracy transportu wg ,planu”, a nie;
wg ,zamoéwien* z ustaleniem wymiaru i wagi ta-
dunkéw oraz trasy transportu.

3. Zastosowanie harmonogramoéw dla zapewienia ryt-
micznego zaopatrzenia w materiat poszczeg6linych
wydziatéw produkcji potokowej.

4. Stata kontrola obstugi $rodkéw transportowych

i kontrola jakos$ci drég transportowych.
Zachowanie tych warunkéw pozwoli ekonomicznie i bez-
piecznie wykorzysta¢ Srodki transportowe.
Przystepujac do organizacji transportu nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace czynniki:
1. ciezar, gabaryt, ksztalt, wtasnosci fizykochemiczne
i toksyczne, opakowanie itp. — poszczeg6linych ta-
dunkoéw;
2. ilosci tadunkéw przewozonych w jednostce czasu;
3. odlegto$¢ przesytania, charakter ruchu i stanu go-
towo.$ci do ruchu $rodkéw transportowych;
4. warunki wykonywania operacji za- i wytadowaw-
czych;
5. charakter technologiczny procesu
nych odcinkach produkcji;

na obstugiwa-

Tablica 1. Tablic
i L2 ]
Punkty odbioru N S 3 i‘>,
= c o o
g c = Q.s
2 =2 T3
) c ® '~ ©
N = € N =
© Q =2
Punkty wysyiki z 0> =2 =
Z zewnatrz X 3000
Gtowny magazyn materiatow X 2000
Wydziatl przygotowaczy X
Wydziat mechaniczny
Montaz
Magazyn gotowych wyrobéw 2100
Skfad), wegla
Kottownia
Sktad odpadkéw 900
Razem 3000 3000 2000
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6. jakos¢ i stan drég transportowych;

'« dobér odpowiednich wykwalifikowanych pracow-
nikéw,
ekonomicz-

8. opracowanie instrukcji bezpiecznego i

nego przewozu.

powyzsze dane, ktére w projektowanych zaktadach
bierze sie z przygotowania technologicznego i danych nor-
matywnych oraz planéw inwestycyjnych i organizacyjnych
w pracujagcych zaktadach — takze ze sprawozdanh za okres
ostatniego kwartatu czy po6lrocza mozna przystapi¢ do
okre$lenia obrotu tadunkéw. W tym celu najlepiej sporza-
dzi¢ tzw. tablice krzyzowa. Tablica krzyzowa daje ogdélny,
pogladowy obraz transportu miedzywydzialowego, w ciggu
okreslonego czasu — jak zmiana, doba, dekada, miesigc.

Majac

W tablicy tej umieszcza sie punkty wysytki w rubrykach
pionowych, za$ punkty odbioru — w rubryce poziomej.
W poszczeg6lnych polach tablicy zapisuje sie wielkosci ta-
dunkéw skierowanych i odbieranych przez wszystkie wy-
dzialy, magazyny i inne punkty obrotu materialowego. Bi-
lansowanie sie sum wysytki i odbioru dla poszczego6lnych
wydziatdw (magazynoéw) $Swiadczy o prawidlowym zesta-
wieniu tablicy.
opracowuje sie

Na podstawie danych tablicy krzyzowej
spos6b

schemat przeplywu tadunkéw, ktéry powinien w
przejrzysty podawaé obraz prac transportowych na obsza-
rze catego przedsigbiorstwa. Dla wykres$lenia schematu na-
lezy na planie przedsiebiorstwa wykres$li¢ linie przeptywu
tadunkéw, przy czym szeroko$¢ linii odpowiada w pewnej
skali obcigzeniu przeptywu. Masa surowca i materiatéw
nadchodzaca do przedsiebiorstwa rozdzielana do ma-
gazynéw, z nich na rézne wydzialy i w kohcu w formie
wyrobéw, produktéw pomocniczych i odpadkéw wyplywa
na zewnatrz. Linie przeptywu moga w zaleznos$ci od rodzaju
tadunku mieé¢ rézne oznaczenia (odlewy, odkuwki, walco-
wane prety itp.). Na poczatku kazdego potoku umieszcza
sie liczbe odpowiadajacg wadze materiatu wzietg z tablicy
krzyzowej. Posrodku linii daje sie strzatke kierunku prze-
ptywu, pod strzatkg mozna podaé¢ odlegtos¢ w metrach, nad
strzatkg rodzaj i ilos¢ jednostek transportowych. Schemat
wykonany w ten sposéb wskazuje punkty wzglednie od-
cinki trasy mocno obcigzone, pozwala na krytyczne zanali-
zowanie wytyczonych drég, wyboru $rodkéw transportowych
itp., lub stuzy do ich prawidtowego opracowania. Schemat
przeptywu tadunkédw jest podstawowym materiatem dla
oceny bhp na drogach, skrzyzowaniach, przejazdach, wy-
jazdach itp. Wieksza czestotliwo$¢ przejazdéw jest punk-
tem wyjscia do opracowania zwiekszonych wymagan bhp

jest

obrét tadunkow

5 g3 o
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dla tras przejazdowych, a wiec np.
ustalenia koniecznos$ci sygnalizacji, blo-

kady, specjalnych wymagan mijania,
instrukcji postepowania na wypadek
zahamowania ruchu oraz w razie wy-

padku.

W oparciu o schemat przeptywu ta-
dunkéw mozna wybra¢ odpowiednie
Srodki transportowe, ustali¢ jednora-
zowy ftadunek (objeto$é, waga), liczbe
potrzebnych $rodkéw transportowych
i liczbe robotnikéw transportowych
oraz planowane koszty witasne trans-
portu.

Nalezy tu omoéwi¢ dwa systemy or-
ganizacji przewozow:

1. System przejazdéw wahadtowych,
w ktéorym transport odbywa sie
pomiedzy dwoma punktami,

2. System przejazdow obwodowych,
kiedy transport odbywa sie po tra-
sie kilku punktéw obrotu mate-
riatowego.

W systemie przejazdéw wahadtowych
odréznia sie przewéz tadunkéw tylko
w jedngag strone, np. przewdz odle-
jVydxioY T -

Odlewnia
stro- —_—

woéw z odlewni do wydziatu mechanicz-
nego (rys. 3a) i przew6éz w dwie
ny, np. przewd6z czesci miedzy wydzia-
tami mechanicznym i obrébki cieplnej
(rys. 3b). W pierwszym przypadku wy-
korzystanie $rodkéw transportowych
pod wzgledem nos$nosci wynosi 85 do
90°/o, w drugim jest duzo mniejsze, na-
tomiast ze wspodtczynnikiem przebiegu
jest odwrotnie. Wspoétczynnikiem nazy-
wamy stosunek przebytej drogi z tadun-
kiem do catej dlugosci przebytej przez Rys.
Srodek transportowy drogi.

Ciekawym przyktadem systemu wahadtowego jest pro-
mieniowe zaopatrywanie kilku wydziatéw (rys. 3c), np.
z magazynu. W takich przypadkach przy wyborze $rodkéw
transportowych nalezy wzigé pod uwage, aby mogty one
dochodzi¢ bezpos$rednio do pierwszego lub ostatniego sta-

nowiska pracy w wydziale. Jezeli ciezar i wielkos¢ tadunku

M agazyn
potwyrobow

Rys.

Ryt ia. Przejazdy obwodowe z malejgcym potokiem tadunkowym
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tVydxiaZ

( WydrioY
Mechaniczny

WydxioT
Mechaniczny _,

Obibhkideplin.

b

3. Schemat przejazdéw wediug systemu wahadtowego.

dla kazdego z punktéw obrotu materialowego nie wykorzy-
stajag dostatecznie danego $rodka transportowego nalezy
zastosowaé system przejazdéw obwodowych (rys. 4).

System ten w przytadku zaopatrywania poszczeg6lnych
punktéw obrotu materiatowego, a co sie z tym wigze
zmniejszenia sie wagi tadunku — nosi nazwe przejazdow

Wydz.3

W ydz.2

W ydz.7

Magazyn
gtébwny

4. Schemat przejazdéw wedtug systemu obwodowego.

Rys. 4b. Przejazdy obwodowe ze wzrastajgcym potokiem tadunkowym



Nr 10

obwodowych z malejgcym potokiem tadunkowym (rys. 4a).
Jezeli za$ stuzy do zbierania tadunkéw z réznych punktéw
w celu przewiezienia ich np. do magazynu — nosi nazwe
przejazdow obwodowych ze wzrastajagcym potokiem ftadun-
kowym (rys. 4b).
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W tych przjrpadkach wskazniki wykorzystania $rodkéw
transportowych sga do$¢ wysokie: wspotczynnik przebiegu
wynosi 85 do 95°0, a no$nos¢ 40 do 50°/0. Szczegd6lnym przy-
zorganizowanie przejazdéw obwodowych ze

tadunkowym (rys. 4c), w ktérym wg za-

padkiem jest
statym potokiem

Powerschnia przekazywania
fadunkéw miedzy obwodami

-Punkty

Zdi wytadunku

Rys. 4. Schemat przejazdéw wg. systemu obwodowego

W ycfz.3
/Mogazyn
Wydz potwyrobow
przejazdz fadunkiem
przejazd beztadunku
Rys. 4c. Przejazdy obwodowe ze stalym potokiem tadunkowym

Tablica 2

Zestawienie korzjjSci z zastosowania obwodowego
systemu przejazdow

Przy systemie przejazdéw obwodo-
wych w poréwnaniu z systemem prze-
jazdow wahadtowych
Srodki transportowe
Obnizenie kosztoéw
wiasnych przewo-
zu 1 t ftadunku

Zwiekszenie wy-
dajnosci w %

w %
AW 6zki reczne
zwykte 40 -4- 45 15 -4- 30
,»  podnosne 40 -4- 80 25 -4 45
W 6zki elektryczne
zwykte 10 10
B podnos$ne 10 -4- 60 15 -4- 35
W ézki samochodowe
podnos$ne 35 -i- 80 20 -4- 45

Rys. 4d. Przejazdy cykliczne

wczasu opracowanego zestawienia na kazdymi punkcie obro-
tu materialowego nastepuje pozostawienie jednych tadunkoéw
i zebranie innych przy statym dazeniu do petnego wykorzy-
stania $rodka transportowego.

W wielkich przedsiebiorstwach z duza liczbg wydziatéow,
skuteczny moze sie¢ okaza¢ system przejazdéw cyklicznych
(rys. 4d). Tablica 2 podaje korzys$ci z zastosowania systemu
przejazdow obwodowych.

Najczesciej w przedsiebiorstwach przemysiu maszynowe-
go stosuje sie obydwa systemy, przy czym jako S$rodki
transportowe stosuje sie woézki elefktryczne i samochodowe
z przyczepami o nos$nosci 1 — 2 ton. Wybo6r Srodka tran-
sportowego musi sie odbywa¢ na podstawie przyjetego sy-
stemu przejazdéw, bhp i analizy ekonomicznej przy peinym
zapewnieniu bezpieczenstwa i higieny pracy.

W artykule powyzszym ujeto zasadnicze wiadomosci
z organizacji transportu przemystowego. Z kolei zagadnie-
nie wymaga szczeg6towego opracowania organizacji i wa-
runkéw bhp dla transportu miedzywydziatlowego i — jezeli
chodzi o przemyst maszynowy — transportu w nastepuja-
cych wydziatach: kuzni, odlewni, konstrukcji stalowych,
mechanicznym i montazu.

Kot zystaj z ksiazki i prasy radzieckiej — nieodzownej pomocy w pracy i nauce.
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Normalizacja szkiet ochronnych

W zwigzku z zamierzong u nas normalizacjg szkiet ochronnych, ktére chronig przed szkod-

liwym dziataniem na lozrok widzialnej i
szkiel, poddaje krytyce jej podstawy na przyktadzie norm radziec-

dziejow normalizacji tych
kich, niemieckich i anglosaskich.

niewidzialnej czesci widma, autor, nawigzujgc do

B cbh3h c npeAiiOJiaraeMon b CTpane nopMajinsamiefl CTemn, npeaoxpaHinomnx 3peHne ot Bpeano-
ro fleHCTBHSI BHEHMbIX H HEBHAHMbIX Jiyneft CneKTpa, aBTOp. CCbMaSCb Ha HCTOpHIO HOpMajlH3aU,HH 3THX

CTeKQJI H CpaBlieHHH HX C COBCTCKHVH, HeMeUKHMH H  aHNIHHCKHVH

OCHOBbl 3TOH HOpM3JIH3aUHH.

Wstep
Powotana zarzgdzeniem Panstwowej Komisji Planowania
Gospodarczego przy Centralnym Instytucie Ochrony Pra-

cy — Komisja do spraw zwigzanych z produkcjg i dystry-
bucjg sprzetu ochrony wzroku, ktéra dziatata w r. 1953,
w swych wnioskach, skierowanych do PKPG, umiescita
m. in. jako wazny punkt, opracowanie polskich norm dla
barwnych szkiet ochronnych. W ten sposéb zagadnienie to,
ktore, jako bardzo aktualne, podlegato juz od r. 1946 u nas
r6znym prébom rozwigzania, nie dajacym jednak defini-
tywnych wynikéw, wkroczyto obecnie w stadium ostatecz-
nego i racjonalnego rozwigzania. Rozwigzanie to moze byc¢
tyirri petniejsze, iz jest ono traktowane obecnie tagcznie z za-
poczatkowaniem nalezytej krajowej produkcji szkiet barw-
nych ochronnych.

Od dawna juz przemyst i czynniki prowadzace akcje
ochrony pracy oczekuja wtasciwego rozwigzania tych dwdch
zagadnien w naszym kraju. Ogromny rozwdj spawalnictwa,
zwigzany z olbrzymim rozmachem naszego budownictwa
socjalistycznego, powoduje wysoki popyt na szkia ochronne
dla spawaczy. Tymczasem dotad jeszcze ta oprawa nie jest
rozwigzana tak, jak na to ona zastuguje.

Wobec .braku produkcji krajowej, opieramy sie na impor-
cie, a gtownie czechostowackim i z NRD.

Dystrybucja szkiet w terenie jeszcze szwankuje, a w du-
zym stopniu szwankuje tez sprawa wtasciwego doboru
i stosowania szkiet ochronnych. Te rzeczy dopiero wtedy
uregulujg sie naprawde, gdy powstanie produkcja krajowa
tych szkiel, oparta na wtasnych polskich normach.

Gdy bedziemy juz peinymi gospodarzami tego odcinka,
zjawig sie juz woéwczas i odpowiednie instrukcje, publika-
cje, pouczenia, wyszkolenie zyska tu trwatg podstawe i nie
zaistniejg juz nigdy takie watpliwosci, jakie dz,i$§ w terenie
ciggle sie spotyka: skad wzigé szkta ochronne, a jesli szkia
te juz sg — to jakie typy nalezy stosowac itd.

Sprawa krajowego zagospodarowania odcinka szkiet
barwnych o-chronnych jest juz bliska realizacji, totez wy-
daje sie celowe, aby czasopisma przeznaczone dla perso-
nelu inzynieryjno-technicznego (a w ich liczbie i ,Ochrona
Pracy"“) juz dzisiaj podjety kroki dla wprowadzenia go
w dobrag znajomo$¢ teoretyczng i praktycznag tego odcinka,
co réwniez bytoby z dorazng korzyscig juz w chwili obec-
nej, nawet przy operowaniu szklarr' importowanymi.

Szklom barwnym ochronnym stawia sie¢ dwa zasadnicze
wymagania: po pierwsze — aby skutecznie chronity wzrok
robotnika od szkodliwego promieniowania, wystepujacego
przy danej pracy, a po drugie — aby byly dostosowane do
rodzaju pracy i aby mozliwie nie utrudniaty jej wykonania,
a nawet, aby wykonywanie to utatwiaty. Wymagania te

HOpM3MH,  nO/JBepraeT  KpHTHRS

stawiane sg obecnie produkcji szkiet w sposoéb zupetnie
precyzyjny, gdyz odcinek ten pod wzgledem naukowym byt
dtuzej i doktadniej opracowywany niz inne odcinki ochrony
pracy, siegajac swymi poczatkowymi nawet do prac styn-
nego fizyka angielskiego Tyndalla z drugiej potowy XIX
wieku, bedac postawiony juz zupeinie nowocze$nie przez
Vogta i jego ucznidbw na poczatku XX wieku. Te wymaga-
nia, stawiane produkcji, w istocie swej sg niezmiernie
ostre. Nalezy bowiem wyprodukowac¢ takie typy szkiet, ja-
kie przy niektérych pracach, bardzo silnie eksponujacych
wzrok robotnika na dziatanie szkodliwych promieniowan,
jak np. spawanie tukowe przy obrébce wiekszych przed-
miotéw i przy wysokim amperazu pradu, zapewnialyby
bardzo wysoki stopien absorpcji szkodliwego promieniowa-
nia. Szkodliwymi moga tu by¢ wszystkie trzy zakresy pro-
mieniowania, tj. zaro6wno widzialny j(dtugos¢ fali mniej wie-
cej od 400 do 760 milimikronéw), jak podczerwony (od 760
do mniej wiecej 2000 milimikronéw) i pozafiotkowy (od 1
do jmniej wiecej 400 milimikronéw), oczywiscie z tym za-
strzezeniem, iz przy réznych rodzajach Zzrédet promienio-
wania dominujg te lub inne rodzaje z wymienionych trzech
rodzajow promieniowania.

Pierwsze produkcje szkiet ochronnych w XIX w., rozwi-

jajace sie w miare rozwoju przemystu, rozpoczely sie
w jkrajach kapitalistycznych zachodu Europy, gtéwnie
w Niemczech, Francji i Anglii, p6zniej zas§ w Stanach

Zjednoczonych. Produkcje te spoczywaly w rekach réznych
mniej lub wiecej odpowiedzialnych firm prywatnych. Po-
ciggneto to oczywiscie za sobg z g6ry dajgce sie przewidziec¢
ujemne nastepstwa, tj. ubieganie sie o dorazny zysk, szum-
nag reklame, niezdrowa konkurencje, zbyt -maly zwigzek
produkcji i dystrybucji z wymaganiami nauki. Cierpiat na
tym wzrok robotnika, ktéremu dostarczano nieraz za wy-
soka cene bezwartosciowe szkietka, nie chronigce jego
wzroku. Zjawitl sie wiec tu podstawowy postulat: oto ko-
nieczno$¢ ujecia tej sprawy w powszechnie obowigzujgce
normy naukowe, czyli konieczno$¢ normalizacji. Ta norma-
lizacja powstata najprzéd w Niemczech, i to dos$¢ pdzno,
bo w latach trzydziestych XX wieku. Wypracowano tam
normy wchodzgce w skiad niemieckich norm przemysto-
wych (Deutsche Industrie Normen — czyli w skrécie DIN).

Normalizacja ta interesuje nas w chwili obecnej z kilku
wzgledoéw.

Przede wszystkim wiec importujemy obecnie gtébwnie
szkta ochronne z Czechostowacji, ktéra opiera swa pro-
dukcje szkiet na normach DIN, a ponadto i z Niemieckiej
Republiki Demokratycznej, stosujacej oczywiscie réwniez

swe normy DIN. Poza tym nasza Komisja, o ktérej méwi-
tem na wstepie, uchwalita w swych wnioskach oparcie pol-
skich norm w przyszto$ci na zasadach normalizacji nie-
mieckiej DIN, jako na najdostepniejszych i najracjonalniej
opracowanych.
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Réwnolegle do normalizacji niemieckiej, opracowano
w Stanach Zjednoczonych wtasng normalizacja amerykan-
ska, oparta na zupeinie innych zasadach. Pod jej wplywem
znalazta sie opracowana przy koncu ostatniej wojny
(1944 r.) normalizacja brytyjska i jest do nieij bardzo po-
dobna; to samo dotyczy normalizacji potudniowo-afrykan-
skiej. Normalizacja duniska, datujgca sie z 1941 r. przyjeta

normy niemieckie DIN.

Bardzo ciekawa i praktyczna jest jnie tyle moze norma-
lizacja (bo nie wchodzi ona do standard6éw), co usystematy-
zowana wedtug pewnych zasad i typéw produkcja radziecka

szkiet TIS (Tiomnyje Iziumowskije Stiekta) oraz NIS
(Nejtralnyje lIziumowskije Stiekta), wytwor Zaktadéw Iziu-
mowskioh, lecz produkcja ta jest absorbowana catkowicie

przez niezmiernie chtonny rynek wewnetrzny radziecki i na
danym etapie ma ona dla -nas obecnie raczej znaczenie teo-
retyczne.

Ponizej postaram sie w krotkosci scharakteryzowa¢ kazda
z tych wymienionych normalizacji, tj. DIN (niemiecko-cze-
chostowacka), amerykanska, brytyjska oraz radziecka.

Normalizacja DIN (niemiecka i czechostowacka)

Produkcja szkiet barwnych ochronnych w Niemczech do
roku jmniej wiecej 1930 byta tak anarchiczna i chaotyczna,
iz kazda z szeregu firm produkujgcych szkia (byto ich kil-
kadziesigt) wytwarzata je wedlug swego widzimisie i nie

byto racjonalnych wspélnych podstaw naukowych tej pro-
dukciji.
Okoto roku 1930 Zwigzek Niemieckich Wypadkowych

Ubezpieczalni Branzowych (Berufsgenossenschaften) po-
wotal Komisje do normalizacji okularé6w ochronnych, ktéra
zajeta sie rowniez sprawa normalizacji szkiet barwnych
ochronnych. Po szeregu lat pracy zostaly wreszcie w r. 1933
wydane przez Komisje normy w postaci kart DIN Nr 464G
i 4647, podajgce wymagania, jakim powinny odpowiada¢
szkta barwne ochronne oraz podstawy, na jakich normy te
zostaly opracowane.

Podstawowa zasada, przySwiecajagca tej normalizacji, za-
sada racjonalna, ktérej powinna odpowiada¢ wedtug nas
kazda normalizacja tych szkiet, gtosi, ze szkio barwne po-
winno by¢ takim filtrem dla spotykanych przy pracy pro-
mieniowan, aby ta reszta promieniowan, jaka po zaabsorbo-
waniu przez szkio przeniknie do oka robotnika iloSciowo
i jakosciowo mozliwie najbardziej byta zblizona do warun-
kéw Swiatta naturalnego, czyli dziennego. Tylko to S$wiatto
naturalne bowiem istotnie odpowiada fizjologii ®ka, a Zré-
dta promieniowania spotykane w przemysle wykazujg

ogromne odchylenia od tych naturalnych wymagan fizjo-
logicznych; sg to bagdz zZrodta o olbrzymiej jaskrawos$ci
czesci widzialnej, to znébw o nadmiernej iloSci promieni

pozafiotkowych lub podczerwonych. Nalezy wiec tak zmo-
dyfikowaé¢ przez absorpcje te dochodzgce do oczu promie-
aby zastosowa¢ pieknie sformutowang
przez radzieckiego uczonego Galanina waznag zasade: ,Nie
narusza¢ fizjologii oka!* Wymaga to zastosowania filtru
w postaci szkiet barwnych, ktére by w pewnych przypad-
kach przepuszczaly znikoma tylko cze$¢ tych czy innych
promieniowan, jakie Zzrédto wysyta. Te ostre wymagania
techniczne, ta znikomo$¢ przepuszczanego odsetka energii,
wynika z olbrzymiej mocy energetycznej sztucznych ZzZrédet
promieniowania, opiera si¢ za$ na danych fizjologicznych,
ustalonych poczatkowo przez Vogta i jego szkote, a za-
ostrzonych jeszcze w toku dalszych badan. Do$¢ powiedzie¢,
iz juz szkota Vogta domagata sie absorpcji az 99no widzial-
nego promieniowania przy zrédtach o wybitnej jaskrawos$ci

niowania sztuczne,
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Swiatta, jak luku elektrycznego, ultrafioletowego réwniez
99°/0, za$ promieniowania podczerwonego — 80°. Niemiec-
ka Komisja Normalizacyjna idzie dalej i jej wymagania dla
najmocniej absorbujacych typ6éw szkiet ochronnych wy-
noszg dla zakresu widzialnego — 99,999% absorpcji, dla

ultrafioletu — 100%, dla podczerwieni — roéwniez liczby
zblizone do 100%.
Normalizacja niemiecka wybrata inng zasade niz istnie-

jaca juz woéwczas normalizacja amerykanska. Ta ostatnia
podzielita szkta na 14, proporcjonalnie we wszystkich czes$-
ciach widma zaciemnionych, stopni, biorgc za podstawe
coraz to wiekszg absorpcje czesci widzialnej. To zatozenie
Komisja niemiecka nie uwazata za stuszne, jako zbyt mato
Sciste. Wyszta ona z zatozenia, iz w normalizacji trzy za-
kresy, tj. widzialny, ultrafioletowy i podczerwony nalezy
traktowa¢ oddzielnie i kazdy z nich osobno okres$la¢, badaé
i kontrolowa¢ z tym, iz jednak kazdy z nich dzieli sie na
10 stopni zaciemnienia czyli absorpcji. Dla kazdej z tych
dziedzin ustalono wiec znormalizowang tabele wymagania
absorpcji i skonstruowano znormalizowane krzywe absor-
pcji. Tak wiec: stopien 0 — to szkto w ogdle nie zaciemnione,
bezbarwne, marka 1 — to szkto lekko zaciemnione itd. az
do 9 najsilniej zaciemnionych. Oczywiscie mamy do czynie-
nia nie z trzema szkiami, lecz z jednym szkiem absor-
bujgcym jdla trzech okolic. Te wiasnosci absorpcyjne szkiet
zaleca Komisja osigga¢ przez dodawanie do szkia bezbarw-
nego réznych domieszek, gtéwnie tlenkéw: zelazawego (ty-

powy, wynaleziony przez Vogta, absorbent promieni
infraczepwonych), chromu (absorbent promieni ultrafiole-
towych) i niklu (absorbent obu tych promieni). Jednoczes-

nie takie szkio, wskutek domieszki, zabarwia sie na barwe

zielonkawo-szaro-brunatng i stanowi ono dobry absorbent
czeSci widzialnej.

Normalizacja niemiecka nakazuje oznacza¢ kazde znor-

malizowane ,szkto barwne ochronne nastepujacymi zna-
kami:

(1) — Znak wytwércy, np. litera B — oznacza fir-

me Baage, stowo ,Polur® oznacza ,Panstwo-

wg Wytwérnie Czechostowack 3g“, pro-
dukujagcg wedtug norm DIN.

(2) — Pewna liczba trzycyfrowa, w ktorej pierwsza
cyfra Oznacza stopien absorpcji w stosunku do ultra-
fioletu, druga — cze$ci widzialnej, trzecia za$ — in-
fraczerwieni. A wiec 000 — jest to szklo bezbarwne,
ktére przepuszcza okoto 87% energii widzialnej, okoto
85% energii infraczerwonej, okoto 85% ultrafioletu
o fali diugiej (okoto 400 milimikron6éw), okoto 60%
ultrafioletu $redniofalowego (fala 250 milimikron6w).
Marki 111 — 222 sg szkitami juz stabo zabarwionymi
(szkta o charakterze plazowym), 444 — $rednio Zabar-
wionymi, 777 — mocno zabarwionymi, za$ 999 — naj-
mocniej zabarwionymi, tak ciemnymi, iz nadajg sie
one do najciezszego spawania tukowego.

Lecz takich jednorodnych marek, jak 111, 444 |ub 999
produkcja wedtug DIN prawie nie zawiera. Produkuje sie
bowiem szkia marek mieszanych, w ktérych np. dla spawa-
nia gazowego lekkiego wystarczy da¢ absorpcje 2 dla ultra-
fioletu, 6 dla czes$ci widzialnej, zas 5 dla infraczerwieni, co
daje szkto marki 265. Jest to dogodne, gdyz mozna przyrza-
dzi¢ dla kazdej pracy, wedle potrzeby, szkio o silnej absorpcji
jednej okolicy widma, bez potrzeby dawania obowigzkowo
jednakowo silnego zaciemniania dla innej czesci widma.
Krzywe dla 9 stopni — sg to krzywe logarytmiczne, gdyz
krzywe zwykte bytyby zbyt strome i trudne w uzyciu,
w oparciu o stosowane wzory.
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Obok tabeli przepuszczalnosci i absorpcji, normy dajg tez
zalecenia, do czego dane szkilo sie nadaje. Stad marki 133
i 143 nadajg sie do spawania aluminium, 144 lub 154 — do
lekkiego spawania gazem $wietlnym i piecéw technicznych
(o t. do 1600°), 266 i 276 — do spawania acetylenowo-tleno-
wego lekkiego, 377 i 387 — do spawania tukowego lekkiego.
Do spawania gazowego ciezszego i piecéw technicznych po-
nad 1600° nadajg siie marki 255 lub .265 do spawania ace-
tylenowo-tlenowego ciezszego — 377 lub 387, spawania tu-
kowego ciezszego — 588 lub 598, do obstugi lamp rtecio-
wych — 741 lub 751.

Te normy sg naukowo opracowane dobrze, racjonalnie,
systematycznie, z punktu widzenia higieny sa bardzo
ostrozne w tym sensie, ze sg ostre. Ich zastosowanie gwa-
rantuje catkowita pewno$¢, iz, niezaleznie od tych czy in-
nych pogladéw na szkodliwo$¢ promieni lub ich obecnos¢
czy nieobecno$¢ przy danej pracy (a sa takie zagadnienia
dzi§ jeszcze sporne) — takie szkio nie spowoduje zadnych
przykrych niespodzianek. Dlatego tez wiele krajow, jak np.
Czechostowacja, Dania itd. przyjely te norme bez zastrze-
zen.

Co do naszych stosunkéw — to jak wzmiankowali$my
wyzej, Komisja przy CIOP dla spraw zwigzanych z produk-
cja i dystrybucjg sprzetu ochrony oczu, wtasnie z tych
wzgledéw zalecita oparcie przysztych norm polskich na nor-
mach DIN.

Wadg norm DIN jest — by¢é moze — ich nadmierna suro-
wos$¢ (co z punktu widzenia higieny nie jest wtasdciwie
wadg) oraz pewne trudnos$ci w kontrolowaniu szkiet, tj.
bada¢ nalezy kontrolnie cato$¢ krzywych absorpcji kazdego
z trzech zakreséw, co wymaga posiadania do$¢ skompliko-
wanej aparatury i wyszkolonego personelu, celem ustalenia
wielu punktéw krzyzowych absorpcji szkta badanego. Jed-
nak jest to trudno$¢ pozorna, Metody tych badan sa do-
skonale znane.

Jesli w kraju naszym powstanie jedna czy kilka wytwor-
ni panstwowych, ktére bedg miaty monopolowg produkcje
tych szkiet znormalizowanych, to oczywiscie sta¢ je bedzie
na posiadanie nalezytej aparatury kontrolujgcej przede
wszystkim swag wtasng produkcje, a nieodpowiednich szkiet
obcych nie bedzie sie w og6le dopuszcza¢ do uzytku. Tak
wiec ta trudno$¢, bardzo istotna w ustroju kapitalistycz-
nym, gdzie trzeba kontrolowa¢ kazde szkio z kazdej z wielu
wytworni prywatnych, nie istnieje w ustroju socjalistycz-
nym, gdzie zmonopolizowane panstwowe wytwérnie wy-
twarzajg produkty znormalizowane. Przykiad tego widzimy
w Zwigzku Radzieckim.

Do czasu powstania produkcji wtasnej, musimy pamietaé
0 tym, by — je$li chodzi o szkia importowe — zagdac¢ tylko
szkiet o znaku normalizacyjnym np. czechostowackim ,Po-
lur“,. z trzycyfrowa liczbg lub tez z NRD z literg wytwércy
1tez z trzycyfrowa liczbg, a do innych szkiet odnosi¢ sie
nieufnie, gdyz — jak dowodzi doswiadczenie — nieraz szkia
te, szczego6lnie niebieskie (kobaltowe) o czystej barwie czy
czysto zielone, nie posiadajg nalezytych wtasnosci absorpcji
i moga przy uzywaniu przez spawaczy powodowaé¢ u nich
ciezkie kalectwo.

Normalizacja amerykanska

Mniej wiecej w tym samym czasie, gdy pracowata Ko-
misja Normalizacja Niemiecka, Amerykanie opracowali
i wydali swg norme, czyli tzw. ,Standardowy kodeks bez-
pieczenstwa dla ochrony gtowy, oczu i organéw oddecho-
wych*, ktéry zawiera tez i normy dla szkiet barwnych
w postaci tabeli. Normy te sa opracowane o wiele mniej

naukowo i starannie, jak normy niemieckie. Wychodzg one
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Nr 10

absorpcyjne dla jed-
sg $cisle zwigzane

z watpliwego zalozenia, iz wtasnos$ci
nej dziedziny promieni, np. widzialnej,
z tymi wtasnosciami pozostatych dziedzin. W ogdéle norma
ta jest liberalniejsza niz normy niemieckie, a nie publi-
kuje — tak, jak to czyni niemiecka — podstaw naukowych,
ma jakich zostata oparta. Sadzi¢ mozna, iz jest to norma
czysto empiryczna.

Kodeks amerykanski rozréznia 14 stopni zaciemnienia
szkiet — od 0 do 13. Jego wtasciwoscig jest brak zréznicz-
kowania wedtug ditugosci fali, nie daje wiec krzywych ab-
sorpcji, lecz globalne okreslenie absorpcji promieniowania
ecze$ci widzialnej i infraczerwonej. Np. dla stopnia 4 do-
puszcza przepuszczalno$¢ 8,51% czesci widzialnej, a 5%
czesci podczerwonej, za$ z ultrafioletu tylko podaje 4 pun-
kty krzywej widma, odpowiadajgce falom o dtugosciach
313, 335, 365 i 405 milimikronow.

Nie mozna zaprzeczy¢ iz normy te, szczeg6lnie w b. mo-
zaikowej, anarchicznej, produkcji kapitalistycznej firm pry-
watnych, moga lepiej nadawac¢ sie do praktycznego stoso-
wania, lecz naukowo i higienicznie stojag one nizej od norm
DIN, ktére zreszta doskonale speiniajg swe zadania takze
i wobec wielofirmowej produkcji niemieckiej.

Normalizacja brytyjska

Normalizacja brytyjska, obejmujgca przede wszystkim
szkta dla spawaczy, datuje sie od ostatniego okresu wojny
(rok 1944) i jest pewng modyfikacja normalizacji amerykan-
skiej. Obejmuje ona, tak jak normy amerykanskie, 14 stopni,
oparta jest na tychze zasadach, zupetnie odmiennych od za-
sad i norm DIN, uznaje tylko globalng energie kazdej oko-
licy widma, nie za$ szczeg6towe krzywe absorpcji, z wyjat-
kiem ultrafioletu, dla ktérego podaje absorpcje dla 3 rodza-
jow fat o diugosci podobnej, jak w normie amerykanskiej.
Wychodzi za§ z modnego ostatnio zatozenia, iz przy spawaniu

w ogdle gtéwnie idzie o absorpcje czes$ci widzialnej, wzgl.
przy spawaniu tukowym — tez i ultrafioletowej, lecz infra-
czerwienig w ogdle nie nalezy sie — ze tak powiem — zbyt-

nio przejmowacé. Jednakze szereg danych naukowych do-
wodzi, iz takie stanowisko nie jest stuszne i nie jest zgodne
z faktami, gdyz spawacze cierpig réwniez na typowe scho-
rzenia, wywotane promieniami infraczerwonymi.

Normalizacja brytyjska odréznia trzy marki szkiet dla spa-
waczy gazowych, jako GW 1, GW 2 i GW 3 oraz 3 dla spa-
waczy tukowych, jako EW 1, EW 2 i EW 3. Oznacza to skrét
stow ,,Gas-Welder" i ,Electro-Welder“. Sg to marki wyjete
wprost z 14-stopniowej tablicy brytyjskiej, zupetnie podob-
nej do amerykanskiej.

Normalizacja potudniowo-afjrykanska datuje sie z czaséow
ostatniej wojny i jest identyczna z amerykanska.

Normalizacja radziecka

Normalizacja ta nie jest normalizacjg w $cistym tego stowa
znaczeniu, gdyz radzieckie, szeroko rozbudowane standardy
panstwowe (ogdlnozwigzkowe GOST i OST) nie zawieraja
normy dla szkiet barwnych ochronnych. Tym niemniej,
faktycznie normalizacja ta istnieje i jest ona bardzo prakty-
czna i racjonalna, a powszechnie stosowana w Zwigzku Ra-
dzieckim. Dzieje jej sg nastepujace:

Na podstawie wnikliwych prac uczonych radzieckich, roz-
pO'Czetych w latach dwudziestych XX wieku, a przede wszy-
stkim Galanina, poddano surowej krytyce istniejace w Swie-
cie marki szkiet ochronnych i opracowano dla szkiet ochron-
nych jwtasne racjonalne wymagania. Na zlecenie Ludowego
Komisariatu Pracy (Norkomtrud) podjeto prace nad tym za-
gadnieniejm i zakonczono je w r. 1932.



Nr 10
Przepuszczalno$¢ w %
Nr
Infra- ;
szkta  widzialne czer- %‘lltlrat- Zaleca sig do
wone fiolet.
1 00005- 0002 01 0 Spawanie lukiem ponad \

350 Amper.

Spawanie lukiem od 100
do 350 Amper.

2 0.0035 -0,015 0,3 0

3 0,03 - 0,08 1,0 0 Spawanie lukiem do 100
Amper.
4 0,2 -0,5 3,0 0 Spawanie gazowe oraz
ochrona pomocnikéw
5 0,4 -0,6 4,0 0 Spawanie gazowe oraz]

ochrona pomocnikéw

Wynikiem byto stworzenie zarazem norm, jak i nalezytej
produkcji bardzo wartoSciowych szkiet ochronnych barw-
nych. W obecnej chwili sg to typy tzw. szkiet TIS (Tiomnyje
Iziuimowskije Stiekta) i NIS (Nejtralnyje Iziumowskije
Stiekta) Odréznia sie ich kilka stopni, mianowicie pie¢, z kt6-
rych trzy pierwsze: 1, 2 i 3 — najmocniejsze, sg przeznaczone
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dla spawania tukowego réznego rodzaju, a dwa ostatnie —
4 | 5 slabsze — dla spawaczy gazowych. Charakterystyki
tych szkiet sa podane w tabl. obok.

Szkta NIS nadajg sie do lzejszych prac.

Jak wida¢, wymagania radzieckie sga réwnie ostre we
wszystkich czesciach widma, analogicznie do wymagan
DIN-u. Z uwagi na moznoéci importowe wylgcznie z Cze-
chostowacji i NRD szkiet barwnych, dla nas normy radziec-
kie majag w tej chwili znaczenie raczej teoretyczne.

Zakonczenie

Jak wynika z powyzszego, zagadnieniu normalizacji szkiet
barwnych posSwiecono duzg uwage w szeregu krajow bar-
dziej uprzemystowionych i sprawe te lepiej lub gorzej u nich
Lecz wszedzie opierano sie przede wszyst-
istnieniu szerokiej produkciji

unormowano.
kim — jako na bazie — na
krajowej szkiet barwnych.

Nalezy mie¢ nadzieje, ze po stworzeniu takiejze bazy
i u nas, przy opracowaniu nalezytych norm, robotnik nasz
i na tym odcinku pozyska petng ochrone przy swej pracy.

Zastosowanie zastony powietrznej w wedzarniach typu komorowego

Autor analizuje przebieg goragcego wedzenia ryb w

istniejgcych obecnie warunkach organi-

zacyjno-technicznych w wedzarniach typu komorowego. Zaznaczajac wptyw czynnikéw szkod-

liwych, zawartych w dymie na organizm
marowych, autor proponuje zastosowanie w okresie przejSciowym

robotnik6w zatrudnionych przy obstudze piecow ko-
zastony powietrznej, ktora

powinna odizolowa¢ obstuge od wptywu szkodliwych czynnikéw.

Abtop anajiH3HpyeT TeueHHe npoaecca ropsraero KomeuM pbiébi b cymecTByiomHx B nacTOiimee Bpe-

mh OpraHH3anHOHHO*TexHHMecKHx ycjiOBnnx b KonTHJibHHx KaMepHOro THna.

PaccMaTpiiBaeT  BjiHsmne

BpeflHbix (JjakTopoB coflepwaiiuKca b ghiMe Ha opraHH3M pa6orax o6cliyjkHBarowHX KaMepHbie nera.
Abtop npegjiaraeT b nepexoAHOM nepHoge npiiMeHHTb BO3Ayumyio 3aBecy, KOTopaa AonwHa 1130JIH
poBatb oficjiywHBaromiifi nepcoHa.u ot bjmhhhh Bpe.ti.Hbix (paicropoB.

czesc i

Piece wedzarnicze typu komorowego sa obecnie wtasci-
wie jedypym typem piecéw, stosowanych w naszym prze-
mys$le jpi-zetworczym rybnym, pomimo niemozno$ci nale-
zytego kontrolowania i regulowania procesu wedzenia, jak
rowniez wyjatkowo ciezkich i szkodliwych dla zdrowia
obstugi warunkéw pracy.

Gtéwne wady piecéw wedzarniczych typu komorowego

sg nastepujace:

kontrolowania temperatury
i szybkosSci obiegu powietrza, jak rowniez jakosci
i ilosci dymu podczas procesu wedzenia. Zuzycie
paliwa (drzewa) jest z reguly duze i wykorzystanie
jego nieekonomiczne.

(@) Nie ma mozliwosci

(b) Poszczegdlne partie produktu gotowego nie moga
byé¢ jednolite pod wzgledem jakos$ci, wygladu i wy-
dajnosci, skoro cigg powietrza i przebieg wedzenia
sg zalezne od zewnetrznych, stale zmieniajgcych sie
warunkéw atmosferycznych, jak réwniez dos$wiad-
czenia i starannos$ci obstugi.

(c) Wewnatrz samej komory wedzarniczej obserwuje
sie réznice w ciggu powietrza, martwe przestrzenie
i r6zng temperature. Dolne warstwy surowca, wi-
szace blizej ognia, sg z reguly zanieczyszczone na
swej powierzchni czgsteczkami sadzy i popiotu,

Ochrona Pracy

a tym samym sg one inne w wygladzie i jakos$ci,
anizeli warstwy gorne, bardziej odlegte od ogniska.

(d) Znaczny wptyw wykazuje zmiana warunkéw atmo-
sferycznych, co szczeg6lnie w warunkach Wybrzeza
ma wielkie znaczenie. Zgota inne wyniki otrzymuje
sie w dniu wietrznym i mroznym, a inne przy po-
godzie mglistej.

(e) Praca dla personelu obstlugujagcego piece wedzar-
nicze typu komorowego jest ucigzliwa i szkodliwa.
Na organizm robotnikéw wplywa szereg szkodli-
wosci, przede wszystkim typu chemicznego.

Pomimo tych wad, na obecnym etapie rozwoju przetwor-
czego przemystu rybnego, w okresie najblizszych lat, istnie-
jace piece wedzarnicze muszg by¢ uzywane do chwili za-
stapienia ich przez nowoczesne, zmechanizowane i herme-
tyczne piece innych typéw, ktore zabezpieczajg zaréwno
wysoka jako$¢ wyrobu gotowego, jak i zdrowe, higieniczne
warunki pracy. Dlatego tez obecnie gtdbwnym zadaniem jest
zaopatrzenie istniejacych wedzarhA tego typu w racjonalne
urzadzenia wentylacyjne zmniejszajace szkodliwy wplyw
dymu na organizm personelu obslugujgcego wedzarnie.

Przebieg procesu wedzenia

wzglednie
Sto-

wstrzymanie
drobnoustrojow.

celem wedzenia jest
rozktadowej dziatalnos$ci

Gtéwnym
opdznienie
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sowanie dymu o dostatecznym stezeniu wstrzymuje roz-
woj dziatalnosci drobnoustrojéw w ciggu wystarczajgcego
czasokresu a nawet moze je zabi¢. Jednocze$nie wedzenie
nadaje rybie odpowiedni smak, zapach i kolor. Produkcja

towaru wedzonego wymaga wykonania szeregu operacji

Rys. 1 Schemat procesu produkcyjnego przy wedzeniu ryby.
(rys. 1). Proces wtasciwego wedzenia goragcego mozna po-
dzieli¢ na 2 fazy:

(1) Podsuszanie, ktére odbywa sie w piecu wedzar-
niczym przy temperaturze od 70—80°C (60—90°C)
i silnym ciggu powietrza w taki sposob, azeby
skéra ryby stata sie mocng jbtong, nie pekata pod-
czas nastepnej fazy wedzenia polegajacej na odpa-
rowaniu czesci wody z tkanki miesnej przy wyso-
kiej temperaturze. Dalszym ciggiem podsuszania
jest uparowanie wzglednie pieczenie, podczas kté-
rego temperatura w piecu podnosi sie do 100 —
120°C (140°C); ma to na celu przygotowanie suro-
wej tkanki rybnej do spozycia przez uparowanie
(ugotowanie) ryby w goragcej i wilgotnej atmosfe-
rze, przy czym temperatura wewnatrz migsa ryby
znacznie sie podnosi.—

(2) Wiasciwe wedzenie, ktére odbywa sie w gestym
dymie prawie bez ciggu i przy stopniowym obni-
zaniu sie temperatury w piecu (ponizej 100°C), ma-
jace na celu nadanie produktowi wtasciwego za-
pachu i smaku oraz zlocistozo6ttej barwy.—

Wedzenie w piecach komorowych odbywa sie w sposéb
nastepujacy: Na poczatku pierwszej fazy w ciggu 15 mi-
nut drzwi piecéw pozostajag szeroko otwartg, a nastepnie
stopniowo w odstepach 5-minutowych drzwi przymyka sie
tak, aby w ciagu 1/2 godz. $rodkowe (gtéwne) drzwi bytly
catkowicie zamkniete. Dolne drzwi w czasie pierwszej fazy
wedzenia pozostajg otwarte, poniewaz konieczny jest prze-
ptyw $wiezego powietrza. W piecu znajduje sie kilka ram,
ktore podczas pierwszej fazy wedzenia nalezy przekiadac
i obraca¢ celem utrzymania ré6wnomiernos$ci procesu. W za-
leznos$ci od rozmiaréw i gatunku ryby podsuszanie, a na-
stepnie pieczenie ryby trwa od 1—3 godz. W korncu pierw-
szego etapu w piecu podtrzymuje sie stabszy ptomien tak,
by pozostato dostatecznie duzo zaru. Caly zar przesuwa sig
o 1/3 gtebokosci pieca i zasypuje sie warstwg wi6réw o gru-
bosci okoto 30 cm. Wszystkie drzwi, w tej liczbie i dolne,
zamyka sig, pozostawiajac tylko otwarte otwory w dolnych
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drzwiach. Klape wyciagowg przymyka sie, lecz niecatkowicie.
Po pewnym czasie, gdy dym jest juz suchy i mniej gesty,
klape wyciggowa zamyka sie zupetnie.

Drugie stadium wedzenia trwa réwniez 1—3 godz.

W ZSRR stosuje sie obecnie metode wedzenia Kula-
gina, polegajaca na znacznym podniesieniu temperatury
w piecu w pierwszej fazie przy zamknigetych goérnych
drzwiach pieca i otwartej klapie wyciagowej. Temperatura
w piecu dochodzi do 150°C, przy czym ryba jednoczes$nie
podsusza sie i gotuje. Przy stosowaniu tej metody wedze-
nia zwieksza sie wydajno$¢ piecéw, zmniejszajg sie straty
technologiczne, dwukrotnie zmniejsza sie zuzycie drewna,
a jakos¢ produktu gotowego polepsza sie.

Szkodliwosci, wystepujace w trakcie procesu
wedzenia przy stosowaniu piecow typu komorowego

Jak wynika z opisu przebiegu procesu wedzenia w pie-
cach komorowych personel obslugujacy piece powinien
znajdowac¢ sie ciggle bezpos$rednio okoto piecéw, pilnujgc
i regulujgc proces palenia sie drewna w piecu, doktadajgc
drewno, prawidtowo rozmieszczajgc zar na palenisku, regu-
lujac doptyw powietrza, zmieniajac i obracajac ramy w pie-
cu oraz stale kontrolujgc przebieg procesu wedzenia.

Odejscie obstugi od pieca moze spowodowaé obnizenie ja-
kosci produktu gotowego, a nawet grozi jego zepsuciem, jak
rbwniez w znacznym stopniu grozi pozarem, co niejedno-
krotnie zdarzalo sie w praktyce.

Zapalenie sie ram z rybg, co zwykle réwniez jest powodo-
wane brakiem odpowiedniego nadzoru, moze byé szybko
zlikwidowane, jednakze zdarzaty sie wypadki, kiedy na sku-
tek nieobecnos$ci obstugi w bezposredniej blisko$ci piecow,
zapalenie sie ram powodowato rozszerzenie sie pozaru na
caty zaktad.

Obecnie istniejgce warunki pracy w wiekszosci wedzarn
praktycznie uniemozliwiajg state przebywanie obstugi przy
piecach wedzarniczych. Powierzchnia wedzarni jest z reguly
wypetniona gestym dymem, wydzielajgcym sie z piecow
szczegoblnie w drugiej fazie wedzenia przy przymknietej lub
catkowicie zamknietej klapie wyciggowej. Dym, wypetniajacy
piec, nie znajdujgc ujScia wychodzi przez nieszczelnoSci
w drzwiach do pomieszczenia, w ktorym znajduje sie obstu-
ga. Istniejgce urzadzenie wentylacyjne (wentylatory ssace),
rozmieszczone nieracjonalnie, stwarzajg w pomieszczeniu
wedzarni pewne podciSnienie, powodujgc tym samym jeszcze
wieksze wydzielanie sie dymu z piecéw. Szczegdlnie przy
pogodzie mglistej i cieptej, gesty dym czyni przebywanie
obstugi w pomieszczeniu wedzarni wyjatkowo uciazliwe
i 'szkodliwe. Istniejagce okapy, taczace sie przy pomocy nie-
wystarczajgcych otworéw z kanatami dymowymi, a prz,ez nie
z kominem, réwniez nie spetniaja swojego zadania. Wenty-
latory i przeciagi, powodowane czestym otwieraniem drzwi,
stwarzajg wiry i prady powietrzne, ktére roznoszg dym po
calym pomieszczeniu.

Dym z drewna twardego, uzywanego do wedzenia, beda-
cy produktem posrednim miedzy dymem, wydzielajacym sie
przy spalaniu drewna, z produktami, wydzielajgcymi sie
przy jego suchej destylacji, zawiera szereg sktadnikéw szkod-
liwych dla zdrowia. — Sktad chemiczny dymu zalezy od ga-
tunku drewna, temperatury, przy ktérej odbywa sie spala-
nie, od doptywu powietrza w czasie spalania oraz od stop-
nia wymieszania dymu z powietrzem. W dymie wedzar-
niczym znajduja sie substancje, wynikajgce z czeSciowego
lub catkowitego utleniania sie sktadnikéw, wydzielajgcych
sie przy suchej destylacji drewna.
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Spomiedzy licznych szkodliwych sktadnikéw dymu w naj-
wiekszej ilosci wydzielajg sie nastepujace zwigzki chemiczne:
aldehyd mréowkowy (1 m3 dymu uzywanego do wedzenia
zawiera wedlug Callow-Hessa przecietnie 1 g alde-
hydu mréwkowego), aldehyd octowy, fenol, krezol, gwa-
jakol, kreozot, kwas mréowkowy i octowy, alkohol metylo-
wy, jak réwniez powazne ilosci tlenku i dwutlenku wegla
oraz sadzy.

Rodzaj i stopien szkodliwosci wymienionych substanciji
jest rozmaity. Przewaznie sg truciznami systemu nerwowego
i krwi, a ponadto powodujg og6lne ostabienia, podraznienie
oczu i bton $luzowych, béle gtowy, wymioty, uczucie dusz-
nosci itp. Blizej zainteresowanych rodzajem i dziataniem

tych szkodliwosci odsytam do publikacji specjalnych*).

Dym wydzielajgcy sie w trakcie procesu wedzenia z pie-
cow komorowych do pomieszczen wedzarni oraz do pomiesz-
czeh sasiednich, zawiera zatem szereg substancji szkodli-
wych i trujgcych, ktére intensywnie oddzialywajg na orga-
nizm ludzki nawet przy bardzo matych stezeniach i stosun-
kowo "~krotkim czasie oddziatywania.

Szczegdlne niebezpieczenstwo powstaje na skutek chro-
nicznego oddziatywania tych substancji na personel obstu-
gujacy piece tyedzarnicze. Na podstawie licznych obserwacji
oraz objaw6éw obserwowanych u personelu obstugujacego
piece wedzarnicze mozna stwierdzi¢, ze dym, intensywnie
wydzielajgcy sie z pieca w pomieszczenie wedzarni zawiera
ilosci substancji szkodliwych o stezeniu wyzszym od dopu-
szczalnego. W obecnych warunkach praca przy obstudze
piecéw komorowych jest najbardziej szkodliwg pracg
w przetworstwie rybnym.

Budowa piecow komorowych

Zespo6t piecow komorowych sktada sie z szeregu nieduzych

komér, usytuowanych zwykle posrodku pomieszczenia we-

,“ch Ewmc} I- Toksykologia przemystowa. Warsza-
wa 195* Panstwowe ydawnictwa "Techhiczne str.” 380.
tazariew N. W. Chimiczeshi wriednyje wieszc”estwa

w promyszlennosti. Sprawocznik dla chimikow, inzynierdw i wra-
2 tomy: T. I. str. 5755 T I

czej. LemnPrad — Moskwa 1951
str.” 496 (polskie wydanie w druku).
21 mV X . ?2 ran k. Industrial Higiene and Toxycology.

sh/rydnTe-.,r-Niw V rk. M1 T' IL (1949) Str- 583 Iniersclence Publi-
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dzarni (rys. 2). Wymiary wewnetrzne
komd&r wynoszg najczesciej:
szerokos$é 100 — 110cm
gtebokos¢ 115 — 120cm
wysokos¢ 200 — 210cm

Komory ku gob6rze zwezajg sie i sa
zaopatrzone w tatwe do regulowania
zasuwki o wymiarach okoto 40 X 40 cm.
Wysoko$¢ czesci zwezajacych sie wy-
nosi zwykle 60—70i cm. Zwezajacy sie
stozkowato ku gérze sufit przechodzi
przy tylnej $cianie w kanat dymowy,
potagczony z kominem. Od przodu nad
drzwiami znajduje sie okap, potgczony
z wyciggiem, przez kté6ry dym, wydosta-
jacy sie z pieca przy otwieraniu drzwi
lub przez nieszczelnosci, powinien ucho-
dzi¢ do kanatu dymowego.

Dolna krawedz okapu znajduje sie zwy-

kle w odlegto$ci 180—200 cm od pozio-

mu podtogi, a rozpietos¢ okapu wynosi

80— 100 cm (rys. 3). Wszystkie kanaty

dymowe taczg sie w kominie. Z kazdym
kanatem dymowym taczy sie zwykle 6 komdér wedzarniczych.
W wedzarniach o wigekszej ilosci komdr, czesto ustawia sie
je w dwa réwnolegte szeregi o wspélnych $cianach tylnych
(rys. 2).

Rys. 3. Przekréj typowej wedzarni komorowej.

Komora wedzarnicza zwykle jest zaopatrzona w stalowe
drzwi dwuskrzydtowe, umieszczone jedne nad drugimi. GOr-
ne dizwiczki nieco zachodza na brzegi drzwi $rodkowych
o wysokos$ci okoto 120 cm, stuzacych do wstawienia ram
wedzarniczych, tak ze $rodkowych drzwi nie mozna otwo-
rzy¢ bez uprzedniego otwarcia dolnych i gérnych drzwi.
Dolne dizwi stuzg do rozpalania ogniska, regulowania
ognia oraz doptywu powietrza, gérne za$ do regulowania
szybkosci przeplywu powietrza. Srodkowe drzwi sa zaopa-
trzone w mate okielnka, przez ktére kontroluje sie proces
wedzenia.

Wewnatrz komory na $cianach bocznych umocowane sa
szyny S$lizgowe, na ktérych umieszcza sie ramy z ryba.

(c. d. n)
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i technicy bhp piszqg?*)

Projektowanie bhp

Bardzo dobrze stato sie, ze tak istotne zagadnienie, jak pro-
jektowanie z punktu widzenia bhp zostalo wreszcie poruszone
w prasie fachowej (art. redaktora inz. A. Mazurkiewicza —
.Projektowanie w budownictwie przemystowym*“ — Ochrona
Pracy nr 6/54). Zagadnienie to, tak bardzo zasadnicze w da-
zeniu do poprawy warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
nie jest dotychczas nalezycie uregulowane przepisami wy-
konawczymi, jak réwniez nie posiada literatury fachowej,
ktéra mogtaby mu nada¢ mniej wiecej jednolity — i chociaz
zasadniczy — kierunek.

Wspomiany wiec wyzej artykut redaktora inz. A. Mazurkie-
wicza powinien zapoczagtkowaé szeroka dyskusje, ktéra po-
zwoli na wtasciwe i najbardziej praktyczne uregulowanie po-
ruszanego zagadnienia, ktére nalezatoby podzieli¢ na dwa
zasadnicze etapy:

Etap pierwszy — to skierowanie uwagi projek-
tanta na zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy, powig-
zanie pracy projektanta z pracg stuzby bhp oraz zabezpie-
czenie wykonawstwa w powyzszym zakresie odpowiednimi
przepisami wykonawczymi,

Etap drugi — to stworzenie podstaw naukowych dla
projektantow w drodze opracowania odpowiednich podreczni-
kéw, norm i instrukcji oraz zorganizowanie statego i syste-
matycznego szkolenia (i doszkalania) na bazie wyzej wymie-
nionych materiatéw.

Zalozenia do etapu pierwszego mozna t nalezy realizowaé
bezzwlocznie. Natomiast realizacja zalozen do etapu drugiego
wymaga dituzszego czasu, z tym ze moze sie ona odbywa¢
stopniowo i — czesSciowo — rdéwnolegle z etapem pierw-
szym.

Przystepujac do szczeg6lowego omoéwienia zagadnienia,
przede wszystkim nalezy okre$li¢ jego zakres. Otéz zwazyw-
szy, ze problem postepu z zakresu bezpieczenstwa i higieny
pracy wystepuje wszedzie tam, gdzie wystepuje stata lub do-
rywcza praca cztowieka, konieczne jest uwzglednienie tego
problemu w projektach obiektéw, urzadzen, maszyn itp.
dla wszystkich bez wyjatku gatezi gospodarki narodowej i to
zar6wno w zakresie nowych inwestycji czy rekonstrukcji, jak
i kapitalnych remontéw oraz adaptaciji.

Jak wyzej powiedziano, zagadnienia bhp wystepuja w kaz-
dym obiekcie, w ktorym — lub przy ktéorym — pracuje lub
ktéry obstuguje czy konserwuje cztowiek. Tak np. przy pro-
jektowaniu mostu nalezy przewidzie¢ utatwienia i zabezpie-
czenia dla pracownikow, ktérzy beda przeprowadzaé dozér
techniczny, konserwacje lub naprawe. Przy projektowaniu
jednostek ptywajacych, nalezy przewidzie¢ nie tylko warunki
pracy zatogi, lecz i warunki bytowe (kabiny sypialne, jadal-
nia, kuchnia, umywalnie, ustepy itp.). Réwniez przy projek-
towaniu $luz i jazéw takie zagadnienia z zakresu bhp, jak
zabezpieczenie przejs¢ nad wrotami lub innymi urzadzenia-
mi spietrzajacymi, udogodnienia i zabezpieczenia dla prze-
prowadzania kontroli konserwacji i napraw. Zagadnienia bhp
wystepujag tez w budynkach administracyjnych i mieszkal-
nych, w szczegélnosci w kottowniach, pralniach, windach
itp. urzadzeniach, gdzie chociaz tylko dorywczo wystepuje
praca ludzka.

Dowodem, ze zagadnienie bhp w projektowaniu nawet bar-
dzo malych obiektéw ma donioste znaczenie, jest artykut
.Bezpieczenstwo przewozu ludzi w rolnictwie“, opublikowany
rowniez w numerze 6/54 ,Ochrony Pracy“, z ktérego wyraz-

*) Redakcja, ogtaszajgc wypowiedzi poszczegdlnych autoréw, za-
strzega sobie prawo zajecia wlasnego stanowiska lub podawania da-
nych na odpowiedzialno$¢ autora.

nie wynika, ze przy projektowaniu pojazdéw drogowych ko-
nieczne jest uwzglednienie réwniez warunkéw bezpiecznego
przewozu ludzi, co zresztg nie jest tylko zagadnieniem wy-
stepujacym w rolnictwie, lecz i w wielu innych gateziach go-
spodarki narodowej, w ktérych wystepuje konieczno$¢, nieraz
po kilka razy w dniu, przerzucania grup pracownikéw na
odlegte punkty robét.

Jak z powyzszych kilku przyktadéw widaé¢, omawiane za-
gadnienie jest og6lne i powinno znalezé¢ praktyczny wyraz
w caloksztalcie zagadnien projektowych gospodarki narodo-
wej.

Uwzglednienie zagadnien bhp w projektowaniu, jakkolwiek
w $rodkowej swojej fazie dotyczy projektantéw, na nich jed-
nak nie rozpoczyna sie i nie konczy. Cykl projektowania
— stosownie do obowigzujacych przepiséw i instrukcji (in-
strukcja PKPG nr 98 (1953) — rozpoczyna inwestor bezpo-
Sredni, opracowujac zatozenia do projektu inwestycyjnego,
w ktédrym obowigzany jest — réwniez dla uzytku projektan-
ta — podac¢ program uzytkowy danego obiektu — rodzaj pro-
dukcji lub ustug, czas pracy (jedna lub wiecej zmian), ilos¢
personelu itp. dane, ktdre w spos6b wyczerpujacy wyjasniaja
potrzebe, zadania i zakres pracy projektowanego obiektu. Je-
zeli wiec zatozenia beda wtasciwie opracowane i przy udziale
przedstawiciela stuzby bhp, projektanci poszczegoélnych pro-
jektow (np. budowlanego, c.0. wod-kan. i elektrycznego) znaj-
da dla siebie podstawowe dane- wyjsciowe do projektowa-
nia réwniez i urzadzen oraz przestrzeni wymaganych prze-
pisami bhp i w odpowiednich rozmiarach.

Niestety nie zawsze zalozenia do projektu opracowane sa
na wtasciwym poziomie. Brak np. danych co do iloSci zatogi
i jej rozmieszczenia na stanowiskach roboczych, lub w po-
szczegoblnych pomieszczeniach, uniemozliwia zaprojektowanie
wtasciwej wentylacji, dr6g komunikacyjnych, rozmieszcze-
nia osSwietlenia, zwtaszcza miejscowego, zapotrzebowania wo-
dy, przelotowos$ci umywalni i tazni, ilosci oczek w ustepach,
wielko$ci osadnikéw itp. Trudno za$ wymagac¢ od projektan-
ta, nawet najlepiej znajacego przepisy bhp, by uwzgledniat
je w projekcie, jezeli zalozenia nie podajg odpowiednich
wskazowek.

Tak wiec konieczne jest potozenie specjalnego nacisku,
by zalozenia projektowe podawaly niezbedne dane potrzebne
dla podstawowych rozwigzan w zakresie bhp, do czego nie-
odzowny jest udziat w ich opracowaniu
przedstawiciela stuzby bhp potwierdzo-
ny na piSmie w formie protokotu komisji roboczej zatwier-
dzajgcej wstepnie zalozenia, lub tez opinii w osobnym pismie,
stanowigcym zatgcznik do zatozen.

Od inwestora bezposredniego zalozenia przechodzag do in-
westora gtéwnego, ktéry je analizuje i uzupetnia swoimi
wnioskami. Nastepnie przechodzg do inwestora naczelnego,
ktéry zatwierdza je po wszechstronnej analizie przeprowa-
dzonej kolegialnie (Komisja Oceny Projektéw Inwestycyj-
nych) przez specjalistow wszystkich dyscyplin technicznych,
wystepujacych w danych zatozeniach oraz zawsze przy udzia-
le przedstawiciela stuzby bhp, zgodnie z postanowieniami
Uchwaty nr 592 Prezydium Rzadu z dnia 1.8.1953 r. (Monitor
Polski nr A-83/53).

Ten trzeci z kolei filtr daje mozno$¢ uzupetnienia lub roz-
szerzenia danych i wymagan odnos$nie projektowania w za-
kresie bhp.

Wreszcie, w zalezno$ci od warto$ci inwestycji, zalozenia mo-
ga przejs¢ jeszcze przez czwarty, a w niektérych wypadkach
i piaty filtr w postaci Centralnej Komisji Oceny Projektéw
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Inwentorze Centralnym (ministerstwo
Komisji Oceny

rowniez
wymagan

Inwestycyjnych przy
lub réwnorzedny urzad), wzglednie Giéwnej
Projektéw Inwestycyjnych w PKPG, ktére daja
duze mozliwos$ci dla umieszczenia w zalozeniach
w zakresie bhp.

Jak z powyzszego widaé, juz we wstepnej fazie projektowa-
nia, zagadnienia bhp musza by¢ nalezycie potraktowane przez
inwestora bezposredniego i jego organa nadrzedne, gdyz od
tego zalezy w duzej mierze uwzglednienie przez projektan-
ta zasadniczych urzadzen w zakresie bhp. Wreszcie w zlece-
niu do Biura Projektéw na wykonanie projektu zlecenio-
dawca powinien wyraznie zastrzec sobie wykonanie go zgod-
nie z obowigzujagcymi przepisami bhp (oraz — o ile zachodzi
potrzeba tego — szczegb6towymi wskazdéwkami, $ciSle sfor-
mutowanymi przez zleceniodawce).

Tak skontrolowane zalozenia przechodza, wraz ze szczeg6-
towymi wskazéwkami zawartymi w zleceniu, do Biura Pro-
jektow jako podstawa do opracowania projektu wstepnego.
Biuro Projektow przed przystgpieniem do opracowania pro-
jektu powinno przeprowadzi¢ jeszcze konsultacje z inwesto-
rem bezposrednim oraz wizje lokalng. Czynnos$ci te dajg row-
niez szerokie mozliwos$ci nalezytego ujecia potrzeb bhp.

Jakkolwiek w Biurze Projektéw catos¢ wykonania nadzo-
ruje wyznaczony gtéwny projektant, to jednak wobec tego,
ze z reguly gtéwny projekt dzieli sie na projekty specjali-
styczne, ktére opracowujg odpowiednie pracownie, wymaga-
nie znajomosci przepiséw bhp wylgcznie od gtbwnego pro-
jektanta bytoby niestuszne, a przede wszystkim nie datoby
pozytywnych wynikéw. Zwitaszcza wobec istnienia $cistych
i waskich specjalizacji technicznych, trudno byloby wymagac,
by jeden z operatywnych projektantéw, poza swojg specjal-
noscig zawodowg posiadat gruntowng znajomos$¢ wszystkich-—
i coraz liczniejszych i szczegétowszych — przepiséw bhp. Na-
tomiast kazdy projektant obowigzany jest zna¢ przepisy ogol-
ne bhp w zakresie swojej specjalnosci, ktérych nawetwielogo-
dzinna konferencja nie potrafi przyswoi¢ bez praktycznego
zapoznania sie z juz istniejacymi rozwigzaniami w podobnych
obiektach, aprzede wszystkim z procesami produkcyjnymi.
etapie porzadkowania tego za-
gadnienia nalezy opracowa¢ mozliwie
zwiezlte wytyczne o0g6lne, ktére by pobudzily
projektanta do skierowania uwagi na zagadnienia bhp wy-
tacznie w zakresie jego specjalnosci. Na przyktad elektrykowi
nalezy wskaza¢, ze przy projektowaniu instalacji Swietlnej
musi sie bra¢ pod uwage dostosowanie i rodzaje oSwietlenia
i jego jasno$¢ do rodzaju produkcji lub ustug, rozmieszczenia
wytacznikéw i gniazd wtykowych nie tylko z punktu widzenia
wygody lecz i bezpieczehAstwa pracy itp. Architektowi znéw
nalezy wskaza¢ na wystepowanie zagadnien hermetyzacji,
klimatyzacji, dr6g komunikacyjnych i oSwietlenia natural-
nego oraz dostosowanie ich do proceséw produkcyjnych ilo-
Sci zatogi itp.

Dlatego tez w pierwszym

Dla kazdej gatezi projektowania mozna ustali¢ takie ramo-
we wytyczne, ktére skieruja uwage projektanta we wtasci-
wym kierunku, za$ przy projektowaniu szczeg6towych roz-
wigzan podstawa beda istniejace szczeg6towe przepisy wzgle-
dnie — gdzie ich nie ma — wilasna inicjatywa projektanta,
pobudzona dc dziatania wyzej wymienionymi ramowymi wy-
tycznymi.

Niezaleznie od koniecznosci jak najrychlejszego wydania ra-
mowych wytycznych, niezbedne jest zorganizowanie dla
projektantéw krétkich kurséw z zakresu bhp dla kazdej dys-
cypliny technicznej osobno. Kursy te powinny mie¢ swgj
wtasny program nauczania odrebny od programu kursu dla
personelu bhp, z uwagi na inny kierunek pracy, jakkolwiek
niektére tematy dla obu rodzajéw kurséw bylyby wspdlne.
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Do czasu wydania wyzej omawianych wytycznych oraz
przeszkolenia projektantéw w zakresie bhp cata odpowiedzial-
no$¢ za uwzglednienie w projektach postulatow bhp cigzy
sitg rzeczy na weryfikatorze projektéw, ktéry z racji zajmo-
wanego stanowiska musi zna¢ doktadnie wszystkie obowia-
zujgce przepisy z zakresu weryfikowanego projektu. W wy-
padku za$, gdy biuro projektow nie posiada weryfikatora
znajgcego przepisy bhp, nalezy weryfikacje z danego za-
kresu zleca¢ specjalistom spoza biura, wskazanym — lub za-
twierdzonym — przez wiadze zwierzchnie (ministerstwo lub
rownorzedny urzad).

Niezaleznie od opinii weryfikatora rada techniczna biura
projektéw obowigzana jest przed przyjeciem projektu prze-
prowadzi¢ jego analize réwniez w zakresie przepiséw bhp,
co powinno by¢ wyraznie zaznaczone w protokole posiedze-
nia R.T. dotgczonym do projektu.

Jezeli powyzsze wymagania bedg Scisle przestrzegane przez
biuro projektéw oraz jezeli praca poszczegélnych projektan-
tow bedzie wtasciwie zorganizowana i oparta na znajomosci
calego projektu w gtownych jego zatozeniach, na znajomosci
terenu i warunkéw miejscowych oraz na statej wspotpracy
z inwestorem, to pewne jest, ze postulaty bhp zostang we
wtasciwym zakresie i stopniu uwzglednione w projektach
szczegobtowych, a przede wszystkim nalezycie zgrane w pro-
jekcie generalnym, zwitaszcza jezeli projekt opracowany jest
w dwoéch fazach: wstepnej i technicznej, z ktérych kazda
kolejno musi by¢ przeanalizowana przynajmniej na KOPI
(Komisji Roboczej) inwestora naczelnego, analogicznie jak
zalozenia. Zawsze zatem pozostaje jeszcze mozno$é wprowa-
dzenia do projektu takich poprawek, by sprawy bhp byty
nalezycie zabezpieczone.

Przy reasumowaniu powyzszych rozwazah nasuwaja sie
nastepujagce wnioski, realizacja ktérych pozwolitaby na petne
uwzglednienie wymogéw bhp w projektach:

1 zobowigzaé¢ inwestorow do umieszczenia w zatozeniach

do projektéw zasadniczych wskaznikéw i postulatéw
dla petnego uwzglednienia potrzeb w zakresie bhp,

2 zobowigza¢ inwestoréw do umieszczenia w zleceniach
na sporzadzanie projektéw swoich wymagan w zakre-
sie bhp,

3 — uzalezni¢ powierzenie stanowiska weryfikatora pro-

jektow od dobrej znajomos$ci przepisé6w bhp,
4 — opracowaé¢ i wyda¢ ramowe wytyczne dla projektan-
tow z zakresu bhp,

5 — zorganizowaé¢ kursy specjalistyczne z zakresu bhp dla
projektantow i weryfikatoréw,
6 wprowadzi¢ dodatkowy temat (lub tematy) na kursach

ogdblnych bhp, ujmujagcych zagadnienia projektowa-
nia od strony obowigzkéw stuzbowych bhp,

7 zobowigzaé¢ biura projektow do dotgczenia projektéw
dowodow, ze projekt uwzglednia obowigzujace prze-
pisy bhp,

8 — zobowigzaé¢ przewodniczagcych KOPI (Komisji Robo-
czych) do szerokiego dyskutowania zagadnien bhp przy
analizie projektow wstepnych i projektow technicz-
nych oraz ujmowania wynikéw dyskusji w protoko-
tach.

Powyzsze punkty w ogé6lnych zarysach ujmowatyby zada-
nia, jakie nalezy wykona¢ w pierwszym etapie prac nad
wprowadzeniem zagadnien bhp do projektowania. Zalozenia
etapu drugiego wymagajg osobnego oméwienia, celem usta-
lenia sposobu najbardziej praktycznego i szybkiego ich roz-
wigzania.

mgr inz. Mirostaw Korwin
Centralny Zarzad Eksploataciji
Kruszywa — Ministerstwa Zeglugi
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Zadania biur projektowych w zakresie bhp

Nawigzujagc do artykutu inz. A. Mazurkiewicza pt. ,Pro-
jektowanie w budownictwie przemystowym®, zamieszczonego
w nr 6/54 ,Ochrony Pracy“ zgtaszam nastepujace uwagi:

Wszelkg dziatalno$¢ zmierzajgca do realizacji jakichkolwiek
narodowych planéw gospodarczych w naszym kraju poprze-
dzajg zazwyczaj studia i opracowania projektowe. Tego ro-
dzaju studia i opracowania koncentrujg sie przewaznie w zor-
ganizowanych w tym celu dla potrzeb kazdego resortu pan-
stwowych biurach projektéw i tylko w nielicznych przypad-
kach powierzane sg indywidualnie wybitnym -specjalistom.
Dziatalno$¢ biur projektowych daje sie szczegdélnie uwydatnié
w olbrzymich zadaniach przygotowania wtasciwej pod kaz-
dym wzgledem dokumentacji projektowo-kosztorysowej. Jed-
nym za$ z elementéw skiadowych takiej dokumentacji sa
zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dotychczasowa dziatalno$¢ biur projektow na tym od-
cinku nie zawsze jednak byta zadowalajgca, miedzy innymi,
z nastepujgcych wzgledéw:
dla po-

a) koniecznosci szybkiej dokumentacji

trzeb prowadzonych

produkecji

inwestycji,

b) braku odpowiednich pracownikéw z przygotowaniem
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,

c) braku niektérych przepiséw, instrukcji, wytycznych lub
literatury w zakresie bhp,

na zagadnienia bhp przez odpo-

rady techniczne biur

komisje oceny

d) niezwracania uwagi
wiednie komaérki weryfikacyjne i
projektow, jak réwniez koreferentow i
projektéw inwestora.

Obecnie sprawa wdrazania zagadnien bhp do opracowywa-
nej dokumentacji projektowo-kosztorysowej powinna by¢ re-
alizowana jak najsumienniej i stanowi¢ nieodigczny ele-
ment kryterium poprawno$ci opracowan projektowych.

Zadania biur projektow w tym zakresie sprowadzaja sie
do uwzglednienia przede wszystkim nastepujgcych spraw:

1) poprawno$ci rozwigzan obiektow projektowanych z pun-
ktu widzenia bhp w my$l odpowiednich przepiséw pra-
wa budowlanego i zabudowy osiedli, przepiséw poza-
rowych, og6lnych przepiséw bhp oraz szczegétowych
przepiséw, wytycznych i instrukcji dla kazdego rodzaju
urzgdzen lub instalacji (np. instalacje elektryczne, sani-
tarne, kottowe itp.),

2) wprowadzenia najnowszych wynikéw badan i postepu
technicznego w zakresie bhp, szczegdlnie w odniesieniu
do rozwigzan projektowych dotychczas w kraju nie sto-
sowanych (np. prototypy maszyn i urzadzen, nowe sy-
stemy mechanizacji budowy itp.),

3) okreslenia podstawowych warunkéw bhp przy realizacji
robo6t szczegdlnie niebezpiecznych (np. praca na ruszto-
waniach, praca w poblizu przewodéw elektrycznych
pod napieciem, praca w zdecydowanie niekorzystnych
warunkach otoczenia itp.).

Realizacje powyzszych wymagan w biurach projektéw mo-

zna zapewnic¢ przez:

1) zaopatrzenie projektantéw we wszystkie normy, nor-
matywy, przepisy, instrukcje, zarzadzenia, wytyczne
oraz literature krajowga i zagraniczna z dziedziny bhp,

2) zaopatrzenie projektantdw w projekty i opracowania ty-
powe, wzorcowe i powtarzalne oraz normatywy techni-
czne projektowania i wskazniki techniczno-ekonomiczne
projektowania zakladéw przemystowych, budownictwa
mieszkaniowego i kulturalnego,

3) stata prenumerate periodykéw i
i zagranicznych z dziedziny bhp,

czasopism krajowych

i) przeszkolenie projektantow w zakresie podstawowych
wiadomos$ci bhp,

5) ustalenie zasadniczych wytycznych bhp przez gtéwnego
projektanta na podstawie zalozenh projektowych lub wy-
magan bhp ze wzgledu na proces technologiczny, pro-
gram uzytkowy itp.,

2}
~

konsultacje, porady i wymiana do$wiadczen pomiedzy
przodujacymi biurami projektéw oraz wykorzystanie
osiggnie¢ i materiatdw odpowiednich instytutéw nauko-
wo-badawczych,

7) przestrzeganie zagadnien bhp przy opracowywaniu
i kontroli elaboratéw projektowych we wszystkich sta-
diach jego sporzadzania i zatwierdzania,

8) ewentualne utworzenie stanowiska inzyniera bhp.

Niezaleznie od podanych wyzej wytycznych, ktére powin-
ny by¢ uwzgledniane w pracach kameralnych biura projek-
tow, nalezy zwrdci¢ ré6wniez uwage na konieczno$¢ przestrze-
gania przepis6w bhp jeszcze w pracach terenowych biura
przy rbéznego rodzaju inwentaryzacjach, ekspertyzach oraz
sprawowaniu czynnos$ci nadzoru autorskiego na budowie.
Przestrzeganie bowiem cato$ci spraw dotyczacych bhp obo-
wigzuje biura projektéw nie tylko ze wzgledu na odpowiednie
przepisy, ale rébwniez ze wzgledu na niejednokrotnie pionier-
ski charakter dokumentacji projektowej oraz czesciowo dy-
daktyczne jej znaczenie dla pracownikéw wykonawstwa
robot.

inz. Jerzy Kubiatowski
Biuro Projektéw Les$nictwa — Warszawa

Uziemienie czy zerowanie

Sprawa bezpieczenstwa pracy przy maszynach budowlanych
z napedem elektrycznym, jak np. dZzwigi, transportery, mtoty,
szlifierki, betoniarki itp. byta tematem dyskusyjnym ,Ochro-
ny Pracy“ jak tez ,Przyjaciela przy Pracy".

W szczegélnosci chodzi o ustalenie, czy tego rodzaju ma-
szyny nalezy ,uziemiac¢“ czy tez uwazaé¢ ,zerowanie“ za dosta-
teczne zabezpieczenie.

Poza gtosami w dyskusji nalezato zajg¢ zdecydowane sta-
nowisko, tymczasem skonczyto sie na rozbieznych gtosach
w dyskusji.

A tymczasem sprawa ta jest niepokojagcym zagadnieniem
dla stuzby bhp. Elektrycy stojg twardo na stanowisku, ze
przepisy P.N.E. — nie pozwalajg uziemiaé maszyn, ktére
posiadajg zerowanie. — Praktyka stuzby bhp wykazuje, ze

zaistniaty wypadki porazenia $miertelnego prgdem, mimo ze
istniato ,zerowanie“.

Osobiscie mégtbym podaé¢ dwa konkretne wypadki — jeden
porazenia pragdem robotnika przy mtocie elektrycznym, dru-
gi przy transporterze. Oba wypadki zaistniaty mimo istnie-
jacego zerowania. Czy odegrata w tych wypadkach role réz-
nica napiec¢?

Prosze o powrdcenie raz jeszcze do powyzszego zagadnie-
nia z punktu widzenia zabezpieczenia pracujacego lub osoby
postronnej a nie zabezpieczenia sprzetu.

Tadeusz Czerwinski
insp. bhp
Wroctaw — Oporéow
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OD REDAKCIJI

W zwigzku z przytoczonym wyzej listem kol. T. Czerwin-
skiego zwrdciliSmy sie do Sekretarza Generalnego SEP mgr
inz. Z. Karasinskiego (jednocze$nie przewodniczgcego Gtéwnej
Komisji Technicznej Ochrony Pracy przy NOT) z prosha
c autorytatywne wyjasnienie. Wyjasnienie to zamieszczamy
ponizej i jednocze$nie komunikujemy, ze zagadnienie oma-
wiane mozna zgtebi¢, studiujgc nastepujace publikacje:

1. Karasinski Z. inz. — Uziemienie ochrone czy ze-

rowanie — artykut w mies., ,Bezpieczeristwo i Higiena Pra-
cy" — Nr 5z r. 1952

2. Bladowski S. inz. — Zabezpieczenia przed poraze-
niem pragdem w urz%dzeniach elektrycznych
— Ksigzka wydana przez I.N.O. i K., W-wa 1948

3. Praca zbiorowa — Bezpieczenstwo pracy przy
urzgdzeniach elektrycznych — Ksigzka wydana

przez PWT. W-wa 1950.
UZIEMNIENIE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH
ZEROWANYCH
odpowiedz na pytanie inspektora T. Cz. Wroctaw

Wielu czytelnik6w zainteresuje btgad, o jakim pisze w swym
liScie ob. T. Cz., gdyz niestety btad ten jest jeszcze popetniany
przez wielu elektrykéw. Wskutek mylnej interpretacji zasad
zerowania urzadzen elektrycznych rzekomo nie wolno uzie-
mia¢ urzadzen elektrycznych zerowanych (to jest takich, kté-
rych obudowy, ostony itp. sg potaczone z przewodem zero-
wym w celu spowodowania wytgczenia spod napiecia
w przypadku przebicia izolacji i pojawienia sie na zewnetrz-
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nych ostonach urzadzenia napiecia, ktére mogtoby zagrazac
porazeniem obstugujgcych).

Taka zasada bytaby nie tylko btedna,
jaca warto$¢ zabezpieczenia.

Urzadzenie zerowane nie tylko wolno uziemia¢, lecz w mia-
re mozliwos$ci jest to wskazane, gdyz poprzez urzgdzenie row -
niez przewo6d zerowy zostaje uziemiony, a trzeba pamietac, ze
zwiekszenie ilosci uziemien przewodu zerowego zwieksza
znacznie pewno$¢ zabezpieczenia personelu przez zerowanie.

Nieporozumienie wynika z zasady zerowania, ktéra nieraz
bywa ujeta w sposéb nie do$¢ jasny, a wprowadza nakaz, ze
w zespole urzadzen przytagczonych do tego samego transfor-
matora wolno stosowa¢ badz zerowanie bgdZz uziemienie.
Nakaz ten oznacza, ze nie mozna jednych urzadzen zerowac,
a innych tylko uziemia¢é. Ob. T. Cz. wspomina ponadto
w swym pytaniu, ze zna wypadki porazen przy urzgdzeniach
zerowanych. Trzeba z calym naciskiem podkresli¢, ze nie
wystarcza przylaczenie urzadzen do przewodu zerowego, aby
mozna byto uwazaé¢ urzgdzenie za zerowane: trzeba, aby
wszystkie warunki dotyczace obliczen, préb i instalacji zero-
wania zostatly spetnione i dopiero wtedy zerowanie mozna
uznac¢ za zabezpieczenie przed porazeniem. Zaniedbanie spet-
nienia warunkéw zerowania powoduje, ze zerowanie nie tylko
moze by¢ nieskuteczne jako $rodek zabezpieczajgcy, lecz moze
nawet by¢ dodatkowym Zzrédtem'zagrozenia obstugi. Inz. Z. K.

lecz nader obniza-

Nie wystarczg zalecenia

Chciatbym zwré6ci¢ uwage na btedy, ktérych sie nieraz do-
puszczajg czynniki kontrolujgce zaktady pracy. Uwazam bo-
wiem, ze na temat inspekcji i zalecen wypowiedzg sie i inni
bhp-owcy.

Wydaje mi sig, ze inspekcja nie tylko winna wskazywacé
braki i niedociggniecia, ale powinna pomdéc konkretnie przed-
siebiorstwu w rozwigzaniu tych czy innych trudnos$ci. Dobrze
by byto gdyby Centralny Instytut Ochrony Pracy i Instytut
Medycyny Morskiej i Tropikalnej wzigt takze udziat w walce
o pokonywanie trudno$ci w procesie produkcyjnym. Lecz
niestety te dwa tak powazne instytuty nie zagladajg na tak
Wiejka budowe planu 6-letniego, jaka jest Baza Rybacka
w Swinoujsciu.

W dniach 14 i 15 czerwca br. przedstawiciele Morskiej Sta-
cji Sanitarno-Kwarantannowej z Gdyni przeprowadzili in-
spekcje sanitarng w Przedsigebiorstwie Potow6w Dalekomor-
skich i Ustug Rybackich ,O0dra" w Swinouj$ciu. Komisja ta
przeprowadzata kontrole zaktadu bez porozumienia sie z dy-
rektorem przedsiebiorstwa, a zamiast pracownika bhp asy-
stowat kierownik Sekcji Gospodarczej Zaktadu. Ponadto pro-
tokét z kontroli nie byt podpisany przez dyrektora, w re-
zultacie czego komisja nie byta nalezycie poinformowana
o faktycznym stanie rzeczy i nie zapoznata sie z odno$nymi
przepisami. Wskutek tego wydane zalecenia byly nieistotne
lub niemozliwe na obecnym etapie do realizacji. Miedzy in-
nymi np. jedno z zalecen brzmi: ,dostarczy¢ lodéwke na m/t
,Blotniak® celem odpowiedniego konserwowania produktow
zywnos$ciowych. Termin wykonania 30 lipca br.* — czyli mie-
sigc czasu. Dostarczenie lodéwki na m/t ,Btotniak* to prze-
ciez nie tylko zagadnienie tego jednego statku, ale calej flo-
tylli rybackiej. W rozwigzaniu tej sprawy zainteresowane jest
Ministerstwo Zeglugi jak i Instytut Ochrony Pracy oraz Me-
dycyny Morskiej.

Ustawienie lodéwki na statkach jest zwigzane ze zmiang
konstrukcji statku lub zbudowania specjalnych lodéwek po-
ktadowych, gdyz na obecnych lugrotrawlerach brak jest na
nie miejsca. Zagadnienie to dotychczas rozwigzano w ten
spos6b, ze umieszczono na poktadzie skrzynie obite blacha,
W ktérych znajduje sie 16d razem z produktem. Roéwniez

statki rybackie pracujg w morzu w oparciu o statek-baze,
ktéry zaopatruje zatogi w Swieze produkty.

Drugie zalecenie méwi o odgrodzeniu suszarni od
ra tymze samym statku do 30 czerwca 54 r. Gdyby tak zro-
biono, zagrodzono by w ogoéle przejscie do jedynego natrysku
na wszystkich lugrotrawlerach. Istotnie po wykagpaniu sie
rybak wybrudzi sie, przechodzac obok suszgcych sie oleja-
rzy. Ale niestety taka jest konstrukcja tego typu statku i in-
nego rozwigzania w tej chwili nie ma. To bedzie usprawnione
tylko na nowobudujgcych sie jednostkach wg nowej kon-
strukcji.

Inne znowu zalecenie tej komisji brzmi: ,Zwiekszy¢ ilos¢
cytryn dla rybakéw“. Nie wolno naruszy¢ przepiséw i Umo-
wy Zbiorowej, ktéra przewiduje p6t cytryny dziennie dla
rybaka. Przeciez oprécz tych cytryn otrzymuje kuchnia na
statku Swieze warzywa oraz cebule i rybacy nie odczuwajg
braku witamin. Przeciwnie, nalezy stwierdzi¢, ze kuchnie na
statkach s doskonale zaopatrzone w zywno$¢.

Nie bede wymieniat wszystkich zalecen, ktére zostaly na-
pisane przez ww. komisje. Zastanawia mnie tylko, czemu to
komisja kontrolujaca wykazata taki brak znajomos$ci zagad-
nien pracy w rybotéwstwie? Dlaczego np. nie widziano cuch-
nacych odpadéw ryby znajdujgcych sie przy przetwérni, kto-
re sg siedliskiem wszelkich bakterii i urggajag najprostszym
wymogom higieny? Na prézno pracownicy bhp interweniujg
w tej sprawie w dyrekcji. Komisja sanitarna nie widziata
takze, ze $ciekajgcy z ramy hali D-2 tluszcz rybi i brud
tworzy bajora, gdyz nie ma tam kanatéw burzowych, bo pro-
jektanci budowy o tym zapomnieli. W swoim protokole ko-
misja stwierdzita, ze woda w zaktadzie jest zdatna do picia,
tymczasem jest inaczej. Woda jest chemicznie i bakteriolo-
gicznie zanieczyszczona. Projekty budowy urzadzen dla po-
lepszenia stanu wody znajduja sie juz w zaktadzie, lecz nie
przyznano dotychczas potrzebnych funduszéw na budowe
w sumie 640.000 zi.

Sadze, ze kazda komisja kontrolujgca dany zaklad powinna
w swoich zaleceniach i wnioskach pokontrolnych konkretnie
poméc i wskazaé sposoby rozwigzywania trudnych problemow,
“ nie tylko wydawa¢ suche zalecenia, ktére zostang zalecenia-
A. RajZer Swinoujécie

tazni

mi na papicize.



Nr 10

potazéw pekto, narazajgc pracownikéw na powazne niebez-
pieczenstwo. W tych warunkach przedsiebiorstwo zmuszone

Str. 358 INZYNIEROWIE | TECHNICY BHP PISZA
Zagadnienie zaopatrzenia w sprzet ochrony osobistej i odziez ochronng
W mys$l obowigzujgcej zasady zaden zaktad nie moze
wytwarza¢ odziezy, obuwia i sprzetu ochronnego bez za-
twierdzenia przez CIOP zaréwno wzoréw jak i surow-

cow, przeznaczonych do ich wytwarzania. Zasada ta obo-
wigzuje juz od dwoéch lat, a jednak na rynku spotyka sie
wcigz zaré6wno odziez, jak i sprzet odziezy osobistej, nie
nadajgcy sie do uzytku.

Specjalnie chciatbym zwré6ci¢ uwage na wykonanie stu-
potazéw, dla ktérych od roku 1951 obowigzuje norma
PNE-55000. Norma ta nie jest przestrzegana, ani na ogo6t
znana wytwoérniom, ktére stupotazy wykonujg, chéciaz de-
kret o normalizacji przewiduje kare do 2 lat wiezienia za
wykonywanie sprzetu znormalizowanego niezgodnie z nor-
ma. Tak np. w 1953 r. zamoéwione zostaty stupotazy w wy-
twérni przemystu terenowego w Toruniu w powotaniu na
odno$na obowigzujacag norme.

Przemyst terenowy potwierdzit przyjecie zamoéwienia
i wykonanie go zgodnie z obowigzujacg norma PNE-55000.
Przy odbiorze okazalo sie jednak, ze zainteresowana wy-
twérnia, ktéra stupotazy wykonata, zupetnie nie wiedziata
o istnieniu normy i silupotazy wykonane zostaly nieodpo-
wiednio. Juz w pierwszym okresie uzytkowania szereg stu-

Wzory ochron osobistych zatwierdzone przez Centralny

byto wadliwie wykonane stupotazy niezwlocznie z uzycia
wycofaé i innych zrédtach zaopa-

trzenia.

poszukaé¢ stupotazéw w

Przed kilkoma dniami dostawy stupotazéw podjeta sie
Centrala Techniczna w Warszawie ul. Flory 9. Gdy otrzy-
matem jedna pare tych stupotazéw na wzdér, stwierdzitem,
ze sg one wykonane zupetnie nieprzepisowo, i niezgodnie
z normg PNE-55000, posiadaja tylko jeden kolec i w ogo6le
do uzytku nie nadajg sie. A jednak dystrybucje tego ro-
dzaju sprzetu ochronnego prowadzi oficjalna centrala tech-
niczna.

Opisany stan, jako w duzej mierze zagrazajacy bezpie-
czenstwu pracownikéw i powaznie podrywajacy autorytet
wydanych instrukcji oraz zarzadzen komdrek powotanych
do czuwania nad jakos$cig sprzetu ochronnego, podaje do
wiadomos$ci, uwazajgc, ze tego rodzaju brakorébstwa i za-
niedbywania ukrywaé nie nalezy.

mgr inz. Stefan Mierzejewski
Warszawa

Instytut Ochrony

Pracy

Zgodnie z zarzgadzeniem Przewodniczgcego PKPG Nr 322 z dnia 8.X.1952 r. — od potora

roku Zaktad' Ochron Osobistych CIOP pracuje, miedzy
kontrole wzoréw

ochron osobistych, przeprowadzajac
row, ktérych produkcja ma byé podjeta.

innymi, nad polepszeniem jakosSci
juz wytwarzanych oraz nowych wzo-

Dla utatwienia zainteresowanym zorientowania sie w typach sprzetu zatwierdzonego przez

Centralny Instytut Ochrony Pracy do produkcji — zapoczatkowuje

sie od numeru niniejszego

state informowanie czytelnikbw o wynikach prac na tym odcinku.

Daty zatwierdzenia, umieszczone pod

ilustracjami wzoréw ochron osobistych, umozliwig

uzytkownikom zadanie od wymienionego dystrybutora zatwierdzonego juz sprzetu.

Prosimy czytelnikbw o komunikowanie redakcji, czy podane nizej

pozyteczne.

Rys. 1
Okulary w potozeniu roboczym

informacje sa dla nich

Rys. 2
Okulary w potozeniu odchylonym
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Okulary spawalnicze odchylne, zatwierdzone przez CIOP dnia 18 kwietnia 1953 r. za nr
tego typu stosuje sie przy spawaniu acetylenowym oraz

oczy na szkodliwe dziatanie silnych zZrédet Swiatta, np. przy obstudze piecédw.

,Elektro-Radio-Mechanika“, Czestochowa, ul. NajSw. Marii Panny 18.
Ratunkowego i
hurtownie rejonowe w miastach wojewdédzkich.

Zastosowanie: Okulary

Spoéidzielnia Pracy

Producent:
Centrala Sprzetu Pozarniczego,

Dystrybutor:

Rys. 3
Zastona siatkowa p-zarowa

Zastona siatkowa przeciwzarowa zatwierdzona przez CIOP
7 sierpnia 1953 r. za nr rejestracyjnym 29.

Zastosowanie: — zastona stuzy jako ochrona oczu
i twarzy przed nadmiernym nagrzaniem.

Producent: — Spéldzielnia Pracy
Wioctawek, ul. Starodebska 10.

Wspélna Praca“,

Rys. 5
Okulary z masy plastycznej jednolite

Okulary z masy plastycznej jednolite zatwierdzone przez

CIOP dnia 1 sierpnia 1953 r. za nr rejestracyjnym 25

Zastosowanie,
plastycznych i in., jak réwniez
Producent:

Dystrybutor:

WZORY OCHRON OSOBISTYCH

Spétdzielnia Pracy ,Przodownik“, Torun-Podgdrz, ul. Srodkowa 7.

Centrala Sprzetu Pozarniczego, Rutunkowego
rejonowe w miastach wojewdédzkich.
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rejestracyjnym 16.
przy pracach narazajgcych

Ochronnego w Warszawie, ul. Polna 1 oraz jej

Okulary siatkowe przeciwodpryskowe zatwierdzone przez
CIOP dnia 1 sierpnia 53 r. za nr rejestracyjnym 24.

Zastosowanie: — przy obrébce kostek granitowych,
ttuczeniu kamienia, i przy wielu innych pracach, przy kto6-
rych oko moze by¢ narazone na odpryski grube.

Producent: — Spéidzielnia Pracy ,Przodownik", To-

run-Podgérz, ul. Srodkowa 7.
Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ra-

Dystrybutor: —
oraz jej hurtownie

tunkowego i Ochronnego w Warszawie
rejonowe w miastach wojewddzkich.

Rys. 6
Okulary z masy plastycznej skfadane

sktadane zatwierdzone przez

Okulary z masy plastycznej
rejestracyjnym 26.

CIOP dnia 1 sierpnia 1953 r. za nr

ochrona oczu pracownika przed odpryskami materiatbw o nieznacznej twardo$ci np. drewna, mas
przeciw silnym strumieniom zapylonego powietrza.

hurtownie

i Ochronnego w Warszawie oraz jej
B. g.
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Konferencja z czytelnikami

Chcac poznaé¢ zdanie czytelnikéw o dotychczasowej przy-
datnos$ci czasopisma w ich pracy oraz uzyskaé materiaty
i wskazoéwki co do dalszego rozwoju kierunku redakcyjnego
redakcja czasopisma ,Ochrona Pracy“ zorganizowata pierw-
szg terenowg konferencje z czytelnikami.

Konferencja ta odbyta sie dn. 28.VI.54 w todzi w siedzi-
bie Naczelnej Organizacji Technicznej przy ul. Piotrkow-
skiej 102. Gospodarzem konferencji byt Oddziat té6dzki NOT
a jego przedstawiciel inz. Bogucki otworzyt konferencje
i przewodniczyt jej.

Konferencja byta poprzedzona rozestaniem do wielu za-
ktadéw terenu tédzkiego specjalnych zaproszen wraz
z tezami referatu, jaki .miat by¢ wygtoszony. Tezy te wy-
razaty propozycje redakcji co do poziomu, kierunku, prze-
znaczenia i zadan czasopisma i stanowity materiat do dys-
kusiji.

Tezy te byly nastepujace:

1. Poziom, kierunek i przeznaczenie czasopisma.

a) przeznaczenie dla inzynieré6w i technikéw
oraz inzynieréw i technikéw bhp,

b) poziom inzyniersko-techniczny w zakresie techniki
oraz w zakresie metodyki dziatania bhp,

c) zasadniczy kierunek czasopisma: — techniczny
z problematyka przede wszystkim miedzybranzo-
wa. Artykuty na tematy branzowe (bhp) powinny
pojawia¢ sie w technicznych pismach branzowych.

2. Zadania czasopisma w stosunku do inzynieréw i techni-
kéw ruchu:

a) zapoznawanie z ideologig i problematyka bhp,

b) wskazywanie obowigzkéw w zakresie bhp i
do ich spetnienia,

c) wskazywanie na powigzanie bhp z organizacjg pro-
dukcji i technologia,

d) informowanie o najnowszych osiggnieciach nauko-
wych i praktycznych w zakresie bhp,

e) instruowanie w zakresie metodyki pracy w dzie-
dzinie bhp (kontrola stanu technicznego i organi-
zacji produkcji z punktu widzenia bhp, analiza
wypadkéw, wycigganie wnioskéw, planowanie bhp,
szkolenie zatég etc.),

f) wskazywanie na powigzania ruchu
skiego z bhp,

g) informowanie o rozwoju dziatalnosci bhp w kraju
i za granica.

3. Zadania czasopisma w stosunku do inzynieréw i techni-
kéw bhp i innych specjalistow bhp (dodatkowo poza
wymienionymi w punkcie 2)

a) instruowanie w zakresie
nego,

b) informowanie o uprawnieniach stuzby bhp i jej roli
w stosunku do personelu ruchu oraz wspotpracy
z tym personelem,

ruchu

drég

racjonalizator-

metod szkolenia wstep-

c) informowanie o zasadach i metodach wspotpracy
stuzby bhp ze zwigzkami zawodowymi (Komisje
Ochrony Pracy),

d) instruowanie w zakresie specyfiki pracy stuzby
bhp (organizacja komérek bhp, statystyka, spra-
wozdawczo$¢, etc.),

e) utatwianie samoksztatcenia.

4. Inne zadania czasopisma:

a) pomoc dla czasopism branzowych w zamieszczaniu
artykutéw na tematy bhp,

b) pomoc organom TOP przy NOT w
zadan,

c) recenzowanie ksigzek technicznych w celu wykaza-
nia ich brakéw i zalet z punktu widzenia bhp,

d) publikowanie dokumentacji naukowo-technicznej
z dziedziny bhp.

Przewodniczacy konferencji poinformowat zebranych co
do celu narady i zachecit ich do zywego brania w niej
udziatu. Podkres$lit, ze narada ma charakter roboczy i ko-
lezenski, co utatwia zabieranie gtosu bez uprzednich przy-
gotowan.

Nastepnie inz. S. Filipkowski, zastepca redaktora naczel-
nego miesiecznika, wygtosit referat wprowadzajacy. Referat
ten uzasadniat przytoczone wyzej tezy. wskazujgc na zada-
nia, jakie stojg przed inzynierami i technikami, szczegélnie
po ukazaniu sie Uchwaly Prezylium Rzgadu Nr 592 z dn.
1.VIII.53, oraz na warunki, w jakich zadania te byly i sg

realizacji ch

wykonywane, a takze i na mozliwos$ci ich wykonywania.
W dalszej czesci referatu inz. Filipkowski omoéwit mozliwo-
Sci czasopisma w realizacji nakreslonych zamierzen, formy
i trudnos$ci ich realizacji, oraz zebral materiaty do dyskusji.

Po referacie wprowadzajagcym rozpoczeta sie dyskusja,
ktéra data ciekawy materiat zarowno do oceny dotychcza-
sowej dziatalnosci czasopisma jak i wytycznych na przy-
szto$¢. WsSréd obecnych (okoto 50 oséb) wida¢ byto zywe
zainteresowanie poruszanymi problemami, wyrazajgce sie
w braniu udzialu w dyskusji, notowaniu niektérych wy-
powiedzi oraz wzieciu udzialu w ankiecie, ktérej tekst roz-
dano przy koncu konferencji migdzy wszystkich jej uczest-
nikow.

Z ciekawszych wypowiedzi
blizsze omoéwienie wypowiedz
NOT inz. Jabikiewicza. Nowe
,Ochrona Pracy“ widziat on m. in.
zawodu bhp-owca jako zawodu technika,

dyskusyjnych zastuguje na
prezesa to6dzkiego oddziatu
zadania dla miesiecznika
w popularyzowaniu
jeszcze niewtas-

ciwie rozumianego przez wielu. Drugie zadanie to — zda-
niem inz. Jabtkiewicza — przetamywanie oporu i niecheci
wséréd technikéw do zajmowania sie sprawami bhp oraz

niecheci wséréd robotnik6w do uzywania ochron osobistych.

Czasopismo powinno alarmowac¢ instytucje centralne
o bolgczkach i problemach w terenie, a terenowi dawac¢ od-

powiednie materiaty do prowadzenia dziatalnosci bhp,
a zwlaszcza nowe osiggniecia postepu technicznego.
*Wypowiedzi dyskutantéw, zostaly ujete w ankiete, ktdrg

dorgczono kazdemu uczestnikowi zebrania z prosba o spre-
cyzowanie swych mys$li. Ankieta ta zawierata nastepujace
pytania:

1. Czy czasopismo ,Ochrona Pracy" jest czytane
personel kierowniczy, inzynier6w i technikéw ruchu
projektantow w zaktadach pracy?

2. Czy czasopismo ,Ochrona Pracy" jest przydatne dla
inzynieréw i technikéw ruchu oraz projektantéw?

3. Czy obecny uktad tematyczny czasopisma (procentowa
ilos¢ tematéw przydatnych dla danej branzy) jest wtas-
ciwy?

4. Jakie sprawy z zakresu organizacji i dziatalno$ci stuzby
bhp w zaktadach pracy powinny znalez¢é odzwierciedlenie
na tamach czasopisma ,Ochrona Pracy"?

5. Jakie artykuly powinny przewazaé¢ w czasopi$mie:
kowe, instrukcyjne czy dyskusyjne?

6. Jakie tematy majace znaczenie dla bhp, powinny by¢
poruszone w czasopiSmie w najblizszym czasie? (wskazaé
ew. autoréw).

7. Czy egzemplarze miesigcznika nadctiodza regularnie i sa
rozprowadzane do zainteresowanych?

8. Inne uwagi na temat polepszenia
pisma.

Data ...

przez
oraz

nau-

uzytecznosci

Czaso-

Podpis
Miejsce pracy

analiza wypowiedzi po-
bedace wyrazem

Przeprowadzona ,po konferencji
danych w ankiecie data ciekawe wyniki,
zyczen wigekszosci dyskutujgcych.

Na pierwsze pytanie 5 os6b dato odpowiedz tak,
dziesie¢ os6b odpowiedzialo nie, a oprécz tego 3 osoby byly
niecatkowicie zdecydowane i powiedzialy tak, dodajac pew-
ne zastrzezenia. Z wypowiedzi dyskusyjnych otrzymaliSmy
doktadng wskazéwke jak postepowaé, aby zmieni¢ ten nie-
wiasciwy stan rzeczy. Oto jeden z dyskutantéow, technik
bhp z Zaktadéw im. Marchlewskiego, stwierdzit, ze w jego
zaktadzie inzynierowie czasopismo czytajag ale on sam oso-
biscie przyczynia sie do tego, stawiajac pytania, wskazujac
problemy i konkretne artykuty oraz dbajac o to, aby czaso-
pismo dochodzito do odpowiednich rak.

Zdaniem przewazajgcej wiekszosci wypowiedzi ankieto-
wych (13 na 1) czasopismo jest przydatne dla inzynieréw
i technikéw ruchu oraz projektantéw (pytanie 2). Cztery
wypowiedzi ponadto wskazywaly, ze przydatnos$¢ te nalezy
jeszcze powiekszyc.

Ptynie z tego wniosek dla redakcji, ze nalezy potozyé¢
wiekszy nacisk na wtasciwe kolportowanie czasopisma i po-
pularyzacje jego czytelnictwa.

Pytanie trzecie dalo odpowiedzi — jak nalezato sie
spodziewa¢ po konferencji o charakterze branzowo-tereno-
wym — podkre$lajgce, ze czasopismo niedostatecznie obstu-
guje branze danego terenu (7 wypowiedzi na 4 przy pieciu
niezdecydowanych). Jednakze, jak wida¢ z przytoczonych
cyfr — przewaga tych, ktérzy twierdza, ze miesiecznik nie-
wtasciwie obstuguje branze, nie jest zbyt wielka (zwlaszeza
liczac gtosy niezdecydowane). Wynika stad optymistyczny
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wniosek, ze czasopismo do$¢ dobrze daje sobie rade z zaspo-
kojeniem potrzeb wielobranzowego terenu.

pytanie miato na celu wysondowac¢ opinie
czytelnikéw co do charakteru materiatow redakcyjnych
potrzebnych dla stuzby bhp. W tym przypadku wiek-
szo$¢ (11) wskazywata na potrzebe zamieszczania artykutéow
z dziedziny organizacji stuzby bhp, a wiec planowania,
sprawozdawczo$ci, statystyki, metodyki badania wypadkow
i innych specyficznych dla stuzby bhp dziatéw jej pracy.
Na drugim miejscu postawiono sprawy szkolenia (5 gloséw).
Byly takze wypowiedzi za zamieszczaniem opiséw wypad-
kéw, podawaniem najnowszych osiggnie¢ z dziedziny bhp
oraz opis6w zabezpieczen maszyn i urzadzen.

piate znaczna wiekszo$¢ odpowiedziata,
faworyzujgc instrukcyjny charakter artykutow (11). W na-
stepnej kolejnosci byli ci, ktérzy chcieli, aby miesiecznik
zamieszczat materiaty w kazdym podanym rodzaju, a wiec
zaréwno instrukcyjne jak i dyskusyjne i naukowe.

Odpowiedzi na pytanie szdéste byty bardzo rozstrze-
lone, nie dajac specjalnej przewagi wymienianym w odpo-
wiedziach tematom. Niewielkg przewage nad innymi tema-
tami miata tematyka szkolenia bhp. Poza tym wymieniano
nastepujace grupy tematyczne: metodyka pracy stuzby
bhp, szkodliwosci chemiczne, klimatyzacja, transport, apa-
raty pod ciSnieniem, opisy wypadkéw oraz instrukcje na
miejsca pracy.

Czwarte

Na pytanie

Tak niewielka liczba wypowiedzi nie moze — oczywis-
cie — przesadzi¢ o doborze tematéw dla kilkunastu tysiecy
czytelnikéw czasopisma, tym niemniej powtarzajgca sie juz
tematyka szkolenia jest charakterystyczna.

Na pytanie si6dme
Dziewieciu czytelnikow stwierdzito, ze otrzymujg pismo re-

odpowiedzi wypadtly ,p6t na pét-.
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Pytanie (a raczej uwaga) ostatnia stata sie jak gdyby
powtdérzeniem czy rozszerzeniem pytania szdstego, dotycza-
cego tematyki na najblizszy okres. Ponownie wskazano na
potrzebe ukazywania sie artykutéw dot. szkolenia bhp,
opis6w wypadkéw, a ponadto zwrdcono jeszcze uwage na
artykuty dot. postepu technicznego, informacji (np. Zrédia
zakupu sprzetu), wspdipracy ze Spoteczng Inspekcjg Pracy,
\tf)vhspé’rpracy z czasopismami branzowymi oraz popularyzacji

p.

Podsumowania dyskusji dokonat redaktor naczelny cza-

sopisma inz L. Taniewski.

Na wstepie omoéwit r6znice pojecia ochrony pracy w ustro-
ju kapitalistycznym i socjalistycznym, wskazal, ze w wa-
runkach nowego ustroju dokonat sie u nas przetom w sto-
sunku og6tu do ochrony pracy. Nowy ten stosunek musi
by¢ poglebiany i utrwalany m. in. przy wspéipracy czaso-
pisma. Stad wyptywajag dla miesiecznika powazne zadania.
Musi on i$¢ z postepem, wigzac¢ technikéw z ochrong pracy
i odwrotnie, ochrone pracy z technika. Instrukcyjny cha-
rakter czasopisma nie moze by¢ wylaczny. Celowi temu
stuzg przede wszystkim ksigzki. Czasopismo powinno ujmo-
wac¢ problematyke bhp wszechstronnie, pobudza¢ teren do
poruszania swych bolaczek, stucha¢ gtoséw z terenu, dys-
kutowa¢, dawaé instrukcje oraz ukazywaé postep tech-
niczny i rozwéj nauki. Ten ostatni kierunek czasopismo
kontynuuje przede wszystkiem dlatego, Zze jest organem
Centralnego Instytutu Ochrony Pracy.

Nastepnie redaktor naczelny omoéwit btedy i braki czaso-
pisma, trudnosci na jakie napotyka praca redakcyjna oraz
zaapelowat o zywag wspéiprace wszystkich zaintereso-
wanych.

gularnie, siedmiu za$, ze przychodzi ono nieregularnie, bgdz Przewodniczacy inz. Bogucki zamknat konferencje, dzie-
ze maja oni trudnos$ci w jego otrzymaniu. Trudno$ci te do- kujgc zebranym za szczpre i ciekawe wypowiedzi.
tyczyly zwtaszcza pierwszej fazy prenumeraty, przez ktérag
przebrng¢ byto trudno. S. F
MIRONCZUK ALBIN
Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej
Przeglgd przepisow z zakresu bhp
1 W dzienniku Ustaw P.R.L. Nr 22, poz. 81 opublikowane czej lub prac majacych na celu zapobiezenie skutkom awarii,

zostalto ROZPORZADZENIE Ministra Goérnictwa z dnia 21
kwietnia 1954 r. w sprawie higieny pracy w kopalniach ar-
senu. Dotyczy ono higieny pracy w kopalniach arsenu,
w ktoérych zaré6wno pod ziemia, jak i na jej powierzchni wy-
dobywa sie lub przerabia rudy arsenu.

Rozporzadzenie powyzsze nie dotyczy zakladéw gorniczych,
w ktorych wydobywa sie lub przerabia rudy, zawierajgce
arsen .jedynie w postaci domieszki.

Dziat |l rozporzadzenia zawiera przepisy dot. czystoSci
powietrza w kopalniach arsenu oraz ochrony otoczenia. Ko-
palnie arsenu powinny posiada¢ urzadzenia techniczne za-
pobiegajace zanieczyszczaniu w stopniu niebezpiecznym po-
wietrza, gruntu i wéd na terenie kopalni i jej otoczenia przez
wydzielajgce sie przy produkcji trujgce substancje, ktore to
substancje powinny byé chwytane i unieszkodliwiane droga
absorpcji, filtracji lub neutralizacji. Wody $ciekowe moga
byé wpuszczane do zbiornikéw woéd poza kopalnig dopiero
po uprzednim ich pozbawieniu trujgcych sktadnikéw (przez
absorpcje, filtracje, osadzanie lub neutralizacje chemiczng).

Stezenie w powietrzu arsenu lub zwigzkéw arsenu w prze-
liczeniu na czysty arsen nie powinno w kopalni arsenu, za-
rowno pod ziemig jak i na jej powierzchni, przekraczac
0,003 mg w litrze.

W celu zabezpieczenia nieprzekraczania powyzszej normy
nalezy co najmniej raz na 10 dni dokonywa¢ analizy po-
wietrza, przy czym w razie stwierdzenia przekroczenia do-
puszczalnej normy nalezy zbada¢ przyczyne nadmiernego ste-
zenia oraz podjg¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze.

Praca eksploatacyjna w tych miejscach kopalni, w kté-

rych stwierdzone zostalo nadmierne stezenie trujacych
zwigzkéw w powietrzu, jest zabroniona. W razie koniecz-
noséci przeprowadzenia w takich miejscach akcji ratowni-

nalezy zaopatrzy¢ pracownikéw w sprzet ochrony osobistej
dréog oddechowych (maski gazowe lub aparaty tlenowe).

Dziat 111 rozporzadzenia dotyczy sktadowania i transportu
rud arsenu, a dziat Ill — pomieszczen na powierzchni,
w ktérych dokonywalsie wszelkiego rodzaju czynno$ci z ru-
dami arsenu. Pomieszczenia te powinny:

(@) by¢ przeznaczone wytagcznie do wykonywania czyn-
noéci zwigzanych ze stykaniem sie z arsenem lub jego
zwigzkami;

(b) by¢ oddzielone szczelnie od pomieszczen, w ktérych
wykonywa sie czynnos$ci nie zwigzane ze stykaniem
sie z arsenem lub jego zwigzkami;

(c) posiada¢ $ciany, stropy i podiogi o powierzchni gtad-.
kiep twardej, rownej, nienasigkliwej, dajacej sie oczysz-'
cza¢ gruntownie na mokro lub za pomocag zasysania
pytow;

(d) posiada¢ wentylacje zapewniajaca dostateczng wymiane
powietrza.
Jezeli Sciany i stropy w pomieszczeniach juz istniejgcych
kopalh arsenu nie odpowiadajg powyzszym wymogom po-
winny by¢ gruntownie bielone co najmniej raz na rok.

Dalsze przepisy tego dziatu zawierajg postanowienia od-
noszace sie do oczyszczania pomieszczen z pytéw i innych
zanieczyszczen zwigzkami arsenu. W kopalniach arsenu nalezy
unika¢ gromadzenia rud arsenu i zwigzkéw arsenu w stanie
suchym i rozdrobnionym, a w poblizu miejsc przerébki rud
arsenu nalezy zainstalowaé¢ urzadzenia umozliwiajgce zwil-
zanie rudy. Opakowania po rudach arsenu lub innym ma-
teriatach arsenu powinny by¢ odpylane i oczyszczane w spo-
sOb nie narazajacy pracownikow na zatrucie.
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POLSKA NORMA ClOP — 53
POLSKI
181001
KOMITET Sprzet ochronny :
NORMALIZACYJINY ) ) . projekt
ograniczajacy spadek z wysokosci
Pasy
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sg pasy ochronne ograniczajgce spadek pracownikéw,
zatrudnionych na niebezpiecznych wysokos$ciach przy pracach montazowych, instalacyjnych, remontowych,

rozbiérkowych i innych.

12. OZNACZENIE ODMIAN. W zaleznosci od diugosci linek trokowych rozréznia sie dwie odmiany
pasa:
A — pas z linkag trokowg o diugos$ci 1100 mm,

B — pas z linka trokowa o diugosci 1500 mm.

13. PRZYKLAD OZNACZENIA ipasa ochronnego z linkg trokowg o diugos$ci 1100 mm:

PAS A-CIOP-53/181001

14. CECHOWANIE. Na kazdym pasie partii, zgodnej z wymaganiami normy, nalezy umiesci¢ w miejscu
oznaczonym na rysunku ceche o trwalej barwie czarnej, zawierajaca:

a. nazwe lub znak wytwérni,

b. miesigc i rok wykonania,

c. oznaczenie wg 1.3. bez czes$ci stownej,

d. skrot nazwy instytucji odpowiedzialnej za badania techniczne,

e. znak kontrolera technicznego.

15. PRZYKLAD CECHOWANIA pasa z linkg trokowg o diugos$ci 1100 mm, wykonanego przez Spoétdziel-
czg Wytwérnie Rymarsko-Siodlarskg w Krakowie w lipcu 1954 r., badania techniczne przeprowadzit upo-
wazniony kontroler Centrali Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego postugujgcy sie znakiem 6

w kole:
S.W.R.S. — Krakoéw
VIl — 1954
A — CIOP-53/181001
C.S.P.R. i O.
6
1. 6. NORMY ZWIAZANE
PN
N — 03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr sztuk do probek
P — 04602 Kontrola jakosci wyrob6w witdkienniczych
Klimat i aklimatyzacja prébek
P — 81602 Nici szwalne Iniane Zasady klasyfikacji
P — 83000 Tasmy tkane Zasady klasyfikacji
P — 85000 Wyroby powroznicze krecone Zasady klasyfikacji

CIOP — 53/181001/A Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokoséci Klamra spinajaca
CIOP — 53/181001/B Sprzet ochronny ograniczajgcy spadek z wysoko$ci Dotgczniki

CIOP — 53/181001/C Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokosci Przesuwacz

CIOP — 53/181001/D Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokos$ci Petlica

CIOP — b53/181001/E Sprzet ochronny ograniczajgcy spadek z wysokos$ci Karabinczyk.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

21. WYMIARY
mm

Rysunek — patrz str. 363

Cigg dalszy na str. 363
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22. WYSZCZEGOLNIENIE CZESCI | MATERIAL

Nr - 1 . .
czesci Nazwa czesci llos¢ Material
i 2 3 4
i Tasma 1 Tasma LT 8419/100 wg
PN/P-83000 o wytrzyma-
tosci na obcigzenie zry-
wajgce 1400 kg i wy-
diuzeniu po rozerwaniu
> 20 %
2 klamra  Ucho 1
spina- wg CIOP-53/181001/A
Jaca Klamra 1
1 2 3 4
3 Dotacznik od- 1
miany A bez ogni-
wa

4 Dolacznik od- wg CIOP-53/181001/B

miany B z og- 1
niwem
5 Przesuwacz 1 wg CIOP-53/181001/C
6 Lina trokowa 1 Lina krecona K411/16ZN/12 X 3
wg PN/P-85000 o wytrzymatosci
na obcigzenie zryw'ajacej>1700 kg
i wydtuzeniu po rozerwaniuj>10%
lub SI 411/16 ZN/14X3 wg PN/P
-85000 o wytrzymatos$ci na obcig-
zenie zrywajacejl800 kg i wydtu-
zeniu po zerwaniuj>10%
7 Petlica 2 wg CIOP-53/181001/D
8 Karabinczyk 1 wg CIOP-53/181001/E
9 Podkfadka ucha Skora blankowa o wymiarach
50X100 mm i grubos$ci
1—=-0,5 mm
10 Lamoéwka Skéra blankowa o wymiarach
50X100 mm i grubosci
2-p0,5 mm
11 Podktadka do- Skéra blankowa o wymiarach
tacznika 50X100 mm i grubosci
2-4-0,5 mm
12 Oktadzina do- Skéra blankowa o wymiarach
tacznika 50X100 mm i grubosci
2—0,5 mm
13 Uchwyt przesu- Skéra blankowa o wymiarach

Nici — L 254 Nr 30/12 S wg PN/P — 81602

23. WYKONANIE. Szycie reczne ni¢mi nawoskowanymi L 254 Nr 30/12 S wg PN/P-S1602. Kazdy szew' powinien
zawiera¢ 18 + 2 $ciegi na 100 mm. Konhce kazdego szwu wzmocni¢ 3 $ciegami powrotnymi i

wigza¢ dwmkrotnie.

Petlica powinna by¢é osadzona nieruchomo w petli linki.

linki nie powinny wystawa¢ ze splotu.
Lamoéwka (11), oktadzina dotgcznika (13) i
wnatrz.

uchwyt

wacza

przesuwacza (14) —

Splot petli

50X100 mm
2-=-0,5 mm

i grubosci

korice nitek

rownomierny. Konce zyt lub zytek

przyszyte strong mizdry na ze-

24. WYTRZYMALOSC. Pasy powinny wytrzymywaé obcigzenie co najmniej 1200 KG.

Cigg dalszy na str. 364

Str.

363



Str.

364 PROJEKTY NORM

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWANIE |I TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Pasy nalezy wigza¢ sznurkiem konopnym w paczki po 4 sztuki. Paczki uktada¢ war-
stwami w skrzyniach drewnianych. Ciezar skrzyni z pasami nie powinien przekracza¢ 50 kg.

Na wieku skrzyni umieséci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajaca:

a. nazwe wytworni i miejscowos¢,

b. oznaczenie wg 1.3, bez czeSci stownej,
c. ilos¢ pas6éw i numer partii,

d. ciezar skrzyni brutto w kg.

32. PRZECHOWYWANIE, KONSERWACJA | OKRES UZYWALNOSCI

3.2.1. Przechowywanie. Pasy zwigzane w paczki przechowywa¢ na pétkach drewnianych, w pomiesz-
czeniach suchych i przewiewnych o temperaturze 0 20°C.

Nalezy unika¢ przechowywania paséw w poblizu grzejnikéw, chemikalii i smaréw.

Pasy magazynowane przeglada¢ co najmniej raz na dwa miesigce. W przypadku zauwazenia na tasmie pasa

lub lince plam, wywotanych butwieniem lub gniciem, nalezy pas odizolowaé od pozostatych i nie wydawac¢
go do uzycia.

3.2.2. Konserwacja paséw uzytkowanych. W celu zapobiezenia butwieniu tasm i linek pasow
nalezy po kazdym uzyciu paséw oczysci¢ je i rozwiesi¢ na kotkach drewnianych w miejscu przewiewnym az
do wyschniecia. Suszenie pasow zwinietych nie jest dopuszczalne.

Pasy bedace w uzytkowaniu powinny by¢ raz w tygodniu zbadane przez fachowego pracownika co do ich
dalszej przydatnos$ci uzytkowej.

Badania powinny dotyczy¢ stwierdzenia wad w postaci plam lub miejsc zbutwiatych na tasmie lub lince pasa,
zerwanych nitek w tasmie lub zytek w lince, przewezenia tasmy lub linki, uszkodzenia szwoéw oraz czesci
stalowych. Pasy wykazujace wady nalezy wycofa¢ z uzycia.

3.23. Okres wuzywalno$ci. Pasy uzywane diuzej niz 5 lat jpodlegajg wybrakowaniu.

Pas uzyty przy spadku nie powinien by¢ nadal stosowany.

3.3. TRANSPORT. Pasy przewozi¢ w skrzyniach dowolnymi Srodkami transportowymi zabezpieczajac je
przed zawilgoceniem.

4. BADANIA TECHNICZNE
41. RODZAJE BADAN. Pasy nalezy podda¢ nastepujagcym badaniom:

a. ogledzinom zewnetrznym
b. sprawdzeniu wymiaréw,
c. sprawdzeniu wytrzymatosci.

42. PRZYGOTOWANIE DO BADAN. Przed przystagpieniem do badan dostawca dzieli pasy na oddzielne
partie wg odmian.

43. OPIS BADAN.

43.1. Ogledziny zewnetrzne wszystkich pasoéw partii, przedstawionej do badan, przeprowadzone
okiem nieuzbrojonym polegaja na sprawdzeniu wykonania wg 2.3.

Pasy nie odpowiadajgce wykonaniu wg 2.3.nalezy odrzucic.
43.2. Sprawdzenie wymiaréw. Kazdy pas partii_przedstawionej do badan nalezy podda¢ sprawdzeniu

wymiaréw wg 2.1. Sprawdzenie dlugos$ci przeprowadzi¢ przymiarem milimetrowym, grubosci — suwmiarka.
Pasy nie odpowiadajgce wymiarom wg 2.1. nalezy odrzucié.
433. Sprawdzenie wytrzymatosci. Z pasow, ktore przeszlty badania wg 4.3.1. i 432. z wynikiem

dodatnim, nalezy pobraé sposobem losowym wg PN/N-03010 prébke pas6éw o licznosci I°/o. Gdy ilo§¢ paséw
bedzie mniejsza niz 100 sztuk — pobra¢ 1 pas.

Pobrang do badan probke paséw poddac¢ aklimatyzowaniu wg PN/P-04602.
Nastepnie kazdy pas probki podda¢ sprawdzeniu na wytrzymatos¢.

Do zapietego pasa wktada sie watek o S$rednicy 250 mm. W jednym przystosowanym, uchwycie zrywarki
zamocowuje sie watek z natozonym pasem, w drugim za$ zaktada sie na bolec karabinczyk, po czym pod-
daje sie pas obcigzeniu zrywajgcemu z szybkos$cig rozsuwu uchwytéw 100 mm/minute stopniowo do obcig-
zenia P = 1200 kg i pod dziataniem tej sily w okresie 3 minut.

Po prébie na wytrzymato$s¢ zaden pas poddawany tym badaniom nie powinien wykazywac¢ peknie¢ lub na-
derwac.

Pasy uzyte do préb nalezy ocechowa¢ znakiem BR (brak).

44. OCENA PARTII. Partie paséw nalezy uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli przejdzie bada-
nia podane w 4.3.1, 432. i 433. z wynikiem dodatnim, a za niezgodng, jezeli nie odpowie warunkom tych
badan.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA PASOW NIEDOBRYCH

Partie pas6w uznang w wyniku badan za niedobrg nalezy odrzucic.

KONIEC

Nr 10
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POLSKA NORMA nnp.RA
POLSKI
KOMITET Sprzet ochronny 1p8r1(?]°elk’f

NORMALIZACYJINY . . .
ograniczajgcy spadek z wysokosci

Klamra spinajgca

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest klamra spinajgca do paséw wg CIOP-53/181001 ztozo-
na z klamry i ucha.
1.2. OZNACZENIE

KLAMRA SPINAJACA CIOP-53/181001/A

1.3. CECHOWANIE. Na kazdej klamrze spinajacej (klamrze i uchu) partii, zjgodnej z wymaganiami nor-
my, nalezy umies$ci¢ w miejscach oznaczonych na rysunkach, trwate cechy o wysoko$ci 2 mm zawierajace:

a. oznaczenie wg 1.2. bez czesci stownej,
b. znak kontrolera technicznego.

14. NORMY ZWIAZANE

PN
E — 04500 Proba odbiorcza ocynkowania sprzetu sigci trakcyjnej
H — 82200 Cynk
H — 84020 Stal weglowa konstrukcyjna pospolitej i zwyktej jakosci Klasyfikacja
N — 03001 Statystyczna kontrola jako$ci Odbidr towaréw wg oceny alternatywnej

CIOP — 53/181001 Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokosci Pasy.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
21. WYMIARY

mm
r— misceud\ommj
1
i
1
l " «
1
1
Rys. 2
22. MATERIAL — stal MSt6 wg PN/H-84020.
23. WYTRZYMALOSC. Klamra spinajgca powinna wytrzymywaé obcigzenie co najmniej 1200 KG.
24. WYKONANIE — kuta, hartowana i odpuszczona.
25. WYKONCZENIE — pokryta cynkiem Zn98,6 Raf wg PN/H-82200.
Powtoka cynkowa — jednolita, gtadka, bez pecherzy, nadlewéw i rys.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

31. OPAKOWANIE. Klamry spinajgce nalezy pakowa¢ warstwami do skrzynek drewnianych. Kazda
Warkstwe przetozy¢ papierem pakowym. Ciezar skrzyni z klamrami spinajgcymi nie powinien przekraczac
50 kg.

Cigg dalszy na str. 366
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Na wieku skrzyni nalezy umies$ci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajgca:

a. nazwe wytworni i miejscowosé,

b. oznaczenie wg 1.2. bez czeSci stownej,
c. ilos¢ klamer spinajgcych i numer partii,
d. ciezar skrzyni brutto w kg.

3.2. PRZECHOWYWANIE. Opakowane klamry spinajace nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych.
3.3. TRANSPORT. Klamry spinajgce przewozi¢ w skrzyniach dowolnymi Srodkami transportowymi za-
bezpieczajgc je przed zawilgoceniem.

4. BADANIA TECHNICZNE

11. RODZAJE BADAN. Klamry spinajace nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a. ogledzinom zewnetrznym,

b. sprawdzeniu wymiaréw,

c. sprawdzeniu powtoki cynkowej na odporno$¢ przed korozja,
d. sprawdzeniu wytrzymatosci.

42. PRZYGOTOWANIE DO BADAN. Do badan technicznych dostawca powinien przedstawi¢ partie kla-
mer spinajgcych, przygotowanych w ten sposo6b, aby kazda klamra byta spieta z uchem.
43. POBIERANIE PROBEK

a. Wszystkie klamry spinajace partii przedstawionej do badan poddajemy ogledzinom zewnetrz-
nym wg 4.4.1. i sprawdzeniu wymiaréw wg 4.4.2.

b. Z klamer spinajgcych, ktére przeszty badania wg 4.4.1. i 44.2. z wynikiem dodatnim, po-
bieramy w spos6éb losowy wg PN/N-03001 probke o liczno$ci wg tablicy 1, do sprawdze-
nia powtoki cynkowej na odpornos$¢ przed korozjg wg 4.4.3.

Tablica 1

Licznos¢ partii
klamer spinajgcych

Najwieksza do-

Liczno$¢ prébki ;
puszczalna liczba

szt szt sztuk niedobrych
| n 11
do 1000 10 1
1001 -P 6300 25 2
6301 — 16000 40 3
ponad 16000 60 4

c. Z klamer spinajgcych, ktére w wyniku badan wg 4.4.3. otrzymaty ocene dodatnig, pobie-
ramy do sprawdzenia wytrzymatosci prébke o licznosci wg tablicy 2. W przypadku, gdy
licznos¢ tej probki jest za mata, dobieramy w sposéb losowy wg PN/N-03001 brakujgcag ilos¢
klamer spinajgcych sposréd tych, ktére przeszly badania wg 441 i 442. z wynikiem do-
dodatnim.

Tablica 2

Liczno$¢ partii
klamer spinajgcych

Najwieksza do-

Licznos¢ prébki .
P puszczalna liczba

szt szt sztuk niedobrych
| n Il
do 1000 40
1001 6300 60

44. OPIS BADAN

44.1. Ogledziny zewnetrzne klamer spinajacych przeprowadzone okiem nieuzbrojonym powinny polegac
na sprawdzeniu wykonczenia wg 2.5. Klamry spinajace, ktére nie odpowiadajg wykonczeniu wg 2.5. nalezy
odrzucic.

442. Sprawdzenie wymiaro6w wg 2.1. — przeprowadzi¢ suwmiarkg. Klamry spinajagce, ktére nie odpo-
wiadajg wymiarom wg 2.1. odrzucic.

443. Sprawdzenie powtloki cynkowej na odporno$¢ przed korozjg. Sprawdzenia powtloki cynkowej kla-
mer spinajgcych dokona¢ wg PN/E-04500 rozdz. 2.3.2.

Ciag dalszy na str. 367
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444, Sprawdzenie wytrzymato$ci. Badania przeprowadzi¢
na klamrach z zatlozonymi uchami, jak wskazuje rys. 3.

Klamre zamocowang w uchwytach zrywarki poddaje sie
obcigzeniu zrywajagcemu z szybko$cig rozsuwu uchwytéw
100 mm/minute stopniowo do obcigzenia P = 1200 kg i pod
dziataniem tej sity w okresie 3 minut.

Po probie klamra i ucho nie powinny wykazywa¢ nade-
rwan lub trwatych odksztatcen stali.

Klamry spinajgce uzyte do préb nie moga by¢ nadal sto-
sowane do paséw wg CIOP-53/181001.

45. OCENAI.WYNIKOW BADAN. Partie klamer spinajgcych nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli:

a. kiamiy spinajgce przejdg badania wg 4.4.1. i 442. z wynikiem dodatnim,

b. w wyniku badan podanych wg 4.4.3. ilo§¢ sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczby
zamieszczonej w kolumnie 11l tablicy 1 w 4.3.b, oraz

protnd°~pobranej pr°'3y 4.44. dadza wynik dodatni dla wszystkich klamer spinajgcych

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA KLAMER SPINAJACYCH NIEDOBRYCH

Partie klamer spinajacych uznang w wyniku badan technicznych za niezgodng z wymaganiami normy,
nalezy odrzucie.

KONIEC

POLSKA NORMA

POLSKI CIOP-53
KOMITET

Sprzet ochronny 1810018
NORMALIZACYJINY projekt

ograniczajgcy spadek z wysokosSci
Dotaczniki

1. WSTEP
PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sg dotgczniki do paséw wg CIOP-53/181001.
OZNACZENIE ODMIAN. Rozréoznia sie dwie odmiany dotacznikéw:

A — dotacznik bez ogniwa,
.B — dotgcznik z ogniwem.

PRZYKLAD OZNACZENIA dotgcznika bez ogniwa
DOLACZNIK A CIOP-53 181001/B

14. CECHOWANIE. Na kazdym dotaczniku partii, zgodnej z wymaganiami normy, nalezy umiescic¢
w miejscu oznaczonym na rysunku trwata ceche o wysoko$ci 2 mm zawierajaca:

a. oznaczenie wg 1.3. bez czesci stownej,
b. znak kontrolera technicznego.

15. NORMY ZWIAZANE

PN
E — 04500 Préba odbiorcza ocynkowania sprzetu sieci trakcyjnej
H — 82200 Cynk
H — 84020 Stal weglowa konstrukcyjna pospolitej i zwyktej jakosci Klasyfikacja
M — 01083 Rysunek techniczny maszynowy Potgczenia rézne
N — 03001 Statystyczna kontrola jakosci Odbiér towaréw wg oceny alternatywnej

CIOP — 53/181001 Sprzet ograniczajacy spadek z wysokos$ci Pasy.
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE

21. WYMIARY

22. MATERIAL. Dotgcznik — stal MSt6 wg PN/H-84020, ogniwo-stal MSt4 wg PN/H-84020.

23. WYTRZYMALOSC. Dotgczniki A lub B powinny wytrzymywaé obcigzenie co najmniej 1200 KG.

24. WYKONANIE. Dotgcznik — kuty, hartowany i odpuszczony.

Ogniwo (po zatozeniu na dotgcznik) — zgrzewane (IR-wg PN/M-01083). Miejsce zgrzewanhe oczyszczone.

25. WYKONCZENIE. Powierzchnia pokryta cynkiem ZN 98,6 Raf wg PN/H-82200. Powiloka cynkowa —

jednolita, gtadka, bez pecherzy, nadlewdéw i rys.
3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Dotaczniki wg odmian ukiada¢ warstwami w skrzyniach drewnianych. Kazdag war-
stwe — przetozyé papierem pakowym. Ciezar skrzyni z dotgcznikami nie powinien przekracza¢ 50 kg.
Na wieku skrzyni nalezy umiesci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajgca:

a. nazwe wytwoérni i miejscowos¢,

b. oznaczenie wg 1.3. bez czesci stownej,
c. ilos¢ dotgczniké6w i numer partii,

d. ciezar skrzyni brutto w kg.

3.2. PRZECHOWYWANIE. Dotgczniki — przechowywaé w skrzyniach w pomieszczeniach suchych.
3.3. TRANSPORT. Dotgczniki — przewozi¢ w skrzyniach dowolnymi $Srodkami transportowymi zabezpie-

czajac je przed zawilgoceniem.
4. BADANIA TECHNICZNE

41. RODZAJE BADAN. Dotgczniki nalezy podda¢ nastepujagcym badaniom:

a. ogledzinom zewnetrznym,
b. sprawdzeniu wymiaréw,

c. sprawdzeniu powtoki cynkowej na odporno$¢ przed korozja,
d. sprawdzeniu wytrzymatosci.

42. PRZYGOTOWANIE DO BADAN. Przed przystgpieniem do badan dostawca dzieli dotgczniki na od-

dzielne partie wg odmian.
43. POBIERANIE PROBEK

a. Wszystkie dotgczniki partii przedstawionej do badan poddajemy ogledzinom zewnetrznym
wg 4.4.1. i sprawdzeniu wymiaréw wg 4.4.2.

b. Z dotacznikéw, ktére przeszly badania wg 4.4.1. i 442 z wynikiem dodatnim, pobieramy
w spos6b losowy wg PN/N-03001 prébke o licznosci wg tablicy 1 w celu sprawdzenia po-
wtoki cynkowej na odporno$¢ przed korozjg wg 4.4.3.

c. Z dotacznikéw, ktére w wyniku badan wg 4.4.3. otrzymaly ocene dodatnig, pobieramy do
sprawdzenia wytrzymatosci préobke o licznosci wg tablicy 2.

W przypadku gdy liczno$¢ tej prébki jest za mata, dobieramy w sposéb losowy wg PN/N-
-03001 brakujgcg ilos¢ dotacznikéw z tych, ktére przeszly badania wg 4.4.1. i 44.2. z wyni-
kiem dodatnim.
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Tablica 1
Llcznosc‘p,artn Liczno$¢ prébki Najwieksza_do-
dotacznikow st puszczalna liczba
szt sztuk niedobrych
| n 11
do 1000 10 1
1001 -4- 6300 25 2 -
6301 -f- 16000 40 3
ponad 16000 60 4
Tablica 2
Licznosé _pfirtn Licznosé probki Najwugksza. do-
dotgcznikéw sat puszczalna liczba
szt sztuk niedobrych
| I 11
do 1000 40
1001 -i- 6300 60
44. OPIS BADAN 1

44.1. Ogledziny zewnetrzne dotacznikéw przeprowadzone okiem nieuzlbrojonym powinny polega¢ na spraw-

dzeniu wykonania wg 24. i wykonczenia wg 25. Dotgczniki nie odpowiadajace wymaganiom wg 2.4. i

nalezy odrzucic.

2.5.

4.4.2. Sprawdzenie
miarom wg 2.1 —
4.4.3. Sprawdzenie
nikow dokona¢ wg
444, Sprawdzenie

wymiaréw wg 21. —
odrzucic.

powtoki cynkowej na odpornos$¢ przed korozjg. Sprawdzenia powtoki cynkowej dotgcz-
PN/E-04500 rozdz. 2.3.2.

wytrzymatos$ci. Badania przeprowadzi¢ w sposéb wskazany na rys. 3 i 4.

przeprowadzi¢ suwmiarkg. Dotaczniki nie odpowiadajace wy-

Rys. 4

Dotgcznik zamocowany w uchwytach zrywarki poddaje sie obcigzeniu zrywajacemu z szybko$cig rozsuwu

uchwytéw 100 mm/minute stopniowo — do obcigzenia P =

3 minut.

Po prébie dotagcznik albo dotgcznik i ogniwo nie powinny wykazywac

stali.
4.5,
zeli:

a. dotgczniki
b. w wyniku badan wg 4.4.3. ilos§¢ sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy

czonej
c. przeprowadzone proby wg 4.4.4. dadzg wynik dodatni

Partie dolacznikéw
rzucic.

1200 kG i pod dziataniem tej sity w okrjeslie

naderwan Ilub trwatych odksztalcen

Dotaczniki uzyte do prob nie moga miec¢ zastosowania do paséw wg CIOP-53/181001.
OCENA WYNIKOW BADAN. Partie dotgcznikéw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-

przejdg badania wg 4.4.1. i 44.2. z wynikiem dodatnim,
liczby zamiesz-
w  kolumnie 11l tablicy 1 w 4.3.b oraz

dla wszystkich dotacznikéw prébki.
5. POSTEPOWANIE Z PARTIA DOLACZNIKOW NIEDOBRYCH

uznang w wyniku badan technicznych za niezgodng z wymaganiami normy nalezy od-

KONIEC
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Str. 370 PROJEKTY NORM
POLSKA NORMA CIOP-53
POLSKI
181001/C
KOMITET Sprzet ochronny .
projekt
NORMALIZACYJINY . . -
ograniczajacy spadek z wysokosci
Przesuwacz
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest przesuwacz do paséw wg CIOP-53/181001.
1.2. OZNACZENIE
PRZESUWACZ CIOP-53/181001/C

1.3. NORMY ZWIAZANE

PN
M — 80026 Druty stalowe okragte ogélnego przeznaczenia
M — 03001 Statystyczna kontrola jakos$ci. Odbiér towaréw wg oceny alternatywnej

CIOP — 53/181001 Sprzet oehronny ograniczajacy spadek z wysokosci Pasy.
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
21. WYMIARY mm

a

100

Rys.

22. MATERIAt. Drut 3,0 stal MSt4, ocynkowany, twardy — wg PN/M-80026.
2.3. WYKONANIE. Przesuwacz zaginany, bez gratu i rozwarstwien materiatu.

3 OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Przesuwacze uktada¢ warstwami w skrzyniach drewnianych. Kazdg warstwe przetozyé
papierem pakowym. Ciezar skrzyni z przesuwaczami nie powinien przekracza¢ 50 kg. Na wieku skrzyni
umiesci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajaca:

a. nazwe wytwérni i miejscowos¢,

b. oznaczenie wg 1.2. bez czesci stownej,

c. ilos¢ przesuwaczy i numer partii,

d. ciezar skrzyni brutto w kg.
32. PRZECHOWYWANIE. Przesuwacze przechowywa¢ w skrzyniach, w pomieszczeniach suchych.
3.3. TRANSPORT. Przesuwacze przewozi¢ w skrzyniach dowolnymi $rodkami transportowymi, zabezpie-
czajac je przed zawilgoceniem.

4. BADANIA TECHNICZNE

41. RODZAJE BADAN. Przesuwacze nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:
a. ogledzinom zewnetrznym,
b. sprawdzeniu wymiaréw,
42. POBIERANIE PROBEK. Z partii przesuwaczy przedstawionej do sprawdzenia jej zgodnos$ci z wyma-
ganiami normy nalezy pobra¢ w sposéb losowy wg PN/N-03001 prébke o licznosci podanej w kolumnie
Il tablicy.
Tablica

Najwigksza do-

Liczno$¢ partii
puszczalna liczba

przesuwaczy Licznos$¢ probki

szt szt sztuk niedobrych
| 1 111
do 1000 10 1
Oo 5 0o 25 2
6301 -i- 16000 40 3
ponad 16000 60 4
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43. OPIS BADAN

43.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadzone okiem nieuzbrojonym polegajag na sprawdzeniu wykonania
wg 23.

43.2. Sprawdzenie wymiaréw wg 21. przeprowadzi¢ suwmiarkg.
44, OCENA WYNIKOW BADAN

44.1. Ocena przesuwacza. Przesuwacz jest dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania podane w 4.1.
z wynikiem dodatnim, a niedobry, jezeli w wyniku choéby jednego z badan wymienionych w 4.1. nie
otrzyma oceny dodatniej.

442. Ocena partii. Partie przesuwaczy nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce nie przekroczy liczby podanej w kolumnie |1l tablicy w 4.2.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRZESUWACZY NIEDOBRYCH

Partie przesuwaczy uznang w wyniku badan technicznych za niezgodng z wymaganiami normy nalezy od-
rzucic.

KONIEC

POLSKA NORMA

CIOP-53

POLSKI
KOMITET 181001/D
Sprzet ochronny e
NORMALIZACYJINY projekt

ograniczajgcy spadek z wysokos$ci
Petlica

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest petlica do linek trokowych paséw wg CIOP-53/181001.
12. OZNACZENIE

PETLICA CIOP-53/181001/D
13. NORMY ZWIAZANE

PN
E — 04500 Proba odbiorcza ocynkowania sprzetu sieci trakcyjnej
H — 82200 Cynk
H — 92202 Stal weglowa walcowana. Blachy cienkie czarne i blachy do ocynkowania i emaliowa-
nia. Wymiary i tolerancje
N — 03001 Statystyczna kontrola jakosci. Odbiér towaréw wg oceny alternatywnej

CIOP -7- 53/181001 Sprzet ochronny ograniczajgcy spadek z wysokos$ci Pasy.
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
21. WYMIARY

Tablica

Liczno$¢ partii Licznosé prébki Najwieksza do-

petlic szt puszczalna liczba

szt sztuk niedobrych
| un Il
do 1000 10 t
1001 d- 6300 25 2
6301 -p 16000 40 3
ponad 16000 60 4

22. MATERIAtL — blacha B2 wg PN/H-92202. Zezwala sie¢ na wykonanie petlic z odpadu tej blachy.

23. WYKONANIE — tloczone. Krawedzie petlic nie powinny posiada¢ gratu, fatd i naderwan.

24. WYKONCZENIE. Powierzchnia pokryta cynkiem Zn 98,6 Raf wg PN/H-82200. Powitokh cynkowa —
jeidnolita, gtadka, bez pecherzy, nadlewéw i rys.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Petlice uktada¢ warstwami w skrzyniach drewnianych. Kazdg warstwe — przetozy¢
papierem pakowym. Ciezar skrzyni z petlicami nie powinien przekracza¢ 50 kg.
Na wieku skrzyni umieéci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajgca:
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a. nazwe wytwaérni i miejscowos¢,
b. oznaczenie wg 1.2. bez czesci stownej,
c. ilos¢ petlic i numer partii,
d. ciezar skrzyni brutto w kg.
3.2. PRZECHOWYWANIE. Petlice przechowywaé¢ w skrzyniach, w pomieszczeniach suchych.
3.3. TRANSPORT. Petlice przewozi¢ w skrzyniach dowolnymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajgc
je przed zawilgoceniem.
4. BADANIA TECHNICZNE
41. RODZAJE' BADAN. Petlice nalezy podda¢ nastepujagcym badaniom:
a. ogledzinom zewnetrznym,
b. sprawdzeniu wymiaréw,
c. sprawdzeniu powtoki cynkowej na odpornos$¢ przed korozjg.
42. POBIERANIE PROBEK
a. Wszystkie petlice partii, przedstawionej do badan, poddajemy ogledzinom zewnetrznym
wg 4.3.1. i sprawdzeniu wymiaréw wg 4.3.2.
b. Z petlic, ktére przeszty badania wg 4.3.1. i 43.2. z wynikiem dodatnim, pobieramy w spo-
séb losowy wg PN/N-03001 prébke o ticznosci wg tablicy, do sprawdzenia powtoki cynko-
wej na odporno$¢ przed korozja wg 4.3.3.
43. OPIS BADAN . . .
43.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadzone okiem nieuzbrojonym polegaja na sprawdzeniu wykonania
wg 2.3. i wykonczenia wg 24. Przy ogledzinach zaleca sie postugiwanie lupg powiekszajgcg dziesieciokrotnie.
Petlice nie odpowiadajgce wymaganiom wg 2.3. i 2.4. nalezy odrzucié.
43.2. Sprawdzenie wymiarow wg 21. — przeprowadzi¢ suwmiarkg. Petlice nie odpowiadajace wymia-
rom wg 2.1. odrzuci€.
43.3. Sprawdzenie powtoki cynkowej na -odporno$¢ przed korozjg. Sprawdzenia powtoki cynkowej petlic
dokona¢ wg PN/E-04500 rozdz. 2.3.2.
44. OCENA WYNIKOW BADAN. Partie petlic nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli:
a) petlice przejdg badania wg 4.3.1. i 43.2. z wynikiem dodatnim,
b) w wyniku badan wg 4.3.3. ilo§¢ sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczby zamiesz-
czonej w kolumnie Ill tablicy w 4.2
5. POSTEPOWANIE Z PARTIA PETLIC NIEDOBRYCH
Partie petlic uznang w wyniku badan technicznych za niezgodng z wymaganiami normy, nalezy odrzucic.
KONIEC
POLSKA NORMA ClOP-53
POLSKI
181001/E
KOMITET
Sprzet ochronny projekt

ograniczajacy spadek z wysokos$ci
Karabinczyk

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest karabinczyk do linek trokowych paséw wg CIOP-
-53/181001.
1.2. OZNACZENIE

KARABINCZYK CIOP-53/181001/E

1.3. CECHOWANIE. Na kazdym karabifnczyku partii, zgodnej z wymaganiami normy, nalezy umiescic
w miejscu oznaczonym na rysunku trwatg ceche o wysokos$ci 2 mm zawierajaca:

a. oznaczenie wg 1.2. bez czesSci stownej.

b. znak kontrolera technicznego.

14 NORMY,ZWIAZANE

PN

E — 04500 Proba odbiorcza ocynkowania sprzetu sieci trakcyjnej

H — 82200 Cynk

H — 84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci Klasyfikacja

H — 84032 Stal resorowa i sprezynowa .Klasyfikacja

M — 80026 Druty stalowe okragte ogélnego przeznaczenia

M — 85021 Kotki -walcowe

N — 03001 Statystyczna kontrola jako$ci. Odbiér towaréw wg oceny alternatywnej
CIOP — 53/181001 Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokos$ci Pasy.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
21. WYMIARY
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2.2. WYSZCZEGOLNIENIE CZESCI | MATERIAL

Tablica T
Nr Nazwa czesci M ateriat
czesci
i 2 3
i Hak Stal 45 wg PN/H-84019
2. Zapadka Stal 45 wg PN/H-84019
3. Tulejka zabez-
pieczajaca Stal 45 wg PN /H-84019
4. Popychacz Stal 45 wg PN/H-84019
5. Sprezyna popy- Znak stali 7.0,50 cecha PSO
chacza wg PN/H-84032

6. Pierscien oporowy Drut 2,0 Stal MSt4 goty twar-
dy wg PN/M-80026
7. Sprezyna tulejki  Znak stali 7.0.50 cecha PSO
zabezpieczajgcej wg PN/ H—84032
8. Kotek Kotek walcowy 4 m 6 X 14 wg
PN/M-85021

23. WYTRZYMALOSC. Karabinczyk powinien wytrzymadé obcigzenie co najmniej 1200 KG.

24. WYKONANIE. Hak — kuty, hartowany i odpuszczony. Zapadka — hartowana i odpuszczona. Tulejka
zabezpieczajgca — toczona, na czesci cylindrycznej — radetkowana. Pierscien oporowy — nieruchomo osa-
dzony w rowku zapadki.

25. WYKONCZENIE. Powierzchnia karabinczyka pokryta cynkiem Zn 98,6, Raf wg PN/H-82200. Powioka
cynkowa — jednolita, gtadka, bez pecherzy, nadlewéw i rys.

Tulejka zabezpieczajgca i zapadka powinny samoczynnie zatrzaskiwaé¢ sie bez zacinania.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Karabinczyki nalezy pakowaé¢ warstwami do skrzyn drewnianych. Kazdg warstwe
przetozy¢ papierem pakowym. Ciezar skrzyni z karabinczykami nie powinien przekracza¢ 50 kg.
Na wieku skrzyni nalezy umiesci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajgca:

a. naewe wytwaérni i miejscowos¢,

b. oznaczenie wg 1.2. bez czesci stownej,

c. ilos¢ karabinczykéw i numer partii,

d. ciezar skrzyni brutto w kg.
3.2. PRZECHOWYWANIE'. Karabinczyki przechowywa¢ w skrzyniach, w pomieszczeniach suchych.
3.3. TRANSPORT. Karabinczyki przewozi¢ w skrzyniach dowolnymi $rodkami transportowymi, zabezpie-
czajac je przed zawilgoceniem.

Ciag dalszy na str. 374
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4. BADANIA TECHNICZNE
41. RODZAJE BADAN. Karabifnczyki nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:
a. ogledzinom zewnetrznym oraz sprawdzeniu dziatania tulejki zabezpieczajgcej i zapadki,
b. sprawdzeniu wymiaréw,
c. sprawdzeniu powtoki cynkowej na odpornos$¢ przed korozja,
d. sprawdzeniu wytrzymatos$ci.
42. POBIERANIE PROBEK

a. Wszystkie karabifnczyki partii, przedstawionej do badan, poddajemy ogledzinom zewnetrz-
nym oraz sprawdzeniu dziatania tulejki zabezpieczajgcej i zapadki wg 4.3.1. i sprawdzeniu
wymiaréw wg 4.3.2.

b. Z karabinczykéw, ktére przeszty badania wg 4.3.1. i 4.3.2. z wynikiem dodatnim, pobieramy
w spos6b losowy wg PN/N-03001 prébke o liczno$ci wg tablicy 2, do sprawdzenia powtoki
cynkowej na odporno$¢ przed korozjg wg 4.3.3.

Tablica 2 Tablica 3
. x . Lo . . Najwieksza
Liczno$é partii ; c¢ nropki  Najwieksza do- Licznos$¢ partii . A
karabificzykéw LicznoS¢ probki puszczalna liczba karabifnczykow Licznos¢ prébki  dopuszczalna
szt . szt liczba sztuk
szt sztuk niedobrych szt niedobrych
1 1 111 1 I 11
do 1000 10 1 do 1000 40
1001 -f- 6300 25 2 1001 — 6300 60 |
6301 -f- 16000 40 3 1
ponad 16000 60 4

c. Z karabinczykéw, ktére w wyniku badan wg 4.33. otrzymaty ocene dodatnig, pobieramy
do sprawdzenia wytrzymato$ci probke o licznos$ci wg tablicy 3.

W przypadku gdy liczno$¢ tej prébki jest za mata, dobieramy w sposéb losowy wg PN/N-
-03001'brakujacg ilos¢ karabinczykéw z tych, ktére przeszly badania wg 4.3.1. i 43.2. z wy-
nikiem dodatnim.

43. OPIS BADAN
43.1. Ogledziny zewnetrzne karabinczykéw przeprowadzone okiem nieuzbrojonym powinny polega¢ na

sprawdzeniu wykonania wg 24. i wykoAczenia wg 25.

Sprawdzenie dziatania tulejki zabezpieczajagcej i zapadki polega na odbezpieczeniu tulejki i otwarciu
zapadki. Po zluznieniu ich — powinny samoczynnie powraca¢ do pierwotnego potozenia bez zacinania sie.
Karabinczyki nie odpowiadajagce wymaganiom wg 24. i 25. nalezy odrzucié.

43.2. Sprawdzenie wymiarow wg 2.1. — przeprowadzi¢ suwmiarkg. Karabinczyki nie odpowiadajgce wy-

miarom wg 2.1. odrzucic.
433. Sprawdzenie#powtoki cynkowej na odporno$¢ przed korozjg. Sprawdzenia powtloki cynkowej kara-
binczykéw dokona¢ wg PN/E-04500 rozdz. 2.3.2.
4.3.4. Sprawdzenie wytrzymatos$ci. Karabinczyk zatozony na bolcach uchwytéw zrywarki poddaje sie obcig-
zeniu zrywajacemu z szybkos$cig rozsuwu uchwytéw 100 mm/minute stopniowo do obcigzenia P = 1200 kg
i pod dziataniem tej sity w okresie 3 minut. Po prébie karabinczyk nie powinien wykazywac¢ peknie¢ lub
trwatych odksztatcen stali. Karabinczyki uzyte do préb nie moga by¢é nadal stosowane do paséw wg
CIOP-53/181001.
44, OCENA WYNIKOW BADAN. Partie karabinczykéw nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli:

a. karabinczyki przejdg badania wg 4.3.1. i 43.2. z wynikiem dodatnim,

b. w wyniku badan wg 4.3.3. ilos§¢ sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczby zamiesz-
czonej w kolumnie IIl tablicy 2 w 4.2.

c. przeprowadzone préoby wg 4.3.4. dadza wynik dodatni dla wszystkich karabinczykéw prébki.
5. POSTEPOWANIE Z PARTIA KARABINCZYKOW NIEDOBRYCH

Partie karabinczykéw uznang w wyniku badan technicznych za niezgodng z wymaganiami normy nalezy
odrzucic.
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KONKURS
no usprawnienia w zakresie bezpieczenstwa pracy w kopalniach wegla

Zarzad Gtéwny Zwigzku Zawodowego GOrnikéw wspélnie z Komitetem Technicznej Ochrony Pracy przy Zarzadzie
Gtownym Stowarzyszenia Naukowo-Technicznego Inzynierow i Technikéw Gdrnictwa w porozumieniu z Naczelng
Organizacjg Techniczng ogtasza Konkurs na opracowanie sposobéw, pomystow, ulepszen oraz wynalazkéw majgcych
ua celu podniesienie warunkéw bezpieczefnstwa pracy w kopalniach.

Celem konkursu je»'t spopularyzowanie i podkres$lenie doniostego znaczenia zagadnienia bezpieczefAstwa pracy w ko-
palniach wegla. Bezpieczne warunki pracy w kopalniach wptlywajag na powazne zmniejszenie ilosci wypadkéw, co
oprécz korzysci spotecznych, uwidaczniajgcych sie w ochronie zycia i zdrowia gérnikéw daje réwniez znaczne pod-
niesienie wydajnos$ci pracy.

Konkurs odbywa sie pod hastem: ,Bezpieczna i rytmiczna praca w $cianach gwarancja wykonywania planéw pro-
dukcyjnych® i dotyczy sposobdéw walki z zachodzacymi wypadkami przy obudowie stalowej i drewnianej, odstawie
urobku i rabowaniu obudowy.

Prace konkursowe powinny obejmowac racjonalizatorskie pomysty techniczne lub organizacyjne dotyczgce ulepszen
urzadzen ochronnych i zabezpieczajgcych oraz sposobdw bezpiecznego wykonywania prac w zakresie:

a. obudowy stalowej i drewnianej
b. odstawy urobku
c. rabowania obudowy.
Nie moga by¢ zgtaszane pomysty ujete juz w przepisach, instrukcjach i zarzgdzeniach, moga by¢ zgtaszane nato-
Taiast pomysly uzupeiniajace 'lub ulepszajgce obowiazujagce dotychczas przepisy, normy w tym zakresie itp.
Kazdy pomyst powinien dotyczyé tylko jednego z zagadnien wymienionych pod a, b, c. O ile ta sama osoba opracuje
kilka pomystéw na rézne tematy, to kazda praca powinna by¢ zgloszona oddzielnie i pod innym godiem.
Praca, ktéra zawiera¢ bedzie wiecej dobrych rozwigzan tego samego zagadnienia, zostanie zaklasyfikowana do wyz-
szej nagrody.
Za najlepsze rozwigzania konkursowe przyznane beda nastepujgce nagrody:

dwie liagrody ... 8 5,000— zt . . . 10.000.—zt
trzy nagrody P 4 3,000— zt . . . 9,000— zt
pie¢ nagrod Lo & 2,000.— zt .. 10,000.— zt

Warunki konkursu:

I- Konkurs jest dostepny dla wszystkich pracownikéw zatrudnionych w przemys$le weglowym.

t. Udziat os6b spoza przemystu weglowego w konkursie jest dopuszczalny z zastrzezeniem, ze w razie jednakowej
oceny prac pierwszeAstwo majg osoby wymienione w punkcie 1.

i. Komisja Konkursowa zastrzega sobie prawo nieprzyznania dwoéch pierwszych nagréd, o ile zadna ze zgtoszonych
prac nie bedzie zawierata szczeg6lnie wartoSciowych pomystow.

S. Prace konkursowe powinny by¢ dostarczone o ile mozno$ci w maszynopisie z potrzebnymi rysunkami, szkicami
i wyjasnieniami. Do prac moga by¢ dotagczone réwniez modele nowych urzadzen i narzedzi.

5. Kazdy poszczegbiny pomyst zgloszony do konkursu nalezy nadsyta¢ w zamknietej kopercie opatrzonej w lewym
dolnym rogu uwaga ,Konkurs na usprawnienia w zakresie bezpieczefnstwa pracy w kopalniach wegla".

Prace nalezy podpisywaé nie nazwiskiem, lecz dowolnie obranym godiem autora. Do przesyiki nalezy dotgczy¢
druga zapieczetowang koperte zaopatrzong z zewnatrz tym samym goditem co praca konkursowa, a wewnatrz za-
wierajacg imie i nazwisko, doktadny adres i miejsce pracy autora, jego zawdéd 1 zajmowane stanowisko.

S. Prace konkursowe odrzucone przez komisje Konkursowa moga by¢ odebrane przez autoréw w przeciggu jednego
miesigca po ogtoszeniu wynikéw konkursu.

T. Prace konkursowe nalezy kierowac¢ pocztg pod adresem: Stowarzyszenie Naukowo-Techniczne Inzynieréow
i Technikow Goérnictwa — Zarzad Gitowny — Stalinogréd, ul. 3 Maja 23 | pietro, z zaznaczeniem: ,Konkurs
Technicznej Ochrony Pracy“.

8. Nagrodzone oraz inne wartoSciowe a nie nagrodzone pomysly zostang przekazane Departamentowi Techniki Gor-
nictwa lub innej wtasciwej instytucji do dalszego wykorzystania. W przypadku ich zastosowania w goérnictwie
autorzy otrzymujg wynagrodzenie racjonalizatorskie, niezaleznie od nagréd konkursowych.

W razie opublikowania prac konkursowych autorom przystugiwaé¢ bedzie honorarium autorskie.

9. Termin nadsytania prac konkursowych uptywa 31 pazdziernika 1954 r., przy* czym miarodajna je.-t data stempla
pocztowego.

Prace konkursowe rozpatrywane beda przez Komitet Technicznej Ochrony Pracy przy Stowarzyszeniu Naukowo-
Technicznym Inzynier6w i Technikéw Goérnictwa przy udziale organizatorbw oraz przedstawicieli Ministerstwa GOor-
nictwa, Wyzszego Urzedu Gérniczego Naczelnej Organizacji Technicznej, Giléwnego Instytutu Goérnictwa, Centralnego
Instytutu Ochrony Pracy, Instytutu Mechanizacji Gérnictwa. s

Ogtoszenie wynikéw konkursu odbedzie sie nie p6zniej niz 30 grudnia 1954 r. za pos$rednictwem prasy codziennej,
zawodowej, radia oraz przez indywidualne powiadomienie wszystkich uczestnikow konkursu.

Wszelkich dodatkowych informacji w sprawach konkursu udziela listownie lub osobiscie w godz. od 8 do 18 Zarzad
Stowarzyszenia Naukowo-Technicznego Inzynieréw i Technikéw Goérnictwa—Stalinogréd, ul. 3 Maja 23 telefon nr 348-68.

Zarzad Giowny Zarzad Gtowny
Zwiazku Zawodowego Goérnikow Stowarzyszenia Naukowo-Technicznego
w Polsce Inzynierow i Technikéw Goérnictwa
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PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Nowos$ci wydawnicze

ALEKSANDROWICZ F: Wskazéwki dla poczatkujacego la-
boranta. Biblioteka Laboranta. S. 40, zIl 1.50

BROMLEJ M. F., KUCZERUK W. W.: Techniczne badania
i sprawdzanie sprawno$ci urzadzen wentylacyjnych
w zaktadach przemystowych. S. 211, zt 15—

BUCZYLO E.: Co powinien wiedzie¢ pracownik obstugujacy
nitrator. S. 44, zt{ 2—

ELBAUM J.,, REICHER J.: Elektryczne aparaty rozruchowe
i regulacyjne. Montaz—obstuga—remont. S. 215, zt 12.—

HELBRECHT J.: Przetadunek statk6w handlowych. Biblio-
teka Ochrony Pracy. S. 98, zt 6.30

JANIKOWSKI P.: Sktadowanie wegla na placu fabrycznym.
S. 92, zt 5—

MUSIL L.: Og6lne zasady projektowania elektrowni paro-
wych. Tium. z niem. J. Dabrowski, C. Dabrowski.
S. 419, zt 42— (w oprawie)

PIOTROWSKI P.:
S. 88, zt 4—

Najprostsze roboty tokarskie w kiach.

STAUB F.: Zastosowanie mikroskopu do badania stali i ze-

liwa. Wyd. 2. Biblioteka Racjonalizatora. S. 105,
zt 2.50
TERMAN F. E.: Radiotechnika. Tom I. Wyd. 2. S. 671,

zt 40.—

Do nabycia w kstegarnich

BIEGELEISEN-ZELAZOWSKI B.: Metoda
jako wyzsza forma wspdétzawodnictwa. S. 64, zt 3.—

CHMIELEWSKI H.: Logarytmiczny
Wyd. 4. S. 48, zt 3—

CIESIELSKI W., PERLINSKI S.: Technika pomiaréw warsz-
tatowych. S. 352, zt 30.—, (w oprawie).

inz. Kowaiowa.

suwak rachunkowy.

CZAJKOWSKI L.: Wskazéwki dla obstugujacych mieszarke
samoczynng. Seria ,,Bede fachowcem*®. S. 44, z} 2.—

DOBRACZYNSKI A., POCHWALSKI J.: Technologia prze-
tworstwa ttoczyw termoutwardzalnych. Cze$¢ 1. S. 196.
zt 13— (w oprawie).

DOBROWOLSKI J.,, ROTTENGRUBER J.: Polerowanie elek-
trolityczne. Biblioteka Ochrony Pracy. S. 48, zt 5—

GIERASIMOW S. G.,, DUDNIKOW E. G.,, CZISTIAKOW S.
F.: Automatyczna regulacja urzagdzen kottéw parowych.
Ttum. z ros. E. Augustyniak i W. Natecz-Gembicki. S.
562, zt 34— (w oprawie).

LISIAK S.: Gwintowanie reczne. Seria ,Bede fachowcem*.
S. 44, zt 2—

SIWICKI J.: Technologia paliwa i
(w oprawie).

wody. S. 279, zt 12—

SIWICKI J.: Zwigzki chromu. Produkcja i zastosowanie. S.
76, zt 5.—

SZUBERT W.: Zagadnienia prawne ochrony pracy. Biblio-
teka Wyktadowcy BHP. S. 56, zt 3.—

WAWRZYCZEK W., BOZEK E., MASLOWSKI P.: Cwicze-
nia chemiczne z obliczeniami. S. 358, zt 16— (w opra-
wie). Zatwierdzono do uzytku szkolnego przez CUSZ.

technicznych Domu Ksigzki

i u kolporterow zaktadowych.



