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Cyjanowodor
CZESC Il — EKSPLOZYWNE WEASCIWOSCI

CYJANOWODORU |

JEGO STABILIZACJA

Cyjanowodér nie jest materiatem wybuchowym w znaczeniu obowigzujacych przepiséw — jest
jednak jednym z najbardziej eksplozywnych zwigzkéw chemicznych. 1

Autorzy artykutu podajg przyczyny, ktére powodujag polimeryzacje i

eksplozywny rozktad

cyjanowodoru, sposoby zapobiegania temu oraz znane dotychczas $rodki stabilizujgce.

CHHHJIbHaH KHCJIOTa C TOUKH 3peHHH 06si3blBaK>mHX npe”nHCaHHH He CHHTaeTCH B3pblBHaTbiM Beme-
CTBOM OflHaKO HBJIfleTCH OHa OJHHM H3 HaHOOJiee B3pbIBHaTbIX XHMHHeCKHX COeAHHeHHH.

AABTOpbl CTaTbH nOflaioT
hoh KHCJioTbi cnocofibi
3HpyiouiHe cpeACTBa.

Eksplozywne wiasciwosci cyjanowodoru

Cyjanowodér jest zwigzkiem silnie endotermicznym.
W wyniku rozpadu 1 mola cyjanowodoru na elementy: we-
giel, azot i wodér, wywigzuje sie teoretycznie 27,5 Kai.
ciepta. W przeliczeniu na 1 kg cieklego cyjanowodoru otrzy-
muje sie 830 litrow gazu (N2 + H2) i 1017 Kai. ciepta.

lloczyn tych dwéch wartoséci, tj. objetosci wydzielonego
gazu i ilosci ciepta daje przyblizong miare zdolnosci wyko-
nania pracy i wynosi 844 000 (efekt Berthelota). Naj-
wyzsza temperatura wyliczona przy adiabatycznym przebie-
gu reakcji wynosi okoto 2250°C. W zwigzku z powyzszym;
ciekty cyjanowod6r mozna zaliczy¢ do najbardziej eksplo-
zywnych substanciji.

Obrazowo ilustruje to tabela 1, zestawiona wg L.
Wohlera i |I. F. Rotha (18). W tabeli zamieszczone
sg dane, dotyczace niektérych materiatbw wybuchowych,

kwasu cyjanowodorowego, wody utlenionej i azotanu amonu.
Tabela uwzglednia iloSci wydzielonego ciepta (Q) oraz obje-
to$§¢ wydzielonego gazu (V) przy rozpadzie 1 kg substanciji,
wartos$ci iloczynu Berthelota (Q.V.), gestosci (D), jako
tez najwyzsze temperatury, jakie mozna uzyskaé¢ przy adia-
batycznym przebiegu reakcji.

Tablica i
vV /k Max.
QAg g QV/kg D temp. °C

Dwunitrobenzol 870 670 583 000 1,55 2 500
Tréjnitrotoluen 950 690 656 000 1,66 2 820
Kwas pikryno-
w 1000 675 675 000 1,81 3 230
Bawetna strzel-
nic za 1025 765 784 000 1,66 3 100
Kwas cyjano-
wodorowy 1017 830 844 000 0,70 2 250
Nitrogliceryna 1455 715 1 040 000 1,60 4 250
Woda utleniona 340 988 336 000 1,46 1240
Azotan amo-
nowy 375 980 368 000 1,70 1 200
lloczyn Berthelota wyliczony dla cyjanowodoru

zbliza sie do wartosci iloczynu nitrogliceryny jest wyzszy od
iloczynéw dynamitu (810 000), baweiny strzelniczej, kwasu
pikrynowego i tréjnitrotoluenu; w stosunku do saletry amo-
nowej jest okoto 2 razy wyzszy, przy prawie dwukrotnie

npHIHHDI,
npe,aoTBpaiueHHH

BbI3blBaK>mne nOJIHMepH3aH.HIO H B3pblBHaTOe pa3JIO>KeHHe CHHHJIb-
3Toro HBJieHHH a TaKHie H3BecTHbie ao cero BpeMeHH CTaOHJiH-

wyzszej maksymalnej .temperaturze adiabatycznego przebie-
gu reakcji eksplozji saletry amonowej.

W celu poréwnania przypominamy wypadek w Oppau
w 1921 r. Saletra amonowa, pomimo ze zmieszana byta
z siarczanem amonu, spowodowata znane olbrzymie znisz-
czenie.

Mozliwo$é wybuchu Okreslajg nastepujgce warunki:

1. egzotermicznos$¢ reakcji,

2. obecnosc¢ i ilos¢ par w produktach wybuchu,
3. wielka szybkos$¢ reakcji chemicznej,

4. zdolno$¢ reakcji do samorzutnego przebiegu.

Cyjanowodo6r spetnia dwa pierwsze warunki stawiane ma-
teriatom wybuchowym. Natomiast mozna podkre$li¢ matg
szybkos$¢ reakcji rozpadu cyjanowodoru oraz jej niezdolno$¢
do samorzutnego przebiegu, bez zainicjowania bardzo silng
sptonkg wybuchowag lub wstepng polimeryzacja.

W praktyce wybuch, a przy tym rozpad cyjanowodoru
nastepuje zawsze jako nastepstwo polimeryzacji przebiega-
jacej z duzym wydzieleniem ciepta. Polimeryzacja cyjanowo-
doru moze by¢ wywotana przez dodatek zwigzkéw reagujg-
cych alkalicznie, ogrzewanie lub dlugie przechowywanie.
Duze ciepto polimeryzacji cyjanowodoru moze wywota¢ sa-
morzutny wybuchowy jego rozktad, inicjujgac réwniez wy-
buch niespolimeryzowanego jeszcze cyjanowodoru. Takie
wybuchy zdarzaty sie wielokrotnie w praktyce i sa niebez-
pieczne zaréwno z powodu silnych wilasciwos$ci trujgcych
cyjanowodoru, jak tez z powodu wysokiego ci$nienia wydzie-
lajacych sie goracych gazéw, zwtaszcza w przypadku zam-
kniecia cyjanowodoru w mocnych zbiornikach, np. butlach
stalowych.

Ciekly cyjanowodér pod wptywem niewielkiego dodatku,
np. wodorotlenku sodowego lub amoniaku szybko przechodzi
w stan wstepnej polimeryzacji, przy czym zabarwia sie na
kolor zétty do brgzowego. Podobne zjawisko mozna zaobser-
wowac przy ogrzewaniu ciektego cyjanowodoru do tempe-
ratury 50°C. Cyjanowoddér moze réwniez przejs¢ w stan
wstepnej polimeryzacji w czasie dlugiego przechowywania.
Pod wplywem nawet niewielkich ilosci wody tworzy sie
w wyniku reakcji zmydlania amoniak, stwarzajgc warunki
do autokatalizy, tj. stale zwiekszajgcej sie szybkosci reakcji
polimeryzacji i zwigzanego z tym wydzielania sie ciepta.
Dlatego tez nalezy unika¢ magazynowania duzych ilosci cy-
janowodoru, przy ktérym ewentualnie wydzielajgca sie
w jednostce czasu ilos¢ ciepta nie moze by¢ odprowadzana
przez promieniowanie i przewodzenie.
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Jakie ilosci ciepta moga by¢ przy polimeryzacji uwolnio-
ne — wskazuje np. chinski olej drzewny. Przy podgrzaniu
matych ilosci tego oleju w kolbce do frakcjonowania do
temp. okoto 180° C, temperatura podnosi sie nagle powyzej
360° C, przy czym olej krzepnie. Jasne jest, ze przy wiek-
szych ilosciach wzrost wewnetrznej temperatury musi by¢
znacznie wiekszy. Przez tak zwana wstepng polimeryzacije,
tj. bardzo dtugie sktadowanie albo krétkie ogrzewanie do
70° C, mozna temperature krzepniecia oleju chinskiego zna-
cznie obnizy¢, nawet ponizej 100° C, co np. przy impregnowa-
niu naczyh z masy papierowej ma praktyczne zastosowanie.

Wstepnie spolimeryzowany cyjanowodér mozna tatwiej do-
prowadzi¢ do wybuchu niz w tych samych warunkach naj-
czystszy cyjanowodor, podczas gdy catkowicie spolimeryzo-
wany o barwie ciemnobrunatnej, przy zastosowaniu zwyktej
silnej sptonki wybuchowej, nie daje sie juz zdetonowaé. Bu-
dowa catkowicie spolimeryzowanego cyjanowodoru nie
zostata dotychczas zbadana. Przy eksplozji cyjanowodoru
stwierdzono nastepujgce produkty rozkiadu: staly polimer
oraz amoniak, dwutlenek wegla, wodér, azot i inne.

Proby majace praktycznie wykazac¢ site wybuchu czystego
oraz wstepnie spolimeryzowanego cyjanowodoru byty prze-
prowadzone przez L Wohlera i J. F. Rotha (18). Site
wybuchu mierzyli oni za pomocg wielko$ci wydecia otowiane-
go bloku Trauzla, przy czym badaliwptyw, jakina eksplo-
zywno$¢ cyjanowodoru wywierajg zanieczyszczenia pocho-
dzace z proces6w wytwarzania, jak: woda, szkto alkaliczne
lub kwas fosforowy ze $rodk6w suszacych oraz inne celowo
wprowadzone dodatki. W zasadzie, tego rodzaju préby prze-
prowadza sie w znormalizowanych blokach Trauzla
o wymiarach 200 X 200 mm, z otworem o wymiarach 125 X
X 25 mm i wadze 70 kg. Ze wzgledu jednak na duzag pojem-
nos$¢ cieplng tych blokéw nastepuje zbyt silne ochlodzenie
cyjanowodoru, hamujace rozprzestrzenianie sie detonacji
materiatlu wybuchowego, tak, ze cyjanowod6r nie wybucha
nawet przy uzyciu 2 g nitropentaerytrytu jako inicjatora.
W zwigzku z tym wymienieni autorzy stosowali mniejsze
bloki Trauzla o wymiarach 100 X 100 mm, z otworem
0 wymiarach 65 X 15 mm i wadze 85 kg. Jako zamykajaca
blok przybitke stosowali stempel zelazny lub mosiezny, jako
Srodka inicjujacego 1,25 g czteronitropentaerytrytu. Cyjano-
wodo6r wprowadzali wprost do bloku otowianego ozigbionego
do temperatury 0°C. Przestrzenh pomiedzy cyjanowodorem
a lontem i sptonka odgradzali parafing. W celu poréwnania
wybuchéw wywotywali w takich samych warunkach -wybu-
chy identycznej iloSci eteru, ktéry pod wzgledem ci$nienia
1 gestosci pary jest bardzo podobny do cyjanowodoru. Wy-
buch 3 g eteru powodowatl wydecie bloku wielkosci 40 cm3
netto *), podczas gdy wybuch 3 g niespolimeryzowanego cy-
janowodoru rozrywat blok na dwie czesci albo wywotywat
wydecie 95— 106 cm3 netto, ze statym wytwarzaniem duzych
iloSci sadzy. Cyjanowod6r wstepnie spolimeryzowany kazdo-
razowo rozrywat blok na dwie czesci. Przy eksplozji stwier-
dzono réwniez obfite wydzielanie sie wegla. Oproécz czystego
i wstepnie spolimeryzowanego cyjanowodoru L. Wohler
i J. F. Roth stosowali wstepnie spolimeryzowany cyja-
nowodér z dodatkiem 10% estru kwasu chloroweglowego
i 1,5% kwasu mrowkowego. W wyniku uzyskali oni obnize-
nie ilosci wydzielonego wegla oraz zmniejszenie wydecia
bloku do 70—90 cm3 netto.

W celu unikniecia rozrywania blokéw otowianych i umoz-
liwienia pomiaréw ilosciowych wyzej wymienieni autorzy
stosowali rowniez wieksze bloki otowiane o wymiarach 150X
X150 mm z otworem o wymiarach 91 X 15 mm i wadze
30 kg. Jako przybitke stosowali stempel zelazny diugosci

*) Przez waSci

Z e netto nalezy rozumie¢ zwigkszenie komory we-
wnetrznej bloku, w 1

tym przypadku o 40 cm
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30 mm, uzyskujac przy tym 95 cm3 wolnej przestrzeni. Przy
zastosowaniu tych blokéw badali wptyw jaki na eksplozje
cyjanowodoru wywierajag dodatki takie jak: chloropikryna,
estry kwasu chloroweglowego z domieszkg lub bez kwasu
mréwkowego, woda, wodorotlenek sodu, kwas siarkowy oraz
nasycona cyjanowodorem mieszanina wypalonego kwasu
krzemowego z kaolinem tzw. ,DiagriessUzyskane wyniki
zestawione sg w tabeli 2.

Poza tym wymienieni autorzy przeprowadzili proby zmie-
niajac stosunek wagowy cyjanowodoru do ,Diagriess u“.
Przy stosunku 1,93 g czystego cyjanowodoru do 25g ,Dia-
griessu“ tj. iloSci cyjanowodoru lezacej znacznie ponizej
zdolnosci wchtaniania go przez ,Diagriess”, ktéra w przybli-
zeniu wynosi 1:1, otrzymano 28,8 cm3 i 30,0 cm3 wydecia
netto czyli juz nieznacznie wigcej niz w przypadku eteru.

Mozna wiec uwazaé, ze w tych ostatnio wymienionych wa-

runkach cyjanowod6r traci jak gdyby catkowicie swoje
wiasnosci wybuchowe. Przyczyng tego jest stabilizujgce
dziatanie ,Diagriessu“ oraz to, ze stosunkowo nieczynna

masa uniemozliwia wzrost temperatury potrzebny do roz-
przestrzenienia sie wybuchu, podobnie jak w przypadku du-
zego bloku otowianego o wadze 70 kg, ktérego dobre prze-
wodnictwo cieplne i silne promieniowanie jest oczywiste.
Poza tym postep polimeryzacji, podobnie jak kazdego egzo-
termicznego procesu zostaje zahamowany, a tym samym
i dziatanie cieplne wywotujgce wybuch.

Nalezy wyjasni¢, ze zwiekszenie powierzchni, ktére naste-
puje w wyniku wessania substancji ciektej przez materiat
porowaty, wywotuje polepszenie warunkéw polimeryzaciji
tylko w przypadku proceséw przebiegajgcych pod wpltywem
autoutleniania lub przez autoutlenianie zapoczgtkowanych, jak
np. przy wyrobie linoleum przez utlenianie oleju Inianego.
Na polimeryzacje cyjanowodoru utlenianie nie ma wplywu.
Dziatanie stabilizujgce ,Diagriessu” jest w tym przypadku
oczywiste. Uzycie jego pozwala przechowywaé i przewozi¢
cyjanowoddér w zamknietych, a mimo to cienko$ciennych
puszkach blaszanych. Zmniejsza sie przez to obawa wybuchu
przy zewnetrznym ogrzaniu np. z powodu pozaru. Mozliwos$ci
stosowania réznego rodzaju stabilizatorow omoéwione beda
w drugiej czesci niniejszego artykutu.

W zwigzku z wybuchowos$cia cyjanowodoru nalezatoby je-
szcze wspomnie¢ o badaniach E nklaara (1), ktéry
stwierdza, ze kwas cyjanowodorowy jest mieszaning dwdch
tautomerycznych izomeréw

H—C= N i H—N=¢C

Na podstawie przeprowadzonych badan podaje on, ze jeden
z obu izomeréw daje z tlenkiem metylorteciowym cyjanek
metylo-rteciowy o temperaturze topnienia okoto 60°C, pod-
czas gdy drugi daje odmiane o temp. top. 90°C. Odmiane
0 nizszej temperaturze topnienia otrzymywat z cyjanowodoru
wytworzonego z zelazocyjanku potasu i kwasu siarkowego,
a takze z cyjanku rteciowego lub cyjanku srebrowego i nie-
dostatecznej ilosci siarkowodoru. Enklaar nie podaje jednak
dowodov/, ktéra posta¢ jest mniej trwata i bardziej sklonna
do polimeryzacji, a tym samym do wybuchu. Nalezatoby
siegng¢ do badan Lemoulta (8), ktéory dwukrotnie za-
obserwowat, przy zatapianiu amputki oraz przy spalaniu
w kalorymetrze, wybuch izocyjanku metylu (CH3N=C), pod-
czas gdy przy opisywaniu spalania acetonitrylu (CH3C=N)
nic o tym nie wspomina (9).

Acetonitryl przedestylowany znad pieciotlenku fosforu
wywotuje doktadnie takie same wydecie bloku otowianego
jak eter, a wiec jest zupetnie niewybuehowy. Ta sama ilo$¢
izonitrylu, otrzymanego wg Nefa (100 i Gautiera (2
1 przedestylowanego znad wapna, spowodowata rozerwanie
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Tablica 2

HCN w ilo$ci 3,6 cm3

Wydecie netto

Préba (2,5 g) czysty lub  Diagriess” w ilosci : )
L. p. poréwnawcza wstepnie 25 ¢ Inne dodatki wems3 Uwagi
spolimeryzowan
p y y 1 1
1 3,6 cm3 eteru — oczyszczony — 25,5 26,0
— czysty oczyszczony — 31,0 33,1 —
czysty oczyszczony 10% estru kwasu
chloroweglowego z
1,5 % kwasu mrow-
kowego 29,9 32,5
4 wstepnie spolimery- bez ,Diagriessu” R 59,0 60,5 z silnym
zowany wydziele-
niem wegla
5 — wstepnie spolimery- bez ,Diagriessu” 10% wody 45,5 — _
zowany
6 — wstepnie spolimery- bez ,Diagriessu” 10% estru kwasu
zowany chloroweglowego 45,0
7 — wstepnie spolimery- nieoczyszczony — 32,0 32,5 —
zowany
8 — wstepnie spolimery- wygotowany w kwa- —
zowany sie siarkowym 35,5
9 — czysty bez ,Diagriessu” — 50,3 _ _
' 10 — czysty bez ,Diagriessu” 1% stez. kwasu
siarkowego 50,5
11 J— czysty -bez ,Diagriessu” 2% wody 53,5 _ —
12 czysty bez ,Diagriessu” 2% wody i 0,57%
wodorotlenku sodu 58,3 _ —

bloku otowianego na dwie czesSci, przy gwattownej detonacji
i obfitym wydzieleniu wegla. Na tej podstawie wyciggnieto
wniosek, ze izocyjanowodér (H— N = C) jest mniej trwaty
i przez to sktonny do polimeryzacji i do wybuchu, a zmienna
ilo§¢ obu izomeréw w cyjanowodorze jest powodem réznic
w wybuchowos$ci cyjanowodoru.

Ro6znice w wynikach uzyskanych przy uzyciu jednakowych
ilosci cyjanowodoru tej samej czysto$ci lecz otrzymanego
r6znymi metodami, pozwalatyby wnioskowaé¢ o zawartos$ci
obu sktadnikéw w réznych produktach. Usilowano zalozenie
to udowodni¢ doswiadczalnie, otrzyma¢ mozliwie czyste obie
odmiany cyjanowodoru i zbada¢ ich wybuchowos$¢é. Przy za-
tozeniu, ze wybuchowo$¢ obu izomeréw jest rézna, celem
techniki" bytoby stosowanie bez obawy wybuchu odmiany
trwalszej. To jednak nie udato sie.

Stabilizacja cyjanowodoru

Uwaza sig, ze chemicznie czysty cyjanowodoér jest bardziej
trwaty niz cyjanowodo6r techniczny. W technice nie otrzymuje
sie chemicznie czystego cyjanowodoru. Obecno$¢ wody w cy-
janowodorze zmniejsza jego trwato$¢. Przy przechowywaniu
cyjanowodoru w naczyniach szklanych, minimalne ilosci
alkalii ze szkta moga spowodowac¢ polimeryzacje i eksplo-
zywny rozktad. Jak wykazano w pierwszej czesci artykutu,
polimeryzacje mozna op6zni¢ przez dodatek odpowiednich
substancji stabilizujacych. O licznych badaniach, jakie
w zwigzku z tym byly przeprowadzone, $wiadczy miedzy
innymi bogata literatura patentowa. W dalszej czesSci tego
artykutu podajemy chronologiczne zestawienie najciekaw-
szych sposoboéw stabilizacji cyjanowodoru, opisanych w po-
nizej przedstawionych patentach.

W patencie niemieckim Nr 352979 z 1922 r. podany jest
spos6b stabilizowania cyjanowodoru za pomoca matych ilo-
Sci kwasu szczawiowego, okoto 0,1%. W patencie niemieckim
Nr 403378 z 1924 r. proponowane jest adsorbowanie cyjano-
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wodoru na kwasnym weglu aktywnym w stosunku wag.
15:1. Przy uzyciu tego noé$nika cyjanowodo6r moze byé bez-
piecznie transportowany i przez pewien czas przechowywany.
Wg patentu nasycanie wegla aktywnego cyjanowodorem
przeprowadza sie w zwyklej temperaturze, przy czym ko-
rzystne jest uprzednie ozigbienie nosnika. W celu wydzie-
lenia cyjanowodoru konieczne jest kazdorazowe oddestylo-
wanie go z wegla aktywnego. W patencie niemieckim
Nr 435989 z 1926 r. wykorzystano zdolno$¢ cyjanowodoru do
tworzenia zwigzkéw addycyjnych z chlorkami metali. Auto-
rzy proponujg stosowanie chlorku cynkowego, ktérego 1 mol
wigze 3 mole cyjanowodoru. Zwigzek chlorku cynkowego
z cyjanowodorem jest w suchym powietrzu trwaty. Pod
wpltywem wilgoci natychmiast rozktada sie z wydzieleniem
cyjanowodoru.

W patencie niemieckim Nr 435714 z 1926 r. podany jest
spos6b stabilizowania i przechowywania cyjanowodoru w na-
czyniach typu syfonéw uzywanych do wody sodowej. Do
naczyn tych wprowadzony jest pod ci$nieniem dwutlenek
siarki. Nad powierzchnig cieczy znajduje sig mieszanina ga-
zowa cyjanowodoru i dwutlenku siarki, pod ciSnieniem kté-
rej, mozna pobiera¢ cyjanowoddr z naczynia. Spos6b ten
polecany jest przez autoréw jako szczegllnie korzystny przy
stosowaniu cyjanowodoru do walki ze szkodnikami. Przy
wyborze odpowiednich dysz, mozna uzyska¢ cyjanowodor
w postaci mgly szybko wyparowujgcej i wypeiniajgcej gazo-
wane pomieszczenie. W patencie niemieckim Nr 447913
z 1927 r. podany jest spos6b stabilizacji i przechowywania
cyjanowodoru przy zastosowaniu masy chtonnej, sktadajgcej
sie z ziarnistych materiatéw porowatych, takich jak krze-
mionka lub nawet zmielony korek. Autorzy patentu propo-
nujag wprowadzanie do mas porowatych chemicznych $rodkéw
stabilizujgcych, np. kwasu szczawiowego i estrow kwasu
chloroweglowego. W patencie niemieckim Nr 443741 z 1927 r.
autorzy wykorzystujg zdolno$¢ niektérych metali do tworze-
nia zwigzkéw kompleksowych ze zwigzkami azotu np. z amo-
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niakiem. Usunigecie matych iloSci tworzacego sie pod wpty-
wem zmydlajgcego dziatania wody amoniaku, zapobiega
autokatalizie, a tym samym dalszemu szybkiemu postepowi
polimeryzacji cyjanowodoru. Jako metali sktonnych do two-
rzenia zwigzkéw kompleksowych z azotem, autorzy patentu
proponuja: miedz, nikiel lub kobalt albo ich stopy. Naczynia
stuzace do przechowywania i transportu cyjanowodoru moga
by¢ wykonane bezposrednio z metali stabilizujgcych Iub
z innego materiatu powleczonego nimi wewnagtrz. Wedlug
wynalazku korzystne jest réwniez umieszczanie, w naczy-
niach wykonanych z innego materiatu, metali stabilizujgcych
w formie blachy, siatek lub drutu. Jako odmiane sposobu
wg wynalazku, autorzy proponujag dodawanie do cyjanowo-
doru niewielkich ilosci kwaséw organicznych lub nieorga-
nicznych. Patent niemiecki Nr 490355 z 1930 r. jest uzupet-
nieniem cytowanego powyzej patentu Nr 447913, ktéry nie
precyzowat doktadnie, jakiego rodzaju materiaty porowate
moga by¢ stosowane. Znajdujace sie w masie porowatej
sktadniki takie jak: weglan wapnia, tlenek wapnia itp. dzia-
taty zmydlajgco na cyjanowodé6r i ostabialy dziatanie stabi-
lizujgce masy porowatej. Autorzy patentu proponujg uprze-
dnie traktowanie tych mas kwasem solnym, siarkowym lub
szczawiowym. W patencie niemieckim Nr 517918 z 1931 r.
jako stabilizatory proponowane sg tatwo hydrolizujgce orga-
niczne zwigzki chlorowe, np. dwuchtoroetylen, tréjchloroety-
len, czterochloroetylen, chloroform itp. Dziatanie tych stabi-
lizatoro6w polega na odszczepianiu reszty kwasowej i wig-
zaniu wody. W wyniku hydrolizy powstajg stabo zdysocjo-?
wane alkohole, oraz kwas solny. Autorzy proponujg uzywa-
nie takich zwiazkéw chlorowych, ktérych rozktad jest
endotermiczny. llo§¢ dodawanych stabilizatoréw do cyjano-
wodoru o zawartosci 3—5% wody powinna wynosi¢ 1—3%.
Uzycie tych stabilizatoréw jest korzystne przy przechowy-
waniu cyjanowodoru w naczyniach szklanych, w szczegoélnosci
za§ w naczyniach zelaznych. W patencie niemieckim
Nr 543211 z 1932 r. jako stabilizatory proponowane sg tatwo
zmydlajgce sie estry organicznych i nieorganicznych kwa-
s6w, np. estry kwasu siarkowego, kwasu borowego i szcza-
wiowego. Stabilizatory te mogg by¢ uzyte, pojedynczo lub
w kombinacji. Dziatanie ich jest analogiczne do opisanych
w patencie Nr 517918. Wedlug autorow, ilo§¢ dodanego stabi-
lizatora do 95-procentowego kwasu cyjanowodorowego, w
przypadku wuzycia estru etylowego kwasu siarkowego, po-
winna wynosi¢ 2%, w przypadku 92-procentowego kwasu
cyjanowodorowego i uzycia jako stabilizatora estru metylo-
wego kwasu mréwkowego — 3%.

W patencie niemieckim Nr 703343 z 1941 r. opisany jest
wynalazek zgtoszony uprzednio w USA przez Alice
Feldman Walker. W patencie tym jako stabilizator
proponowany jest pieciotlenek fosforu lub kwas fosforowy
handlowy o zawarto$ci 85% wag. H3PO4. llo§¢ stosowanego
stabilizatora okre$lona jest w granicach 0,001 do 0,5%,
w szczegdblnosSci w stosunku do ciezaru plynnego cyjanowo-
doru 0,005 — 0,2%. Jak wykazaty badania autora, stabilizo-
wany tym sposobem cyjanowod6r moze by¢ przechowywa-
ny w réznego rodzaju naczyniach przez 8—12 lat, bez roz-
ktadu lub polimeryzacji. W opisie patentu podane jest, ze
cyjanowoddér z dodatkiem 0,005% wag. 85-procentowego kwa-
su fosforowego byt przechowywany 12 lat w zamknietej ru-
rze ze szkla pyreksowego i po uptywie tego czasu byt prze-
zroczysty jak woda i catkowicie stabilny.

Przeprowadzone poréwnawcze préby przechowywania
10 ml. plynnego cyjanowodoru w temperaturze pokojowej
oraz w temp. 50°C bez dodatku stabilizatora oraz z dodat-
kiem 0,005% wag. stabilizatora oddzielnie, 85-procentowego
kwasu mréwkowego, 96-procentowego kwasu siarkowego,
bezwodnego kwasu szczawiowego i 85-procentowego kwasu

CYJANOWODOR
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fosforowego w zamknietych rurach ze szkta pyreksowego,
w temperaturze pokojowej — daly nastepujgce wyniki ze-
stawione w tabeli 3. ,

Tablica 3. Trwato$¢ 10 m| cyjanowodoru bez i z dodatkiem 0,005%
wag. réznych stabilizatoréw w temp. pokojowej i 50 "C.

Stabilizator Trwato$¢ w temp. Trwato$¢ w temp.

pokojowej 50° C
bez stabilizatora 6 dni 2 dni
85 procentowy kwas
mréwkowy 9 4
96 procentowy kwas
siarkowy 7,5 miesigca 1 miesigc

bezwodny kwas

szczawiowy 2,5 roku 4,5 miesigca
85 procentowy kwas
fosforowy ponad 12 lat 3,5 roku

Jako granice trwatos$ci przyjmowano pojawienie sie zbtego
zabarwienia.

Nastepne proby przeprowadzono w temp. 50°C w stalo-
wych cylindrach o pojemnosci 254 litra, wypetnionych
18,14 kg ptynnego cyjanowodoru. Jako stabilizatory stosowa-

no oddzielnie kwasy: siarkowy, mrowkowy, szczawiowy,
octowy w ilosci 0,1% wag. oraz kwas fosforowy w ilosci
0,05% wag. Z kazdego cylindra byly co miesigc pobierane

préby. DosSwiadczenie przerywano, gdy pobrana z cylindra
préba wykazata z6tty kolor o okresdlonej intensywnosci. Uzy-
skane wyniki zestawione sg w tabeli 4.

Tablica 4. Trwalo$¢ 18,14 kg ptynnego cyjanowodoru, zamknie-
tego w stalowych butlach w temperaturze 50 °C.

Trwato$¢ w miesigcach

Stabilizator W temp. 50° C

bez stabilizatora 4— 5
kwas mrowkowy 3— 4
kwas siarkowy 10 — 12

kwas octowy 6
kwas szczawiowy 18— 21
kwas fosforowy ponad 33

Dalsze proby przeprowadzono w temperaturze 50°C z bez-
wodnym ptynnym cyjanowodorem z dodatkiem 0,25% wag.
pieciotlenku fosforu. Cyjanowoddr umieszczano w amput-
kach z miedzi oraz cyny. Jako miare trwato$ci przyjeto czas,
do ktérego zawarto$¢ pozostawata ptynna i nie nastepowato
peknigcie amputki. Prébki w amputkach cynowych wytrzy-
maty 8 lat i trzy miesigce. Prébki w amputkach miedzianych
byly jeszcze stabilne po uptywie 11 i p6t lat, po czym badania
przerwano.

Na podstawie powyzszego patentu i przytoczonych badan
mozna twierdzi¢, ze kwas fosforowy i pieciotlenek fosforu sa
najlepszymi z dotychczas znanych stabilizator6w cyjanowo-
doru. Wymieniona wyzej literatura wykazata réwnoczes$nie,
ze materiat z jakiego sg wykonane zbiorniki réwniez nie jest
obojetny. Wskazuje na to patent Nr 44371 oraz préby prze-
prowadzone przez Alice Feldman Walker.
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Elektrofiltry wysokiego napiecia a bezpieczenstwo pracy

Autor analizuje szczeg6towo niebezpieczne nieprawidlowos$ci zachodzgce przy eksploatacji elek-

trofiltrow zarowno ze wzgledu na wtasciwo$ci zanieczyszczehn gazoéw, jak i wadliwe funkcjono-
wanie poszczegélnych czes$ci urzadzenia. 'Jednoczeénie podaje praktyczne sposoby rozpoznawania
oznak ostrzegawczych i metody zabezpieczenia elektrofiltru.

Abtop nonpoOHO aHajiH3iipyeT

gacTeH coopyiKeHHg.

raromm

Doceniajgc wazno$¢ i znaczenie stosowania nalezytej fil-
tracji spalin i gazéw w poszczegdlnych zaktadach przemysto-
wych, sitowniach, hutach itp., gdzie zwykte osadniki lub cy-
klony nie moga spelni¢c wymaganych warunkéw, wprowa-
dzane sa coraz czesciej nowoczesne filtry elektryczne, pra-
cujgce na wysokim napieciu.

W tego rodzaju urzgadzeniach do oczyszczania gazéw,
wykorzystuje sie witasnos$ci aglomeracji i strgcanie wszelkie-
go rodzaju zanieczyszczenia, przez elektrostatyczne przycig-
ganie czasteczek do elektrod o duzej réznicy potencjatow.

Element zasadniczy elektrofiltru tworza elektrody uloto-
we, wykonane z drutu o $rednicy 0,5—2 mm, oraz tzw. elek-
trody zbiorcze, sporzadzone z siatek, blachy itp. Przy przej-
Sciu gazu lub spalin przez filtr elektryczny, poszczegélne
czgsteczki pytu otrzymujag odpowiedni tadunek elektryczny,
skutkiem absorpcji jonéw w wytworzonym unipolarnym
tadunku przestrzennym o $cisle okreslonym natezeniu pola
elektrycznego.

Natadowane w ten sposob czgsteczki, wskutek koagulacji
i dziatania tzw. sity Coulomba, osiadajg na elektrodzie,
Posiadajgcej tadunek dodatni. Predko$¢ ruchu natadowanej
czgsteczki w kierunku elektrody, zalezy od sity na nig dzia-
tajacej, ktéra uzalezniona jest od stosowanego natezenia
Pragdu. Nalezy jednak mie¢ na wzgledzie, ze przekroczenie
Ustalonej wielko$ci natezenia prgdu, moze by¢ powodem
ujemnego dziatania na predko$¢ ruchu czasteczek.

Wielko$¢ natezenia pragdu w elektrofiltrze, uzalezniona jest
od réznicy potencjatdow pomiedzy elektrodami. Normalnie
ré6znica potencjatléw nie powinna dochodzi¢ do wielkos$ci, przy
ktérej nastepuja wytadowania iskrowe. Podczas istnienia
Wytadunkéw iskrowych, powstaje znaczny spadek napiecia,
co powoduje zmniejszenie predkosci ruchu czasteczek. Cza-
steczki gazu ulegajg wptywowi sity elektrostatycznej niejed-
nolitego pola elektrycznego — najlepiej, gdy stata dielektry-
czna czasteczek pytlu jest wieksza od statej dielektrycznej
oczyszczanego gazu.

W praktyce spotykane sa elektrofiltry r6znego typu i kon-
strukcji. Pod wzgledem ksztattu stosowanych elektrod, roz-
r6zniamy elektrofiltry pltytowe i cylindryczne. W elektrofil-
trach plytowych, pomiedzy elektrodami ptytowymi umiesz-
czone sg zwykle — ulotowe elektrody drutowe. Muszg one
°y¢ umieszczone w odpowiedniej odlegto$ci, aby nie nastepo-
wat przeskok iskrowy. Elektrody plytowe powinny posiadac
'sakie wymiary, aby w danych warunkach pracy nie nastepo-
wata deformacja, pociagajaca za sobg nieraz powazne zakito-
cenia w pracy.

onaciibie
CpHJihTpOB B 'CBH3H CO CBOHCTB3MH KaK 3arpH3HeHI151 ra30B
O/moBpeMeHHo
cHraanoB w MeTOAbi oSecnegemia HagjieiKkKameH paCoTbi 3JieKTpo-(})HjibTpa.

HeHcnpaBHOCTH, BHCTynaiomHe npii aKcmioaTamm ajieKTpo-
TaK H HeHCnpaBHOrO KeHCTBHH OTAejlbHbIX

aBTop naer npaKTHiecKkHe cnocoébi pacno3HaBaHHH npenocTepe-

W cylindrycznych elektrofiltrach, odpornych na wybuch,
stosowane sa przewaznie zbiorcze elektrody rurowe o $redni-
cach 200—300 mm, wewnatrz ktérych umieszczone sa prze-
wody ulotowe odpowiednio naciggniete i wycentrowane.

Przy oczyszczaniu gazéw pochodzgacych od spalania wegla,
nalezy uzywany wegiel podda¢ szczego6towej analizie, gdyz
w pewnych przypadkach moze on byé powodem wybuchu
o0 nieobliczalnych skutkach. W przypadku stosowania wegla
o niskiej temperaturze zaptonu i wtasciwosciach nie wyklu-
czajacych mozliwos$ci wybuchu, nalezy do oczyszczania gazéw
stosowac¢ tylko elektrofiltry specjalnej konstrukcji, gdzie
beda uwzglednione warunki, przy ktérych ewentualny wy-
buch nie zagrazalby zyciu ludzkiemu oraz powodowat jak
najmniejsze straty.

Nalezy mie¢ na wzgledzie, ze gazy zawierajagce drobne cza-
stki pytu weglowego o wtasnos$ciach wybuchowych, ulegaja
tak intensywnemu utlenianiu, ze temperatura ich stale wzra-
sta, wywotlujgc z biegiem czasu samozapton i w konsekwencji
wybuch. W zwigzku z tym, dla zachowania bezpieczenstwa
pracy, elektrofiltrom przeznaczonym do filtracji wymienio-
nych gazéw musza by¢ stawiane nastepujagce wymagania:

1. Obudowa elektrofiltru musi by¢ dostatecznie wytrzy-
mata na ewentualne wybuchy gazu, zawierajgce pyt
weglowy.

2. Komory wewnetrzne muszg posiada¢ odpowiednie
klapy bezpieczenstwa i otwory wystarczajacych wy-
miaréw, ktére umozliwiatyby odejScie gazéw, powsta-
tych przy ewentualnym wybuchu.

3. Wewnetrzne urzgdzenia pomocnicze elektrofiltru, mu-
szg by¢ tak skonstruowane, aby zapobiegaly groma-
dzeniu sie znacznej ilosci pytu w komorach i umozli-
wialy predkie jego usuniecie.

4. lzolatory, utrzymujgce przyrzady wysokiego napiecia,
muszg by¢ umieszczone na zewnatrz elektrofiltru, aby
zapobiec zaptonowi wybuchowemu pytu weglowego,
skutkiem powstajgcej nieraz iskry przy przejsciu prag-
du po powierzchni zakurzonych izolatoréw.

5. Wielko$s¢ wysokiego napiecia roboczego, powinna by¢
tak dobrana, aby uniemozliwi¢ powstanie przeskokéw
iskrowych.

6. Urzadzenie przeznaczone do wstrzgsania elektrod, po-
winno pracowaé z takag czestotliwoscia, ktéra uniemo-
zliwiataby gromadzenie na elektrodach niebezpiecznej
ilosci pytu, strgconego z filtrowanego gazu.

7. Elektrofiltr powinien by¢ zaopatrzony w przyrzady,
wskazujgce temperature gazu, podlegajagcego filtracji,
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Przy okres$laniu sposobu obstugi elektrofiltréw, powinny winny byé¢ nieraz z lekka zwilzane spirytusem. Pozostate izo-
by¢ brane pod uwage réznorodne zjawiska fizyczne, ktére latory nalezy oczy$ci¢ co najmniej dwa razy w miesigcu.
wystepuja podczas pracy tego rodzaju urzadzen.

Nieodpowiednio dobrany uktad poszczegdlnych czesci elek-
trycznych i mechanicznych, moze w niektérych przypadkach
stanowi¢ powazne niebezpieczenstwo dla os6b pracujgcych
przy tych urzadzeniach. Elektrofiltry wymagajg szczegodlnie
starannego dogladu i utrzymania ich w stanie ciggtej spraw-
nosci.

Personel zatrudniony przy obstudze elektrofiltrow, musi
by¢ doktadnie obeznany =z caloScia danego urzadzenia
i wszelkimi zjawiskami, jakie zachodzag przy pracy tego ro-
dzaju urzadzen. Powinien on ciggle $ledzi¢ za prawidlowym
dziataniem poszczegdinych czesci danej aparatury i dba¢, aby
najmniejsze nawet zaktécenia w pracy byly niezwtocznie
usuniete, gdyz przy tego rodzaju urzadzeniach, moga tworzy¢
sie warunki szczeg6lnie niebezpiecznej pracy.

Nalezyte opanowanie ogdélnego schematu cato$ci danej in-
stalacji, umozliwia predka orientacje we wszelkich niedo-
ktadnosciach, ktére mogg powsta¢ przy pracy danej apara-
tury oraz dokonanie wtasciwej naprawy, zapobiegajac w ten
spos6b r6znego rodzaju wypadkom.

Dla blizszego zapoznania czytelnika, interesujgcego sie
danym zagadnieniem, podaje schemat typowego uktadu elek-
trofiltru, ktéry utatwi przyswojenie poszczegdélnych zjawisk
i czynnik6w, poruszanych w niniejszym artykule, a maja-
cych wptyw na bezpieczenstwo pracy.

W celu profilaktycznym pozadane jest, aby — w miejscu
widocznym i dostepnym dla personelu obstugujacego —
umieszczony byl odpowiednio opracowany regulamin lub
instrukcja bezpiecznej obstugi elektrofiltru. Znajomos$¢ regu-
laminu powinna byé sprawdzana i potwierdzona podpisami
pracownikéw, kté6rym powierza sie obstuge danego urzadze-
nia. Tego rodzaju u$wiadomienie przyczynia sie w duzym
stopniu do zapobiegania wypadkom, powstatym skutkiem
niewtasciwej obstugi elektrofiltrow pracujgcych na wyso-
kim napieciu.

Dla ostrzezenia pracujacych o istnieniu niebezpieczenstwa
wysokiego napiecia, muszg by¢ we wiasciwym miejscu umie-
szczone odpowiednie tablice ostrzegawcze, wedtug Polskich
Norm Elektrycznych.

Awarie i wypadki przy pracy, jakie byly notowane w prak-
tyce, miaty swoje zrédto w réznego rodzaju uszkodzeniach
instalacji niskiego napiecia, przy regulacji prostownikéw
mechanicznych, recznym wstrzgsaniu elektrod, oraz wadli-
wym dziataniu urzadzenia wysokiego napiecia itp.

Charakter pracy elektrofiltrow wymaga, aby przed ich
uruchomieniem dokonano sprawdzenia polozenia elektrod
ulotowych, przy pomocy odpowiednich sprawdzianéw. Do-
puszczalne odchylenie w wymiarach nie moze przekraczac
+ 5 mm. Ro6éwniez sprawdzeniu podlega¢ powinny mecha-
nizmy przeznaczone do periodycznego wstrzgsania elektrod,
na ktérych osadza sie zwykle wszelka zawarto$¢ oczyszcza-
nego gazu. Kiedy do wstrzgsania elektrod uzywa sie nape-
dow recznych, nalezy ustawi¢ je w takim potozeniu, aby
miotki byly w pozycji podniesionej, a dzwignie powodujgce
zmiane ich potozenia zaryglowane odpowiednimi zamkami.

Izolatory transformatora wysokiego napiecia i poszczegél-
ne ramiona krzyzaka prostownika mechanicznego, muszg by¢
starannie oczyszczone za pomocg czystych szmat, ktére po-

Rys. 1 — Schemat zasadniczy instalacji elektrofiltru: 1 — wytgcznik
gibwny, 2 — autotransformator, 3 — wytgcznik automatyczny, 4 —
zarébwka koloru zielonego, 5 — zaréwka koloru czerwonego, 6 —
przetacznik dla dobrania wtasciwej biegunowos$ci wyprostowanego
pradu wysokiego napiecia, 7 — zaré6wka koloru biatego, 8 — zaréwka

neonowa do okreélenia biegunowoéci, 9 — transformator wysokiego
napigcia, 10 — prostownik mechaniczny, 11 — silnik elektryczny, . i
12 — przetgcznik wys. nap. do uziemienia i na prace rezerwowego zasilanie

zespotu maszynowego, 13 — przetacznik wys. nap., 14 — elektrofiltr.
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Wszelkie wtlazy oraz wejécia za ogrodzenia i na podesty,
muszg by¢ przed uruchomieniem elektrofiltru zamkniete na
zamek, po uprzednim sprawdzeniu, czy nie pozostat tam kto$
z pracujgcych, oraz czy usunieto zbedne przedmioty, nie na-
lezace do danego urzadzenia.

Uruchomienie elektrofiltru nastgpi¢ moze jedynie na zle-
cenie odpowiedzialnego kierownika produkcji danego zaktadu
Przemystowego, po uprzednim starannym wykonaniu wszel-
kich prac przygotowawczych i stwierdzeniu, ze poszczegélne
czeSci danego urzadzenia sa w nalezytym porzadku i daja
gwarancje prawidtowego i bezpiecznego funkcjonowania.

Wigczenia pradu elektrycznego do elektrofiltru nalezy do-
konywa¢ tylko po uprzednim upewnieniu sie, ze tempe-
ratura gazu przechodzacego przez komory, w ktérych umie-
szczone sa elektrody, odpowiada ca 250° C, zaleznie od pocho-
dzenia i zawarto$ci gazu, podlegajgcego filtracji. Przy tym
nalezy mie¢ na uwadze, ze objetosS¢ oczyszczanych gazéw
ulega zmianie w zaleznosci od istniejacego ciSnienia i tem-
peratury. Ma to nieraz wptyw na zjawiska, zachodzace pod-
czas pracy elektrofiltru, od ktérych zalezne jest sprawne
1 bezpieczne jego dziatanie. Na przyktad — po znacznym
przekroczeniu ustalonej wielko$ci temperatury, trudno jest
utrzymaé odpowiedni tadunek elektryczny dla czasteczek
pytu, znajdujacych sie w filtrowanym gazie.

Oczyszczania gazéw, pochodzacych z gazogeneratoréw, naj-
lepiej dokonywa¢ przy temperaturze 85— 110° C. Jezeli tem-
peratura gazu znacznie przekracza ustalong wielko$¢, to
przed skierowaniem gazu do elektrofiltru, nalezy go odpo-
wiednio ochtodzié.

Dotychczasowa praktyka wykazata,
elektrofiltry wielopolowe, celem zapewnienia
normalnego ruchu i bezpiecznego stanu pracy, najlepiej jegt
kazde pole zasili¢ z oddzielnego zespolu maszynowego
2 uwzglednieniem mozliwos$ci korzystania w razie potrzeby
z zespotu rezerwowego.

ze gdy stosowane sg
utrzymania

Z chwilg zalagczenia gtéwnego wytgcznika w rozdzielni, na-
lezy bacznie obserwowaé wszystkie sygnaly Swietlne i po-
szczegllne przyrzady pomiarowe, obrazujgce wtasciwg czyn-
nos$¢ poszczegélnych elementéw danego urzgdzenia.

Jako sygnat uruchomienia silnika prostownika mechanicz-
nego, stuzy Swiecenie sie kontrolnej zaréwki koloru zielone-
go; natomiast o wigczeniu transformatora wysokiego na-
piecia, $wiadczy zapalenie sie zaréwki koloru czerwonego.
Swiecenie paréwki koloru bialego oznacza, ze przetgcznik
Wysokiego”®napiecia znajduje sie w pozycji uziemionej, aprad
elektryczny do elektrod nie dochodzi.

Wskaznikiem wtasciwego potozenia przetgcznika bieguno-
wosci, jest specjalna zar6wka neonowa. Podczas uruchomie-
nia elektrofiltru, dobrze jest obserwowa¢ z uwaga prace
kontrolnej zaréwki neonowej, gdyz niewtasciwe jarzenie sie
lej elektrod bedzie wskaznikiem wadliwego dziatania nie-
ktérych czesci urzadzenia, mogacych spowodowad rbznego
rodzaju wypadki. W danym przypadku nalezy szczeg6lnag
hwage zwré6ci¢ na konieczno$¢ zachowania synchronizmu
obrotow silnika napedzajagcego prostowhik mechaniczny.

Prawidtowa i bezpieczna praca wymaga, aby obroty krzy-
zaka prostownika mechanicznego byty $cisle dostosowane do
Warunkéw zmiany sinusoidy pradu zmiennego. Krzyzak pro-
stownika mechanicznego, wzglednie jego tarcza, powinny
by¢ doktadnie wywazone, aby nie powstawata wibracja sil-
nika napedowego, ktéra powoduje przedwczesne zuzycie
iozysk i -wplywa ujemnie na stateczno$¢ polgczen poszcze-
go6lnych czesci urzadzenia.

Gdy powstaje znaczny wytadunek iskrowy, przechodzgcy
W staly ptomien obrotowy, nalezy niezwiocznie dokonaé
zmiany potozenia krzyzaka na wale, przesuwajgc go w jedna
lub druga strone, aby uzyskal prawidtowe potozenie. Dobrze
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jest potozenie to oznaczy¢ rysag na piascie krzyzaka i na wale
silnika.

O ile podczas pracy prostownika mechanicznego wystepuje
nieprzyjemny dla ucha szum, $Swiadczy to, ze krzyzak obraca
sie w niewtasciwym kierunku. Btad tego rodzaju powinien
by¢ natychmiast naprawiony. Poniewaz regulacja prostow-
nika mechanicznego zwigzana jestz wigczaniem w pewnych
momentach napiecia roboczego elektrofiltru, nalezy w zwigz-
ku z tym zachowa¢ jak najdalej posunietag ostrozno$¢, zwra-
cajagc baczng uwage na odpowiednie przyrzady pomiarowe
i sygnaty Swietine. Nalezy przy tym pamietaé, ze do kazdego
elektrofiltru powinien by¢ stosowany odpowiedni uktad
prostownika, w przeciwnym bowiem przypadku niemozliwe
bedzie uzyskanie nalezytej i bezpiecznej pracy. Dotyczy to
szczegOlnie przypadkéw, kiedy elektrofiltry przeznaczone sa
do oczyszczania oparéw lub mgty z kwaséw o duzej kon-
centracji, albo tez gazéw, powstajacych ze zwigzkéw metali
kolorowych, gdzie omawiane urzadzenia pracujg przy wy-
sokim napieciu rzedu 60— 100kV, przy natezeniu pradu sie-
gajacym 120—200 mA.

Podczas regulacji prostownika nie nalezy dokonywaé¢ zmia-
ny ustalonego napigecia roboczego w autotransformatorze,
gdyz moze to spowodowac btedne nastawienie potozenia krzy-
zaka, co w konsekwencji doprowadzi do wywotania niepo-
zadanych i szkodliwych wytadowan iskrowych.

Gdy tozyska silnika, napedzajacego prostownik mecha-
niczny, sa wypracowane i bardzo zabrudzone, albo silnik nie
daje obrotéw synchronicznych, wzglednie krzyzak prostow-
nika zajmuje niewtasciwe potozenie, woéwczas nastepuje
razagce wahanie wskazOowki miliamperomierza i ciaggta zmiana
jarzenia elektrod kontrolnej zaréwki neonowej, wywotanych
nier6wnomiernymi przeskokami iskrowymi pomiedzy kon-
taktami krzyzaka. Moze to wywota¢ powazniejsze zakiédcenia
w pracy danego urzadzenia.

Gdy przy istniejgcym roboczym natezeniu pradu po stro-
nie niskiego napiecia, oraz normalnym iskrzeniu prostownika
mechanicznego miliamperomierz nie wykazuje istnienia wy-
sokiego napiecia nalezy liczy¢ sie z uszkodzeniem bezpiecz-
nika iskiernikowego. Niepotrzebne wahanie wskazdéwek
przyrzagdéw pomiarowych na niskim i wysokim napieciu,
dowodzi istnienia niebezpiecznego nieraz uptywu pradu przez
zabrudzone izolatory wys. nap., wzglednie niedopuszczalne
zanieczyszczenie aktywnych elektrod danego elektrofiltru.
Taki stan rzeczy koliduje z wymogami bezpieczefnstwa pracy
i zmusza do utrzymywania w nalezytej czystosci izolatoréow
wys. nap., walca lub krzyzaka prostownika itp., aby unikng¢
r6znych przykrych nastepstw.
wplywajgcych na stan
nalezy mie¢ na
oraz

Obok wymienionych czynnikéw,
bezpieczenstwa pracy przy elektrofiltrach,
wzgledzie, ze przy zwieraniu i przerywaniu stykéw,
istniejagcym iskrzeniu prostownika mechanicznego, powstaja
czesto przepiecia i tworzg sie prady wysokiej czestotliwosci,
ktére, przenikajagc nieraz do urzadzen niskiego napiecia, staja
sie przyczyng przebicia izolacji, wywotlujgc przez to stan
niebezpieczny. W zwigzku z tym zachodzi konieczno$¢ mozli-
wie czestego sprawdzania wszystkich istniejacych w tym
wzgledzie zabezpieczen.

W elektrofiltrach, jak to pokazano na rys. 2, stosowane sa
nieraz kenotronowe prostowniki lampowe, ktére wigczone
sg zwykle w obwéd wysokiego napiecia. Tego rodzaju pro-
stowniki sg zrédtem promieni rentgenowskich, ktére przy
diluzszym dziataniu na ciato cztowieka, wywotlujg w jego
organizmie powazne komplikacje. Aby zapobiec temu, lampy
prostownicze powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednie ostony
ochronne, albo umieszczone w miejscu, zapobiegajacym
szkodliwemu dziataniu promieni na osoby zatrudnione przy
obstudze elektrofiltru,
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Pomieszczenia przeznaczone dla zespotbw maszynowych
i prostownikéw oraz podstacje transformatorowe, powinny
posiada¢ okna i drzwi szczelnie zamykane, aby uniemozliwi¢
przedostanie sie tam pytu. Poza tym pomieszczenia te po-
winny byé ogrzewane w porze zimowej, oraz powinny posia-
da¢ nalezyta wentylacje z 4—5-krotng wymiang powietrza
w ciggu godziny.

Nalezy mie¢ na wzgledzie, ze drzwi, prowadzgce do po-
mieszczenia z przyrzadami wysokiego napiecia, posiadaja
normalnie odpowiednie blokowanie, wytagczajgce prad elek-
tryczny przy ich otwarciu.
Tego rodzaju zabezpiecze-
nie automatyczne', nalezy
utrzymywac¢ w stalej spra-
wnos$ci  technicznej, aby
unikng¢ mozliwosci zaist-
nienia wypadkéw. Ponadto
w pomieszczeniu zespotow
maszynowych i na podsta-
cji transformatorowej, po-
winny znajdowac¢ sie odpo-
wiednie S$rodki gasnicze.

Bezawaryjna praca tran-
sformatoréw wymaga, aby
raz na okres 6 miesiecy,
dokonywano badania oleju
transformatorowego, tak
pod wzgledem chemicznym,
jak i wytrzymatos$ci na
przebicie iskrowe, stosujac
napiecie probiercze nie niz-
sze od 35 kV. Probki po-
winny by¢ pobieranezwar-
stwy najnizszej, gdzie ist-
nieje najwieksze zgeszcze-
nie. Pracujgce zespoly ma-
szynowe powinny podlega¢
szczegbtowemu przeglado-
wi co najmniej raz na dobe.

Ogélnie biorgc, wszelkie
prace remontowe w instala-
cji, wysokiego napiecia moga by¢ dokonywane tylko na pisem-
ne polecenie odpowiedzialnego kierownika tych urzadzen.
Czynnosci te powinny by¢ dokonywane dwuosobowo z tym,
ze co najmniej jedna osoba bedzie doktadnie obeznana
z przepisami PN/E-9 o niesieniu doraznej pomocy w wypad-
ku porazenia pradem elektrycznym.

Zasadniczo przy eksploataciji elektrofiltrow, nalezy
uwzglednia¢ mozliwos$¢ istnienia takich wypadkéw, ze w po-
szczegoblnych komorach, gdzie znajduja sie elektrody, wskutek
nagtego opadania nagromadzonego pytu Ilub nadmiernego
zakurzenia izolator6w, powstajg czeste krétkotrwate zwarcia,
ktore sa powodem zakiécen w pracy zasilajgcych zespotow
maszynowych. Dlatego nalezy dba¢, aby istniejace zabezpie-
czenia, wylgczajace doptyw pradu do zespotéw transforma-
torowo-prostownikowych, byly zawsze w nalezytej sprawno-
Sci technicznej. W przypadku przerwania doptywu pradu do
elektrofiltru przez odlaczenie wylagcznika automatycznego,
powtdérne jego zalagczenie moze by¢ dokonane tylko po
uprzednim obnizeniu napiecia roboczego w autotransforma-
torze.

7> - frantformator
L - lampa proslex/nieie
Ko ~ komora oscdoira

Rys. 2 — Zasadniczy schemat ke-
notronowego prostownika lampo-
wego.

Omawiajgc calo$¢ bezpieczenstwa pracy przy tych urza-
dzeniach, podkres$li¢ nalezy, ze w zalezno$ci od konstrukcji
elektrofiltru i rodzaju gazu podlegajacego oczyszczeniu,
wstrzgsanie elektrod w komorach moze by¢ dokonane spo-
sobem recznym lub automatycznym. Strgcanie tym sposobem
osiadtego pytu z elektrod i siatki rozdzielczej, powinno od-
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bywaé¢ sie w odstepach 2—6 godzin, zaleznie od typu elek-
trofiltru. Normalnie praca ta powinna by¢é wykonywana
w odpowiedniej kolejnos$ci dla poszczegdélnych czesSci komor,
po uprzednim odtgczeniu pragdu elektrycznego, z zachowaniem
jednak ciggtosci przejscia przez nig gazu filtrowanego.

Zasadniczo, podczas pracy elektrofiltrow nie nalezy otwie-
ra¢ witazéw do poszczeg6lnych komoér, gdyz moze to stano-
wi¢ grozbe dla zycia ludzkiego. Niemniej jednak w niekt6-
rych typach elektrofiltréw zachodzi konieczno$¢ dokonania
kolejnego otwarcia wtazéw do komoér, celem sprawdzenia
stanu elektrod, ktére, pomimo dokonywanego wstrzasu,
z biegiem czasu otrzymuja tak zwany ,narost pytowy"“.
W tych przypadkach otwarcie wtazu, moze by¢ dokonane po
uprzednim odtgczeniu pradu elektrycznego. Zanieczyszczenie
elektrod nalezy usuwaé za pomoca specjalnej szczotki, osa-
dzonej na diugim drazku z materiatu nieprzewodzacego pra-
du, aby nie zachodzita potrzeba dostania sie do wnetrza
komory. Czynnoé¢ te, nalezy wykonywaé¢ z wielka ostrozno-
Scig, przy czym pracownik powinien by¢ wyposazony w spec-
jalny kombinezon i rekawice, a niekiedy i w odpowiedniag
maske przeciwpytowg. W przypadku uszkodzenia elektrod,
nalezy niezwtocznie je naprawi¢ wzglednie wymieni¢. Nalezy
w tym miejscu zaznaczy¢, ze niedocenianie koniecznosci
utrzymania poszczeg6lnych czesci omawianego urzgdzenia
w nalezytej sprawnos$ci, stwarza podatne warunki dla rézne-
go rodzaju wypadkow-

Sprawdzenia stanu elektrod nalezy dokonywaé¢ zawsze po
diuzszych przerwach w pracy danego elektrofiltru.

Wszelkie prace wewnatrz elektrofiltru, mogg by¢ wykony-
wane tylko po uprzednim stwierdzeniu, ze dane urzadzenie
jest wylaczone z pod dziatania pradu elektrycznego, nie za-
pominajac oczywiscie o koniecznos$ci odprowadzenia pozosta-
tych tadunkéw elektrycznych do ziemi, a nastepnie o zawie-
szeniu na wytgczniku gtéwnym tabliczki ostrzegawczej z na-
pisem .Nie wigczaé, remont*. Przy tych pracach,
pracownicy powinni byé wyposazeni w odpowiednie obuwie
i ubranie ochronne z rekawicami, oraz w niezbedne S$rodki
ochrony oczu i organéw oddechowych przed pytem. Podczas
pracy nie zaleca sie diluzszego przebywania w miejscach,
gdzie w czasie pracy elektrofiltru wystepowaty wytadowania
elektryczne, a to ze wzgledu na mozliwo$¢ zatrucia sie pozo-
statymi tlenkami azotowymi.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze bezpieczeAstwo pracy wyklucza
mozliwo$¢é dokonywania jakichkolwiek prac w poblizu nie-
ostonietych czesci urzadzenia, znajdujagcych sie pod dziata-
niem pradu wysokiego napigcia. W zadnym wypadku nie
wolno dotyka¢ przewodo6w,i innych czesci urzagdzenia natych-
miast po ich odtaczeniu od pradu, gdyz moga one przez pe-
wien czas utrzymywac¢ tadunki elektryczne o stosunkowo
znacznym potencjale elektrycznym. Roztadowanie tych ele-
mentéw urzadzenia, nalezy przeprowadza¢ przez nalezyte
uziemienie.

Do oglgdania poszczegdlnych czesci urzadzenia, nalezy uzy-
wac tylko lamp przeno$nych o napieciu nie przekraczajgcym
24 woltow.

Rézne czesci metalowe zespotdow maszynowych i przyrzg-
doéw elektrycznych, podstawy izolatoréw i konstrukcje meta-
lowe elektrofiltru, oraz wsporcze konstrukcje tablic rozdziel-
czych i wszelkie bariery, ogrodzenia itp., ktére moga znalez¢
sie pod napieciem skutkiem uszkodzenia izolacji lub innych
przyczyn, powinny by¢ nalezycie uziemione. Przy stosowaniu
szyny uziemiajacej, nalezy potaczy¢ jag z co najmniej dwoma
uziomami umieszczonymi na przeciwlegtych koncach tej
szyny. Oporno$¢ uziemienia roboczego i ochronnego nie po-
winna przekracza¢ 4 om6éw. W omawianych urzadzeniach,
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bezpieczenstwo pracy wymaga, aby uziemienia robocze
i ochronne podlegaly periodycznemu sprawdzeniu, a pomiar
uziomoéw dokonywany byt raz na trzy miesigce.

Na zakonczenie zaznaczy¢ wypada, ze do obstugi elektro-
filtrow moga by¢ dopuszczone jedynie osoby dostatecznie
wykwalifikowane i doktadnie obeznane z warunkami
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pracy danego urzgadzenia. Pracownik nowozatrudniony, moze
obstugiwac elektrofiltr samodzielnie tylko po uptywie ustalo-
nego okresu czasu pracy w charakterze pomocnika, majac na
uwadze, ze gtebokie wnikanie w przebieg pracy danego elek-
trofiltru, zapobiega powstawaniu réznego rodzaju awarii,
i staje sie czynnikiem zmniejszajgcym ilos¢ wypadkéow.

Obstuga butli acetylenowych*)

Autor omawia sposoby uzytkowania! butli z acetylenem, podajac praktyczne wskazéwki bezpie-
cznej pracy, przy czym zwraca szczegblng uwaga na niebezpieczenstwa zwigzane z zawartos$cig

w butli acetonu i masy. porowatej.

Abtop roBopHT o cnocodax ynoTpeOjieHHii au.eTn.neHa b GanjioHax, naeT npaiermecKHe yKa3anHH 6e-
3onacHocTH padoThbi, npHueM b oco6eHHocTH od6pamaeT BHHMaHHe Ha onacHociH co CTopoHbi aueTona
H nOpHCTOft Macchl, HaXOAHIIXHXCH B 6ajlJIOHaX.

Acetylen sprezony powyzej 15 ath — jak wiemy — przed-
stawia niebezpieczenstwo wybuchu. Mianowicie, pod wpty-
wem wstrzgsu lub wzrostu temperatury, acetylen sprezony
rozpada sie na swoje sktadniki (wegiel i woddr) w formie
wybuchu. Nie znaczy to jednak, ze acetylenu nie mozna
sprezaé. Przy zachowaniu odpowiednich ostroznosci acetylen
daje sie spreza¢ powyzej 1,5 atn, lecz nie rozwigzuje to spra-
wy, gdyz niebezpieczenstwo wybuchu istnieje w dalszym
ciagu. Trudno bytoby w praktyce zachowaé¢ odpowiednie
Srodki ostroznosci.

Po licznych dos$wiadczeniach opracowano wreszcie bezpie-
czny spos6b przechowywania i transportu acetylenu sprezo-
nego w postaci rozpuszczonej w acetonie. Butle acetylenowg
widzimy na rys. 1. Gtdwnym czynnikiem bezpieczenstwa jest
masa porowata wypetniajgca calg przestrzen butli. Stwier-
dzono, ze masa porowata nie dopuszcza do rozprzestrzeniania
sie rozpadu acetylenu, gdyby w jakimkolwiek miejscu butli
powstaly warunki powodujgce jego rozpad.

Objetos¢ wioskowatych kanalik6w masy porowatej stanowi
uzyteczng objetos¢'butli. Kazdy por stanowi jakby oddziel-
ny zbiorniczek wypetniony acetonem i rozpuszczonym w nim
acetylenem, a poniewaz 1 litr acetonu przy ci$nieniu 15 atn
i tpmp. Hj° C rozpuszcza w sobie okoto 300 litré6w acetylenu,
przeto'ilo§¢ zamagazynowanego acetylenu w butli zalezy od
iloSci acetonu zawartego w wiloskowatych naczyniach masy
Porowatej. Kazda butla zbadana jest pod tym wzgledem indy-
widualnie. Ciezar butli tacznie z masg porowatg, acetonem
i rozpuszczonym acetylenem przy ci$nieniu atmosferycznym
stanowi tare butli. Ciezar ten wypisany jest na szyjce butli..
Przed kazdym napetnieniem butli sprawdza sie jej tare i do-
lewa sie brakujgca ilos¢ acetonu.

Napetnianie butli w fabrykach acetylenu rozpuszczonego
Przedstawia powazne niebezpieczenstwo, gdyz acetylen
w przewodach od sprezarki do butli znajduje sie jako wolny
gaz pod ci$nieniem znacznie wyzszym od 1,5 atn. Katastrofy,
ktore wydarzyty sie w fabrykach acetylenu rozpuszczonego
potwierdzaja to niebezpieczenstwo, przeto bezpieczenstwo
pracy w tych fabrykach zapewnione jest dodatkowymi urzg-
dzeniami zabezpieczajagcymi i specjalnymi przepisami obstugi.

Butla acetylenowa, ktérg zakupuje uzytkownik, jest bar-
dziej bezpieczna niz wytwornica acetylenowa, tak ze prze-
pisy nie ograniczajg jej stosowania. Nie oznacza to jednak,
ze butle acetylenowe nie przedstawiajg zadnego niebezpie-

, *) Artykut na temat obstugi butli tlenowych zostanie zamieszczo-
ny w numerze nastepnym ,Ochrony Pracy” (przyp. red.).

czenstwa' przy ich eksploatacji. W razie nieodpowiedniej
obstugi istnieje powazne niebezpieczenstwo wybuchu, przeto
ponizej omoéwimy szczeg6towo przepisy obchodzenia sie
z butlami acetylenowymi.

Przede wszystkim nalezy pamietaé, iz butla acetylenowa
jest bezpieczna, jesli wypetniona jest masg porowatg i ace-
tonem. Masa porowata nie ulatnia sie co prawda z acetylenem
tak jak aceton, wiec uby¢ jej nie moze, lecz sypkie masy
porowate przy wstrzagsach moga zajg¢ mniejszg objetos¢, tj.
o0sigs¢ i wytworzy¢ jamy
wypetnione tylko gazem.

Taka jama przedstawia juz
niebezpieczenstwo wybu-

chu. Niestety ani fabryka,
ani tym bardziej odbiorca
nie moga sprawdzi¢, czy

masa porowata utrzesta sie
i — ile sie utrzesta. Faktten
mozna dopiero sprawdzié
po odkreceniu zaworu bu-
tlowego, a taka kontrole
przeprowadza sie okresowo
(najdtuzej co 5 lat). Stad J
mwynika przepis, ze z bu-
tlami nalezy sie obchodzi¢
ostroznie, a szczegO6lnie nie
rzuca¢ nimi, nie wuderzaé
i chroni¢ przed wstrzgsami
w czasie transportu. W cza-
sie transportu samochoda-
mi lub kolejg butle nalezy
utozy¢ na drewnianej pod-
ktadce jak to ilustruje
rys. 2.

Co do acetonu, to istnie-
je niebezpieczenstwo wy-
czerpania acetonu razem
z acetylenem. Najwieksze
straty acetonu powstaja
przy pobieraniu acetylenu
z butli lezgcej.

Zrozumiate jest, ze w po-
tozeniu lezacym aceton ja-
ko ptyn sptywa do zaworu
i nastepuje intensywne po-

ii$A 11 Masa
I1It Porowata

v
M feit-fer

Rys. j _ Butla acetyienowa.
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rywanie acetonu przez acetylen. W czasie pracy (spawania)
butla powinna by¢ ustawiona w pozycji stojgcej. JeS$li usta-
wienie butli w pozycji stojacej przedstawia pewne trudnosci,
to mozna jg oprze¢ o podpoérke uwazajgc, aby kat nachylenia
nie byt mniejszy od 45n. R6wniez intensywne parowanie aceto-
nu nastepuje przy spadku cisnienia ponizej, 2 atn i przy pracy
palnikami o duzej wydajnos$ci. Stad przepisy, ze nie nalezy

butle

Kys. 2 — Podktadki drewniane zabezpieczajgce butle od uderzen
i wstrzgsébw w czasie transportu.

wyczerpywac¢ butli ponizej 2 atn i nie pobieraé¢ z jednej
butli wiecej jak 800 litrow acetylenu na godzine.

Dalsze niebezpieczenstwa wyptywajg z tej okolicznosci, ze
butla acetylenowa jest zbiornikiem gazu palnego i pod ci$nie-
niem. W razie nieszczelno$ci zaworu butlowego, uchodzacy
acetylen moze wytworzy¢ w danym pomieszczeniu miesza-
nine wybuchowa, ktérej wybuch moze mie¢ powazne nastep-
stwa. Stad wniosek, ze pomieszczenia, w ktérych przechowuje
sie butle acetylenowe, powinny posiada¢ dobrg wentylacje.
W pomieszczeniach tych nie moze znajdowac sie zrédio iskier
lub ognia.

W razie zapalenia sie uchodzacego z butli acetylenu,
w pierwszej chwili nie ma zadnego niebezpieczenstwa. Nale-
zy jednak plomien zgasi¢ i usungé nieszczelno$¢. Aby zgasic
ptomien nalezy zamkng¢ zawo6r butlowy. W tym celu mozna
uzy¢ kleszczy lub tez owing¢ reke mokra szmatg i zamknagc¢
zawOr. Mozna réwniez najpierw ugasi¢ ptomien strumieniem
wody z wiadra lub z hydrantu i nastepnie bezpiecznie zam-
kngé¢ zawor.

Inny spos6b zgaszenia ptomienia polega na nakryciu zawo-
ru dwoma odcinkami rury jak to wyjasnia rys. 3. Po zrecz-
nym rozsunigciu rur, ptomien powinien zgasngc¢.

W kazdym badZ razie nie nalezy pozostawi¢ butli z palg-
cym sie ptomieniem, gdyz w razie nagrzania sie butli i wzro-
stu cidnienia ponad wytrzymatos¢é $cianek butli, moze
nastgpi¢ rozerwanie sie butli i wybuch uchodzgcych gazéw.
Nalezy pamietaé, iz nawet po zuzyciu butla acetylenowa nie
jest pusta, gdyz — procz pozostatosSci acetylenu — zawiera
ona znacznag ilos¢ acetonu. Nagrzewanie peinej lub pustej
butli, np. przez pozar, prowadzi nieuchronnie do wzrostu
ci$nienia i wybuchu butli. W razie wiec pozaru, butle acety-
lenowe nalezy usung¢ z zagrozonego miejsca, a je$li to jest
niemozliwe, to nalezy przynajmniej zlewaé¢ je obficie woda
az do jakiej$ skuteczniejszej akcji strazy ogniowej.

Z reguty butle zarbwno po acetylenie jak i z acetylenem,
nalezy zabezpieczy¢ przed wszelkim nagrzewaniem. A wiec
nie nalezy ustawia¢ butli w poblizu ognisk, piecow, grzej-
nikéw itd., a nawet nalezy je chroni¢ przed promieniami
stonecznymi.

W zrost ci$nienia moze by¢ spowodowany réwniez upadkiem
butli szczegdlnie z wiekszej wysokosci. Znane sa wypadki
rozerwania sie butli, ktére w czasie podnoszenia dzZzwigiem
spadty z wielkiej wysokoséci. Wiec przy pracy na rusztowa-
niach i wiekszych wysokos$ciach nalezy zachowaé specjalne
Srodki ostroznoSci.

Pozostaje do omoéwienia zagadnienie zabezpieczenia butli
acetylenowej przed przedostaniem sie do niej tlenu lub ga-
z6w wybuchowych, w przypadku ztego funkcjonowania pal-
nika i wybuchu gazéw w palniku.

OBStUGA BUTLI ACETYLENOWYCH
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Nalezy sie zastanowié, czy w przypadku korzystania z butli
acetylenowej nalezy pobiera¢ gaz przez bezpiecznik wodny
tak jak w przypadku wytwornicy.

Obecnie w Polsce — jak i w wielu innych krajach — przy
pracy z jednej tylko butli nie stosuje sie zadnych bezpiecz-
nikéw, précz reduktora, ktéry w pewnym stopniu moze by¢
uwazany za zawor zwrotny. Jak praktyka wykazuje dotych-
czas nie byto wypadkéw z tego powodu, przeto nie ma pod-

stawy, aby zaleca¢ stosowanie bezpiecznikbw przy pracy
z jednej butli.
Natomiast przy taczeniu kilku butli razem, za pomoca

zbieracza i rozprowadzania acetylenu rurociggiem obowigzuja
przepisy odnoszace sie do rozprowadzania acetylenu rurocia-
giem. A wiec w tym przypadku nalezy pobiera¢ acetylen
przez bezpiecznik niezaleznie od dlugos$ci rurociggu. Ze

Rys. 3 — Gaszenie zapalonej butli: a — nieszczelny zawdér nakryty
dwiema rurkami (ptomien pali sie u wylotu), b — rozsuniecie rurek
i odsunigcie ptomienia, ktory z braku gazéw zgasnie.

wzgledéw technologicznych pozadane
piecznikéw suchych.

Nalezy jeszcze przypomnie¢, ze tak bezpieczniki wodne jak
i suche powinny by¢ dopuszczone do uzytku przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Reasumujgc, ze wzgledéw bezpieczenstwa, odnos$nie butli
acetylenowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych przepisow:

jest stosowanie bez-

1. Butle acetylenowe w czasie transportu i manipulowania
nalezy zabezpieczy¢ od wstrzaséw, uderzen, upadku itd. Butli
nie wolno toczyé po ziemi, lecz przenosi¢ lub przewozi¢ woéz-
kiem. Przy podnoszeniu butli dZzwigiem, nalezy je umie$cié¢
w specjalnym koszu i zamocowac.

2. W czasie pobierania acetylenu butla powinna by¢ usta-
wiona w pozycji stojagcej. W przypadku oparcia butli o pod-
porke kat nachylenia nie powinien by¢ mniejszy niz 45°

3. Z jednej butli nie nalezy pobiera¢ wiecej acetylenu niz
800 litréw na godzine.

4. Nie nalezy wyczerpywac¢ butli ponizej 2 atn.

5. Butle acetylenowe nalezy chroni¢ przed nagrzewaniem,

a szczeg6lnie nie ustawia¢ ich w poblizu ognisk, piecow,
grzejnikéw i ciat nagrzanych; w dni stoneczne nalezy za-
bezpieczyé butle przed nagrzewaniem promieniami stonecz-

nymi.



Nr 11

6. W razie pozaru, butle zagrozone ogniem nalezy zlewac
obficie wodg i stara¢ sie je usungt ze strefy pozaru w bez-
pieczne miejsce.

7. Po zakonczeniu pracy nalezy zamkngé¢ zawodr butlowy
i upewnié¢ sig, czy zamkniecie jest szczelne. Stwierdzone
nieszczelno$ci nalezy niezwtocznie usung¢.

8. W razie zapalenia sie butli acetylenowej nalezy ptomien

MIROStAW KORWIN
C. Z. Ekspl. Kruszywa
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ugasi¢ strumieniem wody lub w inny sposéb i zamknagc¢ za-
wor butlowy.
9, W przypadku tgczenia kilku butli za pomoca zbieracza
nalezy pobieraé¢ acetylen przez bezpiecznik wodny lub suchy.
10. Po zuzyciu butli nalezy jg odesta¢ do dostawcy (do wy-
twoérni acetylenu). Przed wysytkg nalezy sprawdzié, czy
butla jest zamknieta i nakreci¢ kotpak ochronny.

Uszczelnianie wiazow kottowych

Autor omawia przyczyny wypadkéw wypchniecia uszczelek spod pokrywy wtazu w kottach oraz
podaje wskazowki, jak nalezy takim wypadkom zapobiegac. i

Abtop roBopuT 0 npngnHax cjiygaeB BMTajiKHBaHH3 H30jmpyiomnx

ynjiOTHHiomHX MaTepnajioB H3

no;i noKpbimeK KOTejibHux jia30B h «aer yKa33HHH KaK cjieAyeT npeflynpemaaTb Tanne cjiygaji.

Kazda, nawet na pozo6r najbardziej btaha praca zwigzana
jest z mniejszym lub wigekszym niebezpieczenstwem, jezeli
wykonuje sie jg w spos6b niewtasciwy lub bez dokonania
niezbednych zabezpieczen.

Tak np. obstuga kotta parowego,
zgodnie z przepisami, jezeli kociot
technicznym — jest zupetnie bezpieczna.

jezeli jest wykonana
odpowiada warunkom

Sytuacja zmienia sie natomiast radykalnie, jezeli nie
zostanie zachowany jeden lub dwa z podanych wyzej wa-
runkéw, tzn. obstuga bedzie nieprawidtowa Ilub sprawnos$é
techniczna kotta nie bedzie zgodna z przepisami.

Jakkolwiek warunki techniczne i przepisy obstugi sg bar-
dzo szczeg6towe i dokladne, niestety nie zawsze sa one $cisle
przestrzegane i tym sie ttumaczy, ze rokrocznie notuje sie
wiele wypadkéw, nieraz koriczacych sie trwatym zmniejsze-
niem zdolnosci do pracy, a nawet $miercig. | tak np.: wr. 1953
zanotowano w jednym z przedsiebiorstw — miedzy innymi,
mniej powaznymi wypadkami — dwa $miertelne poparze-
nia, przy czym w jednym wypadku mechanik obstugujacy
kociot, zostat dostownie ugotowany, nim zdotano udzieli¢ mu
pomocy.

Zrodiem wielu wypadkow przy kottach parowych jest wy-
pchniecie7uszczelki spod pokrywy wtazu przez nadci$nienie
wewnatrz kotta.

Przyczyng wypchniecia uszczelki moze by¢ nieszczelnos$¢
wtazu, spowodowana korozjag krawedzi lub pokrywy, jak
rowniez niewtasciwa lub niewtasciwie zatozona uszczelka.

Krawedzie wtazu i krawedzie pokrywy na styku powinny
by¢é réwne w granicach widzialno$ci gotym okiem, przy czym
krawedz wtazu na calej szeroksci styku z pokrywag musi by¢
jednakowej grubosci, rownej grubosci blachy walczaka kotta.
Warunkom tym odpowiada nowy kociot, lecz z biegiem czasu,
Wskutek korozyjnego dziatania wody, powstajg na styku kra-
wedzi wtazu z pokrywa oraz na bocznych $ciankach nad-
zerki, ktére tworzg nierbwnos$ci oraz zmniejszajg powierz-
chnie (szeroko$¢) styku, jak to wida¢ na rys. 1 i 2.

W arunki techniczne dla kotta parowego przewidujg moz-
liwos¢ powstawania niewielkich nadzerek w czasie jego
pracy, ktére wypetnia uszczelka, dzieki swojej, niewielkiej
elastycznos$ci. Jednak, ze wzgledu na minimalng elastycznos¢
uszczelki, granice tego wypetniania sg bardzo ograniczone.
Natomiast w przypadku powstania nadzerek bocznych na
Sciankach krawedzi wtazu, zmniejsza sie powierzchnia styku
pokrywy z krawedzig, co powoduje ostabienie uszczelki.

W obu przypadkach, jezeli w pore nie usunie sie uszko-
dzenia, nastepuje przeciek, ktéry stopniowo dziata niszczaco

Ochrona Pracy

na uszczelke na drodze swego przeptywu oraz zwigeksza roz-
miary nadzerki. Nawet niewielki nieraz wzrost ci$nienia
wewnatrz kotta, ponad normalne robocze, lecz w dopuszczal-
nych granicach, natrafiwszy na tak ostabiony styk, znajduje
ujScie na zewnatrz, sita parcia rozszerzajac istniejgcg droge

Rys. 1 — Pokrywa t krawedzie wtazu w dobrym stanie technicznym.

przecieku przez wypchnigecie zmurszatych czesci uszczelki
oraz rdzy.
By temu zapobiec, nalezy przy kazdym ptukaniu kotta
sprawdzaé starannie krawedzie wtazu:
a — czy sa one réwne i nie pozostawiaja przeswitow przy
przytozeniu do nich réwnej ptytki zelaznej,
b — czy na calym obwodzie sg réwnej grubosci.

W wypadku stwierdzenia nadzerek, nalezy bezzwlocznie
powiadomi¢ Dozér Techniczny — Inspekcje Kottdw, ktéra
udzieli wskazéwek, w jaki spos6b i kto ma dokona¢ na-
prawy.

Podkres$li¢ przy tym nalezy, ze wszystkie adaptacje i na-
prawy kottéw muszg odbywac sie za wiedzg Dozoru Tech-
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nicznego, ktéry dokonuje réowniez odbioru technicznego oraz
wskazuje fachowcéw upowaznionych do przeprowadzania
remontow.

Jak juz wyzej powiedziano, wypchniecie uszczelki moze
by¢ spowodowane wadag techniczng samego kotta lub wada
samej uszczelki.

Idealna bedzie oryginalna uszczelka wtazowa o wymiarach
Scisle dopasowanych do wymiaréw wtazu i wzmocniona we-
wnatrz siatkg miedzianag lub mosiezna, lub przynajmniej
zwykta azbestowo-grafitowa, uformowana fabrycznie.

Ze wzgledu jednak na wielkag niejednolito$§¢ obecnie czyn-
nych kottéw, a co za tym idzie i wielkie zréznicowanie
wymiaréw i ksztatltéw wtazéw, nie jest mozliwe produko-
wanie kilkuset rozmiaréw i ksztattow uszczelek, totez do
wielu kottow trzeba je dorabia¢ lub dopasowywaé¢ we wtas-
nym zakresie.

Ot6z absolutnie niedopuszczalne jest przycinanie uszcze-
lek z ptyt klingerytowych, gdyz uszczelka taka nie daje
gwarancji bezpieczenstwa, co wynika z samego sposobu pro-
dukcji ptyty klingerytowej. Sg to bowiem najkrotsze wtdkna
azbestowe, nasycone lepikiem kauczukowym, utozone réwno-
legle do siebie i sprasowane pod wielkim ciSnieniem. Przy

Rys. 3 — Uszczelka nieprawidtowa — cigeta z klingerytu. Witékna
azbestu na kierunkach prostopadtych do ciecia zostaly poprzecinane.

Uktad wtékien jest rowny w stosunku do kierunkéw ci$nienia,
pokazanego strzatkami.
Rys. 4 — Uszczelka formowana fabrycznie. Uktad wi6kien réowno-

legty do krawedzi uszczelki i do kierunkéw cidnienia.

wycinaniu uszczelki z takiej ptyty, widékna utozone w po-
przek linii cigcia zostajg przeciete w jakiej$ swojej czeSci,
ponadto ich uktad, jako rownolegty do kierunku nadcisnienia
wewnetrznego, nie potrafi nalezycie przeciwstawi¢ sie parciu
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nadci$nienia i tym samym uszczelka nie bedzie odpowiada¢
stawianym jej warunkom. llustruje to rysunek 3.

Natomiast w uszczelkach formowanych fabrycznie uktad
wtékien, roztozonych réwnolegle z krawedziami uszczelki,
skutecznie przeciwstawia sie parciu nadci$Snienia wewnatrz
kotta, jak to wida¢ na rys. 4

Rys. 5 — Przekrdj uszczelki z prasowanego sznura azbestowo-grafi-
towego wzmocnionego wewnatrz siatkg miedziang. Linig kropkowang
zaznaczono uktad siatki.

Jednak nawet uszczelka formowana fabrycznie, o ile nie
jest wzmocniona wewnetrzng siatkag metalowag (rys. 5) nie
daje stuprocentowej gwarancji sprawnej pracy. Z tego tez
wzgledu uszczelki nietypowe powinny by¢ osadzane w gniaz-
dach wykonanych w pokrywie wtazu, ktére izoluja je od
ci$nienia bocznego i tym samym zabezpieczajg od wypycha-
nia oraz niszczacego dziatania wody (wyptukiwania).

Jezeli nie jest mozliwe uzyskanie odpowiedniej uszczelki
formowanej, o wymiarach dopasowanych do wymiaréw
wtazu, nalezy wykona¢ jg wylacznie z prasowanego sznura
grafitowo-azbestowego z wktadka z siatki metalowej, osadzo-
nego mocno w gniezdzie pokrywy wtazu. W wypadku, gdy
pokrywa nie ma takiego gniazda, nalezy wykonaé¢ je przez
nadspawanie pierécienia rownolegtego do krawedzi pokrywy
w spos6b pokazany na rys. 6.

Uszczelka sporzadzona ze sznura azbestowego nie moze byé
w zadnym przypadku zalozona bez zabezpieczenia jej wyzej
wspomnianym gniazdem. Bowiem przy formowaniu uszczelki
ze sznura styk obu jego koncéw — przycietych jak najbardziej

ukos$nie dla zwiekszenia powierzchni przylegania (rys. 7)
i tymi ptaszczyznami ztozonych — jest najbardziej narazony
na wypchniecie, gdyz nie moze byé zbyt mocno zwigzany,
bowiem pogrubiatoby to w tym miejscu uszczelke, stworzyto
nierownomierny nacisk pokrywy na calg jej
i tym samym stwarzatlo mozliwo$¢ przeciekéw.

powierzchnie

Rys, 7 — Prawidtowe potaczenie korncéw sznura azbestowo-grafito-

wego. Wskazane jest wtozenie cienkiej siatki miedzianej pomiedzy

ptaszczyzny styku, dla wzmocnienia (przed wyskakiwaniem) prze-
cietych koncéw widkien azbestowych.
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Omawiajgc uszczelnienie wtazéw kottowych, trzeba réwniez
Przypomnieé, ze nie nalezy pokrywy wilazu ,na sitg" docig-
ga¢ Srubg do krawedzi, gdyz spowodowaé¢ to moze deforma-
cja uszczelki lub niewtasciwe ustawienie pokrywy. Przyczy-
ng tego moze by¢ nier6bwnomierne przycigganie pokrywy
Przez $rube, ktéra najsilniej przycigga w miejscu stykéw
ramion strzemienia z walczakiem. Nalezy wiec Srube pokry-
wy tylko lekko dokreci¢ do oporu, reszty za$ dokona nadci-
Snienie wewnatrz kotta, ktére rozktadajgc sie rownomiernie
na catej powierzchni pokrywy, docisnie jg najlepiej do kra-
wedzi wtazu. Dopiero po takim — wtasciwym — ustawieniu
i docisnieciu pokrywy przez wewnetrzne nadci$nienie, nale-
zy Srube pokrywy mocno dokreci¢, by pokrywa przy spadku
nadcisnienia wewnatrz kotta nie przesunela sie swoim cie-
zarem w dét, co pociggnetoby za sobag katastrofalne skutki.

Jak wida¢ z powyzszego, stan techniczny krawedzi wtazu
i pokrywy oraz wtasciwa uszczelka zatlozona prawidtowo,

ROLAND WISNIEW SKI
Centralny Instytut Ochrony Pracy
Gdansk

Zastosowanie zastony powietrznej

W entylacja wedzarni

Dla zapobiezenia przenikania dymu z piecéw wedzarni-
czych przez nieszczelno$ci lub przy otwieraniu drzwi, celowe
jest stosowanie zastony powietrznej.

Zastony powietrzne mozna réwniez stosowa¢ w drzwiach,
ktére tagczg pomieszczenia wedzarni z sgsiednimi halami pro-
dukcyjnymi, celem unikniecia przenikania dymu do tych
Pomieszczen.

Zastony powietrzne stosowane s do usuwania najkrétsza
droga (do otworéw wyciggowych) wydzielajacych sie z pieca
gazoéw oraz do zapobiezenia rozchodzeniu sie w pomieszczeniu
Powietrza zanieczyszczonego substancjami szkodliwymi.

Zastony te moga znalezé zastosowanie przy piecach we-
dzarniczych a w postaci zaston poziomych — przy piecach
smazalniczych. Zastony powietrzne sluzg réwniez do zapo-
biegania przenikaniu zimnego powietrza z zewnatrz do po-
mieszczen produkcyjnych, powietrze to wchodzi przez czesto
otwieralirdrzwi taczace hale produkcyjne bezpos$rednio z po-
dwérzem. Przy pomocy zaston mozna takze zapobiegaé prze-
nikaniu powietrza zanieczyszczonego substancjami szkodli-
wymi z jednego pomieszczenia do drugiego (rys. 4).

Zastona powietrzna moze by¢ stosowana jako stosunkowo
Waski (ptaski) strumien powietrza, wypuszczony z boku lub
z dotu na catej szerokos$ci lub diugos$ci przestrzeni, ktéra
halezy przegrodzi¢. Strumien ten nalezy kierowa¢ pod pew-
nym katem przeciwko pradowi powietrza, usitujgcemu prze-
nikng¢ do pomieszczenia. W zaleznos$ci od iloSci powietrza,
Wychodzgcego ze szczeliny aby utworzy¢ zastone, mozna albo
W ogéle nie dopusci¢ do przenikania powietrza z jednej cze-
Sci pomieszczenia do drugiej lub tez dopusci¢ tylko pewng
jego czesc.

Efektywnos$¢ zaston powietrznych zalezy przede wszystkim
°d ilosci powietrza, wychodzgacego ze szczeliny i kata nachy-
lenia strumienia powietrza do ptaszczyzny podziatu. Opty-
malny kat nachylenia dla zaston bocznych wynosi 45°, a dla
Zaston dolnych 35—40°. W przypadku stosowania zaston po-
wietrznych przy pracach wedzarniczych, nalezy potgczyé
Wttaczanie powietrza przez szczeline z jego odcigganiem.

*) Ciag dalszy z Nr 10/54.
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majg decydujagce znaczenie dla bezpiecznej pracy kotta, nie
mowigc oczywiscie o innych, niemniej waznych zabezpiecze-
niach technicznych. Totez pozgdanym bytoby zmodyfikowa-
nie warunkéw dopuszczenia kotta do eksploatacji w tym
sensie, by Doz6r Techniczny zadat podczas préb technicznych
nie tylko szczelno$ci wtazéw, lecz zwracat réwniez uwage
na rodzaj, uszczelek i spos6b ich zatozenia, gdyz, — jak to
juz wyzej powiedziano — podczas préb technicznych uszczel-
ka moze dziata¢ sprawnie, natomiast sprawnos$¢ jej moze by¢
bardzo krétkotrwata i nie wytrzyma do najblizszego prze-
gladu technicznego.

Ze wzgledu na sposéb badania technicznego kottéw, wydaje
sie najbardziej wskazane, by uszczelki byly atestowane, po-
dobnie jak wiele innych materiatow, za$ uzytkownik bytby
obowigzany przedstawia¢ te atesty Dozorowi Technicznemu,
przy kazdorazowym odbiorze lub przegladzie technicznym
kotta.

w wedzarniach typu komarowego¥*)

W tym celu powietrze powinno by¢ wttaczane z dotu przez
catg dtugos¢ piecow, a wyciagganie powietrza wtlaczanego
oraz powietrza zanieczyszczonego dymem wydzielajacym sie
z piecow, powinno odbywac¢ sie w goOrze przez odpowiednio
skonstruowany okap dymowy ze szczeling wyciggowg. Po-
wietrze przepltywajgce ponad powierzchnie drzwi piecow be-
dzie zdmuchiwato i porywato ze sobg dym, ktéry nastepnie
bedzie usuwany przez komin.

Pomimo ze wydzielajace sie szkodliwos$ci sg lzejsze od

otaczajgcego powietrza, uzycie tylko samego okapu wycig-

Rys. 4 — Zastosowanie zastony powietrznej w drzwiach.

gowego — nawet przy zastosowaniu wentylatora — nie daje
zadowalajgcego efektu, poniewaz pomiedzy okapem a zrédtem
wydzielania sie szkodliwosci (cata powierzchnia drzwi pieca)
jest znaczna odlegto$¢ (okoto 200 cm). Dlatego tez prady po-
wietrzne, istniejagce zawsze w pomieszczeniu, odchylajg stru-
mien wydzielajgcych sie szkodliwosci spod okapu i rozpro-
wadzajg je po calym pomieszczeniu. Azeby okap catkowicie
spetniat swoje zadanie, objeto$¢ usuwanego powietrza po-
winna byé nie mniejsza od objetoSci powietrza wydzielaja-
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cego sie. Przy obecnie stosowanej konstrukcji i wymiarach
okapu, wymiarach i rozmieszczeniu otworéw tgczacych okap
z kanatami dymowymi, przy braku zastony powietrznej za-
chodzi wylewanie sie zanieczyszczonego powietrza spod oka-
pu i rozprzestrzenianie sie po calym pomieszczeniu.

Zatozenia do obliczen technicznych

Aby otrzymaé¢ odpowiednie wyniki przy zastosowaniu
zastony powietrznej w wedzarni, konieczne jest dotrzymanie
nastepujacych warunkow:

1. Srednia predko$é (Cx w m/sek) strumienia powietrza
przed otworem wyciggowym, zalezna od temperatury, po-
winna wynosi¢ 0,8 B, gdzie B jest to wysoko$¢ drzwiczek pie-
ca w m (okoto 2 m).

Temperatura wydzielajgcych sie z pieca gazéw w odlegto-
$ci 20 cm od drzwiczek pieca waha sie:

a) W pierwszej fazie wedzenia (przy drzwiach otwartych)
od 25°C na poziomie paleniska do 18°C na poziomie
gornej krawedzi drzwiczek (21°C w potowie pieca).

b) W drugiej fazie (przy otwartych drzwiach dolnych
i zamknietych drzwiach $Srodkowych i gérnych) od 54° C
na poziomie paleniska do 21° C na poziomie gérnej kra-
wedzi (25°C w potowie pieca).

c) W trzeciej fazie (przy zamknietych drzwiach i zamknie-
tej klapie wyciggowej) od 16°C na poziomie paleniska
do 28°C na poziomie goérnej krawedzi drzwi.

2. Objeto$¢ powietrza usuwanego przez wycigg powinna
by¢ réwna sumie objetoSci powietrza doprowadzonego przez
nadmuch i powietrza zanieczyszczonego gazami wydzielajg-
cego sie z pieca.

3. Szeroko$¢ szczeliny doprowadzajgcej powietrze powinna
by¢ taka, aby wykluczata mozliwo$¢é zanieczyszczenia w trak-
cie procesu technologicznego.

4. Predkos¢ poczatkowa wyptywu ze szczeliny doptywowej
powinna by¢ taka, aby predko$¢ na poziomie szczeliny wy-
ciaggowej wynosita okoto | m/sek.

5. O$ strumienia powietrza nalezy kierowa¢ pionowo w od-
legtosci 350—500 mm od powierzchni drzwi piecéw.

A

Rys. 5 Zastosowanie
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6. Szeroko$¢ otworu wyciggu moze by¢ tyle razy mniejszs
od szerokos$ci strumienia powietrza, ile razy predkos¢ wycig-
gania jest wieksza od Sredniej predkos$ci strumienia usuwa-
nego.

Korzystne jest utrzymac¢ stosunek:

Srednia predko$é¢ wyciggania
<2:3
Koncowa S$rednia predko$¢ powietrza usuwanego

7. Pobierane z zewnatrz powietrze nie powinno by¢ zanie-
czyszczone, wzglednie, powinno by¢ uprzednio oczyszczone.

8. Przy projektowaniu mechanicznych urzadzen wentyla-
cyjnych nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie $rodki, celem za-
pobiezenia rozchodzeniu sie hatasu i wstrzgs6w spowodowa-
nych ich dziataniem.

Opis urzadzen wentylacyjnych zastony powietrznej

Zastona powietrzna obejmuje calg diugos$¢ rzedu piecow
i oddziela strefe, w ktérej znajduje sie obstuga wedzarni, od
strefy powietrza zanieczyszczonego substancjami szkodliwymi
dla zdrowia (rys. 5, 6).

Strumien powietrza, wychodzacy ze szczeliny umieszczonej
w podtodze na catej diugosci piecéow, porywa za sobg po-
wietrze zanieczyszczone dymem i kieruje je do szczeliny wy-
ciggowej, znajdujgcej sie na wysokosci gornej krawedzi drzwi
piecéw — réwniez na catej diugos$ci rzedu piecow. W ten
spos6b zastona powietrzna uniemozliwia przenikanie sub-
stancji szkodliwych do pomieszczen wedzarni, jak réwniez
do sasiednich pomieszczen produkcyjnych. Jednocze$nie
dziatanie jej nie wplywa na przebieg procesu technologicz-
nego w piecu oraz na proces palenia sie drewna, ktéry moze
by¢ regulowany przymykaniem lub otwieraniem drzwiczek.

Zastona powietrzna catkowicie zabezpiecza obstugg wedzar-
ni przed szkodliwym wplywem dymu oraz szkodliwych sub-
stancji zawartych w nim. Jednocze$nie obstuga wedzarni ma
mozliwo$¢ swobodnego poruszania sie, obslugiwania piecéw
i kontrolowania procesu wedzenia. Zaktécenie pradu powie-

piecach wedzarniczych.
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Rys. 6 — Zastosowanie zastony powietrznej

trza przez czynnos$ci obstugi piecow, aczkolwiek bedzie miato
miejsce, bedzie jednak stosunkowo nieduze i sporadyczne tak,
ze nie powinno wpltyng¢ na prawidlowe dziatanie zastony
Powietrznej.

W zwigzku z tym, ze zwykle w wedzarni znajdujg sie dwa
rzedy piecéw, przylegajacych do siebie tylnymi $cianami,
Powinny by¢ wtasciwie zastosowane dwie zastony powie-
trzne. Celowe jest zainstalowanie dwdéch samodzielnych
urzadzen, z ktérych kazde powinno by¢ zaopatrzone w dwa
mWentylatory (ssacy i tloczacy). Takie rozwigzanie umozliwi
z jednej strony uruchomienie w razie potrzeby urzadzen
Wentylacyjnych tylko z jednej strony rzedu piecéw, w przy-
padku, jezeli nie wszystkie piece sa czynne, jak réwniez
Umozliwi stosowanie mniejszych wentylatoréw.

W czasie przerwy w ruchu wedzarni i dziataniu wenty-
lacji, celem unikniecia zanieczyszczenia szczeliny nawiewnej,
nalezy ja zakrywa¢ zdejmowanymi pokrywami. W celu zapo-
biezenia wychtadzaniu sie pomieszczen wedzarni w okresie
zimowym doprowadzone powietrze winno by¢ ogrzewane.

Ujemna cechg zastony powietrznej jest stosunkowo wielkie
Urzadzenie wyciggowe, znajdujgce sie w gorze nad piecami,
ktére moze, w pewnym stopniu, zaciemnia¢ pomieszczenie.
Zastosowanie zastony powietrznej wymaga réwniez stosun-
kowo drogich urzadzen oraz wentylator6w o wysokiej wy-
dajnosci.

Jednakze zalety zastony powietrznej, a mianowicie catko-
wite wyeliminowanie wptywu szkodliwych substancji, za-
wartych w dymie na organizm obstugi wedzarni, uniemoz-
liwienie przenikania zanieczyszczonego powietrza do pomie-
szczen produkcyjnych sasiednich oraz stosunkowo proste
1 niezawodne w eksploatacji urzagdzenia przemawiajag same
za siebie.
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przy piecach wedzar niczych. Przekr6j A—B.

Bioragc pod uwage, ze podczas procesu wedzenia wystepuja
szkodliwos$ci bardzo silnie dziatajagce na organizm obstugi
wedzarn, koszt inwestycji i eksploatacji projektowanych
urzadzen wentylacyjnych jest catkowicie uzasadniony. Za
inwestycja tych urzadzen przemawiajag wzgledy zar6wno go-
spodarcze (polepszenie jakos$ci produktu gotowego) jak
i troska o polepszenie warunkéw pracy personelu produk-
cyjnego, pracujgcego w tym przypadku w bardzo szkodli-
wych warunkach. Ten ostatni wzglad jest szczegdlnie istotny,
jezeli sie wezmie pod uwage wzrastajgcg stale troske o stwo-

rzenie bezpiecznych i nieszkodliwych warunkéw pracy
w kazdej dziedzinie przemystu.
Nalezyta troska o cztowieka pracy jest bowiem jednym

z podstawowych dazen Polski Ludowej na drodze przeobra-
zen gospodarczych i spotecznych.
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INZYNIEROW |

TECHNIKOW BHP Nr 11

Stowarzyszenie Inzynierow i Technikdéw bhp
(artykut dyskusyjny)

Autor,

analizujagc wypowiedzi czytelnik6w, rozwaza problem powotania Stowarzyszenia In-
zynierow i Technikbw bhp w ramach Naczelnej Organizaciji
wadzone na gruncie statutu NOT, udowadniajg mozliwo$¢ powotania

Technicznej. Rozwazania te,

tego stowarzyszenia.

pro-

Abtop aHajiH3Hpya BbicKa3biBaHHH raTaTejieft paccMaTpmaeT Bonpoc npn3BaHHH 06tu,ecTBa Hmae-

HepoB h TexHHKOB Ee3onacHOCTH u THrHeHbi Tpyfla b cocTaBe HOT
3auHH). 3 th paccytKjeHHS npoBOUHMbie Ha ochob3hhh

BaHHii BToro OSmecTBa.

Zapoczatkowana na tamach .czasopisma ,Ochrona Pracy"
dyskusja na temat powotania do zycia organizacji ,beha-
powcOw" zatacza coraz szersze kregi i obecnie nadszedt czas
aby zastanowi¢ sie bardziej konkretnie nad realizacjg tego
zamierzenia.

Wypowiedzi zainteresowanych

Wszyscy, ktoérzy poruszali omawiang sprawe nie tylko nie
kwestionowali potrzeby stworzenia organizacji ale przeciw-
nie, stale podkres$lali jej uzyteczno$¢ i wskazywali na zada-
nia. | tak, inspektor C zerwinsKki z Wroctawia
(Nr 5) uwaza powotanie stowarzyszenia za konieczne dla
sustabilizowania, udoskonalenia oraz selekcji
Szerzej rozwaza ten problem inz. A. G
z Ministerstwa Transportu Drogowego i Lotniczego (Nr 6).
Twierdzi on — i stusznie — Zze nastepnym krokiem po
usankcjonowaniu tytutu zawodowego inzyniera i technika

ilewicz

bhp, czego dokonata Uchwata Prezydium Rzadu Nr 592,
powinno by¢ powotanie do zycia organizacji zrzeszajacej
tych inzynieréw i technikéw. Inz. G ilewicz widzi

nastepujace zadania stojace przed organizacja
cow":

a) obrona intereséw ogo6tu inzynierow i

b) udzielanie porad i pomocy naukowej

c) prowadzenie szkolenia na réznych szczeblach

d) a w szczegdlnosci szkolenia na stopien inzyniera i tech-

nika bhp

d) wymiana doswiadczen z r6znymi instytucjami.

W tym samym numerze miesiecznika omawia zagadnie-
nie Stowarzyszenia Inzynier6w i Tpchnikébw bhp magr
M. R oj k ow a, sekretarz redakcji miesiecznika ,Ochro-
na Pracy“. Wskazuje ona na rozproszenie ,behapowcéw"
w terenie, brak wiezi taczacej ich i brak kryteriow, ktore
pozwalajg uzna¢ pracownika stuzby bhp za petnowarto$cio-
wego technika bhp. W stowarzyszeniu znalezliby pracow-
nicy bhp — zdaniem autorki artykutu — podstawe do pracy

.behapow-

technikéw bhp

stowarzyszeniowej i spotecznej. Tu moglyby krystalizowa¢
sie nowe formy i metody pracy, mogiby wyréwnywacé sie
poziom kadr bhp, tu technicy bhp znajdowaliby pomoc

w przezwyciezaniu trudnos$ci swej codziennej pracy, tacz-
nos$¢ z placé6wkami naukowymi, a przede wszystkim — wiez
organizacyjna, podnoszaca znaczenie zawodu ,behapowca“
do rébwnego znaczenia z zawodem inzyniera i technika innych
dyscyplin technicznych.

Jesli chodzi o stosunek tego stowarzyszenia do innych sto-
warzyszen branzowych NOT — m gr Rojkowa, tak
jak iinz. Gilewicz, uwazajg, ze przynalezno$¢ ,behapowcéw*
do stowarzyszenia SIT-BHP jest bardziej celowa anizeli do
stowarzyszenn branzowych wtasciwych wg wyksztatcenia
szkolnego. Umozliwia to lepsze wykorzystanie i podnoszenie
kwalifikacji fachowcoéw. Inz. Gilewicz pisze wyraz-
nie, ze ,w ramach branzowych stowarzyszen beda oni (tech-

stuzby bhp*“.

(DiaBHoft TexHHHecKoft Opraim-
ycTaaa HOT AOKa3biBai0T BO3MO*H OCTb npH3-

nicy bhp) dziata¢é w rozproszeniu i w oderwaniu od istoty
zagadnienia, ktéremu sie posSwiecili. Kazdy branzowy zwig-
zek ma specjalne zadania i nie moze — mimo najszczerszych
checi — zaspokoi¢ potrzeb inzynieré6w i technikéw bhp*“.
M gr Rojkowa dodatkowo wskazuje na zré6zniczkowa-
nie wiedzy w dziedzinie bhp, ktérej nie moze objg¢ zadne
stowarzyszenie branzowe i pisze: ,nauka o ochronie pracy
postuguje sie zasobami wiedzy innych dyscyplin technicznych
jak: mechanika, elektrotechnika, chemia i inne, a takze nie-
technicznych jak fizjologia, psychologia, statystyka...”

Przestanki organizacyjne

Powyzsze wypowiedzi zgromadzitly wiele ciekawego ma-
teriatu, ktéry nalezy obecnie usystematyzowaé ewentual-
nie rozszerzy¢ i wykorzysta¢ celem ustalenia zadan sto-
warzyszenia oraz przestanek do jego formy organizacyjnej.

Zagadnienie, czy organizacja ,behapowcéw” bedzie sto-
warzyszeniem czy kotem, czy tez mie¢ bedzie inng nazwe
i forme, nalezy uzna¢ za wtérne w stosunku do tresci i za-
dan tej organizacji. Ustalenie zadan jest najwazniejsze i za-
dania powinny przesadzi¢ o formie organizacyjnej.

Na wstepie rozwazymy zadania stowarzyszen branzowych
naukowo-technicznych w ogéle, opierajac sie na ramowym
statucie stowarzyszenia naukowo-technicznego inzynieréw
i technikéw, opublikowanym przy statucie NOT. (Warsza-
wa, 1953, wyd. NOT).

Rozdziat drugi tego statutu brzmi:

§ 5. Stowarzyszenie realizuje w dziedzinie swojej branzy
cele Naczelnej Organizacji Technicznej, w szczegdélno$ci zas:

a) organizuje szeroko zakrojong pomoc dla cztonkéw
w opanowaniu nauki marksistowsko-leninowskiej, w udziela-
niu porad naukowo-technicznych, w podwyzszaniu ich kwali-
fikacji na podstawie nowoczesnej przodujacej techniki, w po-
pieraniu i wprowadzaniu w zycie ich osiggnie¢ naukowych,
wynalazkéw i pomystéuj racjonalizatorskich,

b) bada i wspéitdziata we wprowadzaniu w zycie metod
racjonalizatorskich w okres$lonej dziedzinie techniki,

c) wspétdziata w przygotowaniu i realizacji resortowych
planéw techniczno-gospodarczych,

d) opracowuje zagadnienia naukowo-techniczne, wynika-
jace z polityki Partii i Rzagdu, w okres$lonej dziedzinie tech-
niki,

e) wspotpracuje ze zwigzkami zawodowymi, przede wszyst-
kim w zakresie ruchu wspoéizawodnictwa, racjonalizaciji.
ochrony pracy oraz szkolenia kadr,

f) dokonuje wymiany dos$wiadczen naukowych i wytwor-
czo-technicznych i wspoétdziata w wykorzystaniu tych do-
Swiadczen w produkciji,

g) szerzy w spoteczenstwie znajomo$¢ zagadnienn nauko-
wo-technicznych i techniczno-gospodarczych,

h) udziela pomocy robotnikom i przodownikom w podwyz-
szaniu ich poziomu technicznego,
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§ 6. Cel swoéj osigga stowarzyszenie przez:
a) organizowanie oddziatbw i ko6t stowarzyszeniowych
a w szczego6lnosci k6t w zaktadach pracy,

b) prowadzenie dzialalnosci szkoleniowej przez odczyty,
kursy i szkoty korespondencyjne,
c) stawianie i rozpracowywanie wazniejszych zagadnien

naukowo-technicznych na naradach-i konferencjach nauko-
wo-technicznych,

d) analize proceséw produkcyjnych zakladéw i opracowy-
wanie planéw postepu technicznego w porozumieniu z orga-
nizacjami politycznymi, zwigzkami zawodowymi i admini-
stracjg gospodarcza w zaktadach pracy,

e) organizowanie zebran, zjazdéw, bibliotek, wystaw i po-
kazéw technicznych oraz wycieczek naukowo-technicznych,

f) wspétudziat w redagowaniu branzowych czasopism tech-
nicznych,

g) wspétudziat w opracowaniu i opiniowaniu planéw wy-
dawnictw technicznych, programoéw szkolnictwa technicznego
oraz standartow, norm i przepiséw technicznych.

Blizsza analiza wyzej zacytowanych zadanh stowarzyszenia
i metod jego dziatania — jes$li zatlozymy, ze bhp jest dyscyp-
ling przede wszystkim techniczno-organizacyjng — dopro-
wadza do wniosku, ze wszystkie wymienione w statucie za-
dania mogg i powinny by¢ spetnione przez stowarzyszenie
inzynieréow i technikéw bhp.

Z drugiej strony, analiza zadan organizacji ,behapowcéw*",
proponowanych przez omawianych na wstepie autoréw, wy-
kazuje, ze zadania te mieszcza sie w ramowym statucie.
I tak. np. problemy szkolenia, podnoszenia kwalifikacji,
udzielania porad i pomocy, wymiany do$wiadczen, wiez orga-
nizacyjna, znajdujg swe peine odzwierciedlenie w ramowym
statucie, przy czym zagadnienia szkolenia — tak wazne dla
inzynieréw i technikéw bhp — postawione sg w statucie wie-
lokrotnie i mocno akcentowane (8 5a, e, f, h, 8 6 b, e f, g).
Jest to konsekwencjg faktu, ze wszyscy cytowani na wstepie
autorzy — do ktérych dotlgcza sie i autor niniejszego arty-
kutu — rozumiejg zadania organizacji ,behapowcéw” jako
zadania jednego ze stowarzyszen NOT, gdyz zdajg sobie spra-
we, ze w ramach takiego stowarzyszenia najlepiej bedzie
mozna postawione cele realizowac.

Jesli przyjmiemy zalozenie, ze zadania organizacji inzy-
nierow i technikéw bhp pokrywaja sie z celami stowarzy-
szenia NOT i mozna bez zastrzezen przyjg¢ te forme organi-
zacyjng ze wzgledéw merytorycznych — to woéwczas wyply-
nie nastepny problem: czy mozna zastosowaé te forme ze
wzgledéw formalnych?

W tym wzgledzie sprawa jest bardziej skomplikowana
i wymaga jeszcze dyskusji. W ramowym statucie stowarzy-
szen NOT w nastepujgcy sposob okreslono, kto moze zostaé
cztonkiem danego stowarzyszenia:

§ 9. Cztonkami zwyczajnymi stowarzyszenia moga stac¢ sie:

a) inzynierowie i technicy, pracujacy w dziatach gospo-
darki narodowej,

b) osoby, ktére dzieki pracy, dosSwiadczeniu i zdolno$ciom
zajmujg w danym dziale gospodarki narodowej stanowiska
zazwyczaj powierzane inzynierom i technikom,

c) osoby, ktére zdobyty kwalifikacje wymienione w punk-
tach a i b, lecz nie sa zatrudnione w swoim zawodzie na)
skutek dalszego ksztalcenia sie, lub pracujgce w instytucjach
panstwowych lub spotecznych,

d) wybitni racjonalizatorzy i przodownicy techniki.

Ponadto w 8§ 10 okreslono:

§ 10. Cztonkiem zwyczajnym nie moze sta¢ sie osoba, be-
daca juz cztonkiem zwyczajnym innego stowarzyszenia na-
lezgcego do NOT.

Dla dalszych rozwazanh potrzebne beda jeszcze nastepujace
paragrafy statutu ramowego:
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§ 11: Czlonkiem wspoéidziatajgcym moze byé kazda osoba,
ktéra jest cztonkiem zwyczajnym lub honorowym innego sto-
warzyszenia nalezacego do NOT.

§ 15. Kazdy cztonek zwyczajny ma prawo:
a) wyborcze czynne i bierne do wtadz
wtadz NOT,

b) noszenia odznaki NOT,

c) uzyskiwania przez stowarzyszenie porady w zagadnie-
niach wynikajgcych w pracy produkcyjnej lub naukowo-ba-
dawczej,

d) uzyskiwania przez stowarzyszenie zaopiniowania
prac naukowo-technicznych lub racjonalizatorskich,

e) uzyskiwania pomocy stowarzyszenia w podwyzszaniu
swych kwalifikacji w postaci konsultacji, udostepnienia lite-
ratury itp.,

f) udziatu w zebraniach, odczytach, konferencjach nauko-
wo-technicznych, kursach, wycieczkach itp., organizowa-
nych przez stowarzyszenie,

g) korzystania z tokatow i
Domoéw Technika.

8§ 16. Czlonkowie wspoétdziatajacy i zbiorowi posiadaja
prawa cztonkéw zwyczajnych, oprécz czynnego i biernego
prawa wyborczego do wtadz stowarzyszenia i do wtadz NOT.

Z cytowanych wyzej paragraféw, a szczeg6lnie z § 9 wy-
nika, ze formy organizacyjne stowarzyszen NOT przewidujg
organizowanie sie inzynieréw i technikéw pracujgcych
w dziatach gospodarki narodowej. Nie jest to calkowicie
jasne i w praktyce mamy pewna dwutorowo$¢. Z jednej
strony mamy przynalezno$¢é stowarzyszeniowg, zazwyczaj
zgodng z kierunkiem wyksztatcenia, tzn. — inzynier elektryk
nalezy do SEP, technik mechanik nalezy do SIMP itd., co
nie pokrywa sie z dziatem gospodarki narodowej, w ktérej
cztonek stowarzyszenia jest zatrudniony. Stan taki tak diugo
odpowiada swemu celowi, wytozonemu w zadaniach (8 5)
i drogach ich realizacji (8 6), poki dany technik pracuje
w swym zawodzie. Jak diugo np. elektryk bedzie wykonywat
prace wg swego zawodu, choéby pracowat np. w hucie, tak
diugo udziat jego w pracach SEP bedzie dla niego i SEP
pozyteczny. Bedzie podnosit swe kwalifikacje przez doszka-
lanie, przez udziat w naradach i konferencjach, udziat w pra-
cach naukowo-technicznych itp.

Z drugiej strony mamy np. Stowarzyszenie Inzynieréw
i Technikéw Przemystu Chemicznego, Stowarzyszenie Inzy-
nieré6w i Technikéw Przemystu Spozywczego i inne, w kt6-
rych — jak z nazwy wynika — grupuja sie technicy, pracu-
jacy w danym przemys$le. W praktyce jednakze np.w SITP —
Chem mamy tylko chemikéw i to jest stuszne, gdyz dziatal-
no$¢ stowarzyszenia jako naukowo-technicznej organizaciji
opiera sie na chemikach i chemikom stuzy. Przynaleznos$¢
przedstawicieli innych zawodéw bytaby niecelowa w prze-
ciwstawieniu do struktury organizacyjnej
dowych, ktére m. in.

stowarzyszenia

jego

urzadzen stowarzyszenia oraz

zwigzkéw zawo-
zajmuja sie obrong intereséw pracow-
nikéw danej branzy i danego zaktadu pracy.

Mamy wigec — w stowarzyszeniach takich jak SEP czy
SIMP — wyrazng przynalezno$¢ organizacyjng wg zawodu,
niezalezng od miejsca pracy.

Z chwilg utworzenia Stowarzyszenia Inzynieré6w i Tech-
nikow bhp powstatby problem: czy powinni i mogag do
niego naleze¢ inzynierowie i technicy réznych zawodoéw, np.
chemicy, mechanicy, elektrycy, ktérzy petnig funkcje inzy-
nieré6w i technikéw bhp. W $wietle poprzednich wywodéw
wydaje sie to catkowicie mozliwe i pozadane. Inzynier bhp
to wtasciwie nowy fach danego inzyniera czy technika. Przy-
nalezno$¢ do stowarzyszenia odpowiadajgcego jego wyksztat-
ceniu nie da mu juz tego, co stowarzyszenie daé powinno.
Wprawdzie kazde stowarzyszenie techniczne powinno zagad-
nienia bezpieczenstwa i higieny pracy wiaczy¢ do tematyki
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swych prac lecz nie mozna oczekiwaé wiecej anizeli to jest
potrzebne dla technikéw-ruchowcéw. Natomiast cala bogata
i rozwijajagca sie specyfika pracy stuzby bhp, cata metodyka
i metodologia analizowania zjawisk i rozwigzywania pro-
bleméw techniczno-organizacyjnych z punktu widzenia
ochrony pracy nie bedzie rozwijana przez stowarzyszenia
branzowe w zakresie potrzebnym dla stuzby bhp.

I tu nasuwajg sie dwie drogi wyjscia, zgodne z wyzej
przedstawionym rozumowaniem. Jes$li technik bhp, ktéry jest
z wyksztatcenia np. mechanikiem uzna, ze aklimatyzuje sie
w nowym fachu, wéwczas powinien naleze¢ do SIT-BHP,
pozostajac ewentualnie cztonkiem wspoétdziatajgcym SIMP,
co pozwoli mu na uczestniczenie dalsze w pracach tego ostat-
niego stowarzyszenia i pogtebianie wiedzy bhp na waskim
odcinku mechaniki. Stowarzyszenie IT-BHP da mu nato-
miast szeroki wachlarz problemoéw i wiedzy potrzebnej przy
aktualnie petnionych obowigzkach i zwigze silniej z nowym
fachem i stowarzyszeniem, przez udziat w jego pracach
w charakterze petnoprawnego cztonka.

Moze by¢ réwniez i sytuacja odwrotna, ktéra w niczym
nie utrudnia dziatalno$ci stowarzyszeniowej a jest zgodna
ze statutem ramowym. Inzynier mechanik, ktéry juz diuz-
szy czas nalezatl do SIMP a stal sie inzynierem bhp, czesto
nie bedzie chciat zerwa¢ wigezéw, ktoére taczyty go z tym
stowarzyszeniem. Wdéwczas nic nie stoi na przeszkodzie, aby
zostat on cztonkiem wspétdziatajgcym SIT-BHP i przez to
korzystat z catoksztaltu prac tego stowarzyszenia i — od-
wrotnie — oddziatywat na dziatalno$¢ tego stowarzyszenia,
nie majac jedynie prawa wyborczego (8 16).

Konieczno$¢ powotania do zycia organizacji ,behapowcéw"
jest wysokiego rzedu. Pracownicy stuzby bhp pracujg prze-
waznie w trudnych warunkach izolacji od kolegow w swym
fachu, w ciggtej walce o uzyskanie postepu w dziedzinie
bhp, potykajac sie o brak wiedzy, o brak pomocy. Samotni,
niejednokrotnie nie moga zdziata¢ wiele. Stan ten — mimo
coraz bardziej wzrastajacej interwencji zwigzkéw zawodo-
wych — potrwa jeszcze diugo, tak diugo, poki nie wyrosnag
nowe kadry inzynierow i technikéw, catkowicie uswiadomio-
ne co do znaczenia dziatalno$ci bhp i pouczone o swych za-
daniach w tej dziedzinie juz w czasie studiéw zawodowych

ALFRED ZIETOWSKI
W roctaw
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Wielka ptynnos$¢ kadr wsréod stuzby bhp przekres$la nieraz
wszelkg racjonalng prace w tej dziedzinie, brak dostatecznej
liczby odpowiednich kandydatow na stanowiska inzynieréw
bhp, prowadzi do obsadzania stanowisk ludZzmi nieodpowied-
nimi, obniza powage zagadnienia, hamuje postep. Stowarzy-
szenie IT-BHP przez szkolenie, przez weryfikacje swych
cztonkéw jako uprawnionych do petnienia zawodu ,beha-
powca“, przez zwigzanie ludzi we wspdlnej pracy i wspoél-
nej walce o wspé6lng sprawe, przyczyni sie bezsprzecznie do
znacznie szybszego usunigecia wymienionych bolgczek. Przy-
czyni sie wiec do zachowania wiekszej liczby ludzi pracy przy
zyciu i zdrowiu, przyniesie gospodarce narodowej znaczne,
milionowe oszczednosci.

Powotanie do zycia organizacji, grupujgcej inzynieréw
i technikbw bhp powinno by¢ naturalng konsekwencja
Uchwaly Prezydium Rzadu Nr 592 z dn. 1.VIII.53. Uchwala
ta po raz pierwszy ustalita tytut inzyniera bhp, okreslita jego
prawa i obowigzki i spowodowata powotanie do pracy w tym
charakterze przynajmniej kilku tysiecy ludzi. Ludzie ci cze-
kaja na zorganizowanie ich, na danie im moznosci podno-
szenia swych kwalifikacji oraz kolektywnego dziatania i bra-
nia udziatu w ksztattowaniu postepu w dziedzinie bhp.

Reasumujgc, powotanie Stowarzyszenia Inzynier6w i Tech-
nikow Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w ramach NOT na-
lezy uzna¢ za konieczne i aktualne. Powinno ono rozpoczgé
swag dziatalno$¢ z poczatkiem roku 1955.

Powotanie SIT-BHP w niczym nie naruszy podstaw dzia-
talnosci Gtéwnej Komisji Technicznej Ochrony Pracy, jaka
obecnie istnieje przy NOT. Komisja ta powinna nadal roz-
wija¢ swg dziatalnos¢ w zakresie ochrony pracy w réznych
stowarzyszeniach branzowych. Zadaniem jej jest i powinno
by¢ state wigczanie probleméw bhp w codzienng prace inzy-
nier6w i technikow-ruchowc6éw danej branzy. Komisja ta —
majac oparcie w SIT-BHP — bedzie dziata¢ sprawniej i sze-
rzej traktowac¢ problematyke bhp, ktéra powinna stopniowo
nasycac technike i technologie.

Tak jak uprzednio byto mozliwe i potrzebne powotanie do
zycia w ramach NOT Gtéwnej Komisji TOP wraz z jej
komisjami branzowymi, tak obecnie potrzebne jest stworze-
nie Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw BHP.

PiSmiennictwo bhp przemystu rolno-spozywczego
(Artykut dyskusyjny)

Il Zjazd KC PZPR miedzy innymi zwrécit uwage na za-
gadnienia rozwoju dziatalnosci przemystu rolno-spozywczego,
co oczywiscie wymaga zwiekszenia aktywnos$ci stuzby bhp
tegoz przemystu. W zwigzku z tym, autor podaje nizej wy-
boér odnosnego piSmiennictwa branzowego z ksiegozbioréw
krajowych; ma to na celu zwr6cenie na podane prace uwagi,
tak stuzbie bhp, jak i organom kierowniczym odno$nych
przedsiebiorstw przemystowych. Mimo bowiem niewatpliwej
przydatnos$ci literatury o tematyce ogo6lnej z zakresu bhp,
konieczne sie wydaje udostepnienie piSmiennictwa branzo-
wego bhp, dostosowanego do potrzeb poszczegdlnych gatezi
przemystu.

Przed stuzbg bhp stojg takze dalsze zadania, wynikajace
z tre$ci Uchwaly Prezydium Rzadu z 24.1X.1953 r. w sprawie
rozwoju sieci fachowych bibliotek zaktadowych. Mianowicie
jej obowigzkiem takze powinno sta¢ sie dotozenie staran, by
w bibliotekach zaktadéw znalazto sie ro6wniez piSmiennictwo
z zakresu bhp. O ile jest to stosunkowo tatwe w zakresie

ogblnego piSmiennictwa bhp, wyszukanie piSmiennictwa
branzowego nastrecza nieraz trudnos$ci mniej zorientowanym
pracownikom tej stuzby. Poza tym wprowadzony niedawno
obowigzek szkolenia zalég w dziedzinie podstawowych wia-
domos$ci bezpieczenstwa i higieny pracy, stwarza réwniez
konieczno$¢ udostepnienia branzowego piSmiennictwa.

Podany nizej wykaz bibliograficzny opracowan z dziedziny
bhp przemystu rolno-spozywczego, obejmuje jedynie pozycje
ksigzkowe. Natomiast piSmiennictwa artykutowego z tej
dziedziny nalezy szuka¢ w odnos$nych czasopismach facho-
wych.

Sadze, ze bibliografia ta utatwi zar6wno szkolenie zalog
jak i uzupetnianie wiadomosci przez stuzbe bhp drogg samo-
ksztalcenia oraz przyczyni sie do uzupeinienia bibliotek
zaktadowych wszelkimi powojennymi opracowaniami bran-
zowymi radzieckimi z przemystu rolno-spozyw-
czego,

polskimi i
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Uktad bibliografii jest nastepujacy: 1) opracowania ogo6lne,
21 opracowania dla poszczeg6lnych rodzajéw, podawane wg
kolejnosci wydania, wpierw opracowania polskie i radziec-
kie, a nastepnie w innych jezykach.

OPRACOWANIA OGOLNE?¥)

1. GAWRISZ D. N. — Sprawocznik po tiechnikie biezopas-
nosti i promyszlennoj sanitarii dlja predprijatij piszczewoj
promyszlennosti (3 tomy), Moskwa 1949—1950. Piszczepro-
mizdat, str. 430, 466, 552.

2. SYRUP Franz. — Handbuch des Arbeitsschutzes und
der Betriebssicherheit. Berlin, R. Hobling, str. 610 (dane
0 bhp w przedsiebiorstwach przemystu rolno-spozywczego
znajdujg sie tylko w tomie 3).

3. KRITZLER Sophie. — Der Betriebsunfall der Fabrikar-
beiterin. Mit Untersuchungen in der Textil-Nahrungsmittel-
und chemische Industrie. Chemitz, 1933, Dissertation. Leon-
hardt, str. 99.

4. URBAN Georg. — Berufsgenossenschaftliche technische
Unfallverhiutung aufdem Gebietder Brot-, Zwieback-, Spitz-
kuchen-, Nudelschneidemaschinen-, Rahm-, Karamellschnei-
demaschinen, Spargel-, Kraut- und Futterschneidemaschinen,
Speck- und Fleischschneider, Fischschneidemaschinen. Berlin,
1934, Technische Aufsichtsdienst der Nahrungsmittel-Indu-
strie-Berufsgenossenschaft (Reichsunfallversicherung), str. 51.

5. Der Unfallvertrauensmann in der Nahrungs- und Ge-
nussmittelindustrie. Mannheim, 1953, Berufsgenossenschaft
Nahrungsmittel und Fremdenverkehr, str. 32.

6. GREAT BRITAIN. Ministry of Agriculture and Fishe-

ries. — Précautions in the use of insecticides, fungicides and
wood killers. London, 1950, His Majesty's Stationary Office,
str. 4. (Advisory leaflet series — no. 374).

PRZEDSIEBIORSTWA ZBOZOWO-MtLYNARSKIE

7. DABROWSKI Lestaw. — Praca w miynach pod wzgle-
dem higieny i bezpieczenstwa. Warszawa 1953, Instytut
Spraw Spotecznych, str. 167. (Sprawy Bezpieczenstwa i Higie-
ny Pracy, Nr 14).

8. Mlyny. Karta bezpieczenstwa. Warszawa 1938, Instytut
Spraw Spotecznych, str. 73.

9. DABROWSKI Lestaw. — Mtyny zbozowe. Wskazéwki
bezpieczenstwa i higieny pracy. Warszawa 1950. Ministerstwo
Pracy i Opieki Spotecznej.

10. DABROWSKI Lestaw. — Ochrona pracy w miynar-
stwie zbozowym. Warszawa 1953, Polskie Wydawnictwa
Techniczne, str. 182..

11. PIETROW t. M. — Tiechnika biezopasnosti i proizwod-
stwiennaja sanitaria na mielnicach, krupiannych zawodach
1 elewatorach. Moskwa, 1949, Zagotizdat.

12. KAMPSCHULTE J. — Untersuchungen in einer Gross-
mihle. Munster, 1940, Dissertation, str. 18.

13. HAESCH O. — Ein- und ausrickbaren Riementriebe
und Kupplungen und Beispiele fur deren Einbau in Muhlen.
Berlin, 1943, Millerei-Berufsgenossenschaft. (Recenzja w cza-
sopi$mie ,Die Muhle" Jg. 80. 1943. Zeszyt 10, str. 144).

PRZEDSIEBIORSTWA CUKROWNICZE

14. IWASIEWICZ Jan. — Przemyst cukrowniczy a ubez-
pieczenie od wypadkéw. Warszawa 1930. Odbitka z czaso-
pisma ,Gazeta Cukrownicza“ nr 43 i 44/30, str. 16.

15. Przemyst cukrowniczy. Wskazoéwki bezpieczenstwa
i higieny pracy, Warszawa b. r. Ministerstwo Pracy i Opieki
Spotecznej str 24

16, KOWALEWSKI Zygmunt, CIECIERSKI Bronistaw,
ZARYN Franciszek, ORZESZKO Jan. — Bezpieczenstwo
i higiena pracy w cukrowni. Warszawa 1952. Panstwowe

Wydawnictwa Techniczne. (Biblioteka Ochrony Pracy). (Re-
cenzja w czasopiSmie ,Ochrona Pracy“ 1953, nr 5, str. 174).

17. MEZYDLO Zygmunt. — Bezpieczenstwo i higiena pra-
cy w cukrownictwie. Warszawa 1952, Wydawnictwa Zwigzko-
we, Centralnej Rady Zwiazkéw Zawodowych, str. 45.

18. SLIWINSKI Stanistaw. — O wystrzeganiu sie porazen
pradem elektrycznym. Tekst do odczytu. Warszawa 1938,
Instytut Przemystu Cukrowniczego w Polsce, str. 25.

*) Wykaz pozycji bibliograficznych zamieszczamy in extenso
w ujeciu podanym przez autora, w celu uwypuklenia powaznego
wktadu badawczego. Nie oznacza to jednak, ze wszystkie wymie-
nione pozycje sa godne polecenia. W nastepnej czes$ci artykutu autor
oma)wia podany wykaz — krytyka jednak jest zbyt ogélna. (przyp.
rea.).
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19. PODGORSKI P. — Urzadzenia mechaniczne cukrowni
i bezpieczenstwo ich obstugi. Warszawa 1938, Instytut Prze-
mystu Cukrowniczego w Polsce, str. 22 (Wydawnictwa Popu-
larne nr 5).

20. Regulamin bezpieczenstwa i higieny pracy dla pracow-
nikéw cukrowni okregu poznanskiego. Poznan 1949, Zjedno-
czenie Cukrownicze, str. 19.

21. BARILKO I. A. — Trawmatizm na sacharnych zawo-
dach (brak blizszych danych).

PRZEDSIEBIORSTWA MIESNO-RYBNE

22. PARNAS Jb6zef, CZARNECKI Zygmunt. — Przemyst
miesny. Wskazowki bezpieczenstwa i higieny pracy. Wyda-
nie 1, Warszawa 1951, Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecz-
nej, str. 51.

23. OSINSKI Janusz. — Higiena i bezpieczenstwo w rzezni
i profilaktyka weterynaryjna. Lublin 1950. Odbitka z czaso-
pism ,Medycyna Weterynaryjna“, nr 4/50, str. 7.

24. BIRNADINER G. P. — Tiechnika biezopasnosti na
stroitielno-montaznych rabotach w mjasnoj i motocznoj pro-
myszlennosti. Moskwa 1952, Piszczepromizdat, str. 48.

25. MINISTIERSTWO RYBNOJ PROMYSZLENNOSTI
SSSR, CK profsojuza raboczich rybnoj promyszlennosti Wo-
stoka. Sbornik rukowodiaszczych matieratow i mietodiczes-
kich ukazanij po tiechnikie biezopasnosti i ochranie truda.
Wiadywostok, 1949. lIzdatielstwo Prymorskowo Krajewowo
lzd., str. 295, 11.

26. Jahresbericht uber die Durchfihrung der Unfallver-
hitungsvorschriften und die Massnahmen fur die erste Hilfe.
Mainz, od 1925 — corocznie. Fleischer-Berufsgenossenschaft.

27. Anthra as an occupational disease. Washington, D. C.
1921. United States Department of Labor. Bureau of Labor
Statistics.

28. Slaughtering and méat packing, the control of acci-
dents. Washington. D. C. 1944. United States Department.of
Labor. Division of Labor Standards, str. 25.

PRZEDSIEBIORSTWA NABIALOWE

29. CHOCENSKY Karel, MARIK Josef. — Bezpecne vpred
V Praze, mlekarsky ustav stanich vyzkumnych ustavu pro
vyrobu zivoce snou. Praha 1938, Zvlastni otisk. (Publikace
mlékarského ustavu statnich itd. Rocnik 1938. Cisto 1), str. 3.

30. BUCHARIN W. W. — Tiechnika biezopasnosti w ma-
sto-zirowoj promyszlennosti. 1953, (brak dalszych danych).

31. DRENCKHAN Eduard. — Gefahrlose Verwendung
elektrischen Stromes in Molkereien. Kempten 1949. Volks-
wirtschaftlicher Verlag., str. 3.

PRZEDSIEBIORSTWA TtUSZCZOWE

32. KANDIAK J. — Olejarnie ttoczne. Wskazdéwki bezpie-
czenstwa i higieny pracy. Warszawa 1951, Ministerstwo Pracy
i Opieki Spotecznej, str. 14.

33. KUDELSKI M., STAPEL Cz. — Rafinerie, rozlewnie
oleju, ceresownie i margarynownie. Wskazéwki bezpieczen-
stwa i higieny pracy. Warszawa 1951, Zaktad Wydawniczy
Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej, str. 29.

34. KUDELSKI M. — Olejarnie ekstrakcyjne. Wskazowki
bezpieczenstwa i higieny pracy. Warszawa 1951, Zaklad Wy-
dawniczy Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecznej.

35. URBAN Georg. — Die allgemeinen Betriebsgefahren
und ihre Verhitung. Die besonderen Unfallgefahren in der
Margarine-Industrie, in der Konservenindustrie. Berlin 1932,
Maurer und Dimmick. Str. 229.

PRZEDSIEBIORSTWA FERMENTACYJNE

36. CHYBOWSKI| Z. —a Zagadnienia bezpieczenstwa
i ochrony pracy w przemys$le fermentacyjnym. Warszawa
1953, Polskie Wydawnictwa Techniczne.

37. Unfallverhitung im Weinhandel, Ein Leitfaden far
den Betriebsfuhrer, Unfallvertrauensmanner, Arbeitsschutz-

walter und Versicherte in Weinhandels-Betrieben. Berlin
1940, Grosshandels — und Lagerei-Berufsgenossenschaft,
str. 22, Abb.

PRZEDSIEBIORSTWA PIEKARSKO-MAKARONIARSKIE

38. VIIl. Przemyst Spozywczy (7) (8) (9), Warszawa 1938,
(Wydawnictwo Komisji Bezpieczenstwa Pracy Centralnego
Zwigzku Sredniego i Drobnego Frzemysiu w Polsce. Karta
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Bezpieczenstwa 48—50),
i ciast, rozdrabniania
str. 2 nib, 1 nlb, 3 nlb.
39. VIIl. Przemyst Spozywczy (12), Warszawa 1938, (Wy-
dawnictwo Komisji Bezpieczenstwa Pracy Centralnego Zwig-
zku Sredniego i Drobnego Przemystu w Polsce. Karta Bez-

(dotyczy bhp wyrobu pieczywa
lodu, wyrobu woéd mineralnych),

pieczenstwa 53), (dotyczy wytwoérni makaronu i wyrobow
i ciasta), str. 2 nlb.
40. DABROWSKI Lestaw. — Piekarnie. Wskaz6éwki bez-

pieczenstwa i higieny pracy. Warszawa 1951, Ministerstwo
Pracy i Opieki Spotecznej, str. 22.

41. HARTMANN Wilhelm. — Aufklarungsschrift zur
Verhitung von Krankheitsfallen im Bé&ckerberuf. 5 ver-
mehrte Auflage. Berlin 1932, Jugendkulturverlag Germania,
str. 35.

42. HARTMANN Wilhelm. — Gesundheits- und Lebens-
fragen des jungen Bé&ckers einschliesslich Meistersohnes ge-
gen Krankheiten, Gefahren und vorzeitlichen Tod. 4. ver-
mehrte Auflage, Berlin 1933, Deutscher Jugendkultur-Verlag,
str. 133.

43. NOLTE Heribert. — Neuere Untersuchungen uber das

Backerekzem. Freiburg in Br. 1935. Henn. (Dissertation),
str. 14.
44, KARNKOVSKY Herbert. — Die gewerblichen Schadi-

gungen der Mundhohle unter besonderer Berucksichtigung
im Backerei- und Fleischereigewerbe Schadigungen. Greifs-
wald 1935. (Dissertation), str. 35.

45. MUSSMACHER Edwin. — Die Kariesfrekwenz bei den
W irzburger Béackern und Zuckerarbeitern. Wirzburg 1937,
Mayr (Dissertation), str. 19.

46. URBAN Georg. — Berufsgenossenschaftliche Unfall-
verhitung in den gewerblichen Betrieben. Die besonderen
Unfallgefahren der Teigverarbeitungsbetriebe (Teigwaren-
Keks-, Waffel-, Honigkuchen und Zwiebackfabriken), Berlin
1932. Maurer und Dimmick, str. 150.

47. HAAF H. — Ein Beitrag zur Frage der Entstehung des

Backerekzems. Tierexperimentelle Untersuchungen mit
Mehlextrakten. Freiburg in Br. 1939. (Dissertation), str. 35,
Abb.

48. NIESSEN Paul. — Gewerbebeschadigungen,Zahnkaries

ihre Ursache
Bonn 1939

und Hautekzeme bei Backer und Fleischern,
und Verhitung (nach eigenen Untersuchung).
Trapp (Dissertation), str. 23.

49. SCHWIERZ Roman. — Untersuchungsergebnisse seit
Einflhrung des 3.-Verordnung Uber Unfallerkrangungen bei
der Begutachtung von 200 egzemkranken Béackern. Freiburg
in Br. 1942 (Dissertation), str. 38.

50. Travail de nuit dans les boulangeries.
Bureau International du Travail, str. 38.

51. Rapport sur le travail de nuit dans les boulangeries.
Genéve 1924. Bureau International du Travail, str. 99.

52. Report of the Committee on Night Work in Bread
Making. London 1919, Ministry of Labour.

53. Night Work in Bakeries. Communications from go-
vernments in the proposed draft convention provisionnally
adopted by the 6-th session of the conference. Genéve 1952.
International Labor Office (Berlin. Dr. Hans Preiss), str. 24.

54. Night Work (Bakeries). Convention 1925, Convention
Nr 20. b. m. w. 1950, str. 9 (réwniez istniejg mutacje: angiel-
ska, francuska i hiszpanska tego tekstu).

55. Great Britain. —e Ministry of Labour and
Service Committee on Night Baking. Report. London.
His Majesty's Stationary Office, str. VIII, 84, tab.

56. Hazards in Operating Bakery Machines b. m. w. 1952,
Bureau of Labor Standards. (Bulletin No 160. Occup. Her. to
Young Workers, Report No 11).

57. Prawita po tiechnikie biezopasnosti i promsanitarii na
makaronnych fabrikach. Moskwa 1948, Ministierstwo Piszcze-
woj Promyszlennosti RSFSR.

Geneve 1923.

Nation
1951,

PRZEDSIEBIORSTWA CUKIERNICZE

58. VIII. Przemyst spozywczy (15), Warszawa 1938, Wy-
dawnictwo Komisji Bezpieczenstwa Pracy Centralnego Zwig-
zku Sredniego i Drobnego Przemysiu w Polsce. Karta bez-
pieczenstwa 56, (dotyczy bhp wytwoérni kakao i czekolady),
str. 2 nlb.

59. KANDIAK Jan. — Przemyst cukierniczy. Wskazowki
bezpieczenstwa i higieny pracy, Warszawa 1952, Polskie Wy-
dawnictwa Techniczne, str. 22.

60. MUHLEIB Helmut. — Die Zuckerkaries- eine Berufs-
krankheit. Wirzburg 1938. Triltzsch (Dissertation), str. 18.
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61. BERGER Karl. — Die Kariesfrequenz in der Sisswa-
renindustrie im Vergleich zu Jungbergleuten. Minden in
Wesfalen 1941. Bruns (Dissertation), str. 16.
PRZEDSIEBIORSTWA PASZOWE
62. FEDIAJEW W. |, TERESZCZENKO A. K. — Tiechni-

ka biezopasnosti na kombikormowych zawodach, 1953.

PRZEDSIEBIORSTWA UZYTKOWE

63. DABROWSKI Lestaw. — Produkcja suszu cykoriii na-
miastek kawowych. Wskazoéwki bezpieczenstwa i higieny
pracy. Warszawa 1951. Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecz-
nej. (Seria Ochrony Pracy nr 40), str. 36.

64. WAFFENSCHMIDT Holtzmann. — Die wirtschaftli-
chen, sozialen und gesundheitlichen Verhéltnisse der Zigar-
renarbeiter in Baden. Stuttgart 1925, str. 271.

65. HERR Marie. — Zur Hygiene des Tabaks auf Grund
von Untersuchungen der Mundhohle bei 400 Tabakarbei-
terinen. Pfaffenhofen 1937. limgau-Druckerei (Dissertation),
str. 32.

66. EMMERICH Alois. — Uber die Einwirkung des Tabaks
auf den menschlichen Organismus, insbesondere bei Arbei-
terinnen in Tabakfabriken. Aschaffenburg 1938. Gauverlag
Mainfranken (Dissertation), str. 30.

67. BRILL Ernst. — Die Gesundheits- und Sterblichkeits-

verhéltnisse der Tabak- und Zigarrenarbeiter im Sauerlan-
de, unter besonderer Beriicksichtigung von Tuberkulose und
Krebs. Wuppertal-Barmen. 1938 Kroneub.erg (Dissertation),
str. 26.
68. SCHALM Zmetanka. — Die Erkrankungen in der Ta-
bakindustrie Bulgariens, unter besonderer Berlicksichtigung
der Tuberkulosesterblichkeit. Leipzig 1939. Edelmann (Disser-
tation), str. 17.

69. BAYER Rudolf. — Berufskrankheiten und Berufsscha-
den auf Grund von Untersuchungen in Ulm an der Donau.
Lengerich in W. 1939. Lengerich Handelsdruckerei (Disser-
tation), str. 19.

70. MUNNICH Hermann. — Die Erkrankungen der Ta-
bakarbeiter Detmold in L. 1939. Autor (Dissertation), str. 31.

71. HENNES Caécilie. — Arbeitsschaden der Frau durch
Fabrikarbeit (Untersuchung in Tabakfabriken) Essen 1941.
Siebeck. (Dissertation), str. 18.

CHLODNIE PRZEMYSLOWE

72. Urzadzenia chtodnicze. Wskaz6owki bezpieczeAstwa i hi-
gieny pracy. Warszawa 1951. Zaktad Wydawniczy Minister-
stwa Pracy i Opieki Spotecznej. Wydanie |l uzupetnione,
str. 16 (Seria Ochrony Pracy nr 18).

73. ZELCERMAN, SZILNIKOW. — Piechnika biezopasno-
sti i ochrana truda na chotodilnikach (brak dalszych danych).

74. Prawita tiechniki biezopasnosti na chotodilnych usta-
nowkach predprijatij. 1940, Gostorgizdat, str. 27.

75. Prawita tiechniki biezopasnosti na chotodilnych usta-
nowkach kompressionnoj i absorbcionnoj sistiemy, rabotaju-
szczych na ammiakie i sodierzaszczych w sistiemie chtada-
gienta od 60 kg i wysze. 1948. Izdatielstwo Gtawchtadoproma,
str. 78.

76. New York City Safety Code for refrigeration. Revised
A.S.R.E. (Proposed national) safety code for mechanical re-
frigeration. New York, 1929, str. 22.

77. Safety Code for mechanical refrigeration b. m. w. 1930.
American Engineering and Industrial Standards, s. 21.

78. Safety Code for mechanical Refrigeration formulated
under the direction of the A.S.R.E. operating under A.S.A.
procedure, b. m. w. 1931.

79. WENZEL Johannes, BLATTER. — Die Unfall- und Ge-
sundheitsgefahren der Kaltemaschinen. Im Auftrage des
technischen Ausschusses der Deutschen Gesellschaft fur Ge-
werbehygiene unter Mitwirkung von Gewerberat Blatter
berarbeitet. Berlin 1930. Julius Springer. (Schriften aus der
Gesamtgebiet der Gewerbehigiene, N. F. Heft 32), str. 74.

80. LEES Menendez Pedro. — Las mascaras para gases
son necessarias en las instalaciones frigorificas. Montevideo.
1935. Facultad de Agronomia. Estacién Experimental del
Fri6. Talleres Graficos Urta y Curbelo, str. 15, 4 figs, 2 tab.

PRZEDSIEBIORSTWA GORZELNICZE

8l. BRUDZINSKI Andrzej, BOBROWSKI Marian. — Go-
rzelnie rolnicze. Wskazowki bezpieczenstwa i higieny pracy.
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Warszawa 1951. Zaktad Wydawniczy Ministerstwa Pracy
i Opieki Spotecznej. (Seria Ochrony Pracy nr 39), str. 34.

PRZEDSIEBIORSTWA OWOCOWO-WARZYWNE

82. ZURANSKI Lechostaw. — Zaktady przetwo6rstwa owo-
cow i warzyw. Wskazéwki bezpieczenstwa i higieny pracy.
Warszawa 1951, Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej
(Seria Ochrony Pracy nr 39), str. 117.

OMOW IENIE

Rozpatrujac*) cato$¢ podanego wyzej wykazu branzowej
literatury, nalezy przede wszystkim zwréci¢ uwage na nader
nieréwnomierne uwzglednienie wydawnicze r6znych branz
przemystu rolno-spozywczego. Mianowicie, prawie potowa
pozycji wykazu zostata opracowana dla przedsiebiorstw pie-
karskich, cukierniczych, cukrowniczych i tytoniowych. Istnie-
ja natomiast przedsiebiorstwa, dotychczas w polskiej lite-
raturze bhp nie uwzglednione, jak np. mleczarnie, krochmal-
nie, wytwdérnie pasz (nader wazne z punktu widzenia potrzeb
hodowlanych), wytwoérnie konserw miesnych oraz wyrobéw
tytoniowych; ostatni bowiem rodzaj przedsiebiorstw jest
reprezentowany tylko przez piSmiennictwo obce w obcych
jezykach.

Dos$¢ licznie wystepujace wsérod wydawnictw niemieckich
prace o higienie w piekarnictwie i cukrownictwie jak i wy-
twérniach wyrob6éw tytoniowych stanowig na og6t dysertacje
naukowe medykéw, zamierzajgcych sie specjalizowa¢ w hi-
gienie pracy. Charakterystyczne jest réwniez, iz kilka opra-
cowan (pozycje 3, 65, 71) dotyczag wytacznie specyfiki bhp
kobiet.

Innym momentem specyficznym jest wystepowanie w pi-
Smiennictwie bhp opracowan, ktére stanowig odbycie mie-
dzynarodowych konferencyj bhp Iub odnosnych uchwat
Przyktady tego rodzaju, odnoszgce sie do piekarnictwa, zo-
staly podane pod pozycjami 50—54. Podano takze przykta-
dowo kilka wydawnictw nie ksigzkowych, stanowigcych druki
propagandowo-uSwiadamiajagce, przeznaczone do bezptatnego
kolportazu ws$réd robotnikéw (pozycje 38, 39 i 58).

Przechodzac do oceny podanych wyzej wydawnictw, nale-
zy wysung¢ na pierwszy plan prace Gawrisza. Nie tylko
bowiem jest to najobszerniejsza praca tego rodzaju (3-tomo-
wa), lecz zarazem jest oparta o obszerne dosSwiadczenia
radzieckich przedsiebiorstw przemystu rolno-spozywczego.
Przetidmaczenie calosci na jezyk polski stanowitoby bardzo

cepnie wzbogacenie naszych wydawnictw z tej gatezi prze-
mystu.
Analizujgc tre$¢ naszych wydawnictw, mozna spostrzec

zbyt obszerne uwzglednianie tekstow przepisé6w ogdlnych bhp
podczas gdy wystarczytoby w takich przypadkach jedynie
ich wymienienie wraz z podaniem zr6det. Natomiast obszer-
ne ich podawanie mija sie w tego rodzaju branzowych opra-
cowaniach o tyle z celem, ze opracowania te powinny ciezar
zagadnienia ktas¢ na specyficzng tres¢ dla ksztattowania sie
warunkéw bhp w danym zaktadzie pracy. Jako przyktad
mozna przytoczyé opracowanie Zuranskiego (pozy-
cja 82), ktéry np. na str. 20 powotluje sie na przepisy zwigz-
kowe, lecz gdzie indziej podaje cale partie z ustawodawstwa
og6lnego (np. str. 14—33 i 105— 118).

Dwoma gtéwnymi momentami, ktére nalezy bra¢ pod uwa-
ge przy tego rodzaju opracowaniach, sg: przydatnos$¢ dla za-
togi oraz organizacji akcji bhp, gdyz chodzi tu o dobro ze-
spotu pracowniczego. Natomiast strona techniczna zabezpie-
czen przeciwwypadkowych i przeciwchorobowych, aczkolwiek
wazna, stanowi tylko jeden ze $rodkéw do celu. Tymczasem
w przewazajgcej ilosci niniejszych wydawnictw ktadzie sie

*) Te cze$¢ artykutu uwazamy za dyskusyjna Cprzyp. red.).
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nadmierny nacisk na strone techniczng (ujmujac ja zresztg
takze niecatkowicie), przeoczajagc podejScie od strony orga-
nizacyjnej.

Zostanie to blizej wyjasnione w ponizszych wywodach.

Wszyscy autorzy pomijaja charakterystyke zatogi danego
rodzaju przedsiebiorstwa rolno-spozywczego, zwlaszcza od-
nos$nie jej przecietnej wielkosci jak i jej rozcztonkowania
wediug wazniejszych oddziatéw, wreszcie co do jej kw alifi-
kacji. Sag to momenty nader istotne dla potrzeb ochronnych
zalogi. Pomijajg réwniez tak wazna, a specyficzng dla przed-
siebiorstw przemystu rolno-spozywczego, sezonowo$¢ zatrud-
nienia, bardzo odmiennie ksztattujacg sie¢ w réznego rodzaju
zaktadach, jak i faktyczng ptynnos¢ kadr w zakiadach o dtu-
gim sezonie lub pracujacych stale. Znang jest bowiem rzecza,
ze im krocej dany pracownik znajduje sie w danym zakta-
dzie, tym wiecej jest narazony na niebezpieczenstwa wypad-
kowe (odmiennie niz odno$nie zagrozen chorobowych).

Nie podkres$lono dostatecznie w opracowaniach wagi ana-
lizy wypadkéw zgodnie z wytycznymi Moskiewskiego Insty-
tutu Ochrony Pracy w poszukiwaniu istotnych przyczyn
wypadkow.

Analizy takie utatwiajg prace referentom bhp, ktérzy nie
posiadaja dostatecznych kwalifikacji dla dokonywania wtas-
nych fachowych badan tego rodzaju. Wskutek tego zdarzajg
sie w opracowaniach bhp razace btedy, jak np. ustalanie
konkretnych przepisbw zabezpieczajgcych, bez podawania
przyczyn (dosSwiadczen wypadkowych), uzasadniajgcych od-
nosne wymogi. Wskutek tego celowo$¢ ich nie zawsze jest
rozumiana przez zatoge.

Zaniedbane sa réwniez zagadnienia higieny pracy w tym
sensie, ze zbyt mato jest uwypuklona specyfika poszczegol-
nych zaktadéw. Ogélne przepisy oczywiscie nie moga wcho-
dzi¢ w te specyfike, co stanowi jedno z zadan opracowan
specjalnych. Np. opracowania te z reguly pomijajg przeciw-
wskazania higieniczne do obejmowania danej pracy w da-
nym przedsigebiorstwie i to nie og6lne (np. ustalone dla
kobiet, nieletnich czy chorujagcych zakaznie) lecz specyficzne,
wskutek tego nie sg w stanie poinformowaé kierownikéw
dziatu kadr o koniecznej selekcji zdrowotnej pracownikow.

Na. tym tle godne podkre$lenia jest szerokie uwzglednienie
specyficznych zagrozenn chorobowych w rzezniach (tzw. cho-
rob odzwierzecych) w broszurze Parnasa i Czarnec-
kiego (poz. 23). Pominieto jednak tak wazne praktycznie
szczegoly, jak wzgledna czestoS¢ wystepowania poszczegdl-
nych rodzajow chor6b odzwierzecych w rzezniach oraz sezo-
nowos$¢ ich wystepowania, ewent. w postaci 12 wskaznikéw
miesiecznych. Zaniedbano takze umieszczenia zdje¢ typowych
zewnetrznych objawéw zoonoz i innych dermatoz zawodo-
wych w rzezniach. Jest to tym bardziej potrzebne, ze ko-
nieczne jest mozliwie niezwtoczne zorientowanie zatogi, ktore
kw alifikuje czesto choroby przede wszystkim wzrokowo. Ce-
lowe réwniez bytoby podanie celem lokalizowania infekcji
podstawowych wiadomos$ci co do zachowania sie chorych na
choroby odzwierzece a przebywajgcych w domu.

Konczac przeglad wazniejszych, pominietych zagadnien
nalezy wspomnie¢ o jednej z dalszych potrzeb, wynikajgcych
z aktu ustawodawczego, ogtoszonego juz po wydaniu zesta-
wionego poprzednio wykazu piSmiennictwa. Ot6z chodzi
o obowigzek przeszkolania zatég w podstawach bhp, co na-
lezy do obowigzkéw referenta bhp. Z tego wzgledu bardzo
celowe jest podawanie specyficznie opracowanych progra-
mow podstawowego szkolenia dla réznych zakladow pracy,
przez autor6w majacych duze doSwiadczenie w danej dzie-
dzinie. Jednak btedem dydaktycznym bytoby iloSciowe prze-
tadowanie programow.

W dziedzinie organizacyjnej bhp nalezy wytkngé czesty
brak powigzania wzajemnego poszczegdllnych przepisow- Od-
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no$ne opracowania stanowig tylko szereg wyliczanych ko-
lejno wymogow, lecz nie tworzg jakiegokolwiek zwartego
systemu organizacji bhp w danym zakladzie, systemu S$cisle
zwigzanego ze stylem pracy przewidzianej i realizowanej wg
kolejnych planéw produkcyjnych. Stad tez przepisy te spra-
wiajg niekiedy wrazenie teoretyzujagce i nie stajg sie wy-
tycznymi konkretnej akcji bhp (ujetej specyficznie).

Z tym pogladem wigze sie rowniez potrzeba naszkicowania
metodyki badania poszczegélnych rodzajéw przedsiebiorstw
przemystu rolno-spozywczego co do potrzeb bhp. Jest to
potrzebne tak dla nowoobejmujacych stanowisko referentéw
bhp jak réwniez terenowego aparatu zwigzkowego.

Stale pomijanym zagadnieniem jest omawianie wplywu
bhp na zapewnienie jednostajnos$ci produkcji, na zwigkszenie
wydajnos$ci pracy i na zmniejszenie ptynno$ci kadr. Wdziecz-
ny temat stanowi tu rozpatrzenie wspoétzaleznosci miedzy
mechanizacjg i automatyzacjg produkcji a zmniejszeniem za-
grozen, zwlaszcza w powigzaniu z przyktadowymi plana-
mi rozwoju technicznego danych zaktadow (sta-
nowigcych jak wiadomo, jedna z podstawowych czesci rocz-
nego planu TEF).

Autorzy czesto pomijajg poza tym zagadnienie, wazne dla
praktyki referentéw bhp, jak np. niebezpieczenstwa zwigzane
z montazem i remontami. Jedyny chlubny wyjgtek stanowi
radziecka praca na ten temat (pozycja 24). Wazny réwniez
dla pracy zaktadoéw przemystu rolno-spozywczego jest proces
pakowania wyrobéw, odznaczajgcy sie swoistymi niebezpie-
czenstwami, zwlaszcza przy uzywaniu opakowan szklanych
i blaszanych. Np. w pracy Kandiaka (poz. 32) brakuje
omdéwienia tego zagadnienia.

Uwzglednienie potrzeb organizacji pracy bhp okazuje sie
rowniez niedostateczne w postaci braku opracowywania przy-
ktadowych wzoréw czy danych liczbowych, ujetych specyfi-
cznie. Moga to byé np. hasta bhp, odpowiednie dla poszcze-
go6lnych urzadzen przedsiebiorstw przemystu rolno-spozyw-
czego. Innym przykiadem tego zagadnienia jest opracowy-
wanie wzorcowych a specyficznych regulaminéw bhp (jak
np. w pozycji 20), przeznaczonych dla zaktadéw lub dla typo-
wych oddziatéw, ewent. nawet dla poszczegélnych zespotow
urzadzen.

Bardzo celowe jest takze omawianie swoistych zasad roz-
dziatu i zuzycia odziezy ochronnej dla poszczeg6inych stano-
wisk roboczych, a zwlaszcza wskazanie pracownikéw upo-
waznionych do zaopatrzenia w te odziez, wskazanie jej ilo-
Sci, jakosci i czestosci wydawania. Datoby to jednocze$nie
mozno$¢ czuwania zatogi nad realizacja uprawnien w tym
zakresie.

Jednym z nader istotnych postulatébw wobec branzowej
literatury bhp jest zagadnienie stopnia niebezpieczenhstwa
obstugi poszczegdbinych (lub co najmniej wazniejszych) urza-
dzen. Najlepsze niewatpliwie byloby podawanie wskaznikéw
niebezpieczenstwa wypadkowego, opartych na szerokim ma-
teriale z praktyki. Wskaznik ten mégtby np. polega¢ na

Zadajcie wydawnictw ochrony pracy w ksiegarniach
Ostatnio wyszly nastepujagce broszury z ,Biblioteki wyktadowcy bhp
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stosunku liczby robotniko-godzin, przepracowanych przy
obstudze danego urzgdzenia (ewent. tylko w kampanii) w cia-
gu 1 miesigca, do ilosci robotniko-godzin, traconych prze-
cietnie wskutek wypadkéw czy choréb zawodowych. Wyma-
gatoby to jednak uprzednich zmudnych badan naukowych
w poszczego6lnych gateziach tego przemystu. Pewnego rodzaju
namiastke tego postulatu mogloby stanowi¢ podawanie sta-
tystyki wypadkowej dla poszczegdlnych urzadzen danego
zaktadu z okresu kilku lat.

Dane tego rodzaju zostaly zamieszczone np. w opracowaniu
Dabrowskiego (pozycja 7, na str. 161—162).

Bardzo przydatng pomocag dla referentow bhp byloby
takze podanie kosztéow typowych zabezpieczeh przy poszcze-
go6lnych rodzajach niebezpiecznych urzadzen. Réwniez orga-
nizacja bhp potrzebuje danych co do naktad6éw czasu, robo-
cizny i materiatdw przy wszelkiego rodzaju posunigciach
bhp. Bytaby to jedna z podkiadek dla opracowywania pla-
now wykonawczych bhp a zwtaszcza dla planéw nakladow.
Przyktady tak rocznego planu bhp jak i planéw wykonaw-
czych, z wykazaniem ich swoistosci w ré6znych zaktadach, jak
i swoistosci ich realizacji, usprawnityby powaznie organi-
zacje tej akcji.

Nie mozna réwniez pomija¢é zagadnienia wspoétpracy z apa-
ratem zwigzkéw zawodowych na tym polu, co zostalo omo-

wione w jednym z nowszych wydawnictw niemieckich.
(pozycja 5).
Chociaz — jak poprzednio juz wspomniano — autorzy kta-

dg nacisk przede wszystkim na strone techniczng, mimo to
i w tej dziedzinie sg braki. Nie mozna np. spotkaé planéw
sytuacyjnych czy rysunkédw perspektywicznych typowych
urzagdzen przedsiebiorstw przemystu spozywczego, waznych
dla zabezpieczenia pracy. Do rzadkos$ci takze naleza rysunki
i projekty techniczne typowych a specyficznych urzadzen
zabezpieczajacych, co np. tak czesto wystepuje w pismienni-
ctwie og6lnym tego rodzaju. Nader pozyteczne bylyby plany
sytuacyjne poszczegélnych zaktadéw z zaznaczeniem stano-
wisk niebezpiecznych Iub szczeg6lnie niebezpiecznych wy-
padkowo czy chorobowo.

Dane tego rodzaju, spotykane o wiele czeSciej w wydaw-
nictwach radzieckich, spetniaty nadzwyczaj pozyteczng role
przy wszelkiego rodzaju ulepszeniach bezpieczenstwa pracy
oraz przy przebudowach, rozbudowach i przy projektowaniu
nowych przedsigebiorstw.

Reasumujgc, dotychczasowe wydawnictwa bhp przedsie-
biorstw przemystu rolno-spozywczego nie we wszystkim od-
powiadajg potrzebom. Nie przeczac przydatnos$ci dotychcza-
sowych opracowan, nalezy przy ich ocenie wzig¢ pod uwage
powyzsze zastrzezenia. Przeprowadzona analiza moze przy-
czyni¢ sie do podniesienia poziomu i zwiekszenia przydatno-
$ci opracowan nowych lub dla nowych wydan. Zadaniem
autoré6w bowiem powinno byé — w nawigzaniu do ogoélnych
przepiséw bhp, wytowienie i ustalenie nie tylko specyficz-
nych przepiséw ochrony pracy, lecz takze znalezienie kon-
kretnych drég do ich realizaciji.

technicznych.

“

,Ochrona pracy w gospodarce socjalistycznej*
.Zagadnienia prawne ochrony pracy*
.Metodyka badania stanu bezpieczenstwa i higieny pracy*

.Organizacja i dziatalno$¢ stuzb bhp*

.Szkolenie zatég“
.O8wietlenie zaktadéw pracy"”
.Podstawy zabezpieczen przeciw porazeniu prgdem elektrycznym*
,Ostony i zabezpieczenia przy maszynach i pedniach*

,Ochrony osobiste”
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Przeglgd przepisow z zakresu bhp

1. W Dzienniku Ustaw P.R.L. Nr 29, poz. 115 opubikowane
zostalo ROZPORZADZENIE Ministrow: Pracy i Opieki Spo-
tecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r. w sprawie bez-
pieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z ga-
zami sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod ci$nie-
niem.

Rozporzadzenie to dotyczy bhp pracownikéw zatrudnio-
nych przy uzytkowaniu butli z gazami technicznymi, przy
czym za butle w rozumieniu przepis6w omawianego rozpo-
rzagdzenia uwaza sie zbiornik przenoény o, Srednicy ze-
wnetrznej do 500 mm i dtugoéci do 2 m.

Rozporzadzenie to nie odnosi sie do butli wbudowanych
na stale lub czasowo na pojazdach, a takze nie ma zasto-
sowania w zaktadach wytwarzajgcych butle lub napetnia-
jacych je gazami.

Dziat | rozporzadzenia zawiera przepisy ogélne, zawiera-
jace m. in. wymogi w zakresie stanu technicznego butli.
Zaktady uzytkujgce butle nie moga dokonywaé¢ zadnych na-
praw butli lub ich zaworéw, ktdére to czynnos$ci mogag byc¢
wykonywane tylko w zaktadach wytwarzajgcych butle lub
napetniajgcych je gazem, badz tez w zaktadach upowaz-
nionych przez organa Urzedu Dozoru Technicznego.

Przy uzywaniu, transporcie, przechowywaniu i konser-
wacji butli wolno zatrudnia¢ pracownikéw przeszkolonych
w zakresie bhp badz tez prace te powinny by¢é wykonywane
pod nadzorem takich pracownikéw. Butli nie wolno rzucac,
przewracaé, toczy¢, uderzaé w nie przedmiotami oraz uzywac
ich do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem.

Butli przeznaczonych do tlenu lub podtlenku azotu nie
wolno smarowaé ani zanieczyszcza¢ smarem, tluszczem lub
innymi substancjami zapalajgcymi sie przy zetknieciu z tle-
nem i podtlenkiem azotu, ani tez dotyka¢ ich zapuszczo-
nymi rekami, szmatami lub narzedziami.

Dalsze przepisy tego dzialu normujg kwestie zwigzane
z zabezpieczeniem butli przed dziataniem na nie zbyt wyso-
kiej temperatury.

Wypuszczanie gazéw z butli do zbiornika o nizszym ci$nie-
nia powinno by¢ dokonywane przez reduktor przeznaczony
wytgcznie dla danego gazu i oznaczony odpowiednig barwag
(przy gazach silnie korodujgcych, w razie niemoznos$ci za-
stosowania reduktora, mozna stosowaé ipne skutecznie dzia-
tajace urzadzenie — za zgodag organéw Urzedu Dozoru Tech-
nicznego).

Po zakonczeniu pracy nalezy zamkngé zawory butlowe
i zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b nieupowaznionych. Butle
z gazami, zwracane do zaktadéw napetniajgcych powinny
posiada¢ nadci$nienie pozostalosci gazu co najmniej 05
kg/cm?2 przy czym w odniesieniu do acetylenu obowigzuja
odrebne normy okre$lone w rozporzadzeniu.

Dziat |l rozporzadzenia zawiera przepisy dotyczgce prze-
chowywania butli. W szczeg6lnosci nie wolno przechowywaé
butli w warunkach wptywajgcych ujemnie na ich wytrzy-
matos¢ (np. w otoczeniu, w ktérym zachodzi mozliwo$¢ dzia-
tania substancji korodujgcych) przy czym butle z gazami
0 witasnosciach trujgcych nalezy przechowywaé¢é w pomiesz-
czeniach zamknietych, specjalnie na ten cel przeznaczonych
1 odpowiednio wentylowanych.

Butle z siarkowodorem nalezy przechowywa¢ pod dachem
na otwartym powietrzu.

Butle z innymi gazami wolno przechowywa¢ albo w po-
mieszczeniach zamknietych albo pod dachem na otwartym
powietrzu.

Nie wolno przechowywaé¢ w tym samym pomieszczeniu
butli z tlenem, z gazami palnymi oraz z gazami tworzgcymi
z sobg mieszanki wybuchowe, jak rowniez z karbidem. Butle
z gazami palnymi moga by¢ przechowywane razem tylko
z butlami na gazy obojetne.

Dalsze przepisy tego dziatlu okreS$laja wymogi jakim po-
winny odpowiada¢ zamkniete skiady na butle. Przy sktada-
niu nalezy butle segregowa¢ wg ich zawarto$ci i ustawiac
badz uktada¢ w sposob okreslony w rozporzagdzeniu. Osoby
wchodzgce do sktadu butli z gazami o wlasnosciach truja-
cych powinny by¢ zaopatrzone w sprzet ochrony osobistej
drog oddechowych, odpowiedni dla danego gazu. Sprzet taki,
w odpowiedniej ilosci, powinien by¢é utrzymywany w stanie
zdolnym do uzytku i przechowywany w oddzielnych po-
mieszczeniach w poblizu sktadu.

W odlegto$ci mniejszej niz 10 m od skiadu nie wolno prze-
chowywaé¢ materiatbw tatwopalnych ani wykonywac¢ robét
z zastosowaniem ptomienia otwartego (np. roboty kowalskie,
spawalnicze).

W skiadzie nie wolno przechowywaé wiecej niz 3000 butli
40-litrowych (w razie przechowywania butli o innym litrazu
norma ta ulega proporcjonalnej zmianie). Sktady powinny
by¢ podzielone ogniotrwatymi $cianami na oddzielne po-
mieszczenia, w kazdym takim pomieszczeniu nie wolno skia-
dowa¢ wiecej niz 500 butli z gazami palnymi lub o wtasno-
Sciach trujgcych i nie wiecej niz 1000 butli z innymi gazami.
Kazde pomieszczenie powinno posiada¢ oddzielne wyjsScie na
zewnatrz.

Odlegtosci pomiedzy poszczegdlnymi sktadami butli a takze
innymi budynkami okre$la tabela zawarta w rozporzadzeniu.

Dziat 11l rozporzadzenia zawiera przepisy dotyczace tran-
sportu butli wewnatrz zaktadu pracy. tadowanie, wytadowy-
wanie i przenoszenie butli (tak napetnionych jak i préznych)
o0 pojemnos$ci powyzej 10 1 powinno by¢ wykonywane przez
co najmniej dwoéch pracownikéw obznajmionych z wykony-
waniem tej czynnos$ci. Butle o pojemnos$ci ponizej 10 1 moga
by¢ przenoszone przez jednego pracownika. Wewnatrzzakta-
dowy transport butli powinien odbywac¢ sie na wézkach prze-
znaczonych specjalnie do tego celu, a reczne przenoszenie
na pietra lub rusztowania — za pomoca specjalnych noszy.

Mechaniczne przenoszenie i przesuwanie butli dozwolone
jest tylko po ich nalezytym umocowaniu. Nie wolno prze-
nosi¢ butli przy pomocy elektromagneséw.

Dalsze przepisy tego dzialu zawieraja szczeg6towe wska-
zania obowigzujace przy przewozie butli.

W oparciu o przepisy omawianego rozporzadzenia zaklady
pracy obowigzane sg do opracowania szczegétowych instruk-
cji dla poszczego6lnych stanowisk pracy i doreczenia ich za-
interesowanym pracownikom za pokwitowaniem.

2. W Monitorze Polskim A-58, poz. 780 opublikowana zo-
stata UCHW ALA Nr 317 Prezydium Rzadu z dnia 18.V.1954 r.
w sprawie zasad przydziatu odziezy specjalnej i sprzetu
ochrony osobiste;j.

Zgodnie z przepisami powyzszej
cjalna dzieli sie na odziez
roboczg.

uchwalty, odziez
ochronnag i
Za odziez ochronng uwaza sie odziez,

spe-
odziez
ktéra
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chroni zycie lub zdrowie pracownika przed szkodliwo$ciami
produkcyjnego procesu technologicznego lub przed szkodli-
wosciami wynikajgcymi z charakteru pracy oraz przed mozli-
wos$cig nagtego zniszczenia odziezy wtasnej przez spalenie,
gnicie, zrace dziatanie lub tez jest wydawana pracownikowi
z uwagi na wymagania sanitarne badz specjalne potrzeby
produkcji. Ze wzgledu na spos6b korzystania odziez ochron-
na dzieli sie na:

1. odziez indywidualng, ktérag wydaje sie pracow-
nikowi do jego osobistego uzytku w czasie i w miejscu pracy,

2. odziez dyzurna, ktéorg wydaje sie pracownikowi
w czasie i miejscu pracy przy wykonywaniu okres$lonych
czynnos$ci, a nie stuzy ona do osobistego uzytku jednego pra-
cownika.

Odziezg roboczg jest odziez specjalna, ktéra utatwia pra-
cownikowi prace badz chroni zwyktag odziez pracownika
przed nadmiernym zuzyciem lub zniszczeniem.

Odziez ochronna oraz sprzet ochrony osobistej wydawane
sg pracownikowi bezptatnie, natomiast w odniesieniu do
odziezy roboczej stosuje sie obowigzujgce dotychczas w za-
ktadzie pracy przepiky (ktére w zaleznosSci od rodzaju za-
ktadu pracy przewidujg, iz odziez ta wydaje sie badz catko-
wicie bezptatnie badZz tez za cze$Sciowg odptatnoscig). Odziez
robocza nieprzewidziana w obowigzujgcych przepisach moze
by¢ wydawana pracownikowi wylacznie odptatnie.

Normy zaopatrzenia w odziez specjalna i obuwie specjalne
oraz sprzet ochrony osobistej ustala Prezydium Rzadu na
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wniosek wtasciwego ministra (kierownika centralnego urze-
du) uzgodniony z zarzgdem gtownym zwigzku zawodowego,
po uzyskaniu opinii Centralnej Rady Zwigzkéw Zawodo-
wych, Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego oraz
Ministerstwa Finansow.

W razie konieczno$ci bezzwlocznego zapewnienia pracujg-
cym bezpiecznych warunkéw pracy w zwigzku z powstawa-
niem nowych stanowisk roboczych Iub zmiana proceséw
technologicznych, wtasciwy minister (kierownik centralnego
urzedu) po porozumieniu sie z Zarzadem Giéwnym Zwigzku
Zawodowego ustala normy tymczasowe, pod warunkiem, ze
dokonane uzupetnienia znajdg pokrycie w zatwierdzanych
planach finansowych i materiatowych.

W razie polepszenia warunkéw pracy (np. w zwiazku z po-
stepem technicznym) wydawanie zbytecznej juz odziezy
ochronnej i sprzetu ochrony osobistej zostanie wstrzymane.

W razie przedterminowego zuzycia odziezy ochronnej
i sprzetu ochrony osobistej z przyczyn niezaleznych od pra-
cownika wymiana moze nastapi¢ przed uplywem ustalonego
okresu zuzycia. Jezeli przedterminowemu zuzyciu ulegnie
odziez robocza wydawana bezptatnie lub czesciowo bezptat-
nie ponowne wydawanie nastgpi na zasadach petnej odptat-
noséci z wyjatkiem przypadkéw, gdy zniszczenie tej odziezy
nastgpito bez winy pracownika. Bezptatnie wydawana odziez
robocza, po uptywie ustalonego okresu zuzycia, przechodzi
na wiasnos¢ pracownika.

Inzynierowie i technicy bhp piszq

O szkote inzynierska dla porsonelu technicznego bhp

Peinego poparcia i szybkiej realizacji (z uwzglednieniem
nowych wnioskéw, ktére wysung czytelnicy i zainteresowane
tym projektem czynniki) winien doczekaé sie projekt mgr
inz. R. Lachmajera z CIOP—Gdansk zorganizowania
studium korespondencyjnego (zaocznego) dla personelu za-
trudnionego obecnie w bhp,” a nie posiadajgcego peinych
kwalifikacji uprawniajgcych do zajmowania stanowisk st.
inzynieréw, inzynieréw i technikéw bhp, zgodnie z Uchwatg
Prezydium Rzadu Nr 592 z dnia 1.VIII.1953 r. w sprawie
zapewnienia postepu w dziedzinie bhp. *)

Projekt w. w. autora artykutu zastuguje na uznanie, chociaz
moim zdaniem nalezaloby go rozwingé i zorganizowac
w poszczegdblnych resortach naszego przemystu i budownictwa
szkoty inzynierskie bezpieczenstwa i higieny pracy — co
w stosunkowo krétkim czasie przyniostoby olbrzymie ko-
rzy$ci i konkretne wyniki w walce o poprawe stanu bhp.

Kandydatami do szko6t inzynierskich byliby wszyscy ci,
ktérzy nie posiadajac obecnie cenzuséw naukowych, petniag
obowigzki st. inzynieré6w, inzynieréw i technikéw bhp.

Aby zapewni¢ wysoki poziom nauczania w szkole, kandy-
daci powinni odpowiada¢ pewnym warunkom, a wiec: co
najmniej 3-letni staz zawodowy, stopien wyksztalcenia ogol-
nego, ukonczony kurs bhp stopnia podstawowego itp.

Moim zdaniem, czas nauki w Szkole Inzynierskiej winien,
trwaé 18 miesiecy bez przerwy i dzieli¢ sie na dwa okresy:

1. 12 miesiecy nauczania korespondencyjnego (zaocznego),

2. 6 miesiecy nauczania typu uniwersyteckiego, z catko-

witym oderwaniem od pracy zawodowej, z wykladami

i ¢wiczeniami trwajacymi od 6 do 9 godzin dziennie.

*» Mgr inz. R. Lachmajer, ,Podnoszenie kwalifikacji
technicznych inzynieréw i technikéw bhp“ — Ochrona Pracy nr 7/54.

Mgr inz. R. Lachmajer, piszac o zorganizowaniu
studium tylko typu korespondecyjnego, zapomina o tym, ze
szkolenie zaoczne ma z wyjatkiem dodatnich momentow —
nieskrepowania godzinami wyktadowymi i nieodrywania od
pracy zawodowej rowniez wiele stron ujemnych, znanych
dobrze tym, ktérzy uczyli sie juz w ten sposéb.

Szkota inzynierska posiadataby wydziaty dla pokrewnych
branz i zawodéw np. Wydziat Budownictwa obejmowatby
budownictwo przemystowe, miast i osiedli, budownictwo gos-
podarki komunalnej, drobnej wytwdérczosci i inne. Problem
wyktadowcoéw nasuwa trudnos$ci, lecz moze by¢ rozwigzany
przy pomocy CIOP i innych instytucji, ktére posiadajg wie-
lu inzynieréw, praktykéw i naukowcow.

Wyktady zorganizowane przez NOT, oddziat w Lublinie,
przy wspétudziale CIOP w grudniu 1952 r. cieszyly sie peing
frekwencjg i wielkim uznaniem ws$réd stuchaczy.

Nalezy zatowaé, ze Uchwala Rzadu Nr 592 nie okreSlita
i nie powotata do zycia szkoty inzynierskiej opisanego wyzej
typu. Rozwigzatoby to palacg kwestie kadr technicznych
bhp.

Sadze, ze powyzsze wnioski zainteresujg czytelnik6w oraz
pracownikéw stuzby bhp i spowoduja nowe wypowiedzi
i projekty na ten temat.

JERZY PELCZARSKI
technik bhp

Lubelskie Przemystowe Zjednoczenie

Budowlane w Lublinie
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O studia korespondencyjne w dziedzinie bhp

Nawigzujagc do wypowiedzi mgr inz. Romana
Lachmajera w sprawie podnoszenia kw alifikacji tech-
nicznych inzynieréw i technik6w bhp, zamieszczonej
w nrze 7 ,Ochrony Pracy“ z rb., chciatbym — w imieniu
wiasnym i kolegébw — wyrazi¢ wnioskodawcy petne uznanie
i podziegkowanie za tak trafne i wtasciwe ujecie kwestii pod-
niesienia kwalifikacji technicznych pracownikéw stuzby bhp.
W komérce bhp pracuje juz prawie dwa lata i obecnie pet-
nie obowigzki inzyniera bhp w przedsiebiorstwie podlegtym
resortowo Ministerstwu Przemystu Drobnego i Rzemiosta.
W swojej codziennej pracy odczuwam na kazdym kroku brak
gruntownego wyksztatcenia technicznego. Wprawdzie ukon-
czytem juz dwutygodniowy kurs dla technikéw bhpiw przy-
sztosci bede miat prawdopodobnie sposobno$¢ korzystaé
z dalszych kurséw, jednak zdobyte na takim kursie wiado-
mosci sa niewystarczajgce, gdyz omawia sie tam jedynie
sprawy zasadnicze, majgce S$cisty zwigzek z wykonywang
funkcja, natomiast — z braku czasu — pomija sie podsta-
wowe wiadomos$ci i zagadnienia z dziedziny technicznej.
Brak technicznego wyksztatcenia daje sie odczué bardzo
powaznie przy korzystaniu z literatury fachowej z dziedziny

bhp, ktéra jest bardzo czesto $ciSle powigzana z zagadnie-
niami technicznymi.

Takich pracownikéw jak ja jest w komoérkach bhp bardzo
duzo i jestem przekonany, ze wprowadzenie w zycie projektu
mgr inz. Lachmajera, tzn.
studiéw korespondencyjnych,

zorganizowanie
dajgcych mozno$¢ zdobycia
Sredniego, czy nawet wyzszego wyksztatcenia technicznego,
bez odrywania sie od pracy zawodowej, przyczynitoby sie
bardzo powaznie do przy$pieszenia realizacji postepu tech-
nicznego w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy w po-
szczegOlnych przedsiebiorstwach.

W imieniu wiec wtasnym i kolegéw ze stuzby bhp popie-
ram jak najgorecej wniosek mgr inz. Lachmajera
i apeluje do Gtéwnej Komisji do Spraw Bezpieczenstwa
i Higieny Pracy o zorganizowanie takich studiow zaocznych,
mozliwie w nadchodzacym roku szkolnym.

Ludwik Szendzielarz
po. inzyniera bhp
Bielsko-Biata

Szkolenie w zmechanizowanych zakladach pracy

W zmechanizowanym zakladzie przemystowym przemystu
spozywczego, oddajacym na rynek wielkie ilosci swych pro-
duktéow, praca ma przewaznie charakter wielkoseryjnej po-
tokowej produkciji.

Przy tego rodzaju systemie pracy rola robotnika polega
przewaznie na wykonywaniu ograniczonych do niewielkiej

liczby czynnos$ci a nawet poszczeg6lnych ruchéw.

State, trwajace miesigce a nawet lata, powtarzanie jedna-
kowych czynno$ci, przewaznie w tym samym miejscu
i w identycznych lub tez bardzo mato r6znigcych sie warun-
kach, powoduje zwykle opanowanie pracy do tego stopnia, ze
nastepuje po prostu zautomatyzowanie jej wykonywania.
taczy sie z tym bardzo czesto stepienie, albo zobojetnienie
wrazliwos$ci pracujgcego na bodzce zewnetrzne, co jest wy-
wotane czasami zbytnia pewno$cig siebie, czasami za$ nuda
wyplywajagcag z jednostajnosci pracy, a to w zaleznosci od
usposobienia charakteryzujgcego danego pracownika. Ten
stan rzeczy stwarza bardzo dogodne podioze do powstawania
r6znego rodzaju wypadkéw przy pracy.

Akcja zapobiegawcza, ktérg winien prowadzi¢ personel
inzynieryjno-techniczny stuzby bhp, jest w tej sytuacji
zwykle bardzo ciezka, gdyz trzeba znalez¢ indywidualne po-
dejscie do kazdego pracownika, co przy czesto wiekszej ich
liczbie z jednej strony, szczupto$ci za$ stuzby bhp z drugiej,
nastrecza wielkie trudnos$ci. Niemniej zagadnienie jest po-
wazne i nalezatoby znalez¢ takie rozwigzanie, ktére utatwia-
jac wspéiprace zainteresowanych, datoby w efekcie obnize-
nie odsetka wypadkowosci.

Nie od rzeczy bedzie zaznaczyé¢, ze zatoga zaktadu prze-
mystu spozywczego stanowi zwykle bardzo réznorodny ele-
ment, gdyz obok nielicznych wysoko kwalifikowanych rze-
mie$inikéw, majstréw i technikéw, na wielu stanowiskach
pracy zatrudnieni sg pracownicy zdobywajacy swe kw alifi-
kacje w trakcie pracy, w tym wiele kobiet, dla ktérych za-
gadnienia techniczne sg przewaznie zupeina nowoscig.

Zagadnienie obsady personalnej zaktadu produkcyjnego
jak widzimy z powyzszych uwag — nie stwarza zbyt dogod-
nych warunkéw dla szybkiego zorganizowania $rodowiska

pracy, w petni przygotowanego do zachowania i przestrze-

gania wszelkich wymogéw bhp. Wobec powyzszego, pozytyw-
ne wyniki w zakresie bhp nie sg do uzyskania doraznie, ale
wymagajg dluzszego okresu czasu, przy czym czas ten winien
by¢ wykorzystany na intensywne szkolenie przy uzyciu wszel-
kich érodkéw oraz ozywiong akcje propagandowa, w ktérej
nie moze brakng¢ zadnych elementéw dajgcych w efekcie
zadane rezultaty.

Poza doraznymi instruktazami i konsultacjami na poszcze-
go6lnych miejscach pracy, jako najwtasciwsze wydaje sie pro-
wadzenie, cho¢by ograniczonego w czasie, szkolenia w oder-
waniu od pracy. Za tym typem szkolenia przemawia fakt,
ze stuchacze w ciggu kilkunastu czy tez nawet kilkudzie-
sieciu godzin nie sg zaabsorbowani codziennymi normalnymi
zajeciami i dlatego tatwiej moga skupi¢ uwage na przed-
miocie szkolenia. Poza tym cato$¢ materiatu szkoleniowego
moze by¢ w krétszym czasie przekazana stuchaczom, ktérzy
wobec skoncentrowania sie nad tymi tylko zagadnieniami
majag moznos$¢ tatwiejszego opanowania catego kursu.

Naturalnie trzeba sie liczy¢ tutaj z prowadzeniem réznego
rodzaju kurséw, o ré6znych poziomach, a to w zaleznosci od
pracy wykonywanej normalnie przez szkolonych, oraz wymo-
gow stawianych poszczeg6lnym czynnosciom. Nie mozna przy
tym pominaé milczeniem kwestii podrecznikéw lub skryp-
tow, ktére powinny byé z géry przygotowane i udostepnione
szkolonym w celu utlatwienia im nauki osobistej, a takze
umozliwienia w trakcie p6zniejszej pracy odswiezania wiado-
mosci stabiej przyswojonych.

Ze wzgledu na réznorodno$¢ branz wewnatrz przemystu
spozywczego, sprawa podrecznikéw i skryptow nie jest za-
gadnieniem prostym, ale wymaga osobnego omoéwienia. By
przy zastosowaniu wilasciwych naktadéw uzyska¢ mozliwie
najwieksze korzy$ci, za zasade powinno sie uwazaé, ze kazdy
pracujacy przy przechodzeniu przeszkolenia wstepnego otizy-
muje mozliwie zwiezty, popularny podrecznik, ujmujacy jed-
nak wszechstronnie zagadnienia, z ktérymi w danym zakta-
dzie pracy moze sie spotkac.

Pomocg w akcji szkoleniowej, a robwniez i propagandowej,
powinny by¢ ré6znego rodzaju odczyty i pogadanki wygta-
szane z okazji rozmaitych zebran, odpraw i narad, lub tez
jako audycje nadawane przez zakladowe radiowezly. Wresz-
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cie, niepos$lednia pomoca moze okazaé¢ sie kino przez wy-
Swietlanie aktualnych filméw o tematyce zwigzanej z zagad-
nieniami bhp, wystepujacymi mniej lub wiecej typowo w da-
nym zaktadzie pracy.

Na podstawie przedstawionych powyzej uwag nasuwaja sie
nastepujagce wnioski:

1) akcje zapobiegawczg wypadkom podbudowaé
wym szkoleniem zatég,

2) pozadane jest szkolenie pracownikéw w oderwaniu od
pracy na kursach o réznym poziomie,

wtasci-

Rece

A. Gilewicz — ROBOTY BUDOWLANE,

I, 1953 r.

Mgr inz.
PWT, wyd.

Poniewaz zagadnienie bezpieczenstwa i higieny pracy jest
SciSle zwigzane z technologig produkcji, powinno by¢ w wy-
dawnictwach ksigzkowych $cisle powigzane z procesem tech-
nologicznym.

Podobnie jak techniczne rozwigzania powinny mie¢ na
wzgledzie oszczednosci materiatu i robocizny, za$ rozwigzania
konstrukcyjne musza mie¢ na uwadze czynnik bezpieczen-
stwa konstrukcji w czasie jej pracy — tak problemy bez-
pieczenstwa i higieny pracy powinny byé decydujgcym czyn-
nikiem przy zamierzonych rozwigzaniach konstrukcyjnych
i sposobach wykonywania rob6t. Ujecie takie pogtebi znacz-
nie sprawe bezpieczenstwa i higieny pracy i spowoduje, ze
zagadnienia ochrony pracy nie beda traktowane jedynie pod
katem drobnych spraw i ogélnikowego ujecia, lecz jako za-
gadnienie wymagajgce naukowego rozwigzania.

Problemy bezpieczenstwa i higieny pracy sa obecnie w lite-
raturze ujete czesto w formie ogdlnikéw i nieuzasadnionych
twierdzen. Na przyktad: ,pod pracujgcym dzwigiem nie wol-
no przechodzi¢“ lub: ,rusztowanie musi by¢é mocne“. Nie
bedzie przesada, jezeli przyjmiemy, ze kazda ksigzka tech-
niczna powinna by¢ pisana i opracowana przy uwzglednie-
niu wymagan bezpieczenstwa i higieny pracy i rzeczowego
ich potraktowania oraz, ze powinna zawiera¢ analize warun-
kéw technicznych wykonywania i kontrolowania. Pod tym
katem widzenia powinna by¢ réwniez opiniowana.

Oczywiscie moga i powinny istnie¢ opracowania naukowe
specjalnie poswiecone rozwazaniom zagadnieh bezpieczenstwa
i higieny pracy, takie opracowania muszg by¢ wnikliwie
i szczeg6lowo opracowane, majac na wzgledzie nie tylko
szczegOltowe przepisy, ale podajagc metode dziatania i sposoby
rozwigzania problemu od strony ochrony pracy.

Ochrona pracy to profilaktyka, a nie ratownictwo, i po-
ciaga za soba konieczno$é wspoéipracy lekarza i technika.
Bhp powinno by¢ zapoczgtkowane w projekcie technicznym,
w projekcie organizacji robét, wskazéwkach dotyczacych
zuzycia materiatbw i wszedzie tam, gdzie jakikolwiek czyn-
nik bezpieczenstwa pracy wchodzi w gre.

Nie mozna wymaga¢ od poszczegdlnych autoréw ksigzek
z zakresu ochrony pracy, ozywionych przeciez najlepszymi
checiami stuzenia swa wiedza, aby rozwigzywali indywi-
dualnie sprawe metodyki. Jest to zadaniem wtasciwych ko-
moérek naukowo-badawczych.

Uwagi szczegob6towe

jest w duzym stopniu
rowniez funkcja porzadku i systematycznos$ci pracy. Od-
biciem tego powinna by¢ wtasciwa systematyka uktadu
ksigzki traktujacej o tym przedmiocie. Wydaje sige, ze naj-
wtasciwszy podziat tematyki mogitby by¢é przeprowadzony

BezpieczeAstwo i higiena pracy
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3) przy szkoleniu wstepnym zaopatrzyé wszystkich pracow-
nikbw w podreczniki omawiajgce zwiezle zagadnienia bhp,
przystosowane do specyfiki zaktadu pracy,

4) opracowac i wydaé popularne podreczniki instruktazowe,
dostowane do specyfiki danego zaktadu pracy,

5) wykorzystaé wszystkie mozliwe $rodki szkoleniowe i jak
najszerzej pojete Srodki propagandy.

Ludwik Krajewski
Kos$cian

inz.

nzje

pod katem mozliwos$ci zaistnienia wypadkéw przy pracy.
Okoliczno$¢ ta powinna by¢ szczeg6towo oméwiona z poda-
niem dostatecznych zabezpieczen. Ksigzka inz. G i le -
wi cza stanowi prace niedostatecznie usystematyzowang
i korzystanie z niej moze stworzy¢ trudnos$ci dla wykw alifi-
kowanych robotnikéw, majstrow oraz stuzby bhp, dla kto6-
rych jest przeznaczona.

Celowe bytoby wydzielenie poszczeg6lnych dziatbw w bu-
downictwie takich, ktére nastreczajg mozliwos¢ wypadkéw,
jak: transport, sktadowanie, przechowywanie. Umieszczenie
tych dziatéw fragmentarycznie przy niektérych robotach, lub
ich ujecie ogé6lnikowe (pp. na str. 65) nie jest wystarczajgce.

W ksigzce stosowane sg okre$lenia i stowa, ktdére posiadajg
juz spolszczone brzmienie w literaturze technicznej. Nalezy
unika¢ takich stéow jak: ,rafowanie“, ,szpaltéwka“, ,baskwil”,
.fola , ,szalowanie“. Niektére wymagania i wskazéwki po-
wtarzane sg w wielu miejscach w ré6znych rozdziatach ksigzki,
co réwniez ma swoj niekorzystny wplyw na przejrzystosé
tekstu. Dotyczy to np. przepiséw o rusztowaniach i desko-
waniach, ktére sg omoéwione w robotach ciesielskich, jak
rowniez w robotach murarskich i malarskich.

W ksigzce podane sa nieaktualne przepisy dotyczace dziatu
o rusztowaniach w prawie budowlanym. Nieaktualne sg nor-
my PN/B-44, 195 i 196.

Ksigzka zawiera duzo cennego materiatu technicznego, jed-
nak ma niektére dzialy opracowane nienowoczes$nie, badz
tez nawet btednie i zawiera szereg niewiele wnoszacych ogoél-
nikéw (np.: ,Kable powinny by¢ dobrze izolowane“ (str. 33),
lub: ,wiaczenie desek na torze powinno usuwaé¢ mozliwos¢
wypadkoéw* albo: ,tak zorganizowaé¢ pracg, aby pracowni-
kowi zapewni¢ bezpieczenstwo").

Dziat maszyn potraktowany jest fragmentarycznie, nie po-
dane sa zasady obowigzujagce przy przekazywaniu maszyn
nastepnym zmianom, jak rowniez warunki postojowe zapew-
niajgce bezpieczenstwo. Autor podal wprawdzie w wykazie
pi$miennictwa dobrag-ksigzke z tego zakresu inz. Z 6t -
kiewskiego.

Podajemy przykiady niedostatecznego opracowania za-
gadnien:

str. 9 — Brak uzupetnienia o gromadzeniu sypkich ma-
teriatbw w zasiekach.

str. 10 — Brak wskazéwek o zabezpieczeniu i walce z ro-
bactwem w budynkach prowizorycznych.

str. 10 Nie podano, czy powierzchnia podtogi
obejmuje powierzchnie szafki.

str. 11 — Obcigzenie w magazynach i skitadach moze by¢
doprowadzone do granicy bezpiecznego obcigzenia, a nie gra-
nicy wytrzymatosci.

str. 21 — Ogéblne wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa pra-
cy przy maszynach nie przewidujg podziatu prac pomiedzy
operatora, konserwatora i remontujagcych. Zabrania sie zdej-

05 m2
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mowania oston, a jednoczesnie wymaga sie kontrolowania
funkcjonowania zaptonu.

str. 25 — tadowanie i wytadowywanie niektérych ma-
teriatow stanowi wyjatkowo duze niebezpieczenstwo wypad-
kéw (na przykiad dotyczy to kregéw betonowych). Istnieja
odpowiednie przepisy w formie norm szczeg6towo omawia-
jace sposoby postepowania przy transporcie i tadunku. Na-
lezy je podaé w ksigzce, badz tez przytoczy¢ odpowiednie
fragmenty.

str. 26 — Fragment ksigzki o obowigzkach kierowcy samo-
chodowego jest potraktowany og6lnikowo. Nalezy podawac
wysokos$¢ tadowania, sposoby zabezpieczenia (np. kionice za-
bezpieczajgce). Pominieta jest zupetnie kwestia dtugosci tado-
wanych materiatbw (np. sprawa wystajgcych z samochodu
pretéw stalowych do zbrojenia betonu).

str. 35 — W robotach ziemnych podany jest podziat grun-
tow na kategorie niezgodny z ustalong normg P N/B-06050
,Roboty ziemne“.

str. 38 — Podany jest przepis zabezpieczenia przez drugiego
robotnika woézka przed wywréceniem sie w spos6éb sugeru-
jacy jednoczes$nie, ze ten sam robotnik ma pomagaé pierw-
szemu przy przechylaniu wézka, co jest oczywiscie niemozli-
we. Przy materiatach o duzym ciezarze objetoSciowym (np.
kamien brukowy) do zabezpieczenia i jednoczes$nie wytado-
wania wozka potrzebna jest pomoc trzeciego robotnika.

str. 39 — przy omawianiu rob6t ziemnych pominieto zagad-
nienie wody gruntowej i jej wplywu na bezpieczenstwo pra-
cy. Na rys. 11 pokazana jest warstwa wodonos$na, a ponizej
wykop. Woda zaleje wykop. Nalezato albo przewidzie¢ $Scian-
ke szczelng, albo obnizy¢ lustro wody (np. przez igtofiltry).

str. 40 — Zamiast podawac¢, kto ma ulec obrazeniom cie-
lesnym, nalezy raczej sprecyzowaé, jak zabezpieczyé pracow-
nikéw przed wypadkami.

str. 41 — Zasada nieobcigzania terenu bezpo$rednio przy
wykopach nie jest dostatecznie sprecyzowana. Jezeli mowa
o klinie odtamu, to powinno by¢ powiedziane, ze wykopy
sg robione bez skarp i posiadaja np. wtasciwe umocnienie
Jezeli natomiast wykop jest robiony ze skarpami ,to pochyle-
nie ich zazwyczaj odpowiada klinowi odtamu.

str. 47 — Rusztowania. Brak zaleznos$ci miedzy rozstawem
koztéw i gruboscia desek poktadowych. Podana wysokos$¢é
koztéw do 7 m jest przesadnie duza. Nalezy wéwczas stoso-
wac rusztowanie z drabin.

str. 49 -- W dziale traktujgcym o stawianiu rusztowan we-
wnatrz/budynku na stropach miedzypietrowych nalezy po-
wiedzie¢, ze deskowanie stosuje sie wéwczas, gdy strop nie
jest skonczony a posiada jedynie belkowanie.
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str. 48 — OkreS$lenie, ze ,nie nalezy przecigza¢ stropé6w ma-

teriatem ponad normalne zuzycie“ jest og6lnikowe. Nalezy
to okresli¢ liczbowo.
str. 49 — Na rys. 26 podane jest rusztowanie obecnie nie

zalecane, szczegdlnie dotyczy to stosowania krawedziakéw na
rusztowaniu.

str. 51 — Na rys. 30 btednie podana jest knaga i jej przy-
mocowanie gwozdziami.

str. 53 — Na rys. 32 hamulce powinny by¢ robione ze
sptaszczonych okraglakéw. Przestarzate rozwigzanie na ry-
sunku bez wtasciwej proporcji.

str. 56 — Na rys. 39 btednie umocowane rusztowania na
wysuwnicach nie gwarantujg dobrego podparcia podituznicag
przy stupach.

str. 59 — Rusztowanie Pronaszki ma bardzo ograniczone
zastosowanie.

str. 67 — Na rys. 44 pokazane jest umocowanie os$cieznic
w spos6b nie praktykowany dzisiaj na naszych budowach ze
wzgledu na oszczedno$¢ drewna i wynikajgce stad bardzo
wiotkie przekroje oS$cieznic okiennych. Otwory okienne po-
winny by¢ osadzone po wykonaniu stanu surowego budynku.

str. 70 — Wskazéwki dotyczace rozdeskowania konstrukcji
betonowych nie sg catkowicie prawidiowe. Rozdeskowanie
nalezy rozpoczyna¢ od bokéw konstrukcji, nie usuwajgc pod-
p6r w pierwszej kolejnosci.

str. 72 — Nalezy unika¢ skrotow mysSlowych w postaci:
,gdy odeskowanie jest zbrojone".

str. 73 — W robotach kamieniarskich pominiety zostat
transport kamieni, przy kt6rym moga powstawa¢ wypadKki.

str. 95 — Zagadnienie pracy w stanie nietrzezwym nie od-
nosi sie tylko do robo6t dekarskich i blacharskich. Jezeli je
poruszaé¢, to w sposéb wnikliwy, stwarzajac podstawy do
walki z tym natogiem (np. okresowe badania przez stuzbe
lekarska, badZz tez lotne kontrole pobierajace krew do ana-
lizy). Robotnicy przewidziani do pracy na wysokich ruszto-
waniach lub innych prac wymagajgcych petnej sprawnosci
fizycznej (np. praca operatoré6w dzwigowych, kierowcéw) po-
winni byé¢ kontrolowani, czy nie pili wodki.

str. 113 — Przytoczona klasyfikacja jako$ci materiatu drew-
na do robdt stolarskich jest dowolna. Istniejag odpowiednie
normy P N/B, regulujgce to zagadnienie.

str. 124 — Okres robdt zimowych rozpoczyna sie wediug
rozporzadzenia Rady Ministrow od 1 grudnia.

mgr inz. Stefan Janicki

Wzory ochron osobistych zatwierdzone przez Centrciny
Instytut Ochrony Pracy

Zgodnie z zarzagdzeniem Przewodniczagcego PKPG Nr 322 z dnia 8.X.lI52 r. — od po6ittora roku

Zaktad Ochran ,obistych CIOP

pracuje miedzy innymi nad polepszeniem jakosci

ochron osobistych, przeprowadzajgc kontrole wzoréw juz wytwarzanych oraz nowych wzoréw,

ktérych produkcja ma byé podjeta.

Dla utatwienia zainteresowanym zorientowania sie w typach sprzetu zatwierdzonego do pro-
dukcji przez Centralny Instytut Ochrony Pracy — kontynuuje sie od numeru poprzedniego state
informowanie czytelniké6w o wynikach prac na tym, odcinku.

Daty zatwierdzenia, umieszczone pod ilustracjami wzoréw ochron osobistych, umozliwig uzyt-
kownikom zagdanie od wymienionego dystrybutora sprzetu zatwierdzonego.

Prosimy o wypowiedzi czytelnikbw, czy tego rodzaju informacje sa dla nich pozyteczne.

(Patrz str. 408)
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Okulary gumowe szczelne, zatwierdzone przez CIOP dnia 5 lipca 1954 r. za nr. rejestracyjnym 137.

Rys. 7 — Okulary gumowe szczelne

Zastosowanie: Okulary tego typu stosuje, sie jako zabezpieczenie oczu przed szkodliwymi i draznigcymi gazami,
parami, pytami i pltynnymi odpryskami kwaséw i chemikalii.

Producent: Stoleczne Zaktady Wyrobé6w Gumowych, Warszawa, ul. Emilii Plater 9/11.

Dystrybutor: Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1 i jej hurtownie
rejonowe w miastach wojewddzkich.

Zastona odchylna z preszpanu z szybkami z masy plastycznej zatwierdzona przez CIOP dnia 5 lipca 1954 r. za nr re-
jestracyjnym 140.

Rys. 8 Zastona odchylna — widok wprost Rys. 8a — Zastona odchylna — widok od strony wewnetrznej

Zastosowanie: Zastona stuzy jako zabezpieczenie oczu i twarzy przed dziataniem plynnych odpryskéw chemikalii
np. przy kapielach hartujgcych, odpuszczajgcych, oczyszczajgcych itp.

Producent: RzemieS$lnicza Spoétdzielnia Pracy ,Przodownik“, Torun-Podgoérz, ul. Poznanska 75.

Dystrybutor: Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1, i jej hurtownie
rejonowe w miastach wojewdédzkich.
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POLSKI

KOMITET

NORMALIZACYJINY

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy

PROJEKTY NORM

POLSKA NORMA

Str. 409

CIOP-54/ZCH-5

Szybka metoda oznaczania zawartoSci projekt

nitrobenzenu w powietrzu

1. WSTEP

w powietrzu.
1.2. ZASTOSOWANIE. Metode stosuje sie w zaktadach pracy do analizy powietrza, pobranego w dowolnym

miejscu pomieszczenia, z uwzglednieniem zastrzezenia p. 2.1.

1.3. OKRESLENIE. Czulo$¢ metody, tj.

nosi 0,006 mg w 10 m| badanego roztworu.
1.4. NORMY ZWIAZANE

PN

C — 80014 Odczynniki Kwas siarkowy
C — 80272 Odczynniki Azotan amonowy

2. METODA OZNACZANIA

jest szybka metoda oznaczania zawarto$ci nitrobenzenu

najmniejsza ilos¢ substancji oznaczanej, ktérg mozna wykry¢, wy-

21. ZASADA OZNACZANIA. Oznaczanie polega na przeprowadzeniu nitrobenzenu w m-dwunitrobenzen,

a nastepnie na oznaczeniu kolorymetrycznym m-dwunitrobenzenu w

roztworze acetonowym w obecnosci

wodorotlenku sodu. W wyniku reakcji otrzymuje sie charakterystyczne czerwonofioletowe zabarwienie roz-
tworu. Metoda ta nie jest specyficzna. Nie moze byé stosowana w obecno$ci benzenu, chlorobenzenu, tolue-
ksylenu i innych weglowodoréw aromatycznych.
22. PRZYRZADY

nu,

2.3.

a)

b)

<)

D)
o]

2 ptluczki do pochtaniania gazu wg zalgczonego ry-
sunku.
Pompka reczna tlokowa z dwoma zaworami do ssania
i do tloczenia, o znanej objetoSci powietrza zasy-
sanego przy jednym suwie tloka.

W braku pompki nalezy uzywa¢ aspiratora butel-
kowego lub dmuchawki z reometrem.
7 probéwek kolorymetrycznych ptaskodennych ze szkta
bezbarwnego z doszlifowanymi korkami, o jednako-
wej $rednicy wewnetrznej 20 mm i wysokos$ci 150 mm.
Na proboéwkach nalezy oznaczyé kreska objetosé
10 m1.

2 pipety —jedna o pojemnos$ci 2 ml druga o pojem-
nosci 1 ml, z dziatkg co 0,01 ml.
2 kolby miarowe o pojemno$ci 25-H50 ml i 500 ml.

2 rozdzielacze o pojemnos$ci 50h €100 m| i 250 -P 500 ml.
2 cylindry miarowa o pojemnosci 10 i 25 ml.

Kolba stozkowa o pojemnos$ci 100 ml.

Biureta z kranem o pojemnosci 25 ml.

DCZYNNIKI | ROZTWORY.

a) Kwas siarkowy cz. stezony c. wt. 1,83 wg PN/C
— 80014.
Azotan amonu cz. wg PN/C — 80272 wy-

b)

suszony w temp. 80°C.

¢) Amoniak cz. roztw6r wodny 25-procentowy.

d)

Wodorotlenek sodu cz., roztwdr 40% otrzyma-
ny przez zlanie cieczy znad wytraconego osadu
weglanu sodu po 12 godzinach od chwili spo-
rzadzenia.

e) Aceton cz. o temperaturze wrzenia 56°.

f)

9)

Octan sodu cz., roztw6r nasycony, sporzgagdzony
przez rozpuszczenie 125 g octanu sodu w 100 m|
wody przy jednoczesnym jej podgrzewaniu.

Przed uzyciem odczynnika rozpusci¢ wytrgcone krysztaly octanu sodu ogrzewajgac lekko roztwér.

M-dwunitrobenzen cz. rekrystalizowany z alkoholu i

wysuszony na powietrzu, wzorcowy roztwor

acetonowy zawierajacy 0,136 mg m-dwunitrobenzenu w 1 ml roztworu, co odpowiada 0,1 mg nitro-

benzenu w 1 ml roztworu.

Cigg dalszy na str. 410
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Sposo6b przygotowania. W suchej kolbie miarowej o pojemnosci 25-f-50 ml| odwazy¢ 01—0,2 g
m-dwunitrobenzenu z doktadno$ciag do 0,0002 g i dopetni¢ kolbe do kreski acetonem. Nastepnie obli-
czy¢ zawarto$¢ m-dwunitrobenzenu w 1 ml roztworu.

Do kolby miarowej na 200 ml| odmierzy¢ taka uprzednio obliczong ilo§¢ roztworu z kolby o po-
jemnos$ci 25-f- 50 ml, azeby po dopetnieniu kolby na 200 m| do kreski acetonem otrzymac¢ zawartos$¢
0,136 mg m-dwunitrobenzenu w 1 ml roztworu.'

Roztwory nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknietych kolibach, korki obla¢ parafing.

h) Mieszanina nitrujgca. 10 g odczynnika wg 2.3.b rozpus$ci¢ w 100 m| odczynnika wg 2.3.a.

i) Mieszanina nitrujgca zobojetniona. Do 25 ml roztworu wg 2.3.h doda¢ 50 m| roztworu wg 2.3.f i zo-
bojetni¢ 25-procentowym amoniakiem do reakcji staboalkalicznej na papierek lakmusowy. Amoniak
dodawaé¢ z biurety matymi porcjami, przy jednoczesnym chtodzeniu roztworu.

j) Aceton wyktécony z mieszaning nitrujacg. 100 m| odczynnika wg 2.3.e i 100 ml roztworu wg 2.3.
wytrzgsa¢ w rozdzielaczu w ciggu 5 minut, nastepnie oddzieli¢ gérng warstwe acetonowag od dolnej
i przela¢ jg do butelki z korkiem doszlifowanym. Roztw6r przygotowa¢ w dniu wykonania analizy.

k) Papierek lakmusowy.

24. POBIERANIE PROBEK POWIETRZA

Do piluczek odmierzy¢ po 2 m| mieszaniny nitrujagcej i potaczy¢ je szeregowo. Wylot zestawu ptluczek
potaczy¢ z urzgdzeniem zasysajacym powietrze. Nastepnie przepuséci¢ 2-4-4 1 powietrza z szybkoscig 107-15 1
na godzine oraz zmierzy¢ temperature i ciSnienie w miejscu pobrania prébki.

25. PRZYGOTOWANIE WZORCOW.

Do 4 prob6éwek kolorymetrycznych odmierzy¢ kolejno 0,05, 0,1, 0,15 i 0,2 m| roztworu wzorcowego, coO
odpowiada 0,005, 0,01, 0,015 i 0,02 mg nitrobenzenu. Roztwory w probéwkach dopetni¢ do objetosci 10 ml
acetonem przygotowanym wg 2.3, nastepnie doda¢ po 1 ml 40% roztworu wodorotlenku sodu i zawarto$é
probéwek silnie skiéci¢. Oznaczenie kolorymetryczne wykonaé¢ po 15 minutach.

Przygotowanie wzorcéw i badanych préobek wykonac¢ jednocze$nie.

26. WYKONANIE OZNACZENIA

Roztw6r pochtaniajgcy z obydwu ptuczek nalezy przela¢ do kolby stozkowej o pojemno$ci 100 ml, ktéra
zawiera 4 m| nasyconego roztworu octanu sodu. Kazda ptuczke poptuka¢ 2 ml tego samego roztworu octanu
sodu i wla¢ roztwory do kolby. Nastepnie roztwér w kolbie zobojetni¢ 25-procentowym amoniakiem do sta-
bo zasadowej reakcjina papierek lakmusowy. Amoniak dodawa¢ matymi porcjamizbiurety, przy jednoczesnym
chtodzeniu kolby. Proces zobojetnienia prowadzi¢ pod wyciggiem uzywajgc okularé6w ochronnych. Nie na-
lezy stosowaé amoniaku o stezeniu nizszym niz 22% wagowo.

Probke zobojetniong ogrza¢ do 70°C, przela¢ do rozdzielacza, doda¢ 10 m| acetonu i wytrzgsa¢ w ciggu
1 minuty. Temperatura nie powinna spas¢ ponizej 40°, gdyz spowoduje to wykrystalizowanie octanu sodu,
utrudniajgcego oddzielenie warstwy acetonowej. Po rozdzieleniu sie cieczy, nizszag warstwe (wodng) wypu-
Sci¢ przez kran, a pozostaly w rozdzielaczu roztwér acetonowy zla¢ przez gérny otwér rozdzielacza do kolo-
rymetrycznej probéwki z doszlifowanym korkiem. Ekstrakcje nalezy powtérzyé, roztwo6r acetonowy dodac
do roztworu pierwszego i zmierzy¢ ich tagczng objetos¢.

Ekstrakcje prowadzi¢ do chwili uzyskania negatywnej reakcji na m-dwunitrobenzen.

Po ekstrakcji 3 wykona¢ prébe jakosSciowg. 5 ml| wyciggu acetonowego wlaé¢ do probéwki koloryme-
trycznej, doda¢ 0,5 ml roztworu wodorotlenku sodu i zawarto$é probéwki silnie sktdci¢. Jezeli po 5 4- 10 mi-
nutach wystapi fioletowe zabarwienie, nalezy jeszcze raz badany roztwdr ekstrahowac¢ acetonem.

Zwykle wystarcza ekstrakcja dwukrotna. Roztwory z ekstrakcji Il i IV zlewaé razem i bada¢ w sposob
identyczny jak roztwory ekstrakcji | i II.

Do prob6éwki kolorymetrycznej wlaé 10 mt roztworu badanego, doda¢ 1 ml| 40-procentowego roztworu
wodorotlenku sodu, zamknaé probdéwke korkiem i silnie skiéci¢ jej zawartos¢.

Po uplywie 15 minut poréwnywac¢ natezenie zabarwienia probki, z jednoczes$nie przygotowanag skala
wzorcéw w Swietle przechodzacym na bialtym tle, patrzac z g6ry. Nalezy przyja¢, ze ilos¢ nitrobenzenu
(przeprowadzonego w m-dwunitrobenzen) w probce badanej jest rowna jego ilosci we wzorcu o najbardziej
zblizonym natezeniu zabarwienia.

Jezeli zabarwienie prébki jest intensywniejsze niz zabarwienie wzorcéw nalezy oznaczenie powtérzy¢.
W tym przypadku odmierzy¢ odpowiednig ilo§¢ roztworu badanego i dopetni¢ jg do 10 ml| acetonem przy-
gotowanym wg 2.3,j.

2.7. OBLICZANIE WYNIKOW Gy
Zawarto$¢ nitrobenzenu (X) w miligramach na litr powietrza obliczy¢ wg wzoru: X = 1
w ktérym: G — ilos¢ nitrobenzenu odpowiadajaca badanej prébce w miligramach, 20
— catkowita ilos¢ roztworu acetonowego z | i Il ekStrakcji w miililitrach,
V2— ilo§¢ roztworu pobrana do oznaczenia w mililitrach,
VO— ilos§¢ przepuszczonego powietrza w litrach, przeliczona na normalng temperature i ci$nie-
nie wg wzoru:
Vt-273-P
(273 + t) 760
w ktérym: P — ciSnienie barometryczne w milimetrach stupa rteci,
t — temperatura powietrza w °C w miejscu pobrania prébki,

Vt— objeto$¢ powietrza w temperaturze t, przepuszczonego przez ptuczki, w litrach.
KONIEC
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Warunki prenumeraty czasopism technicznych na rek 1055

Administracja Czasopism Technicznych Naczelnej

Wydawnictwa Goérniczo-Hutnicze,

Organizacji
Wydawnictwa Komunikacyjne

Technicznej,

i Filmowa

Agencja Wydawnicza wprowadzajg nastepujgce warunki prenumeraty czaso-
pism technicznych na rok 1S55:

o

B7.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,
46,
47.

w3
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.

Nazwa czasopisma

.Przeglad Kolejowy", ,Technika i
glem“, ,Horyzonty Techniki“, ,Kinotechnik", ,Przeglad Kolejowy Drogowy",

.Przeglad

Spozywczego“, ,Transport”

Kolejowy Elektrotechniczny*“,
.Przeglad Kolejowy Ruchowo-Handlowy“, ,Radioamator”,
i ,Wtdkiennictwo* — ze wzgledu na niskie ceny

A b on ani

Optat» normaln»

obowigzuje tylko prenumerata normalna.

ent

Optata ulgowa

roczna ro%gna It(g\llr?erl roczna ropc%a I?QII%E\
- a 4 > 1 ! 6
CZASOPISMA NAUKOWO-TECHNICZNE
Architektura 180,— 90— 45,- 90— 45— 22,50
Budownictwo Przemystowe 108,— 54— 27,- 54— 27— 13550
Cement, Wapno, Gips 54— 27— 1350 38— 18— 9 —
Drogownictwo 72— 36— 18— 36— 18— 9—
Energetyka (dwumies.) 72— 36— — 36— 18— —
Energetyka Przemystowa
(Gospodarka Cieplna) (dwumies) 48— 24— — 24— 12— —
Gazeta Cukrownicza 54— 27— 1350 36— 18— 9—
Gaz, Woda i Technika Sanitarna 72— 36— 18— 36— 18— 9—
Gospodarka Wodna 96,— 48— 24— 54— 27— 1350
Hutnik 108,— 54— 27,- 54— 27,- 1350
Inzyniera i Budownictwo 108,— 54— 27— 54— 27— 13,50
Materiatly Budowlane 72— 36— 18— 36— 18— 9—
N afta 72,- 36— 18,- 36— 18— 9,-
Odziez 54— 27— 13,50 — — —
Ochrona Pracy 72— 36— 18— — — —
Poligrafika (dwumies.) 36— 18— - 18— 9 - -
Przeglad Budowlany 108,— 54— 27— 54,- 27— 1350
Przeglad Elektrotechniczny 108,— 54— 27— 54— 27— 1350
Przeglad Geodezyjny 72— 36— 18— 36— 18— 9—
Przeglad Goérniczy 108,— 54— 27,- 54— 27,- 1350
Przeglad Kolejowy 36.— 18— 9,— — — -
Przeglad Mechaniczny 108,— 54— 27,- 54— 27,- 1350
Przeglad Odlewnictwa 72,— 36— 18— 36— 18,- g -
Przeglad Papierniczy 60— 30— 15— 36— 18— 9—
Przeglad Skérzany 60— 30— 15,- 36— 18— 9—
Przeglad Spawalnictwa 54— 27— 1350 36— 18- 9 -
Przeglad Techniczny 108,— 54— 27,- 54— 27— 1350
Przeglad Telekomunikacyjny 72,- 36— 18— 36— 18— 9_
Przemyst Chemiczny 108,— 54— 27- 54,- 27— 1350
Przemyst Drzewny 72— 36— 18— 36— 18— 9,—
Przemyst Rolny i Spozywczy 90,— 45— 2250 54— 27— 13,50
Przemyst Witokienniczy 108,— 54— 27— 54— 27— 13,50
Szkto i Ceramika 54— 27— 13,50 36— 18— 9 —
Technika i Gospodarka Morska 72— 36— 18— - - _
Technika Lotnicza (dwumies.) 54— 27,- 36,— 18— —
Tecjanika Motoryzacyjna 72— 36— 18— 36— 18— 9,—
CZASOPISMA POPULARNO-TECHNICZNE
‘Chemik 54— 27,- 1350 18— 9— 4,50
Gospodarka tacznosci 54 — 27— 1350 — - -
Gospodarka Weglem 36— 18— 9 — - -
Horyzonty Techniki 36— 18,- 9— - - -
Kinotechnik 36,— 18— 9,— — — _
Mechanik 108,— 54— 27,- 36— 18— 9—
Motoryzacja 60— 30— 15— 18— 9— 4,50
Przeglad Kolejowy Drogowy 36— 18— 9 — - - -
Przeglad Kolejowy Elektro-
techniczny 36— 18— 9,— — — _
Przeglad Kolejowy Mechaniczny 36— 18— 9— — — —
Przeglad Kolejowy
Ruchowo-Handlowy 36— 18— 9 - — — —
Radioamator 48— 24- 12— — — —
Technik Przemystu Spozywczego 36— 18— 9— — — -
Transport 72— 36— 18— — — —
Wiadomos$ci Elektrotechniczne 36— 18— o - 18— 9— 450
Wiadomos$ci Telekomunikacyjne 36— 18— 9— 18— 9,— 4,50
Wiadomos$ci Gérnicze 54— 27,- 1350 18— 9,— 4,50
Wiadomos$ci Hutnicze 54- 27— 1350 18— 9— 450
Witékiennictwo 36— 18— 9— — —
Przy czasopismach: ,Gospodarka tgcznos$ci“, ,Odziez", ,Ochrona Pracy",

Gospodarka Morska“, ,Gospodarka We-

.Przeglad Kolejowy Mechaniczny*,
,Technik Przemystu

PRENUMERATA NORMALNA

Zgtoszenia na prenumerate normalng na rok
1955 przyjmujg urzedy pocztowe oraz listonosza
miejscy i wiejscy. Ponadto mozna zamawiac
prenumerate normalng przez wptacanie nalezno-
$ci na odpowiednie konto przekazem PKO.

PRENUMERATA ULGOWA

A. CZASOPISMA
NAUKOWO-TECHNICZNE

. Z prenumeraty ulgowej czasopism naukowo-
technicznych na rok 1955 korzysta¢ moga jedy-
nie:

1) cztonkowie stowarzyszen naukowo-technicz-
nych zrzeszonych w NOT,

2) cztonkowie Klubéw Techniki i Racjonalizacji,
3) studenci szkét wyzszych.

B. CZASOPISMA
POPULARNO-TECHNICZN3

Z prenumeraty ulgowej czasopism popularno-
technicznych na rok 195 korzysta¢ moga:
1) cztonkowie stowarzyszerh naukowo-technicz-
nych,
2) cztonkowie Klubéw Techniki i Racjonalizaciji,
3) studenci szkét wyzszych,
4) uczniowie szkét zawodowych.

Spos6b zamawiania prenumerat}' ulgowej

Zamoéwienia na prenumerate ulgowg powinny
by¢ sporzadzane zbiorowo, imiennie, z poda-
niem doktadnego adresu oraz okresu prenume-
raty, na kazdy tytut oddzielnie.

Zamowienia te, tgcznie z naleznoscia, przyjmo-
waé¢ beda kota zakltadowe, a od cztonkéw nie-
zrzeszonych w kotach — oddzialy stowarzyszen
naukowo-technicznych, grzekazujac je w odpo-
wiednich  terminach ezpos$rednio do PPK
+Ruch” w Warszawie, Stalinogrodzie lub todzi,
w zaleznosci od miejsca wychodzenia czaso-
pisma.

Analogiczny tryb postepowania obowigzuje stu-
dentéw i uczniow szkét zawodowych z tym, iz
na uczelniach prenumerate przyjmowac¢ beda
kota naukowe uczelni, a w szkotach zawodo-
wych — dyrekcja szkoty.

Terminy skladania zgtoszen na prenumerate
ulgowa

Nieprzekraczalné termin przekazania zamoéwien
i naleznosci do PPK ,Ruch” na | kwartat 1955r.
przez kota zakladowe, oddzialy stowarzyszen
naukowo-technicznych, kota naukowe uczelni
i dyrekcje szk6t — uptywa 1 grudnia 1954 r.
(obowigzuje data stempla pocztowego).

ZamoOwienia na nastepne kwartaty 1955 r. na-
lezy zgtasza¢ w terminach:

Il kwartat — do 1 marca 1955 r.
Il kwartat — do 1czerwca 1955 r.
IV kwartat — do 1 wrze$nia 1955 r.

Nalezno$¢ za wszystkie rodzaje prenumerat
wptaca¢ nalezy na nastepujace konta:

dla czasopism: poz. 1, 2,4, 6,7, 8 9, 11, 12,15 16,
17, 18, 19,21, 22. 26, 27,28, 29,
30, 31, 33,34, 35, 36, 38,40, 41,
42, 43, 44.45. 46, 47, 48.49, 50.

) 51, 52

PPK ,Ruch”, Warszawa, Centralna Ekspedycja,

Srebrna 12. konto PKO Nr 1-110/14009

dla czasopism: poz. 14, 24, 25, 32, 55

Oddziat PPK ,Ruch” w todzi, konto PKO Nr

VI11-579/110.

dla czasopism: poz. 3, 5, 10, 13, 20, 23, 37, 39, 53, 4

Oddziat PPK ,Ruch®, Stalinogréd, konto PKO

Nr 11-17763/110.

UWAGA: Przy zamawianiu prenumeraty czaso-
pism technicznych prosimy podawac
doktadnie: nazwisko, adres, okres pre-
numeraty oraz tytut czasopisma.



Panstwowe Wydawnictwa Techniczne

NOWOSCI WYDAWNICZE

BRYS S.: Spawanie i lutowanie przewodéw aluminiowych
wyd. 2. S. 128, zt 9.—

BUCZYLO E.: Suszenie w przemys$le chemicznym.
.Bede Fachowcem®. S. 44, z} 2.—

Elementy mechanizméw. Praca zbiorowa pod red. S. N. Ko-
zewnikowa. Ttum. z ros. T. Gnoifiski — S. 544, z{ 59.—
(w oprawie)

FILIPKOW SKI S.: Szkolenie zalog.
dowcy BHP S. 24, zt 1—

FLATTAU J.: OSwietlenie. Biblioteczkka Wyktadowcy BHP.
S. 32, zt 2—

GARLICKI R.: Organizacja i dziatalno$¢ stuzb bhp. Biblio-
teczka Wyktadowcy BHP. S. 53, zt 2,50

KUCHARSKI J.,, KOZIOROWSKI B.: Oczyszczanie S$ciekéw
pr_zt;mysiowych. Metody i przyktady. S. 320, zt 28 (w opra-
wie). .

LUTOSLAWSKI J.: Proces wypetnienia formy i krzepniecia
metalu. S. 87, zt 6.—

Seria

Biblioteczka W ykta-

MYSLICKI A.: Zasady doboru przyrzadéw rozdzielczych.

S. 131, zt 10—

NIEZEWIENKO G. S.: Moje dos$wiadczenia przy szybkoscio-
w}ej3 obrébce metali. Ttum. z ros. Z. Zurakowski. S. 65. —
zt 3—

PELCZYNSKI T., SYPNIEWSKI K.: Metaloznawstwo. Wyd.
3. S. 208, zt 9.— Zatwierdzono do uzytku szkolnego przez
CuUsz.

SKOCZYNSKI Z.,, NOWACKI P. J.: Zwarcia w wysokona-
pieciowych uktadach energoelcktrycznych. s! 832.zt57._
(w oprawie)

STARCZAKOW W.: Przekladniki. S. 240, zt 19.— (w oprawie)

TROSKOLANSKI A. T.: Hydromechanika techniczna. Tom
2. — Hydraulika. S. 460, zT37.—

WLASOW W. F.: Lampy elektronowe. Ttum. z ros. J. Grosz-
kowski. Wyd. 2. S. 580, zt 55. — (w oprawie)

WORONOW W. T., tOWCKIJ N. N.: Projektowanie urzadzeh
energoeletkrycznych zaktadéw przemystowych Tium.
z ros. S. Mossakowski S. 304, zt 31, — (w oprawie)

Do nabycia w ksiegarniach technicznych DOMU KSIAZKI

KALENDARZ CHEMICZNY

cze$¢ 1 ogdlna

Warszawa 1954 PWT, format A5, s. 1823, rysunki, tablice,zt'150.— (opraw, pt.)

Trescé

1. Dziat informacyjny (struktura organizacyjna przemystu chemicznego — szkolnictwo $rednie i wyzsze, instytuty na-

ukowo-badawcze, organizacje i stowarzyszenia —

piSmiennictwo — klasyfikacja dziesietna).

Aliv DZlal ogétiny (wielkosci * jednostki — tablice i wzory matematyczne — gtébwne state i'wzory fizyczne — witasnosci

p<raiarowej°“termlczne — wtasnoscl dynamiczne — wtasnosci

optyczne i elektryczne — dane pomocnicze w technice

3. Dziat fizyko-chemiczny (budowa materii — witasnos$ci materii w ré6znych stanach skupienia — termodynamika che-

miczna, termochemia, statyka chemiczna — elektrochemia — koloidy).
4. Dzial nieorganiczny (wlasnosci pierwiastk6w chemicznych — charakterystyka pierwiastk6w chemicznych -

snosci zwigzkéw nieorganicznych — tablica synonimow).

g up i innych podstawnikéw

wia-

Dziat zwigzkéw organicznych (stownictwo — uktady izocykliczne i heterocykliczne — wykaz wazniejszych rodnikow,
wiasnosci zwigzkéw organicznych — synonimy polagczen — wzory sumaryczne potg-

wirmin. A" iiormony')13MT *°~>ruerua zwigzkOw organicznych — tablica temperatur wrzenia zwigzkéw organicznych__

r™ kW al!r ali*iC'll4' (klasyczna analiza jakoSciowa — analiza kroplowa kationéw z uzyciem odczynnik6w organicz-

nych

analiza ilosciowa wagowa i miareczkowa — metody elektrometryczne — analiza kolorymetryczna — spektralna
polarografia i polarometria — jako$Sciowa analiza organiczna — ilosciowa analiza organiczna —

analiz (prh s r
analiza techniczna wody, paliw i gazéw technicznych — podstawy projektowania laboratorium analitycznego).



