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Proces przedzenia Inu na

W polskim przemysSle Iniarskim jest powszechnie stoso-
wany sposéb przedzenia Inu na mokro przy uzyciu wody
goracej jako cieczy rozmiekczajgcej witokno. Temperatura
wody w korycie przedzarki waha sie w stosunkowo szero-
kich granicach od 55° do 90°C. Wskutek wysokiej tempe-
ratury wody wydzielajg sie w pomieszczeniach mokrych
przedzalh duze iloSci wilgoci oraz ciepta. State parowanie
wody powoduje zwiekszenie wilgotnosci wzglednej powie-
trza, ktére czesto osigga blisko 100°0, 2,8 nadmiar ciepta
prowadzi do wzrostu temperatury w pomieszczeniach pracy
do 30°C. W takich wiec warunkach regulacja ciepta
w ustroju jest zahamowana. W organizmie nastepuje pod-
wyzszenie temperatury, co wptywa ujemnie na zdrowie
pracujgcych i obniza wydajnos¢ pracy. Podczas upalnych
letnich dni czesto majg miejsce wypadki omdlenia i zastab-
niecia przadek, zatrudnionych na terenie przedzalni. Réw-
nocze$nie w oddziatach tych odczuwa sie przykry odér, spo-
wodowany gniciem wtdkna Inianego. Zjawisko to pogarsza
jeszcze wiecej i tak nieodpowiednie warunki higieniczna.

Przedzenie Inu na goraco posiada réwniez wady z pun-
ktu widzenia technologii. Nalezg do nich: duze zuzycie pary
na utrzymanie temperatury wody w korycie przedzarki
oraz nier6wnomierno$¢ procesu rozciggania, a w zwigzku
z tym i wieksza zrywnos$¢. Tak wiec braki przedzenia Inu
na gorgco wywierajg niekorzystny wpltyw nie tylko na
zdrowie robotnikéw i wydajnos$¢ pracy, ale takze na jakos$¢
produkowanej przedzy.

W celu usuniecia wad procesu przedzenia Inu sposobem na
gorgco Zaktad Wiékiennictwa C.I.O.P. na poczagtku stycz-
nia 1953 roku przystapit do opracowania nowej metody
przedzenia Inu. Badania zostaly oparte przede wszystkim
na danych z literatury radzieckiej, ktére nasunetly kierunek
rozwigzania. Okazato sige, ze poprawe warunkéw klimatycz-
nych w przedzalniach mokrych mozna osiagngé przez zmia-
ne dotychczasowego procesu przedzenia Inu stosujgc za-
miast wody gorgcej w korycie przedzarki emulsje o nizszej
temperaturze, ktéra by powodowata pecznienie i rozmiek-
czanie substancji sklejajgcych witékno tzw. pektynéw
a przy tym dopuszczataby do otrzymania przedzy o odpo-

mokro przy uzyciu emulsji

wiedniej wytrzymato$ci i jakosci. Emulsja taka jest znana.
Zazwyczaj do sporzadzania emulsji uzywa sie nastepuja-
cych substancji: surowej smoty z drzew iglastych, trojeta-
nolaminy, oraz roztworéw obojetnych sulfokwaséw (tzw.
kontaktow) otrzymanych z ropy naftowej.

Zaktad Wtékiennictwa rozpoczat prace doswiadczalne od
prob w skali laboratoryjnej i poéttechnicznej, prowadzac
rownolegle badania nad sporzgdzaniem odpowiedniej emul-
sji, a nastepnie wyprébowujac te emulsje przy przedzeniu,
Inu na mokro na 1 przedzarce) w jednym z zakltadéw prze-
mystu Iniarskiego. Przy badaniach uzyto kilka emulsji
zestawionych z substancji zalecanych przez literature, tj.
smoly z drzew iglastych i kalafonii. Réwnocze$nie zastoso-
wano catkowicie nowe substancje do sporzadzania emulsji:
mydto zywiczne niehydrolizowane, mydio zywiczne hydro-

lizowane, smote z drzew liSciastych oraz kombinacje mie-
szanek mydta zywicznego niehydrolizowanego ze smotg
z drzew iglastych i |lisciastych. Emulsja sporzgdzone wg
pomystu inz. K. AsScika *) okazaly sie znacznie tansze od
znanych i stosowanych emulsji, a przy tym pozwolity

otrzymaé nawet lepsza przedze od przedzy produkowanej
metodg na gorgco. Szczegdlnie dobrg przedze wyproduko-
wano przy uzyciu emulsji, otrzymanej z mieszanki mydta
zywicznego niehydrolizowanego i smoty z drzew iglastych
o stezeniu 0,3%.

Wytrzymato$¢ otrzymanej przedzy Inianej przy przedze-
niu na zimno jest wyzsza od przedzy otrzymanej sposobem
na gorgco. Inne natomiast wskazowki charakteryzujgce
jako$¢ przedzy otrzymanej przy przedzeniu na zimno po-
krywaja sie niemal zupetnie ze wskaznikami przedzy, wy-
produkowanej metoda na goraco.

Dla przyktadu podajemy wskazniki przedzy wyproduko-
wanej przy uzyciu emulsji oraz dla poréwnania przy prze-
dzeniu na goraco:

*) Pomyst uzycia mydta zywicznego niehydrolizowanego do prze-
dzenia Inu na zimno jest wynalazkiem ob. mgr inz. K. Ascika. Zo-
stat on zgtoszony do Urzedu Patentowego w Warszawie i opa-
ten}(owany dnia 16.X1.53 r. Nr 36960 ,Emulsja do przedzenia Inu na
mokro

A. Préba 0000; Przedza Ne 25 otrzymana metodg na gorgco.

Ne przedzy
llo§¢ zgrubien na 10 cm
llo§¢ zgrubien na 1 m
Wytrzymato$¢é Srednia
Niero6wnomiernos$¢
Gramonumer
Wydtuzenie $rednie
llo§¢ zrywoéw w ciggu

1 godz.

24,3 Norma 25,0
30,8 Norma 39,3
04 — -
1179 Norma 1200
11,7% — —
28,650 — -
1,5 — —
40 418 zrywéw na 1000 wrzecion
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B. Préba 4 c. Przedza Ne 25

Dnia 10— 13.V1.1953 rok.

Ne przedzy

llo§¢ skretéw na 10 cm
llo§¢ zgrubien na Im
Wytrzymato$¢ $rednia

Nier6wnomierno$s¢ wg Sommera 9,4

Wydtuzenie $rednie
Gramonumer
llo§¢ zrywéw w ciggu 1 godz.

Wskazniki przedzy wyprodukowanej przy uzyciu emulsji
oraz przy przedzeniu na goragco wskazujg, ze przy przedze-
niu na zimno $rednia wytrzymato$s¢ przedzy przekracza
ustalong norme zaréwno dla przedzy Inianej Ne 25, jak
i dla innych numeréw i gatunkéw przedzy, przy tym nie-
rownomierno$¢ jest lepsza dla przedzy wyprodukowanej
przy uzyciu emulsji. Roéwniez obserwuje sie przy nowej
metodzie przedzenia wyrazne zmniejszenie ilosci zrywow.
Wieksza wytrzymato$¢ przedzy pozwala powiekszy¢ liczbe
obrotéw przedzarek a tym samym i wydajno$¢ maszyn, co
zresztg zostalo rzeczywiscie stwierdzone w zaktadach prze-
mystu Iniarskiego, gdyz otrzymano powiekszenie produkcji
maszyn circa o 5%.

Zaréwno przy przedzeniu na gorgco, jak i na zimno na-
lezy pamietaé, ze jako$¢ produkowanej przedzy zalezy od
ustawienia poszczegdlnych elementéw roboczych przedza-
rek, od wielko$ci zastosowanego przy przedzeniu rozciggu
i skretu, od ogdlnego stanu aparatu rozciggowego, a zwtasz-
cza watkow dociskajgcych, od jakosci niedoprzedu, diugosci
drogi niedoprzedu w wodzie Ilub emulsji i temperatury
cieczy w korycie, tzn. od wielu parametrow. Nie wystarczy
zastosowa¢ samg emulsje, ale trzeba uwzglednia¢ wszystkie
parametry przedzenia dla otrzymania dobrej przedzy.

Oprécz korzy$ci natury technologicznej nowa metoda
przedzenia przy uzyciu emulsji pozwala uzyska¢ efekty
ekonomiczne w postaci oszczednosci pary technologicznej
(15 — 20 leg pary na 1 przedzarke w ciggu 8 godz. przy
obnizeniu temperatury wody w korycie z 70° do 25°C) i pa-
liwa oraz zwiekszonej wydajnos$ci pracy przadek w postaci
obstugi wiekszej iloSci wrzecion, co prowadzi do zmniej-
szenia ceny 1 kg produkowanej przedzy.

Nalezy takze podkresli¢, ze stosowana emulsja w poréw-
naniu z innymi emulsjami posiada nastepujace zalety:

1. Mydto zywiczne wchodzgce w skitad
produkt odpadkowy przy produkciji
siarczanowg i jest bardzo tanie.

emulsji stanowi
celulozy metoda

2. Sporzadzanie samej emulsji w dowolnych stezeniach jest
tatwe i niektopotliwe, gdyz po obrébce tugiem sodowym
otrzymane produkty zmydlenia szybko i bez pozostatosci
rozpuszczaja sie zar6wno w wodzie cieptej jak i zimnej.

3. Otrzymana emulsja o barwie jasnobrazowej jest trwata

‘ nie rozdziela sie przy podgrzewaniu, a przy tym posiada

przyjemny zapach zywiczny. Emulsja posiada réwiniez
wtasnosci antyseptyczne (bakteriobdjcze).
Po opracowaniu procesu przedzenia Inu przy wuzyciu

emulsji przeprowadzono z kolei badania, ktére wykazaly,
ze przy Glosowaniu nowej metody przedzenia Inu nastepuje
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300 g mydta
z drzew iglastych. 90 g sody kaustycznej
no w 200 litrach wody (0,3°/0).

zywicznego niehydrolizow. 300 g

(15°/0) rozpuszczo-

smoty

24,3 Norma 25,0
32,6 Norma 39,3
0,4 — —
1369 Norma 1200
1,9% -- —
33,267 — —
28 285 zrywoOw na 1000 wrzecion

polepszenie samych warunkéw pracy. W m-cu sierpniu
br. dokonano pomiar6w temperatury i wilgotno$ci po-
wietrza w pewnej przedzalni mokrej zakladéw przemystu
Iniarskiego, poréwnawczo przy przedzeniu na goraco i na
zimno:
przy przedzeniu na gorgco temperatura wynosita —
28,5° — wilgotnos$¢ 85%
przy przedzeniu na zimno temperatura wynosita —
25,4°C — wilgotno$¢ 76%
Z zalaczonych wynikéw wyraznie wida¢, ze nastgpito

obnizanie temperatury powietrza w przedzalni o 3,1°C, za$

wilgotnosci wzglednej o 9%, co stwarza lepsze warunki
klimatyczne w przedzalni mokrej wplywajgce na zmniej-
szenie liczby zachorowan oraz podniesienie wydajnosci
pracy. Jak wykazaly badania przeprowadzone wspodlnie

z Zaktadem Mikrobiologii Technicznej Politechniki to6dz-
kiej uzyta do przedzenia emulsja posiada wtasnosci bakte-
riob6jcze. Emulsja ta zmniejsza zdolno$¢ rozwoju wiek-
szosci bakterii gnilnych oraz niektéra z nich niszczy.

Dzieki zawartosSci substancji antyseptycznych (fenolu)
znajdujacych sie w sktadnikach emulsji w sali mokrych
przadek nastgpita radykalna zmiana czysto$ci powietrza.
O ile przy gorgcym przedzeniu byto czu¢ przykry zapach
wyziewoéw, wydzielajgcych sie przy gniciu substancji pek-
tynowych, to obecnie przy przedzeniu z uzyciem emulsji
powietrze odznacza sie przyjemnym zywicznym zapachem.
Poza tym emulsja wywiera takze korzystny wplyw na
skore ragk. zatrudnionych przadek. Odczyn jej jest bowiem
stabo alkaliczny. Nalezy sie spodziewaé, ze po uplywie
dtuzszego okresu czasu, skdéra rgk przadek zmieknie, bedzie
posiadata mniej peknie¢ i uszkodzen, ktére wystepujg tak
wyraznie przy przedzeniu Inu na gorgco wskutek dziatania
wody gorgcej na skoére oraz warunkéw korzystnych dla
rozwoju bakterii. Reasumujgc mozna juz w tej chwili
stwierdzi¢, ze przedzenie Inu na mokro przy uzyciu emulsji
sporzagdzonej wg nowej receptury dato pozytywne wyniki *):
1 stwarza lepsze warunki

w przedzalniach mokrych;

klimatyczne i higieniczne

2. zwieksza wydajno$¢ pracy maszyn i porzadek, pozwala
na oszczednosSci pary technologicznej i paliwa oraz obni-
za cene produkowanej przedzy.

3. pozwala wyprodukowa¢ przedze o wigekszej wytrzyma-
tosci i mniejszej nierbwnomiernosci, anizeli przy prze-
dzeniu na goraco.

K. A.

*) Praca z dalszymi wynikami w skali technicznej zostanie ogto-
szona w formie artykutu w ,Pracach CIQP“ w roku 1955,



