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7nCSXila ?d k ? p rz y  num erze  k o le jn y m  oznacza, że da ny  dokum en t 
zn a jd u je  się w  b ib lio te ce  CIOP.

m a s z y n y  i  u r z ą d z e n i a  p r z e m y s ł o w e

87* 622.233-85:622.413.3/.4:628.518 C IO P
S ZC ZE R B A N  A . N .: W pływ  stosowania narzędzi pneuma­

tycznych w  kopalni na tem peraturę powietrza. „W lija n je  
P rim ie n ie n ja  pn iew m aticzesk ich  m iechan izm ow  w  szachtie 
na t ie m p ie ra tu ru  rudn icznow o  w ozducha“ . U  g o 1, mieś., 
N r  4, k w . 53, s. 18; A  4, 2 s tr. —
, SPr ?żone pow ie trze , napędzając narzędzie, rozpręża się 

bardzo znacznie obniża swą tem pera tu rę , da jąc  e fe k t ch ło - 
zen i®- 2  d ru g ie j s tro n y  źród łem  c iep ła  jes t p raca  użyteczna 

narzędzia^ oraz przew ody po w ie trza  sprężonego umieszczone 
przew ażnie w  kana łach  w e n ty la c y jn y c h  naw iew nych . S prę­
żone po w ie trze  po w y jś c iu  ze sp rę ża rk i posiada na jczęście j 
em pera tu rę  70 —  80°C, wobec czego1 znaczne ilo śc i c iepła 

oddawane są do naw iew anego po w ie trza . A b y  w  ty m  b ila n ­
sie c iepła o trzym ać chłodzenie po w ie trza  na  s tanow isku

na leży sprężone po w ie trze  p rzy  w y jś c iu  ze sp rę ża rk i 
chładzać w  w y m ie n n ik u  ciepła. W yw od y  popa rte  p rz y k ła ­

dem liczbow ym .

88~  614-8- ° 57 '•674.05:621.91:621.934/935-229.61/62-783 C IO P 
S C H U LT Z  H.: Automatyczny posuw i inne urządzenia za­

pewniające bezpieczeństwo pracy przy maszynach do obrób-
»A rb e itss iche rh e it an  H o lzbearbe itungsm asch inen 

vnir-- m Ut'0rna^ sc*le n  W erks tückvo rschub  und  d u rc h  A rb e its -  
4 s t r0*— 111̂ 11 *'■ B e ru l sgeno£senschaft, m a j 52, s. 163; A  4,

p r fe m ^ U 6 Z n iem ie e k im i s ta ty s ty k a m i 40°/o w y p a d k ó w  w  
w o d e tySie Zachodzi Przy  m aszynach do o b ró b k i drew na. Po- 
d ™ W ^P ^k o w o ś e i są n ie jednakow e  w łasnośc i drewna, 

. szybkosc i narzędzi tnących, a zwłaszcza ręczne poda- 
, le  db rab ianych  p rzedm io tów . M ożna je d n a k  s tw ie rd z ić  

^  w  k o n s tru k c ji urządzeń do autom atycznego poda­
nie' la ’ .pr ° w a dn ic i  osłon d la  ró w n ia re k  i  freza re k , ja k  ró w  - 

karczowych i  taśm ow ych. O m ów iono u n iw e rsa ln y  
• , podaw an ia , k tó ry  m ożna zastosować zarów no 

1953 T °9 7 ^k  1 p ion ow o- <W S Occup. S a fe ty  a. H e a lth  N r  2,

89„  . 622.861:622.625.28-83:621.315.23:621.332.4 C IO I
j n‘! slec, napędowa w  kopalniach zapewnia bezpieczeń-

f  86 A  5 2 s tr  Uey pr0m otes sa ie ty “ . Coal Age, paźdz. 52

neO pi f an+0 ko rzyśc i uzyskane przez zastosowanie sieci dol- 
„  d la  t ra k c ji  e lek tryczn e j. Z am iast powszechnie stosowa­
nego ko łk a  kon tak tow ego  za insta low ano suw ak k o n ta k to w i 
Połączony przew odem  o ło w ia n ym  z lo ko m o tyw ą  lu b  m aszy­
ną górniczą. D ośw iadczenia uzyskane w  je dn e j z kop a lń  
w  k tó re j za insta low ano k ilk a  k ilo m e tró w  ta k ie j sieci w y k a ­
za ły  znaczne ko rzyśc i za rów no z p u n k tu  w idzen ia  bezpie­
czeństwa ja k  kon se rw ac ji, zwłaszcza że w  ten sposób możne 
s ta łe  doprowadzać p rą d  do lo k o m o ty w y  i  in n y c h  m aszyn 
tw g  Occup. S a fe ty  a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 92).

au 621-592.134(088.8) C IO P
S C H U LE R  L .: Hamulec taśmowy. „B andbrem se“  Opis pa ­

te n to w y  szw a jca rsk i N r  290686, k l.  96c, 15.5.53; D, A 4,
‘t  str., l  rys.

połać'-'1-11160 taśm ow y  z taśm ą rozdzie loną, o sprężynu jącym  
d n » / ev?IU W naiejscu podz ia łu , zapew nia rów no m ie rn e  bez 
snwnn narnow anie  i  odham owanie. H am ulec może być s to - 
w itn  n  W m im ośrodow ych , gdzie chodzi o ca łko -

ą pewność szybkiego za trzym an ia  ruchom ych  mas.

w n B M W b  61.4.8-057:621.866.1:624(088.8) C IO P
h i.r iL i 1 - R J." Urządzenie ram ienia wysięgowego w indy
zfio-° » E in rich tu n g  an S chw enkarm en von  B a u a u f-
i K o f  • ®p l s P a ten tow y szw a jca rsk i N r  289472 k l.  98 a, 
15.3.53; D, A 4 , 4 str., 3 rys.

rządzenie s łuży  do us ta len ia  i  s te row an ia  ram ie n ia  w y ­
ż o w e g o  w in d y  budow lane j. Przez w y łączen ie  p rzyp a d ko ­

w y c h  ru ch ó w  ra m ie n ia  i  możność s te row an ia  z m ie jsca ob­
s ług i w in d y  jes t zapew niona celowa i  bezpieczna praca w in ­
dy  i  obsługi. W indę  obsługu je  jeden ro b o tn ik , k o n s tru k c ja  
urządzenia —  prosta  i  ła tw a  do w ykonan ia .

92—  614.8-057:631.361.2-783 C IO P
P U T T E R  P. : Bezpieczeństwo przy użytkowaniu młoearni.

,,De v e ilig h e id  in  de d o rsb e d rijve n “ . V e i l i g h e i d ,  paźdz. 
52, s. 135; A  4, 5 str.

A u to r  op isu je  pokró tce  zasadnicze ty p y  m łoea rn i. Dane 
sta tyczne ob razu ją  rodza je  i  p rzyczyn y  w y p a d k ó w  p rz y  tych  
maszynach. W ym ien ion o  różnego rod za ju  osłony stosowane 
do m ło ea rn i. (W g Occup. S a fe ty  a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 90).

93—  614.8-057:621.95 C IO P
Jak obsługiwać w iertarkę. „H o w  to  ru n  a d r illp re s s “ . M a ­
c h i n i s t .  12 k w . 52, s. 545; A  4, 16 str.

A r ty k u ł poda je  szereg przep isów  dotyczących bezpiecznej 
p ra cy  p rz y  w ie rta rk a c h . W skazano na konieczność stosowa­
n ia  czystych cieczy chłodzących, niebezpieczeństwo' o d p ry - 
sku jących  w ió ró w  szczególnie d ług ich , k tó ry c h  n ie  na leży 
usuwać ręcznie. P rzedm io t o b rab ian y  na leży  dobrze zam o­
cować, a p rzy  obróbce ręcznej —  używ ać cęgów. W ie rt ła  p o ­
w in n y  być ostre. W łosy p o w in n o  się osłan iać od części w ir u ­
jących. P rz y  obserw ow aniu  p ra cy  z b liska  zakładać o k u la ry  
ochronne. (W g Occup. S a fe ty  a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 94).

94—  621-783.2-83:654.91/92 C IO P
Urządzenia ostrzegawcze. „W a rn in g  device“ . M a c h i ­

n i s t ,  w rzes. 52, s. 1528; A  4, 1 s tr.
K r ó tk i opis opaten tow anej in s ta la c ji e lek tryczne j sygn a li­

zu jące j uszkodzenie zabezpieczenia m aszyny. P rzeryw acz 
p rądu , um ieszczony na osłonie m aszyny, sygn a lizu je  n a ty c h ­
m ia s t w z ro ko w o  lu b  aku s tyczn ie  w  ce n tra ln e j s ta c ji k o n tro l­
ne j, ja k  rów n ie ż  p rz y  m aszyn ie każde uszkodzenie osłony. 
In s ta la c ję  tego rod za ju  stosu je się p rzy  prasach i  in n y c h  
m aszynach. (W g Occup. S afe ty a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 94).

95—  614.8-057:674.05:621.915-783 C IO P
K R A M S S  S.: Nowoczesne frezy do maszynowej obróbki

drewna. „N e ua rtig e , F râsw erkzeuge fü r  m asch ine lle  H o lz - 
be a rb e itun g “ . B e r u f s g e n o s s e n s c h a f t ,  stycz. 53, 
s. 9; A  4, 5 s tr.

A u to r  om aw ia  p rzyczyn y  w y p a d k ó w  p rzy  freza rkach . 
G łó w n ym  niebezpieczeństwem  są w a ha n ia  naprężenia tn ą ­
cego, k tó re  mogą pow odow ać ' szarpnięcia . Z m n ie jszen ie  n a ­
prężen ia tnącego osiągnięto przez ogran iczen ie g łębokości 
cięcia. F rezy są osłon ięte p ie rśc ien iam i, z k tó ry c h  w y s ta je  
frez, n ie  w ięcej: n iż  na 1 m m . P ie rśc ien ie  te  zapob iegają w y ­
s k a k iw a n iu  frezów . Z aokrą g lony  k s z ta łt p ie rśc ien i zm n ie j­
sza s top ień po ran ien ia  w  raz ie  w yp ad ku . (W g Occup. S afe ty 
a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 97).

96—  614.8-057:664.653.24-77/-78 C IO P
Palce wciągnięte przez maszynę do form owania ciasta.

„F ing e rs  trapp ed  in  dough —  m o u ld in g  m ach ine “ . A  c c i -  
d e n t s ,  stycz. 53, s. 27 ; A  4, 2 str.

A u to r  a n a liz u je  p rzyczyn y  w yp a d k u  p rz y  obsłudze m a­
szyny do fo rm o w a n ia  ciasta. O m ów iono rodza je  osłon. Szcze­
gó ln y  nacisk po łożono na zabezpieczenia w  czasie czyszcze­
n ia  maszyn. W  ty m  celu na leży p rzew idz ieć spec ja lny  w y ­
łą czn ik  au tom a tyczny  p rądu , k tó ry  za trzym u je  maszynę, 
w  c h w ili gdy nasuw a się le je k  zasila jący. D la  u ła tw ie n ia  
czyszczenia a u to r zaleca ręczne obracanie w a lców . (W g 
Occup. S a fe ty  a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 96).

97—  621.86/87-592.527:621.316.57 C IO P
N Y F F E LE R  A .: Urządzenie zabezpieczające dla dźwigów

obrotowych. „D is p o s it if  de sécu rité  p o u r grues p ivo tan te s “ . 
B u l l ,  t e c l i n ,  Suisse rom ande, k w . 52, s. 102; A 4 , 2 str.

W  a r ty k u le  opisano w y łą c z n ik , k tó ry  m ożna za insta low ać 
na końcu  w ys ięgn ika  dźw igu , w y łącza jący  p rą d  p rz y  z b y t 
w yso k im  podn ies ien iu . A u to r  o m ó w ił rów n ież  urządzenie za­
ins ta low ane  p rz y  podnośn iku , dz ia ła jące  w  p rzyp ad ku  p rze ­
ciążenia dźw igu. Równocześnie zabezpiecza się d źw ig  d w u -
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szczękowym  ham ulcem , k tó ry  reagu je  au tom atyczn ie  w  ra ­
zie  p rze rw an ia  d o p ływ u  p rądu . (W g Occup. S a fe ty  a. H e a lth  
N i 2, 1953, s. 99).

98—  614.8-057:621.96/98-783 , C IO P
F A U L K N E R  L . A .: Nie należy zapominać o bezpieczeń­

stwie pracownika przy projektowaniu matryc. „D o n ‘t  ove r­
lo ok  op e ra to r sa fe ty  in  press —  to o l design“ . A m e r i c a n  
M a c h i n i s t ,  w rzes. 53, s. 121; A  4, 13 s tr.

A r ty k u ł zaopa trzony w  liczne  ilu s tra c je  w skazu je  ja k  w y ­
konyw ać różnego rodza ju  osłony i  urządzenia podawcze na 
prasach m echan icznych w  zależności od stosow anych m a­
tryc . Na załączonym  ry s u n k u  pokazano w ym aganą wysokość 
o tw o ru  podawczego zależnie od od ległości pom iędzy" osłoną 
i  p rzedn ią  częścią w y k ro jn ik a . (W g Occup. S afe ty a. H e a lth  
N r  2, 1953, s. 96).

99* 614.84:621.3 C IO P
A P P E L  J. E., BO NO  J. A .: Pożary urządzeń elektrycznych  

i środki zapobiegawcze. „E le c tr ic a l f ire s  and p re ve n tio n  
m eans“ . S a f e t y  M a i n t e n a n c e  USA, mies., 1 .106’, 
N r  3, w rzes 53, s. 66; A  4, 6 s tr., 3 fo t.

A r ty k u ł in s tru k c y jn y  o przyczynach pożarów  urządzeń 
e le k trycznych  i  środkach zapobiegania im . Opisano ko le jn o  
źród ła  pożarów  (iskrzenie , przegrzanie) w  k o n k re tn y m  po ­
w iązan iu  z u rządzen iam i (m oto ry , tra n s fo rm a to ry  o le jow e 
i  in ne  urządzenia e lek tryczne  z o le jem ) i  na  t le  danych w y ­
padkow ych . D ruga  część a r ty k u łu  m ó w i o sposobach gasze­
n ia  ta k ic h  pożarów  i  środkach gaśniczych (woda, sposób je j 
użycia do gaszenia pożarów  in s ta la c ji pod napięciem , d w u ­
tle n e k  w ęgla, ś ro d k i suche, cz te roch lo rek w ęg la  i  in n e  p ły ­
n y  gaśnicze). D oda tkow o podano tabe lkę  sta tys tyczną p rz y ­
czyn w yp a d kó w  pożaru urządzeń e le k trycznych  (w  procen­
tach).

100* 666.97-52.002.5:658.281:628.83 C IO P
Ł A P IR  F. A .: Zautomatyzowane w ytw órnie betonu. „A w to -

m a tiz iro w a n n y je  b ie to n n y je  zaw ody“ . W i e s t n .  M a  s z i ­
n c s  t r .  M oskw a, m ies., N r  3, m arz. 52, s. 36; B 5, 4,5 str., 
6 rys.

Z apo trzebow anie  betonu w  ZSRR przede w s z ys tk im  d la  
w ie lk ic h  rob ó t w odnych  w y w o ła ło  konieczność c a łk o w ite j 
au tom a tyzac ji w y tw ó rn i betonu, ob e jm u ją cych  zazw ycza j: 
sk ła d  ż w iru  i  p iasku , sk ład cem entu i  m iesza ln ię  betonu. 
T ra n sp o rt ty c h  s k ła d n ik ó w  je s t zm echan izow any, tra n s p o rt 
cem entu pneum atyczny. W łaśc iw a  w y tw ó rn ia  o b e jm u je  do - 
zow n ie  i  m ieszark i. S terow an ie  w sze lk ich  op e ra c ji w y tw ó r ­
n i jes t scen tra lizow ane i  w yko n yw a n e  przez ope ra to rów  z 
n ie licznych  m ie jsc  rozdzieczych p rzy  pom ocy spec ja lnych 
urządzeń pneum atycznych i  e lek trycznych . W e n ty la c ja  
ssąco-tłocząca zapobiega zanieczyszczeniu pow ie trza  pyłem .

101* 614.8-057:621.646.4-52:626.022.1:628.518 (088.8) C IO P
In s ty tu t T e c h n ik i B udow lane j. Urządzenie do samoczyn­

nej regulacji ciśnienia powietrza w  komorze roboczej kesonu 
w  zależności od zewnętrznego ciśnienia wody. Opis pa ten ­
to w y  p o ls k i N r  34854 k l.  84 c 3,31.3.50; D, B  5, 2 s tr., 1 rys.

Opisano u rządzen ie  po legające na zastosowaniu spec ja l­
nego z b io rn ik a  opuszczanego' razem  z kesonem. Z b io rn ik  ten  
jes t po łączony trzem a ru ra m i z a tm osfe rą zew nętrzną, a je ­
dną ru rą  z w odą ponad kesonem. P rzy  w zroście  c iśn ien ia  
w  kesonie poziom  w o d y  obniża się i  odsłan ia  w y lo t  r u r y  po­
w ie trzn e j. W sku tek  tego1 c iśn ien ie  spada i  znow u zasłan ia 
w y lo t ru ry . R egu lu je  się to  samoczynnie.

W E N T Y L A C JA

102* 628.512:628.83:678.028 C IO P
K U Z M IN A  Ł . W .: W entylacja w  oddziałach w ulkanizacji 

przemysłu gumowego. „O rgan iza c ja  w ie n t ila c j i w  priesso- 
w ych  cechach p r ie d p r i ja t i j  r ie z in o w o j p rom ysz lennosti“ . 
G i g i  j e n a  i  S a n i t . ,  m ies., N r  11, lis t.  53, s. 47; B  5,
1 s tr.

Badan ia  procesu w u lk a n iz a c ji w  je d n ym  z zak ładów  prze ­
m ys łu  gumowego, prow adzone przez p ra c o w n ik ó w  In s ty tu tu  
im ie n ia  E rism ana, w y k a z a ły  konieczność p o p ra w y  w e n ty ­
la c j i  m ie jscow e j (już  is tn ie ją ce j). Badano w y m ia n ę  p o w ie ­
trza, jego szybkość i  tem pera tu rę , zaw artość szkod liw ych  
gazów w  p o w ie trzu . U sta lono  potrzebę innego rozs taw ien ia  
pras w u lk a n iz a c y jn y c h , częściowej p rzebudow y ssawek m ie j­
scowej w e n ty la c ji,  zastosowania szybkości p rzeciągan ia po ­
w ie trza  0,6 —  0,7 m /sek, oraz konieczność stosow ania na d ­
m uchu na pracującego.

103* 622.233.3.057:628.511(088.8) C IO P
K U R Z  A .: Urządzenie do odsysania pyłu wiertniczego ze 

świdrów skalnych a szczególnie świdrów pneumatycznych.
„V o rr ic h tu n g  zum  Absaugen des Bohrstaubes be i Gesteins­
bohrm aschinen, insbesondere be i P re ss lu ftb o h re rn “ . Opis pa­
te n to w y  a u s tr ia c k i N r  175220 k l.  5 b. 16., 15.12.52, D, A  4, 
2,5 s tr., 5 rys.

U rządzenie do  odsysania p y łu  powstającego p rzy  w ie rce ­
n iu , zm ontow ane na św id rze  pneum atycznym , c h a ra k te ry ­
zu je  się ruchom ą, te leskopow o osadzoną ssawką. Ssawka ta 
może być nak ładana na ju ż  is tn ie ją ce  ś w id ry  i  n ie  p rze ­
szkadza w  p racy. Jest ona w yko na na  z lekk ieg o  m eta lu . P o­
łączenie urządzen ia  ssącego ze św id rem  w yko na no  p rz y  po­
m ocy zacisku bagnetow ego i  pa łąków .

104* 622.233.3.057:628.511(088.8) C IO P
S C H M ID T  A .: (W u p p e rta l-E lb e rfe ld ): Urządzenie do odsy­

sania pyłu z otworów wiertniczych. „Ger(ät zum  Absaugen 
von  S taub aus B oh rlö ch e rn “ . O pis pa ten tow y  a u s tria ck i 
N r  176195 k l.  5d, 16, 15.3.53; D, A 4 , 10,5 str., 17 rys.

U rządzenie do odsysania na sucho p y łu  skalnego, k tó ry  
pow sta je  podczas w ie rcen ia , polega na zastosowaniu ssaw ki 
zm on tow ane j na  św idrze. C iąg ssący w y tw a rz a  eżekcyjn ie  
sprężone po w ie trze  u rucham ia jące  św ide r i  doprowadzone 
do odpow iedn ie j dyszy. Zassany p y ł przechodzi przez k o ­
m orę osadową (zm iana k ie ru n k u ) oraz przez f i l t r y .  Całość 
je s t p rzew oźna na szynach lu b  sankach. 14 ry s u n k ó w  ob jaś­
n ia  szczegóły.

105* 628.511/512:628.83:621.791.7.052 C IO P
JO F IN O W  G. A ., E L T IE R M A N .: Racjonalna w entylacja  

przy spawaniu elektrycznym  w  stałych miejscach pracy.
„R a c jo n a ln a ja  w ie n tila c ja  p r i  e le k tro sw a rk ie  na pos to jan - 
nych  raboczieh m iestach“ . A w t  o g i e ń .  D i e ł o .  mies., 
N r  12, grudz. 52, s. 18; A4, 1,5 str., 2 rys.

O m ów ien ie w a ru n k ó w  p ra w id ło w e j w e n ty la c ji,  w y n ik ó w  
i  obserw acji. N a s to isku  z kap tu rem , odciąga jącym  5400m3/g 
po w ie trza  w  czasie spawania sp e c ja ln ym i e lek trod am i, za­
nieczyszczenie pow ie trza  przekracza 3 7 -k ro tn ie  dopuszczal­
ną ilość p y łu , 17 -k ro tn ie  t le n k u  m anganu i  6 -k ro tn ie  t le n ­
k ó w  azotu. S tosowanie w yc iągó w  ża luz jo w ych  da je  dobre  
rezu lta ty . Opis k o n s tru k c ji urządzenia obro tow ego z d w u ­
s tro n n ym  odciągan iem  pow ie trza . P rzy  odciągan iu  4000 m 3/g 
po w ie trza  zapy len ie  w yn o s iło  0,7— 0,8 m g /m 3, t le n k u  m a n - 
ganu-ś lady, t le n k ó w  azotu —■ 0,0012 mg/1. W n iosk i. R ysunk i.

106* 628.512.4:628.83:643.32:697.2 C IO P
D A L L  A  V  A L L E  J. M .: Projektow anie okapów do pieców

kuchennych. „D es ign  o f k itc h e n  renge hoods“  H e a t .  
a. V e n t i l a t .  USA, m ies., sierp. t. 50, N r  8, s ie rp. 53, 
s. 96; A  4, 5 s tr., 1 fo t., 9 w y k r .

Znaczne kosz ty  zw iązane z za insta low an iem  i  eksp loatac ją  
okapów  nad k u c h n ia m i w ym a ga ją  dokładnego ob liczenia 
ilo śc i wyciąganego pow ie trza . A u to r  o m ó w ił dw a zasadnicze 
rodza je  okapów  —  przyścienne i  swobodnie zawieszone. Po­
da ł w y k re s y  i  w z o ry  pozw a la jące na. usta len ie  ilo śc i odcią­
ganego pow ie trza , na  podstaw ie  kon ieczne j szybkości ja ką  
po w in no  ono m ieć w  n a jd a lszym  od w yc ią g u  m ie jscu  w y ­
dz ie lan ia  się szkod liw ości. W spom n ia ł o in n y c h  urządze­
n iach  w yc iągo w ych  stosow anych w  kuch n iach , op isa ł f i l t r y  
tłuszczowe, z w ró c ił uw agę na dostateczne i  w ła śc iw e  dopro­
w adzenie p o w ie trza  kom pensacyjnego.

107* 621-784.4:628.513:628.83 C IO P
Antyseptyczny związek chemiczny do filtró w  pow ietrz­

nych. „A n tis e p tic  com pound fo r  a i r  f i l t r e s “ . H e a t .  
a V e n t i l a t ,  US A , m ieś., t. 50, N r  8. .sierp. 53. s. 116; 
A  4, 0,3 s tr.

B a k te r io b ó jc z y  zw iązek chem iczny dodaw any do n o rm a l­
n ych  f i l t r ó w  o le jo w ych  w  stosunku 1:60. N iezależnie od 
sw ych  w łasnośc i ba k te riobó jczych , p o p ra w ia  rów n ie ż  dz ia­
ła n ie  f i l t ró w .  Z w ią zek  ten  je s t pozbaw iony zapachu, a jego 
w łasnośc i ba k te rio bó jcze  są n ieszko d liw e  dla  lu d z i. W zrost 
kosztów  w yn o s i 0,5°/o w  stosunku do f i l t r ó w  z w y k ły c h . D o­
daw a n ie  tego zw iązku  do o le jó w  f i lt ra c y jn y c h  n ie  p rzedsta­
w ia  żadnych trudnośc i.

O C H R O N Y  O SO B ISTE I  SPRZĘT O C H R O N N Y

108* 614.894.43:628.512(088.8) C IO P
Z jednoczenie F a b ry k  M aszyn i  (Sprzętu G órniczego: 

W kładka filtru jąca  maski przeciwgazowej. Opis p a ten tow y  
p o ls k i N r  34995 k l.  61a. 29/50, 28.3.50; D, B  5, 2,5 str., 5 rys.
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Zastosowanie specja lnego sposobu u k ła d a n ia  w yp e łn ia czy  
f ilt ru ją c y c h  m ask i po lega na tym , że w ęg ie l a k ty w o w a n y  
uk łada  się w  dw óch lu b  k i lk u  c ie nk ich  w a rs tw ach  tak , aby 
s tru m ie ń  po w ie trza  zm ie n ia ł k ie ru n e k  (p rz y n a jm n ie j raz
0 180°) i  p rzechodz ił ko le jn o  przez w a rs tw y  u łożone w  p łas­
k ie j puszce. R ysunek poda je schem at p rz e p ły w u  pow ie trza .

!09* 614.894:628.511/512(088.8) C IO P
J A N A S  E .: M aska przeciwgazowa i przeciwpyłowa. Opis 

P aten tow y p o ls k i N r  34762 k l.  61 a 29/10, 27.11.48; D, B  5, 
3 str., 1 rys.

W ynalazek polega na doprow adzen iu  sprężonego p o w ie ­
trza  pod m askę izo lu ją cą  od po w ie trza  otaczającego. M aska 
ta w yko na na  jes t z m a te r ia łu  plastycznego, a wąż gum ow y 
Posiada spec ja lny  u c h w y t do zahaczenia na k o łn ie rz u  u b ra ­
n ia  uży tko w n ika .

HO* 614.894.43:628.512(088.8) C IO P
Zjednoczenie F a b ry k  M aszyn i  S przętu Górniczego. Ładu­

nek filtru jąc y  pochłaniacza maski ochronnej. Opis pa ten to ­
w y  p o ls k i N r  34994 k l.  61 a, 29/30, 28.3.50; D, B  5, 2 s tr  .
1 rys.

W ynalazek polega na zastosowaniu specjalnego rozm iesz­
czenia m asy ch łonne j pochłan iacza zaw iera jącego nad tlenek 
potasu. D z ię k i tem u m ożna w yko rzys ta ć  rów n ież  d robne 
z ia rna  e h e m ik a lii w  poch łan iaczu bez nadm iernego  z w ię k ­
szenia oporu p rz y  oddychan iu . R ysunek w skazu ję  m etodę 
rozm ieszczenia sub s tanc ji chem icznych p rz y  użyc iu  s it  f a l i ­
stych.

U l *  621.928.93.028.4:628.511(088.8) C IO P
Z jednoczenie F a b ry k  M aszyn i  Sprzętu Górniczego. F iltr  

do oczyszczenia powietrza z pyłu i zawieszonych w  nim  czą­
stek stałych. Opis p a te n to w y  p o ls k i N r  34876 k l.  61 a, 29/50, 
28.3.50; D, B  5, 2,5 s tr., 2 rys.

Opisano f i l t r  do oczyszczania p o w ie trza  z p y łu  w y k o rz y ­
s tu ją cy  s iłę  odśrodkową, pow sta jącą w s k u te k  d ro g i s p ira l­
ne j p y łu  od zew ną trz  k u  ś rod kow i f i l t r a .  Ś lim ak: w yko n a n y  
je s t p rz y  pom ocy taśm y f i lt ra c y jn e j sp ira ln ie  z w in ię te j o po ­
w ie rz c h n i zw ilżone j lu b  k le is te j.

H 2 * 614.888.5:615.816(088.8) C IO P
O R Z E S ZK O -O S TR E JK O  Z.: A parat pneumatyczny u ła ­

tw iający oddychanie. Opis p a ten tow y  p o ls k i N r  35277 
k l.  30 k , 13/02, 21.6.51; D, B 5, 2 s tr., 1 rys.

A p a ra t pneum atyczny pom ys łu  au to ra  polega na zastoso­
w a n iu  d ę tk i osadzanej w  pochw ie  i  zaopatrzone j w  p rze ­
łą czn ik  zaw orow y, do k tó re j k o le jn o  w tła cza  się i  w y d m u ­
chu je  pow ie trze. D ę tka  opasująca chorego w y w ie ra  ry tm ic z ­
n y  uc isk  na k la tk ę  p ie rs io w ą  pac jen ta  pow odu jąc  g łębokie 
oddychanie. S tosuje s ię  po w ie trze  sprężone. A p a ra t p rz y ­
d a tn y  w  ra to w n ic tw ie .

113* 534.121.2:614.894.2:621.8.034.4:628.512(088.8) C IO P
Z jednoczenie F a b ry k  M aszyn i  S przę tu  Górniczego. M a ­

ska gazowa zaopatrzona w  membranę um ożliw iającą roz­
mowę. Opis p a ten tow y  p o ls k i N r  34993 k l.  61a 29/13, 28.3.50; 
D, B  5, 1,5 str., 1 rys.

M em brana, um o ż liw ia ją ca  rozm ow ę w  masce gazowej, 
um ieszczona jes t szczelnie w  ściance m aski. W  od różn ien iu  
od in n y c h  ty p ó w  tych  ochron za m em braną  zn a jd u je  się m a­
ła  kom ora, k tó ra  skup ia  dźw ięk i. Na ry s u n k u  podano p rze ­
k ró j poprzeczny m aski.

S Z K O D L IW O Ś C I C H E M IC Z N E

114,1 612.012:615.778.1-099:668.751 C IO P
G R IG O R IE W  Z. E.: Toksyczność lotnych składników smo-

iy  z półkoksowania torfu. ,,Toksicznost‘ le tucz ich  w iesz- 
czestw sm o ły  po łu ko kso w a n ija  to r fa “ . G i g i j e n a  i  S a -  
n i t . ,  mieś., N r  14, lis t. 53, s.' 26; B  5, 4 str., 1 tab l.

W  L e n in g ra d zk im  In s ty tu c ie  H ig ie n y  P racy i  Chorób Z aw o­
dow ych badano toksyczność sm oły z pó łkoksow an ia  to r fu  i  je j 
sk ła dn ików . Badan ia prow adzono na zw ierzętach. Zastoso­
w ano kom ory, dokąd w prow adzano o trzym ane w  96°C p a ry  
badanych sub s tanc ji w  różnych stężeniach i  w  różnym  cza­
sie. P rogow e stężenie fe n o li usta lono na 0,005 do 0,01 m g / li t r  
pow ie trza . Fenole s tanow ią  na jw ażn ie jszą  szkod liw ość te j 
sm oły. Stężenie 3,5 m g / l i t r  w y w o ła ło  ostre za truc ie  a 5,65 
m g / l i t r  śm ie rć b ia ły c h  m yszek. S tw ie rdzono  także s ilne

dz ia łan ie  drażniące feno lu . W  ogóle toksyczność sm oły to r ­
fo w e j jes t podobna do toksyczności sm o ły  w ęg low e j. Należy 
przestrzegać dopuszczalnych stężeń fen o lu  w  po w ie trzu  
(0,005 m g /litr ) .

115* 545.71:545.728/729 C IO P
A P IE L  Ł . S., A P IE L  Ja. A .: Przyczynek do m etodyki ozna­

czania dwutlenku i tlenku węgla w  powietrzu. „ K  m ie to d i-  
k ie  o p rie d ie len ja  d w u o k is i i  o k is i ug le roda w  w ozduch ie“ . 
G i g i j e n a  i  S a n  i t . ,  m ies., N r  11, lis t. 53, s. 50; B 5, 
1,5 s tr., 2 rys.

A u to rz y  w p row a dza ją  m o d y fik a c ję  do m etod oznaczania 
d w u tle n k u  i  t le n k u  w ęgla podanych przez A leks ie jew ą , 
A nd ronow a , H u rw ic a  i  Ż itk o w ą . M o d y fik a c je  te, polegające 
na d robnych  zm ianach w  ap a ra tu rze  (rysu n k i), pozw a la ją  
na nieco szybsze oznaczenie i  u n ik n ię c ie  b łędu  przez zassa­
n ie  po w ie trza  zewnętrznego. D oda tkow e usp raw n ien ie  po­
zw ala uprościć m ia reczkow an ie .

116—  545.81:614.824.4 C IO P
G RO SSKO PF K .: Urządzenie do w ykryw an ia  gazu jako

czynnik ochrony pracy. „G asspürgerä te  im  G ewerbeschütz“ . 
B e r u f s g e n o s s e n s c h a f t ,  m a j 52, A  4, 3 s tr.

W  a r ty k u le  opisano prostą  ilośc iow ą  m etodę w y k ry w a n ia  
gazu polegającą na s tosow an iu  naczyń ko lo rym e tryczn ych . 
Z a w ie ra ją  one rozd rob n io ny  m a te r ia ł nasycony odczynn i­
k ie m  zab a rw ia ją cym  się p rz y  o d dz ia ływ an iu  gazu. S top ień 
zab a rw ien ia  w ska zu je  stężenie gazu. M etoda da je  d o k ła d ­
ność do 10%>. W  a r ty k u le  podano w yka z  różnych  p róbek  
w zo rcow ych  i  opisano różne m e tody  oznaczania. (W g Occup. 
S a fe ty  a. H e a lth  N r  2, 1953, s. 98).

117—  614.83/84:648.55:66.062.412.33-13:669.717 C IO P
M E T Z  L . R O E D IG  A .: Odtłuszczanie przedmiotów z a lu ­

m inium  za pomocą trójchloretylenu jest niebezpieczne
(Streszczenie). „H e t ou tve tte n  van  voo rw erpen  ve rva a rd ig d  
u i t  a lu m in iu m leg e rin ge n  m et be h u lp  van  tr ic h lo ra e th y le e n  
is g e v a a r lijk “ . D e  V e i l i g h e i d ,  s ie rp.-w rzes., 52, s. 121; 
3 s tr.

Badano p rzyczyn y  pożarów  i  w yb u ch ó w  zaszłych podczas 
odtłuszczania p rze dm io tów  ze s topów  g lin u  tró jc h lo ro e ty le ­
nem . S tw ie rdzono, że na dn ie  w a n ie n  zn a jd o w a ły  się bardzo 
rozd robn ione  cząstk i tego m eta lu , a uży ty  tró jc h lo ro e ty le n  
zaw ie ra ł dużo kw asu  solnego (0,1 do 0,2°/o). W  podobnych 
przypadkach , w s k u te k  tw o rze n ia  się c h lo rk u  g lin u  zanie­
czyszczającego tró jc h lo ro e ty le n , w y w ią z u je  się egzoterm icz­
n y  proces p o lim e ry z a c ji tró jc h lo ro e ty le n u , w  k tó re j ch lorek 
g lin u  gra ro lę  ka ta liza to ra . N astępu je  s ta d iu m  d e ch lo ra c ji 
oraz s tad ium  u tle n ia n ia , połączone często z pożaram i lu b  
w ybucham i. A b y  u n ik n ą ć  tych  niebezpieczeństw  , au to rzy 
p ro p o n u ją  zam iast tró jc h lo ro e ty le n u  stosować cz te roch lo ro - 
e ty len  złożony, k tó ry  n ie  podlega au to p o lim e ryza c ji i  p ra k ­
tyczn ie  jes t ob o ję tny  wobec g linu . (W g B u l. Docum ent, b i-  
b liog rap h . N r  5, 1953, s. 27).

118* 535.43.07:545.81:546.47:628.512 C IO P
G U S IE W  S. S „ B IT O W T  Z. A .: Oznaczanie małych za­

wartości cynku w  powietrzu zakładów przemysłowych.
O prie d ie le n je  m a łych  ko licze s tw  c in ka  w  w ozduch ie  p ro - 
m ysz lennych  p r ie d p r i ja t i j “ . G i g i j e n a  i  S a n i t . ,  mieś., 
lis t. 53, s. 48; B  5, 2 str., 1 w y k r .,  1 ta b l.

Podano szczegółową recep tu rę  fo ton e fe lo m etryczne j m e­
tod y  oznaczania cyn ku  w  p o w ie trzu  w  obecności d w u w a r- 
tośc iow e j m iedz i i  tró jw a rto śc io w e g o  żelaza. Zasada m e to ­
dy : jo n  cy n k u  z ch lo ro w od o rk ie m  d w u a n ty p iry m e ty lo m e - 
ta n u  w  obecności jo n u  rodanowego w  ś rodow isku  kw aśnym  
p rz y  p H  2-2,5 da je  b ia łe  zm ętn ien ie . Z m ę tn ie n ie  to  jes t 
w p ro s t p ro p o rc jo n a ln e  do zaw artośc i cyn ku  w  roztw orze. 
R eakcja  przebiega następująco:
2 C24H 26O2N 4 4- 2H" 4  Z n "  +  4SNC’ =

=  (C24H2602N4)2H2 [Zn(S N C )4l . 
M etoda pozw ala oznaczyć cynk  w  g ran icach 0,12 —  1 gamma.

M E D Y C Y N A  P R A C Y

119* 616.24-003.656.6-073 C IO P
G R IN B IE R G  A. W .: O rozwoju pylicy niekwarcowej 

i diagnostycznym znaczeniu przenikalności pyłu dla rentge- 
nogramów. „O ra z w it i i pn iew m okon ioza  w  o tsu tsw ije  k w a r -  
ca i  d iagnosticzeskom  znaczenii p ro n ica je m osti p y l i  d la
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r ie n tg ie n o w ych  łu c z e j“ . G i g i j e n a  i  S a n i t .  mieś., N r  11, 
lis t.  53, s. 22; B  5, 4,5 str., 3 rys.

W  L e n in g ra d z k im  In s ty tu c ie  H ig ie n y  P racy  i  Chorób Z a­
w odow ych  prow adzono badania nad w p ły w e m  obecności p y ­
łu  w  p łucach  na ren tgenogram . Do badań w z ię to  p ły tk i  m i­
ne ra lne  różnego rod za ju  i  badano ic h  obraz. U sta lono tabelę 
p rze n ika n ia  p ro m ie n i ren tgena przez różne m in e ra ły . W n io ­
s k i.  obraz p y lic y  p o ja w ia  się w cześnie j u tych , k tó rz y  m a ją  
do czyn ien ia  z py łem  ba rdz ie j n ie p rz e n ik liw y m  d la  p ro m ie ­
n i ren tgena (p rzy  in n y c h  w a ru n ka ch  ta k ic h  samych).

120* 613.63/65:628.51:628.83:633.511.002 C IO P
B O G U S Z E W S K IJ  S. M ., K A G A N  J. S.: Zagadnienie h i­

gieny pracy przy mechanicznej uprawie bawełny. „N ie k o to - 
r y je  w oprosy g ig ije n y  tru d a  p r i  m ie cha n iz irow a nn om  w oz- 
d ie ły w a n ji ch łop cza tn ika “ . G i g i j e n a  i  S a n i t ,  mieś., 
lis t.  53, s. 19; B  5, 3 str.

O pisano badan ia  K ijo w sk ie g o  In s ty tu tu  H ig ie n y  P racy 
i  Chorób Z aw odow ych  nad od dz ia ływ an iem  na p ra cow n ika  
zm ian tem p e ra tu ry , w ilg o tn o śc i i  ru ch u  po w ie trza  podczas 
m echan iczne j u p ra w y  baw e łny. M ie rzono  tem pe ra tu rę  skóry  
i  m ik ro k lim a t pod odzieżą. W n io sk i z badań b y ły  następu­
jące: kab in a  tra k to rz y s ty  p o w in n a : 1) m ieć w e n ty la c ję  z f i l ­
tre m  p y ło w y m  i  nadc iśn ien iem  w e w n ą trz  k a b in y , 2) być 
ogrzewana, 3) posiadać m ię k k ie  siedzenie i  m ię k k ie  oparcie. 
R u ra  w ydechow a p o w in na  sięgać 35— 50 cm ponad kab inę. 
N a leży p rzekonstruow ać: 1) dysze op rysk iw acza  py łem  n a ­
w ozow ym , 2) pom ost s te row n iczy  ż n iw ia rk i tak , ab y  usz­
czeln ić go i  ochron ić pracującego przed pyłem -

121* 616.5-07.001.4 C IO P
M O R R IS  J. E.: Próby skórne przy pomocy ła tk i. „P a tch  

tests“  I n d u s t r .  M e d .  S u r g e r y ,  Chicago; m ieś., t. 22, 
N r  l ,  .stycz; 53, s. 19; A  4, 3 str., 1 fo t., 11 poz. b ib l.

T esty  skórne, są stosowane z pow odzen iem  ju ż  od 50 la t. 
W  a r ty k u le  om ów iono p ró b y  skó rne  w  fo rm ie  ła tek , k tó re  
na k łada  się na skórę na okres 24— 48 godzin, po czym  no ­
tu je  się rea kc ję  skórną. A u to r  rozróżn ia  5 s topn i re a k c ji 
skó ry  na szkod liw ośc i chem iczne zaap likow ane  na skórze 
w  fo rm ie  ła tk i,  a w ięc ; 1) z w y k łe  zaczerw ien ien ie , 2) zaczer­
w ie n ie n ie  i  obrzęk, 3) s iln y  obrzęk i  pęcherze, 4) szerokie 
p ła ty  zapalne, z lew ające się ze sobą, 5) złuszczenie skó ry  
i  m a rtw ic a . S ubstancje  chem iczne, k tó re  są przedm io tem  
p ró b y  skó rn e j, muszą być w p ie rw  rozpuszczone. N ie  na leży 
nak ładać  ic h  na  skórę  do tkn ię tą  egzemą, gdyż rea kc ja  cho­
re j skó ry  je s t w ie lo k ro tn ie  s iln ie jsza , a zatem  n ie  może być 
podstaw ą do oceny.

122* 613.633:616.24-003.656.67-084:628.511:679.8 C IO P
C Z E Ż O W S K I A .: P ył w  przemyśle kam iennym  i sposoby 

jego zwalczania. M a t .  b u d ó w  1. mieś., N r  8, 9, sierp, 
wrze». 53, s. 214; 245; A  4, 9,5 str., 3 rys., 3 tab l.

A u to r  om aw ia stop ień  szkod liw ośc i p y łu  zależn ie od jego 
sk ła du  i  zaw artośc i w  pow ie trzu . N a jb a rd z ie j s z k o d liw y  jest 
p y ł k rzem ow y, zaw ie ra ją cy  w o ln ą  krzem ionkę . Podano spo­
soby badan ia  p y łó w  i  p rzy rzą d y  pom iarow e, schorzenia, w y ­
stępujące w s k u te k  zapylen ia , ś ro d k i zapobiegawcze, le k a r ­
sk ie  i  techniczne oraz sposoby zw a lczan ia  zapylen ia . A r t y ­
k u ł s tanow i początek opracowanego przez au to ra  p rzyczyn ­
k u  do zagadnienia zapy len ia  w  przem yśle.

123* 616-001.17-085 C IO P
L E W IS  G. K .: Leczenie oparzeń. „T re a tm e n t o f b u rn s “ . 

I n d u s t r .  M e d .  S u r g e r y ,  Chicago, mieś., t. 22, N r  1, 
stycz. 53, s. 14; A  4, 4,5 s tr., 19 poz. b ib l.

W  zw iązku  a rosnącą p ro d u k c ją  sprzę tu  atom owego dla  
ce lów  po ko jow ych , i  w o jen nych , a u to r om aw ia  oparzenia 
oraz m etody leczenia, w ś ró d  k tó ry c h  rozróżn ia  3 k lasyczne 
fo rm y  i  stopnie. N a jw ażn ie jszą  rzeczą w  leczen iu jes t rege­
ne rac ja  k r w i i  u trzym a n ie  w e k r w i b ilan su  ró w n o w a g i che­
m iczne j. D la tego w  cięższych w ypad kach  są wskazane do­
ży ln e  w le w a n ia  k rw i.

O G Ó L N E

124* 614.801.5:331.82/074/:069/47/ C IO P
P R O K O P IE N K O  N  : W  salach Muzeum Ochrony Pracy.

„P o  za łam  m uz ie ja  och rany tru d a “ . W  Pomoszcz. p ro f A k t i -  
w u , dw u tyg ., r. 14, N r  9, m a j 53, s. 12; B  5, 2,5 s tr., ' 2 rys.

Pod szk lanym  kloszem  m ode l oddz ia łu  fa rb ia rsk ie g o  po­
kazu je  ko le jn o  dz ia łan ie  starego i  nowego urządzenia w e n ­
ty lacy jnego . Na in n y m  m ode lu  pokazano au tom atyczny  w y ­
łą czn ik  fo to k o m ó rk o w y  w a lc a rk i. Zasłona wodna, ch ron iąca  
przed żarem  pieca, c y k lo n y  w e n ty la cy jn e , urządzenia 
ochronne p rz y  różnych  m aszynach i  procesach —  wszystko 
to pokazano w  ruchu , w  dz ia ła n iu . Bogate są eksponaty z za­
k resu  ochron osobistych, ośw ietlenia- i  w  in . M uzeum  is tn ie je  
od 1918 r. i  w ciąż się powiększa, O rgan izu je  ku rsy , ko n su l­
tac je , po rady. P ow in no  ono stać się w zorem  dla  naszych 
gab ine tów  och rony pracy.

125* 331.82:331.88(47) C IO P
Stale polepszać w arunki pracy robotników i pracowników.

„N ieus tanno  ułuczszat* u s ło w ija  tru d a  raboczich i  służasz- 
cz ich “ . W  P o m o s z c z .  p r o f .  A k t i w u ,  dw utyg ., r  14 
N r  9, m a j 53, s. 1; B  5, 4 s tr.

Radzieckie  ustaw odaw stw o p ra cy  jes t konsekw encją  s ta ­
lin o w s k ie j zasady tro s k i o człow ieka. S tad ciągłe polepsza­
n ie  w a ru n k ó w  p ra cy  przez postęp techn iczny, udoskona le­
n ia  san ita rne  i  coraz wyższe do tac je  pieniężne. Toteż w y ­
padkowość obn iży ła  się w  ciągu 20 la t  3 -k ro tn ie , z lik w id o ­
w ano wiele_ chorób zaw odow ych. X IX  Z jazd  P a r t i i da ł ró w ­
nież w ska zó w k i dotyczące te j a k c ji,  np. m echan izac ji cięż­
k ic h  prac. Z w ią z k i zawodowe w sp ó łp racu ją  w  us taw odaw ­
s tw ie  bh p  i  k o n tro lu ją  w ykonan ie . Ponad m ilio n  a k ty w i­
s tó w  zw iązkow ych  uczestniczy w  a k c ji b h p  w  zakładach; 
p ro w a dz i się w  n ic h  in s tru k ta ż  i  o rg a n izu je  k ó łk a  bhp. Lecz 
są i  n iedociągn ięcia , k tó re  a u to r opisuje.

126—  614.825:621.34:622 C IO P
O ZIE R N O J M . I . :  Elektrotechnika górnicza. „G o rn a ja  

e le k tro te c h n ik a “ . w yd . 2, M oskw a 1951, U g le tiech izda t, 
cena 20 rub . 90 kop .; D, A  5, 485 s tr.

P od ręczn ik  przeznaczony d la  s tud en tów  spec ja lizu jących  
się w  eksp lo a tac ji złóż k o p a lin  uży tko w ych . Poszczególne 
rozd z ia ły  om a w ia ją : zagadnien ie  bezpiecznej eksp loa tac ji 
urządzeń e lek trycznych , k o n s tru k c ję  ap a ra tó w  e lektrycznych , 
zabezpieczenia i  obsługę, au tom atykę , ośw ietlen ie , p rzesy ła ­
n ie  energ ii, rozdz ie ln ie  i podstacje, napęd m aszyn ko p a ln ia ­
nych , schem aty po łączeń i  ic h  e lem enty, ob liczanie sieci, 
napęd i  wyposażenie koparek , e lem enty  i  schem aty s y g n a li­
z a c ji i  łączności. Zam ieszczono liczne  p rz y k ła d y  obliczeń, 
w ie le  uw ag i pośw ięcono zagadnien iom  bezpieczeństwa (Wg 
U g o l N r  4, 1953, s. 44).

127* 331.875:639.07.002.5 C IO P
B R U D A S T O W A  M . A ., GORDO N Z. M . : Mechanizacja  

pracochłonnych robót w  gospodarstwach stawowych. ,,O pyt 
m ie cha n iza c ji t ru d o jo m k ic h  processow w  p ru d o w ych  cho- 
z ia js tw a ch “ . R  y  b n. C h o z .  M oskw a, m ieś., t. 29, N r  9 
wrześ. 53, s. 45; A  4, 2 s tr., 3 rys.

W  gospodarstwach s taw o w ych  je s t w ie le  ro b ó t p ra coch łon ­
nych  i  u c iąż liw ych , np. p rzyg o tow an ie  k a rm y  d la  ry b . A u to r  
op isu je  k o n s tru k c ję  szeregu urządzeń m echan icznych stoso­
w anych  w  rad z ie ck ich  gospodarstwach s taw ow ych . U ła tw ia ­
ją  one pracę i  czyn ią ją  lżejszą.

128* 331.94:331.82:620.9 C IO P
K U L L A C K  H .: Zadania inspekcji bezpieczeństwa w  ener­

getyce. „D ie  A u fgaben  d e r S icherhe its inspek tionen  in  der 
E n e rg ie w irts c h a ft“ . E n e r g i e - T e c h n i k ,  B e r lin  m ies 
t. 2, N r  11, lis t.  52, s. 341; A  4, 2,5 s tr.

A u to r  om aw ia  organ izac ję  s łu żby  bezpieczeństwa (S icher­
he its inspek tion ) w  przem yśle  energetycznym , po dkreś la jąc  
je j odrębność od s łużby och rony p ra cy  (A rbe itschu tz ), lecz 
m e  p recyzu jąc b liże j je j zadań. Z n ie k tó ry c h  w zm ianek  
m ożna się dom yślać, że je s t to s łużba p rze c iw a w a ry jn a .
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