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Nowy

Polska Ludowa' od poczatku swego istnienia realizuje kon-
sekwentnie podstawowg zasade ustroju socjalistycznego —

lud pracujacy gospodarzem wtasnego kraju.

Zasada ta byta od poczatku réwniez stosowana i na odcin-
ku ochrony pracy. Juz 6 IAtego 1945 roku ukazuje sie dekret
o utworzeniu rad zakltadowych. Artykut trzeci i pigty tego
dekretu precyzuja jasno uprawnienia rad zaktadowych w tym
,fada zaktadowa Iub delegat wyko-

zakresie. Mianowicie:

nuja nadz6r nad warunkami pracy w granicach przepiséw

prawnych®“. ,Pracodawca winien prowadzi¢ state, wspdlne
narady co najmniej raz na miesiac — z rada zakladowa
lub delegatem, w sprawach dotyczacych zaktadu pracy,

w szczeg6lnosci co do podniesienia... bezpieczenstwa i higie-

ny pracy, nowych ulepszen technicznych i organizacyjnych
oraz winien co kwartat sktada¢ radzie zaktadowej sprawo-

zdania w tym zakresie“.

Zwigzki zawodowe z biegiem czasu coraz bardziej intere-
sowaly sie sprawami ochrony pracy, coraz giebiej wchodzity
w zagadnienia, coraz wiecej zaczely przejmowac inicjatywe

na tym odcinku. Wreszcie sprawa catkowitego przejecia

gestii w zakresie ochrony pracy przez zwigzki
dojrzata.

zawodowe

W dniu 14 kwietnia 1954 roku Komitet Centralny Polskiej
Zjednoczonej Partii Robotniczej podejmuje uchwate o pracy
zwigzkéw zawodowych, w ktérej miedzy innymi czytamy:

,Komitet Centralny uznaje za stuszng inicjatywe Central-
nej Rady Zwigzkéw Zawodowych w sprawie... przekazania

technicznej i prawnej inspekcji pracy zwigzkom zawodo-

wym z uprawnieniami panstwowej inspekcji pracy oraz zor-
ganizowania aparatu technicznej inspekcji pracy wediug za-
sady branzowej".

Uchwata Komitetu Centralnego otwiera nowy etap w hi-
storii rozwoju ochrony pracy w Polsce Ludowej.

Dotychczasowa organizacja aparatu panstwowej inspekcji

Pracy, jako organu administracji panstwowej, opartego

w swej strukturze na podziale administracyjnym kraju,

a dziatajgcego w ramach terenowych organéw wtadzy pan-

stwowej nie czynita juz zado$¢ aktualnym potrzebom. OI-
brzymi, rozwd6j naszego przemystu, oparty na nowoczesnej
hnice, wymagajacy daleko idacej specjalizacji i wnikliwej

znajomosci technologii proces6w produkcyjnych — stawiat

Przed dotychczasowg inspekcja pracy zadania, przerastajgce
lej mozliwos$ci organizacyjne.
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etap

Terytorialna zasada organizacji panstwowej inspekcji pra-
cy wybitnie utrudniata, a czesto wrecz uniemozliwiata opar-
cie nadzoru nad warunkami bezpieczenstwa i higieny pracy
na gruntownej i fachowej znajomo$ci specyficznych wa-
runkéw pracy, witasciwych dla poszczegdélnych branz prze-
mystowych. W skutkach powodowato to ostabienie wptywu
inspekcji rzeczywista poprawe warunkéw bhp

w produkcji i przyczyniatlo sie do nieracjonalnego zuzytko-

pracy na

wania srodkéw przeznaczonych przez panstwo na cele ochro-
ny pracy.

Przyczyng tego stanu byto réwniez niedostateczne — mi-
mo obustronnych wysitkbw — powigzanie dziatalnosci pan-
stwowej i spotecznej inspekcji pracy, stabe przygotowanie fa-
chowe spotecznych inspektoréw pracy do petnienia tak od-
powiedzialnych zadan oraz zalezno$¢ aparatu kontrolnego
bhp panstwowej i spotecznej inspekcji pracy od dwéch osrod-
Opieki Spo-

kéw dyspozycyjnych — Ministerstwa Pracy i

tecznej i Centralnej Rady Zwigzkéw Zawodowych.

Nalezy jednak podkresli¢, ze posiadamy niewatpliwe i po-
wazne osiggniecia na odcinku ochrony pracy. Najlepszym
tego dowodem jest znaczny spadek wskaznika wypadkowo$-
ci, ktéry w ostatnich pieciu latach wyniést 30°0.
Dekret z dnia 10 listopada 1954 roku o przejeciu przez
zwigzki zawodowe zadan w dziedzinie wykonywania ustaw
o ochronie, bezpieczenstwie i higienie pracy oraz sprawowa-
niu inspekcji pracy jest dalszym krokiem naprzéd w coraz
lepszym zapewnianiu bezpiecznych i nieszkodliwych warun-
kéw pracy zatogom robotniczym. Stworzenie jednolitego apa-
ratu kontrolnego w zakresie bhp, opartego na zasadzie bran-
zowej, oddanie spraw bhp pod bezpos$rednig i niepodzielng
kontrole klasy robotniczej za posSrednictwem powszechnej,
zawodowej organizacji zwigzkowej w kazdej gatezi gospodar-
ki narodowej, stworzenie jednego osrodka dyspozycyjnego —

da niewatpliwie pozadane i oczekiwane wyniki.

Drugim przetomowym krokiem na nowym etapie rozwoju
dziatalno$ci w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy w
Polsce Ludowej jest zasadnicze postawienie przez Minister-
stwo Szkolnictwa Wyzszego sprawy nauczania bhp w tech-
nicznych szkotach wyzszych.
pracy w wyzszych

Nauczanie higieny

szkotach technicznych znajdowato sie dotychczas w stanie

bezpieczenstwa i

zaniedbania. Odbywato sie tylko w nielicznych uczelniach,

a przy tym w spos6b niejednolity i niekompletny. Wynikiem
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tego stanu rzeczy byto, ze wypuszczani przez uczelnie inzy-
nierowie z reguty nie potrafili widzie¢ w toku produkcji tak
istotnego elementu zagadnienia, jakim musi by¢ zapewnienie
zatodze robotniczej warunkéw pracy w peini bezpiecznych
i zdrowych.

Takie braki w przygotowaniu mtodych inzynier6w, ktorzy
wchodzg w sktad kierownictwa technicznego produkcji, nie
gwarantujg spetnienia podstawowych wymagan stawianych
w gospodarce socjalistycznej. Totez Uchwata Prezydium
Rzadu Nr 592 z dn. 1.1/111.53 w sprawie zapewnienia poste-
pu w dziedzinie bezpieczenstwa i

higieny pracy, regulujac

caloksztalt zagadnien ochrony pracy, zobowigzala Ministra
Szkolnictwa Wyzszego do zasadniczego unormowania spra-
wy nauczania bhp w technicznych szkotach wyzszych jako
istotnego elementu w calosci zagadnienia.

Pierwszym w tym kierunku konkretnym posunieciem byto
powotanie (zgodnie z cyt. Uchwalg) przez Ministra Szkolnic-
twa Wyzszego specjalnej Komisji, ktéra opracowata ramo-
wy program nauczania zasad bhp i organizacje studiéw na

politechnikach i w szkotach inzynierskich.

MARIAN MOSUR
Oddziat Zdrowia Prez. MRN
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Ponadto komisja opracowata projekt zarzgdzenia Ministra
Szkolnictwa Wyzszego, dotyczacy penetracji zagadnienia bhp
do innych dyscyplin technicznych.
Komisja staneta na stanowisku, ze w wymienionych uczel-
niach nauczania bhp powinno mie¢ charakter obowigzkowy.
dla

wytypowano te

W oparciu o mozliwosci kadrowe i znaczenie potrzeb

nauki i praktyki poszczeg6lnych uczelni,
szkoty, w ktorych nauczanie bhp powinno sie odbywaé¢ w
ramach wyposazonych i wyodrebnionych katedr oraz uczel-
ni, w ktérych bezpieczenstwo i higiena pracy bedzie odreb-
nym przedmiotem wyktadowym, ale bez tworzenia katedry.

W zwigzku z powyzszym Ministerstwo Szkolnictwa Wyz-
szego zarzadzito wprowadzenie,

poczagwszy juz od letniego

semestru 1955, do programo6w nauczania wszystkich wyz-
szych uczelni technicznych na wszystkich wydziatach obo-
wigzkowego wyktadu z dziedziny bhp. Uruchamianie spec-
jalnych katedr bhp bedzie odbywac sie stopniowo, w miare
mozliwo$ci kadrowych. W pierwszym etapie zostanie juz w
najblizszym czasie powotana katedra w Politechnice War-

szawskiej.

Préby biologicznej ochrony przed szkodliwym dziataniem
promieniowania jonizujgcego

Artykut sygnalizuje wyniki doswiadczen naukowych, przeprowadzanych w poszukiwaniu no-

wej metody biologicznej ochrony przed szkodliwym dziataniem promieniowania

jonizacyjnego.

Rézni sie to od dotychczas stosowanych metod, opartych na fizycznej absorpcji promieni.

Ze wzgledu na coraz szersze zastosowanie zrédet promieniowania

jonizujgcego w przemysle,

autor swym artykutem pragnie zwréci¢ uwage Swiata technicznego na nowe mozliwo$ci cichro-

ny pracy w tej dziedzinie.

CiaTbh3 ocBeflOMjineT o pe3yjibTaTax HayiHbix oribiTOB, npoBe,neHHbix b noncKax 3a hobhm MeroaoM 6ho-
jionwecKoft 3aiUHTbi npoTHB Bpe/moMy .geHCTBHfo HOHHsnpyiomero H3JiygeHHa b npoTHBOBec k npHMeHaeMo-
My no cero BpeMeHH Merony ocHOBHHHOMy Ha (})H3HHecKOH adcopnuHH.

B cbh3h ¢ Bce 60ojiee umpoKHM npHMeHeHHeM hctohhhkob noHH3Hpyiomero H3JiyHeHHH b npoMbiuuieHHo-
CTH, 3BTOp CTpeMHTCfl CBOeH CTaTbeft OOpaTHTb BHHMaHHe TeXHHHeCKHX paOOTHHKOB Ha HOBbie BO3MOSKHO-

cth oxpaHbi Tpyaa b stok OTpacjiH.

Promieniami jonizujgcymi nazywamy promienie X (Roent-
gena) oraz promienie cial promieniotwérczych, naturalnych
i sztucznych (izotop6ow radioaktywnych), ktére maja wtasci-
wos$€ jonizowania gazow.

Biologiczne dziatanie promieni jonizujacych
ustrojowe jest nastepstwem absorpcji tych promieni przez
materie zywa. Proces dziatania promieni jonizujgcych na
materie zywa, bardzo ztozong pod wzgledem chemicznym,
jest niezmiernie skomplikowany i trudny do $cistego pozna-

na komorki

nia przebiegu.

Radiochemiczne reakcje, wywotane przez promieniowanie
jonizacyjne w materii zywej, sa wielostronne i polegaja na:
rozszczepianiu, syntezie, utlenianiu, redukcji i polimeryzacji.
Miedzy fotochemicznym dzialaniem S$wiatta, ktére jest po-
chtaniane przez komoérke zywag wybiérczo przez pewne tylko
jej czesci (fotofory), a radiochemicznym dziataniem promie-
niowania jonizacyjnego istnieje zasadnicza réznica. W zwigz-
ku z wybiérczym dziataniem $Swiatta na materie zywg, wy-
wotuje ono réwniez wybidrcze efekty, np. wytworzenie wi-
taminy D z ergosteryny, bez wptywu na inne czeSci skiado-

we materii zywej.

Promieniowanie jonizujgce jest pochtaniane przez wszyst-
kie atomy, znajdujagce sie w czasteczce, odpowiednio do ich
liczb porzagdkowych. Nie posiada ono dziatania wybiérczego,
dlatego jest bardziej wielostronne. Biochemizm komorki zy-
wej zostaje przez to dziatanie catkowicie zaatakowany.
Swiatlo, dziatajac np. na zielone ro$liny, powoduje synteze
weglowodan6éw, a promieniowanie jonizujagce — powoduje
degeneracje komorki ros$linnej. Badania radiochemicznego
dziatania promieni jonizujgcych na roztwory wodne wyka-
zaly posrednie dziatanie uwolnionych przez nie jonéw H
i OH. Silnie utleniajace dziatanie grupy OH' (i H') ma wy-
bitne znaczenie, gdyz atakuje inne czgsteczki roztworéw.

W komoérce zywej trudno jest przewidzie¢ w drodze anali-
zy chemicznej zmiany radiochemiczne, wywotane przez pro
mieniowanie jonizujgce. Komoé6rka zywa jest tworem duzym
(od 0,2 do 10 mm), ktérej protoptazma i jadro majag budowe
bardzo ztozong, o przeciethym ciezarze czasteczkowym
500.000.

Wiadomos$ci o biologicznym dziataniu promieniowania jo-
nizujgcego osiggnieto na drodze analizy indukcyjnej przez
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obserwacje zmian, wystepujacych po napromienieniu roslin,
zwierzat i ludzi.

Heineke wr. 1904 pierwszy poczynit obserwacje od-
noénie szkodliwego dziatania promieniowania jonizujgcego
na ustréj cztowieka. Szkodliwy wplyw promieniowania jo-
nizujgcego przebiega zgodnie z prawem E er gogniego.
Wedlug tego prawa, na komoérki mtode oraz znajdujace sie
w okresie podziatu, promienie jonizujgce dziatajg silniej niz
na inne. Dlatego to szkodliwemu ich dziataniu podlegajg
w pierwszym rzedzie elementy komérkowe narzagd6éw rozrod-
czych oraz krwiotwdérczych.

Szkodliwe dziatanie promieniowania jonizujgcego od da-
wna juz zmuszato badaczy do szukania sposobdédw ochrony.
Problem ochron staje sie obecnie bardzo aktualny, w zwigz-
ku z coraz szerszym zastosowaniem Zrédet promieniowania
jonizujacego (aparaty rentgenowskie, ciata promieniotwor-
cze naturalne i sztuczne) w medycynie, w przemys$le, sztuce,
w archeologii i w innych dziedzinach nauki. Dalszy rozwdj
energii atomowej i zastosowanie jej w zyciu codziennym
uczyni problem ochrony przed szkodliwym dziataniem pro-
mieniowania jonizujgcego jeszcze bardziej doniostym.

Juz obecnie w przemysSle, zwlaszcza metalowym, zastoso-
wanie badan radiologicznych z uzyciem promieni X (Roent-
gena) lub promieni gamma ciat radioaktywnych (w radio-
grafii) staje sie nieodzowne w badaniu réznych odlewoéw,
konstrukcji metalowych itp., ze wzgledu na wymagania bez-
pieczenstwa. To powoduje zwigekszenie sie liczby pracowni-
kéw, zatrudnionych w przemystowych laboratoriach radiolo-
gicznych, ktérym nalezy zapewni¢ bezpieczng prace przez
zastosowanie skutecznych ochron.

sie energig promienistg od
tym sie ttumaczy nad-

Nauka zasadniczo zajmowata
strony jej witasciwosci fizycznych;
zwyczajny rozw6j fizyki radiologicznej. Natomiast biologii
radiologicznej, tj. wplywowi energii promienistej na czyn-
nosci komérek zywych ustrojéw roslinnych i zwierzecych,
nauka na ogo6t poswiecata dotad mato uwagi. Dlatego to do-
tychczasowe ochrony przed szkodliwym dziataniem promie-
niowania jonizacyjnego oparte sg na zasadach fizycznych,
gtownie na zasadzie absorpcji przez ciata o wysokiej liczbie
porzadkowej (np. otéw). Jak wiadomo, wtasciwosé absorpcyj-
na pierwiastkow zalezna jest od 4 potegi liczby porzadko-
wej, ktéra dla otowiu wynosi 82.

Dopiero od r. 1949 datujg sie powazniejsze prace nad bio-
logiczng ochrong przed szkodliwym dziataniem promienio-
wania jonizacyjnego. W dos$wiadczalnych badaniach stwier-
dzono, ze przez wprowadzenie do ustroju zwierzecego pe-
wnych cial, mozna go uczyni¢ mniej wrazliwym na dziatanie
promieni X i gamma, co zwrécito uwage na mozliwos¢ roz-
woju biologicznej ochrony przed szkodliwym dziataniem wy-
mienionych promieni.

Wyniki badan w tej dziedzinie sg wazne nie tylko dla pro-
blemu biologicznej ochrony, ale réwniez dlatego, ze pozwa-
lajag poznaé istote dziatania promieniowania jonizacyjnego
oa materie zywa.

P att pierwszy stwierdzit, ze zwigzki, zawierajace gru-
Pe sulfhydrolowg (tiolowa) SH chronig zwierzeta dos$wiad-
czalne (myszy) przed szkodliwym dzialaniem nawet dawki
Smiertelnej promieni jonizujgcych. Do zwigzkéw tych, ktére
pierwszy stosowat P a1l, nalezy cijsteina i glu-
ta ti on. Dziatanie ochronne tych zwigzkéw przypisywano
grupie tiolowej (SH). Ostatnio B e c g wykazat na zwie-
zetach, ze cysteamina oraz cystinamina sa bardziej czynne
j3 0 ciata ochronne. B e c q przyjmuje, ze ochronne dzia-
anie cysteaminy i cystinaminy zalezy nie tyle od grupy tio-

Wej (SH), ile od obecnosci w tych zwigzkach grupy ami-
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nowej NHi. Na podstawie dotychczasowych doswiadczen
mozna przyja¢, ze obok grupy tiolowej sa inne potgczenia
chemiczne, kté6re wywierajag wptyw ochronny na biochemizm
komérki, poddanej szkodliwemu dziataniu promieniowania
jonizujgcego. Do nich naleza: grupa aminowa (NH2), pewne
nitryle, niskowarto$sciowe alkohole. Dotad nie udato sie do-
ktadnie stwierdzi¢, na czym polega ochronne dzialanie tych
cial. Niektérzy autorzy przyjmuja, ze pewna ich ilo§¢ dziata

ochronnie dzieki swemu znacznemu dziataniu redukcyj-
nemu.
Badania Lipmana i Gregor y'eg o wykazaly,

ze czynnag grupa, uznang obecnie za doniostg w procesach
zyciowych, jest Co-enzym A. Fakt ten pozwala przyjaé¢, ze
Co-enzym A posiada duze znaczenie ochronne w procesie ra-
diochemicznego dziatania promieniowania jonizujacego na
materie zywa.

Dotychczasowe badania wykazaly, ze wykryte dotad ciala
ochronne posiadajg bardzo kréotkotrwate dziatanie ochronne
(kilka minut), dlatego nalezy stosowac je bezpos$rednio przed
zadzialaniem promieniowania, aby osiggngé maksimum dzia-
tania ochronnego. Ta okoliczno$¢ stanowi ich ujemng strone.
Dalsze poszukiwania w tym kierunku doprowadzity do wy-
krycia zwigzkéw, pozostajgcych w ustroju w ciggu dluzszego
czasu w stanie czynnej ochrony przed szkodliwym dziata-
niem promieniowania jonizujgcego.

Warunkom tym do pewnego stopnia odpowiadajg zwigzki:
N-acetyl-cysteamina oraz tiomocznik. DoSwiadczalnie stwier-
dzono, ze dziatanie ich utrzymuje sie w ustroju w ciggu
2 godzin od chwili zadziatania promieniowania jonizujgcego.
Wykrycie ciat ochronnych stwarza mozliwos$ci znalezienia
sposobu usuwania uszkodzen ustroju, wywotanych przez na-
promienienie, ktére dotad uwazane sg za nieodwracalne.

wykazaty, ze odpor-
promieni jonizujgcych

Ciekawe badania Jacobsona
no$¢ na dziatanie $miertelnej dawki
wzrosta u myszy, u ktérych stosowano ochrone z otowiu na
Sledzione. Z myszy napromienionych catkowicie dawka
Smiertelng, bez ostony S$ledziony, utrzymato sie przy zyciu
tylko 8%. Myszy, u ktérych stosowano ochrone na $ledzione,
po podobnym napromienieniu, utrzymaly sie przy zyciu
W 77%).

Ochronny wptyw $ledziony polega na dziataniu humoral-
nym," nie komérkowym. Istota tego czynnika humoralnego
nie jest blizej znana. B o n d przyjmuje, ze czynnikiem
dziatajacym ochronnie jest nukleoproteina pochodzenia $le-
dzionowego.

Lettré z Heidelberga donosi, ze zwierzeta napromie-
niane Smiertelng dawka, zostaly uratowane przez wstrzyk-
niecie komoérek szpiku kostnego zwierzat nie napromienia-

nych promieniami X.

Badano réwniez wptyw narkozy oraz $rodkéw narkotycz-
nych u myszy na przebieg szkodliwego dziatania promieni
jonizujgcych. Do grupy tych doswiadczen nalezy réwniez ba-
danie wplywu ,sztucznego snu zimowego“ na dziatanie pro-
mieniowania jonizujgcego. Badania te nie majg znaczenia
dla higieny pracy.

Obserwowano réwniez wplyw nadnerczy na proces szko-
dliwego dziatania promieni jonizujgcych. W tym celu prze-
szczepiano myszom nadnercze szczuréw. Przeprowadzono
rowniez doswiadczenia na myszach z niektérymi hormona-

mi nadnerczy. Badania te majg na razie znaczenie teore-
tyczne.
Prace nad badaniem biologicznej odpornosci przeciwko

szkodliwemu dziataniu promieni jonizujgcych sa prowadzone
z wielkim zainteresowaniem, jak to wynika z literatury. Ro-
kuja one nadzieje, ze problem ten bedzie wkrétce rozwigza-
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ny pozytywnie, co bedzie miato donioste znaczenie dla hi-

gieny pracy.
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Wysokos¢é pomieszczen przemystowych a higiena pracy

Autor

analizuje zalezno$¢ warunkéw klimatycznych, a w konsekwencji i wydajnos$¢ pracy, od

wysokosci pomieszczen w zakladach pracy.
W oparciu o najnowsze badania naukowe sugeruje konieczno$¢ podniesienia norm wysokosci

pomieszczen pracy.

ABTOp aHajlH3HpyeT 3aBHCHMOCTh KJIHMaTHaeCKHX ycjlOBHH B paCOHeH 30He npOH3BOHCTBeHHbIX noMe-
meHHH b pe3yjibTaTe h npoH3BonnTeldibHocTH Tpyna ot Bbimmibi npoH3BoacTBeHHbix noMeuieHHH.
Ha ocHOBaiiHH nocJienHnx Hay<iHbix onbiTOB, aBTop BHymaeT Heo6xon,HMOcTb noBbiuiemiii HopM BbiniHHbi

npoii3BoncTB6HHbix noMemeHHft.

W sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy wiele szcze-
go6téw budowy i stanu utrzymania miejsc pracy posiada duze
znaczenie.

Tak wiec, miedzy innymi, rozumiemy wszyscy dobrze, ze
odpowiednia wysoko$¢ pomieszczeh pracy ma wielkie zna-
czenie, i to nie tylko dla zdrowia, ale takze i dla samopo-
czucia pracownika i dla jego wydajnos$ci pracy.

Ogo6lne orientowanie sie w tym jest jednak niewystarcza-
jace. Musimy wiedzie¢ doktadnie, z jakiego powodu zgadamy
takich, a nie innych wysokos$ci pracowni, na jakich podsta-
wach naukowych opieramy nasze zadania, jakie przepisy
obowigzujg w tym wzgledzie.

Przypomnijmy zatem fakty, znane juz niektérym Czytelni-
kom, innym za$ znane mniej doktadnie lub moze wcale. Pod-
stawowym zjawiskiem, zachodzgacym w czasie przebywania
pracownik6w w pomieszczeniu pracy, jest wydzielanie przez
organizm dos$¢ znacznych iloSci ciepta. Im praca jest ciezsza,
tym wydzielanie ciepta jest silniejsze. JeS$li bedziemy je mie-
rzy¢ w jednostkach ciepta, czyli w kaloriach duzych (kilo-
gramowych), otrzymamy nastepujacg tablice wydzielania
ciepta przez organizm cztowieka w ciggu 8 godzin, przy ré6z-
nych czynnos$ciach:

Lezenie w t6zku bez ruchu . . . . — 1680 kalorii,
lekka praca biurowa, siedzaca — 2500 kalorii,
praca $rednio ciezka (np. obsluga ma-

szyn w warsztacie) ..— 3000 kalorii,
ciezka praca fizyczna (stolarz, praczka itp.) — 3600 kalorii,
bardzo ciezka praca (drwal, rebacz) . — 6000 kalorii,
kolarz podczas zaw 0d OW ..ccoveeeeeeieeneennen. do 9000 kalorii.

Nawet przy lekkiej pracy kazdy cztowiek oddaje stale ota-
czajgcemu powietrzu pewne iloSci ciepta. Powietrze nagrzewa
sie wiec w pomieszczeniu od ciat ludzkich i to tym silniej,
im wiecej jest w tym pomieszczeniu pracownikéw i im pra-
ca jest ciezsza.

Poniewaz nagrzane powietrze jest lzejsze od chtodnego,
w powietrzu tworzg sie prady cieplne, tzw. prady konwek-
cyjne, ktére ptyna ku go6rze pomieszczenia. Tam, na pewnej
wysokos$ci, ustala sie warstwa powietrza cieplejszego. Po-
wietrze chtodniejsze, jako Izejsze, trzyma sie raczej nizej.

Drugim zjawiskiem, jakie zachodzi w organizmie ludzkim,
jest wydzielanie wody, badz w postaci potu, ktéry nastepnie
paruje, badz wraz z oddechem w postaci pary. llosci te sg
rowniez znaczne i tym wieksze, im praca jest ciezsza, po-
nadto — im temperatura pomieszczenia jest wyzsza.

Ogo6lna ilos¢ wody, wydzielanej w postaci potu przy pracy
ciezszej w wysokie]j temperaturze jest ogromna, wy-

nosi przecietnie do 5 litro6w, a siega¢ moze nawet do 10 litrow
na jedng zmiane roboczg i jednego czlowieka.

Cziowiek oddychajagc wydziela dwutlenek wegla, gaz nie
podtrzymujacy palenia ani oddychania, ciezszy od powie-
trza. W wiekszych stezeniach gaz ten jest szkodliwy (od 6%
objetosci w powietrzu w zwyz).

Para wodna, wydzielona w wymieniony spos6b, unosi sie
ku goérze, podobnie jak ciepte powietrze, gdyz jest ciatem
Izejszym od powietrza. A wiec i ona znajduje sie w war-
stwie powietrza cieptego, w goérnej czeSci pomieszczenia.

Dwutlenek wegla, jako gaz ciezszy, zamiast opa$¢ na dot
pomieszczenia — jak mozna przypuszczaé teoretycznie —
unosi sie ré6wniez ku go6rze. Wyjaéni¢ to mozna tym, iz dwu-
tlenek wydychany z ptluc w postaci ogrzanej (o temperaturze
ponad 36° C) wraz z prgdami konwekcyjnymi powietrza cie-
ptego unosi sie ku goérze, a wiec wchodzi réwniez w skitad
owej warstwy, znajdujgcej sie blizej stropu.

Wytwarza sie wiec warstwa powietrza cieptego, nasyco-
nego parag wodng i dwutlenkiem wegla, a zawierajgcego
rowniez i inne sktadniki o przykrej woni, jak np. kwasy
tluszczowe, pochodzace z potu. Jest to wiec tzw. warstwa po-
wietrza zanieczyszczonego.

Wyobrazmy sobie teraz, ze czlowiek znajduje sie w tej
warstwie powietrza, zanurzony w niej gtowg lub gérna cze-
Scig ciata. Prawie od razu bedzie sie niej czut bardzo nie-
dobrze. Odczuje zbytnie gorgaco, bedzie sie pocit, a pot nie
bedzie moégt parowaé, gdyz goérna w"rstwa powietrza jest
nasycona wilgocig; ponadto utrudnia mu oddychanie obec-
no$¢ dwutlenku wegla w warstwie zanieczyszczonego po-
wietrza. Ciata o przykrej woni wytworzg jeszcze dodatko-
we przykre wrazenie. Cztowiek ten bedzie miat zte samopo-
czucie, po pewnym czasie ostabnie, praca jego bedzie coraz
mniej wydajna, wreszcie pracownik taki moze doj$¢ do stanu
pétomdlenia. Pracujac codziennie w takich warunkach wpa-
dnie w powazne schorzenie, np. w niedokrwistos$¢.

Jak widzimy, nie mozna stawia¢ cztowieka w takich wa-
runkach, aby znajdowat sie on go6rnag czeScig ciata w war-
stwie powietrza zanieczyszczonego.

Zastan6wmy sie, kiedy zjawiska takie zachodzag i jak mo-
zna im zapobiec?

Gtowng role odgrywa tu wtasnie wysoko$¢ pomieszczenia.

Wiemy z wilasnego dos$wiadczenia, iz w pomieszczeniach
niskich jest duszno. Wynika to stad, iz w tych pomieszcze-
niach warstwa zepsutego powietrza znajduje sie tak nisko,
ze cztowiek zmuszony jest w niej przebywaé go6rnag czescig
ciata. W pomieszczeniu wyzszym warstwa ta odchodzi w go6-
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re, a cztowiek znajduje sie wéwczas w warstwie powietrza
bardziej czystego, chtodniejszego, o mniejszej wilgotnosci,
wolnego od dwutlenku wegla i innych zanieczyszczen.

Rysunki 1, 2 i 3 przedstawiajg nam schematycznie to zja-
wisko wedlug najnowszych badan naukowych, przeprowadzo-
nych w niektérych krajach, a przede wszystkim w Zwigzku
Radzieckim.

h=2,8m.

strefa oddychania
warstwo powietrza najbardziej
zanieczyszczonego

1, 2, 3. Schematy rozktadu warstw powietrza w po-
mieszczeniu pracy w zaleznosci od jego wysokosci

Rys.

Rysunek 1 — to pomieszczenie o wysokosci 3,5 m. Oczy-
wiscie jest ono wysokie w pojeciu wzglednym, np. nadaje sie
na mieszkanie, biuro lub pomieszczenie fabryczne, gdzie nie
nastepuje zbyt wielkie wydzielanie sie ciepta. Warstwa krop-
kowana — to opisana przez nas strefa powietrza zbyt na-
grzanego, wilgotnego i zawierajgcego dwutlenek wegla oraz
inne niepozgdane domieszki. Warstwa zakreskowana — to
okolica, w ktérej znajduje sie glowa przecigtnego czlowieka,
czyli tzw, jego strefa oddechowa.

Na rys. 1 — mamy pod wzgledem zdrowotno$ci stan do-
bry. Pomieszczenie jest wysokie, warstwa powietrza zanie-
czyszczonego odeszta daleko w gére, oddzielita sie od war-
stwy powietrza strefy oddechowej; pracownicy przebywaja
w atmosferze czystej i nie zbyt nagrzanej. Istnienie okna
powoduje, ze warstwa zepsutego powietrza nie siega samego
stropu, lecz tylko gérnej krawedzi okna, przez ktére uchodzi
na zewnatrz powietrze zepsute, podczas gdy jednocze$nie
dotem ptynie z okna do pomieszczenia prad powietrza chtod-
niejszego i czystszego.

Rysunek 2 — przedstawia pomieszczenie juz nieco nizsze,
o wysokosci 3,15 m. Widzimy, ze tutaj warunki higieniczne
sg znosne, bo warstwa zepsutego powietrza nie tgczy sie ze
strefg oddechowa, ale jednak juz z nig sasiaduje i, je$li ro-
botnik jest wysokiego wzrostu, a wejdzie na podwyzszenie,
glowa jego wchodzi w warstwe powietrza zepsutego.

Natomiast rysunek 3 obrazuje zly stan: pomieszczenie
jest niskie, ma tylko 2,8 m wysokos$ci i warstwa powietrza
zepsutego nie uniosta sie ku go6rze, lecz juz przenika sie
wzajemnie ze strefa oddechowg. Robotnicy sga zanurzeni gor-
na czescig ciata w powietrzu zanieczyszczonym. Na stosowa-
niu wentylacji w tym przypadku nie zawsze mozemy pole-
ga¢ — jak juz wiemy z praktyki — gdyz nieraz ona zawo-
dzi i posiada niedociggniecia.

Totez istnieje przede wszystkim podstawowe wymaganie
dla wszelkich pracowni, aby nie bytly one zbyt niskie, aby
miaty okreslong wysokos¢. Jaka powinna by¢ ta 'wysoko$¢?
Ot6z pod tym wzgledem istnial dotagd brak $cistych danych;
kierowano sie raczej wyczuciem niz doktadnymi badaniami.
Stad tez normy zawarte w obowigzujgcych przepisach,
w S$wietle ostatnich $cistych badan naukowych, sa niewy-
starczajagce i z czasem, zapewne juz niedlugo, musza ulec
powiekszeniu.

Niewatpliwie, obowigzujgcy u nas przepis (Rozporzadzenie
z dnia 6 listopada 1946 roku o ogoélnych przepisach bhp —
Oz. U. R. P. Nr 62, poz. 344), kté6ry moéwi, iz kazda pracownia
Powmna posiada¢ wysoko$¢ co najmniej 3 m — stanowi pe-
wng zdobycz z punktu widzenia higieny pracy.
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Starsi spos$réd nas dobrze pamietajg przewaznie b. niskie
pomieszczenia pracy doby Kkapitalistycznej mieszczace sie
W suterenach i poddaszach, ktérych wysoko$¢é nieraz nie-
wiele przewyzszata 2 nu Ustawodawstwo ochrony pracy Pol-
ski Ludowej potozyto temu kres, zakazujgc przede wszyst-
kim urzadzania pracowni na poddaszach i w suterenach i na-
kazujac stosowanie zasadniczo wysokos$ci 3 m w zaktadach
nowobudowanych. Dopuszcza ono co prawda — za zezwole-
niem Obwodowego Inspektora Pracy (8§ .110 ust. 2 wymienio-
nego Rozporzadzenia z dn. 6.X1.1946) — przedtuzenie termi-
nu pozostawienia lokalu juz istniejacego o wysokos$ci niz-
szej, lecz pod warunkiem, iz w pomieszczeniu takim istnieje
specjalnie duza objetos¢ powietrza, przypadajaca na robotni-
ka, tj. 15 m3 zamiast wymaganych 10 m3 co do pewnego
stopnia zmniejsza szkodliwe dziatanie niskiego pomieszcze-
nia na zdrowie robotnika.

Niestety, nie jest tak postepowe nasze obowigzujgce obec-
nie przedwojenne prawo budowlane, zawarte w rozporzadze-
niu (w poprawionej redakcji) z dn. 2 lutego 1939 r. (Dz. U.
R. P. Nr 34, poz. 216). W art. 241 postanawia ono, iz wyso-
ko$¢ pomieszczen, przeznaczonych na pobyt ludzi (np. miesz-
kania) w domach parterowych i jednopietrowych w osiedlach
miejskich powinna wynosi¢ co najmniej 25 m, w domach
o wiecej niz dwoéch kondygnacjach — co najmniej 2,75 m,
a na poddaszach — co najmniej 230 m; w gminach wiej-
skich za$, w parterowych domach o dwéch lub wiecej kon-
dygnacjach — 2,5 m, na poddaszach — 2,2 m.

Ostatnie $ciste badania naukowe wykazaly, iz najlepsza
z punktu widzenia higieny wysoko$¢ dla pomieszczen miesz-
kalnych, jak i pracowni, wynosi¢ powinna 3,5 m. Tylko taka
wysoko$¢ zapewnia nalezyte warunki higieny ogoélnej i hi-
gieny pracy.

Gdy w pomieszczeniu pracy powietrze nagrzewa sie, za-
wilgaca lub zanieczyszcza nie tylko przez dziatanie samych
organizmoéw pracownikéw, lecz np. przez urzadzenia produk-
cyjne, jak: aparaty, piece, zbiorniki itd., wéwczas wysokos$¢
pracowni musi by¢ odpowiednio a niekiedy bardzo znacznie
podwyzszona, co przewidziat art. 4 § 10 wymienionego roz-
porzadzenia z dnia 6.X1.1946 r.

Jest to juz od dawna rozumiane i stosowane.

Hale fabryczne buduje sie — w odréznieniu od okresu
kapitalistycznego — coraz wyzsze, oczywiscie zaleznie od ro-
dzaju przemystu. W przemystach nie dajacych duzego na-

Rys. 4. Przekr6j nowoczesnej hali produkcyjnej

grzania lub zanieczyszczenia powietrza, stosuje sie wysokos$¢
hali 5m, 6 m, 7 m itd. W nowoczesnych hutach metali i od-
lewniach, gdzie powietrze silnie zanieczyszcza sie i nagrze-
wa, w szeregu krajéw przodujgcej techniki, jak Zwigzek
Radziecki lub Stany Zjednoczone, buduje si¢ hale olbrzymiej
wysokoséci do 19 m Ilub 20 m (rys: 4. W halach tych, juz
sama wielka ich wysoko$¢ zapewnia znacznie lepsze warunki
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klimatyczne, niz w starych, niskich halach dawnego typu,
w ktérych powietrze zbyt gorace i zepsute trzymato sie dol-
nego poziomu, powodujgc bardzo zte warunki pracy dla ro-
botnikow.

W halach bardzo wysokich, nowego typu, powietrze jest
Swieze i nie nadmiernie gorace. Hale te tatwo wentylowac
najpraktyczniejszym i najtanszym sposobem wentylacji na-
turalnej (aeracji).'

Przepisy polskie, nakazujgce przecietng wysokos¢ 3 m, sta-
nowig postep w stosunku do zacofanego prawa budowlane-
go. Trzeba osiggnag¢ przynajmniej to, aby wszystkie nasze
pracownie mialy owe przepisowe 3 m wysoko$ci, co zresztg
juz w znacznym stopniu zostalo urzeczywistnione. Dla hal
fabrycznych biura projektowe muszg planowaé wysokosci
wyzsze, zaleznie od rodzaju produkcji, z tym, iz w produk-
cjach typowo gorgcych hale te musza by¢ b. wysokie.

Ale pora i nam pomys$le¢ — na wzdér radziecki — o nowe-
lizacji naszych przepiséw. Norma 3 m jest z punktu widze-
nia higieny zbyt niska. W Zwigzku Radzieckim obowigzy-
wata ona jeszcze do niedawna. Jednak wydane tam w 1951 r.
nowe normy sanitarne projektowania zaktadéw przemysto-
wych okre$lajg juz obowigzkowag wysoko$¢ pomieszczen pra-
cy na co najmniej 3,25 m. Poniewaz badania naukowe wyka-

KAZIMIERZ ASCIK
Centralny Instytut Ochrony Pracy — t6dz.

Bezpieczenstwo pracy przy pralnicach, gtadziarkach i
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zaly, ze juz réznica wysokos$ci pomieszczenia, wynoszgca kil-
kanascie centymetréw ma duzy wplyw na higiene, ta nowa
wysoko$¢ jest dos¢ znacznym krokiem naprzéd. Jednak
w Swietle najnowszych zdobyczy radzieckiej nauki (patrz
artykut na ten temat z marca 1954 r. czasopisma ,Gigiena
i Sanitarja“), juz i te wysoko$¢ 3,25 m nauka uwaza za nie-
wystarczajgcg, zalecajgc raczej wysokos¢ 3,50 m jako naj-
lepszg i to nie tylko dla pracowni, ale nawet dla mieszkan.

Odpowiednia wysoko$¢ pomieszczehn pracy ma wielkie zna-
czenie nie tylko dla higieny pracy, ale réwniez i dla bez-
pieczenstwa, tak, aby zapewniona byta mozno$¢ nalezytego
umieszczenia wszelkiej aparatury, aby robotnik obstugujacy
te aparature, nawet na platformach wzniesionych, nie zacze-
pit gtowg lub narzedziami o strop lub czes$ci aparatury i aby
zapewnione byto odpowiednie umieszczenie réznych niebez-
piecznych czesci jak: pedni, urzadzen transportu mechanicz-
nego, przewoddéw elektrycznych, rur parowych i gazo-
wych itp.

Musimy dobrze zdawa¢ sobie z tego sprawe na naszym
wtasnym terenie, w zaktadach, w ktédrych pracujemy, a tak-
ze na terenie instytucji takich, jak centrale przemystowe
czy zarzady lub biura projektowe i w petni realizowaé¢ wy-
magania, jakie bezpieczenstwo i higiena pracy stawiaja wy-
soko$ci pomieszczen pracy.

suszarkach

Autor rozwaza procesy mechanicznego gtadzenia, prania i suszenia na maszynach w przemy-
Sle witdkienniczym. Analizujgc typowe wypadki autor wskazuje na metody bezpieczenstwa pra-

cy przy obstudze

Abtop paccMaTpiiBaeT MexanHiecKHe npoueccu cTuparan,

CTHJIbHOH npOMbIIHJieHHOCTH.

r6znych typéw omawianych maszyn.

r.najkenHH h cymeHHH Ha MauiHHax b Teit-

AHajiH3Hpya THrureecKiie HecHacTHbie cjiynan npii sthx padoTax aBTop yKa3biBaeT Ha MeTo"bi feonac-

hocth tpyaa,

Zwalczanie wypadkoéw przy pracy w wykonczalniach prze-
mystu witbkienniczego wymaga zaréwno odpowiedniego za-
bezpieczenia niektdrych maszyn, jak i wskazan dotyczacych
bezpiecznej ich obstugi.

Sposréd urzadzen technicznych wykonczalni nalezycie
zabezpieczone powinny byé¢ przede wszystkim pralnice, gta-
dziarki i suszarki, a zwtaszcza suszarki bebnowe, przy kto-
rych moga zachodzi¢ powazne wypadki rozerwania bebnéow
i to zar6wno skutkiem braku wtasciwych zabezpieczen, jak
i nieprawidtowej obstugi.

Zmechanizowane procesy prania, gtadzenia
i suszenia

A. Bezpieczenstwo pracy
przy pralnicach

Pranie ma na celu usuniecie resztek chemikalii z tkanin
bielonych, barwionych lub drukowanych. Tkaniny pierze sie
w maszynach zwanych pralnicami. Rozr6zniamy pralnice
szeroko$ciowe, pasmowe i pralnice z kotowrotkami. Zaleznie
od grubosci tkaniny pranie odbywa sie na pralnicach szero-
kosciowych lub pasmowych. Na pralnicach szerokoS$ciowych
poddaje sie praniu tkaniny cienkie, aby na nich nie two-
rzyly sie zatamania i fatdy.

W bielniku podczas wprowadzania pasm tkaniny miedzy
waly pralnicy palce prawej reki robotnika dostajg sie czesto
W przestrzen miedzy watami. Analizujgc ten wypadek stwier-

paccMaTpuBan nooiepejpio b OTAejibnocTH npopecchi tpyga Ha MaiiiHHax pa3noro Tuna.

dzamy, ze miejscem niebezpiecznym pralnicy jest przestrzen
miedzy watami. Wypadek ten zdarzyt sie wtasnie skutkiem
braku odpowiedniego zabezpieczenia watow.

Waly sg zazwyczaj wykonywane z twardego drewna, np.
jesionu, buka lub jaworu i posiadajg duzy ciezar, totez do-
stanie sie palcow reki pomiedzy te waty jest bardzo nie-
bezpieczne. 'Dlatego w celu zabezpieczenia rgk robotnika
wprowadzajgcego tkanine pomiedzy waty pralnicy, chloréw-
ki lub kwasiarki nalezy zairistalowa¢ wzdiuz watéw deske
ochronng od strony zaprawiania tkaniny. Deska z obu kon-

cow powinna by¢é przymocowana do ram maszyny, nato-
miast w Srodku musi posiada¢ szczeling na catej dlugosci
o takiej szerokosci, aby pasma tkaniny bez trudu mogty

przesuwac¢ sie. Zabezpieczenie przestrzeni miedzy watami
pokazane jest na rys. 1.

Urzadzenie zabezpieczajgce sktada sie z dwéch watkéw.
W atek a dotyka do gérnego watu pralnicy i pozostaje w od-
legto$ci 5 mm od dolnego. Tkanine podsuwa sie pod watek a,
podnoszgc jednoczes$nie watek c, przyciska sie watek o $cisle
do dolnego watu maszyny, dzieki czemu tkanina pozostaje
naci$nieta i przy uruchomieniu pralnicy trafia w przestrzen
miedzy watami. Dotykanie tkaning do dolnego watu utat-
wia wprowadzenie jej pomiedzy waty. JeSli miedzy watek
ochronny a i waty (z géry lub z dotu) trafi obcy przedmiot,
watek ochronny (posiadajacy przeciwwage) lekko podsuwa
sie do lezgcego naprzeciwko watu, otrzymujac od niego prze-
ciwny obrét i w ten spos6b wyrzuca przedmiot z przestrze-
ni miedzy watami,



Rys. 1 — Urzadzenie zabezpieczajgce do pralnicy

Innego rodzaju zabezpieczenie jest przedstawione na rys. 2.
Na rysunku tym przedstawione jest zabezpieczenie za po-
mocg siatki ochronnej sprzezonej z wytgcznikiem maszyny.
W czasie ruchu maszyny siatka przykrywa przestrzehA nie-
bezpieczng miedzy watami, uniemozliwiajgc w ten sposo6b
robotnikowi wyréwnywanie fatd oraz zblizenie sie do watéw
gdy maszyna jest w ruchu. Siatka ochronna zabezpiecza
waty na catej diugosci. Jest ona potgczona za pomocag dzwi-
gni H, drazka S i dzwigni B z wytgcznikiem pralnicy.

W tych przypadkach, gdy pralnice nie sa zaopatrzone
w opisane zabezpieczenia, robotnicy powinni uzywa¢ do za-
prawiania tkaniny pomiedzy waty specjalnych drewnianych
topatek dla.unikniecia zmiazdzenia palcow. Nalezy takze
zwréci¢ szczeg6lng uwage na stan urzadzen do przesuwania
pas6w z kota roboczego na jatowe i odwrotnie. Powinny
by¢ one tak zabezpieczone, aby w czasie postoju maszyny
byto niemozliwe samoczynne ich uruchomienie.

Przy wszystkich rodzajach pralnic nalezy takze doktadnie
ostoni¢ kota i pasy napedowe, watly oraz inne elementy ped-
ni. Przy pralnicach szerokos$ciowych, aby nie dopusci¢ do
przelewania sie kapieli farbiarskich przez krawedzie wa-

Rys. 2 —
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nien, jest celowe zrobi¢ w $cianach ponizej krawedzi spe-
cjalne otwory, odprowadzajace nadmiar kapieli do kanatu.

Robotnicy pracujgcy przy pralnicach, kwasiarkach i chlo-
robwkach podajg ptétno na maszyny, przepuszczajgc pasma
migedzy watami wyzymajgcymi, kontroluja temperature, do-
lewajgc co pewien czas podchlorynu wapnia oraz spraw-
dzajg stezenie kwasu podczas kwaszenia tkaniny. W razie
zerwania sie tkaniny wyszukujg i zwigzujg ja oraz kory-
gujg rowniez wszelkie drobne niedociagniecia, jakie zacho-
dzg podczas pracy. Podczas wykonywania tych czynnoéciro-
botnicy sg narazeni na dziatanie chloru i znajdujg sie przy
tym w atmosferze o duzej wilgotno$ci. Z tych wzgledéw wy-
mienione maszyny powinny by¢ szczelnie obudowane oraz
zaopatrzone w wentylacje ssaca, o wydajnoéci przewietrzania
1500—2000 m 3Jgodz.

Takie czynnosci jak chlorowanie i kwaszenie tkanin po-
winny by¢ przeprowadzane na oddzielnych maszynach. Jest
bardzo wazne z punktu widzenia ochrony pracy, aby kazdy
ze zbiornikéw posiadat wtasny rurocigg celem niedopuszcze-
nia do zmieszania sie kwasu z roztworem podchlorynu wap-
nia lub sodu.

B. Bezpieczenstwo pracy
przy gtadziarkach

Po skropieniu tkaniny bawetniane poddaje sie procesowi
gtadzenia na gtadziarkach (kalandrach) w celu nadania im
gtadkosci, potysku i chwytu. Nacisk wywierany przez walce
na tkanine powoduje sptaszczenie nitek, wypetniajgc w ten
spos6b puste przestrzenie pomiedzy nimi. Réwnoczes$nie pod
wplywem cidnienia, wywieranego przez walce masa nasyca-
jaca tkanine wypetnia doktadniej wszelkie nier6wnos$ci, przez
co powierzchnia tkaniny otrzymuje odpowiednig gtadkos¢
i potysk. Przy gladzeniu nabiera réwniez tkanina gietkosci
na skutek lekkiego wygiecia, jakie wystepuje pod dziata-
niem wysokiego ci$nienia.

Otrzymywany potysk zalezy w duzej mierze od rodzaju
walcow. Walce papierowe i bawetniane nadajg tkaninie po-
tysk metalowy, podczas gdy walce metalowe, zwilaszcza
ogrzane, dajg w procesie gtadzenia szczego6lnie duzy potysk.
Gtownymi elementami gtadziarki sa: walce, urzadzenia do
wytwarzania ci$nienia, napedy oraz podstawy. W gtadziar-
kach walce metalowe wspdipracuja najczesciej z walcami
bawetnianymi lub papierowymi. Walce metalowe nie po-
winny dotyka¢ do siebie bezpos$rednio, gdyz pod wplywem
wystepujgcego silnego nacisku nastgpitoby rozgniecenie tka-
niny. Nacisk jednego walca na drugi jest regulowany albo

za pomocag siatki ochronnej.
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za pomocag Sruby, ktéra cisnie na tozysko gérnego walca lub
tez za pomoca obcigzonej dzwigni dziatajacej réwniez na
tozysko goérnego walca. Tylko w przypadkach bardzo wyso-
kich cisnien stosuje sie cisnienie hydrauliczne. Naped wal-
cow odbywa sie za pomoca két pasowych i tarcz ciernych.

W oddziale aparatury miaty miejsce nastepujace wypadKki
przy gtadziarkach:

A) W styczniu 1954 r. robotnik obstugujacy gtadziarke
szerokg przy podktadaniu pod walec maszyny ulegt wypad-
kowi okaleczenia dwéch palcéw prawej dioni.

B) Robotnica przy zaktadaniu tkani-
ny miedzy walce gtadziarki witozyta re-
ke pod ochrone, w nastepstwie czego
zostaly uszkodzone dwa palce.

Analizujac oba wypadki, stwierdza-
my, ze przyczyna pierwszego wypadku
byt brak odpowiedniego zabezpiecze-
nia walcéw, natomiast drugi wypadek
byt spowodowany brakiem przeszkole-
nia robotnicy odno$nie bezpiecznej
obstugi tej maszyny.

Jak wida¢ z powyzszych przyktadéw,
przy zakladaniu tkaniny pomiedzy wal-
ce gladziarek, jak réwniez przy wy-
rbwnywaniu fatd, brzegéw i zatlaman,
palce rak tatwo moga by¢ wciggniete.
Celem ochrony rgk nalezy na catej
ditugos$ci walcow umiesci¢ listwy Ilub
prety ochronne, przymocowane z obu
stron do kadtuba gtadziarek. Prety
ochronne tylko wtedy spetniajg swe za-
danie, je$li sa umieszczone dostatecz-
nie blisko walcéw. Na rys. 3, 4 i 5 sg
pokazane r6zne sposoby zabezpieczenia
walcow.

Przy gtadzeniu tkanin cienkich oraz
posiadajgcych duzy stopien wilgotnosci
znalazto zastosowanie zabezpieczenie
przedstawione na rys. 6 w postaci wat-
ka ochronnego.

Przy tej konstrukcji zabezpieczenia
mozna za pomocag $rub dowolnie regu-
lowa¢ odlegtos¢ watka zabezpieczaja-
cego od watéw kalandra w ten sposéb,
aby tkanina nie dotykata zabezpie-
czenia.

Rys. 4, 5

sposéb 11,

spos6b Il — Zabezpieczenie
gtadziarki

walcow
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W przemy$le jedwabniczym przy gtadziarkach, uzywa-
nych do gtadzenia tkanin jedwabnych znalazto zastosowanie
zabezpieczenie pokazane na rys. 7. Sktada sie ono z dwoéch
watkéw ochronnych-roboczych, z ktérych goérny jest ryflo-
wany. Przylega on bez docisku do watka dolnego. Para tych
watkéw nie tylko stanowi rodzaj zabezpieczenia przestrzeni
niebezpiecznej miedzy kalandrami, ale stuzy réwniez jako
urzadzenie, ktére wprowadza tam tkanine (tzw. watki wpro-
wadzajgce).

W pomieszczeniu gtadziarek, ktérych walce sg ogrzewane
parg lub gazem $wietlnym, powinna by¢ urzgdzona wenty-
lacja wyciggowa. Wymiana ciezkich walcéw przy gtadziar-
kach powinna by¢ zmechanizowana i przeprowadzona przy
uzyciu specjalnych urzadzen podnos$nych (wielokrgzki).

C. Bezpieczenstwo pracy
przy suszarkach.

Suszenie jest procesem, ktdry ma na celu usuniecie wil-
goci spomiedzy przedzy lub tkaniny za pomocag suszarek
bebnowych, ramowych wieszakowych Ilub komorowych.
Pierwszy typ tej suszarki bebnowej moze by¢ wybitnie nie-
bezpieczny, poniewaz suszarki te, pracujgce pod ciSnieniem
pary, moga — w razie rozsadzenia bebna — spowodowad
ciezkie wypadki, a przy nieumiejetnej obstudze moga ulec
powaznym uszkodzeniom.

Na terenie wykonczalni jednego z zaktaddéw przemystu
bawetnianego zdarzyt sie wypadek rozerwania bebna suszar-
ki. Beben wykonany byt z blachy miedzianej i posiadatl pta-
skie dna zeliwne, umocowane w bebnie przy pomocy piers-
cieni skurcznych. Ptaszcz z blachy miedzianej bebna pozo-
stat nieuszkodzony, jedynie zostaly wyrzucone dna z obu
stron. Istotng przyczyng opisanego wypadku byt brak za-
bezpieczenia przed dostaniem sie bebna suszarki pod petne
ci$nienie robocze pary, doprowadzanej z kottowni. Na prze-
wodzie parowym, doprowadzajgcym pare z kotltowni nie
byto zaworu redukcyjnego, ktérego zadaniem jest obnizy¢
ci$nienie pary fabrykacyjnej, wychodzgcej z kotta do ci$nie-
nia maksymalnego, pod ktérym zazwyczaj pracujg bebny
suszarek. Oprdécz tego przy samej suszarce brak byto pod-
stawowych urzadzen zabezpieczajgcych, tj. manometru i za-
woru bezpieczenstwa, zatem wskutek przekroczenia dopusz-
czalnego ci$nienia roboczego w bebnach moégt nastgpi¢ wy-
buch i rozsadzenie bebnéw. Totez przed kazdg suszarka
musi by¢ zalozony zawér bezpieczehAstwa oraz manometr,
a na przewodzie parowym zasilajagcym wspélnie grupe susza-
rek lub chociazby jedng suszarke zawdér redukcyjny, obni-
zajacy automatycznie ciSnienie pary doprowadzonej z kotto-
wni do maksymalnego, dopuszczalnego ciSnienia roboczego
w bebnach (zazwyczaj 2,0—2,5 atm.).

Zaréwno zawdr bezpieczenstwa, jak i manometr z czer-
wong kreska, oznaczajagcg maksymalne dopuszczalne ci$nie-
nie w bebnach, powinny by¢ stale potgczone =z suszarka
w taki sposob, by nie byto mozliwosci ich zamkniecia, tj.
aby nie mogly one by¢ odciete od suszarki, a wiec i od beb-
néw podczas pozostawania tych ostatnich pod ci$nieniem
Pary. Zawoér bezpieczenstwa nalezy tak ustawi¢, aby przy
przekroczeniu dopuszczalnego cisnienia o 0,1 atm. zawér
,dmuchat*, tj. wypuszczat nadmiar pary. Pozadane jest
umiesci¢ na parze wydmuchowej zaworu bezpieczenstwa sy-
rene lub gwizdawke, ostrzegajgca o przekroczeniu dopusz-
czalnego cidnienia. Zawo6r bezpieczenstwa winien by¢ zabez-
pieczony od dowolnego przesuniecia cigezarka kotkami na

wigni. Niedopuszczalne jest zawieszenie na dzwigni dodat-
'owych cigezarkéw, jak réwniez zmiana punktu zawiesze-
rua ciezarka. Manometr powinien by¢ sprawdzony za po-
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mocg manometru kontrolnego. Powinna by¢ na nim zrobiona
czerwona kreska, oznaczajagca dozwolone ci$nienie robocze.
Pomimo prawidlowego dziatania zaworu redukcyjnego
i zaworow bezpieczenstwa mogag podczas pracy suszarki beb-
nowej powsta¢ dwa rodzaje niebezpieczenstw, z ktérych
jedno zagraza zyciu robotnikéw przez rozsadzenie bebnéw,
drugie za$ grozi znieksztalceniem przez ich sptaszczenie.
Pierwsze niebezpieczennstwo moze powstaé przy szybkim
uruchomieniu suszarki po postoju, wtedy gdy pozostate
w bebnach powietrze zostaje ogrzane przez wpuszczong pare
i szybciej spreza sige, anizeli nastepuje obnizenie ci$nienia
przez zawér bezpieczenstwa przed suszarkag. W ten sposoéb
moze nastapi¢ rozsadzenie bebna. Dla unikniecia tego nie-
bezpieczenstwa stuzg zaworki powietrzne, umieszczone na
denkach bebnéw i lekko przyciskane od wewnatrz sprezy-
nami do denek. Zaworki te- nalezy przed wpuszczeniem do
bebnéw pary przycisngé od zewnatrz (otworzy¢). Gdy przez
nie zacznie dmucha¢ para, trzeba je natychmiast zamkng¢.
Drugie niebezpieczenstwo moze powsta¢ po zatrzymaniu
suszarki i zamknigciu doptywu pary, tj. wtedy, gdy we-
wnatrz bebnéw zachodzi szybkie skraplanie sie resztek pary,
wskutek czego wytwarza sie préznia. Moze ona spowodowac
zgniecenie ptaszcza bebna pod wplywem zewnetrznego ci-
Snienia atmosferycznego. Zabezpieczajg przed tym te same
zaworki powietrzne na denkach, ktére z chwilg, gdy ci$nie-
nie wewnatrz bebnéw bedzie mniejsze od atmosferycznego,
automatycznie otwierajg sie i wpuszczajg do bebnéw po-

wietrze, wyréwnujgc w ten sposéb cisnienie wewnetrzne
i zewnetrzne.

Dla zmniejszenia ilosci wydzielajgcego sie ciepta oraz
oszczednoSci  pary bebny suszarek nalezy zaopatrzy¢

w szczelne, dobrze izolowane okrycia, w ktérych powinny
byé mate otwory do wejscia i wyjscia tkaniny, przy tym mu-
szg one posiada¢ skutecznie dziatajacg wentylacje ssaca oraz
komore do chtodzenia tkaniny, wychodzacej z suszarki.

Odlegto$¢ pomiedzy powierzchniami ogrzewalnymi dwoch
sgsiadujacych ze sobag sekcji bebnéw nie moze by¢ mniejsza
anizeli 0,7 m. Szeroko$¢ przejscia miedzy ogrzewalnymi po-
wierzchniami i $ciankami ostony zar6wno ze strony wejscia,
jak i wyjscia tkaniny nie moze by¢ mniejsza niz 0,6 m. Przy
mniejszych wymiarach jest zabronione chtodzenie pomiedzy
ogrzewalnymi powierzchniami i $cianami ostony. Kontrole
bebnéw nalezy przeprowadzaé tylko poprzez drzwiczki, znaj-
dujgce sie w ostonie. Wejscie do komory jest dozwolone
osobom bezposrednio obstugujacym bebny i tylko wtedy, gdy
powietrze w niej zostalo ochtodzone do temperatury 40° C.
Kota zebate, kt6re wprawiajg w ruch bebny suszarki, powin-
ny by¢ zabezpieczone zgodnie z ogélnymi przepisami bezpie-
czefAstwa pracy przy pedniach. Zawory regulujace doptyw
Pary, jak rowniez manometry nalezy instalowaé¢ z zewnetrz-
nej czesci ostony. Urzadzenia stuzgce do uruchamiania i za-
trzymywania suszarki powinny znajdowac¢ sie od strony wej-
Scia tkaniny do suszarki. Sygnalizacja powinna by¢ urzag-
dzona od strony wyjscia tkaniny. Robotnikéw zatrudnionych
przy suszarkach nalezy doktadnie zapoznaé z obstugag tych
maszyn, zwracajac szczeg6lng uwage na samga czynnos¢
wprowadzania tkaniny pomiedzy bebny suszarki.

W suszarkach ramowych suszenie odbywa sie inaczej niz
w suszarkach bebnowych, bo bez zetkniecia sie z rozgrza-
na powierzchnig metalowg. Suszarki tego typu powinny by¢
ustawione w szczelnych, oszklonych komorach zaopatrzo-
nych w wentylacje wyciggowa, celem usuniecia wilgotnego
powietrza oraz nadmiaru ciepta. Przy napinaniu tkaniny
na ramy nalezy uwazac¢ na. ruch tancuchéw prowadzagcych,
oraz igty i szczeki napinane, aby nie ulec wypadkowi okale-
czenia rak.
komorowe powinny by¢ zbudo-

Suszarki wieszakowe i
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wane z materiatu Zle przewodzacego ciepto, przy czym nie
wolno uzywaé materiatu porowatego, gdyz w przeciwnym
razie przez pory beda przenika¢ do pomieszczenia pracy
szkodliwe gazy i pary. Do chiodzenia tkaniny, jak réwniez
czesciowo skraplania gazéw zaabsorbowanych na jej po-
wierzchni, wspomniane aparaty powinny mie¢ komory chito-
dzace, zainstalowane na drodze wychodzgcej tkaniny. Ko-
mory te nalezy zaopatrzy¢ w urzadzenia wyciggowe, ktdre
by usuwatly powietrze w ilosci 2500 m 3godz.

W razie zerwania sie tkaniny robotnik obstugujacy su-

ALFRED PACZKOWSKI
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szarke musi wchodzi¢ do wnetrza dla naprawy uszkodzenia.
Przed wejSciem nalezy aparat ochtodzi¢ najpierw do tem-
peratury 40° C nastepnie doktadnie przewietrzy¢. Robotnik
nie powinien przebywa¢ wewnatrz diuzej niz 15 minut. Przy
dluzszej pracy w suszarce powinien go zastgpi¢ inny robot-
nik. Np. czas pobytu wewnatrz suszarki, w ktérej suszy sie
tkanine napojong zaprawg czerni anilinowej, nie moze prze-
kracza¢ 5 min. Diluzsza praca moze by¢ tylko wtedy dozwo-
lona, gdy suszarka zostanie dostatecznie ochtodzona i prze-
wietrzona.

robotnikow kesonowych

Autor stawia teze, ze prace kesonowe moga w pewnych warunkach nie tylko nie wykazy-

waé szkodliwos$ci, ale nawet

wywieraé wptyw korzystny na ustréj. Teza ta jest przyczynkiem

do rozwazania problemu szkodliwo$ci prac w kesonach *),

AbTOP BbIBOAHT Te3HC, HTO npH HajIMHH H3BeCTHbIX yCJJOBHft, KeCCOHHble paOOTbl HBJIHIOTCH He TOJIbKO

He BpeAHbIMH, no naace MoryT éjiaroTBopHO bjihhtb

na opraHH3Mbi-

3 tot Te3Hc HBjiaeTCH npeAnocbuiKoft k pemeHHio npodjieMbi BpegHOCTH npn KeccoHHbix> pa6oTax.

Wspéiczesna medycyna polska rozszerzyta znakomicie pro-
filaktyke, to jest dziatalno$¢ zapobiegajacg chorobom zwig-
zanym z wykonywaniem jakich$ czynnosSci. Rozwinety sie
i powstaly nowe dziedziny medycyny jak: profilaktyka spor-
towa, przemystowa itp.

Jedng z czynno$ci lekarza zaktadowego jest stata obser-
wacja stanu zdrowia zatogi. Dotyczy to zwilaszcza niekt6-
rych tzw. szkodliwych gatezi przemystu; jedng z najbardziej
interesujagcych prac, wymagajaca ciaglej czujnosci stuzby
zdrowia, jest praca w sprezonym powietrzu (roboty keso-
nowe).

Pracownicy kesonowi pod ziemig i pod woda narazeni sag

na r6zne niebezpieczenstwa, nie znane ich kolegom ,na
gorze“.
Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej i Ministerstwo

Zdrowia wydaly odpowiednie rozporzgdzenie o bhp w ke-
sonach z dn. 2.VI.52 r. Z praktyki mozna powiedzie¢, ze
stosowanie $ciste postanowien tego rozporzadzenia eliminuje
prawie catkowicie schorzenie tzw. ,chorobe kesonowg“. Jest
to schorzenie wywotane zatorami gazowymi azotu, ktéry
uwalnia sie z krwi w czasie przechodzenia czlowieka ze
zwigkszonego w kesonie ci$nienia do ci$nienia normalnego,
atmosferycznego.

W pracy niniejszej chce przedstawi¢ interesujacy fakt, ze
robotnik kesonowy — w obecnym stanie rzeczy — nie tylko
nie powinien przy pracy traci¢ zdrowia i sit, ale przeciw-
nie, rozwija¢ sie fizycznie i podnosi¢ swojg sprawnos$c.

Dla okreslenia wydolnos$ci fizycznej przyjatem nastepu-
jacy wzér:

W t— jest wspéliczynnikiem wydolnos$ci.

S — odpowiada pierwszym liczbom badania spirome-
trycznego.

T — liczba tetna na minute.

Wszystkie dane odnoszg sie do momentu badania wydol-
nosci, ktéra — jak dalej zobaczymy — zmienia sie, zaleznie

od okolicznos$ci. Nalezy przy tym zatozyé, ze pracownik ke-
sonowy jest cztowiekiem zupetnie zdrowym.

Ré6znica W wystepujgca w 8 godzin po pracy wskazuje
na to, ze czlowiek ,wytrenowany“ w robotach kesonowych
wraca szybciej do swojej prawidtowej kondycji (W — przyj-
mujemy z doktadnos$cig do 0,1).

W ten spos6b dla robotnik6w kesonowych w ciggu kilku-
letniej obserwacji ustaliliSmy W = 0,8 jako przecietnag, cho-
ciaz zdarzaja sie wypadki, ze W — 1,0 (przy tetnie 60/min
i spirometrii = 6000 ml).

Tablica 1

Tetno Spirometr w

A B A B A B

Okres badania

Przed praca 72 72 5400 6000 0,8 0,8
Bezposrednio po pracy 110 110 4000 4800 0,4 0,4
2 godziny po pracy 76 86 4600 5200 06 0,6
8 godzin po pracy 68 80 5500 5200 o8 0,7

A — Robotnik zaprawiony do pracy przy zwigekszonym cidnieniu.
B — Robotnik nie zaprawiony do pracy przy zwigkszonym cisnieniu.

Na obserwacji kilkuset robotnikéw stwierdziliSmy, ze W
powieksza sie w czasie akcji ,kesonowej* i maleje w okre-
sie wypoczynku u tych robotnikéw, ktérzy przerywaja prace
i jada na kilka miesiecy do rob6t domowych. Poprawa stanu
wydolnos$ci potwierdzona zostata rowniez innymi danymi, jak
np. przyrostem wagi, a u niektérych zwiekszeniem hemo-
globiny.

Tablica 2
Wzrost wspoétczynnika w nastepstwie 8-miesiecznej
pracy w kesonach

Lp. Robotnik W. 10.XI  W. 10.VIl  wWzrost W
1 li. R. 0,8 0.9 0,1
2 W. R. 0,7 0,8 0.1
3 G. B. 0,8 0,9 0,1
4 R. E. 0,6 0.8 0,2
5 S. P. 0,7 0,8 0,1
6 M. E. 0,7 0,8 0,1
7 M. S. 0,8 0.9 0,1
8 W. T. 0,6 0,7 0,1
9 W. s 0.8 0,9 0,1
10 u. Uu. ™M 0.8 0,9 0,1

*) Wydaje sie, ze z uwagi na szczupto$¢ materiatu obserwacyj-
nego, wnioski powinny jeszcze by¢ sprawdzone na szerszym mate-
riale doswiadczalnym (przyp. red.).
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Dla poréwnania podam liczby, jakie uzyskatem dzieki dr
Swiderskiemu z AWF w Warszawie. Na 294 badanych kan-
dydatéw do AWF w 1952 roku przecietna W wynosita 0,6.
W tym samym czasie grupa chorych na rozpadowg gruzlice
ptuc wykazata W w granicach od 0,1 do 0,3 — przecigtnie 0,2.

Reasumujac powyzsze, stwierdzam, ze prace kesonowe
stusznie dotad uznane za szkodliwe, mogg — przy odpo-
wiednich warunkach — wywiera¢ w pewnym sensie nawet

inzynierowie
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korzystny wptyw na ustrdj. Sadze réwniez, ze w niedalekiej
przysztosci uda sie ostatecznie wyeliminowac¢ czynniki szkod-
liwe w robotach kesonowych.

PISMIENNICTWO

Jakobson — Kesonnaja bolezih — Moskwa, Medgiz, 1951
Paczkowski — Przyczynek, do oceny wydolnosci fizycznej
robotnikéw pracujgcych w zwiekszonym ciénieniu powietrza —
Medycyna Pracy, Nr 2/54.

i technicy piszg o bhp*)

Zdalne sterowanie dzwigami

Portowy przetadunek towar6w drobnicowych, tzn. wyro-
béw walcowanych, maszyn, cukru, cementu itp., na odcinku
nabrzeze — tadownia lub odwrotnie, zwigzany jest ze znacz-
nymi trudno$ciami natury technicznej. Polegaja one
w pierwszym rzedzie na tym, ze dzwigowy sterujacy dZwi-
giem z kabiny, nie widzi bezpos$rednio catej drogi tadunku.
Wykonuje on odpowiednie czynno$ci przemieszczania cieza-
row w tadowni statku za posrednictwem umownych znakoéw
nadawanych przez sygnaliste (lukowego), znajdujgcego sie
na poktadzie statku.

Fakt ten stwarza szereg niebezpieczenstw dla robotnikéw
znajdujacych sie w tadowniach statku i znacznie wydtuza
czas trwania cyklu przetadunkowego. Zmusza do utrzymy-
wania dodatkowych stanowisk sygnalistéw (lukowych) i ob-
sadzenia ich specjalnie wyszkolonymi pracownikami. Podob-
nie przedstawiajag sie warunki pracy na dzwigach uzywa-
nych w stoczniach morskich, a zwtaszcza remontowych —
do prac montazowych i demontazowych, przy kiérych do-
ktadno$¢ ruchoéw przemieszczanego elementu ma zasadnicze
znaczenie.

Poprawa obecnego stanu

drodze wprowadzenia nowych
sterowania dzZzwigami.

rzeczy moze nastgpi¢ tylko na
rozwigzan technicznych dot.

W tym celu z inicjatywy Zaktadu Morskiego
C I O P w Gdansku odbyta sie narada przedstawicieli
Politechniki Gdanskie]j i zainteresowanych
przedsiebiorstw portowych i stoczniowych, na ktérej prof.
dr inz. Stt tukasiewicz przedstawit w obszernym
referacie koncepcje sterowania zdalnego dzwigami wypado-
wo”obrotowymi z pokladu statku.

W referacie prelegent podat kilka alternatyw rozwigzan
sterowania zdalnego, przedstawiajgc je w szeregu rysun-
kéw i schematow.

W trakcie dyskusji ustalono celowo$¢ i mozliwo$¢ zasto-
sowania zdalnego sterowania przy pomocy sterownika zasi-
lanego pradem o napieciu 24 V, uznajac to rozwigzanie za
najprostsze i najbardziej nadajace sig do zastosowania na
istniejagcych dzwigach. Dajgc wszystkie zamierzone korzy-
§ci — nie wymaga ono wiekszych zmian w konstrukcji i wy-
posazeniu dzwigu.

Przedstawiciele Zarzgdu Portu i Stoczni Szczecinskiej
wspoélnie z Zaktadem Maszyn Dzwigowych Politechniki
Gdanskiej i Zaktadem Morskim CIOP podjeli sie realizacji
zdalnego sterowania dzwigami.

Nalezy podkres$lié, ze w bardzo zywej dyskusji podano
wiele praktycznych uwag, stanowiacych warto$ciowy mate-
riat do wykorzystania przy opracowywaniu dokumentaciji
technicznej i rozwigzaniach prototypowych, co pozwoli na
unikniecie wielu bledéw czy usterek. Uczestnicy zgodnie
podkres$lali celowo$¢ podjecia omawianego zagadnienia, wi-
dzac w jego realizacji znaczny postep w dziedzinie zacho-
wania bezpiecznych warunkéw pracy i mozliwo$¢é powiek-

szenia jej efektéw nie tylko w przedsiebiorstwach mor-
skich, lecz réwniez w innych galeziach naszej gospodarki,
a zwlaszcza w przemys$le maszynowym i hutniczym.
Mgr inz. Roman Lachmajer
Centralny Instytut Ochrony Pracy
Gdansk

*) Redakcja, ogtaszajac wypowiedzi poszczegdlnych autoréw, za-
strzega sobie prawo zajecia wiasnego stanowiska lub podawama da-
nych na odpowiedzialnos¢ ich autora, (przyp. red.).

Wyjasnienie

W zwigzku z notatkg ob. A. Rajzera z Bazy Ryba-
ckiej w Swinoujéciu pt. ,Nie wystarczg zalecenia“, umie-
szczong w n-rze 10/54 naszego czasopisma — Zaktad Przed-
siebiorstw Morskich Centralnego Instytutu Ochrony Pracy
(ZPM CIOP) nadestat wyczerpujgce i szczegbétowe sprosto-
wanie i wyjasnienie, kté6re podajemy nizej w skrdcie.

Ob. A. Rajzer zalicza Zaktad Przedsiebiorstw Morskich
CIOP do ,czynnikéw kontrolujacych zaktad pracy“, co nigdy
nie nalezalo i nie nalezy do obowigzkéw jakiegokolwiek
instytutu naukowego w Polsce. Dlatego zarzut oparty na
takim twierdzeniu jest zasadniczym nieporozumieniem, czy
tez niezrozumieniem, przez autora zadan takich instytutéw,
co oczywiscie nie wptywa na stuszno$é krytycznego stosunku
autora do czynnikéw majacych kontrolowaé¢ zaktad pracy.

W stosunku do drugiego zarzutu, jakoby Zaktad Przed-
siebiorstw Morskich CIOP ,nie brat udzialu w walce o po-
konywanie trudnosci w procesie produkcyjnym przedsie-
biorstw morskich w ogéle, a w stosunku do Bazy Ryba-

ckiej w Swinoujéciu w szczegélnoécic — ZPM CIOP pod-
kresla, ze zgodnie z celem i zatozeniami naukowego insty-
tutu dazy przede wszystkim do rozwigzywania zagadnien
waznych z punktu widzenia bhp a mogacych znalez¢ zasto-
sowanie w catosci lub fragmentach w wielu zaktadach ré6z-
nych gatezi zatrudnienia przedsiebiorstw morskich. Tech-
niczne rozwigzanie tych zagadnien oparte jest przede wszyst-
kim na mechanizacji lub hermetyzacji poszczeg6lnych opera-
cji lub proceséw produkcyjnych, co stanowi zarazem pod-
stawe postepu technicznego. ZPM CIOP wskazuje jednocze-
$nie na opracowywane lub opracowane juz przez siebie te-
maty, majgce znaczenie w rybotéwstwie i przetwdrstwie
rybnym a mianowicie:

.Mechanizacja podstawowych proceséw technologicz-
nych w przetwoérstwie rybnym?®.
.Narzedzia i urzgdzenia przetwoérstwa rybnego*“,

,Technika utylizacji odpadkéw rybnych*,
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.Mechanizacja proceséw produkcyjnych w tunelo-
wych zamrazalniach ryb*,
.Mechanizacja transportu
w przetwoérstwie rybnym
+Analiza podstawowych proceséw produkcyjnych na
statku-bazie i wnioski zmierzajgce do ich usprawnie-
nia“ i wiele innych.

wewnatrzzaktadowego

Wszystkie opracowania ZPM CIOP sag przesytane do bez-
posrednich uzytkownikéw lub tez do instancji nadrzednych
(w konkretnym przypadku do Centralnego Zarzadu Rybo-
tbwstwa Morskiego w Szczecinie), gdzie sg one analizowane
i stopniowo wdrazane, co jednak nie odbywa sie w tak szyb-
kim tempie, jakby tego wymagaly obecne warunki pracy
w przemys$le rybnym.

Tematyke planowych opracowan ZPM CIOP ustala sie na
podstawie rozeznania potrzeb terenu, analizy istniejacych
warunkéw i najpilniejszych potrzeb przemystu, a takze na
podstawie tematéw zgloszonych przez poszczeg6lne zaktady
pracy. Obok prac planowych ZPM CIOP wykonuje szereg
prac ustugowych polegajgcych na udzielaniu porad, infor-

macji i konsultacji, opiniowaniu projektéw technicznych
i wnioskéw racjonalizatorskich, udziatu w szkoleniu perso-
nelu techniczno-kierowniczego w dziedzinie bhp, udziatu

roboczych, komisjach itp. W zakresie
tematyki interesujgcej Baze Rybackg ZPM CIOP opiniowat
szereg projektow dotyczgacych urzadzen w PPDIUR ,Odra“
w  Swinoujéciu, uczestniczyt w KOPI| podajac konkretne
wskazowki i wnioski dotyczgce usprawnien w zakresie bhp.
Dotyczy to przede wszystkim prototypu zmechanizowanej
linii przetwérstwa w hali D-2, ktdrego opracowanie odby-
wato sie przy statym wspétudziale pracownikow ZPM CIOP.
Réwniez przy innych opracowaniach dla Bazy Rybackiej
wktad Zaktadu Przedsiebiorstw Morskich CIOP byt powazny
(np. zeS$lizg do lodu i inne). Na podstawie opracowania ZPM
CIOP wtasnie w Bazie Rybackiej w Swinouj$ciu — po raz
pierwszy w Polsce zostala wprowadzona siedzgca pozycja
pracownikéw przy patroszeniu i filetowaniu ryb przez za-
stosowanie wtasciwych krzeset. Znaczenie tej nowosci za-
rbwno z punktu widzenia higieny pracy jak i jej wydajno-
Sci nie od razu zostalo nalezycie zrozumiane i ocenione wta-
Snie przez kierownictwo techniczne tych zaktadow.

W dazeniu do poprawy warunkéw pracy i bytowych na
potowowych jednostkach — pracownicy ZPM CIOP odbyli
rejsy na lugotrawlerze i statku-bazie opracowujgc nastep-
nie konkretne wnioski dotyczace usprawnienia poszczeg6l-
nych operacji i proceséw produkcyjnych, pomieszczen byto-
wych, szkolenia zalég, pracy kulturalno-o$wiatowej, wyzy-
wienia zalég i szeregu innych zagadnien. Zostaty one prze-
kazane wtasciwym przedsiebiorstwom i znajdujg sie w trak-
cie realizacji.

Jednak personel kierowniczo-techniczny i stuzba bhp
w resortach i poszczegdlnych przedsiebiorstwach czesto nie

w KOPI, naradach
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wykazuje odpowiedniego zainteresowania i nie udziela po-
mocy. w realizacji, jak np. w sprawie wprowadzenia wtasci-
wych nozy do patroszenia i filetowania ryb, na podstawie
pomystu i rysunkédw dostarczonych przez ZPM CIOP. Za-
ktad Przedsiebiorstw Morskich CIOP kilkakrotnie zwracat
sie do Dyrekcji PPDIiUD ,Odra“ z propozycja wystania
swojego pracownika na kilka dni celem doktadnego zapo-
znania sie z techniczno-organizacyjnymi warunkami pracy
zaktadu. Jednakze dotychczas Dyrekcja PPDIUR ,Odra“ nie
zajeta jakiegokolwiek stanowiska w tej sprawie, jak row-
niez nigdy nie wystgpita z inicjatywag nawigzania blizszej
wspotpracy i nie zgtosita konkretnych probleméw do opra-
cowania przez Zaktad Przedsiebiorstw Morskich CIOP.

Na zakonczenie nalezy wyjas$ni¢, jakiej pomocy moze i po-

winien wudzieli¢ Instytut zaktadom produkcyjnym, a jak te
sprawe nieraz rozumie personel kierowniczo-techniczny
i stuzba bhp.

Zadaniem pracownikéw Instytutu nie jest i nie moze by¢
zastepowanie personelu bhp w zaktadach produkcyjnych, jak
rowniez dublowanie zadan i obowigzkéw Inspekcji Sanitar-
nej wzglednie Inspekcji Pracy, jak jeszcze czesto my$lag po-
szczegOlni pracownicy stuzby bhp. Wynika to z omawianej
notatki, w ktérej autor zapytuje, dlaczego komisja (w ktorej
zresztg nie brat udzialu przedstawiciel CIOP) nie zwr6cita
uwagi na brud, odpadki itp. i nie interweniowata w tej
sprawie.

Pracownicy Instytutu biorg udziat w szkoleniu personelu
kierowniczo-technicznego w zakresie bhp, jednakze nie mo-
ga przeprowadzaé instruktazu catej zatogi zaktadu pracy, co
z kolei jest obowigzkiem personelu kierowniczo-technicznego
i pracownikéw stuzby bhp.

Instytut moze i powinien opracowa¢ wykaz literatury z za-
kresu bhp dla poszczegdlnych gatezi przemystu lub nawet
dla poszczegélnych zaktad6éw, jednakze nie moze podjaé sie
zaopatrywania zaktadéw produkcyjnych w te literature,
czego na jednej naradzie domagat sie pracownik bhp jed-
nego z zaktadéw przemystu rybnego.

Pracownicy Instytutu moga i powinni zawsze udziela¢
porad i konsultacji, lecz w zadnym przypadku nie moga
interweniowa¢ w sprawie przestrzegania znanych i obowia-
zujgcych przepis6w i norm prawnych oraz dopilnowywacé
i kontrolowaé¢ ich wykonania.

Sciste kontakty i wspélpraca na bazie zrozumienia zadan
stojacych przed Centralnym Instytutem Ochrony Pracy, nie-
watpliwie powinna przyczyni¢ sie do jeszcze wiekszego zbli-
zenia sie z terenem, do gtebszego poznania potrzeb, usterek
i niedomagan zaktadéw produkcyjnych.

Dlatego tez do nawigzania tych kontaktéw, jednakze we
wtasciwej formie, czyni wysitki Zaktad Morski CIOP i po-
winny réwniez dazy¢ poszczegdllne zaktady produkcyjne.

Inz. R. Wisniewski
CIOP — Gdansk

Wypadek przy jednofazowym silniku elektrycznym

Wséréd wypadkéw powodowanych pradem elektrycznym po-
wazng grupe stanowig wypadki zachodzgce przy urzadzeniach
elektrycznych w gospodarstwie domowym, takich jak np.:
pralki, wyzymaczki, wentylatory itp., w ktédrych jeszcze do-
tychczas stosuje sie wytgczniki jednobiegunowe do urucha-
miania silnikéw jednofazowych.

Szczegdblne niebezpieczenstwo grozi przy obecnych pralkach
elektrycznych, napedzanych silnikami jednofazowymi, przy
ktéorych najczesciej nie stosuje sie uziemienia ochronnego
a wylgcza sie je wytacznikami jednobiegunowymi. Pralka ta-
ka znajduje sie zazwyczaj w pomieszczeniu wilgotnym, gdzie

bardzo tatwo moze nastgpi¢ przebicie izolacji silnika, przy
czym napiecie dotyku (chociaz silnik jest wylaczony wytacz-
nikiem jednobiegunowym) pojawia sie miedzy korpusem
silnika a ziemig. Tak wiec obstugujacy narazony jest na na-
piecie dotyku.

Rozwazmy wypadek rzeczywisty, ktéry wydarzyt sie
w pralni. Pralka elektryczna, napedzana silnikiem elektrycz
nym jednofazowym, bez zadnego uziemienia ochronnego, sta-
ta przez pare dni w pralni, w ktérej powietrze nasycone byto
wilgocig. Pralka ta przy uruchomieniu przez pewien czas pra-
cowata normalnie, po czym stopniowo silnik sie zagrzewat,
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az wreszcie nastgpito przebicie fazy do korpusu silnika. Oso-
ba obstugujaca pralke zauwazyta to (wydzielat sie dym z sil-
nika) i normalnie wytgcznikiem jednobiegunowym ,wyta-
czyta" pralke z sieci, po czym dotkneta korpusu silnika w ce-
lu sprawdzenia jego temperatury. W chwili dotkniecia zo-
stata porazona pradem. Stwierdzono, ze korpus silnika znaj-
dowat sie pod petnym napieciem sieci.

Jak z powyzszego wynika, przy zasilaniu silnikow jednofa-
zowych nalezy stosowaé¢ wytgcznie takie wytgczniki, aby
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w chwili ich wytaczenia byly wszystkie fazy przerwane. Przy-
czyni sie to niewagtpliwie do wydatnego zmniejszenia liczby
wypadkéw porazen pradem elektrycznym *).

Szczepan Og6reczyk
Ryduttowy
woj. stalinogrodzkie

*) Poniewaz pralka znajduje si¢ w pomieszczeniu wilgotnym powin-
no sie stosowa¢ dodatkowo uziemienia korpusu silnika (przyp. red.)

Stowarzyszenie inzynierow i technikéw bhp

Od pewnego czasu jestem statym czytelnikiem waszego cza-
sopisma, ktérego warto$¢ jako lektury technicznej dla ,,beha-
powcéw" cenie sobie bardzo wysoko. Tym bardziej, ze jestem
jednym z tych, ktérym mimo braku fachowego wyksztatcenia
powierzono prace na tak waznym dla gospodarki narodowej
odcinku, jakim jest bezpieczenstwo i higiena pracy.

Swiadomos$¢ tego, ze kraj nasz odczuwa jeszcze braki facho-
wych sit w dziedzinie ochrony pracy oraz wielkie i szczere
zainteresowanie, jakie wzbudzita we mnie powierzona mi pra-
ca, sag powodem, ze mimo braku odpowiedniego wyksztalce-
nia technicznego (posiadam wyksztalcenie $rednie — ogdlne),
staram sie w miare sit podota¢ zadaniom wynikajagcym z cha-
rakteru mojej pracy i, ku mojemu zadowoleniu, osiggam
pozadane rezultaty. '

Zaznaczy¢ pragne, ze duzg pomoc znajduje miedzy innymi
w miesieczniku ,Ochrona Pracy"“. Dlatego tez, ze szczegblnym
zainteresowaniem czytatem artykut ob. Filipkowskiego w li-
stopadowym numerze ,Ochrony Pracy“. Artykut ten rokuje

O sfudia inzynierskie dla

W zwigzku z wypowiedzig mgr inz. R. Lachmajera, odnos-
nie podnoszenia kwalifikacji technicznych stuzb bhp, a zwta-
szcza p.o. st. inzynieréw, inzynier6w bhp, oraz wobec r6z-
nych wnioskéw i projektéw na ten temat, jak np. w nume-
rze z listopada br., uwazam za bardzo celowe zorganizowanie
odpowiednich studiéw, ktérymi moim zdaniem winna sie za-
ja¢ NOT, w tonie ktérej powinna powsta¢ jak najszybciej ko-
moérka SIT BHP (o czym byly réwniez liczne artykuty dys-
kusyjne). Wydaje mi sie to o tyle wskazane, ze NOT w r6z-
nych galeziach organizowata kursy na uzyskanie stopnia in-
zyniera, a wigc posiada w tym kierunku zapewne bogate juz
doswiadczenie.

Projekt kolegi Pelczarskiego odno$nie trwania czasu nauki

wielkie nadzieje powotania do zycia organizacji ,behapow-
coéw" — Stowarzyszenia Inzyriierobw i Technikéw bhp.

Zdaje sobie sprawe z tego, ze gtos moéj w dyskusji na ten
temat bedzie miat minimalng warto$¢, niemniej jednak pragne
podzieli¢ sie swym zdaniem z kolegami i przychyli¢ sie w dy-
skusji do wypowiedzi za konieczno$ciag powotania takiego
stowarzyszenia, ktére — moim zdaniem — przyniesie z calg
pewnos$cig duzo pozytku gospodarce narodowej.

Twierdzenie swoje opieram na wymienionych przez autora
zadaniach, ktére stang przed przyszig organizacja jak: pod-
noszenie kw alifikacji behapowcéw przez prowadzenie szkole-
nia, odczyty, wymiane doswiadczen, udzielanie porad i po-
mocy i inne.

Jan takus

Instytut Mechanizacji
i Elektryfikacji Rolnictwa
Warszawa

pracownikéw stuzb bhp

uwazam za mozliwy do przyjecia, bo zasadniczo na stanowis-
kach inzynieréw, czy technik6w bhp, po ostatniej Uchwale
Rzadu, powinni by¢ ludzie z wyksztalceniem technicznym,
a chodzitoby tylko o pogtebienie przedmiotéow fachowych,
ktére w ogoélnym zarysie dla behapowea kazdej branzy sa
zblizone. Reasumujac, uwazam, ze sprawa wyzszych studiow
dla stuzb bhp winna juz dojrze¢ catkowicie. Czekamy na jak
najszybsze wprowadzenie w zycie dotychczasowych wnioskéw
i obok majgcego powsta¢ SIT BHP, chcielibyS§my widzie¢ wyz-
sze szkoly bezpieczenstwa i higieny pracy.
M. Gabry$
p.o. inzyniera BHP
w K.Z.P.S, — Krakow

Kursy zaoczne bhp

W zwigzku z toczaca sie na tamach czasopisma ,Ochrona
Pracy" dyskusja, zapoczgtkowang przez mgr inz. Lachmaje-
ra, w Kktorej sygnalizowano konieczno$¢ powstania kurséw
korespondencyjnych dla podnoszenia kw alifikacji stuzby bhp
komunikuje, ze Zaktad Doskonalenia Rzemiosta we Wrocta-
wiu w porozumieniu ze Zwigzkiem Zaktadéw Doskonalenia
Rzemiosta w Warszawie organizuje korespondencyjne kursy
bhp.

Zadaniem tych kurséw bedzie przygotowanie kadr dla stuz-
by bhp, zgodnie z istniejagcymi wymogami. Nauka odbywacé
sie bedzie metoda korespondencyjng; stuchacze otrzymaja
skrypty opracowane przez grono fachowcédw. Przewidziane
sg konsultacje w wyznaczonych punktach konsultacyjnych.
Czas szkolenia przewidziany jest na okres 2—3 miesiecy. Za-
siegiem swym kursy obejma calg Polske. Zaktad Doskonalenia

Rzemiosta we Wroctawiu wspoipracuje przy organizowaniu
tych kurséw z Zakladem Bezpieczenstwa Pracy Politechniki
Wroctawskiej. Zgtoszenia przyjmuje i informacji udziela Za-
ktad Doskonalenia Rzemiosta we Wroctawiu, ul. Sudecka 95.
Obecnie kursy obejmag swym zasiegiem przemyst metalowy,
elektrotechniczny, drzewny i budownictwo.

Zaktad Doskonalenia Rzemiosta we Wroctawiu zorganizo-
wat od jesieni 1953 szereg kurséw bhp zaréwno dla perso-
nelu inzynieryjno-technicznego jak i dla stuzby bhp w prze-
mys$le. Czeé¢ z nich odbyta sie w zaktadach pracy, czes$¢ zas
w siedzibie Zaktadu Doskonalenia Rzemiosta.

dr Tomasz Bartmanski
kierownik Zaktadu Bezpieczenstwa

i Ochrony Pracy Politechniki
Wroctawskiej
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ALBIN MIRONCZUK
Centralna Rada Zwigzkéw Zawodowych

Przeglqd przepiséw dotyczqcych bezpieczehstwa

1. W Dzienniku Ustaw PRL Nr 51, poz. 259
zostalo ROZPORZADZENIE z dnia 2. XL1954 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali.

Dotyczy ono bezpieczeinstwa i higieny pracy przy spawa-
niu i cieciu metali z zastosowaniem:

a) ptomienia gazéw palnych (np. acetylenu
i tlenu (spawanie gazowe)

b) tuku elektrycznego (spawanie tukowe)

c) tuku elektrycznego w atmosferze wodoru (spawanie ato-
mowo-wodorowe).

Omawiane rozporzadzenie nie
i ciecia metali pod woda.

Rozdziat drugi rozporzadzenia pt. Przepisy Og6l-
n e zawiera postanowienia dotyczgce personelu, pomieszczen
pracy, urzadzen, instalacji itp. W szczegdélnosci spawanie
i ciecie metali moze by¢ wykonywane tylko przez osoby do-
brze zaznajomione teoretycznie i praktycznie z ta praca,
ktére przeszly nalezyte wyszkolenie w tej dziedzinie i zdaly
odpowiedni egzamin, z uwzglednieniem znajomosci przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Jako zasade przyjmuje sie, ze spawanie i ciecie metali
powinno odbywa¢ sie w spawalni, oddzielonej od innych
pomieszczeh. Termin wejscia w zycie tego przepisu zostat
odroczony na rok. Odstepstwa od tej zasady dopuszczalne
sq w przypadkach, gdy to jest konieczne ze wzgledu na
technike produkcji. Jezeli spawanie i cigcie metali odbywa
sie na otwartej przestrzeni, stanowisko robocze powinno by¢
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi przy pomocy
daszkéw lub nieprzemakalnych ptacht.

W spawalni powinno przypada¢ co najmniej 15 m3 obje-
toSci pomieszczenia na kazdego pracownika najliczniejszej
zmiany, przy czym wysoko$¢é pomieszczenia nie moze by¢
mniejsza niz 3,75 m. Na kazde stanowisko robocze w spa-
walni przypada co najmniej 4 m2 powierzchni podtogi, przy

lub wodoru)

odnosi sie do spawania

czym odlegto$¢ miedzy stanowiskami roboczymi, nie liczac
szerokos$ci przej$¢, powinna wynosi¢ co najmniej 1 m. Spa-
walnie powinny by¢ zbudowane z materiatu niepalnego.

Termin wejScia w zycie tego przepisu zostat odroczony na
rok.

W spawalni nalezy zapewni¢ dobre os$wietlenie oraz wen-
tylacje. Sciany i sufity spawalni, w ktérych odbywa sie spa-
wanie lub ciecie lukiem elektrycznymi oraz $ciany kabin
spawalniczych powinny byé pomalowane ciemnoszarg farbg,
zawierajgcg domieszke bieli cynkowej.

W dalszym ciggu rozdziat ten zawiera przepisy dotyczace
wyposazenia technicznego stanowisk roboczych. Przy pra-
cach spawalniczych wykonywanych w miejscach, w ktérych
powstajagce iskry i kropelki metalu lub zuzla moga przy
zetknieciu sie z przedmiotami palnymi spowodowa¢ ich za-
palenie, nalezy przedmioty palne przykrywaé¢ blachg lub ar-
kuszami azbestu, badz ostoni¢ w tenze sposéb miejsce spa-
wania. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na urza-
dzeniach pod ciSnieniem oraz w odlegtosci mniejszej _niz
5 m od materiatéw tatwopalnych lub ogniowo niebezpiecz-
nych.

Spawanie zbiornikéw lub naczyn, w ktérych przechowy-
wane byty ciecze lub gazy tatwopalne badz trujgce, moze
by¢ wykonywane dopiero po catkowitym oczyszczeniu na-
czyn z resztek gazéw, cieczy oraz ich par.

Przy spawaniu lub cigeciu metali szkodliwych dla zdrowia
(np. otéw, kadm) lub przedmiotéw pokrytych, farbami oto-
wianymi, nalezy stosowaé¢ $rodki chronigce przed dziata-
niem tych szkodliwych substancji (wentylacja miejscowa,
a w jej braku, sprzet osobisty ochrony drég oddechowych).

Rozdziat Il rozporzadzenia zawiera przepisy dotyczace
spawania gazowego.

W szczeg6lnosci pracownicy zatrudnieni przy czynnosciach
z karbidem, powodujacych powstawanie pytu, powinni by¢
zaopatrzeni w respiratory przeciwpytowe oraz w okulary
ochronne typu przeciwpytowego. Poza tym przy pracy z kar-
bidem nalezy stosowac przepisy rozporzadzenia z dnia 15lip-
ca 1933 r. o przechowywaniu karbidu przez zaktady prze-
mystowe (Dz. U. 59, poz. 383),

Wytwornice acetylenowe powinny by¢ w miare technicz-
nej mozliwos$ci ustawiane w oddzielnych pomieszczeniach,

ogtoszonea w przypadku koniecznos$ci ustawienia kilku

PRZEGLAD PRZEPISOW DOTYCZACYCH BHP Nt 2

I higieny pracy

wytwornic
w jednym pomieszczeniu, odlegto$¢ miedzy wytwornicami
powinna wynosi¢ co najmniej 6 m. Przebywanie z wolnym
ogniem, w odlegto$ci mniejszej niz 4 m od wytwornicy ace-
tylenowej zawierajgcej karbid i acetylen jest zabronione.

Przed rozpoczeciem pracy spawacz powinien sprawdzié¢
prawidtowo$¢ stanu wytwornicy oraz upewni¢ sie, czy bez-
piecznik wpdny posiada dostateczng ilos¢ wody. Jezeli z jed-
nej wytwornicy korzysta kilku spawaczy, kazdy z nich po-
winien mie¢ oddzielny bezpiecznik wodny przy swym sta-
nowisku.

Poza tym przy obstudze wytwornic acetylenowych nalezy
stosowac¢ nastepujgce przepisy:

1) rozporzgdzenia z dnia 29 sierpnia 1934 r,
i stanie technicznym wytwornic acetylenowych (Dz.
79, poz. 741) i

2) rozporzgdzenia z dnia 20 wrze$nia 1934 r. o ustawianiu,
uzywaniu i obstudze wytwornic acetylenowych (Dz. U. Nr 99,
poz. 903).

Jeden z podrozdziatéw
przepisy 'dotyczace butli z gazami sprezonymi. Niezaleznie
od tych przepis6w w zakresie obstugi butli stosuje sie
przepisy rozporzgadzenia ,z dnia 15 maja 1954 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli
z gazami sprezonymi, skraplanymi i rozpuszczalnymi pod
ciSnieniem (Dz. U. Nr 29, poz. 115).

W rozdziale tym poza tym zawarte sg przepisy dotyczace
wezow do gazoéw, palnik6w do spawania i cigecia oraz recz-
nego i automatycznego spawania i ciecia gazowego. W szcze-
g6lnosci weze do gazéw powinny by¢ szczelne i utrzymane
w stanie sprawnos$ci technicznej oraz ochraniane przed
uszkodzeniem.

Do spawania i cigcia nalezy uzywac¢ palnik6w dostosowa-
nych pod wzgledem rodzaju i budowy do danej pracy i po-
zostajgcych w stanie technicznej sprawnos$ci. Nie wolno uzy-
wac¢ palnikéw uszkodzonych. Rozporzadzenie zawiera poza
tym szereg przepis6w o charakterze instrukcyjnym doty-
czacych obchodzenia sie z palnikami.

Rozdziat IV rozporzgdzenia dotyczy
elektrycznym.

State spawalnice transformatorowe i
winny byé ustawiane w spawalniach lub w specjalnie na
ten cel przeznaczonych pomieszczeniach. Jes$li ze wzgledu
na koniecznos$¢ techniczng, spawalnice ustawiane sg w o0gol-
nych pomieszczeniach pracy, powinny by¢ one nalezycie
ogrodzone.

W dalszym ciggu przepisy zawieraja szereg postanowien
dotyczgcych uziemienia i izolacji. Czesci uchwytu dla elek-
trody spawalniczej znajdujgce sie pod napigciem powinny
byé nalezycie zabezpieczone' przed mozliwos$cig przypadko-
wego zetknigecia sie z nimi. Rekoje$¢ uchwytu powinna by¢
wykonana z materiatu izolujgcego i niepalnego. Przed za-
paleniem tuku, spawacz wtgczajac tuk powinien zasygna-
lizowa¢ pozostalym osobom, znajdujgcym sie obok niego,
aby ostonily sie tarczami lub przytbicami. Jezeli przy spa-
waniu spawacz zmuszony jest siedzie¢ lufo leze¢ na meta-
lowym przedmiocie spawanym, powinien on znajdowaé sie
na dywaniku gumowym Ilub innej podktadce izolujgcej pod
wzgledem elektrycznym. Analogiczne zabezpieczenie powi-
nien posiada¢ spawacz wykonujagcy spawanie lub ciecie
tukiem wewnatrz kottow lub zbiornikéw metalowych.

Rozdziat V dotyczy spawania atomowo-wodorowego.

W rozdziale VI zawarte sg przepisy higieniczno-sanitarne.

Pracownicy zatrudnieni przy spawaniu i cieciu metali
powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiedni do rodzaju pracy
sprzet ochrony osobistej jak: nakrycie gtowy, odziez ochron-
ng, fartuch spawalniczy, rekawice ochronne, okulary
ochronne, reczne tarcze ochronne, przytbice ochronne.

Spawacze i ich pomocnicy powinni by¢ poddawani wstep-
nym badaniom lekarskim oraz badaniom okresowym, co
najmnliej raz na sze$¢ miesiecy. 'Spawacze i, pomocnicy
stale pracujacy z otowiem lub kadmem powinni podlegac
okresowym badaniom lekarskim, co najmniej raz na trzy
miesigce. Spawacz lub pomocnik odczuwajgcy zaburzenia

o budowie
U. Nr

omawianego rozdziatu zawiera

spawania lukiem

przetwomicowe po-



wzroku powinien by¢ niezwlocznie skierowany do lekarza
okulisty. Do prac spawalniczych Jukiem, wykonywanych
w warunkach niebezpiecznych lub nienormalnego potozenia
ciala, np. przy spawaniu wewnatrz kottbw, naczyn metalo-
wych lub kadiub6éw statkéw, wolno dopuszczaé tylko tych
spawaczy, ktérych lekarz po zbadaniu ich stanu zdrowia
uznat za zdolnych do takiej pracy.

Kierownictwo zaktadu pracy obowigzane jest pouczyé
ustnie i na piSmie pracownikéw zatrudnionych przy spawa-
niu i cieciu metali o szkodliwo$ciach i niebezpieczenstwach
wystepujgcych przy tej pracy. Pouczenie pisemne nalezy do-
reczy¢ za pokwitowaniem.

Omoéwione rozporzgadzenie czyni zhdo$¢ powaznemu za-
mowieniu spotecznemu, gdyz spawalnictwo stosowane jest
we wszystkich dziatach przemystu i zatrudnia znaczng liczbe
pracownikéw.

Zastosowanie przepis6w tego rozporzgdzenia niewatpliwie
polepszy warunki pracy spawaczy, a zarazem przyczyni sie
do sprawniejszego wykonywania robé6t spawalniczych.

2. W Dzienniku Urzedowym Ministerstwa Zdrowia Nr
poz. 77 ogtoszona INSTRUKCJA Ministréw: Zdrowia, Rol-
nictwa oraz Panstwowych Gospodarstw Rolnych z dnia 29
czerwca 1954 r. w sprawie bezpieczehnstwa i higieny pracy
os6b zatrudnionych przy zwalczaniu stonki ziemniaczanej.

Instrukcja ta przewiduje, iz pracownicy stale zatrudnieni
przy przechowywaniu, transporcie, rozcienczaniu, rozpryski-
waniu bgdz rozpylaniu $rodkéw chemicznych, powinni by¢
w czasie pracy zaopatrzeni w odziez ochronng a mianowicie:

kombinezony, rekawice, huty gumowe, a pracownicy za-
trudnieni przy opryskiwaniu arsenianem wapnia i stoso-
Kro
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waniu dwuchloroetanu, powinni mie¢ ponadto okulary
ochronne.

W magazynach statych stuzgacych do przechowywania $rod-
kéw chemicznych uzywanych do zwalczania stonki ziemnia-
czanej nie wolno zatrudnia¢ mitodocianych (tj. w wieku po-
nizej 18 lat), kobiet ciezarnych i karmigcych.

Wstep do magazynu ze Srodkami chemicznymi jest zabro-
niony osobom nie zatrudnionym w magazynie.

Poza przepisami natury ogélnej instrukcja zawiera prze-
pisy dla organéw stuzby zdrowia oraz pouczenie o udzie-
laniu pierwszej pomocy w przypadkach zatru¢ $rodkami
chemicznymi, stosowanymi przy zwalczaniu stonki ziemnia-
czanej.

3. W Dzienniku Urzedowym Ministerstwa Przemystu Drob
nego i Rzemiosta Nr 23, poz. 126 ogloszona zostata |IN-
STRUKCJA w sprawie przestrzegania zasad higieny przy
wydawaniu mleka i innych napojow w zaktadach. Instrukcja
ta okres$la miedzy innymi wymogi, jakim powinno odpowia-
da¢ mleko przydzielane pracownikom, ustala niezbedne wy-
posazenie kuchni, w ktérej odbywa sie gotowanie mleka itd.
Konsumcja mleka powinna odbywaé¢ sie w pomieszczeniu
specjalnie do tego celu przeznaczonym, a wyposazonym
w stoty, tawki lub krzesta.

Pomieszczenie to powinno byé utrzymywane we wzoro-
wej czystosci.

Analogiczne przepisy zawiera takze ok6lnik Ministra Kolei
Nr 60 z dnia 6 wrze$nia 1954 x. w slprawie przestrzegania
higieny przy wydawaniu mleka i innych napojéw w zakta-
dach pracy resortu kolei (Biuletyn Ministerstwa Kolei Nr 9
poz. 90).

Wspotpraca naukowcOw z robotnikami w sprawach bhp

Dom Kultury w Stalinagrodzie posiada ga-
mimo ze nie jest jeszcze nale-
liczny aktyw oddany zagadnie-

Wojewddzki
binet ochrony pracy ktory,
zycie wyposazony, skupia
niom bhp.

Dziatalno$cig swag i inicjatywa wyrdznia sie grupa akty-
wistow z Komisji Wspotpracy Naukowcoéw z Robotnikami,
tworzgca odrebng podkomisje bhp. Podkomisja pracuje
w mys$l| zakreSlonego catorocznego planu dziatalnos$ci, a zbie-
rajgc sie co najmniej raz w miesigcu, omawia na posiedze-
niach szczeg6tlowo najwazniejsze i aktualne sprawy, majace
na celu poprawe warunkéw bezpieczehAstwa i higieny pracy
w réznych gateziach przemystu. Polnadto kazdemu z czton-
kéw powierza sie osobne zadania, spos6b wykonania tych
zadan jak tez i trudnosci referowane sg na zebraniach pod-
komisji. Podkomisja bierze takze czynny udziat w organi-
zowaniu zjazdéw i narad spotecznych inspektoréw pracy
i przemystowych stuzb bhp, witgcza sie do szerokiej akcji
szkoleniowej w dziedzinie bhp, dajac wykwalifikowanych
wyktadowcoéw, a ponadto organizuje branzowe kursy bhp
dla instytucji, ktére sie o to zwracaja.

Podkomisja prowadzi rédwniez branzowe seminaria z dzie-
dziny technicznej ochrony pracy. Liczny udziat stuchaczy
na tych seminariach $wiadczy najlepiej o celowos$ci i przy-

datnos$ci tego rodzaju akcji, podnoszacej kwalifikacje pra-
cownikéw stuzb bhp oraz umozliwiajgcej wymiane do$wiad-
czen.

referaty i od-
rozmaitych

Cztonkowie podkomisji czesto wygtaszaja
czyty dyskusyjne oraz podejmuja prowadzenie
wyktadéw na kursach bhp organizowanych przez przemyst.
Biorg udzial w ekspertyzach i oddajg inne ustugi przemy-
stowi w zakresie zagadnien ochrony pracy.

Na podkres$lenie w pracy podkomisji zastuguje fakt na-
wigzania kontaktu z przemystowg stuzbg zdrowia. Lekarze
zaktadowi stale uczestnicza w posiedzeniach, wnoszgc do
dyskusji duzo ciekawych spostrzezen z dziedziny profilak-
tyki i higieny pracy. Nie mozna takze pomingé udziatu
cztonkéw w zorganizowanych statych konsultacjach, facho-
wym doradztwie, opiniowaniu pomystdw racjonalizatorskich
i wspétpracy z racjonalizatorami.

Catosci patronuje Wojew6dzka Rada Zw. Zaw., ktéra zywo
interesuje sie sprawami bhp — to jest najistotniejszymi za-
gadnieniami dotyczacymi $wiata pracy.

Inz. Tadeusz Prabucki
Instytut Ochrony Pracy
Bytom

Centralny

Nowosci Wydawnicze

W. 1. Gar batow — ROBOTY BUDOWLANE —
BEZPIECZENSTWO PRACY | OCHRONA PRZECIW-
POZAROWA. (ttumaczenie z rosyjskiego). Wyd. Budownic-

two i Architektura, 1954, str. 260, rys. 80.

W ksigzce omoéwiono podstawowe zagadnienia bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej przy
wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych. Ksigzka jest
ELzeznaczona dla mistrzéw, technikéw, inzynieréw i stuzby

p.

Z. Chybowski. . Peczak — PRZEMYSt FER-
MENTACYJNY — WIADOMOSCI OGOLNE. Wyd. Prze-
mystu Lekkiego i Spozywczego, 1954, str. 42, rys. 7.

W broszurze podano wiadomos$ci ogélne z zakresu ochrony
pracy w przemysSle fermentacyjnym oraz zwykita charakte-
rystyke urzadzen i przebiegéw operacyjnych w gtéwnych
gateziach tego przemystu. Podano réwniez praktyczne wska-
z6wki dotyczgce sposobdw zapobiegania wypadkom w czasie
pracy i chorobom zawodowym. Ksigzka jest przeznaczona
dla pracownikéw przemystu fermentacyjnego.

Tadeusz Gtodowski — BEZPIECZNA | WY-
DAJNA PRACA NA PILE TARCZOWEJ. Wyd. Przem. Lek-
kiego i Spozywczego, 1954, str. 51. rys. 41.

Broszura zawiera wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy przy obstudze pity tarczowej oraz sposoby jej zabez-
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pieczenia. Praca przeznaczona jest dla robotnikéw pracuja-
cych przy pitach tarczowych.

Roman Szalek — SWIETLARKI — DZIALANIE —
MONTAZ — EKSPLOATACJA. Wyd. PWT, 1954, str. 58,
rys. 19.

W ksigzce opisana jest zasada dziatania i budowa Swiet-
larek, spos6b wigczania ich do sieci oraz warunki wtasci-
wego montazu i racjonalnej eksploatacji z podaniem typo-
wych uszkodzen $wietlarki i sposobu ich usuwania.

Ksigzka jest przeznaczona dla monteréw instalujgcych
i konserwujgcych $wietlarki oraz dla szerokich ko6t uzyt-
kownikow os$Swietlania fluoroscencyjnego.

Jézef Kucharski, Bohdan Koziaro w-
ski — OCZYSZCZANIE SCIEKOW PRZEMYSLOWYCH.
Wyd. PWT, 1954, str. 320, rys. 93.

W ksigzce podano ogélne podstawy oczyszczania wod $cie-
kowych oraz omdéwibno szczegétowo zagadnienie wod $cieko-
wych w poszczeg6lnych przemystach. Ksigzka jest przezna-
czona dla inzynieréw, zajmujgcych sie zagadnieniami oczysz-
czania przemystowych wéd $Sciekowych.

Hummel Henryk — Podstawy fizjologii i higieny
pracy — wyd. PWT, 1954, str. 66, format B6, Biblioteczka
W yktadowcy bhp.

W broszurze zapoznano czytelnika ze szkodliwym dziata-
niem na ustréj ludzki niehigienicznych warunkéw pracy
i proceséw technologicznych oraz oméwiono najczes$ciej wy-
stepujace choroby i zatrucia zawodowe wraz ze sposobami
zapobiegania im. Praca jest przeznaczona dla wyktadowcow
kurséw szkoleniowych bhp, personelu stuzby bhp oraz ak-
tywu zwigzkowego. Moze byé réowniez pomocna dla stucha-
cz6w kurséw szkoleniowych bhp.

Janiszewski Tomasz — Podstawy zabezpie-
czeh przeciw porazeniu pradem elektrycznym — wyd. PWT,
1954, str. 46, format B6, Biblioteczka Wyktadowcy bhp.

W broszurze oméwiono dziatanie pradu elektrycznego na
organizm ludzki, czynniki wpltywajace na stopieh zagroze-
nia porazeniem oraz sposoby zabezpieczenia przed poraze-
niem. Praca przeznaczona jest 'dla wyktadowcoédw kurséw
szkoleniowych bhp, personelu stuzby bhp oraz personelu in-
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zynieryjno-technicznego. Moze by¢ réwniez pomocna dla
stuchaczéw szkoleniowych bhp.
Wolff Tadeusz — Ogélne zasady wentylacji — wyd.

PWT, 1954, str. 38, format B6, Biblioteczka Wyktadowcy bhp.

W broszurze omoéwiono ogdlne zasady wentylacji w po-
mieszczeniach przemystowych z uwzglednieniem wentylacji
naturalnej i wentylacji mechanicznej. Rozpatrzono zagad-
nienia zwigzane Z projektowaniem d budowg sieci wentyla-
cyjnej oraz wymieniono niektére og6lne dane techniczne do-
tyczace przewietrzenia pomieszczen i poszczegdlnych stano-
wisk pracy. Broszura przeznaczona jest dla wyktadowcow
kurséw szkoleniowych bhp, personelu stuzby bhp oraz per-
sonelu inzynieryjno - technicznego. Moze by¢ jréwniez po-
mocna dla stuchaczéw kurséw szkoleniowych bhp.

Kawecki Witold — Ochrona pracy w garbar-
stwie — wyd. PWT, 1954, str. 76, format A4, rys. 12

W ksigzce omoéwiono zasady bezpieczenstwa i higieny
pracy w zakladach garbarskich uwzgledniajac bezpieczen-
stwo przeciwpozarowe. Praca jest przeznaczona dla tech-
nikéw i inzynieréw bhp oraz do uzytku robotnikéw zatrud-
nionych w przemysle garbarskim.

Bezpieczenstwo pracy przy urzadzeniach elektrycznych —
praca zbiorowa pod redakcja mgr imz. Z. Karasinskiego,
wyd. PWT, 1954, str. 178, format B5, rys. 68, tab. 13.

Praca jest poswigcona zagadnieniom zwigzanym z tech-
nikg ochrony pracy przy urzadzeniach elektrycznych. Ksigz-
ka jest przeznaczona dla wyktadowc6éw techniki ochrony
pracy, dla inzynieréw i technikéw bhp, oraz dla inzynieréw
i technikbw zatrudnionych przy projektowaniu, budowie
i eksploatacji urzadzen elektrycznych.

Sicinski Andrze]j — Wyposazenie sanitarno-tech-
niczne budynkéw i zakiadéw — wyd. PWT, str. 202, rys.
187, tab. 37.

Podrecznik programowy dla stuchaczy kl. IV Technikum
Budowlanego Wydziat Wodociggéw i Kanalizacji.

E. Fethke, L. Wolioniewska — Ochrona
pracy w zaktadach przemystu graficznego — wyd. PWT, 1954,
format B5, rys. 80, tab. 10, poz. bibl. 150, dotd. skorowidz
rzeczowy oraz wytyczne dla lekarzy.

W ksigzce omoéwiono zagadnienia bezpieczenstwa i higieny
pracy w zaktadach przemystu graficznego. Tres$¢ jest oparta
na obowigzujacych (przepisach i rozszerzona na podstawie
literatury fachowej i doswiadczen praktycznych.

Rece nzje

Stanistaw Kamienski m= PRACA FORMIERZA,
RDZENIARZA | PALACZA SUSZARNI W PRZEMYSLE
ODLEWNICZYM. — Wydawnictwa Zwigzkowe CRZZ, 1953,
Naktad 9200 egz. str. 46, rysunkéw 6, cena zt 1,50.

Ksigzka sktada sie z pieciu rozdziatbw, omawiajgcych pra-
ce formierza, prace rdzeniarza, suszenie form i rdzeni, przy-
czyny wypadkéw i wytyczne zapobiegania im oraz zbiér
haset, majacych propagowa¢ ws$réod formierzy i rdzeniarzy
najwazniejsze prawidta, zapewniajgce bezpieczng i nie nara-
zajgca zdrowia prace w odlewni. Praca odznacza sie bardzo
dobrym jezykiem, czyta sie tatwo i nie zawiera powazniej-
szych btedéw merytorycznych.

Wida¢, ze napisana zostata w oparciu o wieloletnie do-
Swiadczenie praktyczne i gruntowne wiadomos$ci teoretyczne
autora.

Szczupta objetos¢ dzietka pozwolita, rzecz prosta, tylko
bardzo ogélnikowo potraktowaé¢ technike prac formierza
i rdzeniarza. Zakres w jakim wuczynit to autor akurat wy-
starcza, azeby uwypukli¢ te momenty, przy ktérych istnieje
najwieksze prawdopodobienstwo powstawania wypadkow
i podkresli¢ srodki i sposoby pracy, zapewniajgce najwieksze
jej bezpieczenstwo. Mimo bardzo treSciwego ujecia tematu
autor nie zaniedbat podkres$lenia szeregu istotnych cech no-
wej techniki w odlewnictwie, takich na przyktad, jak praca
na przenos$nikach form, wymiarowa kontrola rdzeni, zasto-
sowanie szlifierek do rdzeni suszarni, do rdzeni o pracy cig-

gtej itp.

W umieszczonej na wstepie notatce objasniajacej czytamy,
ze ksigzeczka przeznaczona jest m. in. dla spotecznych
inspektoréw pracy, dziatajgcych na terenie zaktadéw odlew-
niczych. Naktada to na autora obowigzek oméwienia mozli-
wie wyczerpujaco tych wszystkich proceséw i czynnoSci,
przy wykonywaniu ktérych najczesciej zdarzajg sie wypadki
przy pracy i podania $srodkéw majgcych wypadkom tym za-
pobiegaé. Autor na ogo6t bardzo dobrze wywigzat sie z tego
zadania. Szczegélnie nalezy podkresli¢, ze skutecznie ustrzegt
sie od podawania niezyciowych przepis6w bezpieczenstwa
pracy, ktére umieszczane niekiedy w mniej dojrzatych wy-
dawnictwach wyrzadzajg wiele szkody sprawie popularyza-
cji metod bezpiecznej pracy ws$réd zatég przemystowych.

Przeznaczenie ksigzki zobowigzuje takze i recenzenta do
rozpatrzenia jej treSci przede wszystkim pod katem widze-
nia bhp.

W rozdziale I, przy opisywaniu recznych skrzynek formier-
skich nalezato poda¢ maksymalne wymiary i ciezary skrzy-
nek (préznych i zaformowanych), kté6re moga by¢ przeno-
szone recznie przez jednag lub dwie osoby.

W ustepie na str. 10, gdzie uwypuklono obcigzenia, ktérym
podlegaja skrzynki formierskie, brak wzmianki o koniecz-
nosci szczegdlnie starannego doboru i sprawdzania stanu
skrzynek, przeznaczonych do odlewania ,no stojgco“, ktore
podlegaja wyzszym obcigzeniom niz skrzynki zalewane
W pozycji poziomej. Zasady wtasciwego z punktu widzenia
bezpieczenstwa ustawiania préznych skrzyn w stosy ujeto
nalezycie.
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Na str. 12 bardzo stusznie zwrécono uwage na wielkie
mozliwo$ci poprawy zdrowotnych warunkéw pracy ‘odlewni
przez zastosowanie woézkowych przenos$nikéw form, ktére
umozliwig ujecie i odprowadzenie gazéw, wydzielajacych sie
z form po zalaniu, a takze odizolowaniu silnie pylacej ope-
racji wybijania.

Prace na narzucarce (str. 13) scharakteryzowano prawidto-
wo, lecz nie wyciagnieto wnioskéw, a mianowicie nie po-
dano, ze obstlugiwa¢ gltowice narzucarki moga wylacznie ro-
botnicy specjalnie w tej operacji wyszkoleni i ze uzywaé
przy tym powinni okularéw ochronnych ze szkta niettukag-
cego sie lub plastyku.

Szkoda, ze nie rozwinieto nieco szerzej zagadnienia korzy-
stania z urzadzen dzwigowych w odlewni (str. 14). Nalezato
zwréci¢ uwage na sposoby sprawdzania nos$nosci tancuchoéw
i lin, na zwiekszenie naprezen w tancuchach pracujgcych
w pozycji ukosnej, podkres$li¢ dopuszczalno$¢ .wykonywania
trudnych operacji transportowych (obracanie ciezkich form
itp.) wytacznie pod bezposrednim nadzorem i kierunkiem
majstra oraz naswietli¢ wazno$¢ stosowania niezawodnych
sposob6éw porozumiewania sie z suwnicowym. Omawiajgc
na tej samej stronie narzedzia, ktérymi postuguje sie for-
mierz, nie zwrécono uwagi, ze zty stan trzonkéw narzedzi,
a w szczeg6lnosci miotkéw bywa czesto powodem wy-
padkow.

Na str. 15 autor do$¢ obszernie omawia wplyw jakosSci
i stanu kadzi odlewniczych na bezpieczenistwo prac przy
ciektym metalu. Nie zwrécono jednak uwagi na skutki nad-
miernych luzéw w mechanizmach przechylajagcych kadzi
(tzw. ,rzucanie“ podczas przechylania). Nie podano jak waz-
ne jest wtasciwe usytuowanie osi obrotu kadzi w stosunku
do $rodka ciezkosci i nie wykazano zalet kadzi bebnowych
z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy. Mozna byto row-
niez podac¢ tatwe i skuteczne sposoby odpowietrzania wypra-
wy kadzi.

Na stronicach 19—25 autor kolejno omawia poszczegdlne
czynnoéci formowania i sktadania, zwracajac uwage na spo-
soby pracy i zabiegi majace na celu zapobieganie wypad-
kom. Znajdujemy wiec tam wskazéwke, ze mase na sicie

rozciera¢ nalezy topatka w obawie skaleczenia reki, ze
w poditozu, na ktérym ustawiamy forme, wykonac¢ trzeba
kanaly utatwiajgce odptyw i zapalenie gazéw. Obszernie

ostroznoéci konieczne przy operacji odwra-
cania form i wyjmowania modelu przy pomocy urzadzen
dzwigowych. Podkreslono wazno$¢ nalezytego stanu i do-
brego umocowania oraz odpowietrzenia rdzeni nie tylko ze
wzgledu na udanie sie odlewu, ale takze z punktu widzenia
mozliwos$ci wypadkéw przy zalewaniu. Zaznaczono przy typi
konieczno$¢ niezawodnego umocowania rdzeni w szczegél-
nosci w formach, ktére majg by¢ zalewane w pozycji pio-
nowej, a takze konieczno$¢ powtdérnego przesuszania form
po zaprawieniu w nich wiekszej liczby rdzeni. Podano zakaz
wykonywania jakichkolwiek prac pod formag, zawieszong na
haku suwnicy bez odpowiedniego jej podparcia.

opisano $rodki

Obszernie omoéwiono zasady obcigzania form i reguly bez-
pieczenstwa przy wykonywaniu tej pracy. Gdyby jeszcze
wspomniano o konieczno$ci uzywania gumowych nakolanni-
kéw przy pracy w pozycji kleczacej, zalecano stosowanie
zaczep6w z nakretkami rzymskimi przy wycigganiu modeli
suwnicg i zwrécono uwage na wyjgtkowe $rodki ostrozno-
$ci konieczne przy ustawianiu i umocowaniu form zalewa-
nych w pozycji pionowej (wystarczajgco pewne zamocowa-
nia potéwek formy i ustawianie ich do lania w dotach, ko-
niecznie suchych), to moglibySmy powiedzie¢, ze zagadnie-
nia bezpieczenstwa pracy przy formowaniu i sktadaniu zo-
staty w zakresie danego typu ksigzki wyczerpane.
W obszernym opisie pobierania metalu i zalewania brak
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wzmianki o koniecznos$ci przestrzegania instrukcji o obcho-
dzeniu sie z tyglami grafitowymi; instrukcja ta ma na celu
zachowanie maksymalnej wytrzymatosci tygli. Nalezato tak-
ze poda¢ najwieksze dopuszczalne pojemnosci tyzek i kadzi
recznych, przenoszonych przez 1, 2, 3 i 4 osoby oraz okre-
$li¢ poziom, do jakiego wolno napetnia¢ kadzie. Trzeba byto
takze zwr6ci¢ uwage na stateczno$¢ rusztowan dla obstugi
kadzi przy zalewaniu form wysokich. Reguty obchodzenia sie
z kadziami i postepowania przy przenoszeniu cieklego me-
talu podano mimo wszystko nie dos$¢'wyczerpujaco.

Pominieto mianowicie takie zagadnienia, jak wtasciwe
uksztattowanie i nalezyte utrzymanie dziob6w kadzi, pra-
widtowy spos6b trzymania tyzek recznych, celowos$¢ przy-
krywania kadzi w czasie przenoszenia metalu itp. Nic nie

powiedziano o konieczno$ci i sposobach oprézniania kadzi
z resztek metalu (przygotowalnie suchych kokil na zlewki,
niewylewanie resztek na przejSciach), ani o regutach zale-
wania z jednej kadzi form zaopatrzonych w dwa oddzielne
uktady wlewowe, a takze form ustawianych pietrowo (nie-
bezpieczenstwo zaparowania). Brak wreszcie wzmianki
0 stosowaniu odziezy ochronnej i innych $rodkéw ochrony

osobistej przez robotnikéw zajetych przy zalewaniu.
W rozdziale Il autor omawia prace rdzeniarza opisujac
urzgdzenia, materiaty i operacje rdzeniarskie. Zagadnienia

bhp w tych pracach sprowadzaja sie do zabezpieczenia przed
pytem przy operacjach takich, jak szlifowanie lub odmuchi-
wanie rdzenia i do koniecznos$ci uzywania rekawiczek przy
manipulowaniu goracymi rdzeriiami (r.p. przy czernieniu).
Poza zwréceniem uwagi na powyzej wymienione punkty
autor bardzo stusznie podkre$la niebezpieczenstwa, jakie mo-
ze pocigga¢ za sobg nieodpowiednie wykonanie rdzeni to-
czonych. Warto przypomnieé, ze pare lat temu miatl miej-
sce w jednej z odlewni $miertelny wypadek, ktédry wystapit
wtasnie jako skutek nieodpowiedniego wykonania toczone-
go rdzenia. Podane $rodki ostroznos$ci przy sporzadzaniu ze-
ber do rdzeni maja mniejsze znaczenie.

Rozdziat 11l poswiecono opisowi budowy i obstugi suszarn.
Autor zwrécit przy tym uwage na szczelno$¢ komo6r suszar-
nianych oraz konieczno$¢ takiego urzadzenia suszarn szaf-
kowych, aby przy ich otwieraniu gazy nie wydzielaty sie na
zewnatrz. Zalecono uzywanie rekawic przy manipulowaniu
goragcymi rdzeniami. Pominieto jednak kilka waznych wska-
zan, jak zakaz wchodzenia do komory przed jej przewie-
trzeniem, konieczno$¢ pozostawiania na zewnatrz obserwa-
tora przy wchodzeniu do komory; niedopuszczalno$¢ odpo-
czywania w komorach, potrzebe istnienia dogodnych dojs¢
do urzadzen paleniskowych. Nalezatlo réwniez podkresli¢
mozliwosé wybuchu w przypadku zagasnigecia palnika w ko-
morach ogrzewanych gazem, zalecajgc odpowiednie $rodki
zabezpieczajgce zaréwno przed powstaniem wybuchu jak
1 przed jego skutkami.

W rozdziale IV pt. ,Przyczyny wypadkéw i wytyczne za-
pobiegania“ poruszone zostaly nastepujace zagadnienia:

Podkreslono wptyw stanu urzadzen mechanicznych i elek-
trycznych odlewni na bezpieczenstwo pracy. Wskazano na
obowigzki dozoru technicznego w zakresie dbania o nalezy-
ta konserwacje tych urzadzen oraz na obowigzek meldowa-
nia przez robotnikéw o wszelkich dostrzezonych usterkach
i niesprawnos$ciach. Podniesiono skuteczno$¢ napiséw daja-
cych wskazéwki co do sposobu uzywania tych czy innych
urzadzen, jak np. tablice okres$lajgce nosnos$¢ urzadzen dzwi-
gowych, a takze konieczno$¢ pouczania zatogi (zwlaszcza
nowo przyjmowanych robotnikéw) o warunkach i przepi-
sach bezpieczenstwa pracy.

Obszernie oméwiono gazy i pyly wystepujagce w atmosfe-
rze odlewni, jak tlenek wegla, dwutlenek siarki, akroleina,
tlenek cynku, krzemionka. Podano dopuszczalne granice za-
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warto$ci tych gazéw i pytdbw w powietrzu i
wywierajag one na organizm. Podano og6lne $rodki walki
z pytem krzemionkowym: zwilzanie masy przy wybijaniu,
stosowanie przenoé$nikéw form, rozdziat w czasie czynnosci
powodujacych powstawanie pytu od czynno$ci nie powodu-
jacych tego zjawiska; dano ogdélne pojecia o wentylacji od-
lewni.

skutki, jakie

Podkre$lono wazno$¢ nalezytego oSwietlenia stanowisk
pracy w odlewni i korzystania z lamp przenosnych niskiego
napiecia (24.V.). Przypomniano konieczno$¢ uziemiania ka-
dtubéw maszyn elektrycznych i na koniec wskazano, jak
wielkie znaczenie ma dla bezpieczennstwa pracy utrzymanie
porzadku fizycznego.

Uwagi pomieszczone w tym rozdziale sg niewatpliwie
stuszne, a ustep o gazach w atmosferze odlewni zawiera
kilka mniej znanych, a wiec interesujgcych szczeg6téw. Za
mato jednak znajdujemy konkretnych wskazéwek, jak mia-
nowicie unika¢ nalezy achorzehn i wypadkéw, spowodowa-
nych opisywanymi okoliczno$ciami i warunkami. Bezwzgled-
nie za maty nacisk potozono na sprawe utrzymania porzad-
ku fizycznego, ktérego brak jest w odlewniach czesto przy-

czyng licznych ,wulgarnych* wypadkoéw, jak skaleczenia,
stluczenia, ztamania konczyn itp.

Na koncu ksigzeczki znajdujemy zbiér hasel, majgcych
propagowaé zasady bezpiecznej pracy ws$réod formierzy

i rdzeniarzy. Hasla te sg udatnie dobrane i poprawnie sfor-
mutowane. Moga one by¢ wykorzystane przy sporzadzaniu
plakatow nawotujgcych do przestrzegania prawidet bhp,
przeznaczonych do rozwieszania w pomieszczeniach fabrycz-
nych.

Podkreslilismy na poczatku istotne zalety pracy St. Ka-
mienskiego. Do obowigzkéw recenzenta nalezy jednak takze
wymienienie jej ustefek i niedociagnie¢. Nie majag one
w danym wypadku charakteru zasadniczego, niemniej obni-
zajag w pewnym stopniu warto$s¢ broszury.

Autorowi nie udato sie mimo wszystko unikngé pewnych
btedéw merytorycznych. Tak wigc mozna by mie¢ pewne za-
strzezenia co do tre$ci ustepu o ubijakach pneumatycznych
na str. 11. Poszczeg6lne typy ubijakéw rézniag sie miedzy
sobg cigezarem, dlugosciag obsady a takze ksztaltem stopki.
Liczba uderzen zalezy od stanu ubijaka. i rzeczywistego
ciSnienia powietrza w sieci, zmienia sie wiec dla danego
ubijaka zaleznie od warunkéw. Nawet ubijak niezupetnie
dostosowany do rodzaju pracy (wielkosci formy lub rdze-
nia), o ile w ogo6le daje sie uzy¢, to jest jesli nie jest zbyt
duzy, zawsze usprawnia prace ubijania. Niestusznie autor
ktadzie nacisk na sposob trzymania ubijaka, gdyz czestos¢
uderzen tego narzedzia jest w ogéle zbyt mata, aby drgania
mogly sie w sposéb dotkliwy przenosi¢ na rece obstugujg-
cego. Uwagi autora odnosza sie raczej do mtotkéw pneuma-
tycznych, nie za$ do ubijakéw. Szkoda, ze nie wspomniano
o podwieszaniu ubijaka na wyciggniku odchylnym, ktére
znacznie utatwia operacje ubijania przy pracy na stole lub
formierce.

Na str. 12 autor méwiac, ze w tunelu, przez ktéry po za-
laniu formy przechodzga na przeno$niku ,nastepuje szybkie
stygniecie“, popetnia niescisto$¢. Stygniecie form w tunelu
nie odbywa sie mianowicie szybciej niz na zewnatrz, a tu-
nel stuzy jedynie do ujecia draznigcych i szkodliwych ga-
z6w, wydzelajagc sie z form pod wplywem ciepta wypetnia-
jacego je metalu.

Obok opisu wyktadania rdzeni na pokitadki ksztalttowe
(str. 31) nalezalo wymieni¢ szeroko stosowany w praktyce
zabieg wyktadanig rdzeni ,na piasek“. Podobnie, mowigc
na str. 32 o wyréwnywaniu powierzchni podziatlowych rdze-
ni na szlifierkach, niestusznie pominieto opis docierania
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recznego przy pomocy przyrzadu w ksztatcie ramki i listwy
drewnianej lub stalowej.

Suszenie form przy pomocy suszarek przenos$nych (str. 38)
nie moze sie odbywaé¢ na drodze skierowania spalin przez
wlew gtéwny, lecz przez specjalne otwory w blachach na-
krywajagcych forme. Wlew gtbwny ma bowiem na to o wiele
za malty przekréj.

Znajdujagce sie w suszarce gazy (str. 39) nasycone para
wodng bynajmniej nie majg tendencji opadania ku dotowi.
W rzeczywisto$Sci jest raczej odwrotnie, gdyz para wodna
stanowi najlzejszy sktadnik mieszaniny gazéw, wypetniajg-
cej komore suszarni. Kanaty odprowadzajgce spaliny umie-
szcza sie zwykle w suszarniach u dotu dlatego, ze utatwia
to utrzymanie jednostajnej temperatury w catej objetosci
komory i ustalonego przeplywu gazéw. Szkoda, ze autor
nie wspomnial o suszarniach z wymuszonym obiegiem ga-
z6w. Niezupeinie uzasadnione wydaje sie podkreslenie za-
wartoséci tlenku wegla w atmosferze suszarni, gdyz paleni-
ska suszarniane pracujg zwykte przy duzym nadmiarze po-
wietrza i przy niskiej temperaturze, czyli w warunkach nie
sprzyjajgcych spalaniu na CO. Nalezatlo za to wspomnie¢
o wydzielaniu sie szkodliwej akroleiny.

Redakcja tekstu jest na og6t staranna, chociaz i tu nie
udato sie unikng¢ kilku niedociggnie¢. W ustepie, w ktérym
mowa o0 czestotliwosci wstrzgs6w maszyn formierskich
(str. 12), rzuca sie w oczy brak wniosku wynikajgcego z ze-
stawienia czestotliwos$ci (150—300 uderzen na minute) i licz-
by uderzehn potrzebnej do zageszczenia formy (10—80 ude-
rzen). Zaczynajacy sie na stronie opis dziatania i zastoso-
wania przenos$nikéw odlewniczych lepiej byto umies$ci¢ po
opisie narzucarki. Narzucarka jest bowiem w istocie maszy-
na formierskag i bytoby logiczne, aby jej budowe i dziata-
nie omoéwiono bezposrednio po rozpatrzeniu innych maszyn
formierskich (wstrzasarek).

Na str. 14 nieprawidlowo uzyto zwrotu ,..wymagaja sto-
sowania w odlewni urzadzen przeno$nych“. Nalezalo po-
wiedzie¢ ,urzadzen transportowych”. Kadzie odlewnicze

przechylne (str. 15) powinny by¢ zaopatrzone w urzadzenia
.ryglujace“ lub ,ustalajgce“, a nie, jak powiedziano ,za-
padkowe“, gdyz te ostatnie dziatajg samoczynnie, co w da-
nym wypadku nie zachodzi.

Na str. 32 niezbyt szczes$liwie sformutowano zdanie o na-
rzedziach rdzeniarza, méwigc, ze przy wykonczaniu rdzeni
postuguje sie takimi samymi narzedziami ,jakich do tego
celu uzywa formierz“. Zamiast ,do tego celu“ powinno by¢
.przy wykanczaniu form“. Wyrazenie ,grupa goracych za-
ktadéw produkcyjnych* (str. 39) przejete dostownie z jezyka
rosyjskiego nie moze by¢ uwazane za szczeSliwe. Lepiej juz
bytoby moéwi¢ o ,goracej przer6bce metali“ lub tp.

Najstabsza niewatpliwie strong ksigzeczki sa ilustracje.
Rysunek na oktadce przedstawia zalewacza, trzymajgacego
tyzke w spos6b zupetnie nieprawidtowy. Rys. 4 na str. 22

wykonano tak, ze kanat odpowietrzajacy wyglagda jak kotek
sterczgcy pochyto w stosunku do skrzynki. Dobér i sposéb
umieszczenia rysunkéw jest przypadkowy i robi wrazenie,
jakby ilustracje dodano juz po zredagowaniu tekstu, w kto-
rym brak powotania sie (z wyjatkiem rys. 1) na tres¢ rysun-
kéw. Liczba ilustracji jest zbyt mata, co obniza 'sugestyw-
nos$¢ broszury. W szczeg6lnosSci odczuwa sie brak rysunkéw
ilustrujgcych prawidiowe wykonanie pewnych czynno$ci, jak
np. obracanie form, wycigganie modelu przy pomocy suw-
nicy, prawidtowe sposoby trzymania tyzek i narzedzi. Po-
zyteczne bytyby réwniez rysunki przedstawiajace schematy
mniej powszechnie znanych urzadzen, jak np. suszarki wie-
zowe, przenos$niki form itp.

Zastosowane stownictwo techniczne jest na og6t zgodne
z powszechnie przyjetym, jednakze i tu nalezy wskazaé¢ na
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pewne usterki. Uzycie wyrazenia ,piasek" i ,piasek formier-
ski* w znaczeniu ,masa formierska" (str. 12, 16, i in.) jest
nieprawidtowe. Przy uktadaniu stownika odlewniczego b.

Komisja Stownictwa Odlewniczego PKN staneta na stano-
wisku, ze wyrazenie ,piasek formierski* odnosi sie wytgcz-
nie do materiatu surowego. Materiat zas, z ktérym ma do
czynienia formierz — to ,masa formierska“, nawet wéwczas,
gdy w istocie stanowi ona naturalny ,piasek formierski“ bez
zadnych dodatkéw a jedynie spulchniony i doprowadzony do

witasciwej wilgotnoséci. Zamiast wyrazenia ,podno$nik" (str.
8 i inne), ktére znaczy tyle. co ,lewar“ lepiej byto uzyé
wyrazu ,wciggnik“, ,wciggnik pneumatyczny“, ,elektro-

wciggnik“. To samo dotyczy wyrazéw pochodnych. Termin
.miotacz* (str. 13) lansowany dawniej, dzi§ juz catkiem
ustgpit miejsca wyrazowi ,narzucarka“. Podobnie powszech-
nie przyjat sie wyraz ,zbiornik wlewowy“ w przeciwien-
stwie do uzytego w ksigzce (str. 20) wyrazu ,czasza“, ktory
jest dostownym tlumaczeniem wyrazu rosyjskiego. Dla okre-
Slenia narzedzi i przedmiotdw przeznaczonych do przeno-
szenia przy pomocy urzadzen dzwignicowych w odréznieniu
od przedmiotéw przenoszonych recznie, jak np. kadzie od-
lewnicze, skrzynki formierskie itp. normy przewidujg okre-
Slenie  ,suwnicowy“, np. ,kadz suwnicowa“, ,skrzynka
suwnicowa“, nie za$ ,dzwigowa"“ jak podano na str. 29.
Wreszcie na str. 38 zamiast wyrazenia ,przenos$nik pétkowy*
nalezatlo powiedzie¢ ,przenos$nik kotyskowy“, zgodnie z ter-
minologig przyjeta w podreczniku ,Mechanik”.

Pomimo tych niedociggne¢ i usterek ksigzka pozostaje
cenng pozycja w naszej literaturze technicznej omawiajgcej
zagadnienia bezpieczenstwa pracy w formie dostepnej dla
czytelnika o poziomie wyksztalcenia, odpowiadajgcym wy-
ksztatceniu przecietnego wykwalifikowanego lub nawetprzy-
uczonego robotnika-metalowea.

Mgr inz. J. Lutostawski
Mgr inz. J6zef Splewinski — STALOWNIE.
Wyd. b. Zaktadu Wyd. MP i OS Warszawa 1951, str. 32.

Ksigzka mgr inz. J. Splewinskiego pt. ,Stalownie“ zawiera
zbiér wskazéwek z zakresu bezpieczenstwa pracy w stalow-
niach martenowskich i elektrycznych. Cato$¢ obejmuje w za-
sadzie wszystkie agregaty i urzgdzenia stalowni oraz stano-
wiska pracy a mianowicie: czadnice, piece martenowskie, pie-
ce elektryczne, mieszalnik, hale ztomu i ruch placowy, jed-
nakze opracowanie jest ujete tylko w formie tematyki mo-
gacej stuzy¢ za podstawe do prowadzenia szkolenia i narad
w zakresie bhp. Nie wszystkie rozdzialy ksigzki zostalty wy-
czerpujgco potraktowane. Np. w rozdziale o piecach marte-
nowskich brak wskazéwek dotyczgacych obstugi automatyki
piecowej. Pominieto réwniez zabezpieczenia zaston okien
wsadowych, a zagadnienia remontowania piec6w na zimno
potraktowano niedostatecznie.

W rozdziale o ruchu placowym nie oméwiono wyczerpujgco
warunkéw pracy palaczy ztomu i wlewkéw, bezpieczenstwa
pracy przy kafarze dolomitowni, miynach dolomitowych
i prasowni cegiet dolomitowych.

W przysztym wydaniu zachowujgc dotychczasowy uktad
ksigzki, nalezatoby uzupetni¢ wymienione braki oraz uwzgle-
dni¢ nastepujace zagadnienia:

1) We wstepie nalezatoby podkresli¢ doniosto$¢ spraw bez-
pieczenstwa i higieny pricy w przemys$le hutniczym z moc-
nym akcentem socjalistycznej troski o cztowieka oraz wadgi,
jaka do tych zagadnien przywigzuje Polska Ludowa.

2) W rozdziale 1l ,0gélne wskazéwki bezpieczenstwa
pracy w stalowniach“ nalezaloby omoéwi¢ organizacje pra-
cy w stalowniach z punktu widzenia bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.
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3) W pozostalych rozdziatach, dotyczgacych poszczeg6lnych
urzadzen i stanowisk pracy, nalezy zamies$ci¢ wskazania
w formie rozszerzonej z wymienieniem skutkéw w przypadku
nieprzestrzegania przepiséw bhp i zilustrowaé je przykta-
dami.

4) Celem tlatwiejszego przyswojenia sobie przez czytelnika
podanych wskazéwek i zalecen nalezy zamiesci¢ fotografie
i rysunki najwazniejszych urzadzen zabezpieczajgcych przed
wypadkami i poda¢ metody stosowania sprzetu ochron oso-
bistych na poszczeg6lnych stanowiskach pracy. Dotyczy to
przede wszystkim rozdziatu Il ,Czadnice“ i IV ,Piece mar-
tenowskie".

5) Cato$¢ nalezy uzupeini¢ obowigzujacymi zarzadzeniami
bhp wydanymi przez Ministerstwo Hutnictwa i Centralne
Zarzady Przemystu Hutniczego oraz Stali Specjalnej.

6) Bardzo wskazane bytoby rowniez  zamieszczanie
w przysztym wydaniu zakresu czynno$ci na poszczeg6lnych
stanowiskach pracy oraz opisu eksploatacji podstawowych
urzadzen stalowni a mianowicie: czadnic, piecO6w martenow-
skich, piecéw elektrycznych, mieszalnika, suwnic wsadowych
oraz suwnic lejniczych i pomocniczych, z uwzglednieniem bez-
piecznych metod pracy.

Mgr inz. Marian Janas

Mgr inz. Lestaw Brodzik — WSADNICA PIECOW
KOKSOWNICZYCH, OPIS i OBSLtUGA. Wyd. PWT, Kato-
wice, 1952, str. 106, rys. 61.

W ksigzce opisano jednag z wazniejszych maszyn uzywang
do obsadzania piecow koksowniczych ubitg kostkg wegla
oraz wypychania z pieca goracego koksu. Opis techniczny
oraz sposoby obslugi tej maszyny podane sg jszczeg6towo
i prawidtowo.

W celu tatwiejszego zrozumienia przez czytelnika zasad
dziatania i budowy wsadnicy oraz zasad racjonalnej obstu-
gi, autor podal podstawowe wiadomosci o materiatach kon-
strukcyjnych i czesSciach maszyn oraz podstawowe wiado-
mosci z elektrotechniki.

Ksigzka przeznaczona jest dla nizszego i $redniego dozoru
technicznego oraz dla kwalifikowanych robotnikéw ko-
ksowni.

Jesli chodzi o nasSwietlenie zasad bezpiecznej i nieszkodli-
wej pracy, to mimo braku wyraznego podkre$lenia w tresci
tych momentéw, sg one jednak czesciowo uchwycone
i podane w opisach poszczeg6lnych czynnos$ci przy obstudze
wsadnicy. (Rozdziat V. Obstuga wsadnicy, Rozdziat VI. Na-
prawy, przeglady, smarowanie, konserwacja).

W rozdziale VI, Instrukcje og6lne, autor zwraca uwage
na konieczno$¢ stosowania przepisOw bezpieczenstwa pracy
(str. 100 i 101) i w tym celu podaje krotkie, ramowe instruk-
cje bezpieczenstwa pracy i obstugi wsadnicy. W instrukcjach
tych zwraca miedzy innymi uwage na koniecznos$¢ zabezpie-
czenia poreczami lub ostonami mechanizméw bedacychw ru-
chu, przyrzadéw i silnkiow elektrycznych, jponadto na za-
kaz napraw i smarowania mechanizmoéw i urzadzen beda-
cych w ruchu itp.

Brak natomiast zwrécenia uwagi na jpromieniowanie ciepta
podczas wypychania kostki rozzarzonego do czerwonosci ko-
ksu (temp. ok. 11000C) oraz na silne wydzielanie gazu i jdy-
mu o duzej zawarto$ci trujgcego tlenku wegla podczas obsa-
dzania weglem piecow. Gazowanie piecéw i promieniowanie
ciepta stwarza do$¢ znaczne niebezpieczenstwo zatru¢ jak
rowniez oparzen, w zwigzku z czym nalezatoby zwrbécié
uwage na konieczno$¢ stosowania przez obstuge wsadnic
odpowiednich ochron osobistych w postaci masek przeciw-
gazowych z pochtaniaczami, oston siatkowych na twarz chro-
nigcych przed zarem, w szczego6lnosci przez obstuge starszych
otwartych typéw wsadnic.
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Ponadto autor popetnit kilka drobnych niescisto$ci i nie-
jasnosci, a mianowicie:

a. str. 78 pkt 1 méwigcy: ,w czasie zmiany nalezy spraw-
dzi¢ stan izolacji oraz stan koncéwek przewodéw elektrycz-
nych, kontaktéw, wytacznikéw, opornikéw i braki usungc
samemu wzglednie w razie potrzeby przy pomocy fachowca
elektryka“; jest niezgodny z pkt. 8 b na str. 101 zakazujgcym
dotykania przewodoéw elektrycznych znajdujgcych sie pod
napieciem. Moze by¢ jedynie mowa o kontroli zewnetrznej
urzadzen i w przypadku spostrzezenia nieprawidtowos$ci lub
usterki o wezwaniu fachowca elektryka dla sprawdzenia
stanu izolacji i stanu urzadzen i ewent. ich naprawy. Doko-
nywanie napraw w instalacjach elektrycznych, nawet drob-
nych, przez niefachowcédw jest niedopuszczalne;

b. str. 99 pkt. 12 — wyrazenie: ,miejsca pracy urzadzen
smarowniczych” jest niejasne, gdyz nie wiadomo o co auto-
rowi chodzi, czy o urzgdzenia smarownicze, czy o rejon, kt6-
ry one zanieczyszczajg wskiutek nieszczelnosci czy wadliwe-
go dziatania;

c. str. 101 pkt. 3 — nalezatoby uzupetni¢ wskazaniem, ze
pomosty robocze i inne nalezy zabezpieczy¢ poreczami zgod-
nie z przepisami (1,1 m od pomostu i 0,15 m. kraweznik);

d. str. 101 pkt. 8 — nalezatoby uzupetni¢ wskazaniem, ze
wszelkie naprawy mozna wykonywaé po zatrzymaniu wsad-
nicy i wytagczeniu gtéwnego wytagcznika dajgcego napiecie
do urzadzen elektrycznych wsadnicy;

e. str. 102 pkt 4 — wyrazenie ,Przy odbiorze wsadnicy..."
niejasne. Czy chodzi o przeglad przy kazdorazowej zmianie
obstugi?

W kazdym badz razie autor podkres$la, ze w kazdym za-
ktadzie te ogdlne przepisy i wskazania powinny by¢ uzupel-
nione zarzadzeniami kierownictwa ruchu zaktadu uwzgled-
niajagcymi warunki miejscowe, w szczeg6lnosSci typ piecow
koksowniczych, wsadnicy, a tym samym i warunki obstugi
maszyny.

Ksigzka miataby wiekszg warto$¢ uzytkowa, gdyby przy
omawianiu poszczeg6lnych mechanizméw wsadnicy, a w
szczeg6blnosci mechanizméw: jezdnego, wypychacza, odzwier-
nika, wisadzarki, ubijarki oraz ich obstugi, zostaty podane
i omoéwione sposoby przeciwdziatania ucigzliwo$ciom i za-
grozeniom, a tym samym zasady i warunki bezpiecznej i hi-
gienicznej pracy.

Oméwienie warunkéw bezpiecznej pracy oddzielnie na
kohAcu ksigzki odsuwa to zagadnienie na plan drugi, jakoby
nie zwigzany z produkcjg. Stwarza sie przez to przekonanie,
ze bezpieczenstwo i higiena pracy nie nalezy ido obowigzkow
dozoru technicznego.

W celu zerwania z tym falszywym pogladem u wielu jesz-
cze ludzi, nalezaloby zwréci¢ uwage autorom prac technicz-
nych na konieczno$¢ omawiania zagadnien technologicznych
tacznie z zagadnieniami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dodatnim momentem w ksigzce jest fakt zwr6écenia uwagi
przez autora na potrzebe mechanizacji pewnych czynnosci
pracochtonnych i powodujgcych niehigieniczne warunki pra-
cy przy wsadnicach, w oparciu o wzory radzieckie, podane
przyktadowo. Jasng jest rzecza, ze mechanizacja — w zasa-
dzie — powoduje réwnoczes$nie polepszenie tych warunkéw,
likwiduje bowiem prace ucigzliwe i szkodliwe dla zdrowia,

a tym samym rozwigzuje podstawowy postulat ochrony
pracy.

mgr inz. T. Glazer
Mgr inz. W. Dieduszycki— SUSZENIE ZBOZA.

Biblioteka Mtynarza. Wyd. PWT. 1952. 6,5 ark. druku, 41rys.

Autor ksigzki wskazuje racjonalne metody suszenia zboza,
co w gospodarce spotecznej naszego panstwa ma szczegdlnie
duze znaczenie. Rolnik bezposrednio po zniwach dostarcza
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do panstwowych magazynéw i spichrzéw zboze o nadmier-
nej wilgotnosci i w tym stanie ulegtoby ono zniszczeniu
podczas magazynowania wskutek intensywnego dzialania
enzymatycznego.

Przecietna wilgotno$¢ zboza w czasie skiadowania nie
powinna by¢ wyzsza niz 15—16%, obnizenie wilgotnos$ci ziar-
na do 14% pozwala na jego magazynowanie nawet przez
czas dluzszy, bez narazenia na nadmierne straty.

Dla uzyskania optymalnych warunkéw przy magazyno-
waniu, zboze poddawane jest specjalnym zabiegom, jak np.
wietrzeniu lub suszeniu. Autor wymienia rézne sposoby usu-
wania nadmiaru wilgoci z ziarna wskazujgc na dodatkowe
korzys$ci, wynikajace z prawidlowego przebiegu technolo-
gicznego procesu isuszenia.

W pracy swojej autor doktadnie i przystepnie opisuje po-
szczeg6lne typy suszarn, ich konstrukcje i dziatanie, a za-
mieszczenie 41 ilustracji utatwia zapoznanie sie z prawidto-
wag obstuga tych urzadzen. Poza tym w publikacji zamiesz-
czono 6 tablic, zawierajgcych szereg waznych elementéw,
ktorymi musi postugiwacé sie personel kontrolujgcy przebieg
procesu suszenia.

Ksigzka w ujeciu autora podaje dosy¢ wszechstronnie
techniczne zagadnienia suszenia zboza i to jest jej zaleta.
Zastanawiajgcy natomiast jest fakt, ze w publikacji obejmu-
jacej 103 str. druku, autor nie uznat za potrzebne, chociazby
w najmniejszym zakresie, da¢ wytycznych dla zapewnienia
bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy robotnikom
zatrudnionym przy suszeniu zboz.

Suszenie zboza przy zachowaniu warunkéw bhp nie przed-
stawia niebezpieczenstwa dla zalogi, natomiast nieuwzgled-
nianie tych warunkéw powoduje wypadki badz tez grozi
pracownikowi utratg zdrowia. Fraktyka wskazuje, ze wy-
padki ciezkie i $miertelne, jakim ulegali pracownicy
w spichrzach, spowodowane byly najczesciej nieznajomos$cia
i niedocenianiem zagadnien bhp zarowno przez personel in-
zynieryjno-techniczny jak i przez robotnikow.

Instrukcje techniczne podane przez autora, a dotyczgce
procesu suszenia, powinny roéwniez zawiera¢ zagadnienia
ochrony pracy. Ochrona pracy jest $cisle zwigzana z pro-
dukcjg i dlatego nalezalo zagadnienie to potraktowaé¢ na
réwni z zagadnieniami technicznymi.

A wiec nalezalo omowi¢ chociazby kilka wazniejszych
probleméw z zakresu bhp wystepujacych w spichrzach zbo-
zowych, wskazujgc:

1. jspos6b usuwania COa z komory zbozowej, do ktérej ma
wejs¢ pracownik;

2. sposoby bezpiecznego opuszczania pracownika do gte-
bokiej komory spichrza (niezachowanie warunkéw bhp
przy opuszczaniu pracownika do komory byto juz nie-
jednokrotnie przyczyna ciezkich i $miertelnych wypad-
kow);

3. konieczno$¢ przestrzegania szczelnoSci obmurza piecow
suszarni powietrznych i przewod6éw rurowych, gdyz
nawet nieznaczne pekniecia obmurza lub nieszczelnosé
przewodow rurowych moze by¢ przyczyng zatrucia tlen-
kiem wegla badZz tez przyczyna pozaru;

4. konieczno$¢ unikania raptownych i znacznych
temperatury, dla zapobiezenia przezigbieniom Ilub in-
nym chorobom;

5. omawiajgc dziatanie kotta parowego nalezalo wskazac
na konieczno$¢ wentylowania pomieszczenia kottowni

utrzymania przyrzadéw zabezpieczajacych przy

celem zapewnienia ‘'bezpie-
ruchu;
urzadzen

réznic

oraz
kotle w sprawnym stanie,
czenstwa pracy i bezpieczenstwa
6. wskaza¢ jsposoby bezpiecznej obstugi
nicznych stosowanych w $pichrzach zbozowych jak np.:

tech-



pedni, urzadzen elektrycznych, pomp,
niowych i innych;

7. biorgc pod uwage znaczne ilosci pytu wydzielajgcego
sie przy transporcie zboza, nalezalo wskaza¢ na ko-
nieczno$¢ stosowania hermetyzacji urzadzen transpor-
towych i maszyn czyszczacych, jak tez znaczenie me-
chanizacji transportu dla poprawy higienicznych wa-
runkéw pracy;

8. zaznaczy¢ role urzadzen higieniczno-sanitarnych w ma-
gazynach i $pichrzach zbozowych.

aparatow proz-

Oczywiscie tych kilka przyktadéw nie wyczerpuje wszyst-
kich zagadnien z zakresu bhp wystepujacych w suszarniach
zboza.

Nie mozna w petni obcigza¢ autora ksigzki odpowiedzial-
noscig za pominiecie zagadnien bhp w tej publikacji, po-
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niewaz autor przed przystgpieniem do pracy otrzymuje za-
sadnicze wytyczne od wydawcy, jak rowniez sktada wydaw-
cy do zatwierdzenia tezy do ksigzki, ktérej napisania sie
podjat. Jezeli wydawca nie wymagat od autora uwzglednie-
nia w tre$ci zagadnien bhp, to spada i na niego cze$¢ odpo-
wiedzialnoS$ci.

Trzeba obiektywnie stwierdzi¢, ze z roku na rok sytuacja
na odcinku wydawnictw technicznych ulega statej poprawie
i Obecnie coraz rzadziej widzimy publikacje przeznaczone
dla technicznego $wiata pracy, ktére nie uwzgledniajg przy
omawianiu zagadnien technologicznych réwnie waznych
i Scisle z nimi zwigzanych zagadnien z zakresu bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

inz. Lestaw Dabrowski

Wzory ochron osobistych

Zgodnie z

bistych,
produkcja ma byé podjeta.

Dla utatwienia zainteresowanym zorientowania sie w

Centralny Instytut

zarzagdzeniem Przewodniczacego
Ochron Osobistych CIOP pracuje — miedzy
przeprowadzajgc kontrole wzoréw

PKPG Nr 322 z dnia 8.X. 1952 r. — Zaktad
innymi — nad polepszeniem jako$ci ochron oso-
juz wytwarzanych oraz nowych wzoréw, Kktérych
typach zatwierdzonego

sprzetu przez

Ochrony Pracy do produkcji — kontynuuje sie state informowanie czytel-

nikéw o wynikach prac na tym odcinku.

Daty zatwierdzenia umieszczone pod ilustracjami wzoréw ochron osobistych

umozliwig uzyt-

kownikom zgdanie od wymienionego dystrybutora sprzetu zatwierdzonego.

Ostona odchylna dla spawaczy,

Rys. 9 — Ostona odchylna — widok wprost
Zastosowanie: dla spawaczy lukiem elektrycznym.
Producent:

Rzemie$lnicza Spétdzielnia Pracy

Dystrybutor:
rejonowe w miastach wojewdédzkich.

Introligatorskiej, Stalinogréd, ul.

zatwierdzona przez CIOP dnia 5 lipca 1954 r. za nr rejestracyjnym 138.

Rys. 9a — Ostona odchylna — widok od strony wewnetrznej

Pawta 9.

Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1, i jej hurtownie
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Heim ochronny dla goérnikbw z ptdétna bakeliizowanego, zatwierdzony przez CIOP dnia 18 lutegoi 1954 r. za nr reje-
stracyjnym 88.

Rys. 10 — Hetm ochronny — widok wprost Rys. I0a — Hetm ochronny — widok wyposazenia — hamak

Zastosowanie: Helm przeznaczony jest dla pracownikéw zatrudnionych w kopalniach, przy rozbiérce doméw, w ka-
mieniotomach.
Producent: Gliwickie Zaktady Tworzyw Sztucznych, Gliwice, ul. Jana Sliwki 86.
Dystrybutor: Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1, i jej hurtownie
rejonowe w miastach wojewddzkich.

B. S.
Pétmaska gumowa, dwupochtaniaczowa przeciwpytowa — zatwierdzona przez CIOP dnia 21 pazdziernika 1953 r.
za nr rejestracyjnym 55.
Rys. 11 — Pétmaska gumowa — widok wprost Rys. lla — Pétmaska gumowa — widok od strony wewnetrznej

Zastosowanie- Stosowana jest przy pracach w Pyle nietoksycznym, o ile wykonywanie pracy nie jest zwigzane
z wysitkiem fizycznym.

Producent: Stalinogrodzka Fabryka Sprzetu Ratunkowego, Statinogréd, ul. Armii Czerwonej 45.

Dystrybutor: Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1 i jej hurto-
wnie rejonowe w miastach wojewd6dzkich.
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Szelki bezpieczenstwa zatwierdzone przez CIOP dnia 25 marca 1954 r. za nr rejestracyjnym 105.

WKKSSBBSBSSBSBM
Rys. 12 — Szelki bezpieczehAstwa — widok wprost Rys. 13 — Szelki bezpieczenstwa — widok z tytu

Zastosowanie: ochrona przed upadkiem z niebezpiecznej wysokos$ci przy pracach rozbiérkowych, budowla-
nych, w kamieniotomach itp.

Producent: Warszawskie Zaktady Przemystu Sportowego, Warszawa, ul. Konopacka 19.

Dystrybutor: Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1i jej hurtow-
nie rejonowe w miastach wojewédzkich. B. S.

POLSKA NORMA
PN — 54
POLSKI
KOMITET

Szybka metoda oznaczania zawartoSci
chloru w powietrzu

NORMALIZACYJINY

1. WSTEP

1. 1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy jest szybka metoda oznaczania zawarto$ci chloru w po-
wietrzu.
1. 2. ZASTOSOWANIE. Metode stosujemy w zaktadach pracy do analizy powietrza, pobranego w dowolnym
miejscu pomieszczenia w nieobecnosci tlenk6w azotu i ozonu.
1. 3. CZULOSC METODY. Najmniejsza ilos§¢ substancji oznaczanej, ktéra mozna wykry¢, wynosi 0,0013 mg
chloru w 10 ml roztworu pochtaniajgcego.
1 4 NORMY ZWIAZANE
PN
C — 80000 Odczynniki Kwas solny
C — 80270 Odczynniki Dwuchromian potasowy.

2. METODA OZNACZANIA

2. 1. ZASADA OZNACZANIA. Oznaczanie polega na przepuszczaniu powietrza z chlorem przez roztwér
ortotolidyny, ktéra w wyniku reakcji zabarwia roztwér na kolor zéity oraz na poréwnaniu intensywnos$ci
tego zabarwienia ze skalg wzorcows.

Ciag dalszy na str. 64

63
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2. 2. PRZYRZADY © ¢ wetvnQinna*imm
a) Pompka reczna (strzykawka) na 250 ml lub aspirator 5-litrowy.
Mozna réwniez uzy¢é pompki o regulowanym skoku tloka,
b) 4 probéwki kolorymetryczne ze szkia 'bezbarwnego o S$rednicy +
1,9 cm i diugosci 15,3 cm,
c) Probowka kolorymetryczna o wymiarach jak w b) przeznaczona
na pochtaniacz (ptuczke), zaopatrzona w korek gumowy, przez
ktory przechodzg dwie rurki szklane. Jedna rurka (zasilajgca)
o Srednicy wewnetrznej 0,3 cm jest zakonczona betkotkg nad dnem
probéwki kolorymetrycznej (rys.), druga rurka powinna mieé wy-
lot ponizej korka.

d) 2 kolby miarowe o pojemnosci litra.

=

2. 3. ODCZYNNIKI | ROZTWORY

fo})

,Ortotolidyna specjalnie oczyszczona o temperaturze topnienia 130°
131°,

b) Kwas solny stezony cz. wg PN/C-80000,

c¢) Dwuchromian potasowy cz. wg PN/C-80270,

d) Roztwdr absorbujgcy. Sposéb przygotowania: odwazy¢ 1 g ortoto-

lidyny i rozpusci¢ w 100 m| stezonego kwasu solnego' w kolbie mia-

rowej wg 2. 2. d), nastepnie dopetni¢ ja wodag destylowang do

kreski, betkotka f otworu almm
e) Roztw6r wzorcowy. Sposéb przygotowania: odwazy¢ 1 g dwuchro-

mianu potasowego i rozpusci¢ w wodzie destylowanej w kolbie mia- &

rowej wg 2. 2. d), nastepnie dopetni¢ ja woda destylowang, do

kreski.

2. 4. PRZYGOTOWANIE SKALI WZORCOW. Do czterech prob6wek kolorymetrycznych odmierzyé roztworu
wzorcowego wg 2. 3. e) w nastepujacych ilosciach: do pierwszej 5 ml, do drugiej 3 ml, do trzeciej 2 ml.
i do czwartej 1 ml.

Z kolei kazdag probowke dopetni¢c wodg destylowang do objetosci 10 m| cieczy. W probéwkach uszczelnio-
nych korkami mozna przechowywaé¢ wzorce w ciemnos$ci w okresie 6 miesiecy.

2.5 WYKONANIE OZNACZENIA. 10 ml roztworu absorbujagcego wg 2. 3. d) odmierzy¢ do pochtaniacza
potagczonego z pompka lub z aspiratorem wezem gumowym i kranem tréjdroznym.

Nastepnie przez zestaw ten przepuszcza¢ powietrze z chlorem za pomocg pompki lub aspiratora z szybkoscia
1 L/minute. Gdy roztwdr absorbujgcy osiggnie zabarwienie jednego z wzorcéw wg 2. 4. przerwa¢ pompo-
wanie. Probke z badanym roztworem ustawi¢ na biatym tle pomiedzy dwiema sgsiednimi probéwkami
skali roztworéw wzorcowych. Zabarwienie badanego roztworu poréwna¢ ze skalg roztworéw wzorcowych
w dziennym, Swietle przechodzgcym.

2. 6. OBLICZANIE WYNIKOW. Zawarto$é chloru w miligramach na litr powietrza odczyta¢ z tablicy.

lloé¢ powietrza przepuszczonego N umer w z orca
przez ptuczke w mililitrach
1 2 3 4
250 0,200 mg/t 0,120 mg/1 0,080 mg/1 0,040 mg/1
500 0,100 mg/1 0,060 mg/1 0,040 mg/1 0,020 mg/t
1000 0,050 mg/1 0,030 mg, 1 0,020 mg/1 0,010 mg/1
2000 0,025 mg/1 0,015 mg/1 0,010 mg/1 0,005 mg/1
4000 0,013 mg/1 0,008 mg/1 0,005 mg/1 0,0025 mg/1
6000 0,009 mg/1 0,005 mg/1 0,003 mg/i 0,0016 mg/1
8000 0,007 mg/1 0,004 mg/1 0,0025 mg/1 0,0013 mg/1

Jezeli zabarwienie okaze sie stabsze od jednego wzorca a intensywniejsze od drugiego, stezenie chloru obli-
czamy woéwczas jako $Srednig dwu wzorcow.

2. 7.1LOSC OZNACZAN. Nalezy wykonaé¢ co najmniej dwa oznaczenia.

2. 8. ROZBIEZNOSC OZNACZAN. Ré6znica miedzy wynikami oznaczehA nie powinna przekraczaé 15% wy-
niku najmniejszego.

2. 9. WYNIK. Za wynik ostateczny nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikéw omaczan zgodnie z wy-
maganiami 2. 8.

Zatwierdzona przez

Ustalona przez Przewodniczgcego PKPG
Zgtoszona przez Polski Komitet Nor- jako norma ...
Centralny Instytut malizacyjny od dnia .... D. U. Nr
Ochrony Pracy dnia . 195 . . POZ..cviennn. Nieprzestrzeganie

normy jest karalne.

KONIETC



KALENDARZ
RACJONALIZATORA

na rok

1955

-— ukazat sie naktadem Urzedu Patentowego PRL ~—i

Do nabycia
w ksiegarniach technicznych ,Domu Ksigzki" oraz u kol-
porteréow zaktadowych
Zawiera:

w czesci artykutowej —wskazania i zalecenia dla racjona-
lizatorow na rok 1955,

krotkie charakterystyki oséb odznaczonych w 1954 roku
odznaka ,,Zastuzonego Racjonalizatora Produkcji",

-Malg Encyklopedie Wynalazczosci" zawierajgcq informa-
cje z zakresu wynalazczos$ci i racjonalizacji dotyczqce za-
gadnien technicznych i obowiqzujqcych przepisow.

informator adre sowy.

dziat pt. ,,Ksiqzki dla racjonalizatorow".



CENA: 6 Zt.

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Nowosci Wydawnicze

Aparatura pomiarowa i kontrolna. Praca zbiorowa.
S. 266, zt 10—

BRACH |, CHOJNACKI E., WOJCIKOWSKI A.:
Urzadzenia do transportu bliskiego. Wykaz
i charakterystyki techniczne. Pod red. |. Bracha.
S. 335, zt 53. — (opraw.)

CALUS H.: Obliczenia chemiczne. S. 207, zt 9—

GIL S.,, MOROZ A.: Materiaty do zaje¢ w warszta-
cie mechanicznym szkét chemicznych. S. 376,
zt 13,50
HUMMEL H.: Podstawy fizjologii i higieny pracy.
Biblioteczka Wyktadowcy BHP. S. 68, zt 3.—

JANISZEWSKI T.: Podstawy zabezpieczehn przeciw
porazeniu pradem elektrycznym. Biblioteczka
Wyktadowcy BHP. S. 46, zt 2—

KOSCIOLEK Z., NATANSON W.: Przyrzady i u-
chwyty do obrobki skrawaniem. Czes¢ |. S. 204,
zt 9.—

KRZYWICKI M.: Maszyny elektryczne. Wyd. 2 nie-
zmienione. S. 400, zt 18—

LIS B.: Wskazniki elektroenergetyczne zakladow
przemystowych. S. 107, zt 10—

MERMON W.: Jak obchodzi¢ sie z obrabiarkg. Seria
.Bede Fachowcem®. S. 48, zt 2.—

NIEWIADOMSKI S.:.Maszyny i aparaty przemystu
chemicznego. Czes¢ I. S. 259, zt 12— (opraw )

NOISZEWSKI L.: Pomocnik formierza. Seria ,,Bede
Fachowcem®. S. 70, zt 2,50

OCHEDUSZKO K.: Kotfa zebate. Tom. 1. Konstruk-
cja. S. 319, zt 35— (opraw.)

PIOTROWSKI P.: Slusarstwo. Wyd. 2 przerobione.
S. 156, zt 9.—

SOKALSKI Z., MIRACKI S.: Chemia nieorganiczna.
S. 363, zt 19,50 (opraw.)

WOROZCOW N. N.: Podstawy syntezy pétproduktow
i barwnikéw. Tlum. z ros. M. Morawiecka i W.
Pol. S. 980, zt 95.— (opraw.)

ZACHAROW N. N., NOSKIN R. A.: Organizacja re-
montu obrabiarek do metali. Ttum. z ros. E.
Koch. S. 188, zt 22— (opraw.)

ZYDANOWICZ J.: Obliczanie elektryczne sieci elek-
troenergetycznych. S. 335, zt 15,50

Do nabycia w ksiegarniach technicznych Domu
Ksigzki i u kolporterow zaktadowych



