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realizacja postepu w dziedzinie ochrony pracy —

to nasz obowigzek

Tegoroczne Lipcowe Swieto Wyzwolenia obchodzimy
w Polsce Ludowej w ostatnim roku planu szes$cioletniego,
planu, ktéry bezpowrotnie usunat z ojczyzny naszej pietno
zacofania gospodarczego, kulturalnego, technicznego.

Swieto Wyzwolenia, rocznica ustanowienia wtadzy ludo-
wej, obchodzone u progu nowego okresu — pierwszego
planu piecioletniego — zbiega sie w tym roku z wielkim
Swigtem mtodziezy polskiej, V Miedzynarodowym Festiwa-
lem Miodziezy i Studentéw w Warszawie.

Gteboka jest wymowa tych faktéw.

Spomiedzy wszystkich zdobyczy planu szeScioletniego
najwazniejsze jest bez watpienia wychowanie nowego czto-
wieka, obywatela Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej, mto-

dego budowniczego coraz piekniejszej socjalistycznej Oj-
czyzny.

W twardej szkole historii w $wiadomos¢ narodu wra-
staty, aby w niej na zawsze pozosta¢, szczytne nauki
Marksa i Lenina. Pod niezachwianym kierownictwem przo-
dujgcej sity narodu — rewolucyjnej Partii klasy robotni-

czej — uczyliSmy sie prawdy podstawowej — prawdy nie-
podzielnos$ci celéw i haset socjalizmu, potegi i niezawistosci
naszej Ojczyzny.

Mtodzi budowniczowie Polski Ludowej, ktérzy w pieknej
nowej Warszawie obchodzi¢ beda $wieto odrodzenia swej
Ojczyzny, otoczeni przyjaciotmi z calego $Swiata, a wraz
z nimi caly naréd polski, posiadajg petng Swiadomos$¢ tego,

ze obrona trwatego pokoju na catym Swiecie, owocu tak
krwawo okupionego zwyciestwa nad faszyzmem, stanowi
jednos$¢ z przyjaznig i wspoOipraca z wszystkimi narodami

Swiata w duchu internacjonalizmu socjalistycznego, z przy-
jaznia i wspéipraca, ktérej najwyzszy wyraz dajg wzajemne
stosunki miedzy Zwigzkiem Radzieckim i wszystkimi kra-
jami, uczestniczgcymi w warszawskim uktadzie z 14 maja br.
oraz Chinska Republikg i ludowo-demokratycznymi repu-
blikami Azji. Wiedza oni réwniez, ze obrona pokoju to
takze i walka o gospodarczg potege i bogactwo Polski, wal-
ka o staly wzrost dochodu narodowego i poziomu zycia ca-
tego narodu.

Dzieki tej Swiadomos$ci istnienia gtebokiej tgcznosci A nie-
podzielnosci naszych celéw politycznych i gospodarczych,
kazde osiggniecie lepszych wskaznikéw wydajnos$ci pracy,
obnizenia kosztéw i podwyzszenia jako$ci produkcji witamy
jako cenny wktad w dzieto utrwalenia pokoju i
miedzy narodami. Pamieta¢ musimy jednak przy tym, ze
wskazania w zakresie wydajnos$ci pracy i obnizenia kosz-
tow realizoioane by¢ muszag w Polsce Ludowej w produkciji,
zorganizowanej i prowadzonej zgodnie z interesami klasy
robotniczej, przejawiajgcymi sie zarbwno w odniesieniu do
statego zwiekszania i dobroci débr produkowanych, jak i w
odniesieniu do warunkéw pracy.

W ksztaltowaniu sie i organizowaniu produkcji zgodnie
z interesami klasy robotniczej sprawa ochrony pracy jest

przyjazni

nieiugtpliwie jednym z odcinkéw decydujgcych. Upowszech-
nienie $wiadomos$ci wagi tego zagadnienia i jego gtebokiej
tacznosci z celami produkcyjnymi, to jedna z najcenniejszych
pozycji w dziele przygotowania i wychowania nowych kadr
kierownikéw i pracownikéw produkcji. Pozwolito ono na
przeprowadzenie pod koniec okresu planu szeScioletniego
doniostych reform. Uchwala Prezydium Rzadu 2z dnia
1 sierpnia 1953 r. i Dekret z dnia 10 listopada 1954 r. po-

stawity zagadnienia bezpieczehstwa i higieny pracy w
rzedzie podstawowych zadarn zar6wno administracji gospo-
darczej jak i zwigzkéw zawodowych i wuczynity zbedne

utrzymywanie odrebnej gatezi wtadz administracyjnych, po-
wotanych do czuwania z zewnatrz nad warunkami pracy.

Te dwa donioste akty prawne sg jednak dowodem nie tylko
tego, ze nasze, kadry produkcyjne sktadajg sie juz obecnie
w znacznym stopniu z ludzi wychowanych w nowym ustroju,
posiadajacych peing swiadomos$¢é obowigzkéw wobec Panstwa
i klasy robotniczej, ale i tego, ze osiggniecia gospodarczo-
techniczne umozliwiaja nam peine zespolenie zadah pro-
dukcyjnych z zasadami ochrony pracy.

To okrzepniecie socjalistycznej struktury
darki powinno sta¢ sie podstawag i
nauki i techniki ochrony pracy.

Zwycieska realizacja zadan planu szeScioletniego usuwa
juz obecnie — a w najblizszej przysztosci usungé powinna
definitywnie — przyczyny wielu niedociagnie¢ i brakow
w dziedzinie ochrony pracy, wynikajacych z przyczyn ma-
terialnych, braku lub ztej jakos$ci produkcji szprzetu ochron-
nego, wad w projektowaniu i wykonaniu koniecznych inwe-
stycji itp. Te niewatpliwie dotkliwe braki materialne nie be-
da mogty w nowym planie piecioletnim; nadal usprawiedli-
wia¢ niedociggnie¢ w postepie bezpieczenistwa i higieny pracy
w poszczegdblnych zaktadach.

naszej
wytyczng dla

gospo-
rozwoju

Zaréwno Rzad jak i zwigzki zawodowe — realizujac wska-
zania Partii, nie zaniedbujg zadnych wysitké6w dla usuniecia
wszelkich pozostalych jeszcze niedociggnieé techniczno-ezna-
teriatowych utrudniajgcych wykonanie planéw postepu ochro-
ny pracy. Peina realizacja tych planéw jest jednym z podsta-
wowych postulatéw politycznych i gospodarczych. Przy-
ktad tego stanowiska Rzadu znajdujemy miedzy innymi
w Uchwale Rady Ministrow z dnia 21 kwietnia 1953 r. Nr
302, ktéra uzupetniajac poprzednig uchwatle w sprawie za-
sad dokonywania zmian w planie iniuestycyjnym i planie
budownictwa postanaioia, ze zmniejszenie limitow inwesty-
cyjnych nie moze dotyczy¢ skitadnikébw zwigzanych z bez-
pieczenstwem, i higieng pracy ani powodowaé pogorszenia
zo,planowanych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zasada, wyrazona w Uchwale Rady Ministrow z dnia 21
kwietnia br. sta¢ sie powinna naczelnym wskazaniem dla

wszystkich kierownikéw i organizatoréow produkcji, pra-
cownikéw nauki, pracownikéw techniki w przedsiebior-
stwach, biurach projektowych i konstrukcyjnych, dla pra-
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cownikéw wszystkich stuzb bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zadne zmiany w planowaniu prac, zadne okoliczno$ci ubocz-
ne nie moga wplywaé na niezrealizowanie catosci planu
postepu w dziedzinie warunkéw bezpieczenstwa i higieny

pracy.

ADELA RUSINKOWA

OCHRONA PRACY MLODOCIANYCH W POLSCE LUDOWEJ Nr 7

Przez peinag realizacje planéw postepu w dziedzinie ochro-

ny pracy wypetnimy nasz obowigzek utrwalenia i wzmo-
zenia sit i bogactwa naszej Ojczyzny, przyczynimy sie do
ostatecznego zwyciestwa idei pokoju i przyjazni miedzy
narodami.

Ochrona pracy mtodocianych w Polsce Ludowej

Gtowny Inspektorat Ochrony Pracy
CRzz
Z poteznymi i wcigz rosngcymi sitami pokoju powigzata

sie miodziez we wszystkich czesciach $wiata. Przygotowu-
jac sie do V Swiatowego Festiwalu Miodziezy i Studentéw
o Pokéj i Przyjazh manifestuje ona, ze pragnie szczeSli-
wego i pokojowego zycia, rozwija i pogtebia formy pracy
kulturalnej, mobilizuje sity w walce o swe prawa i lep-
szg przysztosc.

Mtodziez polska catym
w ofiarnym trudzie pokojowego budownictwa socjalizmu
powita V Swiatowy Festiwal Mtodziezy i Studentéw o Po-
kéj i Przyjazn wielkimi osiggnieciami 10-lecia Polski Lu-
dowej. Pokaze, ze wolna od wyzysku kapitalistycznego pra-
ca przynosi jej rado$¢ i szczeScie, zapozna z bogatymi for-
mami ustug socjalnych i kulturalnych, z ktérych korzysta
otoczona serdeczng troska Partii i Rzadu, zaprezentuje
rozwd@j dziatalnosci Swietlicowej, wzrost czytelnictwa, swoj
poziom w sporcie, swéj udzial w zyciu spotecznym, prze-

uczestniczagca wraz z narodem

kona, ze czas wolny od pracy stuzy w naszym kraju po-
mnazaniu zdrowia i kultury, ze socjalizm jest ustrojem
najgtebiej pojetego humanitaryzmu.

Spoteczenstwo polskie bedzie miato okazje towarzyszyé

mtodziezy w przeglagdzie wielu dziedzin zycia, dzisiaj chce-
my zatrzymaé mys$l czytelnikbw na rozwoju ustawodaw-
stwa ochrony pracy mlodocianych w minionym 10-leciu.

Dla charakterystyki ustawodawstwa ochrony pracy mto-
docianych w Polsce Ludowej znamienna jest zasada row-
nouprawnienia mtodziezy we wszystkich dziedzinach sto-
sunku pracy, ktéra demokracja Iludowa urzeczywistnita
w peitnym zakresie. Mtodociani pracownicy korzystajg na
rowni z dorostymi ze wszystkich podstawowych postano-
wien prawa regulujacego sprawy pracy. Korzystajg tez
ze wszystkich godnos$ci i przywilejow. Sg oni wespét z pra-
cownikami dorostymi gospodarzami zakltadéw pracy i,
w ramach Dekretu o radach zaktadowych oraz Ustawy
q Spotecznej Inspekcji Pracy, majg przyznane prawa do
funkcji i mandatéw. Tysigce mitodocianych petni co roku
zaszczytne obowigzki mezéw zaufania, grupowych i oddzia-
towych spotecznych inspektoré6w pracy lub innych aktywi-
stow zwigzkowych.

Ludowa demokracja zniosta dyskryminacje mlodziezy
pod kazdag postacia. Ani wiek ani pte¢ nie stanowig prze-
szkody 'dla uzyskania wyzszej ptacy i awansu (Zawodowe-
go. Zasada réwnej ptacy za réwnag prace obowigzuje pow-
szechnie w stosunku do mtodocianych zatrudnionych na
podstawie umowy o prace.

W ustroju kapitalistycznym miodociani stanowig obok
kobiet najnizej ptatng site roboczg i — podobnie jak ko-
biety — sa narzedziem obnizania kosztéw robocizny w cza-
sie (prosperity, sa pierwszymi ofiarami bezrobocia w czasie
kryzyséow. W takiej sytuacji byta miodziez w Polsce
w okresie miedzywojennym. Kilka milionéw bezrobotnej

mtodziezy na wsi i w mieScie stanowito Zrédio taniej sity
roboczej, wyzyskiwanej przez rodzimych i obcych kapitali-

stow, chciwych maksymalnych zyskéw. Sami kapitalisci,
w miesieczniku ,Nasza Przyszto$¢“, nazwanym ,wolng
trybung zachowawczej mys$li panstwowej*, w grudniu
1931 r. pisali: ,Praca nieletnich i miodocianych w przemy-
Sle i rzemio$le stata sie po prostu podstawag oparcia kalku-
lacji handlowej... zaktadéw przemystowych i rzemieS$ini-
czych. Ma to miejsce w takich przemystach jak: metalowy

(przewaznie w mniejszych i $rednich zaktadach), szklany,
trykotarski. W wymienionych gateziach przemystu liczba
matoletnich wynosi 30—50®/0 ogétu zatrudnionych robotni-
kow*“ .

Praca mtodocianych w rzemios$le i drobnych zaktadach
przemystowych byta w zasadzie bezptatna, a czesto nawet
rodzice musieli doptaca¢ za nauke swoich dzieci. Sprawo-
zdanie Gtléwnego Inspektora Pracy z 1932 r. podaje:
W wielu zaktadach mtodociani pracujg zupetnie bezptat-
nie, a czesto ptacag za nauke. We fryzjerstwie optata za
nauke wynosi od 200—300 zt. Zupetinie bezptatnie pracujag
uczniowie w krawiectunne i szewstwie. Uczniowie w piekar-
niach, cukierniach, kuchniach maja nieco lepiej, otrzymu-
ja wikt, czasem drobng zaptate. Uczniowie w zaktadach
fryzjerskich utrzymuja sie tylko z napiwkdéw, czasem otrzy-
muja pewne odsetki od optat za strzyzenie".

Inspektorzy czesto stwierdzali, ze uczniowie przed roz-
poczeciem pracy i po jej zakonczeniu spetniali role ,stuzby
domowej*. W czasie wizytacji notowano takie zajecia
uczniéw, jak szorowanie podidg, odnoszenie paczek, bawie-
nie dziecka i in.

W pogoni za maksymalnym zyskiem panujgce warstwy
burzuazji stosujg ucisk miodziezy, ktéry przejawia sie za-
rowno w dziedzinie politycznej, jak i ekonomicznej. Obu-
rzenie i protest wywotujg aktualne fakty z zycia mtlodzie-
zy w zachodnich krajach kapitalistycznych.

W ,Le Peuple“, organie Powszechnej Konfederacji Pra-
cy, z 1 maja 1955 r. czytamy w artykule pt. ,Tragiczne po-
tozenie miodziezy pracujgcej* napisanym przez Marc Pio-
lot: ,0d wielkiego kryzysu ekonomicznego w roku 1929
nie byto tak duzej liczby bezrobotnych ws$réd mtodocia-
nych jak obecnie. Przemyst tekstylny okregu péinocnego
pozbawit w ostatnim czasie pracy 6.400 mtodych dziewczat.
W departamencie Seine Maritime zmniejszono do potowy
liczbe miodocianych zatrudnionych w przedzalniach a trzy-
krotnie w tkalniach i farbiarniach. Minister Pracy os$wiad-
cza, ze zaledwie 1/4 miodocianych kwalifikujgacych sie do
pracy znajduje zatrudnienie w tym departamencie. W 10
gminach go6rniczych departamentu Pas de Calais 1600 mto-
dych ludzi w wieku 14—20 lat szuka na prézno pracy,
a wiekszo$¢ z nich w ogéle nie pracowata od wyjscia ze
szkoty."
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Autor przytacza ponadto ciezkie warunki miodziezy pra-
cujacej. Podaje, ze mtodociani w wieku:

14 — 15 lat otrzym. stawki ptac nizsze o 50% od stawek prac.
5- 16 " " . " 40%
%—17 , " ! " 30%
17— 18 " " " B 20%

dorostych

Taki procentowy stosunek przewidziany jest w umowach
zbiorowych, nie jest on jednak przestrzegany. Np. w jed-
nej z fabryk Nantes rzemie$lnicy w wieku lat 20 dostajag
130 frankéw za godzine, a rzemieSlnicy w wieku 30 lat —
majgc te same kwalifikacje — otrzymujg 210—220 frankéw.

Jeszcze dotkliwiej cierpia wskutek dyskryminacji dziew-
czeta. Mozliwos$ci uzyskania przez nie zatrudnienia sg bar-
dziej ograniczone, poniewaz w krajach kapitalistycznych
dostepne sa dla nich nieliczne zawody, tzw. kobiece (szwa-
czek, kucharek, kartoniarek itp.), ktére z reguly sagnajni-
zej ptatne.

W Polsce Ludowej od pierwszych dni wyzwolenia troska
Partii i

dziezy pracujgcej zdrowie i rozwo6j umystowy, aby kazde
dziecko robotnicze i chitopskie, kazdy cztowiek pracy miat
petny dostep do nauki, o$wiaty, do awansu spotecznego.

Postawione zostaly zadania zlikwidowania analfabetyzmu
i udostepnienia nauki w ramach ustawowego czasu pra-
cy. Dekretem 2z dn. 29.1X.1945 r. zobowigzano ‘mtodocia-
nych do chodzenia na nauke zawodowgag i ogdlnie doksztal-
cajaca, zwalniajgc ich z pracy w ilosci 18 godzin na ty-
dzien, za ktore ptacono wynagrodzenie, jak za normalne

godziny pracy. Zostaly tez wprowadzone ptatne urlopy
okoliczno$ciowe od tygodnia do 6 tygodni, utatwiajgce
mitodziezy pracujacej przygotowanie sie do .egzaminéw
w szkotach korespondencyjnych (i innych) wszystkich

stopni.

W zasadzie watka z analfabetyzmem zostala zakonczona
w 1950 r. O rozmiarach jej Swiadczg dane zawarte w ,Ma-
tym Roczniku Statystycznym® z 1939 r., z ktérych wynika,
ze w okresie miedzywojennym co czwarty obywatel byt
w Polsce niepiSmienny. Trudno tu poming¢ uwage, ze za
rzadow ende-ko-sanaeji, kiedy przerazajagce liczby analfa-
betéw i dzieci nie uczeszczajacych do szkoly wykazywaly
potrzebe duzej pomocy w dziedzinie o$wiaty dla mlodziezy
pracujacej, ustawa z 2.VIL.1924 r. w przedmiocie pracy
facfoiet i mtodocianych przewidywata zaledwie 6 goidiz.
tygodniowo na nauke, a zwalnianie uczniéw z pracy obo-
wigzywato tylko wtedy, gdy godziny nauki kolidowaty
z czasem pracy.

Szybka odbudowa kraju, nieprzerwany
twérczych i towarzyszacy mu wzrost stanu zatrudnienia,
rosnagcy dochdéd narodowy, oto szereg przejawow naszego
budownictwa socjalistycznego," ktérym zawdziecza¢ nalezy

rozwoéj sit wy-

duze pogtebienie ustawodawstwa ochrony pracy -miodo-
cianych w ciggu dziesieciolecia.
Donioste zmiany zostaly dokonane, w my$l zatozen

wskazanych w Uchwale Biura Organizacyjnego KC PZPR
z marca 1951 r., w sprawie szkolenia i zatrudniania mto-
docianych, wyrazem tego jest Dekret z 2.VIII.1951 r. o pracy
i szkoleniu zawodowym mitodocianych w zakladach pracy
i akta wykonawcze.

Przyjmujgc za miodocianych osoby, ktére nie ukonczyty
18 lat, Dekret .wyodrebnia okres przemian fizjologiczno-
anatomicznych w wieku 14—16 lat i zapewnia tej grupie
wysokie normy ochronne.

Przede wszystkim ogranicza do 6 godzin dziennie i 36
tygodniowo norme zatrudniania, zachowujgc ptace za 46-
godzinng tygodniéwke, bez wzgledu na to, czy podstawg
jest umowa o nauke czy umowa o prace, zakazuje zatrud-

Rzadju szta w tym (kierunku, aby zapewni¢ imto-.
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niania w porze nocnej miedzy godz. 21.00 a 6.00, podnosi
norme urlopu rocznego na 1 miesigc i oprécz tego wprowadza
po pierwszym poétroczu 2-tygodniowy wypoczynek, pozwa-
lajacy miodocianemu na odnowe sit w okresie przystoso-
wywania sie do zmienionego trybu zycia, w
on po wyjsSciu ze szkoly.

Dekret zachowuje surowy zakaz zatrudniania noca i w
godzinach nadliczbowych mitodocianych, ktérzy nie ukon-
czyli 18 lat oraz wykonywania przez nich prac objetych
urzedowym spisem rob6t wzbronionych mtodocianym.

Zostata opracowana nowa nomenklatura specjalnosci dla
celéw szkolenia zawodowego. W zasadniczych szkotach za-
wodowych z 2-letnim okresem nauczania przyjeto jako wa-
runek przyjmowania do klas pierwszych w specjalnosciach,
ktére wigzrg sie z pracami wymienionymi w spisie ¢robot
wzbronionych mtodocianym, takich (kandydatéow, ktérzy
ukonczyli lat 16. Np. w grupie hutniczej, -chemicznej i w ze-
gludze do zasadniczych szkét zawodowych — bez wzgled-u
na specjalno$¢ — nie przyjmuje sie mlodziezy ponizej
lat 16. Takie -minimum wieku obowigzuje takze w niekt6-
rych specjalnosciach w grupie metalowej, wtdkienniczej,
skérzanej oraz w grupie rzemiosta.

Ze szczegb6lnym naciskiem trzeba zaznaczy¢, ze Dekret
naktada na kierownictwo zaktadéw pracy obowigzek szko-
lenia zawodowego miodocianych w wieku 14—16 lat, za-
nim zostang oni wtaczeni do zatogi pracownikéw produk-
cyjnych. ROwniez -miodziez powyzej 16 lat podnosi swoje
kwalifikacje w ramach szkolenia zaktadowego, zorganizo-
wanego na specjalnych zasadach. Niezaleznie od tego, sto-
sowane sa rézne $rodki, aby tej -miodziezy utatwié¢ uczesz-

jaki wchodzi

czanie na technikum wieczorowe dla pracujgcych i tech-
nikum zaoczne.
Nauka w -szkotach wszystkich typow jest bezptatna,

a szeroko stosowane stypendia i rozrastajgca sie sie¢ in-
ternatobw oraz domoéw mio-de-go robotnika i domoéw akade-
mickich, umozliwiajg zdobywanie wyksztatcenia na naj-
wyzszym poziomie. Wg stanu z konica roku szk. 1952/53,
korzystato ze stypendiéw 554°/0 uczniéw uczeszczajacych
do zasadniczych szkét zawodowych i technikum, a 34,1% —
z internatéw szkolnych. W -roku 1953/54 nastgpita dalsza
rozbudowa sieci internatéw.

llo§¢ stypendiow w szkotach zawodowych przed wojng
byta tak znikoma, ze nie -uwidaczniano jej w oficjalnych
zrédtach statystycznych *).

Dzieki wydatnej pomocy materialnej, jaka otrzymuje
mitodziez, szybko rosng kadry -kwalifikowanych pracowni-
kéw i technicznej inteligencji. Liczba absolwentéw wszyst-

kich typéw szkét zawodowych osiggneta w dziesiecioleciu
Polski Ludowej 953.000.

Szkolnictwo zawodowe nie tylko zostalo zreorganizowa-
ne, oparte na systemie przemystowego szkolenia produkcyj-
nego, lecz jest ono takze wielokrotnie wieksze niz byto
przed wojng. W roku 1953/54 w szkotach zawodowych zdo-
bywato nauke 462.501 uczniéw. Przed wojng w gimnazjach
i liceach zawodowych byto zaledwie 87 tys. ucznidw.

Podczas gdy w Polsce, podobnie jak we wszystkich kra-
jach demokracji ludowej, panstwo daje mtlodziezy bez-
ptatng nauke i pomoce naukowe, stypendia, pomieszczenia
w domach akademickich, peine utrzymanie w internatach,
catkowita pomoc lekarska, wczasy i dorazne zapomogi pie-
niezne, miodziez w -kapitalistycznych panstwach z trudem
zdobywa nauke, a kiedy otrzyma dyplom, staje wobec dra-
matu, jakim jest dla niej bezrobocie.

W artykule ,Mtodziez Zachodnich Niemiec nie moze
znalezé pracy“, zamieszczonym w organie Swiatowej Fe-

*) Liczby wzigto
two zawodowe w

z artykutu Jézefa

Kutagi pt. ,Szkolnic-
liczbach"

— Szkota Zawodowa Nr 13/14 z 1954 r.
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deracji Mlodziezy Demokratycznej z marca 1955 r. ipisza:
,Bonski minister pracy Storcli przyznat, ze z ogodlnej licz-
by 920.000 mtodocianych, ktorzy w 1954 r. ukonczyli szko-
te, 280.000 nie otrzymato pracy. W kwietniu tego roku
890.000 mtodych chiopcéw i dziewczat, znowu Opusci mury
szkét. W Bonn przewiduja, ze przynajmniej 250.000 uczniéw
nie znajdzie pracy*“.

Jak wynika z analizy sktadu spotecznego emigracji za-
robkowej z Europy Zachodniej — przeprowadzonej przez
R. G. w artykule pt. ,Emigracja zarobkowa jako przejaw
kryzysu w Europie Zachodniej* (Przeglad Zagadnien So-
cjalnych Nr 3 z 1954 r.) — nawet wysoko wykwalifikowani
pracownicy przemystu i inteligencja zawodowa, ktéra po-
winna by¢ najwiekszym bogactwem swych krajow, na
skutek sprzecznos$ci ustroju kapitalistycznego, nie znajdujg
chleba w swojej ojczyznie i sg zmuszeni szuka¢ go na emi-
graciji.

PrzytoczyliSmy najbardziej zasadnicze elementy wyréz-
niajace ochrone miodocianych w cato$ci ustawodawstwa
pracy. Widzimy, ile powaznych osiggnie¢ przyniosto w tym
zakresie dziesieciolecie Polski Ludowej.

Obok tego mamy jeszcze niedociggniecia i braki. Wiele
warsztatow szkolnych znajduje sie w nieodpowiednich po-
mieszczeniach, w ktérych trudno jest zachowaé zasady bez-
pieczenstwa i higieny pracy. Zjawisko to szczegodlnie ude-
rza w Warszawie i woj. warszawskim i wskazuje, ze 260

ANDRZEJ MAZURKIEWICZ
Redakcja ,Ochrony Pracy"
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zwraca uwage na szereg czynnikoéw, mogacych utrudnic¢ i
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nowych obiektéw szkolnych (warsztatow i internatéow),
ktére szkolnictwo zawodowe otrzymato poczawszy od
1949 r., nie pokrywa jego potrzeb inwestycyjnych. Tech-
niczni inspektorzy pracy stwierdzajg czesto podstawowe
usterki w wyposazeniu warsztatow szkolnych. Stan <ten

mowi o tym, ze kierownictwo szkét oraz ich wtadze nad-
Centralny Urzad Szkolenia Zawodowego i cen-
tralne zarzady szkolenia zawodowego resortow nie doce-
higieny pracy jako po-
nierozerwalnie zwig-

zorcze —

niajag zagadnien bezpieczeAstwa i
waznych zagadnien wychowawczych,
zanych z socjalistyczng kulturg pracy.

Réwniez w zaktadach pracy stabo przejawia sie walka
o odpowiedni poziom ochrony pracy mitodocianych. Trze-
ba stwierdzi¢, ze zwigzki zawodowe poprzestajg gtownie
na doraznych interwencjach, natomiast problematyka
ochrony pracy miodocianych nie ma nalezytego miejsca
w planach dziatania instancji zwigzkowych.

Resort Ministerstwa Zdrowia jeszcze niedostatecznie
walczy o to, by badania wstepne i okresowe mtodocianych
przeksztatci¢c w prawdziwg dziatalno$¢ profilaktyczng.

W pracy terenowej odsuwa sie takze pilng potrzebe uka-
zania sie aktu prawnego, ustanawiajgcego nowy spis robot
wzbronionych mitodocianym.

Wymienione braki usunie dalsza konsekwentna dziatal-
no$¢ wszystkich czynnikéw, powotanych przez Partie i Rzad
do realizowania ochrony pracy mtodocianych.

cieczy i gazéw

organizacyjne)

ograniczyé dziatanie po-
lub postugujacym sie palnymi

ptynami — wskazujac na $rodki zaradcze natuiy techniczno-organizacyjnej.

B cTaTbhe aBTop o6pamaeT BHHMaHHe na pag cfiakTopoB, KOTopbie MoryT yTpyjKgaTt hjih orpanmHBaTb

geftcTBHH smefikH A nn

b npegnpnHTHHX,
CTHMH H ra3aMH, H — B CBH3H C 3THM — yKa3blBaeT Ha He0OX0ftHMble

ropiomiMH  jkiiuko-
MepOnpHHTHH

nepepadéaTUBaiomHX hjih nojib3yioinHXCH

npO(|)HJiaKTHgeCKHe

TexHHgecKO-opranH3au,HOHHoro xapakTepa.

Pozar zawsze wywiera silne wrazenie na obecnych. Nie
jest ono stale jednakowe, zalezy od wielu okolicznos$ci,
z ktérych bodaj najbardziej istotna jest obawa wybuchu.

Taka obawa, przynajmniej
przy pozarach ptynéw palnych.
sadniona, przynajmniej w poczatkowych
na co wskazano w artykule poprzednim.*) Nie ma zatem
obiektywnego powodu do powstania paniki tak niebez-
piecznej dla zatogi, a jednoczes$nie utrudniajgcej zdtawie-
nie pozaru w zarodku lub przynajmniej jego lokalizacje.
Decydujgca role odgrywa tu wstrzags nerwowy, powiekszo-
ny w przypadku pozaru palnych plynéw nieznajomoscia
jego przebiegu, zasiegu i skutkéw, poniewaz cztowiek naj-
bardziej obawia sie nie znanych mu a niebezpiecznych zja-
wisk. Stad wynika wywolywanie poptochu wtadnie przez
osoby nie majgce zadnej znajomos$ci przebiegu pozaru pty-
néw i gazéw palnych. Skutkiem tego traci sie najwtasciw-
sze chwile do ugaszenia pozaru w zarodku lub jego loka-
lizacji, a ponadto stwarza rzeczywiste zagrozenie zalogi,
poniewaz panika powoduje znacznie wiecej ofiar, anizeli
poparzenia i uduszenia dymem i gazami spalenia.

teoretycznie, .zachodzi¢ moze
Nie jest ona jednak uza-
fazach pozaru,

») Patrz artykut A. Mazurkiewicza ciecze"

,,Ochrona Pracy“ Nr 6/55.
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Z tych przyczyn nalezy sie blizej przyjrze¢ subiektyw-
nym czynnikom mogacym niekorzystnie wplyngé na ra-
townictwo przeciwpozarowe.

W pierwszych chwilach pozaru pomoc duzej liczby ludzi
jest zbedna, zwlaszcza jezeli wsréd zalogi znajduje sie pew-
na liczba panikarzy: im predzej oni opuszczg miejsce za-
grozone, tym lepiej. Do tego celu majg stuzy¢é np. wyjscia
ratunkowe normalnie nie uzywane przez zatoge, ktérych
znaczenie czesto przecenia sie w przemys$le. Wyjscia ra-
tunkowe moga by¢é skuteczne w razie pozaru pomieszczen
takich jak: sale zebran, kina, teatry i inne miejsca wido-
wiskowe, gdzie gromadzg sie bidzie przypadkowo, skut-
kiem czego nie sg przyzwyczajeni do statego opuszczania
pomieszczenia okre$lonym wyjSciem. Natomiast w zakta-
dzie pracy zatoga uzywa stale tych samych drzwi do wej-
Scia i wyjsScia: przyzwyczaja sie do nich w ciggu diugiego
okresu czasu. Dlatego w razie poptochu zapomina o istnie-
niu wyjscia ratunkowego, chyba ze czeste ¢wiczenia przy-
zwyczaitly zaloge do jego uzycia.

Panice nie podlegajg wcale osoby, ktére:

(1) znaja zakres niebezpieczenstwa, jakie moze im grozi¢,

(2) wiedzg, co maja robi¢ i jak sie zachowa¢ w razie po-
zaru,
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?3) sg oswojone w swej
rem, ptomieniem.

Aby z gory zapobiec poptochowi os6b stykajgcych sie
z palnymi plynami, nalezy sie zorientowa¢ w rozmiarach
zagrazajgcego ludziom niebezpieczenstwa w razie wybuchu
pozaru. Rozmiary te, jak widzieliSmy, sa do$¢ ograniczone.
Totez jest bardzo pozadane zademonstrowanie zatodze po-
zaru ptynu palnego, w warunkach mozliwie zblizonych do
tych, z jakimi ,sie ona moze spotka¢ w czasie pracy. Widok
doswiadczenia wbija sie w pamie¢ widzéw bez poréwnania
silniej anizeli nawet wszechstronny i wyczerpujgcy wyktad.
Doswiadczenie pozostawi w pamieci widzéw i uczestnikéow
niezatarte $lady, ktdre przyczyniga sie do automatyzaciji
ruchéw i mogg wywrzeé¢ zbawienny wptyw na ratunek za-
grozonych w razie rzeczywistego pozaru. W kazdym ra-
zie doswiadczenie takie powinni widzie¢ cztonkowie prze-
ciwpozarowego pogotowia salowego, ktérych zadaniem
jest zaalarmowanie zatogi i gaszenie pozaru w zarodku.

Oczywiscie nie mozna liczy¢ na to, aby cata zatoga byta
oswojona z ogniem, ptomieniem i zarem. Niemniej, gdyby
ona sktadata sie wylgcznie z o0séb zdyscyplinowanych,
wycéwiczonych i doktadnie zapoznanych z niebezpieczen-
stwami pozaru, na jaki mogg by¢ narazeni — mozna by
by¢ pewnym, ze skutki poptochu bytyby minimalne- Nalezy
wiec zdecydowanie dazy¢ do zdyscyplinowania, wyéwicze-
nia oraz oswojenia z ogniem zalogi. Czynnikite tym bardziej
odgrywaja decydujgcg role, poniewaz poptoch powstaje
zawsze w pierwszych chwilach pozaru, gdy o zachowaniu
sie ludzi decyduje wstrzags nerwowy a nie zdrowy rozsg-
dek, biorgcy zazwyczaj goére w dalszych fazach pozaru.

Dlatego ,salowe pogotowie przeciwpoza-
row e odgrywa szczeg6lng role w akcji przeciwpozarowej
i warto mu pos$wieci¢ specjalng uwage.

Wybuch pozaru ma wiele podobieAstwa do
nieoczekiwanego, a gwaltownego zjawiska, jakim
ki wypadek przy pracy. Ofierze wypadku

codziennej pracy z ogniem,

niemniej
jest ciez-
trzeba natych-

miast udzieli¢ pierwszej pomocy. Analogicznie trzeba na-

tychmiast przystagpi¢ do gaszenia pozaru w zarodku. Po-

moc taka zaréwno w razie wypadku jak pozaru rozktada
sie na kilka faz:

Wypadek przy Gaszenie pozaru

pracy wzglednie jego u-

1) Faza miejscowienie.
Usuniecie poszkodo- Spostrzezenie zrédia po-

wanhego z zagrazaja-
cej mu strefy (np. o-
derwanie od prze-
wodnika elektryczne-
go, wydobycie

' strefy zagazowanej)

zaru i gaszenie go w za-
rodku.

ze

2) Faza Przeciwdziatanie rozsze-
Udzielenie poszkodo- rzaniu sie pozaru za po-
wanemu pierwszej mocag dostepnych $rod-
pomocy przez, osoby kéw gasniczych, ewaku-
przyuczone, lecz nie- acja materiatbw palnych
fachowe (lekarza =z i cennych przez osoby
reguty nie ma na niefachowe  (strazakéw

miejscu wypadku). moze nie by¢ na miej-

scu powstania pozaru)-e

3) Faza Przybycie zawodowe]j
Przybycie pomocy le- strazy pozarnej i jej
karskiej i odwiezie- dziatanie.
nie poszkodowanego

do szpitala.

za-
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Powyzsze zestawienie zblizonych w pewnym sensie zja-

wisk .wskazuje na niezwykle wazng role tych przyuczo-
nych, niefachowych ratownikéw zaréwno ,wypadkowych*”
jak i ,przeciwpozarowych”. Najwazniejszg ich cechag musi

by¢ opanowanie nerwéw, bardzo dobra orientacja w dobo-
rze i sposobie uzycia Srodkéw opatrunkowych i gasniczych,
a ponadto doskonale poczucie czasu, kierunkéw i odlegto-
Sci. Przy braku opanowania nerw6w nie '‘pomoze nawet naj-
lepiej wyposazona apteczka ani odpowiedni sprzet gasni-
czy. Nieopanowany ratownik pomiesza $rodki opatrunkowe,
pomyli $rodki odkazajagce z przeciwoparzeniowymi itp., za$
w akcji przeciwpozarowej uzyje niewtasciwej gasnicy, co
moze tatwo sie zdarzy¢, poniewaz w przemys$le przewaznie
nie pojawiajg sie pozary jednorodne, np. wytgcznie palnych
cieczy lub materiatow celulozowych. Przeciwnie, pozary
przemystowe sa skomplikowane, gdyz obok ptynéw moga
ptong¢ drewniane podtogi, urzgdzenia elektryczne, do kto-

rych ugaszenia konieczne jest uzycie innych typéw gas-
nic.
Powyzsze uwagi mogtyby by¢é uwazane za truizmy —

moéwi sie o nich, wiele czyta, ale nie zawsze wycigga sie
z nich wtasciwe wnioski.

Wymagania stawiane
by¢ wyzsze anizeli

.,pogotowiu salowemu“ powinny
stawiane sanitariuszowi udzielajgcemu
pierwszej pomocy — nie wolno bowiem zapominaé, ze przy
ratowaniu i opatrywaniu poszkodowanego, sanitariusz nie
jest osobiscie narazony. Skutkiem tego tak niezmiernie
wazny czynnik emocjonalny ogranicza sieu niego do wspoi-
czucia, przykrosci zwigzanej z cierpieniem czlowieka, wi-
dokiem ran, krwi. Natomiast ratownik pozarowy przewaz-
nie jest osobiscie narazony, gdyz nie tylko gasi pozar, lecz
walczy, lub wydaje mu sie, ze walczy o swoje zycie, a to
jest jednak co innego. Obawa zagrozenia witasnej
ten tak wazny czynnik emocjonalny jest — wedlug wtas-
nych doswiadczen autora — znacznie mniejszy u pracow-
nik6w oswojonych z ogniem, do jakich nalezg spawacze,
kowale, hartownicy metali, palacze 'kottowi itp. Ogien i zar
przedstawia dla nich zjawisko konstruktywne, jest ponie-
kad ,narzedziem“ ich codziennej pracy, ktédrego zasadniczo
nie uwazajg za czynnik grozny i niszczacy. Dzieki temu
przypadkowe powstanie ognia z reguty nie wywotuje u nich
przerazenia i nerwowego wstrzasu. W przeciwienstwie do
tego ulegajg mu inni pracownicy, nie stykajacy sie w pra-
cy z ogniem jak: stolarze, widkiennicy, murarze itp., ktérzy
czesto uwazajg — moze nawet podSwiadomie — ze w pracy
zawodowej ogien jest czynnikiem wytgcznie destrukcyjnym,
w pracy szkodliwym a dla cztowieka niebezpiecznym. To-
tez — o ile to tylko mozliwe — nalezy na ratownikéw prze-
ciwpozarowych dobiera¢ ludzi przede wszystkim z pierwszej,
z wymienionych powyzej grup.

osoby,

Ratownik pozarowy, poza bezwzglednym opanowaniem
nerwoéw, powinien wykazywac¢ dobre poczucie odlegtosci,
aby juz w pierwszych chwilach pozaru méc wtasciwie oce-
ni¢ zagrozong przestrzen. Powinien mie¢ bardzo dobrze wy-
robione poczucie czasu, bo w chwilach podniecenia sekundy
przediuzajg sie¢ niemal w minuty, co w rezultacie daje
btedne uzycie sprzetu gasniczego przez osoby nie znajgce
dobrze czasu dziatania. Wskutek tego w pierwszych naj-
wazniejszych chwilach pozaru niedoswiadczony ratownik
moze czu¢ sie bezbronnym, uwazajgc sprzet gasniczy za nie-
czynny lufo zepsuty, porzuci go, a nawet sam ucieknie, co
wykazaty liczne obserwacje- Z powyzszego wynika, jak nie-
zmiernie wazny jest wybér odpowiednich oséb na ratowni-
kéw przeciwpozarowych-

Wyboru ratownikéw
strazy pozarnej,

dokonuje
w porozumieniu

komendant zakladowej
z kierownikiem danego
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dziatu wytwoérczosci- Nie mozna jednak tego wyboru doko-
nywaé¢ 'mechanicznie, np. tylko na podstawie znajomosci
sprzetu gasniczego przez wybrang osobe. Wchodzg tu w gre
W niemniejszym stopniu réwniez cechy osobiste oméwione
powyzej, a te cechy najlepiej zna kierownik danego dziatu
pracy, ktéry na podstawie statej, diuzszej obserwacji naj-
lepiej i najwtasSciwiej oceni¢ moze, jak zachowuje sie dany
pracownik w
Sciach, np.
wspoéttowarzysza pracy porwanego przez obracajgce sie ele-
menty maszyny, niespodziewanego a niebezpiecznego zatrzy-
mania obrabiarki itp. Oceny tych cech nie powinien doko-
nywaé¢ sam komendant strazy, poniewaz nie ma on moznosSci
statego obserwowania pracownika w innych, anormalnych
warunkach. Ponadto odmienny jest stosunek zawodowego
strazaka do zjawiska wybuchu pozaru. Dla zawodowego
strazaka pozar stanowi niejako ,chleb powszedni“. Czesto
sie styka z pozarem, jest odpowiednio wyéwiczony zawo-
dowo, wskutek czego pozar nie robi na nim wielkiego wra-
zenig, bo: jjego wybuchu nie widzi, totez, nie, wywotluje
u niego zadnego wstrzasu. Przystepuje do gaszenia pozaru
spokojnie, bez podniecenia, podobnie jak lekarz przystepu-
je do operacji. | tak oczywiscie powinno by¢. Ani strazak,
ani lekarz nie powinien ulaga¢ nastrojowi jprierazaniia,
przygnebienia czy wstrzgsu inaczej pozar bedzie zZle
gaszony, albo operacja nieudana. Taki zawodowy punkt
widzenia moze skiania¢ komendanta strazy do jedno-
na jednej podstawie, tj.

innych, réwniez niespodziewanych okoliczno-

awarii urzgdzenia technicznego, zagrozenia

stronnego wyboru ratownikow,
fachow¥j znajomos$ci sprzetu i umiejetnosSci komendero-
wania. Tutaj za$ powinny by¢é w niemniejszej mierze
wziete pod uwage cechy psycho-fizyczne pracownika, ktore
mimo znajomos$ci sprzetu moga zawie$s¢ w decydujgcych
chwilach. Szczegélnie odnosi sie to np. do str6z6w nocnych
przedsiebiorstw zagrozonych pozarem w ogo6le, a plynow
palnych w szczegdélnosci. Str6z taki zauwazywszy powsta-
nie pozaru czuje sie osamotniony, zdany wylacznie na sie-
bie w pierwszych, decydujgcych chwilach, totez moze ulec
paralizujgcemu dziataniu skutkéw wstrzasu w duzo wiek-
szej mierze, anizeli ratownik dziennej zmiany.

Dlatego przy wyborze ratownikow
nien nie tylko formalnie uczestniczy¢
nik ruchu. Znajac doktadnie swych robotnikéw 2z obser-
wacji przy innych, niespodziewanych okolicznosciach, ich
opanowanie, szybko&¢ orientacji, $wiadomo$¢ reagowania
itd. niewatpliwie przyczyni sie w bardzo istotny sposob
do wtasciwego doboru sktadu osobowego tak waznego ,po-
gotowia salowego*“.

ppozarowych powi-
inzynier lub tech-

Zadania ,pogotowia salowego“
i wylgcznie do akcji ratowniczej
dowej strazy pozarnej.

sie z procesami

nie ograniczajg sie tylko
przed przybyciem zawo-
Jego obowigzki czesto $cisle wigzag
produkcyjnymi, ktére w rézny sposob
moga niekorzystnie wptyngé na stan bezpieczenstwa poza-
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rowego, €O nie zawsze moze stwierdzi¢ jednorazowa kon-
trola.

Moze zdarzy¢ sie np. ,chwilowe" zastawianie gasnic
ciezkimi skrzyniami, zakrycie hydrantow beczkami, zela-
stwem lub innymi ciezkimi przedmiotami. Skutkiem tego

znaczenie gasnic i hydrantéw niepomiernie maleje w obro-
nie przeciwpozarowej- W pomieszczeniach zaopatrzonych
w urzadzenia tryskaczowe skilada sie czasem przedmioty
palne prawie (do wysoko$ci stropu pomieszczenia lub za-
krywa je pokrywami w ksztatcie daszkéw, co uniemozliwia

dziatanie pradu wodnego wyptywajgcego z gtowek trys-
fcaczy.
W zaktadach pracy postugujacych sie ptynami palnymi

gromadzi sie w przestrzeniach miedzyoperacyjnych nad-
mierne ilosci ptynéw palnych, nieuzasadnione potrzebami
produkcji i to czasem w poblizu goragcych $cian, urzadzen

promieniujgcych ciepto itp. Jeszcze powazniejszym zagro-
zeniem .jest nagromadzenie naczyn napetnionych ptynami
palnymi w poblizu wypréznionych wprawdzie naczyn, lecz
zawierajgcych resztki ptynéw i pary cieczy. Zwyczaj taki,
czesto praktykowany w przemyS$le, jest szczegdllnie nie-
bezpieczny ze wzgledu na odmienny rodzaj zagrozenia, ja-
ki przedstawiajg opréznione z cieczy, lecz otwarte naczynia.
Stosownie do tego, co omoéwiono w poprzednim artyku-
le — w razie pozaru stabe a zamknigete naczynie (zawie-
rajgce ptyn palny moze ulec w najgorszym przypadku pek-
nieciu i wylaniu ptynu, co oczywiScie wzmocni pozar, nie
powodujagc szczegblnego niebezpieczeAstwa dla otoczenia.
Natomiast skutkiem dyfuzji powietrza do otwartejgo na-
czynia zawierajgcego pary i resztki ptynu (np. ok. 50 .g
benzyny w beczce 200-litrowej) powstanie w nim miesza-
nina wybuchowa o skladzie zblizonym do granic wybu-
chowoséci par. Naczynie takie, np. oblane z zewnatrz pto-
nicg cieczg, wybuchnie, powodujgc skutki dla .otoczenia
znacznie grozniejsze od rozerwania naczynia. Tego zazwy-
czaj przepisy nie przewiduja.
Wszystkie powyzej wymienione
nia uwazane sg za ,chwilowe"“.

przyktadowo uchybie-
Dorywcze kontrole usu-
wajag je wprawdzie, lecz przewaznie nie na dilugo —- sto-
sagwnie do paradoksalnego wprawdzie, ale uzasadnionego
zyciowo twierdzenia — o trwalo$ci -wszelkich prowizoriow.
Dlatego konieczne jest stale dziatanie pogotowia salowego
i jego przeciwstawianie sie wszelkim zagrozeniom poza-
rowym, jakie moga wynikna¢é w toku produkciji.

Pogotowie powinno systematycznie domagaé sie prze-
strzegania przepiséw, zarzadzen i instrukcji w zakresie
bezpieczenstwa pozarowego oraz nadzorowanie porzadku,

majagcego wptyw zaré6wno na bezpieczenstwo pracy, jak
i pozarowe. Dzieki tym obowigzkom pogotowie jest do
pewnego stopnia odpowiednikiem, spotecznej inspekcji pra-

SPROSTOWANIE

W ,Informatorze“, zamieszczonym w nrze 5/55 ,Ochrony Pracy"

cy i w swej codziennej dziatalno$ci moze odda¢ powazne
ustugi kierownictwu, réwniez przy utrzymaniu, podniesie-
niu i zabezpieczeniu wytwérczosci.

pominieto nazwisko Michata Kisielin-

skiego, jako wspotautora artykutu p.t.: ,Kompleksowy plan poprawy warunkéw bhp“, co niniejszym prostu-

jemy.
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JOZEF BIERNACKI
Katedra Spawalnictwa
Politechniki Warszawskiej

Bezpieczne uzywanie

Autor,

BEZPIECZNE UZYWANIE PALNIKA ACETYLENOWEGO

opisujac budowe acetylenowego palnika smoczkowego oraz zagrozenia,
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palnika acetylenowego

jakie moga

powstaé skutkiem nieprawidtowo$ci w jego uzyciu, podaje szereg praktycznych wskazan zapo-
biegawczych zapewniajgcych bezpieczenstwo pracy.

OnncbhiBan KOHCTpyKUHK) anemnenofloit ropejiKkH HH>KeKTopHoro rana, a rakK>Ke onacnocTH, KOTOptie mo-
ryT BO3HHKHyTb BClieflCTBHe ee nenpaBHjibHoro npHMeHemiH, aBTOp aaeT pna npaKTHTecKiix yKa3aHHH
o6ecnegHBaioLLi,Hx 6e3onacHOCTb Tpyaa npn cBapne.

W Polsce stosuje sie wylagcznie palniki smoczkowe
(rys. 1), ktére pozwalaja otrzymaé¢ mieszanke acetylenowo-
tlenowg, niezaleznie od cisnienia acetylenu.

Palniki smoczkowe zwane sg tez palnikami niskiego cis$-
nienia, gdyz gtéwng ich zaletg jest mozno$¢ stosowania

acetylenu niskiego cis$nienia.
ktérym z reguly jest tlen,

Gaz o wyzszym ci$nieniu,
przechodzac przez smoczek, po-
woduje zasysanie gazu o nizszym ci$nieniu, tj. acetylenu.
W dalszej czes$ci palnika obydwa gazy mieszajg sie i, za-
palone przy wylocie, dajg ptomien acetylenowo-tlenowy.

W palnikach bezsmoczkowych (rys. 2) oba gazy moga sie
zmiesza¢ tylko w tym przypadku, gdy ich Cisnienia sa
rowne- Warunek ten stwarza dodatkowe trudno$ci, co spo-
wodowato, ze mimo pewnych zalet, palniki bezsmoczkowe
nie rozpowszechnily sie. Z tego wzgledu ograniczymy sie
do oméwienia tylko palnikéw smoczkowych.

Pierwszym warunkiem bezpiecznej pracy palnika smocz-
kowego jest zjawisko ssania. Przed zapaleniem ptomienia
nalezy wiec sprawdzi¢, czy jest ssanie. W tym celu zdej-
muje sie waz acetylenowy i po doprowadzeniu tlenu,
sprawdza sie palce, czy jest ssanie jak to wyjasnia
rys. 3. Jesli tlen wydostaje sie przewodem acetylenowym,
oznacza to, ze palnik zostat zle zmontowany lub uszkodzo-
ny i takim palnikiem pracowaé¢ nie nalezy. Zjawisko ssa-
nia zalezy od wielu warunkéw. Rys. 4 ilustruje wzajemna
zalezno$¢ niektérych wymiaréw palnika ).

Srednice dyszy smoczka di oblicza sie w zaleznosci od
mocy palnika przy warunku wyplywu tlenu z szybkosScig
krytyczng. Szybko$¢ wyptywu mieszanki powinna by¢ za-
warta miedzy 80 i 180 m/sek- Przy szybkos$ci_nizszej niz
70 m/sek., palnik strzela, przy wyzszej szybko$ci, niz 200
m/sek. ptomien odrywa sie od dzioba.

Widzimy wiec, ze wymiary smoczka, komory mieszan-
ki i dzioba sktadajgce sie na wymienna nasadke
(rys. 5) sa $cisle ze soba zwigzane. Stad wynika, ze nie
wolno wymienia¢ smoczka ani dziobéw z jednej nasadki
do drugiej, jak réwniez nie nalezy rozwierca¢ otworu lub
przerabia¢ tych czesci.

') Maszinostrojenje, Tom 8, Maszgiz, 1949.

wnios-
specjalne
do zgrzewania itd.)

Racjonalizatorzy, ktérzy w zwigzku ze swoimi
kami racjonalizatorskimi chcag budowa¢ palniki
(np. do hartowania powierzchniowego,

powinni bezwzglednie zapozna¢ sie z teoriag budowy pal-
nikéw. W razie nieprawidlowego zbudowania palnika
grozi im samym lub podlegtym im spawaczom niebezpie-

czenstwo okaleczenia z powodu rozerwania palnika.

Nie ma takiego palnika, ktéry by nie strzelat. W prze-
wodach palnika od smoczka do wylotu dzioba znajduje
sie mieszanka wybuchowa, ktéra juz w temp. okoto 350°C
wybucha. Sita wybuchu zalezy od ilosci gazéw znajduja-
cych sie w palniku, a wiec od wymiaréw przewodu mie-
szanki. Scianki przewodéw gazowych nalezy wiec obli-
cza¢ na cidnienie powstate przy wybuchu (ok. 150 kG/cm}!),
aby w razie wybuchu nie nastgpitlo zniszczenie przewodu.
W palnikach jednoptomiennych wszystkie przewody ga-
zowe sa wykonane z rur, natomiast palniki wieloptomien-

Rys. 2. Schemat palnika bezsmoczkowego.

Rys. 3. Sprawdzanie palnika na ssanie.

ne moga mie¢ dzioby innych ksztatltéw, np. prostokagtne
(rys. 6). Nalezy wiec uwzgledni¢ te okoliczno$¢, ze w
przewodach prostokatnych naprezenia w materiale sg
wielokrotnie wieksze niz w przewodach o przekroju okrg-
gtym.

Palniki acetylenowe z
Normalne palniki

reguty wymagaja chilodzenia

do spawania o stosunkowo matej mo-
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cy sa chilodzone w sposéb naturalny,
dzenie ciepta do masy metalowej

nia.

Jednak — w razie nadmiernego

Nr

7

przez odprowa-
nastepnie do otocze-

sie palni-

ka — nalezy palnik ochtodzi¢ przez zanurzenie go do wo-
dy. Stanowisko spawacza powinno by¢é zaopatrzone w na-

czynie z wodag do chtodzenia.
ka w wodzie nalezy zamknaé¢ doptyw

tlen pozostawia sie otwarty

mozna doptyw tlenu zredukowac),
dostata sie do przewodu, co pézniej
trudnos$ci. W zadnym przypadku
wodzie zapalonego palnika. Jak to wyjasnia rys.

Przed zamoczeniem palni-
acetylenu;
(przy wiekszych palnikach
prze-
stwarza dodatkowe
nalezy zanurzaé¢ w
7, W wo-

dzie ptomien pali sie w dalszym ciggu, lecz zachodzi tylko

pierwsza faza spalania:

C2H2+ 02="2CO + H2

Produkty spalania pierwszej

dor zbierajag sie nad wodag i

wag z otaczajgcym powietrzem.
dy nastepuje zapton i wybuch mieszanki,
parzy¢ i ogluszyé nieuswiadomionego spawacza. JeSli

(jak z karabinu maszynowego),

tlenek wegla
tworzg mieszanke wybucho-
Po wyjeciu palnika z wo-
kté6ry moze po-

Wwo-

pal-
nik jest tak mocno zagrzany, ze palnik strzela raz po raz

wowczas najpierw nalezy

zamknag¢ doptyw obydwdch gazéw, a szczegdélnie tlenu, kt6-

ry podtrzymuje palenie, a

Palniki specjalne i o duzej

nalezy ponownie
otworzy¢é doplyw tlenu i zanurzyé palnik w wodzie.
mocy sa z reguly chlodzone

woda. Dzi6b otoczony jest dodatkowym plaszczem, a po-

miedzy $ciankami krazy woda. Palniki te, jako zbyt ciez-

kie, stosuje' sie przy procesach

Strzelanie palnika zachodzi

Rys. 5. Przekr6j palnika przez potgczenie nasadki z raczka: 1 — mien cofa sie do przewodu.
przewdd tlenowy, 2 — przewé6d acetylenowy, 3 — rurka raczki, 4—

smoczek, 5 — komora

»

Rys. 6. Przyktad nieprawidtowo

mieszanki,” 6 — nakretka. nastepuje wybuch mieszanki.

zmechanizowanych.
rowniez wtedy,
dzioba zostanie czes$ciowo zatkany przez odpryski
nego metalu. Wéwczas — na skutek dtawienia
kos¢ wylotowa mieszanki spada

gdy wylot
topio-
szyb-
i pto-
Na skutek zagrzania dzioba
Nalezy wtedy palnik ochto-

dzi¢ i otwo6r oczysci¢ za pomoca igty z miekkiego metalu.
aby

Przy naktadaniu nasadki

smoczek szczelnie dotykal konca

doprowadzajgcej

tlen (rys. 5). W przypadku nieszczelnos$ci, tlen przedostaje

sie do przewodu acetylenowego

wybuchowg. Przy zapalaniu

tam mieszanke
wybuch.

V- Mieszanka wybuchowa moze powstaé tylko w przewo-

dzie acetylenowym pomiedzy palnikiem

wodg w bez-

pieczniku wodnym. Wybuch moze spowodowaé pekniecie

wskazanego artykutu.

Reasumujgc, przy obstudze palnikéw

ga¢ nastepujacych przepiséw:

I. Nie nalezy wymienia¢ ze sobag czesci

lub zerwanie weza gumowego.
Zagadnienie miejsca na palnik

skonstruowanego dzioba palnika. stosowania oszczedzaczy gazéw byto

mach tego czasopismal), przeto odsytamy

ptyngce z za-
juz omoéwione na ta-
czytelnika ido
nalezy przestrze-

r6znych palni-

kéw (nasadek), jak réwniez nie nalezy dokonywac jakich-

kolwiek przerobek.

2- Przy przeczyszczaniu otworkéw nie nalezy
wierca¢; do. oczyszczania otworkéw

strumieniem powietrza.

3. Naprawe uszkodzonych palnikéw

odpowiednim specjalistom.

4. Przed rozpoczeciem pracy nieznanym palnikiem

nalezy odda¢ do naprawy.

roz-
igly
z miekkiego metalu; mozna réwniez przedmuchiwaé otworki

nalezy powierzy¢

na-
lezy sprawdzi¢ czy jest ssanie. Jesli nie ma ssania, palnik

?Mgr inz. J. Biernacki, Gdzie spawacz powinien wieszac
palnik 53,

do spawania. Ochrona Pracy Nr
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5. Przed zapaleniem palnika nalezy sprawdzi¢ szczel-
no$¢ zaworéw i potagczen palnika z wezami gumowymi.

Nieszczelnosci nalezy niezwtocznie usungc.
6. Przy zapalaniu palnika nie nalezy
acetylenu, gdyz powstaje wtedy kope¢ =zanieczyszczajacy
powietrze. Z tego tez powodu przy gaszeniu poleca sie
najpierw zamknaé¢ kurek acetylenowy. W przypadku pal-
nikéw specjalnych nalezy dostosowa¢ sie do wskazéwek
wytwaorcy.

7. Po otwarciu kurkéw nalezy natychmiast zapali¢ pto-
mien. Wyjatek stanowi przypadek, gdy w przewodzie ace-

zapala¢ samego

tylenowym znajduje sie mieszanka wybuchowa; wtedy
nie nalezy zapala¢ palnika, lecz trzeba mieszaning te wy-
pusci¢ na zewngtrz w spos6b bezpieczny. Nie nalezy
wpuszcza¢ mieszanki do rur, zbiornikéw i innych cias-
nych przestrzeni.

8. Do zapalania ptomienia nalezy stosowac¢ specjalne
zapalniczki. Na stanowiskach stalych poleca sie zainsta-

lowa¢ oszczedzacz gazéow').
9. Przy regulacji ptomienia nalezy kite ptomienia skie-
rowa¢ w dot, aby nié poparzy¢é sgsiada lub pomocnika.

Po wyregulowaniu ptomienia nalezy natychmiast przy-
stagpi¢ do nagrzewania.
10. Zapalonego palnika nie nalezy odkiada¢; w czasie

przerw spawania lub nagrzewania, palnik nalezy zgasic.

11. W razie zagrzania sie palnika nalezy palnik ochto-
dzi¢ w wodzie; przy zanurzaniu do wody nalezy pozosta-
wi¢ przeptyw tlenu. Je$li palnik strzela raz po raz, to
nalezy najpierw zamkngaé obydwa gazy i nastepnie po-
nownie otworzy¢ tlen przed wilozeniem palnika do wody.
W Zzadnym przypadku nie nalezy wktada¢ do wody za-
palonego palnika.

12. Koniec dzioba nalezy oczyszczaé
go o zweglong deseczke (rys. 8).

13. Weze gumowe na ftacznikach nalezy umocowaé¢ za
pomocg specjalnych zaciskéw lub drutem (rys. d).

przez pocieranie
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14. Szczelno$¢ wezy gumowych nalezy sprawdzac¢ przez
zanurzenie ich do wody (tj. doprowadzenie gazu pod ci$-
nieniem). Weze gumowe nalezy chroni¢ przed uszkodze-
niem. Nowe weze gumowe nalezy przed zatozeniem prze-
dmuchaé¢, aby usung¢ pyt pozostaly z produkciji.

15. W razie zapalenia sie weza gumowego nalezy na-
tychmiast zamkng¢ doptyw gazéw, a szczeg6lnie tlenu.

16. Po skonczonej pracy, nie nalezy palnika wiesza¢ na
butlach do gazéw sprezonych. Do odktadania palnika po
pracy nalezy przewidzie¢ oddzielne, odpowiednie miejsce.

Rys. 8. Dziéb palnika zanieczyszczony odpryskami metalowymi.

Rys 9 Uszczelnienie przewodéw gumowych — (a) za pomocg zacis-
kow, (b) za pomoca blaszki i drutu.

Warunki pracy, w ktorych pracuje nasza miodziez, powinny by¢ otoczone specjalng

opieka ze strony personelu inzynieryjno-technicznego
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ZYGMUNT PULAWSKI
Gtéwny Inspektorat Ochrony Pracy
CRZz

OCHRONA PRACY PRZY DRUKU WGLEBNYM

Ochrona pracy przy druku wgtebnym

Autor omawia warunki higieny pracy przy obstudze
wgtebnego, podajac sposoby mogace ograniczy¢ szkodliwosci,
rozpuszczalnikami

homologéw, bedacych

Abtop paccMaTpHBaeT ycjiOBM rHrneHbi Tpyl/ia iipn o6cjiywiiBaHHH nojnirpacj)iraecKkHx MamnH ajiH
6okoh nekani n yKa3HBaeT MeponpHHTM yMeebmaromne BpegHoa BjmsiHHe

druku
jego

maszyn poligraficznych do
pochodzace od benzenu i
farb drukarskich.

rjiy -

6eH30Jia u ero roMojioroB,

HBJiaiomHXCH pacTBOpHTejlBMH THnorpaipmecKM KpaCOK. ,

Wysoko rozwinigty w Polsce Ludowej przemyst poligra-
ficzny o masowej produkcji posiada dziat, ktéory we wszyst-
kich krajach, jak i u nas réwniez, jest .przedmiotem statej
troski technikéw ochrony pracy. Jest nim druk wgtebny,
zwany potocznie ,rotograwiurg“. Jest to jeden z najnowo-
czes$niejszych, najbardziej udoskonalonych, a zarazem naj-
bardziej szkodliwych dla zdrowia dziatéw poligrafiki. Druk
wgtebny rozwingt sie wiasciwie dopiero, po pierwszej woj-
nie Swiatowej, gtéwnie w Niemczech, a nastepnie przenik-
nat powoli do innych krajéw, w ich liczbie talpte i do
Polski.

Ro6znice pomiedzy zasadg druku wypukiego, a wklestego
sg nastepujace: w druku wypuktym, miejsca, ktére maja
by¢ wydrukowane, sg w kliszy lub w czcionce wypukie
i pokryte farbg — pozostale czesci znajdujg sie w zagte-
bieniach, do ktérych farba nie dochodzi; w druku wkles-

tym — sytuacja jest odwrotna — to co ma by¢ wydruko-
wane wyryte jest w walcu metalowym (np. miedzianym)
jako zagtebienie i napuszczane farbg — pozostate czesci sa

wypukte, afarbe, ktéra osiadta na nich, usuwa sie specjal-
nym nozem (rakiem). Przy zetknieciu z papierem odbijaja
sie wtasnie czesci wkleste pokryte farba.

W odréznieniu od specyficznych, mato trujgcych farb
ttustych.o podstawie olejowej, uzywanych do druku wy-

puktego, druk wgtebny wymaga zupetnie specyficznych
farb, ktérym stawia sie szczeg6lne wymagania technolo-
giczne.

Farby te musza posiada¢ konsystencje dos¢ rzadka, mu-
szg by¢ tatwo przyjmowane przez papier, z zagtebien walca,
w ktérych sie znajdujg, i mozliwie szybko schnaé¢, aby druk
wyszedt ostry i niezamazany.

Podstawg tych farb sg laki syntetyczne, tj, syntetyczne
barwniki organiczne, strgcone w postaci nierozpuszczalnej
na jakiej$ podstawie nieorganicznej. Laki w farbach do
druku wgtebnego zawieszane sg w $rodowisku lotnych cie-
czy organicznych. Z nich najszerzej stosowany jest homo-
log benzenu, ksylen (wystepujacy pod wzgledem chemicz-
nym w Kkilku izomerach, tj. para, orto i meta o wzorze
Ct H) (CH<i)2 Ponadto stosuje sie'benzen Co Ho oraz toluen
Co Ho CH3. Wszystkie te trzy zwigzki sg to ciecze szkodli-
we dla zdrowia i tatwopalne. One to wtadnie sg punktem
wyjécia tych trudnych zagadnien, jakie stawia druk wgleb-
ny technikowi ochrony pracy.

Nie jest przedmiotem niniejszego artykutu szczegétowe
omawianie badz wtasnosci, badz toksykologii benzenu, to-
luenu i ksylenu. Nalezy jedynie podkres$li¢ wysokag lotnos¢
tych ciat i wysoka preznos$¢ ich pary. Pary te sa ciezsze
od powietrza, lecz nie nalezy, przypuszczaé, iz w sposéb
schematyczny gromadza sie one w zbitej warstwie u dotu
pomieszczenia pracy. Przeciwnie, szereg specjalistow wen-
tylacji o $wiatowej stawie (np. Brandt) przestrzega
przed tym upraszczaniem zjawiska. Pary weglowodoréw aro-
matycznych tatwo dyfundujag do go6rnych warstw pomiesz-
czen, czemu sprzyjaja tez prady konwekcyjne, tak iz prak-
tycznie biorgc, weglowodory te parami swymi nasycajg calg
atmosfere pomieszczenia.

Szeroko stosowanym w wiekszych zaktadach typem ma-
szyny rotograwiurowej jest maszyna rotacyjna o ruchu cig-
glym, drukujgca na tasmie papierowej. Istniejg tez oczy-
widcie i typy maszyn, drukujagcych w maszynie rotacyjnej
arkuszowo. Z katamarza farba podawana jest matym wal-
cem na walec drukarski. Nadmiar farby usuwany jest
z walca drukarskiego nozem (rakiem), wstega papieru prze*-
suwa sie pomiedzy walcem naciskowym a walcem drukar-
skim, wstega wydrukowanego papieru idzie dalej na walec
suszacy, przy czym jednocze$nie tloczone jest na nig po-

wietrze ciepte lub zimne, w celu przy$pieszenia procesu
suszenia.

W maszynach operujgcych papierem z beli a drukuja-
cych dwustronnie, papier zadrukowany z jednej strony,

biegnie dalej z cylindra suszgacego na drugi walec drukar-

ski, a dalej na nastepny walec suszacy itd.
Walce suszace sg ogrzewane elektrycznie,

tura ich jest automatycznie regulowana.

za$ tempera-

Parowanie rozpuszczalnika, np. ksylenu, zachodzi w wielu
miejscach maszyny. Najpierw wigec paruje on z otwartych
zbiornikéw farb (katamarzy), dalej paruje z catej wstegi
zadrukowanego papieru, a najmocniejsze parowanie zacho-
dzi w poblizu walcéw suszacych. Niektére Zrodta podaja,
iz ilos¢ wydzielanego ksylenu przy jednej duzej maszynie
dochodzi do 2 kg na godzine. Mozna wigec wyobrazi¢ sobie,
w jakim stopniu przy niezastosowaniu nalezytych $rodkow
ochronnych moze nastgpi¢ zanieczyszczenie powietrza ksy-
lenem. Normy dopuszczalne stezen par w powietrzu, za-
rowno dla ksylenu, jak benzenu lub toluenu, sg do$¢ ostre.
Normy radzieckie przewidujg tu najwyzej 0,1 mg/litr.

Nalezy zaznaczy¢, iz stosowane rozpuszczalniki tylko for-
malnie odpowiadajag swej nazwie. W istocie bowiem, to
co dostarcza sie zaktadam graficznym pod nazwag benzolu
(stosowana jeszcze w praktyce dawna nazwa benzolu, ksy-

lolu (j. w. ksylenu) Ilub toluolu (j. w. — toluenu), bynaj-
mniej nimi nie jest. Sg to bowiem produkty techniczne,
ztozone z réznych indywiduéw chemicznych i zawierajg
nieraz niepozgadane domieszki cial jeszcze bardziej trujg-
cych.

Technika ochrony pracy, prawie od poczatku uruchomie-
nia tego dziatu, pracuje nad wynalezieniem nalezytej ochro-
ny zatogi od szkodliwych wyziewéw. Jak dotad, préby wy-
rugowania szkodliwych weglowodoréw aromatycznych i za-
stapienia ich przez jakie$ inne zwigzki, nie zostaly uwien-
czone powodzeniem. Proby szly im. in. w kierunku zastoso-
wania réznego rodzaju wyzszych alkoholéw, lecz technicz-
nie nie dawaly one tego efektu, co np. ksylen, a to wsku-
tek zbyt matej swej lotnosci, a wiec wynikajgcych stad
trudnos$ci suszenia.

Préoby opanowania niebezpieczenstwa drogg odpowiedniej
konstrukcji aparatury i stosowania wentylacji, dotyczyty
nastepujagcych etapéw procesu technologicznego:

(1) mieszania i transportu farb rozcienczonych,
(2) suszenia druku,
(3) mycia walcéw i katamarzy.
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Jesdli chodzi o pierwszg czynnos$¢, to poczatkowo, przy ma-
szynach nie udoskonalonych, czynno$¢ mieszania i tran-
sportu farb do zbiornikéw przy walcach dokonywana byta
w  spos$éb catkowicie nie zmechanizowany. Mieszanie
i transport dokonywane byty.recznie, w naczyniach otwar-
tych. Rzecz prosta, byta to gtown\ przyczyna intensywne-
go parowania lotnych rozpuszczalnikéw do atmosfery po-
mieszczen pracy.

Powaznym krokiem naprzéd byto zmechanizowanie tej
czynnos$ci w maszynach o nowszej konstrukcji. Rys. 1 przed-

Rys. 1 Urzadzenie zmechanizowane do mieszania i

farby.

dostarczania

stawia wtasnie typowe urzgdzenie do zmechanizowanego
przyrzadzania i transportu farb do zbiornika. Mieszanie
fanby z rozpuszczalnikiem (wystepujacym tu wtasciwie
w charakterze ,rozcienczacza“) odbywa sie w zamknietym
mieszalniku M, z ktérego pompa, poruszana silnikiem, stale

dostarcza farbe do ,katamarza“ F, skad znéw farba ta po-

wraca do mieszalnika, przechodzac uprzednio przez filtr
oczyszczajgcy w postaci sita. Tzw. ,katamarz® F styka sie
do$¢ blisko krawedziami z walcem drukarskim i w ten spo-

s6b sprowadza sie do minimum powierzchnie swobodng cie-
czy, przez ktérg mogtaby ona parowa¢ do pomieszczenia.
Mieszalnik posiada dobrze uszczelniony otw6r do wpuszcza-
nia gestej farby w tej postaci, w jakiej przychodzi ona do za-
ktadu graficznego z fabryki farb, podczas gdy rozpuszczal-
nik (,rozcienczacz"), np. ksylen, jest dopuszczany do zbior-
nika zamknigtego T przewodami zamknietymi, przy uzyciu
recznej pompki H.

W danym przypadku jeden zbiornik ksylenu obstuguje
4 mieszalniki, do ktérych ksylen odpowiednio kierowac
mozna przewodami I, Il, Il i IV, nastawiajac wtasciwe
krany. Taka organizacja pracy ma powazne zalety tech-
niczne, ale przede wszystkim higieniczne: operacja odbywa
sie caly czas w aparaturze zamknietej, katamarz zas moze
otrzymaé posta¢ i wymiary niezbyt obszerne, bo odpada
konieczno$¢ mieszania w nim farby w sposéb reczny.

Petne wykorzystanie jednaktych urzadzen,w ktére i u nas
robwniez zaopatrzone sg maszyny, natrafia na naszym terenie
na powazne trudno$ci. Jesli maszyna stale pracowataby
w petnym okre$lonym rodzaju produkcji, tj. np. drukowa-
taby stale milionowe naktady tego samego czasopisma ilu-
strowanego, urzadzenie to mogloby znalezé¢ peilne zasto-
sowanie. Ale w przypadku, jesli nakiady nie sg tak wiel-
kie® by catkowicie wykorzysta¢ wydajno$s¢ maszyny, to pro-
dukcja tej maszyny jest zmienna. Przez kilka dni drukuje
ona jedno czasopismo, odbiwszy jego naktad, zaczyna dru-
kowac¢ inne, juz o odmiennych barwach ilustracji. Profil
wiec produkcji tak jest tu .zmienny, iz poniekgd przypomina
(oczywiscie w wyolbrzymionej skali) jakby profil produk-
cyjny drukarni akcydensowej. Tym samym, po ukoncze-
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H

niu produkcji jednego typu, nalezy usuwac¢ farby z insta-

lacji, oczyszcza¢ je i znéw uruchamia¢. Instalacja ta Ima
wiec sens technologiczny, gdy produkcja ma charakter
jednostajny. Przy zmiennos$ci za$ profilu produkcyjnego,
traci ona ten sens.

Pokrzywdzona w ten spos6b zostaje' higiena pracy, gdyz
instalacja hermetyczna nie jest uzywana i nalezy uciekac
sie do prymitywnych metod pracy recznej, tj. mieszania

recznego i dostarczania farby w naczyniach, ktére to na-
czynia teoretycznie podczas transportu i przechowywania
powinny by¢ zamkniete pokrywkami. Praktyka jednak do-
wodzi, iz trudno jest spowodowac, ,aby zatoga przestrzega-
ta tej ostroznos$ci. Taka metoda pracy ogromnie zwieksza
mozliwoséci parowania ksylenu do pomieszczeh oraz oczy-
wiscie — bardzo pogarsza warunki higieniczne pracy. Jed-
nak nalezy wzméc dyscypling wséréd zatlogi co do koniecz-
nosci przestrzegania hermetyzacji naczyn z farbami.

Parowanie podczas suszenia ma swoj punkt ,newralgicz-
ny“ w miejscu zetknigcia sie wstegi zadrukowanej z wal-
cem suszacym. Zachodzi technologiczna konieczno$é jak
najszybszego wysuszenia wykonanego druku, inaczej boi
wiem moze nastgpi¢ jego zamazywanie przy dalszych ope-
racjach.

Do suszenia stuza przewaznie walce suszgce
ptyty), ogrzewane najczesciej elektrycznie, w
za$ typach maszyn za pomocg pary lub
go powietrza.

Zwykle do suszenia stosuje sie temperature okoto 120* C,
lecz czasem dochodzi sie i do 220° C.

Dla przypomnienia podane sg nizej
nia trzech gtéwnie stosowanych
Szg one mianowicie:

(niekiedy
niektérych
ttoczonego ciepte-

temperatury wrze-
rozpuszczalnikéw. Wyno-

benzenu — ok. 80°C,
toluenu — ok. 109°C,
ksylenu — ok. 139°C.
tatwo sobie wyobrazi¢c — jesli chodzi o ksylen — jak
bliska temperatury wrzenia jest temperatura otoczenia
Rys. 2 — Schemat drukowania wraz z urzgdzeniem grzejno-na-
wiewnym.
maszyny w ktérej sie suszy, czasem nawet temperature

wrzenia przekracza, co powoduje olbrzymie parowanie.

W praktyce .stosuje sie tez niekiedy i temperatury niz-
sze, mianowicie okoto 50ftC, ze wzgledu na jako$¢ druku
(np.. na gtadkos¢).

Rys. 2 jprzedstawia schemat urzgdzen, stuzacych do su-
szenia przez ogrzewanie. Urzadzenia te posiadajg zespét
wentylacyjny, ktérego pewne czesci stuzg do nadmuchiwa-
nia powietrza,

celem przy$pieszenia procesu suszenia, inne
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za$ do zasysania par rozpuszczalnika i odprowadzenia do
urzagdzen dla powtérnego odzyskiwania (regeneracji). Na-
pisy na rysunku dostatecznie wyjasniaja role poszczegodl-
nych czesci instalacji i caly przebieg procesu.

Dodatkowo mozna wyjasni¢, ze przy opisanej instalacji
farbe przenoszg z katamarza na miedziany walec drukar-
ski walce pluszowe P. Walec suszacy jest otoczony zawsze
rurami tloczagcymi powietrze ogrzane. Po wyjsSciu z walca
suszacego, wstega papieru chtodzona jest przez walec chio-
dzacy.

Zaréwno katamarze, jak
ki wentylacji wyciggowej,

i walce suszace posiadajg ssaw-
przez ktére powietrze zanieczy-

szczone parami usuwane jest i przenoszone do instalacji
regeneracyjnej.
Rys. 3 przedstawia jeden ze stosowanych w praktyce

uktadow tej wyciggowej wentylacji. Zasysanie odbywa sie

znad katamarzy, po obu blokach cylindréw drukar-
skich, naprzeciw strony, po ktérej znajduje sie noz
(rakiel), a dalej nad walcami suszacymi. Na tymze ry-

sunku wida¢ tez urzadzenia tloczace powietrze.

Oprécz wentylacji
szyn druku

miejscowej w pomieszczeniach ma-
wglebnego stosuje sie réwniez wentylacje
ogb6lna. Wentylacja ogdélna w zasadzie ma zadania przede
wszystkim o charakterze klimatyzacyjnym. Specjalisci
wentylacji réznych krajow zgodni sa jednak co do tego, ze
rowniez i wentylacja ogélna moze by¢ przydatna dodatkowo
do zwalczania zanieczyszczen chemicznych w powietrzu.
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W odréznieniu od wentylacji miejscowej, ktéra — jihk
jeden /ze specjalistow zagranicznych okreslit — ma charak-
ter Sciekowy, wentylacja ogo6lna dziala tutaj droga
cienczania szkodliwych zanieczyszczen.

Dzieki temu osigga sie stezenia nizsze od najwyzszych
dopuszczalnych.

Wentylacja ogo6lna w
dolna, bagdz go6rna,

roz-

tym przypadku moze byé badz
byleby byta dostatecznie mocna. Jed-
nak w praktyce konstruktorzy skianiajg sie raczej do wen-
tylacji dolnej biorgc pod uwage tendencje do opadania ku
dotowi par rozpuszczalnikéw, ciezszych od powietrza.

Rys. 4 podaje ciekawy typ og6lnej wentylacji przypodto-
gowej, przy ktédrej powietrze zasysane jest do centralnego
kanatu przez otwdér w podtodze, czyli w kierunku ku do-
towi.

W prawidiowo urzadzonym zaktadzie, oczyszczanie i my-
cie walcow drukarskich, ktére wymaga stosowania szko-
dliwych rozpuszczalnikéw, odbywa sie w
dzielonym od innych sal, pomieszczeniu,
nienki z rozpuszczalnikami oraz stojaki,
da sie wymyte,
trzonych w
mieszczeniach
pozarowe.

specjalnym, od-
przy czym wa-
na ktérych ukta-
walce, znajdujg sie w dygestoriach zaopa-
urzgdzenia wentylacji mechanicznej. W jpo-
tych obowigzujg surowe przepisy przeciw-
Muszg one by¢ oddzielone $cianami ogniowymi
od innych pomieszczen, wejScie do nich nie moze prowa-
dzi¢ z innych pracowni, lecz z zewnatrz lub z przedsion-
kéw, instalacja oswietleniowa musi byé takiego typu, jak
dla pomieszczen wybuchowych itd.

Rys. 4 — Zasysanie przypodiogowe.



Nalezy zaznaczy¢, iz jesz.cze do niedawna w 'niektoérych
zaktadach czynno$¢ ta nie byta zorganizowana nalezycie
i mycie walcow odbywato sie na ogoélnych salach, co po-
wodowato dodatkowe silne zanieczyszczenie przez szkodli-
we pary.

Opanownie catkowite szkodliwos$ci catego tego dziatu
nalezy do zadan trudnych. Muszg istnie¢ przede wszyst-
kim podstawowe urzadzenia ochronne, o ktérych byta mo-
wa wyzej. Jesli dochodzi do tego potrzebna technologicz-
na instalacja do klimatyzacji, nieraz bardzo kosztownej
i skomplikowanej, musi ona w petni liczy¢ siezwymogami

higieny pracy i poprawiaé, a nie pogarsza¢ warunki
zdrowotne.
Nalezy przestrzega¢ sprawnego dzialania catej instalacji

ROLAND WISNIEW SKI
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iwentylacyjnej, wzglednie klimatyzacyjnej, powierzajac jej
obstuge dostatecznej liczbie fachowych pracownikéw.

Konieczne jest w peini juswiadomienie zalogi co do bez-
piecznych metod pracy. Zaloga ta musi przestrzegaé¢ prze-
pis6w starannego zamykania oston przy walcach suszacych
i katamarzach, zamykania naczyn do farb, zamykania drzwi
pomieszczen itp.

W ten sposbéb, droga petnego wykorzystania mozliwych
Srodkéw ochfonnych, mozna w znacznym stopniu poprawic
istniejgcy, nieraz bardzo niezadowalajgcy stan higieny
pracy ,w oddziatach rotograwiury.

Nad peinym uzdrowieniem tego dziatlu musi jednak stale
pracowa¢ mysl konstrukcyjna technikéw i wszystkie czyn-
niki kompetentne w tym zakresie.

Mechanizacja procesow produkcyjnych na jednostkach potowowych

Wprowadzenie w naszym rybotowstwie dalekomorskim nowego systemu potow6éw zespotowych,
w oparciu o statek-baze, wymaga opracowania konstrukcji maszyn i urzadzen, ktérych stosowa-
nie umozliwitoby zmechanizowanie operacji pracochtonnych i ucigzliwych.

W artykule podane sg konstrukcje maszyn i
Zwigzku Radzieckiego przy soleniu $ledzi. Autor sugeruje

stosowanych w przemys$le rybnym
mozliwo$¢ i konieczno$¢ zastosowania

urzadzen

tych urzadzen w naszym przemyS$le potowowym i przetwdrczym.

BBeneHHe b nameM py6ojiOBCTBe hoboh cHCTeMbi KOJiieKTHBHOH jiobhh ¢ ynacTHeM cejibAHHoft 6a3bi ody-

CliaBJIHBaeT Heo6xOAHMOCTL pa3paOOTKIl KOHCTpyKHHH MaillHH H OOOpyAOBaHHH,

npHMeHeHHe KOTOpbIX

CAeJigllo Obl BO3MOJKHMM MeXaHH3HpOBHHHe TpyAOCM KHX H TSDKejlblX paOOT.

B CTaTbe paccMaTpHBaroTCH KOHCTpyKura Mainrni h o6opyAOBaHHe npHMeHHeMbix b pbiOHofi npoMbiinjieH-
hocth CoBercKoro Coio3a npa cojichhh celibgeH. Abtop cmTaeT bosmojkhhm h Aa*e HeodxoAHMbIM npH-
MeHeHHe Tai<oro o6opyAOBaHHa b ycAO3HHx Harneft pudojiOBeuKoft h nepepadaTbraaiomeH npoMbitujieHHOCTH.

Znaczna odlegto$¢ towisk na Morzu Po6tnocnym od pol-
skich baz ryboldwstwa dalekomorskiego w Swinouj$ciu
i Gdyni uwarunkowata konieczno$¢ oparcia naszych poto-
wow dalekomorskich o nowy, bardziej ekonomiczny system
organizacyjny.

W dazeniu do zmniejszenia czasu dojazdu jednostek poto-
wowych na towiska Morza Pdéinocnego i z powrotem, wtasci-
wego wykorzystania mocy produkcyjnej flotylli towczej,
zmniejszenia nieproporcjonalnie wysokich kosztéw eksploa-
tacyjnych, wyeliminowania koniecznos$ci korzystania z lagdo-
wych baz zagranicznych — co pociggato za sobg znaczne wy-
datki dewizowe — wprowadzono w naszym rybotéwstwie da-
lekomorskim jednostki ustugowe w postaci statkéw-baz.

Zadaniem statkow-baz jest odbieranie bezpos$rednio na to-
wiskach Morza Péinocnego z jednostek potowowych zio-
wionych ryb (w zasadzie zasolonych w beczkach), racjonal-
ne sktadowanie i zabezpieczenie ich na czas trwania rejsu
statku-bazy, w sposob eliminujgcy niebezpieczenstwo obni-
zenia jakosci lub zepsucia, dokonywanie niektérych operaciji
technologicznych, majacych na celu podniesienie jakoSci
i wartosci przyjetego z jednostek potowowych poétproduktu,
zaopatrywanie jednostek potowowych w paliwo (ropa i we-
giel), wode, zywnos$¢, opakowania (beczki) oraz soél, uzupet-
nienie i wymiana na jednostkach polowowych sprzetu po-
towowego, odziezy ochronnej i roboczej oraz $wiadczenie
ustug remontowych, lekarskich, socjalno-bytowych i kultu-
ralno-o$wiatowych.

W warunkach eksploatacji zar6wno statku-bazy, jak i jed-
nostek potowowych mechanizacja poszczegdlnych proceséow,
operacji i czynnoéci produkcyjnych, przede wszystkim naj-
bardziej pracochtonnych, ucigzliwych i szkodliwych dla zdro-
wia, odgrywa wyjgtkowo wazng role. Zmechanizowanie kaz-

dej, nawet najprostszej czynnos$ci oznacza w tych warunkach
zmniejszenie wysitku fizycznego zalogi, skrécenie czasu wy-
konywania pracy, a tym samym zwiekszenie ilo$ci czasu,
ktéry moze by¢ poswiecony na odpoczynek, jak réwniez
na lepsze wykorzystanie mozliwos$ci potowowych. W zwigz-
ku z ograniczong liczbg zalogi statku-bazy i $cistym podzia-
tem pracy, usprawnienie kazdej operacji, zastapienie pracy
cztowieka pracg maszyny lub urzadzenia, umozliwa zmniej-
szenie iloSci cztonkéw zalogi, co ma zasadniczy wptyw na
warunki bytowe, wzglednie — przy tej samej liczebnoSci
mozna osiagna¢ szybsze i wydajniejsze wykonanie zadan pla-
nowych.

W zwigzku z tym, ze na dalekomorskich jednostkach poto-
wowych odbywa sie przede wszystkim solenie $ledzi, a na
statku-bazie produkcja $ledzi handlowych — powstaje ko-
nieczno$¢ zmechanizowania poszczegdélnych operacji techno-
logicznych, wystepujgcych w tych procesach produkcyjnych.

Przy soleniu $ledzi na jednostkach potowowych wystepu-
ja nastepujace operacje:

1) mieszanie ryb z sola,

2) wysypywanie ryb z solg do beczek,

3) wyczekiwanie na osiadanie ryb w beczkach,
4) doktadanie (uzupetnianie) ryb do beczek,

5) zamykanie beczek.

Urzadzenia mechanizujagce wykonywanie tych operacji zo-
staly od dawna opracowane w Zwigzku Radzieckim i sg sto-
sowane w ladowych bazach rybackich, a w ciggu ostatnich
kilku lat sa one wprowadzone réwniez na statkach-bazach
i jednostkach potowowych. Opierajagc sie na doswiadczeniu
Zwigzku Radzieckiego, wydaje sie celowe wszechstronne
przeanalizowanie mozliwo$ci zastosowania podobnych urza-
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dzen w warunkach naszych baz rybackich lgdowych oraz
na statkach-bazach i jednostkach potowowych.

W obecnych warunkach mieszanie ryb z solg wykonywane
jest recznie przy pomocy wiosta w drewnianej rynnie, przy
czym porcje soliiryb sgokreslane w przyblizeniu
Reczne mieszanie wymaga duzego wysitku ze strony ryba-
kéw, jest wiec to operacja ucigzliwa a jednocze$nie naraza
ich na schorzenia skéry ragk, na skutek tego, ze rece w czasie
wykonywania tej operacji pozostajg stale w bezpos$rednim
kontakcie z rybami, solg i woda.

Okreslanie w przyblizeniu ilosci ryb i soli nie jest dopu-
szczalne z punktu widzenia technologii, poniewaz stwarza
mozliwo$¢ nierbwnomiernego zasolenia ryb, a tym samym
obnizenia ich jakos$ci, a nawet zepsucia. Usprawnienie tej
operacji polegatoby z jednej strony na zastosowaniu urzg-
dzen dozujgcych ryby i sél, z drugiej za§ — dla polepszenia
warunkéw pracy rybakéw — na wprowadzeniu urzagdzen do
mechanicznego mieszania ryb z solg. Przy soleniu $ledzi dla
ciagtego lub periodycznego odwazania okre$lonych ilo$ci ryb
i soli moga by¢ stosowane mechaniczne urzgadzenia dozujace
r6znych konstrukciji.

Najprostsze urzadzenie dozujagce —msg to dwa zasobniki
wagowe ustawione kolejno nad tasma przenos$nika. Z pierw-
szego zasobnika na tasme wysypuje sie rowng warstwag okre-
Slong ilos¢ ryb, z drugiego, w chwili, kiedy ryby pod nim
przesuwaja sie — okre$lona ilos¢ soli. Obydwa zasobniki sa
obstugiwane recznie. Dla stworzenia ciggtego potoku ryb na
tasmie przenos$nika wustawia sie réwnolegle dwa zasobniki
do ryb i do soli, z tym, ze pracuja one na zmiane.

Automatyczne urzadzenie dozujgce (rysunek 1) konstrukcji
inz. Borszczenko (ZSRR) wykonuje wszystkie
operacje wazenia porcji ryb i soli oraz jest potagczone bezpo-

Rys. 1. — Automatyczne urzadzenie dozujace ryby i sol.

,na oko“.

MECHANIZACJA PROC. PRODUKCYJNYCH NA JEDNOSTKACH POLOWOWYCH Nr 7

Srednio zurzgdzeniem do mieszania ryb z solg. Na podstawie,
ustawionej na wysokos$ci umozliwiajgcej zsypywanie»sie ryb
do urzgdzenia do mieszania, sa ustawione dwa zasobniki na
platformach dwéch wag dziesietnych. Nad ta parg zasobni-
kéw znajduje sie przesuwalna rynna, po ktdérej zsuwaja sie
ryby. Rynna kieruje ryby kolejno do zasobnikéw, ktére po-
siadajg denka ukosne oraz otwory w $cianach, zamykane
zasuwkami. Pod zasobnikami jest ustawiona wahajgca sie
rynna, do ktérej z zasobnikéw wysypuje sie ryby okreS$lony-
mi porcjami. Nad tg rynng jest umieszczona druga rynna do
soli, nad ktéra znajduje sie zasobnik dozujgcy sél, pojemnos$¢
ktorego moze byé regulowana. Dozownik soli jest umieszczo-
ny pod gtébwnym zasobnikiem soli, do ktérego so6l jest do-
starczona przy pomocy krétkiego odcinka przeno$nika tas-
mowego. Wagi dziesietne sg zaopatrzone w urzadzenia auto-
matyczne, ktére wigczajg prad elektryczny po osiggnieciu
w jednym zasobniku okres$lonej ilosci ryb. Po wtaczeniu
pradu w zasobniku, w ktérym zostala osiggnieta okreslona
waga, otwiera sie zasuwa i ryby pod wpltywem witasnego cie-
zaru wysypuja sie do rynny potrzasalnej. Jednoczes$nie
z otworzeniem zasuwki przesuwalna rynienka zmienia swe
potozenie i kieruje ryby do sasiedniego zasobnika wagowego.
Ryby z pierwszego zasobnika, przechodzgac pod rynna do
soli, zostaja przesypane solg z dozownika soli, a nastepnie
wsypuje sie je do urzgdzenia do mieszania. Gdy w drugim
zasobniku zostanie osiggnieta potrzebna waga, prad zostaje
wiaczony i poprzednie operacje wykonuje sie z drugim za-
sobnikiem.

W ten spos6b opisane urzadzenie automatycznie wykonuje
wazenie i dozowanie ryb i soli. Personel obstugujgcy kon-
troluje tylko dziatanie urzadzenia oraz, w przypadku jezeli
nie jest zainstalowany licznik, prowadzi ewidencje iloSci wa-
zen. Wydajno$¢ urzadzenia wynosi okoto 20 ton/godzinge su-
rowca-ryby.

Dla doktadnego mieszania ryb z solg moga by¢ zastoso-
wane urzgdzenia réznych typéw. Jednym z najprostszych
jest urzadzenie obrotowe (rys. 2). Jest to poziomy beben,

wewnatrz ktérego znajdujg sie cztery skrzydta umieszczo-
ne na wewnetrznej powierzchni bebna pod katem 15° do osi.
Na zewnatrz bebna znajdujg sie dwie prowadnice lezgce na
rolkach uruchamianych silnikiem przez przektadnie i wak
Beben jest zaopatrzony w lej do zatadunku, przez ktéry
do bebna wsypuje sie ryby i s6l. W trakcie obracania sie
bebna (z szybkos$cig 12 obr/min) skrzydia podnosza ryby
i s6Ol, ktére nastepnie spadajac zostajg doktadnie przemiesza-
ne i jednoczes$nie przesuwajg sie wzdluz osi bebna.

Innym typem urzgdzenia do mieszania ryb z solg sg ptuz-
ki ustawione na krétkim odcinku tasmy przenos$nika (rys. 3).
Kazdy kolejny piluzek jest ustawiony pod katem 90° do po-
przedniego. Ryby wraz z solg przesuwajac sie miedzy ptuz-



Rys. 3. — Urzadzenie do mieszania ryb i soli za pomocag ptuzkéw.

kami sg doktadnie mieszane. Wada tego urzadzenia, jak i po-
przedniego, jest uszkodzenie mechaniczne ryb, szczegodlnie
w przypadku, jezeli ptuzki nieszczelnie przylegajg do tasmy
przenos$nika.

Kazde z opisanych urzadzeh moze by¢ bezposrednio pota-
czone z urzadzeniem dozujgcym z tym, ze mieszanka ryb
z solg wysypuje sie nastepnie do podstawianych beczek.
Wszystkie te urzadzenia posiadaja niewielkie wymiary ga-
barytowe i tatwo moga by¢ zainstalowane na pokladzie jed-
nostek potowowych, a przede wszystkim na poktadzie tra-
wleréw. Zastosowanie tych urzadzen w znacznym stopniu
przy$pieszy i utatwi proces solenia $ledzi, z drugiej za$ stro-
ny umozliwi $ciste przestrzeganie dyscypliny technologicznej,
a tym samym przyczyni sie do polepszenia jakos$ci produk-
téw. Jednoczes$nie rybacy zostang odsunieci od bezposSrednie-
go wykonywania ucigzliwych i pracochtonnych czynnoSci,
jak rowniez od bezposredniego manipulowania surowcem
rybnym i solg, co niewgtpliwie wptynie na polepszenie wa-
runkéw pracy.
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Na jednostkach potowowych ryby z solg sg wsypywane do
beczek, ktére sa pozostawiane na poktadzie na okres od
12 — 24 godzin. Po uptywie tego czasu beczki uzupetnia sie,
zamyka i sktada w tadowni. Ta organizacja pracy powoduje
zatarasowanie catego pokitadu statku rybackiego beczkami,
co utrudnia w znacznym stopniu wykonywanie jakich badz
manipulacji, a nawet poruszania sie po poktadzie. Jedno-
czes$nie podczas stosunkowo krotkiego czasu nie moze nastg-
pi¢ uszczelnienie ryb w beczkach, w zwigzku z czym obje-
to$¢ ryb w dalszym ciggu zmniejsza sie, wskutek czego becz-
ka po pewnym czasiesznowu nie jest wypetniona catkowi-
cie. Przy nasilonych potowach w ogdéle nie ma mozliwosci
wyczekiwania na ,ulezenie sie“ ryb, w zwigzku z czym becz-
ki sga natychmiast zamykane i skladowane w tadowni po
wypetnieniu ich mieszankg $wiezych ryb z solg. W tych
warunkach pojemnos$¢ beczek jest wykorzystywana zaledwie
w 70—80<0.

Przy produkcji $ledzi handlowych reczne uktadanie ryb
do beczek w pewnym stopniu umozliwia $ciste utozenie,
szczegllnie w przypadku uktadania $ledzi uprzednio wyso-
lonych. Jednakze i ta metoda catkowicie nie rozwigzuje tego
zagadnienia.

Za granicg, a przede wszystkim w Zwigzku Radzieckim,
stosuje sie mechaniczne Sciste uktadanie ryb solonych
w beczkach. W tym celu ryby uktada sie w 3 — 4 warstwy
(ok. 10 cm) powyzej go6rnej krawedzi, a nastepnie przy po-
mocy specjalnych urzadzen ryby $ciska sie, przy czym po-
ziom ryb w beczce obniza sie. Przyjmujac, ze przy mecha-
nicznym $cistym uktadaniu Sledzi solonych uzyska sie
zwiekszenie tylko o 10% ilosci ryb w beczkach, to zaktada-
jac, ze statek-baza s/s L,Fr. Chopin“ podczas jednego
rejsu przejmie ok. 30.000 beczek, uzyska sie oszczedno$¢ na
beczkach ok. 3000 beczek i dodatkowa, znaczng oszczednos$¢
na robociznie.

Rys. 4 — Urzadzenie wibracyjne
do uszczelniania ryb w beczkach.
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W ostatnich tatach w Zwigzku Radzieckim zaczeto stoso-
wa¢ nowg metode Scistego ukiadania ryb solonych w becz-
kach, polegajaca na zastosowaniu urzgdzen wibracyjnych
(tzw. wibratoréw). Metoda ta zostata zastosowana wg po-
mystu  kilku autoréow i n z T i er ent i e w,
tukjanow, Timofiejuk i inni)ijuz w okre-
sie doswiadczalnym data bardzo dobre wyndiki i wykazata
catkowitg przydatno$¢. Obecnie urzadzenia wibracyjne sa
stosowane na skale przemystowa tak w rybotédstwie, jak
i w przetwdrstwie rybnym jZwigzku Radzieckiego. Nowa me-
toda $cistego uktadania ryb moze by¢ stosowana w przy-
padku solenia $ledzi na statkach rybackich, jak tez i przy
produkcji $ledzi handlowych.

Jak wiadomo, reczne uktadanie $ledzi do beczek jest ope-
racjag bardzo pracochtonng. Podobno praca ta moze by¢ wy-
konywana tylko w bardzo niewygodnej, meczacej pozycji,
a staly kontakt rgk robotnika z rybami i solg powoduje
schojrzenie skoéry. Jednoczes$nie reczne ukladanie nie jest ko-
nieczne ze wzgledéw technologicznych, a ma na celu z jed-

nej strony osiggniecie wtasciwej szczelnosci utozenia ryb
w beczce, z drugiej za$ jest przyjete raczej ze wzgledow
estetycznego wygladu ulozenia. Wydaje sie, ze przy pro-

dukcji $ledzi solonych, przeznaczonych na rynek krajowy
wzglednie do dalszego przerobu w fabrykach kon-
serw do produkcji marynat, wyglad utozenia nie odgrywa
zasadniczej roli. Natomiast szczelne utozenie moze by¢ osia-
gniete przez zastosowanie wspomnianych urzadzen wibra-
cyjnych, ktére jednoczes$nie catkowicie eliminujg wszystkie
operacje reczne. Przy zastosowaniu urzadzen wibracyjnych
moze by¢ osiggnieta Scisto$¢ ukiadania ryb w beczkach 1 kg
w jednym dcm3 z tym, ze w trakcie sktadowania i transpor-
tu nie bedzie nastepowalo dalsze zmniejszenie sie objetoSci
ryb. Jednoczes$nie stosowanie tych urzadzen nie powoduje
zadnych uszkodzehn mechanicznych ryb, obnizajacych war-
to$¢ handlowg, co ma miejsce tak przy recznym uktadaniu,

jak tez przy stosowaniu pras réznych konstrukciji.
Na rys. wibracyjnego

konstrukcji S.

4 pokazano schemat urzgdzenia
tukjanow a N F Ry bal-
ezenko i MW Timofiejuk a Na podstawie
wibratora przy pomocy S$rub (11) luZzno jest zamocowana
ptyta (3) z blachy stalowej o grubo$ci 6 mm, ktéra jest od-
dzielona od podstawy przy pomocy przektadni z gabczastej
gumy (9) i rurek gumowych (10) naciggnietych na $ruby, co
umozliwia unikniecie hatasu przy pracy urzadzenia. Do pty-
ty przymocowane sg $rubami korpusy tozysk kulkowych,
w ktérych obraca sie wat (4), na ktdrym sg umieszczone mi-
mosrody i koto napedowe (6) do przektadni pasowej (pasy
klinowe). Na dolnej czesSci podstawy jest ustawiony silnik
elektryczny (2) o mocy 1 kW i liczbie obrotéw 1500 na mi-
nute, uruchamiajgcy jednoczes$nie 2 wibratory. Na pilycie
znajdujg sie zdejmowane obrzeza, utrzymujgace beczki.

Badania wibratorow w warunkach przemystowych w
ZSRR wykazaly, ze przy ich stosowniu do beczek o pojem-
nosci 100 kG (miesci sie o 8 —10 kG ryb wiecej niz przy
recznym uktadaniu. Znacznie wiekszy efekt osigga sie przy
uszczelnianiu ryb nasypywanych luzem. Zastosowanie wibra-
toro6w umozliwi zmniejszenie jilosci opakowan, lepsze wyko-
rzystanie tadowni jednostek potowowych i statku-bazy,
znaczng oszczedno$¢ na robociznie, umozliwi skrécenie cza-
su manipulowania rybami na pokiadzie jednostek potowo-
wych oraz uniknigcie czynnikow niebezpiecznych, powsta-
jacych przez zatarasowanie poktadu beczkami.
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Zastosowanie urzadzen wibracyjnych na jednostkach po-
towowych i na statku-bazie, jak réwniez w warunkach lg-
dowych baz rybackich, posiada tak wyrazny aspekt ekono-
miczny i ochrony pracy, ze zachodzi konieczno$¢ natych-
miastowego podjecia odpowiednich krokéw celem opracowa-
nia petnej dokumentacji technicznej tego urzadzenia, dla jak
najszybszego zastosowania w naszym przemys$le polowowym
i przetwoérczym.

Zamykanie beczek z rybami solonymi tak na jednostkach
potowowych, jak tez i na statku jest jedna z najbardziej
pracochtonnych operacji, wymagajacych wielkiego wysitku
fizycznego. Z drugiej strony, prawidtlowe zamkniecie beczek
decyduje o ich szczelnosci, a tym samym o trwato$ci towa-
ru solonego w trakcie skladowania w tadowni statku. Dla-
tego tez wykonywania tej operacji wymaga zatrudnienia wy.
kwalifikowanych robotnikéw. Usprawnienie tej operacji i jej
zmechanizowanie w znacznym stopniu wplynie na zwieksze-
nie wydajnos$ci pracy, jak tez i na polepszenie jakoS$ci pro-
duktu solonego oraz przediuzenie okresu trwatos$ci.

Godne zalecenia jest urzgdzenie mechaniczne dolzamyka-

nia beczek konstrukcji inz. Chr amowskiego

Wszystkie omoéwione poprzednio urzadzenia moga by¢ za-
stosowane na statku-bazie i na jednostkach potowowych.
W pierwszej kolejnosci nalezatoby dazy¢ do opracowania
konstrukcji i zastosowania agregatu, sktadajgcego sie z urzg-
dzenia dozujgcego ryby i sél, urzadzenia do mieszania ryb
z solg oraz urzgdzenia wibracyjnego do uszczelniania ryb
w beczkach. Wszystkie ta urzgdzenia powinny by¢ ze sobg
potaczone przy pomocy krotkich odcinkéw urzadzen prze-
no$nikowych i powinny stanowi¢ jednag calos¢.

Jak wynika z podanych zatozen, opracowanie konstrukcji
takiego agregatu i zastosowanie go na jednostkach potowo-
wych znacznie przyczyni sie do polepszenia warunkéw pra-
cy, wyeliminowania bezposredniego kontaktu czltowieka
z czynnikami szkodliwymi, skrécenia czasu wykonywania
poszczego6lnych operacji, zmniejszenia wysitku fizycznego,
wreszcie posiada wyrazny aspekt ekonomiczny, polegajacy na
lepszym wykorzystaniu opakowan, pojemnos$ci tadowni,
a tym samym lepszym wykorzystaniu mozliwos$ci potowo-
wych. Znaczenie takiego urzgdzenia dla naszego rybotow-
stwa i lagdowego przemystu rybnego jest niewatpliwe
i opracowanie tego zagadnienia powinno by¢ uznane za jed-
ne z najbardziej waznych i pilnych spraw.

W dalseej kolejno$ci konieczna wydaje sie opracowanie
konstrukcji urzadzenia do mechanicznego zamykania be-
czek, zastosowanie ktérego powinno daé¢ powazny efekt za-
rbwno na statku-bazie i jednostkach potowowych, jak tez
i w zakladach przetwd6rczyéh na ladzie.
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KAZIMIERZ DOBRZYNSKI

Centralny Zarzad Elektryfikacji Rolnictwa

WypadKki

WYPADKI PRZY URZADZENIACH ELEKTRYCZNYCH NA WSI Str. 209

przy urzqdzeniach elektrycznych na wsi

Autor przytacza przyktady wypadkédw porazenia elektrycznego w nowo zelektryfikowanych
wsiach, spowodowane gtéwnie brakiem znajomo$ci zasad bezpiezczenstwa elektrycznego wsréd

ludnos$ci wiejskiej.
w tym zakresie w zwigzku z
korzystajgcych z energii

Zwraca uwage na koniecznos¢
rozwojem elektryfikacji wsi i
elektrycznej

prowadzenia ~masowego us$wiadamiania
podaje przyktadowe wskazowki dla

na wsi w gospodarstwie domowym.

AbTOP npHBCOTIT npHMepbl SJieKTpOTpaBM B HOBO03JieKTpO(})HHHpPOBaHHbIX CeJlbCKHX XO035ffICTBaX. npHBH-

Hbl 3THX TpBBM JiewWaT TJiaBHbIM 00pa30M B He3H3HHH CejlbCKOrO HaeejieHHH

npaBHJI 3JieKTpOfie30naCHO-

CTH. AbTOP OfipamaeT BHHMaHHe Ha Heo6xOAHMOCTb B 3TOM OTHOmeHHH MaCCOBOnpOCBeTHTeJIbHOH paOOThl,
OCOfieHHO B CBH3H C p33BHTHeM 3JieKTpO(|)HKaU,HH CeJIbCKHX X03HHCTB H flaeT Ha npHMepaX VKa3aHHSI nojlb-
3yK5in,HMCH 3jieKTpo3HepraeH b cejiax h b .goMaiHHHM xo0o3HHcTBe.

Z roku na rok wzrasta w kraju tempo elektryfikacji wsi,
wzrasta szybko ilos§¢ zelektryfikowanych jednostek (wyraza
sie to dzi§ przecietng cyfrg roczng — 100 wsi). Na tych
terenach szerokie rzesze Iludnos$ci wiejskiej stykajg sie
z urzgdzeniami elektrycznymi, czesto po raz pierwszy w zy-
ciu, nie posiadajac elementarnego us$wiadomienia o zasa-
dach bezpieczenstwa elektrycznego.

Zdarzajg sie wiec liczne wypadki porazenia pradem ele-
ktrycznym ludzi i zwierzat. Wypadki takie spowodowane
sa przewaznie nieostroznym obchodzeniem sie z urzadze-
niami elektrycznymi. Dalszg przyczyna jest niewtasciwa in-
stalacja i konserwacja urzadzen elektrycznych i zwigza-
nych z nimi zabezpieczen.

A oto kilka przyktadéw nieszczeSliwych wypadkow:

1. W pewnej towickiej wsi, 18-letni mtodzieniec, jedyny
syn niezamoznej wdowy, chcagc matym kosztem mieé Swiatto
elektryczne w przylegtej do mieszkania obérce, zostat Smier-
telnie porazony pradem elektrycznym w czasie niefachowe-
go wykonywania instalacji.

2. W innej nowo zelektryfikowanej wsi, wkrotce po za-
taczeniu linii rozdzielczej do pracy, 18-letni mtodzieniec
wlazt samowolnie na stup elektryczny, w zamiarze szyb-
szego przytaczenia zatozonej w jego domu instalacji. Po
dotknieciu przewodow sieciowych zostat $miertelnie razony
pradem elektrycznym i zawist na przewodach.

3. W innym znéw wypadku wiejska dziewczyna zarzu-
cita mokrg bielizne na zwisajgcy przewo6d elektryczny, kt6-

ry przebiegat przez jej ogréd do sgsiedniej budowli. Przy
tym stata boso na wilgotnej ziemi i miata mokre rece.
W chwili dotkniecia przewodu zostata razona $miertelnie

pradem elektrycznym.

4. W pewnej miejscowos$ci w poblizu, doméw mieszkal-
nych, na skrzyzowaniu linii wysokiego napiecia 15 kV z szo-
sg i linig telefoniczng, dwéch chiopcow w wieku szkolnym
wspo6izawodniczyto w rzucaniu kamieniami do izolatoréw.
W pewnej chwili jeden z nich znalazt dos¢ dtugi, cienki drut,
przywigzat do jednego konca drutu kamien i rzucit w gore.
Kamien zawist na przewodzie wysokiego napiecia, a zwi-
sajacy drut dotknat przewodu linii telefonicznej, przy. kté-
rej w odlegtosci kilku kilometrow zajety byt monter na
stupie. Zostat on porazony $miertelnie pradem elektrycz-
nym wysokiego napiecia.

5. W innej miejscowos$ci chtopcy w wieku szkolnym pusz-
czali latawca przy wietrznej pogodzie na otwartej przestrze-
ni, w niedalekiej odlegtosci od linii wysokiego napiecia. Gdy
latawiec dobrze szedt w go6re a zabrakio sznurka, chtopcy
dosztukowali cienki drut, jakiego uzywajg na wsi do wy-
robu ozdobnych kwiatéw papierowych. W pewnym momen-
cie drut, trzymany przez biegngcego za latawcem, dotknat
przewodu wysokiego napiecia. Chiopiec zostat $miertelnie
razony pradem elektrycznym.

6. We wsi zerwat sie przewdéd elektryczny niskiego na-
piecia. Nieopodal bawigce sie dziecko 4-letnie dotkneto le-

zacego na ziemi pod napieciem przewodu i zostalo natych-
miast $miertelnie porazone.

7. Inny wypadek — 11-letni chiopiec wszedt z
w reku do otwartego kiosku transformatorowego wotajac
do siebie kolegéw. Gdy zblizyt sie do urzadzen elektrycz-
nych, bedacych pod napieciem, zostat $miertelnie razony
pradem elektrycznym.

Przytoczone przyktady wskazujg na konieczno$é podjecia
zdecydowanych krokéw, w celu zwalczania wypadkéw po-
razenia elektrycznego na wsi. Nalezy prowadzi¢ masowe
uswiadamianie ludnosci nowo zelektryfikowanych wsi o nie-
bezpieczenstwie porazenia elektrycznego, niebezpieczen-
stwach pozaru od urzgdzen elektrycznych, o podstawowych
zasadach bezpiecznego uzytkowania urzadzen elektrycznych
w gospodarstwie domowym oraz o wskazaniach niesienia do-
raznej pomocy w wypadku porazenia pradem elektrycz-
nym. |

Nalezy réwniez zorganizowaé¢ doktadng sprawozdawczos$é
z kazdego wypadku porazenia elbktrycznego na wsi, ktore
pozwoli na przeprowadzenie analizy wypadkéw i wyciggnie-
cie wnioskéw dla zwalczania ich.

Przyktadowo podajemy spis wskazéwek, jakie powinno
zawiera¢ pouczenie ludnos$ci wiejskiej o korzystaniu z ener-
gii elektrycznej w gospodarstwie domowym.

1. Nie nalezy dotykaé¢ mokrymi rekami urzadzen i wszel-
kich odbiornikéw elektrycznych znajdujacych sie pod na-
pieciem, jak na przyktad: lamp, wytacznikéw, zelazek, ku-
chenek, itp., zwtaszcza, gdy stoi sie boso na wilgotnej pod-
todze lub gotej ziemi, gdyz okolicznos$ci te w bardzo znacz-
nym stopniu sprzyjaja porazeniu pradem elektrycznym.

2. Nie dotyka¢ jakichkolwiek urzgdzen elektrycznych lub
ich czesci w czasie kagpieli (prysznic, wanna), gdyz grozi to
Smiercia.

3. Nie wtyka¢ do
gniazda wtykowe,

czeSci urzadzen elektrycznych-
rozgatezne, bezpiecznikowe,
zaréwek itp., zadnych przedmiotow, a szczegdélnie metalo-
wych, np.: gwozdzi, szpilek, drutu, nozyczek, Srubokretow
itp., gdyz prowadzi to czestokro¢é do powaznych uszkodzenh
instalacji i do wywotania pozaru, oraz porazenia pradem
elektrycznym.

jak:
oprawki do

4. Nie dotyka¢ jednoczes$nie czesci wodociggowych (kra-
néw), kanalizacji, centralnego ogrzewania, rur gazowych,
zbrojen metalowych i urzadzen elektrycznych jak np.: lam-
py, zelazka, czajnika, rondelka (tych ostatnich przy napet-
nianiu woda z kranu). Jezeli konieczno$¢ wymaga np. na-
petnienia czajnika elektrycznego czy elektrycznego rondel-
ka woda z kranu, nalezy przedtem odtgczyé sznur od od-
biornika.

5. jPilnie wystrzega¢ sie zawilgacania (oblania woda) in-
stalacji w odbiornikach, jak np. wytgczniki, sznury, wtyczki,
gniazda itp., poniewaz woda w zwyklych warunkach sama
jest przewodnikiem pradu a poza tym powoduje zacieki

drutem
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rdzawe lub grynszpan, ktére bedac réwniez przewodnikiem
pradu, tatwo moga spowodowaé uszkodzenia a przewaznie
zwarcie wraz z jego skutkami.

6. Nie whbija¢ bezposrednio przy urzadzeniach elektrycz-
nych gwozdzi Ilub hakéw w celu zawieszania na nich
sprzetu gospodarczego, taincuchoéw, drutu, uprzezy, pit itp.,
gdyz tatwo mozna spowodowaé uszkodzenie instalacji elek-
trycznej.

7.Niczego nie zawiesza¢ na gniazdach rozgateznych, anitez
nie zastania¢ ich bezpos$rednio np. obrazami i nie zakleja¢
papierem, poniewaz utrudnia to przeprowadzanie kontroli,
a sprzyja gniezdzeniu sie insektow i pajgkow. Powstaje za-
nieczyszczenie, ktére wchtania wilgo¢ pary wydzielajgcej
sie obficie w czasie gotowania bielizny czy tez potraw, w
nastepstwie czego moze powstaé uszkodzenie lub zwarcie.

8. Nie wiesza¢ niczego na wytgcznikach ani na gniazdach
wtykowych, jak rowniez niczym ich bezpos$rednio nie zasta-
wiac¢, szczeg6lnie przedmiotami tatwopalnymi, jak zastonki,
dywany, szafy itp. Poza tym, wystrzega¢ sie opierania ja-
kichkolwiek przedmiotow o urzadzenia elektryczne, gdyz
w przeciwnym razie tatwo mozna spowodowa¢ uszkodzenie
instalacji, a powstate przy tym i przy wytadowaniach at-
mosferycznych iskry groza pozarem.

9. Nie wolno pod zadnym pozorem wktada¢ do gniazda
bezpiecznikowego —mkorka zastepczego, wykonanego za po-
mocag nawiniecia drucika (chociazby cienkiego) po wierz-
chu zwitkiem papieru, drewnianego kotka Iub porcelanki.
Bezpieczniki muszg by¢ wtasciwe, wykonane fabrycznie, do-
brane do zabezpieczenia zastosowanych przekrojow prze-
wodoéw danej instalacji. Nieprzestrzeganie powyzszego moze,
w razie uszkodzenia instalacji, sta¢ sie przyczynag powstania
pozaru, a wraz z tym wylania sie surowa odpowiedzialnos¢.

10. Licznika i gniazd bezpiecznikowych, jezeli nie sg w
inny spos6b zabezpieczone, nie wolno zastawiaé zadnymi
przedmiotami ani tez o nie co$ opieraé, szczegdblnie nie wolno
ktas¢ bezposrednio pod nimi materiatow tatwopalnych, jak
stoma, szmaty, worki, odziez itp., gdyz jest to niebezpiecz-
ne pod wzgledem pozarowym, a jezeliby to byty przed-
mioty metalowe — pod wzgledem porazenia (moze powstac
przebicie izolacji w liczniku i iskry od przepalajacych sie
topikéw bezpiecznikowych).

11. W szafkach i skrzynkach ochronnych do urzadzen ele-
ktrycznych nie przechowywaé zadnych przedmiotow, utrzy-
mywacé czysto$¢ (kurz mozna zmiata¢ skrzydetkiem ptasim).

12. Nie nalezy przyémiewac¢ $Swiatta zarowki .nawet 15-wa-
towej za pomoca okrecania jej bezposrednio chustkg czy tez
inng tkaning tub papierem, gdyz, z braku odprowadzania
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gromadzacego sie cjepta wydzielanego przez zaréwke, griozi
to zatleniem sie zaston.

13. Nie nalezy zapalonych lamp elektrycznych, ktas¢ pod
poduszke lub posciel, jak to czesto robig dzieci, by potajem-
nie czyta¢ co$ ciekawego pod ciepta kotdrg. Grozi to zatle-
niem sie poscieli.

14. Nie wolno zostawia¢, bez dozoru zalgczonych elektrycz-
nych odbiornikéw grzejnych, jak zelazka, rondelki, czy czaj-
niki, gdyz kryje sie za tym niebezpieczenstwo pozaru. Na-
lezy wzig¢ pod uwage, ze palne zle przewodniki ciepta, jak
np. drewno, przy dituzszym dziataniu na nie ciepta moga
ulec zwegleniu przy temperaturze juz 90°, gdy normalna
temperatura przy jakiej sie zapalaja wynosi 300°

15. Nie nalezy uzywa¢ do odbiornikéw ruchomych, jak:
lampy stotowe, zelazka, kuchenki, czajniki itp. przewodéw
niewtasciwych, tj. przewodéw o matym przekroju, jedno-
zytowych o stabej powtoce izolacyjnej i sztukowanych. Nie
nalezy uzywaé¢ diugich odcinkéw, gdyz szybko tworzg sie
wezty i przewdéd w krotkim czasie ulega zniszczeniu, a
oprocz tego tatwo zawadzi¢ o diugi, rozciggniety po miesz-
kaniu przewo6d i tym samym zrzuci¢ grzejnik na podioge.
Nalezy uzywaé¢ sznury w odpowiedniej izolacji, odporne na
wilgo¢, gietkie, drobnozytowe, w odcinkach do 2 metréw.

16. Nie nalezy przechowywac¢ odbiornikow pradu elek-
trycznego, jak zelazka,, czajniki, rondelki itp. oraz ich ele-
(sznury, podstawki, pokrywki itp.) w miejscach
lub narazonych na wyziewy zrace (gdzie sa
zwierzeta). Powinny one by¢ przechowywane w miejscach
suchych, czystych, najlepiej zamykanych, zabezpieczonych
od mechanicznych uszkodzen.

17. Nie nalezy pozwala¢ dzieciom dotyka¢ sie do jakich-
kolwiek urzadzen elektrycznych. Wszystkie odbiorniki elek-
tryczne i sznury nalezy przechowywaé¢ pod zamknieciem,
gdyz w przeciwnym razie dzieci moga spowodowaé nie-
szcze$liwy wypadek.

18. Nie wolno przywigzywa¢ do jakichkolwiek czesci in-
stalacji elektrycznej sznuréw lub drutow do wieszania $cie-
rek, pieluszek itp., gdyz moze to uszkodzi¢ instalacje i spo-
wodowaé¢ wypadek.

19. Nie nalezy samowolnie dokonywaé¢ jakichkolwiek
zmian w instalacji elektrycznej, ani tez przeprowadzac¢ pro-
wizorycznych dodatkowych punktéw $wietinych.

mentow
wilgotnych

20. W czasie burzy nie nalezy zbliza¢ sie do urzadzen
elektrycznych, odbiorniki nalezy zawczasu odigczyé, a je-
zeli jest antena zewnetrzna — stanowczo uziemié.

21. Wszelkie zauwazone w instalacjach usterki, nawet

gdyby wydawaly sie na pozér btahe, nalezy niezwtocznie na-

prawi¢. Dokona¢ tego moze tylko uprawniony elektryk.

W sprawie doszkalania pracownikéw stuzby bhp

W odpowiedzi

E. Kaziorotowi, J. Gérnikowi

korespondentom: ob. E.
z Radomia i

Sztrekerowi z Radomia, Z. Sojce z Debicy,
St. Danielowi z Sedziszowa oraz wszystkim zain-

teresowanym sprawg szkolenia w zakresie bhp.

naszego czasopisma rozwineta sie dyskusja
tych pracownikéw stuzby bhp,
starszych inzynieréw, in-
lecz nie majag wyksztatcenia
czytelnicy nasi wysuwaja

Na ftamach
w sprawie doksztatcania
ktérzy petniag obecnie obowigzki
technikéw bhp,

Piszac do redakciji,

zynierow i
technicznego.

strony typu uczel-
nauki, z drugiej

r6zne koncepcje dotyczagce — z jednej
nauczania i czasu trwania
za$ strony rozpatrujg zagadnienie — jakie instytucje po-
winny ich zdaniem zajg¢ sie zorganizowaniem studiéw
w zakresie bhp. Czytelnikom naszym chodzi nie tylko o zdo-

ni, sposobu
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bycie wyksztatcenia technicznego, lecz takze — i to naj-
czesciej — o nabycie formalnych praw uzyskania tytutu
inzyniera lub technika 'bhp.

Z wiekszos$ci wypowiedzi
pytan stawianych redakcji

naszych czytelnikéw oraz za-
wynika jednakze, ze nie zaw-

sze sg oni dobrze zorientowani w istotnym sensie posta-
nowien, zawartych w 8 9 i § 10 Uchwaty nr 592 Prezydium
Rzadu z dn. 1.VII.1953 r. w sprawie zapewnienia postepu

w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy.

W § 9 p. 1 Uchwatly powiedziano wyraznie, ze personel
inzynieryjno-techniczny bezpieczenstwa i
powinien posiada¢ gruntownag (podkreslenie
jomos¢ technologii

higieny pracy
redakcji) zna-
proces6w produkcyjnych i prac wyko-
nywanych w danym zaktadzie pracy. Posiada¢ gruntow-
na znajomos$¢ technologii, to znaczy posiada¢ nie tylko
znaczne wiadomosci teoretyczne, na ktoérych opiera sie
dana technologia, lecz i znaczna w tym zakresie praktyke
zawodowg. Dlatego tez w § 10 Uchwaly wymienione sa
warunki, jakim powinni odpowiada¢ pracownicy stuzby
bhp, a mianowicie powinni posiadac:

.starszy inzynier bezpieczenstwa i higieny pracy —e
ukonczone wyzsze studia techniczne odpowiednie dla
danej gatezi gospodarki narodowej i trzy lata prak-
tyki zawodowej

sinzynier bezpieczenstwa i higieny pracy —
czone wyzsze studia techniczne..." itd.

ukon-

Poza tym osoby te,
nr 592, powinny

jak postanawia cytowana Uchwata
posiada¢ znajomos$¢é ogdbinych i szczeg6-
towych dla danej galezi gospodarki przepiséw o bezpie-
czenstwie i higienie pracy oraz $wiadectwo z ukonczenia
kursu bezpieczenstwa i higieny pracy dla personelu inzynie-
ryjno-technicznego.

Wynika stad, ze inzynierowie bhp powinni — 2z jednej
strony posiada¢ gruntowne przygotowanie teoretyczne
i praktyczne, konieczne do petnienia funkcji kierowniczych
w danej gatezi produkcji, a z drugiej strony — niezbedne
wiadomos$ci z dziedziny ochrony pracy, co jest konieczne
do petnienia funkcji w dziedzinie bhp.

Dlatego tez nie jest stuszna interpretacja nauki o ochro-
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nie pracy przez niektérych przedstawicieli stuzby bhp, wyo-
brazajgcych ja sobie jako dyscyplinge stanowigcg sama
w sobie zamknietag pewng calo$¢, ktdra gruntownie moz-
na by byk> pozna¢ bez potrzeby posiadania tych teoretycz-
nych i praktycznych wiadomos$ci, jakie sa niezbedne do
wykonywania czynnosci kierowniczo-technicznych w za-
ktadzie produkcyjnym.

Wobec powyzszego nalezy uwazaé, ze obecnie p. 0. st
inzynierowie, inzynierowie i technicy bhp, nie majacy wy-
ksztatcenia technicznego, moga i powinni je naby¢, zapisujac
sie do wieczorowych lub tez korespondencyjnych szkét in-
zynierskich, ktérych ukonczenie umozliwi im uzyskanie ty-
tutu inzyniera danej specjalnosci (np. inzyniera mechanika,
chemika, budowlanego itd.).

Na bazie takiej specjalnosci, posiadana przez nich wiedza
i doswiadczenie w zakresie bhp zyska na wartosci, a przez
to wzro$nie i spoteczna warto$¢ ich pracy jako ,behapow-
cow".

Nalezy zaznaczyé, ze — w obecnej strukturze studiéw
technicznych na wyzszych uczelniach —e nie ma specjaliza-
cji w dziedzinie bhp, co jednak nie wyklucza, ze w przy-
sztoSci taka specjalizacja bedzie umozliwiona.

Jezeli chodzi o pracownikéw stuzby bhp, majgcych po-
trzebne techniczne; wyksztalcenie, ktérzy uwazaja, ze brak
im jeszcze wystarczajacej wiedzy w zakresie ochrony pra-
cy, to osoby te — do czasu zorganizowania odpowiednich
studiow przez resorty lub inne instytucje; powinny zajag¢
sie przede wszystkim samoksztatceniem w tym zakresie.

Sprawe te omowit na tamach naszego miesiecznika inz.
S. Filipkowski (nr 5 1955 r.) w artykule pt. ,Samo-
ksztatcenie inzynier6w i technikéw bhp“, ktéry zawiera
obszerng bibliografie przedmiotu.

Poza tym doszto do wiadomos$ci Redakcji, ze niektore
stowarzyszenia Inzynieréw i technikéw, zrzeszone w NOT
(np. SIMP i inne), zamierzajg w niedalekiej przysztosci

zorganizowaé kursy korespondencyjne dla stuzby bhp,
lezacej do ich branzy przemystowej — o czym Czytelnicy
nasi we wtasciwym czasie zostang zawiadomieni na tamach
naszego miesiecznika.

na-

Wyjasnienie dotyczqce ozonu

Obywatel, ktéry podpisat sie ,Roentgenolog”, zapytuje, jak
dziata na ustréj ludzki ozon. Mianowicie, czy ozon jest ga-
zem orzezwiajgcym, czy tez moze dziata¢ trujgco; a jezeli
tak, czy ustalone jest dopuszczalne stezenie ozonu w'powie-
trzu pracowni i czy w pracowniach rentgenologicznych ozon
moze dziata¢ szkodliwie na ustroj.

Odpowiedz. Ozon, ktéry wdychamy po burzy Ilub
w lesie sosnowym, dziata na nasz ustréj rzeczywiscie orzez-
wiajgco. W wiekszych jednak stezeniach, spotykanych
w przemy$le — jak wyjasniono stosunkowo niedawno —
jest on trujgcy. Ozon nie figuruje jeszcze w wykazie ra-
dzieckich stezen dopuszczalnych. Na podstawie jednak do-
Swiadczen nad zwierzetami badacze radzieccy ustalili, ze
jest on trujacy i, jako stezenie dopuszczalne, proponujg
0,0001 mg/1.

Obserwacje wykazaly, ze juz stezenie 0,002 — 0,02 mg/l
wywotuje u ludzi podraznienie dr6g oddechowych, wymio-
ty, bél, zawrét gtowy i znuzenie. Przy stezeniach wigekszych
moze nastgpi¢ znaczne ostabienie dziatalno$ci serca. Powo-
duje roéwniez zaburzenia czynnos$ciowe uktadu nerwowego.

Jakie stezenie ozonu wystepowaé moze w powietrzu w za-
ktadzie rentgenowskim? Wedtug danych radzieckich (ta-
zariew) wynosi ono od 0,0016 do 0,035 mg/l, czyli przewyz-
sza dopuszczalne. Przypuszcza¢ nalezy, ze stezenie to w na-
szych zaktadach na pewno nie jest nizsze. Obok ozonu
w powietrzu pracowni rentgenowskich wystepuja zwigzki
azotu w stezeniach jednak ponizej dopuszczalnych.

Jak zapobiega¢ powstawaniu szkodliwego stezenia ozonu
w powietrzu? Zaktad rentgenowski powinien by¢ urzadzo-
ny i utrzymywany zgodnie z rozporzadzeniem ministréw
w sprawie bhp w lekarskich zaktadach rentgenowskich
z dn. 27.1.53 (Dz. U. nr 28).

Nalezy okresowo bada¢ stan powietrza na zawarto$¢ ozo-
nu. Wymiana powietrza w tych pomieszczeniach pracy po-
winna byé 8 — 10-krotna.

W jednym z najblizszych numeréw naszego miesigecznika
znajdzie obywatel ,Roentgenolog“ artyku}, poSwiecony ozo-
nowi w przemysle.

Dr H. H.
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Czy to stuszne?

W ciggu pierwszego dziesieciolecia Polski Ludowej uka-
zalo sie wiele prac z dziedziny bhp. Prace te wydawaly:
Zaktad Wydawniczy Ministerstwa Pracy i Opieki Spotecz-
nej, Panstwowe Wydawnictwa Techniczne i inne wydaw-
nictwa. Trzeba bezstronnie stwierdzié, ze jakkolwiek wyda-
ne broszury i ksigzki czasem nie s pozbawione wad, to jed-
nak spetnily swe zadania a mianowicie: zainteresowaly spo-
teczenstwo zagadnieniem bhp, spopularyzowaty je ws$rod
personelu inzynieryjno-technicznego zatrudnionego w pro-
dukcji, przyczynily sie niejednokrotnie do opracowania nie-
ktérych przepisé6w bhp, byty i sg pomocne dla biur projek-
towych przy opracowywaniu dokumentacji technicznej,
a przede wszystkim staly sie niezbedne przy szkoleniu
w zakresie bhp. Na bitedach i wadach tych publikacji wiele
nauczyliSmy sie, piszemy coraz to lepsze ksigzki.

Od pewnego czasu ze wzgledéw niezrozumiatych dla mnie
ukazuje sie coraz mniej wydawnictw z zakresu bhp. Nie-
watpliwie przyczynito sie do tego m.in. zlikwidowanie Re-
dakcji Ochrony Pracy w PWT, co motywowane byto tym,
ze prace z dziedziny bhp bedga wydawaly branzowe redak-
cje. Ostatnio w Wydawnictwie ,Budownictwo i Architek-
tura“ dowiedziatem sie, ze obecnie nie bedzie sie wydawac
w ogoéle prac poswieconych specjalnie bhp, a bedzie sie wy-
magac¢, by autorzy poszczeg6lnych publikacji technicznych
uwzgledniali bhp w swoich pracach.

Oczywiscie ma to swoje dobre i zte strony. Dobrych nie
bede poruszat, gdyz trafiajg do przekonania. Chciatbym jed-
nakze zastanowi¢ sie przez chwile nad ztymi stronami tej
sprawy. Znam osobiécie kilku autoréw dobrze opracowanych
ksiazek o wysokim poziomie naukowym. Autorzy ci zapy-
tywani przeze mnie, dlaczego w swoich ostatnio wydanych
pracach nie napisali na temat bhp ani slowa, odpowiadali:
,Bardzo przepraszam, ale ja sie na tym nie znam..." lub:
.Nie chce sie oSmieszaé..." lub: ,Musiatbym najpierw to za-
gadnienie pozna¢ doktadnie, przeciez nie moge pisa¢ o tym,
czego nie znam..." itp. Stad narzuca sam przez sie wniosek,
ze bedzie sie wydawaé prace bez uwzgledniania zagadnie-
nia bhp wtasnie dlatego, ze autorzy nie beda chcieli podjac¢
sie opracowac¢ je w takim stopniu, w jakim przy poruszaniu
danego tematu jest to potrzebne.

Kto§ moze powiedzie¢, ze jezeli autorzy napiszga co$ nie-
wtasciwie, to zwr6ci na to uwage opiniodawca, autor za$
bedzie musiat do tego odpowiednio ustosunkowaé sie. Jed-
nak na jakiej podstawie mamy zakladaé¢, ze' opiniodawca
bedzie znat zagadnienie bhp w takim stopniu, by mdgt po-
prawia¢ autora? Opiniodawcy na ogét nie zwracali jak do-
tad dos$¢ uwagi na fakt nieuwzgledniania przez autoréw
w ich pracach wymagan bhp. Ja sie im nie dziwie, gdyz
wiem, ze nie znali tego zagadnienia tak doktadnie, zeby
w tej sprawie zabiera¢ gtos.

Moze jednak zdarzy¢ sie, ze autor uwzgledni czeSciowo
wymagania ijbhp w swojej pracy, albo tez rozwinie temat
bhp wadliwie i nikt na ten temat nie zwr6ci uwagi w trak-
cie wydawania pracy. Dopiero okaze sie to po wyjsSciu pracy
z druku, jgdy przypadkowo dostanie jg do reki i przestu-
diuje behapowiec. Praca zrobi zamieszanie, wzbudzi szereg
watpliwosci, a nawet moze przynies¢ powazne szkody.

Trudno pokrotce omoéwi¢ wszystkie szkodliwe nastepstwa
takiego faktu, ale dam pare przyktadéw. O ile np. jbedzie
to jpraca przeznaczona do uzytku studentéw wyzszych uczel-
ni technicznych, to studenci czego innego bedag uczyli sie
przygotowujac sie do egzaminu z danego przedmiotu, co
innego za$ ustyszg na wyktadach przedmiotu bhp. Wykia-
dowcami przedmiotdw specjalnych na politechnikach sa
przewaznie znani w kraju fachowcy — profesorowie, przed-
miotu bhp za$ wyktadajag nieznani nikomu wyktadowcy.
Komu bedag wierzy¢ studenci? Czy wyktadowcy przedmiotu
ibhp, czy znanemu w catej Polsce, a niekiedy i za granicg
profesorowi?

Jak wiadomo, w razie zajScia w zaktadzie pracy ciez-
kiego wypadku z urzedu wkracza w te sprawe prokuratura.
Nie jest wykluczone, "e pociggany do odpowiedzialnos$ci
prawnej, np. kierownik budowy, powota sie na autorytet
jednego ze znanych profesoréw politechniki, ktéry przypad-
kiem omoéwit wadliwie z punktu widzenia bhp lub sprzecz-
nie z przepisami bhp dane zagadnienie, czy tez dany ro-

dzaj robét, przy ktérych wtadnie zdarzyt sie wypadek...
Mozna by przytoczyé wiele 'innych przyktadéw. Przypusz-
czam, ze w dyskusji czytelnicy podadzag je.

Niewatpliwie stuszne jest zalozenie, by w kazdej pracy

technicznej byly omoéwione dostatecznie obszernie zagad-
nienia bhp, zwigzane z tematyka danej pracy. Co do tego
nie mam osobiscie zadnych zastrzezeh pod warunkiem jed-
nak, ze te cze$¢ opracowania zaopiniuje specjalista w dzie-
dzinie bhp, a przeciez takich juz nam nie brakuje. Niezalez-
nie od tego jednakze powinny sie ukazywac prace poswie-
cone specjalnie zagadnieniu bezpieczenstwa i higieny pracy.
Kazda redakcja powinna rokrocznie w swoim jplanie pracy
przewidywa¢ jedng lub kilka pozycji wydawniczych z dzie-
dziny bhp lub powtarza¢ naktad uprzednio wydanych prac,
gdyz wydawnictwa bhp niemal z reguty predko sg wyczer-
pywane. Mozna zresztg dyskutowa¢ nad zmniejszeniem
iloSci opracowan bhp lub nad doborem tematyki, stara¢ sie
o lepszy poziom opracowan itd., ale nie mozna i nie na-
lezy zamykac¢ literatury technicznej dla prac z dziedziny
bezpieczenstwa i higieny pracy, gdyz teraz po wprowadzeniu
w zycie Uchwaly Nr 592/53 odczuwa sie coraz wiekszg
potrzebe wydawnictw bhp.

mgr inz. A. Gilewicz

Dyskusja nad filmem pf. ,,Bezpieczenstwo pracy w hutnictwie*

Juz od dawna moéwiono o potrzebie nakrecenia filmu o te-
matyce bhp*) dla wykorzystania go do popularyzacji za-
gadnien ochrony pracy ws$r6d.zatég robotniczych, a szcze-
g6lnie jako pomocy przy szkoleniu pracownikéw nowoprzy-
jetych. Film taki juz zostat nakrecony i nosi nazwe: ,Bez-
pieczenstwo pracy w hutnictwie“. W dniu 14 kwietnia br.
wyséwietlono go po raz, pierwszy na specjalnej naradzie, w
ktérej wzieli udziat fachowcy-praktycy: kierownicy komo-

*) Od Redakcji. W ostatnich latach wyprodukowano w Polsce
kilka filmoéw z dziedziny bhp. Patrz artykut mgr inz. K. Kling-

hofera pt. ,,Film techniczny pomocg w szkoleniu kadr“, mies.
Mechanik“. Nr 3, 1955 r.

rek bhpizaktadowi spoteczni inspektorzy pracy hut podle-

gltych dwom centralnym zarzadom resortu hutnictwa. Na
naradzie tej obecni byli réwniez wspohtworcy filmu,
przedstawiciele CIOP, Instytutu Medycyny Pracy oraz

Zarzagdu Gtéwnego ZZ Hutnikéw. Celem wysSwietlenia
filmu byto nie tylko przedstawienie go tym pracownikom,

kté6rzy maja z niego korzysta¢ w przyszioSci, oraz udzie-

lenie im wskazéwek metodycznych, lecz takze podzielenie
sie krytycznymi uwagami odno$nie tresci filmu w celu
uwzglednienia ich przy opracowaniu scenariuszy i nakre-

caniu dalszych filmoéw 2z dziedziny bhp. Ten ostatni (cel
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przewijat sie najczes$ciej w przebiegu dyskusji w wypo-
wiedziach przedstawicieli hut. Czynnikiem, ktéry prze-
sadzit o nastawieniu dyskutantéw-przedstawicieli hut
(kierownikéw BHP oraz ZSIP), byt konflikt natury psy-
chologicznej, jaki wytworzyt sie u widzéw poréwnujg-
cych obraz widziany z rzeczywisto$cig spotykanag w co-
dziennej pracy zawodowej. Konflikt ten powstat na tle
kilku razgcych sprzecznos$ci stwierdzonych w niektérych
miejscach odgrywajgcej sie na filmie akcji.

Jedna ze scen pokazuje transport butli tlenowych. Prze-

w6z butli wézkiem oraz przenoszenie butli pojedynczo
pokazano na filmie zgodnie z zasadami bhp, natomiast
stan techniczny tych butli jest sprzeczny z przepisami.

Brak jest bowiem kotpakéw ochronnych, bez ktérych nie
wolno butli transportowaé¢, ponadto wylot zaworéw skie-
rowany jest do przewozgcego butle, co réwniez sprzeczne
jest z przepisami. Powyzszy biad jest nastepstwem nie-
znajomosSci przez rezysera szczeg6towych przepiséw, do-
tyczacych obchodzenia sie z butlami gazéw sprezonych;
btad ten jednak moze by¢ wykorzystany przez zrecznego
instruktora po prostu jako przyktad pracy niewtasSciwej.
Nastepna natomiast scena zdradza juz daleko idacy brak
orientacji w zakresie dziatania stuzby bhp w zakladzie,
a mianowicie: przed oczyma mamy obraz wywrotnicy
wagonowej podczas remontu. Wywrotnica wychylona jest
z poziomu tak, ze odkryte sa jej urzadzenia napedowe,
przy ktoérych wtadnie zatrudnieni sa trzej robotnicy bry-
gady remontowej. Z napisu pod zdjeciami dowiadujemy
sie, ze wywrotnica nie jest zabezpieczona przed samo-
wolnym zamknieciem sie (przed powréceniem do pozycji

wyjsciowejspoziomej). Niebezpieczenstwo, ktére wyraznie

rzuca sie w oczy, zostaje jeszcze spotegowane przez zio;-
wrogi wyglad wychylonego podestu wywrotnicy. Podest
ten jak olbrzymia paszcza czeka na stosowny moment,

w ktorym maégitby sie zamknaé i
na jego dnie istnienia
chodzi technik bhp,
elementarnych

potknaé znajdujgce sie
ludzkie. W tej wtasnie chwili prze-
ktory widzgc tak razgce zaniedbanie
zasad bhp, zwraca sie do mistrza z pole-
ceniem wstrzymania robé6t. Mistrz jednak oponuje mo6-
wigc, ze jego obowigzuja harmonogramy i ze ,nie ma
czasu“ na zabezpieczenie pracownikéw przed wypadkiem.
Ostateczne rozstrzygniecie nalezy juz do dyrektora huty,
ktéry powiadomiony o zdarzeniu, przychyla sie do wnio-
sku technika bhp, darzac go w dodatku pochwatg za tak
stanowczg postawe w obronie bezpieczenstwa cztowieka.

Zastan6wmy sie nad tym, co twoércy filmu chcieli przez
tg scene nowoprzyjetym pracownikom pokazaé. Niewat-
pliwie chcieli oni im przedstawi¢ zakres uprawnien stuz-
by bhp. Czy im sie to udato?

'Tu musimy sie na moment zastanowi¢. Patrzgc na to
zagadnienie z punktu widzenia laika, jakim jest pracow-
nik nowoprzyjety, nalezatoby stwierdzi¢, ze — tak; na-
tomiast z punktu widzenia bhpowca, znajgcego istote
organizacji stuzb bhp w zakladzie, trzeba stanowczo po-
wiedzie¢, ze — nie, a to dlatego, ze zostala tu wypa-
czona wtasciwa rola komorki bhp, same jej funkcje w
aparacie administracyjnym zaktadu. Co prawda uchwata
Prezydium Rzadu Nr 592 upowaznia personel bhp do wy-
dawania polecen wstrzymania rob6t w przypadkach, gdy
niezachowanie obowigzujgcych przepiso6w w zakresie bhp
grozi powaznym niebezpieczenstwem dla zycia lub
wia pracujacych, to jednak nie wolno tutaj
.powazne niebezpieczenstwo* z ,powaznym
niem“. Moze bowiem istnie¢ powazne niebezpieczenstwo
nawet przy nieznacznym, trudno dostrzegalnym wykro-
czeniu przeciwko istniejacym przepisom. Jednak tak razg-
ce zaniedbanie elementarnych przepis6w bezpieczenstwa

zdro-
myli¢ pojec
zaniedba-
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pracy, jak w omawianym przypadku, nie powinno by¢
wykrywane dopiero podczas inspekcji przez technika bhp,
gdyz dozdr techniczny idanego odcinka nie powinien w
og6le do takiej sytuacji dopusci€. W myS$l zalozen bez-
pieczenstwa i higieny pracy wtasnie dozé6r techniczny —
kierownicy robét, mistrzowie i brygadzisci — jest od-
powiedzialny za zorganizowanie stanowisk roboczych
i prowadzenie rob6t w spos6b zabezpieczajgcy przed wy-

padkami, co wyraznie zaznaczone jest we wspomnianej
uchwale. Jezeli jednak do tego doszio, to ze wzgledéw
dydaktycznych sprawca niebezpiecznej sytuacji wykrytej
przez technika bhp nie powinien uj$¢ surowej naganie
ze strony przetozonego. Wyobrazmy sobie, ze film ten
bedzie oglagdat kto$ z dozoru, wtedy efekt akcji propa-

gandowej moze byé wrecz odwrotny. Mistrz czy kierow-
nik oddziatu pod wptywem widzianej akcji zamiast prze-
strzega¢ zasad ochrony pracy bedzie ignorowat je i tylko
wtedy bedzie przestrzegat, gdy to bedzie widziat technik
bhp lub spodziewane jest jego przyjscie.
Bardziej wtasciwe bytoby pokazanie przyktadu
cznego wykroczenia przeciwko zasadom bhp,
zonego przez mistrza,

niezna-
nie dostrze-
a jednak zauwazonego przez tech-
nika bhp, ktéry na podstawie swojej znajomos$ci proble-
matyki bezpieczenstwa pracy przekonalby danego mistrza
o konieczno$ci lepszego zabezpieczenia stanowiska robo-
czego. RoOwniez niewtasciwa byta odpowiedz mistrza ,ja
nie mam czasu nha zabezpieczenie pracownikéw“. Zdanie
to moze tylko wywota¢é w pracowniku nowoprzyjetym
wrazenie, ze zagadnienia ochrony pracy traktowane sg
powszechnie jak przystowiowe ,pigte koto u wozu“. Tym-
czasem taka wypowiedz mistrza $Swiadczytaby tylko
o niedostatecznym poziomie wyszkolenia personelu do-
zoru technicznego w zakresie ibhp. Smiem twierdzié¢, ze
w naszym zakladzie taka postawa pracownika dozoru
technicznego nalezy juz do przesziosci i ze nie ma obec-
nie brygadzisty, mistrza czy kierownika oddziatu, ktéry
mogiby wypowiedzie¢ podobne zdanie. Précz tego sadze,
ze znacznie wigkszy pozytek dla nowowstepujacych pra-
cownikéw, a tym samym i dla administracji zaktadu,
miataby scena, w ktérej aktywng role odgrywatby nie
przedstawiciel komaorki bhp, lecz wtasnie pracownik od-
cinka produkcyjnego. Przeciez doswiadczony robotnik
z racji swej funkcji czesto dobrze rozumie zasady bez-
pieczenstwa i higieny pracy swojego stanowiska doty-
czace zaréwno wtasciwych sposobdéw pracy, jak i warun-
kéw, jakim powinny odpowiada¢ narzedzia, urzgdzenia
czy budynki. Znajac za$ te zasady znacznie tatwiej moze
on nieraz spostrzec niekorzystne zmiany Iub powstate
uszkodzenia w urzgdzeniach, przy ktérych pracuje, niz
nadzorujgcy go mistrz. Robotnik taki moze i powinien
zgtosi¢ zauwazone usterki swemu przetozonemu, ktéry ma

mozno$¢ je usunaé. Takie przestawienie roli robotnika
w procesie produkcyjnym napetnitoby go wiarg we witas-
ne sity i mozno$¢ twoérczego oddzialywania na warunki
pracy.

Dalsza krytyczna uwaga, ktéra nasuneta mi sie pod-

czas ogladania filmu, odnosi sie do sceny przedstawiajg-
cej przebieg wypadku. Dwoéch pracownikéw niesie butle
tlenowg sprzecznie ¢ przepisami na ramionach, w wyniku
czego jeden z pracownikéw potyka sie i upadajac, doznaje
ztamania nogi. Zaalarmowany kierownik koma&rki bhp po
zawiadomieniu stacji sanitarnej wydaje polecenie -zakla-
dowemu spotecznemu inspektorowi pracy, by udat sie na
miejsce wypadku, sam za$ nie zjawia sie tam i nie bie-
rze udziatlu w dochodzeniu. Stanowisko kierownika bhp
jest oczywiscie niestuszne. Przede wszystkim jako czlo-
nek administracji zaktadu nie moze on dawaé polecenia
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©sobie, ktéra na podstawie przepiséw ustawowych petni
nadz6r nad warunkami pracy zaleznymi od tej admini-
stracji. Poza tym w dochodzeniu przyczyn wypadku, ktory
niewatpliwie nalezy do wypadkéw ciezkich, powinien
wzigé udziat przede wszystkim kierownik komérki bhp.

O ile dwie powyzsze usterki byly latwe stosunkowo do
spostrzeznia, o tyle nastepna jest w pewnym stopniu za-
szyfrowana. Widzimy mianowicie, jak poszkodowanego
transportujg na noszach do karetki pogotowia, ktéra od-
wozi go do szpitala. W szpitalu widzimy poszkodowanego,

lezacego na t6zku. Dwie mitode pielegniarki z duza pie-
czlotowito$cig zaktadajg usztywnienie nogi, obandazowu-
jac ja fachowo od palcéw az powyzej kolana. Z twarzy

poszkodowanego widaé¢, iz przezywa wielkie zadowolenie
lezac na t6zku, co uwidacznia sie pod koniec sceny przez
ukazujacy sie na jego twarzy udmiech. Nie wiem, do
twércy filmu chcieli nowoprzyjetym pracownikom wy-
kaza¢ w tej scenie. Najwidoczniej troske o zdrowie pra-
cownikéw oraz wysoka jakos¢ obstugi personelu szpital-
nego, ktéra znajduje swoiste potwierdzenie w u$miechu
poszkodowanego. Ale czy ten moment byt istotny przy
tego rodzaju zdarzeniu? Czy nie mozna byto troske pan-
stwa ludowego o zdrowie robotnika pokaza¢ np. na skie-
rowywanych rokrocznie wielkich rzesz robotnikéw na
leczenie sanatoryjne i profilaktyczne? Uwazam, ze przed-
stawienie nowoprzyjetym pracownikom u$smiechnietego
robotnika, ktéry wskutek stosowania nieprawidtowego
sposobu pracy (niekoniecznie z jego winy) ulegt wypad-
kowi, mija sie z celem, jaki wyznacza sie wys$wietlanemu
filmowi. Po wypadku powinno by¢ przeprowadzone szcze-
g6towe dochodzenie w celu ustalenia przyczyn, ktére go
wywotaty. Nalezy przy tym pamietaé¢, ze znaczny procent
wypadkéw ma swe zrédto w niedostatecznym wyszkole-
niu pracownikéw, w stosowaniu przez nich nieprawidto-
wych sposobdéw pracy itd. Dlatego wszystkie $rodki pro-
wadzgce do powiekszenia zasobu wiadomos$ci w zakresie
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bhp powinny byé jak najdokiadniej przemys$lane i po-
dawane pracownikom w oparciu o gtebszg znajomo$¢ wa-
runkéw ich pracy oraz ich psychiki.

Dlaczego wyzej omoéwione usterki bylty mozliwe? Przy-
czyna tego jest prosta: tworcy filmu nie poradzili sie spe-
cjalistow-praktykow w zakresie bhp. Nalezy zaznaczy¢,
ze figurujacy w spisie konsultantéw st. inspektor bhp
CzZPSS kilkakrotnie podkres$lit w dyskusji, iz jego pomoc
w charakterze konsultanta ograniczata sie jedynie do wy-
cinania razgcych scen z gotowego juz, nakreconego filmu.
Btedy, ktére ujawnita dyskusja i ktdre na pewno znajda
jeszcze odbicie, na innych naradach lub na tamach 'pism
fachowych, wskazuja wyraznie, jak nalezy postepowac
przy nakrecaniu dalszych tego rodzaju filmoéw.

Mimo szeregu usterek a nawet btedéw film ./Bezpie-
czenstwo pracy w hutnictwie* ma réwniez strony dodat-
nie. Pokazanie naszym hutnikom filmu traktujgcego nie-
mal to wszystkich zawodach spotykanych w hucie wy-
datnie pogtebi w nich zainteresowanie sie zagadnieniami
ochrony pracy, robotnikom za$ nowoprzyjetym ;film ten
pozwoli lepiej uswiadomi¢ sobie doniosta role zagadnien
bhp, z ktérymi bedag sie nieraz spotykaé w swojej przy-
sztej pracy zawodowej. Trzeba jeszcze doda¢, ze wartosé
filmu jako pomocy szkoleniowej dla pracowniké6w nowo-
prz.yjetych zaleze¢ bedzie w duzym stopniu od sposobu
korzystania z niego oraz od interpretowania przez in-
struktora poszczeg6lnych scen.

Dlatego pozadane bytoby,
wykorzystania omawianego
wartosci filméw nastepnych inzynierowie i
podzielili sie swymi doswiadczeniami zdobytymi
szkolenia, zabierajgc gtos w (dyskusji. Wywotanie tej
kusji jest.zasadniczym celem niniejszej notatki.

interesie petnego
dla podniesienia
technicy bhp
podczas
dys-

azeby w
filmu oraz

Inz. Stefan Kreczmar
inz. bhp w Hucie taziska

Instytut

Ochrony Pracy

Zgodnie z zarzadzeniem Przewodniczagcego PKPG Nr 322 z dnia 8.X.1952 r. — Zaktad Ochron
Osobistych pracuje miedzy innymi nad polepszeniem jakosci ochron osobistych, przeprowadza-
jac kontrole wzoréw juz wytwarzanych oraz nowych wzoréw, ktérych produkcja ma by¢ podjeta.

Dla utatwienia zainteresowanym zorientowania sie w

typach sprzetu zatwierdzonego przez

Centralny Instytut Ochrony Pracy do produkcji — kontynuuje sie state informowanie czytelni-

kéw o wynikach prac na tym odcinku.
Daty zatwierdzenia umieszczone pod ilustracjami wzoréw ochron osobistych umozliwig uzyt-

kownikom zadanie sprzetu zatwierdzonego od wymienionego dystrybutora.

Rekawice tekstylne jednopalcowe dwustronne z
gumka w nadgarstku zatwierdzone przez CIOP dnia

1 lipca 1953 r. za nr rejestracyjnym 17

Rekawice tekstylne dwustronne jednopalcowe
wzmochnione zatwierdzone przez CIOP dnia 8 czer-

wca 1954 r. za nr rejestracyjnym 135.
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Zastosowanie: — Ochrona rgk przed chiodem dla robotnikéw placowych.

Producent: —
1 Robotnicza Spéidzielnia Pracy im. J. Dgbrowskiego, Krakéw, ul. Florianska 53
2. Spéidzielnia Pracy im. F. Dzierzynskiego, Krakéw, ul. Krakowska 41

3. Robotnicza Spéidzielnia Galanterii Skoérzanej, Racibérz, ul. 1 Maja 11

Dystrybutor: — Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul. Polna 1 oraz jej
hurtownie rejonowe w miastach Wojewddzkich.
. . Rekawice irchowe z wierzchem brezentowym za-
Rekawice dwustronne jednopalcowe watowane, za-

twierdzone przez CIOP dnia 9 czerwca 1954 r. za nr

twierdzone przez CIOP dnia 19 stycznia 1954 r. za
rejestracyjnym 136.

nr rejestracyjnym 79.

Zastosowanie: — do prac w niskich temperaturach Zastosowanie: — dla karmelarzy w zaktadach cu-
kierniczych.
Producent: Producent:
1. Robotnicza Spétdzielnia Pracy im. J. Dabrows- Gluchotazkie Za:davz\j,y R‘?,ki‘f‘“cznlsﬂe, Gtuchotazy,
kiego, Krakéw, ul. Floriafiska 53 ul. Wyspianskiego

2. Spéidzielnia Pracy im. F. Dzierzyhnskiego, Kra-
kow, Krakowska 41.
3. Robotnicza Spéidzielnia Galanterii
Racibérz, ul. 1 Maja 11. . . . Ochronnego, Warszawa ul. Polna 1, oraz jej
Dystrybutor: — Centrala Sprzetu Pozarniczego Ratunkowego i
hurtownie rejonowe w miastach wojewddzkich.

Skoérzanej,

. ¢ % i™ »» iszDalt jucht) z mankietem Rekawice trzypalcowe z futrowki chromowej z mankietem
S s irs D oo" « *T ™ 1953 —
iestracyjnym 22. za nr rejestracyjnym 38.
do prac wymagajgcych bardziej swobodnego manipulowania palcami, np. przy montazu konstruk-

aslosowanie:

cji stalowych i innych.
1. $laskie zakiady Wyrobéw Rymarskich, Gliwice, ul. Fredry 4

2. Glinickie Zaktady Wyrob6w Skérzanych, Glinica k/Watbrzycha.
-Centrala Sprzetu Pozarniczego, Ratunkowego i Ochronnego, Warszawa, ul.

wnie rejonowe w miastach wojewd6dzkich.

mroducent- -

Polna 1, oraz je] hurto-
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POLSKA NORMA
CIOP — 53
POLSKI
KOMITET H H 188001
h dek
NORMALIZACYINY Sprzet ochronny ograniczajgcy spa brojekt

z wysokosci. Szelki

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sg szelki, stosowane — tgcznie z linkg wg CIOP — 53/
182001 — jako sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysoko$ci maksymalnej do 2 m, przez pracownikéw
zatrudnionych na niebezpiecznych wysokos$ciach przy pracach montazowych, instalacyjnych, remontowych,
rozbiérkowych itp.

1.2. WIELKOSCI. Szelki nalezy wykonaé¢ w dwéch wielko$ciach:
A — zwyktej,
B — zwigkszonej.

13. PRZYKLAD OZNACZENIA szelek o wielkosci A:
SZELKI A — CIOP-53/188001

1. 4. CECHOWANIE. Na kazdych szelkach partii uznanej za zgodng z wymaganiami normy, w miejscu
oznaczonym na rysunku, nalezy umiesci¢ ceche o trwatej barwie czarnej zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytwérni i miejscowos¢,

b) miesigac i rok wykonania,l

c) oznaczenie wg 13 (bez czeSci stownej),

d) skrét nazwy instytucji upowaznionej do przeprowadzenia badan technicznych,

e) znak kontrolera technicznego.

15. PRZYKLAD CECHOWANIA szelek wykonanych przez Warszawskie Zaktady Sprzetu Sportowego w W ar-
szawie w sierpniu 1954 r. Badania techniczne przeprowadzit upowazniony pracownik Zaktadowej Kontroli
Technicznej (ZKT) postugujacy sie znakiem 6 w kole:
CIOP-53/188001
ZKT
6

W.Z.P.S. — Warszawa
VIl — 1954

16. NORMY ZWIAZANE

PN/N-03001 Statystyczna kontrola jakos$ci. Odbiér towaréw wedlug oceny alternatywnej
PN/P-04602 Kontrola jakos$ci wyrobéw wtdkienniczych. Klimat i aklimatyzacja prébek
PN/P-81602 Nici szwalne Iniane. Zasady klasyfikacji

PN/P-82450 Tkaniny Iniane. Zasady klasyfikacji

PN/P-83000 Tasmy tkane. Zasady klasyfikacji

PKN/D-79600 Skrzynki i komplety skrzynkowe. Wymagania techniczne podstawowe
CIOP-53/182001 Sprzet ochronny ograniczajgcy spadek z wysoko$ci. Linka do szelek
CIOP-53/188001/A Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysoko$ci. Karabinczyk do szelek
CIOP-53/188001/B Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysoko$ci. Karabinczyki do szelek linek
CIOF-53/188001/C Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokoéci. Klamra zaczepowa
CIOP-53/188001/D Sprzet ochronny ograniczajacy .spadek z wysokoéci. Klamra do przesuwania
CIOP-53/188001/E Sprzet ochronny ograniczajacy spadek z wysokosci. Klamry regulacyjne

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
21. WYMIARY
Diugos¢ tasmy przed zuzyciem w mm

Nr czesci Nazwa czesci
Wielkos¢ A Wielkos¢ B Odchyiki

1 Tasma gtéwna 2940 3040

2 Tasma opinajgca 1820 1920

3 Tasma pachwinowa 630 730 +1%

4 Podktadka siedzeniowa 1160%) 1360%)
Zgtoszona przez Centralny Zatwierdzona przez Polski Komitet Zatwierdzona przez Przewodniczagcego PKPG jako
Instytut Ochrony Pracy Normalizacyjny dnia ... NOTMA e od dnia

(Dz. U. Nr poz. )

Nieprzestrzeganie normy jest karane.



PROJEKTY NORM Str. 217

7
Pozostate wymiary podane sg na rysunkach w rozdziale 2.3 ,Wykonanie"“. ] , , w.
Jezeli umowa na dostawe szelek nie przewiduje inaczej, liczba szelek o wielkosci B wynosi 10/o ogol j
liczby partii.

C/OP-53 188001
*) Przed ztozeniem tasmy — patrz 2.3.1.
22. WYSZCZEGOLNIENIE CZESCI | MATERIAL
Laméwka — tasma LT 602/20 wg PN/P-83000 w gatunku okre$lonym w zamoéwieniu.
Nici L254 wg PN/P-81602 w gatunkach okre$lonych w zaméwieniu.
llos¢ ;
N': . Nazwa czesci sztuk Materiat
czesci i

i Tasma gtéwna
2 Tasma opinajaca
3 Tasma pachwinowa

4 Podktadka siedzeniowa

5 tacznik tasmy gtéwnej

I

1 Tasma LT 521/45 wg PN/P-83000 o bezposredniej wytrzymatosci na ro-
zerwanie 1400 kg i wydtuzeniu wzglednym 20%

Tasma LT 841/100 wg PN/P—83000 o bezposredniej wytrzymatos$ci na ro-
1 zerwanie 1400 kg i wydiuzeniu wzglednym 20%

1 Tasma LT 521/35 wg PN/P-83000 w gatunku okre$slonym w zaméwieniu

c. d. na str. 218



Str. 218

N,r : Nazwa czesci llos¢

czesci sztuk
6 Naktadka tasmy gtéwnej 2
7 Krzyzulec Tkanina

1 wieniu
8 Podktadka skérzana 1
9 Lamoéwka 1
JO Karabinczyk do szelek 3 wg
11 Karabinczyki do szelek i linek wg
odmiany A 1
12 Klamra zaczepowa 3 wg
13 Klamra do przesuwania 2 wg
14 Klamra regulacyjna 8 2 wg
15 Nici L 254 2 wg
23. WYKONANIE

PROJEKTY NORM

Materiat

Skéra juchtowa o wymiarach 45 X 140 i grubosci 1,5 do 2 mm

GIOP-53/188001/A

CIO P-53/188001/B

C10 P-53/188001/C
C10 P-53/188001/D
C10P-53/188001/E

PN/P-81602 w gatunkach okreslonych w zamoéwieniu

2.3.1. Podktadka siedzeniowa (4) wykonana z tasmy szeroko$ci 100 mm i diugosSci:
1160 mm dla szelek wielkosci A oraz 1360 mm dla szelek wielkos$ci B.

Konce potaczone z sobg za pomoca laméwki przyszytej do obu korncéw tasmy.

Utworzony pierscien sktada sie w ten spos6b, aby
otrzymac¢ tasme o podwodjnej grubosci, na ktorej $rod-
ku znajduje sie lamowka; pierScien przeszywa sie na
wylot wzdtuz czterech bokéw w odlegtosci okoto 4 -4
-+ 5 mm od brzegoéw.

23.2. Tasmy pachwinowe (3) wykonane z tasmy sze-
rokosci 45 mm i ditugosci 630 mm — dla szelek wiel-
kosci A oraz 730 mm dla szelek wielkosci B.

Na dwu koncach tasm pachwinowych przyszyte klam -
ry regulacyjne (Ilb) wg rys. 2. Na jedng z tasm zalo-
zony karabinczyk (12), na druga — klamra zaczepowa
(13). Uktad karabinczyka i klamry wg rys. 1

Pozostate kornce tasm pachwinowych, $ciete'lpod odpo-
wiednim katem i przewleczone przez klamry regula-
cyjne (15), utozone na podktadce siedzeniowej wg rys.
3 i przyszyte do niej fgcznie z tasmag gtéwna (1).
Wystajgce spod tasmy gtéwnej
nowych nalezy przyszy¢ zgodnie z rys. 3.
kohAce tasm obszyte lamoéwka.

kohAce tasm pachwi-
W szystkie

2.3.3. Tasma gtéwna (1) wykonana z tasmy szeroko$ci
3040 mm dla szelek wielkos$ci B.

Tasma gtéwna (1) w Srodku swej
tacznie z tasmami pachwinowymi (3) wg rys. 3.

Zakonczenia t'asm pachwinowych

45 mm i diugosci: 2940 mm dla szelek wielko$ci A oraz

diugosci przyszyta do podktadki siedzeniowej (4) w Srodku jej szerokosci,

Przez oba konce tasmy gtéwnej nalezy przewlec klamry do przesuwania (U), przez ktére nastepnie prze-

wleka sie tasmy opinajace.

Na jeden z koncow tasmy gtownej
ktadka sko6rzang na zakladke dilugosci

100 mm.

zatozy¢ karabinczyk (10) i oba konce tasmy zszyé tacznie z pod-

c. d. na str. 219

Tasma LT 521/45 wg PN/P-83000 w gatunku okreslonym w zamoéwieniu

Iniana L416 wg PN/P-82450 w gatunku okreslonym w zamo6-

Tasma LT 602/20 wg PN/P83000 w gatunku okreslonym w zamoéwieniu
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Po ustawieniu karabinczyka na $rodku podktadki skérzanej, miejsce zszycia tasmy zgina sie wg rys. 4

i przyszywa sie tacznik tasmy gtéwnej (5) wg rys. 4.

Rys. 3.
Zamocowanie tasm pachwinowych i tasmy gtéwnej na podktadce siedzeniowe]j

Rys. 4
Potaczenie koncéw tasmy gtéwnej

Na tasmie gtéwnej (1) w odlegtosci okoto 40 mm od koncéw podktadki siedzeniowej znajduja sie naktadki
(6), stuzace do utrzymywania tasm opinajacych (2).
2.3.4. Krzyzulec (7) wykonany z dwéch ptatow tkaniny, ktérej brzegi obszyte sg tarnéwka. Wymiary krzy-

zulca podane na rys. 5.
Ptaty tkaniny powinny by¢ zszyte ze sobg w ten sposéb, aby przez utworzone kanaty mogty przecho-

dzi¢ i krzyzowac¢ sie swobodnie tasmy opinajgce.
2.35. Tasmy opinajace (2) wykonane z tasmy o szeroko$ci 45 mm i dlugosci: 1820 mm dla szelek wielko$ci

A oraz 1920 mm dla szelek wielkosSci B.
Tasmy opinajagce sa potaczone z sobg kornicami za pomocag klamer regulacyjnych (14) przyszytych do nich

w spos6b pokazany na rys. 6.
Pozostate korice tasm opinajgcych przesuwa sie przez naktadki (6) przyszyte do tasmy (1) i zaktada sie wg

rys. 1: na jedng tasme — karabinczyk (12), na druga— klamre zaczepowa (13).

c. d. na str. 220
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Nastepnie korice tadm opinajacych po przewleczeniu ich przez klamre do przesuwania (1,1), przez ktérg juz
jest przewleczona tasma gtéwna wg 2.3.3. przechodzag przez krzyzulec. Po zalozeniu z jednej strony klamry
zaczepowej (13), z drugiej — karabinczyka (12) przyszywa sie je do tasmy gtéwnej (1) razem z nakladka
(6) wg rys. 7. '

Uktad karabinczykéw i klamer wg
rys. 1L
2.3.6. Zabezpieczenie koncoéw tasm.
Korice taém powinny byé zabezpie-
czone przed strzepieniem sie za po-
mocg laméwki z tkaniny lub ze
skory obejmujgcej konce tasm z
dwéch stron jednakowo na diugo-
Sci 10 mm.

Lamoéwka ztkaniny moze by¢ przy-
szyta to tasmy oddzielnym szwem
maszynowym (konice tasmy pachwi-
nowej (3) przyszyte do podktadki sie-
dzeniowej (4), lub szwem fgczacym
poszczegdblne tasmy (polgczenie tas-
my gtéwnej (1) z taSmami opinaja-
cymi (2).

Lamowka ze skoéry przyszyta do
tasmy szwem taczacym poszczegdl-
ne tasmy (tacznik tasmy gtownej (5).

Rys. 6
Potaczenie tasm opinajacych

Naktadki tasmy gtownej (6) zabez-
piecza sie przez zawiniecie jej kon-
coéw do wewnatrz (rys. 7 rzut dolny).

Jeden z koncéw tasmy giéwnej
(rys. 4) moze byé zabezpieczony za
pomocag podktadki skérzanej (8).
2.3.7. Szwy ftaczace tasmy o gestosci
Sciegéw 18 +* 2 na 100 mm moga
by¢ wykonane recznie lub maszyno-

wo.
Odlegtos¢ $ciegu od brzegu tasmy
powinna wynosi¢ okoto 4 5 mm.

Przyszycie lamoéwki z tkaniny do
koncow tasm oraz szycie krzyzulca
Rys. 7. nalezy wykona¢ maszynowo szwem
Polgczenia tasmy gtéwnej z tasmg opinajaca o gestosci Sciegébw 5 -r- 6 na 10 mm.
Odlegtps¢ Sciegu od brzegu tkaniny
powinna wynosi¢ 1 h- 2 mm.
. Konce kazdego szwu nalezy wzmocni¢ co najmniej 3 sciegami powrotnymi, a konce nitek zwigza¢ dwu-
rotnie.
24. WYTRZYMALOSC. Szelki poddane prébie wytrzymatoéci wg 4.4.3 nie powinny wykazywaé peknie¢,
naderwan oraz innych uszkodzen tasm, szwoéw i czesci metalowych.

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. OPAKOWANIE. Szelki pojedyncze nalezy owija¢é w papier pakowy, paczki wigza¢ sznurkiem i pakowac
w skrzynki drewniane wykonane wg PKN/D-79600.
Skrzynki wytozy¢ papierem zabezpieczajgcym przed wilgocig. Ciezar skrzynki z szelkami nie powinien
przekracza¢ 50 kG. Na wieku skrzynki nalezy umies$ci¢ wyrazny napis lub naklei¢ nalepke zawierajgca:
. a) nazwe wytworni i miejscowosé,

b) oznaczenie wg 12 (bez czes$ci stownej),

c) ciezar skrzynki brutto w kG.

Na zadanie zamawiajacego szelki mogg by¢ pakowane tacznie z linkg wg CIOP-53/182001 jako komplet

szelki — linka.
3.2. PRZECHOWYWANIE. Szelki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych o tempe-
raturze 0 -f- 20°C, zabezpieczonych przed bezpos$rednim dziataniem promieni stonecznych.

c. d. na str. 221
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Nalezy unika¢ przechowywania szelek w poblizu grzejnikéw, chemikalii i smarow.

Szelki magazynowane powinny by¢ przegladane co najmniej raz na dwa miesigce przez fachowego pra-
cownika. W przypadku zauwazenia na tasmach szelek plam wywotanych butwieniem Ilub gniciem, nalezy
szelki oddzieli¢ od pozostatych i nie wydawaé do uzycia.

3.3. TRANSPORT. Szelki nalezy przewozi¢ w skrzynkach dowolnymi $rodkami transportowymi, zabezpie-
czajac je przed zawilgoceniem.

4. BADANIA TECHNICZNE

41. PARTIA jest to okre$lona ilos¢ przedstawionych do badan szelek.

42. RODZAJE BADAN. Partie szelek nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:
a) ogledzinom zewnetrznym,
b) sprawdzeniu wymiaréw,
c) sprawdzeniu wytrzymatosci (préba dynamiczna).

43. POBIERANIE PROBEK.
a) Wszystkie szelki partii przedstawionej do badan nalezy podda¢ ogledzinom zewnetrznym wg 4.4.1
oraz sprawdzeniu wymiaréw wg 4.4.2.
b) Z szelek, ktére przeszlty badania wg 4.4.1. i 442 z wynikiem dodatnim, nalezy pobra¢ w sposé6b
losowy wg PN/N-03001 prébke szelek o licznos¢ 1%, lecz nie mniej niz dwie sztuki, do.sprawdzenia wy-
trzymatosci.

44. OPIS BADAN

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadzone okiem nieuzbrojonym polegaja na sprawdzeniu wykonania
zgodnie z 2.2 i 23.

44.2. Sprawdzenia wymiarow — diugosci i szerokosci tasm 1, 2, i 3 (rys. 1) dokonaé¢ na podstawie danych
zaSwiadczenia wytwoOrcy. Sprawdzenia wymiaréw pozostatych czesci skladowych szelek podanych w 23
dokona¢ przymiarem milimetrowym.

443. Sprawdzenie wytrzymatosci polega na przeprowadzeniu trzykrotnej préby dynamicznej na kazdych
szelkach wylosowanych do badania wytrzymatosci.

Szelki przeznaczone do préby dynamicznej powinny by¢ poddane aklimatyzowaniu wg PN/P-04602.

Do préby dynamicznej nalezy szelki zatlozy¢é na manekin o ciezarze 80 + 0,5 kG. Do karabinczyka (10) za-
czepi¢ linke o dlugos$ci 2000 + 20 mm, ktérej drugi koniec zalozony jest na haku na wysokos$ci okoto 3 m.
Manekin podnies¢ na wysoko$¢ drugiego konca linki i swobodnie zrzucié.

Urzadzenie do préby dynamicznej powinno zapewnia¢ swobodny spadek manekina na catej dlugosci
linki. Uzyskaé¢ to mozna zawieszajgc manekin na drucie stalowym, ktéry nastepnie przecina sie w odpo-
wiedniej chwili.

Po trzykrotnej prébie dynamicznej szelki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg 2.4.

Szelki uzyte do sprawdzenia wytrzymatosci cechowaé¢ znakiem ,BR*" (brak).

45 OCENA WYNIKOW BADAN

45.1. Ocena szelek
W ujeciu normy szelki, ktére przejdg z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymienione w 4.2, mozna
uznac¢ za dobre.

W ujeciu normy szelek, ktére nie przejdg z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wymie-
nionych w 4.2 nie mozna uznaé¢ za dobre.
45.2. Ocena partii szelek

a) Z partii szelek przedstawionych do badan nalezy odrzuci¢ wszystkie szelki, ktére nie przejdg badan
wg 441 i 442 z wynikiem dodatnim.

b) Partie szelek przeznaczong do sprawdzenia wytrzymato$Sci wg 4.4.3 nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli probka nie bedzie zawierata ani jednej sztuki niedobrej.,

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA SZELEK UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia szelek uznana w wyniku badan technicznych za niezgodng z wymaganiami normy moze by¢ prze-
sortowana przez dostawce i przedstawiona do powtérnych badan ostatecznych.

KONIEC
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Zatgcznik
CIOP-53/188001

INSTRUKCJA POSLUGIWANIA SIE SZELKAMI

Nalezy pamietaé, ze niedbale Ilub nieumiejetne obchodzenie sie ze sprzetem ochronnym moze zagrazac
zyciu ludzkiemu.

1. WYDAWANIE SZELEK. Przed kazdorazowym wydaniem szelek z magazynu na teren pracy powinny
byé one doktadnie sprawdzone przez biegtego w zakresie bhp. ze szczeg6lnym zwréceniem uwagi na catos¢
szw6w, obecno$¢ plam, rozdarcia lub nadwerezenia tasém, zwlaszcza w okolicy czesci metalowych.

Szelki, na ktérych stwierdzono chociazby jedng z wymienionych wad, nie moga by¢ wydane do uzytku. Po
sprawdzeniu przez biegtego — nalezy je odda¢ do naprawy lub wycofa¢ z uzycia.,

2. SPOSOB ZAKLADANIA SZELEK. Szelki zaktada sie w ten spos6b, aby krzyzulec znajdowat sie na plecach
a klamry do przesuwania mniej wiecej na wysokos$ci topatek pracownika (patrz rys. 2z), nastepnie zapina sie
karabinczyk i klamre na piersiach, a p6zniej karabinczyki i klamry tasém pachwinowych (patrz. rys. 1z).

rys. 12 rys. 22

Jezeli zalozone w ten sposob szelki okazg sie za luzne lub za ciasne, nalezy je dopasowa¢ do wymiaréw
ciala uzytkownika przez skréocenie Ilub wydluzenie tasm opinajacych i pachwinowych za pomocag klamer
regulacyjnych.

Ze wzgledu na konieczno$¢ dopasowania szelek do wymiaréw ciata uzytkownika jest pozadane, aby przy
pracach ciggtych szelki byly uzywane przez tego samego pracownika.

3. PRZYJMOWANIE SZELEK
W razie zamoczenia lub zabrudzenia szelek w czasie pracy powinny byé one po kazdorazowym uzyciu, przed
przyjeciem do magazynu doktadnie wysuszone i oczyszczone oraz sprawdzone jak w punkcie 1

Szelki nalezy suszy¢ w miejscach przewiewnych z dala od grzejnikéw i substancji chemicznych oddzia-
tujacych szkodliwie na tasmy i czesci metalowe. Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na doktadne wysu-
szenie miejsc zszytych oraz miejsc pod klamrami i karabinczykami.

Do oczyszczania szelek uzywaé szczotek ryzowych lub ze szczeciny, w zadnym przypadku nie stosowaé
szczotek drucianych.

Po wysuszeniu i oczyszczeniu szelek nalezy je przechowywaé¢ w magazynach suchych i przewiewnych, na
potkach drewnianych lub lepiej zawiesza¢ na kotkach z drewna.

4. KONSERWACJA SZELEK. Szelki bedagce w uzyciu powinny by¢ raz w tygodniu zbadane przez obezna-
nego w zakresie bhp pracownika co do ich dalszej przydatnos$ci uzytkowej.
Badania polegajg na stwierdzaniu wad w postaci plam lub miejsc zbutwialych na tasmach, zerwanych nitek
w tasmach, przewezenia tasm, uszkodzenia szwéw oraz czesci metalowych.

Szelki wykazujgce wady nalezy wycofa¢ z uzycia.

Szelki co 2 lata podlegajg badaniom wytrzymatosci wg 4.4.3.
Badaniu poddaje sie 4°/o szelek. Szelki uzyte przy spadku nie powinny byé nadal stosowane, nalezy je
ocechowa¢ znakiem Br (brak).



Ksigzka — arytmometr

Wiemy o tym, ze w zaktadach pracy i instytucjach centralnych mamy za mato
maszyn do liczenia. Niestety trudnos$ci tych nie rozwigzemy szybko, gdyz nowe
maszyny do liczenia — to wydatek kosztowny, podwdjnie kosztowny, gdyz pochta-
nia tak bardzo nam potrzebne dewizy.

Poza tym nie wszyscy oczywiscie i nie na kazdym stanowisku pracy potrzebu-
jemy duzych,-kosztownych maszyn do liczenia. W wiekszosci przypadkéw wystar-
czg zwykle reczne arytmometry, a nawet — ksigzka arytmometr.

Taka witasnie ksigzka pt. ,Tablice do obliczania zarobkéw akordowych" ukaze
sie juz w sierpniu br. nakiadem Wydawnictwa ,Budownictwo i Architektura®
(Warszawa, Sienkiewicza 12) i kosztowa¢ bedzie ok. 71 zt. Ksigzka zawiera¢ bedzie
(w postaci tablic) wyniki mnozenia liczb od 1 do 500 przez liczby od 1 do 000,
a wiec w bardzo duzej skali. Autorem ksigzki jest A. Polecki: tablice te to jego
pomyst racjonalizatorski. Przeprowadzone badania chronometrazowe wykazaty, ze
przy przecietnej wprawie uzycie tablic skraca czas mnozenia w stosunku do na-
ktadu pracy przy uzyciu maszyny do liczenia o 66%, a w stosunku do obliczania
odrecznego — o 90%.

Procz zasadniczego zastosowania do obliczania zarobkéw robotnikéw we wszel-
kich gateziach produkcji, tablice moga stuzy¢é do mnozenia liczb catkowitych
i utamkowych, a przez to moga mie¢ zastosowanie w ksiegowosci, w szkolnictwie,
w pracy kazdego technika itp.

Ze wzgledu na ograniczony naktad ksigzki pozgdane jest wczes$niejsze zamowie-
nie jej w ksiegarni technicznej ,Domu Ksigzki“. Odpowiednie rozpowszechnienie
ksigzki w celu jak najszerszego jej wykorzystania — to zmniejszenie ilosci dewiz
wydatkowanych na maszyny do liczenia.



CENA: Zt | —

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE

Nowosd wydawoim

ALEKSANRDOWICZ A.: Obstuga filtrow w przemy-
Sle chemicznym. Seria ,Bede Fachowcem®. S.

55, zt 2.—

BARANOWSKI J.: Bezpieczna obstuga radiowezia.
Bibl. Radiomechanika. S. 79. zt 3.—

CHUDZINSKI J.: Sieci cieplne. Budowa, obsluga, na-
prawa. S. 284, zt 27.50 — (opraw.)

CIBOROWSKI J.: Inzynieria chemiczna. Wyd. 2
uzup. S. 915, zt 102. — (opraw.)

DOBROWOLSKI z;
248/ zt 22.—

Podrecznik spawalnictwa. S.

DOLINSKI J.: Oszczedne uzywanie gazu w gospodar-

stwach domowych i instytucjach ustugowych.
S. 44, zt 2.50

DRABAREK A.: Bezpieczenstwo i
w laboratorium chemicznym. Bibl.

S. 59, zt 250

higiena pracy
Laboranta.

FABIERKIEWICZ W.: Podreczny stownik widkien-
niczy w 5 jezykach polski—rosyjski—angielski—
francuski—niemiecki. S. 306, zt 71.50 (opraw.)

GROSZKOWSKI J.: Technologia wysokiej prézni.
Wyd. 2 popraw, i uzup. S. 350, zt 37— (opraw.)

GORSKI E.: Frezy. Konstrukcja. Wyd. 2 popraw,
i uzup. S. 200, zt 21.— (opraw.)

JUFFY E.: Materialy, urzadzenia i sprzet spawalni-
czy. S. 192, zt 850

KARASINSKI z.: Technika'ochrony pracy w energe-
tyce. S. 91, zt 7—

KIELKIEWIGZ R.: Generatory gazowe. Wskazniki
bhp. s 67, zt 450

KONDASZEWSKI W. W.: Automatyczna kontrola
wymiaréw podczas obrébki. S. 203, zt 19—

KUZNIECOW A. |l.: Technika bezpieczeristwa pracy

W urzadzeniach elektrycznych. Tium. z ros. J.
Wolski i I. Baran. S. 282, zt 29.50 (opraw.)

LENKOWSKI P.,, STACHOWIAK A.: Bhp w prze-
mysle farmaceutycznym. S. 154, zt 7.50

MOLOCZEK W. A.: Remont turbin parowych. Wyd.
2. Thum. z ros. K. Smolaga. S. 368, zt 20.—

NAZAREWSKI J.: Racjonalizatorstwo w Zaktadach
Wytworczych Aparatdw Wysokiego Napiecia im.
J. Dymitrowa. S. 112, zt 5.50

PABST F.: Tworzywa sztuczne. Ttlum. z niem. S. Mo-
linski, S. 535, zt 26.— (opraw.)

ROZYCKI M.: ultradzwieki. Wyd. 2 popraw, i uzup.
S. 120, zt 6.50

SEKURACKI F.: O zatruciach w przemysle. Wyd. 3
popraw, i uzup. Bibl. Ochrony Pracy. S. 63, zt3.___

STAPEK Z.: Dodatki uszlachetniajgce do produktéw
naftowych. S. 118, zt 9.—

STAUB F.: zastosowanie mikroskopu do badan stor
péw metali niezelaznych. S. 112, zt 4—

SZCZIKLIN 1. A.: Przyspieszenie krazenia srodkow
obrotowych. Ttum. z ros. W. Geritz. S. 72, zt 5.50

ZAGORSKI F. N.,, ZAGORSKA E. P.: szybkosciowe
frezowanie metali. Tlum. z ros. Z. ZanozifiskL
Bibl. Ochrony Pracy. S. 90, zt 5—

Do nabycia w ksiegarniach technicznych Domu Ksigzki

i u kolporterow zaktadowych



