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Zagadnienie pylicy krzemotuej m przemysle
tregloiuym

W powojennym zyciu gospodarczym Polski
hastem dnia jest problem jak najwiekszego wy-
dobycia wegla kamiennego, za ktory musimy
odbudowywac¢ nasz kraj tak bardzo zniszczony.
Zniszczenia te sg roznorodnej natury: material-
nej, moralnej i zdrowotnej. Te ostatnie sg nie-
mniej wazne niz jakiekolwiek inne, gdyz od
zdrowia i sity zywotnej rzesz pracujacych zale-
zy stopien rozwoju gospodarczego calego Pan-
stwa — tego nie trzeba udowadniac.

Na roznych zebraniach ko6t bezpieczehstwa—
jakie sg periodycznie urzadzane przez zjedno-
czenia weglowe — wiele sie mowi o bezpieczenh-
stwie pracy, szczegotowo dyskutuje nad przy-
czynami poszczegolnych wypadkéw Smiertel-
nych czy ciezkich, radzi sie nad srodkami za-
radczymi przeciw nowym wypadkom itd. Jed-
nakze zbyt malg uwage na tych zebraniach
zwraca sie na higiene pracy, a przeciez zdrowie
robotnika zatrudnionego w gérnictwie jest spra-
wag rownie wazng jak i jego bezpieczenstwo
pracy.

Obojetne jest dla spofeczenstwa, czy robotnik
umiera z powodu nieszczesliwego wypadku,
czy tez z powodu np. pylicy, ktoérej gornik na-
bywal przez szereg miesiecy, czy lat, pracujac
w warunkach niehigienicznych. W jednym i
drugim przypadku zostata wycofana z produk-
cji jednostka, ktéra nie Zawsze daje sie zastgpic
inng.

Widzimy to dzisiaj w trosce czynnikbw kom-
petentnych o zdobycie dla gornictwa nowych
rak do pracy. Sposrdd réznych bolgczek higie-
ny w goérnictwie, wrogiem Nr 1dla gornika jest
pylica krzemowa, ktdra niespostrzezenie wzera
sie w jego pluca, niszczy stopniowo, lecz stale
zdrowie, prowadzac go nieuchronnie do' Smierci.

Na tego whasnie wroga nalezy dzisiaj baczng
zwrdci¢ uwage. Nie bede tutaj opisywat przeja-
woéw pylicy, wspomne tylko, ze przyczyng jej
powstania jest wdychanie pylu kamiennego
(krzemowego) podczas pracy przy wierceniu w
skatach zawierajgcych krzemionke *). Pyt ka-
mienny dostawszy sie do komérek ptucnych

*) Patrz nr 6 naszego miesiecznika art. prof. dr. B.
Nowakowskiego.

wywotuje w nich dos$¢ skomplikowane schorze-
nia i podatnos$¢ do zapadania na zwyczajng gru-
Zlice, ktéra z reguly konczy sie $miercig. Nie
przy wszystkich pracach w goérnictwie gornicy
jednakowo sg narazeni na pylice, najczesciegj
niebezpieczna pod tym wzgledem jest praca w
kamieniu. Zjawisko zapadania gornikow na py-
lice w obecnych czasach ujawnia sie coraz cze-
ciej, przyczyna tego jest zaniedbanie i dewasta-
cja kopaln podczas okupacji niemieckiej. Stan
taki kopaln nie da sie zlikwidowa¢ od razu, lecz
nalezy go usuwac stopniowo, nie zaniedbujac
niczego, co moze prowadzi¢ do poprawy.

Jednakze na pierwszym planie powinno by¢
wydatne poprawienie higienicznego stanu pra-
cy, bo od tego zalezy zdrowie i wydajnos¢ pra-
cy gornika.

Jesli chodzi o zwalczanie pylicy, to cata wal-
ka z nig sprowadza sie do zwalczania zapylenia
powietrza w kopalniach. Do gtéwnych Srodkéw
zapobiegawczych nalezg: Stosowanie takich
urzadzenh wiertniczych, ktére podczas wiercenia
w kamieniu powodujg minimalne zapylanie po-
wietrza. Chodzi tu gtéwnie o zastosowanie wier-
tarek stupowych z przewierconym Swidrem i
doprowadzeniem do niego wody, ktéra zrasza
wydzielajgcy sie podczas wiercenia pyt kamien-
ny, ktéry przez to samo nie moze sie rozpraszac
w powietrzu.

Nalezaloby bezwarunkowo zaniecha¢ stoso-
wania wiertarek recznych, ktére podczas pracy
sprawiajg do$¢ znaczne zapylenie powietrza.

Chociaz zastosowanie wiertarek stupowych
moze nastreczac trudnosci ze wzgledu na to, ze
brak ich obecnie w Polsce, jednakze trudnosci
te powinno sie koniecznie zwalczaé, gdyz sie to
oplaci spoteczenstwu.

Nalezy rowniez zwraca¢ baczng uwage na to,
czy pyt przeciwwybuchowy uzywany na dole
kopalni nie posiada w swoim skladzie pytu
krzemionkowego. Nie wystarczy tu samo zaufa-
nie do wytwoérni tego pytu, chociazby najbar-
dziej solidnej, gdyz moze przypadkowo sie zda-
rzy¢, ze w pyle tym znajdzie sie krzemionka
wbrew woli i wiedzy dyrekcji wytwdrni. Dla-
tego tez pyt przeciwwybuchowy przed uzyciem
na miejscu powinien by¢ poddany analizie. W



tym wzgledzie nadmiar ostroznosci nie zaszko-
dzi.

Umiejetnos¢ przewietrzania chodnikéw i
miejsc pracy ma duze znaczenie przy zapobie-
ganiu zbyt duzemu zapyleniu powietrza. Row-
niez i pod tym wzgledem powinno sie przepro-
wadza¢ skrupulatne badania.

Pewne rezultaty w zwalczaniu pylicy moze
da¢ uzywanie podczas pracy masek pyto-chlon-
nych, jednakze robotnicy niechetnie je uzywa-
ja, gdyz praca w maskach powoduje wieksze
zmeczenie i jest niewygodna. Mimo to, maski te
powinno sie stosowac.

Bardzo wazne jest periodyczne badanie catej
zalogi kopalni przez lekarza przy pomocy pro-
mieni Roentgena, lecz brak w szpitalnictwie do-
statecznej ilosci aparatobw Roentgena jest po-
wazng ku temu przeszkoda. Mimo trudnosci,
badania takie odbywajg si¢ na terenie Gornego
Slaska. Jednakze nie wszyscy gornicy sg podda-
wani badaniu, lecz tylko podejrzani o pylice.
Gornicy majacy poczatek pylicy pracujg przy
pyle dalej az do czasu gdy pylica okaze sie wy-
raznie, lecz wtedy wszelka pomoc moze okazac
sie juz bezskuteczna.

Po stwierdzeniu przez lekarza zachorzenia na
pylice, powinno sie bezwzglednie gornika prze-
nies¢ z miejsca zagrozenia z dotu do goéry, do
prac bezpiecznych. Jednakze i tutaj wytaniajg
sie trudnos$ci: pierwsza z nich to che¢ zatrzy-
mania przez dyrekcje kopalni za wszelkg cene
na dole, ze wzgledu na brak zastepstwa, co ttu-
maczy sie troskg o wydobycie normy wegla.

Drugg przeszkode stawia sam goérnik, ktory
przeniesiony z dotlu do goéry zarabia o wiele
mniej, wobec czego woli narazac¢ sie na dalszy
rozwoj pylicy nizli p6js¢ do goéry, do pracy lzej-
szej i bezpiecznej. Jesli jednakze zarobek gor-
nika chorego na pylice nie bedzie pod zadnym
wzgledem mniejszy—w miejscu bezpiecznym—
od zarobku, ktéry uprzednio pobierat przy pra-
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cach szkodliwych dla jego zdrowia, to trudno$¢
ta sama przestanie istniec.

Gornik, ktory narazit swoje zdrowie, pracu-
jac w warunkach szkodliwych dla zdrowia po-
winien mie¢ prawo utrzymywania nadal wyso-
kosci swoich zarobkéw przy pracy innej, nie-
szkodliwej. Byloby to stuszne i sprawiedliwe,
nalezy sie z tym liczy¢ przy zawieraniu no-
wych umow zbiorowych i ustalaniu stawek ptac
w gornictwie. W tym wypadku wazna jest ro-
whniez sprawa przyznawania emerytur przez
Ubezpieczalnie Spoteczng tym gdérnikom, u kt6-
rych pylica wystapita w grozniejszych obja-
wach.

Nie bez wiekszego znaczenia jest diuzsze ur-
lopowanie gornikéw, zagrozonych pylicg i wy-
sylanie ich na wczasy do specjalnych uzdro-
wisk, potozonych w miejscowosciach gorskich.

Ogolnie rzecz biorgc sprawa pylicy w goérnic-
twie jest splotem szeregu zagadnien $ciSle ze
sobg zwigzanych, rozwigzaniem ktoérych winny
sie zajg€ instytucje spoteczne i panstwowe.

Same wizytacje kopaln przez Inspektoréw
Pracy i komisje sanitarne sprawy tej nie za-
tatwig, dlatego do zwalczania tej groznej cho-
roby powinno sie zatozy¢ specjalne stowarzy-
szenie przeciwpyliczne, o charakterze nauko-
wo-badawczym.

W sktad stowarzyszenia powinni wchodzic:
inspektorzy pracy, naczelnicy urzedéw gorni-
czych, lekarze i referenci bezpieczehstwa ko-
paln, przedstawiciele zwigzkoéw gorniczych
i inne czynniki zainteresowane.

W mys$| powyzszych uwag wypowiedziata sie
konferencja, ktéra sie odbyta w dniu 17 lutego
1947 roku w Bytomiu, zwotana przez Inspekto-
row Pracy 50 Obwodu w Bytomiu. W konfe-
rencji tej wzieli udziat lekarze kopalniani, le-
karze Ubezpieczalni Spotecznej, dyrektorzy
i inzynierowie kopalh.

Materiaty irybuchoiue

Ogodlne warunki

Materiaty wybuchowe stosowane obecnie w
przemysle dzielg sie zasadniczo na dwie grupy:
na tzw. materialy wybuchowe bezpieczne i na
materiaty wybuchowe skalne. Poza tym stosuje
sie w przemys$le szereg S$rodkéw posrednio
lub bezposrednio wytwarzanych na zasadzie
materiatbw wybuchowych, jak np. kapiszony,
zapalniki, lonty, prochy mysliwskie, wyroby pi-
rotechniczne, S$rodki zapalne itp. Okreslenie
materiatbw wybuchowych jako bezpiecznych
stosowane jest jedynie w przemysle weglowym
1 odnosi sie do materiatbw wybuchowych ta-
kich, ktére mozna stosowa¢ w poktadach pyto-
wych lub gazowych. Materiaty wybuchowe bez-
pieczne dzielg sie zaleznie od rodzaju pokfadu,
w ktorym mogag by¢ uzyte na: weglowe tzw.
karbonity, ktére gwarantujg maximum bezpie-
czenstwa przeciw zapaleniu sie pylu weglowe-
go i powietrzne tzw. metanity, ktére gwarantu-
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bezpieczenstwa

ja maximum bezpieczenstwa przeciw zapaleniu
sie gazow kopalnianych. Metanity moga byc¢
stosowane zaréwno w pokiladach gazowych, jak
i pylowych. Natomiast karbonity moga byc¢ sto-
sowane tylko w poktadach pytowych wzglednie
bezpylowych, a pod zadnym warunkiem nie
moga by¢ stosowane w pokiadach gazowych.
Materiaty wybuchowe skalne moga by¢ strzela-
ne jedynie w skatach, w glinie itp., a nie wolno
ich uzywa¢ w pokfadach weglowych, wzglednie
w miejscach zawierajgcych gaz kopalniany. Po-
jecie calkowicie bezpiecznego materiatu wybu-
chowego ze wzgledu ma mozliwos¢ nieszczesli-
wego wypadku, nie istnieje. Sg materiaty wy-
buchowe mniej lub wiecej czutle na dziatanie
czynnikbw zewnetrznych. Kazdy rodzaj mate-
riatlu wybuchowego wymaga zachowania pew-
nych Scisle okreslonych ostroznosci. Ze wzgledu
na: czutos¢ na uraz z zewnatrz, rozkfad pod



wplywem podwyzszonej temperatury lub  wil-
goci uczulenie pod wptywem niskich tempera-
ur>i"twos¢ zapalenia sie itp. rozrézni¢ moze-
my materiaty wybuchowe wg. kolejnosci od
najmniej az do najbardziej niebezpiecznych,
ktérych charakterystyczne typy S podane po-

;i*  bawelM~”strzelnicza, zawierajgca powyzej

b) materialy amonowo saletrzane, proch bez-
dymny i proch czarny,

€) sucha bawetna strzelnicza, materialy wy-
buchowe chloranowe, dynamity,

0) zelatyna wybuchowa, nitrogliceryna, srodki
inicjujace.

Ze wzgledu na zasadnicze surowce, bedgce
podstawag obecnie stosowanych w przemysle
materiatbw wybuchowych, podzielic je mozna
na:

1) materialy wybuchowe amonowo-saletrzane,
2) materialy wybuchowe nitroglicerynowe,

3) prochy gornicze i saletry wybuchowe,

4) proch czarny i bezdymny,

5 materialy inicjujace,

6) Srodki zapalcze, — lonty, zapalniki,

7) materialy pirotechniczne.

Materialy wybuchowe amonowo - saletrzane
stosowane sg obecnie zaréwno jako materialy
wybuchowe bezpieczne, a takze jako materiaty
wybuchowe skalne. Przedstawicielami tzw. bez-
piecznych materiatdw wybuchowych amonowo-
saletrzanych sg: Metanit Ax, Metanit B, Meta-
niit C, Karbonit B i Karbonit C.

Przedstawicielami skalnych materiatow wy-
buchowych amonowo - saletrzanych sa: Amonit
i oraz Donaryt 1

Obydwie te grupy materiatbw wybuchowych
amonowo - saletrzanych charakteryzuje to, ze
gtdbwnym ich skladnikiem jest saletra amonowa
oraz nitrozwigzki aromatyczne. Poza tym w ich
sktadzie moze wystepowaé sol kuchenna, ma-
czka drzewna, nadchlorany, saletra barowa lub
sodowa, a w materiatach wybuchowych skal-
nych jeszcze dodatkowo glin lub jego aliaz krze-
mowy. Materialy wybuchowe amonowo - sale-
trzane sg czute na wilgo¢, specjalnie w porze
letniej. Nie nalezy dlugo ich magazynowaé. Sg
mato czute na tarcie i umiarkowane uderzenie.
Zapalone na otwartej przestrzeni nie wybucha-
ja, lecz spalajg sie spokojnie. Pod wptywem pod-
wyzszonej temperatury rozktadajg sie powoli
bez wybuchu. Zdetonowa¢ je mozna jedynie
przy uzyciu odpowiedniego inicjatora, co naj-
mniej kapiszona Nr. 1 Pozar materiatdbw wybu-
chowych amonowo - saletrzanych mozna gas:¢
woda lub gasnicami r6znych systeméw (pianko-
we, ptynne i pylowe). Gazy przy spaleniu tych
materiatéw, zawierajace gtdéwnie tlenki wegla i
azotu, sg w wiekszym stezeniu trujgce. Mate-
rialty wybuchowe amonowo - saletrzane sg tru-
jace poprzez drogi pokarmowe. Materialy wy-
buchowe amonowo - saletrzane sg czute na de-
tonacjg sasiednig, aczkolwiek w mniejszym
stopniu niz materiaty wybuchowe nitrogli-
cerynowe, Przewozone by¢ moga jako drob-

nica i wagonowo, przy zastosowaniu zwyktych
Srodkéw ostroznosci. Niszczenie materiatdw wy-
buchowych amonowo-saletrzanych mozna prze-
prowadzi¢ przez wysypanie ich, nawet w wiek-
szej masie, do wody lub spalenie w malej masie
w ogniu z drzewa.

Materiaty wybuchowe nitroglicerynowe, sto-
sowane sg obecnie zarbwno jako materialy bez-
pieczne i jako materialy wybuchowe skalne.
Przedstawicielami tzw. bezpiecznych materia-
tow W\ﬁchhowych nitroglicerynowych sg. Bar-
baryt D. i Duryt weglowy.

Przedstawicielami skalnych materiatow wy-
buchowych nitroglicerynowych sa: Donaryt ze-
latynowany 1 i Dynamit trudno zamarzalny 1

Duryt weglowy i Barbaryt D znajdujg sie do
swych wlasnosci na pograniczu materiatow wy-
buchowych amonowo - saletrzanych, a materia-
téw wybuchowych nitroglicerynowych. Ich wa-
runki bezpieczenstwa odpowiadajg mniej wie-
cej warunkom bezpieczenstwa dla materiatow
v ybucho.wych amonowo - saletrzanych. Chara-
kteryzuja sie tym, ze sg odporniejsze na wpty-
wy wilgoci i ze mozna je diuzej, bez utraty ich
zdolnosci, magazynowaé. Zasadniczym ich skia-
dnikiem jest rGwniez saletra amonowa z tg réz-
nica, ze zawierajg one takze pewien procent ni-
trogliceryny. Pozostate sktadniki wystepujg tu
podobnie, jak w bezpiecznych materiatach wy-
buchowych amonowo - saletrzanych, czasem“z
dodatkiem baweiny kolodjonowej.

Skalne materiaty wybuchowe nitrogliceryno-
we charakteryzujg sie tym, ze gtdwnym ich
sktadnikiem jest nitrogliceryna lub nitroglikol
z malym dodatkiem baweiny kolodjonowej Sa
one o wiele wrazliwsze na tarcie, uderzenie i de-
tonacje sasiednig, od materialtdow wybuchowych
amonowo - saletrzanych. W malych ilosciach
zapalone spalajg sie spokojnie bez wybuchu w
wiekszych iloSciach detonujg, Przy' szybKim
ogrzewaniu do temperatury, ok. 180°C mogg
zdetonowaé. Przy powolnym ogrzewaniu na
otwartej przestrzeni ulegaja rozktadowi.

Pozar materiatow wybuchowych nitroglicery-
nowych typu materiatbw wybuchowych bez-
piecznych mozna gasi¢ podobnie jak materiatow
wybuchowych amonowo - saletrzanych.

Pozar skalnych materiatow wybuchowych ni-
troglicerynowych mozna gasi¢ piaskiem wzgle-
dnie gasnicami piaskowymi. Gazy powstate przy
spalaniu posiadajg wlasnosci trujgce. Materiaty
wybuchowe nitroglicerynowe sg trujgce po-
przez skére i drogi pokarmowe, aich opary po-
przez drogi oddechowe. ,Pocace sie“ materialy
wybuchowe nitroglicerynowe nie nadajg sie do
uzytku i sg wysoce niebezpieczne. Podobnie za-
marzniete materialy wybuchowe nitroglicery-
nowe sg bardzo uczulone i nie nadajg sie ani do
transportu ani do uzycia bez uprzedniego od-
mrozenia ich az do stanu plastycznosci w tem-
peraturze ciala ludzkiego. Nie nalezy ich w sta-
nie zamarznietym tamac, kraja¢ ani tez nacis-
kac. Materialy wybuchowe nitroglicerynowe
skalne wymagajg specjalnych srodkéw ostroz-
nosci w obchodzeniu sie z nimi i w przewoze-
niu. Nalezy je transportowaé¢ tylko wago-
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nowo, koleja lub samochodem, wozy z zaprze-
giem konnym winny by¢ resorowane i wylozone
wyscitlkg. Bezwzglednie nalezy stosowaé znaki
ostrzegawcze np. napisy ostrzegawcze i czerwo-
na choragiew. Niebezpieczehstwo detonacji ma-
teriatbw wybuchowych nitroglicerynowych, w
czasie pozaru zwieksza sie przy wiekszej masie
materialu wybuchowego, przy zamknietej prze-
strzeni i przy naglym wzroscie temperatury.
Materiaty wybuchowe nitroglicerynowe moga
ulec samo zapaleniu sie w wypadku zastosowa-
niu do nich nieczystej nitrogliceryny np. zanie-
czyszczonej kwasem siarkowym.

Prochy gérnicze i saletry wybuchowe. Obec-
nie sa one wycofane z uzycia. Stosowano je
przede wszystkim jako materiaty skalne. W po-
ktadach pytowych i gazowych nie wolno ich
pod zadnym pozorem uzywac¢. Obydwa materia-
ty wybuchowe sa bardzo czute na wilgo¢ i w
miare wzrostu wilgoci tracg swe wlasnosci wy-
buchowe.

a) prochy gbérnicze sg prasowane w walce,
dyski itp. Niejednostajnos¢ barwy, biate
plamki, pojawienie sie pylu prochowego,
wskazuje na zepsucie sie materiatu. Prochy
gornicze sg bardzo tatwo zapalne oraz wra-
zliwe na tarcie i uderzenia. Proch goérniczy
w malej ilosci na wolnej przestrzeni spala
sie szybko lecz bez wybuchu. Natomiast w
wiekszej ilosci w zamknietej przestrzeni
np. mocno opakowany, wybucha gwattow-
nie. Proch znajdujgcy sie w odpowiednich
warunkach wybucha od zetkniecia sie z og-
niem, z iskrg, od detonacji sptonki lub lon-
tu detonacyjnego, oraz jest czuly na deto-
nacje sasiednig innego materiatu wybucho-
wego,

b) saletry wybuchowe sg jeszcze bardziej
wrazliwe na wilgo¢ od prochu czarnego, ale
natomiast sg. mniej wrazliwe na dzialania
mechaniczne. Zasadniczym surowcem jest
tu saletra sodowa, wegiel i siarka.

Pozary prochoéw goérniczych i saletry wybu-
chowej mozna gasi¢ podobnie jak pozary mate-
riatbw wybuchowych amonowo - saletrzanych.
Zniszczy¢ obydwa materialy mozna przez wy-

sypanie ich do wody lub przez spalenie ich w
diugich rynnach.

Proch czarny i proch bezdymny.
a) Proch czarny stosowany jest do wyrobu

lontow, materiatow pirotechnicznych i jako
proch czarny mysliwski. Posiada wtasnosci
analogiczne do wtasnosci prochéw gorni-
czych. Jest wyrabiany w postaci ziarna o

- réznych wymiarach, zaleznie od przezna-
czenia oraz w postaci maczki prochowej. Ta
ostatnia jest specjalnie wrazliwa zwlaszcza
na zapalenie wzgl. na iskry. Surowem za-
sadniczym jest tu podobnie jak w prochach
gorniczych wegiel drzewny, saletra potaso-
wa i siarka.

b) Proch bezdymny jest stosowany do amuni-
cji wojskowej i mysliwskiej. Wyrabiany
jest ori w nostaci réznej wielkosci ziaren,
plytek, laseczek, rurek, ptatkow itp. w za-

leznosci od jego przeznaczenia. Jest on
mniej wrazliwy na wilgo¢ i na dziatanie
czynnikdw mechanicznych, od prochu czar-
nego. Dlugo magazynowany ulega starzeniu
sie, ktére przyspiesza sie w warunkach wil-
gotnych i cieptych. Objawia sie to przez po-
wstawanie przykrego zapachu i plam na
powierzchni. Taki materiat jest niebezpie-
czny, gdyz moze ulec samozapaleniu sie.
Proch bezdymny jest fatwo zapalny. Na
wolnej przestrzeni spala sie gwaltownie z
wzrastajgcg szybkoscig bez detonacji. Po-
zary prochow bezdymnych mozna gasi¢ ga-
Snicami piaskowymi. Gazy powstate przy
spalaniu sie prochéw bezdymnych sg trujg-
ce. Zasadniczym surowcem dla prochéw
bezdymnych jest nitroceluloza i nitroglice-
ryna. Przewozone by¢ mogg jako drobnica
lub wagonowo przy zachowaniu normal-
nych ostroznosci dla prochéw i materialdw
wybuchowych. Niszczenie prochéw bez-
dymnych mozna przeprowadzi¢ przez goto-
wanie z 2% tugiem sodowym lub mlekiem
wapiennym, wzglednie przez spalenie
uprzednio zwilzonego prochu wodag, w diu-
gich rynnach (rowach).

Materialy inicjujgce stuza do wzbudzenia de-
tonacji wkasciwego materiatu  wybuchowego.
Tworzg one  zasadnicza tres¢ wypetniajgca
sptonki i kapiszony. Sg one bardzo fatwo pobu-
dliwe i nalezy przy manipulacji z nimi zacho-
wac jak najdalej idgce ostroznosci. Zasadniczym
sktadnikiem jest tu azydek otowiu, piorunian
rteci i trojnitrorezorcynian olowiu. Stosuje sie
rébwniez czesto tzw. kompozycje (mieszaniny
inicjujgce), w ktérych oprécz wyzej wymienio-
nych sktadnikéw moga wystepowaé: chlorany,
siarczek antymonu, siarkocjanek otowiu, trotyl,
fosfor czerwony, pikrynian otowiu, azotan i we-
glan baru, nadmanganian srebra, szklo itd.
Ogolnie materialy inicjujgce wykazujg bardzo
wielkg czutos¢, nawet juz na stabe uderzenie,
na tarcie i podwyzszong temperature. W stanie
wilgotnym sg mniej czute niz w stanie suchym.
Czutos¢ ich zwieksza sie ze wzrostem kryszta-
tow. Duze krysztaty moga by¢ powodem przy-
padkowej detonacji. Materialy inicjujgce deto-
nujg od uderzenia iskry, goraca, ptomienia i od
sgsiedniej detonacji. Drobno krystaliczne mate-
riaty inicjujgce w stanie prasowanym sg mniej
czute, natomiast odznaczaja sie wiekszg sitg de-
tonacji. Zasadniczo materialy inicjujgce nie po-
winny by¢ przewozone. Przewozi sie je jako juz
gotowe wyroby tj. splonki, kapiszony itp., w
specjalnych opakowaniach. Najlepiej w pudet-
kach drewnianych z przegrédkami na kazdy ar-
tykut. Niszczenie materiatdw inicjujgcych, w
zaleznosci od rodzaju podstawowego skiadnika,
przeprowadzi¢ mozna: dla inicjatoréw z pioru-
nianem rteci przez diuzsze gotowanie z mlekiem
wapiennym, a dla inicjatorow o zasadzie azydku
otowiu lub tréjnitrorezorcynianu otowiu przez
rozpuszczenie w rozcienczonym 1 do 2% kwasie
azotowym z dodatkiem roztworu azotynu sodo-
wego. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo detona-
cji inicjatorow azydkowych nie wolno umiesz-



czat wprosi w tubkach (gilzach) miedzianych,
lecz uprzednio nalezy miedz pokry¢ odpowied-
nim lakierem lub stosowac¢ tubki aluminiowe,
Inicjatory w tubkach aluminiowych nie moga
by¢ stosowane w poktadach weglowych, pyto-
wych lub gazowych, gdyz aluminium bierze
udziat w reakcji wybuchu i moze spowodowac
zapalenie sie pytow i gazow.

Srodki zapalnicze. Jako S$rodki zapalnicze —
uzywa sie lonty i zapalniki. Lonty stuzg do spo-
wodowania detonacji splonki lub kapiszonu.
Uzywa sie ich przy strzelaniu, w celu uzyskania
pewnego przeciggu czasu miedzy zapaleniem a
strzalem. Rozrézniamy zasadniczo dwa rodzaje
lontow: lonty prochowe i lonty wybuchowe (de-
tonujgce). Lonty prochowe skladajg sie z rdze-
nia prochowego, przez ktéry biegnie nitka ba-
wetniana. Rdzen prochowy jest owiniety po-
chewkami z nitek jutowych. Pochewki zewne-
trzne i wewnetrzne majg skrety przeciwne. Ze-
whnetrzna pochewka jest dla lontéw, stosowa-
nych w suchych miejscach, pojedynhczo lub po-
dwdjnie smotowana. Dla lontéw uzywanych pod
wodg stosuje sie zewnagtrz warstwe ochronng
z gutaperki. Lonty prochowe moga by¢ zwykie,
o jednej nitce prochowej, ktdrych czas palenia
wynosi ok. 1 cm na sekunde, lub lonty procho-
we szybko palne, b kilku nitkach prochowych,
mato obecnie uzywane. Zapalenie lontéw pro-
chowych odbywa sie za pomoca: zapalki, za-
palnika iglicowego, zapalnika tarciowego, zapal-
nika chloranowego itd. Miejsce zapalenia lontu
powinno, by¢ uciete ukosnie. Lonty, ktére w cza-
sie palenia iskrza sie na pochewce zewnetrznej
— nie nadajg sie do uzytku. (Niebezpieczernstwo
zapalenia pytu weglowego, gazéw kopalnianych,
materiatdw wybuchowych itp.). Lonty nalezy
chroni¢ przed wilgocig, a koricowki lontu nalezy
uszczelni¢. Lontéw nie nalezy przechowywaé¢ w
pomieszczeniach nazbyt suchych, Ilub nazbyt
wilgotnych, jak réwniez nalezy je chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Lonty pakuje sie w krazki, uwazajgc aby nie
byto ostrych zataman. Dopuszczalny przewdz
jako drobnica i wagonowo.

Lonty detonacyjne (wybuchowe) skiladajg sie
z rdzenia utworzonego z pentrytu i z pochewki
zewnetrznej utworzonej z tasiemki baweia-
nej, przepojonej woskiem lub pokrytej masg
gutaperkowa. Byly tez stosowane lonty z zew-
netrzng pochewka otowiang i z rdzeniem utwo-
rzonym z trotylu, piorunianu rteci lub azydku
otowiu, sflegmatyzowanych parafing. Szybkos¢
przenoszenia wynosi ok. 5000 do 7000 m/s, za-
leznie od rodzaju lontu. Lont wybuchowy deto-
nuje od sptonki, lub bezposrednio od innego, za-
palnego lontu detonacyjnego. Jest on czuly na
detonacje sasiednig. Od ognia lont nie wybucha,
lecz pali sie nierbwnomiernie. Lont ten dziata
réwniez pod woda. Lontéw detonacyjnych nie
nalezy stosowa¢ w miejsce lontéw prochowych.
Nie wolno nacigga¢ lontu detonacyjnego, aby
nie przerwa¢ masy wybuchowej. Lont powinien
by¢ nawiniety na drewniany beben, korce lon-
tu zabezpieczone przed wilgocig woskiem. Przy
krajaniu lontéw nalezy zachowal nastepujgce

srodki ostroznosci: rozwing¢ caly krazek, nie
wolno trzymac bezposrednio palcami lontu, lecz
przy pomocy deseczki, nalezy przecia¢ lont jed-
nym pewnym pociggnieciem, nozem ostrym i
bez szczerb, przy kazdym nastepnym krajaniu
nalezy rozsypang mase zdmuchrig¢ i oczysci¢
podktadke i néz. Nie wolno kraja¢ lontu pota-
czonego ze sptonkg. Zapalenie lontéw detona-
cyjnych odbywa sie, poprzez lont prochowy i
sptonke lub tuske tgczna. Lont niszczy¢ mozna
przez rozwiniecie ich na otwartej przestrzeni i
zapalenie.

Zapalniki stuza do spowodowania detonacji
materialu wybuchowego, bez koniecznosci sto-
sowania lontu. Rozrézniamy cztery zasadnicze
typy, nie biorac pod uwage specjalnych zapal-
nikbw wojskowych: zapalniki tarciowe i igli-
cowe, na 0got nie stosowane w przemysle oraz
elektryczne zapalniki iskrowe (szparowe) i za-
rowe (mostkowe). Zapalniki tarciowe charak-
terystyczne tym, ze przbz gwaltowne wyszar-
pniecie tarki zapala sie mieszanina zapalna,
od niej proch, ktory z kolei powoduje wybuch
sptonki. Zapalniki iglicowe charakterystyczne
tym, ze zwolniona z zawleczki iglica pchana
dzialaniem sprezyny, uderza w kapiszon, ktory
eksplodujgc zapala z kolei lont lub sptonke.
W obydwdch typach zapalnikéw nalezy prze-
strzegaC zasady niewyciggania reka tarki lub
zawleczki, lecz przy pomocy diugiego sznurka.
Zapalniki iskrowe (szparowe) dziatajg w ten
sposéb, ze iskra elektryczna przeskakuje mie-
dzy zblizonymi do siebie koricami drutu i za-
pala mieszanine zapalnag, kt6ra przenosi ogien
do kapsla.

Zapalniki zarowe (mostkowe) dziatajg na za-
sadzie rozzarzenia sie drucika pod wplywem
pradu elektrycznego. Od Zzarzacego sie drucika
zapala sie mieszanina zapalna, ktéra z kolei
przenosi ogien do kapsla. Mieszanina zapalajaca
zrobiona jest z acetylenku miedzi. Stosuje sie
czasem rowniez mieszanine rodanku rteci
z chloranem potasu lub piorunianem rteci. Nisz-
czy¢ zapalnikiem mozna przez spalanie ich
w gtebokim rowie. Zapalniki utozy¢ pojedyn-
czg warstwg na suchych, matych kawal-
kach drzewa. Drzewo zapali¢ przy pomocy
lontu i podsypki z prochu czarnego. Z zapal-
nikami nalezy postepowac ostroznie i delikatnie.
Nie wolno uderzaé, ciggna¢ za druty, nie wolno
stosowaé zapalnikbw majacych widoczne de-
formacije.

Zapalniki chloranowe stuzgce do zapalania
lontu prochowego zawierajg w gtéwnej swej
masie chloran potasu. Nie wolno ich uzywaé
w kopalniach gazowych i pylowych. Zagasi¢
sie fatwo dadza przez przylozenie zapalonych
koricem do ziemi. Sg wrazliwe na uderzenie
i tarcie.

Stopiny stuzg do przenoszenia ognia. Uzywa-
ne przede wszystkim w wyrobach pirotech-.
nicznych. Czas palenia 20 do 30 sek/m. Sa to
nitki bawelny  odpowiednio  spreparowane
i przepojone maczka prochowa. Bardzo tatwo
zapalne. Powinny by¢ przechowywane w Su-
chych miejscach.
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Zapalki t materialy pirotechniczne.

Masa zapalng gtowek bezpiecznych tz
szwedzkich zapatlek tworzy przede wszystkim
chloran potasu, poza tym stosuje sie rézne skfad
niki jak np. dwuchromian potasu, siarke, siar-
czek antymonu, tlenek ofowiu, kalafonie, szkio
itd., w zaleznos¢i od recepty. Zapatki sztormo-
we i bengalskie majg gtéwki utworzone z ma-
sy fajerwerkowej, powleczonej u gory ma-
sg zapalng, rodzaju zapalek bezpiecznych.
Gtéwnym sktadnikiem obydwu mas zapalni-
czych jest chloran potasu.

Ognie sztuczne rozmaitych rodzai jak np.
Swiece rzymskie, rakiety i rakietki, wystrzaly
wiwatowe, fontanny wulkany, ognie bengal-
skie, Swieczki choinkowe, zabki itd., wyrabiane
sg z rozmaitych skfadnikow, gtéwnie z prochu
czarnego, maczki prochowej, chloranu potasu,
poza tym stosuje sie r6znego rodzaju sole jak
np. azotany baru, strontu, sodu, potasu, chlora-
ny i nadchlorany, siarke, fosfor w réznych po-
staciach, magnez i aluminium w proszku, kala-
fonie, spirytus itp. Ognie sztuczne wymagaja
ostroznego obchodzenia sie z nimi. Sag bardzo
czute na zapalenie i uderzenie. Nalezy Scisle
stosowa¢ sie doinstrukcji sprzedawcy. Zapale-
nie ogni sztucznych, nalezy przeprowadzi¢ w
odlegtosci reki starajagc sie przy tym zaraz od-
wroéci¢ glowe w przeciwnym kierunku do uru-
chomianego artykutu. Widzowie przygladajacy
sie ogniom, nie powinni by¢ blizej jak 10 m. od
miejsca demonstracji. Ognie sztuczne nalezy
przechowywa¢ w miejscu suchym o umiarko-
wanej temperaturze i z dala od ognia. Przewozi
sie je z zachowaniem tych samych ostroznosci
jak przy prochu czarnym. Niszczenie ogni w
maitej masie przez spalenie w giebokich rowach
na ogniu z drzewa. Zapalenie drzewa przez lont
i podsypke prochowa.

Uwagi ogodlne:

Przepisy warunkujgce bezpieczenstwo dla
przechowywania materiatbw wybuchowch na-
kazuja:

1- rozdzielenie materiatbw wybuchowych

wg. grup jednolitych materiatow,

2- bezwglednie nie wolno przechowywaé

razem:

a) prochu czarnego z innymi prochami i ma-

teriatami wybuchowymi,

b) materiatdbw wybuchowych i chloranowych

z mat. wyb. amonowo - saletrzanymi,
prochami i dynamitami,

Mgr. KRAJEWSKI WACLAW

c) zapalnikbw, splonek itp., z innymi mat
wybuchowymi,

d) ogni sztucznych z innymi mat. wybucho-
wymi,

e) kwasu pikrynowego z innymi mat. wyb.
chloranowymi i innymi mat. wybucho-
wymi.

Uzycie i stosowanie materiatbw wybucho-
wych powinno by¢ Scisle unormowane przepi-
sami techniki strzelniczej, jak rowniez nalezy
sie Scisle stosowac do instrukcji ze strony Wy-
tworni Mat. Wyb. oraz do przepiséw policyj-
nych. Wiekszos¢, bo blisko 98% nieszczesli-
wych wypadkéw z mat. wyb. polega albo na
nieznajomosci przepisow, albo na niefachowo-
Sci i lekcewazeniu niebezpieczenstwa. Najczes-
cej notowane sg wypadki przy zakladaniu
sptonki. Dla zlagczenia lontu ze sptonkg obcina
sie lont ostrym nozem prostopadle do os'i. Przed
wprowadzeniem lontu do sptonki, nalezy prze-
kona¢ sie, czy w sptonce nie ma zanieczyszczen,
o ile sg, to trzeba wylotem sptonki lekko ude-
rza¢ o paznokie€. Nie wolno czysci¢ splonki
przez wprowadzenie drutu, drewienka itd., do
otworu. Obciety koniec lontu nalezy ostroznie
wprowadzi¢ do otworu splonki, az do lekkiego
zetkniecia sie z masg detonujgca. Nastepnie
w odlegto$ci 5 m od otworu Sciska sie sptonke
szczypcami. Nie wolno czyni¢ tego zebami. Re-
ka, w ktérej znajdujg sie szczypce wraz z lon-
tem i sptonkg, powinna by¢ wyciggnieta w bok.
Sptonke wprowadza sie w wydrgzenie naboju
przez ujecie sptonki w okolicy otworu i deli-
katne wsuniecie. Nie wolno wsuwac sptonki
przez popychanie lontu. Przy stosowaniu za-
palnikow elektrycznych nie wolno uzywac¢ od-
izolowanych przewodéw. Nie nalezy, nawet
podrecznie, przechowywac naboi wraz z zapal-
nikami. W poblizu miejsca strzelania nie po-
winien znajdowa¢ sie materiat wybuchowy.
W razie niewypatu nalezy odczekaC przepisowy
czas, zanim sie nie podejdzie blizej dla kontro-
li. Do miejsca strzatu nie nalezy zbliza¢ sie bez-
posrednio po strzale.

Artykut niniejszy nie wyczerpuje calosci za-
gadnienia. Jest on tylko streszczeniem zasadni-
czych warunkow bezpieczenstwa przy postepo-
waniu z materiatami wybuchowymi. Blizej
zainteresowanych odsytam do odnosnych prze-
piséw techniki strzelniczej, przepisow policyj-
nych oraz instrukcji z Wytwdarni Materiatow
Wybuchowych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy w tkalniach

OGOLNE warunki bezpieczenstwa pracy.

Budynki tkalni powinny by¢ ogniotrwate, z
dachami, wiezarami, podtogami i schodami wy-
konanymi z materiatu niepalnego.

Ze wzgledu na hatas, jaki sprawiajg krosha
tkackie, tkalnie mechaniczne winny by¢ budo-
wane z dala od mieszkanh ludzkich, a wiec w
przemystowych dzielnicach miasta.
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Oddziat przpgototuaaczy tkacki

SKRECARKI:

Przy skrecarkach, zwlaszcza obrgczkowych,
majg miejsce nieszczesliwe wypadki w czasie
czyszczenia maszyn w ruchu. Zasadniczg przy-
czyng wymienionych wypadkéw jest niedokta-
dne lub nieodpowiednie ostoniecie két zebatych



Dlatego przekiadnie kot zebatych nalezy za-
bezpieczy¢ przez zamocowanie dodatkowych
oston z blachy, ktore uniemozliwityby dostanie
sie palcow do miejsca styku kot

Rys. I
Kota zebate, niedostatecznie ostoniete

Rys. 2
Kota zebate, wiasciwie osloniete

Odnosnie skrecarki obraczkowej, to wypadki
majg miejsce przy zespotach wrzecion bebnéw
napedowych, obracajgcych sie w kierunkach od
siebie odwrotnych. Duze niebezpieczenstwo wy-
stepuje, przy czyszczeniu wewnetrznych czesci,
albo przy naktadaniu sznurkéw, kiedy to rece
robotnika moga by¢ pochwycone przez bebny.

W zwigzku z tym nalezy ostoni¢ maszyny
przy koncach bebnéw np. blacha zakrywajgca
catkowicie bok maszyny lub zabezpieczy¢ skre-
carke wzdluz jej podstawy przez umieszczenie
jednego lub kilku zelaznych pretow zabezpie-
czajagcych dostanie sie reki do niebezpiecznego
miejsca.

Zaktadanie sznurka

Zaktadanie sznurka na bebny w skrecarkach
obraczkowych w czasie ruchu jest bardzo nie-
bezpieczne i dlatego powinno sie odbywaé¢ uwa-
Znie i ostroznie za pomocg specjalnego przyrza-
du, a mianowicie metalowego kéteczka i haczy-
ka. Przy skrecarce skrzydelkowej, dodatkowe
niebezpieczenstwo sprowadza ruch obrotowy
skrzydta. W tym wypadku zabezpieczenia wy-
konac¢ sie nie da, natomiast robotnik winien za-
stosowa¢ baczng kontrole swych ruchow i
uwage.

Rys: 3
Kotko i haczyk do zaktadania sznurka

PRZEWIJARKI | CEWIARKI:

Powazne wypadki zdarzajg sie przy tych ma-
szynach podczas ich czyszczenia w ruchu wsku-
tek nieostoniecia ochronami két zebatych. Czy-
szczenie maszyn i poruszajacych je przyrzadéw
powinno by¢ wzbronione podczas ruchu. Na sa-
lach pracy nalezy wywiesi¢ odpowiednie napi-
sy. Dozwolone natomiast jest omiatanie czesci
wewnetrznych, pod warunkiem, ze czyni sie to
przy pomocy szczotek i miotetek, o diugim
uchwycie.

Uzywanie w tym wypadku Scierek czy surow-
ca jest zabronione.

W niektérych przewijarkach nalezy umiesci¢
ponad samymi bebnami ostony np. ze zwyktych
drewnianych deseczek, w celu zabezpieczenia
przed lekkimi uszkodzeniami palcéw lub przed
przygnieceniem ich przez Srubki przymocowu-
jace bebny do odpowiednich podstaw.

Przy produkcji nici wytwarza sie wielka ilos¢
pytu, dlatego ze wzgledu na robotnikOw i nie-
bezpieczenistwo pozaru nalezy pamieta¢ i sta-
rannie czyscie nie tylko maszyny, lecz rowniez
podiogi, Sciany, parapety okien i t. p.

SNOWARKI:

Przy snowarkach bardzo czesto sg niedosta-
tecznie ostoniete kota zebate i fahcuchy, znaj-
dujace sie w sagsiedztwie mechanizmu przesuwa-
jacego naped. Przy snowarkach angielskich zda-
rzajg sie urazy na ogét spowodowane przez cie-
zarki spadajgce z bebna nawojowego Ma to
miejsce, gdy w celu napiecia nitki dorzuca sie
ciezary, kladac z gory lub przywigzujac je
sznurkiem.

Jest to niebezpieczne i zakazane, a dla unik-
niecia przygniecenia palcow ciezarki winny
rgieé uchwyty i by¢ doczepiane do ramion be-

na.

Dla zabezpieczenia robotnika przed przypad-
kowym okaleczeniem sie przez kolce grzebienia
nalezy umiesci¢ nad snowarkg (angielska) pret
ochronny, dla bezpiecznego oparcia na nim ra-
mion obstugujacego cziowieka.

W snowarkach sekcyjnych umieszczane na
koncu watu widetki, do ktérych przyczepia sie
przenosny beben nawojowy, powodujg powazne
poranienia ndg. Zabezpieczy¢ cziowieka pracy
nalezy przez przymocowanie do tych widelek

Odoo wdu

Rys. 5
Ostona watu snowarki



kétka ochronnego z gtadkiego metalu lub drze-
wa.

. W czasie przewijania osnowy z bebna na wa-
tek przy snowadle w czasie ruchu maszyny, po-
szkodowana schylita sie po pasek podktadany i
w tym momencie zostatla pochwycona przez
szybko - obracajacy sie wat korbowy (Srubowy)
za wtosy. (Wymieniony wat wyrwat jej pek
wloséw z tylnej czesci gowy). W takim wypad-
ku konieczne jest zabezpieczenie i zatlozenie
specjalnej ostony w postaci deseczki czy blachy
ochronnej.

Nastepnie przy snowarkach bardzo powazne
wypadki powoduje pionowy lub poziomy wat,
obracajacy sie z duzg szybkoscig pod maszyna.
Sa wypadki, ze robotnica schyla sie w celu po-
dniesienia jakiego$ przedmiotu, zostaje pochwy-
cona za wiosy przez wat i oskalpowana.

Konieczng i skuteczng ostong w danym wy-
padku jest przykrycie walu wraz z pednig bla-
szang ostona.

WOZKI SLUZACE DO PRZEWOZENIA
BEBNOW NAWOJOWYCH.

Przenoszenie watkéw, zaktadanie i wyjmowa-
nie ich z maszyny jest czesto przyczyng powaz-
nych urazéw dolnych kohczyn, a niekiedy po-
woduje u robotnika przepukline.

Z tego powodu wszystkie czynnosci zwigzane
z obstugg bebndéw nawojowych winny by¢ po-
wierzane jedynie silnym mezczyznom, o dobrej
budowie fizycznej.

W danym przypadku bezpieczenstwo pracy
polega na zastosowaniu woézkow, ktore winny
by¢ skonstruowane solidnie i posiada¢é wyso-
kos¢ dostosowang do poziomu osi, na ktérej ma
by¢ umieszczony beben osnowy.

Rys. 6
Wézki do bebnéw nawojowych

KROCHMALARKI:

Przy obstudze krochmalarek najwieksze nie-
bezpieczenstwo nastrecza pierwsza para wal-
cOw, umieszczona na przedzie maszyny, przez
ktéra przechodzi osnowa przed nawinieciem sie
na nawqj odbiorczy. Ostone walcow na przedzie
krochmalarki stanowi gruby pret zelazny umo-
cowany na jej blokach, albo ramionach, ktére
podtrzymujg przedni walec.

Krochmalarki winny by¢ zaopatrzone od stro-
ny przedniej w mocny pret zelazny, bedacy
oparciem i utatwieniem pracy dla robotnika na-
chylajgcego sie nad grzebieniem.

Umieszczenie ciezkich bebnéw na podstawach
krochmalarek winno sie odbywa¢ za pomocg
rowni pochytej albo specjalnego przyrzadu do
podnoszenia.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na bezpie-
czenstwo dziatania urzadzen parowych przezna-
czonych do ogrzewania powietrza suszonego be-
bna, a mianowicie:
utrzymywac, w porzadku wszystkie czesci urzg-
dzenia: zawory bezpieczenstwa, zawory powie-
trzne, krany, potgczenia, manometry, napra-
wia¢ niezwtocznie spostrzezone braki zauwazo-
ne w nieodpowiednim dziataniu tych przyrzg-
dow. im it

Rozrézniamy krochmalarki nastepujace:

1) krochmalarki z szuszarkami bebnowymi
2) Y i komorowymi.
Ad 1

Przy krochmalarkach z suszarkami bebnowy-
mi ogrzewanymi parg zwroci¢ nalezy uwage na
sprawnos¢ zawordéw atmosferycznych, gdyz cze-
Sci tej kategorii maszyn sg poddane cisnieniom
wyzszym od atmosferycznego (0,5 do 2,5 atm.).
Ad 2'

Przy krochmalarkach z suszarkami komoro-
wymi pamieta¢ nalezy, aby przecinanie nici we-
wnatrz komory suszacej odbywato sie jedynie w
czasie postoju maszyny, a w szczegolnosci po
zatrzymaniu wewnetrznych wentylatorow.

Ponadto przy krochmalarkach o komorze su-
szacej pionowej — podesty i schodki prowadza-
ce do maszyny winny by¢ zaopatrzone w moc-
ne i trwale zamocowane porecze - o dwoch po-
ziomych pretach.

Pomieszczenia krochmalarek nalezy bardzo
dobrze wentylowac.

Obstuga krosien tkackich

We wibkienniczym procesie przetwérczym i
wytworczym tkanie wymaga wielkiego wysitku
umystowego, zuzywa nerwy robotnikéw, osla-
bia wzrok bardziej niz inne prace i z tego tytu-
tu bezpieczenstwo i higiena pracy powinny by¢
na wysokim poziomie.

Krosna tkackie powinny by¢ tak ustawione,
aby byt wolny i przestronny dostep za oshowg i
miedzy krosnami. W zalezno$ci od tego, czy kro-
sna posiadajg naped indywidualny czy transmi-
syjny winny mie¢ one nalezyte ostony, zapobie-
gajgce wypadkom przy pracy przy tychze urzg-
dzeniach. Silniki nalezy budowa¢ zgodnie z za-
sadami i przepisami bezpieczenstwa pracy, a
przede wszystkim uziemiaé i zabezpieczac¢
ochronami. Pednie tj. waly, lozyska, sprzegta,
kola, pasy winny posiada¢ ostony, ochrony, fu-
teraly etc. wykonane w sposob catkowicie zapo-



biegajagcy wypadkom. W czasie wykonywania

pracy tkacz przy obsludze krosna winien stoso-

wac sie do nastepujacych wskazan:

1) postugiwaé sie kombinezonem, a nie luz-
nym ubraniem np. marynarka, fartuchem,

Z) nie stawaé przy koncach bidel, w czasie
ruchu krosna,

3) nie usuwac listew zabezpieczajgcych cz6-
tenka, przed wyskoczeniem,

4) nie odchyla¢ siatek ochronnych, jesli tako-
we sg zainstalowane przy krosnie w celu
zabezpieczenia robotnikow przed uderze-
niem czoétenkami, ktére moga wyskoczy¢

N nieoczekiwanie,

0) nie zrywac¢ nitek miedzy bidtem, arozpon-
ka w czasie ruchu krosna,

6) nie zbliza¢ rgk czy gtowy do drgzka prze-
rzucajacego czétenko,

7) pamietac¢, aby rece nie dostaly sie miedzy
miotek widelcowy, a Sciane wewnetrzng,

8) nie pochyla¢ sie nad tkaning w czasie bie-
gu krosna,

9) zachowal $rodki bezpieczenstwa pracy, od-

nosnie kot i paséw w ruchu,

trzymac raczke puszczadta w potowie przy

wprowadzaniu w ruch i zatrzymaniu kro-

sna,

11) nie wsuwaé stop pod ciezarki hamulca,

12) ni%I wchodzi¢ miedzy krosna od strony na-

pe u1

zatyka¢ uszy specjalnymi ttumikami z ma-

sy plastycznej lub watg, dla unikniecia

przytepienia stuchu w czasie pracy,
pozostawia¢ odziez, szale, krawaty w szat-
tni i nie zakladac tychze w czasie obslugi
krosna,

zatrzymac krosno i opuszcza¢ natychmiast

sale w razie pozaru,

unika¢ w czasie pracy niepotrzebnych po-

gawedek, sSmiechéw, zartéw, bo to rozpra-

sz%kuwage i bardzo tatwo powoduje wy-
padki.

Tkalnie powinny by¢ urzadzane tylko na par-
terze. W tkalniach mieszczacych sie na pietrach,
wstrzasy podtogi sa bardzo przykre i ucigzliwe
dla nog tkaczek i tkaczy. Po kilku godzinach
pracy dos¢ czesto nogi trudno jest unies¢ do go-
ry (szczeg6lnie odczuwajg to pracownicy, kto-
rzy majg grube miesiste tydki).

ZABEZPIECZENIE KROSIEN

Najwiecej nieszczesliwych wypadkow w tkal-
niach ma miejsce z powodu wyskakiwania czo6-
tenek z warsztatéw tkackich. Czétenko uzywane
do tkania przebiega przez osnowe z jednej stro-
ny warsztatu na druga, uderzane bidlem (piono-
wo lub poziomo). Waga czoétenka jest rézna, za-
lezy to bowiem od rodzaju tkalni (np. czétenko
jutowe wazy od 80 dkg. do 1 kg. bez watku, w
tkalniach tkanin technicznych czy paséw nawet
do 15 kg.).

W zwigzku z duzg szybkoscig przelotu i inny-
mi przyczynami, a mianowicie: supeiki w osno-
wie, zluzowanie szpindla, zerwanie sie sprezy-
ny w czotenku, pekniecie szpindla, wyrobienie
sie lady, nieodpowiedni ksztatt czdtenka, luzny

10)

13)

14)

15)

16)

tub niedoktadny przesmyk miedzy niémi osno-
wy, czo6tenko bardzo czesto wylatuje z tozyska
i rani tkaczy sasiadow.

A wiec przy warsztatach tkackich nalezy za-
stosowaC nastepujgce ochrony przed skutkami
wyskoczenia czoétenek:

a) siatki ochronne o wymiarach 50 x 60 cm lub
60 x 65 cm, umieszczone luzno na precie
metalowym, na wys. 20 cm od osi lady z obu
stron warsztatu,

b) prety zelazne umocowane przy ladzie i
przechodzace przez calg dtugos¢ lady (lep-
sze od pierwszych, bo nie przeszkadzajg
przy przewlekaniu nici).

Obydwie ochrony zabezpieczajg tkaczy przed
okaleczeniem glowy, wybiciem oka, uszkodze-
niem warg, wybiciem zebdw itp. Stad koniecz-
nos¢ ich stosowania.

O Tzw. ,CALOWANIU*®
TKACKICH

Po dzien dzisiejszy, tkacze nawlekajg ni¢ w
czoOtenku przez dotkniecie go do ust i zassanie
ptucami, nastepnie ni¢ przechodzi przez oczko
cz6tenka, koniec zas trafia do ust, a wreszcie
zostaje wypluty.

To postepowanie tkaczy sprzeczne jest z ele-
mentarnymi wymaganiami higieny pracy, po-
wodujgc zakazenia skorne, infekcje drég odde-
chowych, zachorowania na gruzlice i grype.
Niezaleznie od tego niekiedy zapalenie otrzew-
nej, rak i zaatakowanie wyrostka robaczkowe-
go. W tym stanie rzeczy opisany spos6b prze-
wlekania nici w czétenku powinien by¢ na te-
renie oddziatow tkackich rygorystycznie zwal-
czany zaréwno przez przetozonych, jak row-
niez przez lekarzy fabrycznych.

Sprawa przedstawia sie O wiele lepiej
Sli chodzi o krosna automatyczne, bowiem nié
zawleka sie w tychze samoczynnie. Nici Inia-
ne wykazujg odpowiednig sztywnos$¢ i moga
by¢ przewleczone palcami. W wiekszych nato-
miast czélenkach mozliwe jest uzywanie stalo-
wych haczykéw pomocniczych do chwytania
nici przez oczko czétenka. Znany jest powszech-
nie szereg wynalazkéw, dotyczacyfch udosko-
nalen w budowie czoélenek, a mianowicie w
przypadkach stosowania cienkich i miekkich
nici bawetnianych i jedwabnych np. znane sa
opatentowane czélenka samozawiekajgce, ma-
jace na celu usuniecie potrzeby dotykania ich
ustami przy zawlekaniu nitki. Zagranica np.
zastosowano pompki reczne, dzialajgce tloczg-
co lub ssaco, nasladujgc usuniecie potrzeby do-
tykania ich ustami przy przewlekaniu nitki.

, Hine sposoby do przeprowadzenia nici przez
Sciane czoltenka odpowiadajace wymaganiom
higieny pracy to otwory lejkowate umieszczo-
ne posrodku czoétenka z wtasciwym im wprowa-
dzeniem nici lub lejkowate oczka porcelanowe
0 rozmaitych ksztattach i wymiarach, obsadzo-
ne w giebokich kanalikach. W praktyce wiek-
szo$¢ starych tkaczy skorzystata z moznosci re-
cznego przetykania nici przez otwory i oczka
lejkowate. Jednoczesnie z tym najskuteczniej-
szym Srodkiem do usuniecia z warsztatow tkac-
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kich praktyki',,catowania“ czétenek jest uswia-
domienie i wychowanie ludzi, przez odpowied-
nie pouczenia i ostrzezenia, celem zwalczania
tak niehigienicznej metody pracy.

Zwroci¢ nalezy uwage i usungé, wzglednie
zabezpieczy¢ przy krosnie wystajgce kohce
Srub, klinéw itp. Zdarza sie, ze nieSwiadomy
majster zaktada kota rozpedowe piastag na
zewnatrz, w ktorej tkwia Sruby nastawne lub
klin, narazajgc przez to samo obstuge krosnha
lub osoby trzecie na nieszczesliwy wypadek.
Piaste nalezy zawsze kierowa¢ do wewnatrz,
aby strona zewnetrzna byta gtadka. Miedzy
krosnami nalezy umieszcza¢ drewniane, dopa-
sowane, réwne i gladkie podesty, zabezpiecza-
jace kobiety matlego wzrostu przed odgniata-
niem piersi przy przewlekaniu zerwanych ni-
tek, a mezczyzn i kobiety przed przeziebie-
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niem, reumatyzmem i artretyzmem, o ile kro-
sna ustawione sg na cementowej podtodze.

Niezmiernie wazng rzeczg przy obstudze kro-
sna jest ochrona stuchu. Najprostszym zabez-
pieczeniem uszu przed ustawicznym hukiem
sg prowizoryczne czopki z waty nasycone wa-
seling lub gliceryng. Nie sa one doskonate, gdyz
czesto zatykajg kanal uszny, a w czasie pracy
przygtuszajg, niemniej jednak spetniajg role
ochronng i zabezpieczajagcg pracownika przed
przytepieniem stuchu i nieuleczalng gtuchota.
Bardzo wazne, aby byly one wymieniane kaz-
dego dnia. O wiele lepsze w uzyciu sg ttumiki
wykonane z masy plastycznej z siecig kanali-
kéw i dwoma krgzkami gumowymi. Szereg
tkaczy skorzystato z tego zalecenia i stosuje sie
do podanych wskazan, pozostatych nalezy
uswiadamia¢ i wychowywac.

Szkodlimos¢ pracy przy galwanicznym
powlekaniu metali niklem

Mozliwosci uszkodzenia zdrowia przy wyzej
wymienionych pracach istnieje duzo i sg dosc¢
réznorodne.

Aby zdac sobie z nich sprawe, przedstawie w
krotkosci przebieg samej pracy.

Proces galwanicznego niklowania dzieli sie
na dwie zasadnicze czynnosci: 1) prace przygo-
towawcze, i 2) istotne niklowanie. Przy jednym
i drugim procesie spotka¢ sie mozemy z mo-
mentami, w ktorych czy to z braku zabezpie-
czen, czy tez nieodpowiedniego postepowania
przyjS$¢ moze do uszkodzen zdrowia u zatrud-
nionych przy powyzszych czynnosciach pra-
cownikow. Jezeli bedziemy rozpatrywali pier-
wszg czynnosé, czyli prace przygotowawcze,
zaznaczy¢ tu musze, ze wszystkie przedmioty
metalowe przed samym procesem niklowania
muszg by¢ poddane réznym sposobom oczysz-
czania, azeby powierzchnie ich pozbawi¢ rdzy,
tlenkoéw, tluszczu, nieréwnosci i ré6znych zanie-
czyszczen.

Oczyszczanie moze sie odbywa¢ na drodze
mechanicznej i chemiczne;.

Mechanicznie oczyszcza sie powierzchnie me-
tali przez szlifowanie, szczotkowanie i polero-
wanie na ruchomych tarczach, a drobne przed-
mioty oczyszcza sie w bebnach obrotowych.

W niektérych zakladach przed mechanicznym
oczyszczeniem poddaje sie przedmioty oczysz-
czaniu chemicznemu, przez tak zwane wytra-
wianie, przy czym znajdujgce sie na powierz-
chni rdza, zendra, piasek zostajg usuniete,
a przynajmniej ich tgcznos¢ z metalem rozluz-
niona.

Wytrawianie odbywa sie w ptynach, sktada-
jacych sie z kwaséw mineralnych Ilub silnie
dziatajgcych alkalii, jak tug sodowy lub potaso-
wy. Przedmioty mosiezne oraz skfadajgce sie
ze stopOw miedzi wytrawia sie w mieszaninie
kwasu azotowego i siarkowego

Przed wytrawieniem muszg przedmioty te
by¢ odtluszczone, gdyz bajce nie dzialajg od-
tluszczajgce. Wobec tego, ze nikiel moze sie osa-
dza¢ tylko na powierzchni odtluszczonej i od-
tlenionej, przeto zagadnieniu nalezytego od-
tluszczania przypisuje sie do$¢ znaczng role. Z
powyzszych wzgledéw odtluszcza sie przedmio-
ty wielokrotnie, nie tylko przed wytrawianiem
i po wytrawieniu, ale réwniez i po wypolero-
waniu.

Czesto zachodzi konieczno$¢ pozbawienia po-
wierzchni przedmiotoéw cienkiej, niewidocznej
dla oka warstwy tlenkéw, ktéra powstaje
przez zetkniecie sie przedmiotow z powietrzem.
Uzyskuje sie to przez dzialanie roztworéw kwa-
sow i zwigzkoéw cjanowych, wzglednie na dro-
dze galwanicznej.

Dopiero po takim przygotowaniu zawiesza
sie przedmioty do kapieli galwanicznej. Ciezar
wiasciwy plynu galwanizacyjnego, ktoéry skia-
da sie z roztworu niklu rozpuszczonego w tech-
nicznym kwasie siarkowym wynosi 12-14 B¢,
a przy kapieli szybko niklujacej 16 Be. Tempe-
ratura wynosi 20 do 40° C.

Po niklowaniu przedmioty pilucze sie wielo-
krotnie w cieptej lub zimnej wodzie, neutrali-
zuje i wkiada do trocin w celu osuszenia. Su-
che przedmioty poleruje sie dla wydobycia po-
tysku. Tak przedstawiatby sie w ogdélnych za-
rysach sam proces pracy.

Wzgledy bezpieczenistwa i higieny pracy wy-
magaja, aby podtogi w pomieszczeniach, w kto-
rych odbywa sie galwaniczne niklowanie, ze
wzgledu na czeste operowanie kwasami oraz
innymi roztworami, wykonane byty z materia-
tu nie nasigkliwego, a nawet kwaso-odpornego,
posiadaty spadek i Sciek. Kable instalacji elek-
trycznej ze wzgledu na prace mokrg winny po-
siada¢ przepisowg izolacje obowigzujgca na ta-
kich oddziatach.



Jezeli chodzi o proces szlifowania i polero-
wania, przy tej czynnosci wytwarza sie bardzo
duzo pytu metalowego i mineralnego, z tych
wzgledow szlifierki i polerki winny by¢ zaopa-
trzone w mechaniczne wyciggi dla odprowa-
dzania wytwarzajgcego sie pyiu.

Wytrawianie przedmiotéw odbywa sie, jak
zaznaczylam, przewaznie w rozcienczonych,
kwasach siarkowym i solnym, przy czym wy-
dzielajg sie précz wodoru i lekkich weglowodo-
réw roéwniez S$lady arsenowodoru. Ostatni wy-
twarza¢ sie moze z zanieczyszczen kwaséw |
zelaza. Przy niedostatecznym  wyplukaniu
przedmiotéw przed galwanizacja moze sie wyt-
warzac jeszcze przy samym galwanizowaniu
siarkowodér. Wytrawianie moze sie odbywac
réwniez na drodze elektryczne,j.

Przy procesie wytrawiania konieczne jest
przeto nalezyte przewietrzanie pomieszczen,
jak i zwracanie uwagi na ochrone osobistg pra-
cownikéw, a wiec zabezpieczenie nodg, rak i
odziezy przed dziataniem kwaséw.

Po wytrawieniu poddaje sie przedmioty po-
wtornie procesowi odtluszczania. Najprostszg
metodg odtluszczania jest pocieranie powierz-
chni papka wiedenska, skfadajaca sie z wapna
i alkalii. Poniewaz praca wykonywana jest re-
cznie, konieczna jest ochrona rgk przez gumo-
we rekawiczki w celu zabezpieczenia skory
przed silnym dzialaniem zrgcym wapna. W
ostatnich latach zaczeto stosowac proszki od-
t}USﬁczajqce, ktore nie posiadajg wtasnosci zra-
cych.

Précz wyzej wymienionej papki do odtlusz-
czania uzywa sie réwniez goracych tugow, kté-
re skladajg sie z weglanéw i wodoro-tlenkéw
alkalicznych oraz fosforanéw, ktére powodujg
silne zadraznienia skory i bton Sluzowych. Poza
tymi stosuje sie do odtluszczania inne Srodki od-
tluszczajace, jak benzol, tri, chlorowane weglo-
wodory, przy czym proces odtluszczania odby-
wa sie z zasady w szczelnie zamknietych apa-
ratach.

Po odtluszczaniu na drodze elektrycznej
uzywa sie przewaznie goracych albo zimnych
wodnych roztworéw zracych alkalii, orzy
czym powstajgce przy elektrolizie pecherzyki
wodoru i tug powodujg szybkie usuwanie war-
stwy tluszczu z powierzchni metalowych. Przy
tej metodzie w pewnych warunkach, gdy pra-
cuje sie przy wysokiej temperaturze moze
przyjS¢ do nasycenia bardzo silnego otaczajg-
cej atmosfery alkaliami,*co moze spowodowac
zadraznienie bton $luzowych. Zapobiegac te-
mu nalezy przez pokrywanie powierzchni
elektrolitu ré6znymi pienigcymi sie substancja-
mi, ktore przez zwiekszenie napiecia po-
wierzchniowego zapobiegaja rozpryskiwaniu
sie kgpieli.

Poza tym zaznaczy¢ nalezy, ze ptyny stuzace
do elektrolitycznego odtluszczania, jak i te,
ktére majg na celu odtlenienie miedzianych
przedmiotéw zawierajg wieksze lub mniejsze
ilosci zwigzkdéw cjanowych.

Kagpiel elektrolityczna, odtluszczajgca za-
wiera na 100 litrow roztworu 10 kg sody kal-

cynowanej, 3 kg sody zracej i 2 kg cjanku po-
tasu.

Kapiel odtleniajgca miedziowa zawiera na 100
litrow ptynu 5 kg soli miedziowej oraz 08
cjanku potasu.

Widzimy wiec, ze stezenie zwigzkow cja-
nowych w elektrolitach jest bardzo duze. Je-
zeli chodzi o zasady bezpieczenstwa, szczegol-
nie przy pracach z cjankami podkresli¢ musze,
ze, najwieksze niebezpieczenstwo istnieje przy
zetknieciu sie ich z kwasami lub kwasnymi
roztworami, gdyz wtedy moze sie wytworzyé
wybitnie trujgcy gaz cjanowodoér. Jest przeto
zasadg aby cjanki przechowywaé zdala od
kwaséw, w naczyniach szczelnie zamknietych,
oznaczonych etykietg okresSlajgcg zawartosc,
w pomieszczeniach zamknietych, do ktorych
dostep innym pracownikom winien by¢ wzbro-
niony.

W ten sam spos6b musimy zabezpieczy¢
elektrolit znajdujacy sie w wannie. Nadto nie
wolno przedmiotow z kagpieli cjanowych, bez
uprzedniego dokladnego wyplukania, wkladac
do kapieli niklujgcej, gdyz elektrolit ten jest
kwasny i moze sie réwniez wytworzy¢ cjano-
wododr. Oczywiscie pracownicy muszg by¢ o ta-
kiej mozliwosci zatrucia poinformowani, jak
réwniez o tym, ze przez otwarte zadrapania
i rany moze sie cjanek dosta¢ do ustroju i wy-
wotaé zatrucie. Stad tez wszelka praca z cjan-
kami musi by¢ wykonywana, ze wzgledu na
bezpieczenstwo, w gumowych rekawiczkach,
a w pomieszczeniach takich winien poza tym
istnie¢ surowy zakaz palenia oraz spozywania
positkow.

Wazng jest réwniez rzeczg, aby pracownicy
byli poinformowani o objawach zatrucia zwigz-
kami cjanowymi. Powinni wiedzie¢, ze objawy
takie, jak drapanie w gardle, $linotok, bole
glowy, uderzenie krwi do gtowy, ucisk w klat-
ce piersiowej oraz nudnosci moga by¢ objawa-
mi zatrucia i ze osobnik wykazujgcy powyzsze
objawy, winien by¢ natychmiast skierowany
do lekarza, ktéremu obowigzany jest powie-
dzie¢, ze pracuje ze zwigzkami cjanowymi.

Jezeli chodzi o natychmiastowe udzielenie
pierwszej pomocy zaznaczy¢ nalezy, ze bardzo
skutecznym Srodkiem okazalo sie podawanie
w znacznych iloSciach wody utlenionej (30%
roztwor perhydrolu rozciencza sie w tym celu
100 krotnie). Woda utleniona utlenia szkodli-
we zwigzki cjanowe i zamienia je na nieszko-
dliwe. Nieznacznego zadraznienia bton S$luzo-
wych, jakie wywoluje woda utleniona mozna
nie bra¢ pod uwage, gdyz szybko przechodzi.
Otwarte rany, ktére przypadkowo zanurzono
w roztworach cjanowych, poleca sie polewac
10°/o kwasem karbolowym, a nastepnie sptukac
rane alkoholem.

Jest zasada, azeby przy zatruciach zwigzka-
mi cjanowymi nies¢ pomoc natychmiast posz-
kodowanemu, gdyz trucizna ta dziata bardzo
szybko.

Pamieta¢ nalezy, ze nie tylko silne kwasy
nieorganiczne lecz réwniez kwas weglowy za-
warty w powietrzu jest w stanie roztozy¢ cjan-
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ki i wytworzy¢ kwas cjanowy, ktory moze wy-
wota¢ zatrucie, przeto powietrze w takich po-
mieszczeniach moze by¢ zawsze zanieczyszczo-
ne nieznaczng iloscig tego gazu. Z powyzszych
wzgledéw nalezyte przewietrzanie tych po-
mieszczen jest konieczne, jak réwniez urza-
dzenie wyciggow wzdtuz gérnych brzegéw wa-
nien galwanizacyjnych, aby uniemozliwi¢ wdy-
chanie przez pracownikéw rozpylonych czas-
teczek elektrolitu, zawierajacego, jak zaznaczy-
tam, znaczne ilosci cjanku.

Robotnicy zatrudnieni przy samym galwani-
cznym niklowaniu stykajg sie podczas pracy
z elektrolitem, ktéry zawiera sole niklowe roz-
puszczone w kwasach oraz inne sole ufatwia-
jace przewodnictwo pradu. Wskutek zetknie-
cia sie skéry z wymienionym elektrolitem po-
jawiajg sie u pracownikOw wypryski guzowate
lub ptaskie, znane w literaturze lekarskiej pod
nazwg Swierzbu niklowego lub egzemy niklo-
wej. Przyczyng powstawania wymienionych
zmian jest wiasnie stykanie sie skory z zakwa-
szonym roztworem siarczanu niklowo - amo-
nowego.

Przy zatrudnieniu pracownikéw, przy tego
rodzaju pracach nalezy wzig¢ pod uwage, ze
osobnicy rudzi i jasno blondyni, posiadajg zwy-
kle wrazliwszg skore na dziatanie szkodliwych
czynnikéw chemicznych. Wobec tego koniecz-
ny jest dobo6r odpowiednich pracownikéw do
takich prac.

Jezeli robotnik zmuszony jest zanurzaé rece
w plynie galwanicznym zwykle dotyka kato-
dy, wobec tego powierzchnia jego reki staje sie
rébwniez powierzchnig katody. Jezeli napiecie
i stezenie pradu jest silne, wtedy silniejszy
jest rowniez wptyw jonodw niklu na skére, ani-
zeli przy zwyklym zanurzeniu w plynie. Poza
tym podczas niklowania wydzielajg sie duze
ilosci wodoru, ktéry w postaci banieczek uno-
si sie na powierzchnige, porywa roztwor niklu
i w postaci delikatnej mgly, rozpyla do otacza-
jacego wanne powietrza, przy czym opada on

Konkurs z

Podajac ponizej opisy paru wypadkéw, kto-
re ostatnio miaty miejsce, redakcja prosi czy-
telnikbw, a zwlaszcza czlonkéw kot bezpie-
czenstwa pracy o nadestanie objasnien o wia-
sciwych przyczynach wypadkéw i wnioskéw,
jak podobnym wypadkom zapobiec na przy-
sztos€. Najlepsze odpowiedzi zostang zamiesz-
czone w miesieczniku, a ponadto przyznane zo-
stang 2 nagrody w wysokos$ci 1.000— i 2.000,—
ztotych.

Palacz kottow parowych ulegt Smiertelnemu
wypadkowi. Wypadek miat przebieg nastepu-
jacy: Wszedt do wnetrza kosza zasypowego w
kottowni, aby zepchnaé¢ wegiel na ruszty, kt6-
ry przylegat do Sciany. Wegiel usuwajgc sie,
przysypat go catym ciezarem. Denat nie mégt
sie uwolni¢ spod duzej masy wegla, ani tez
wota¢ na zewnatrz o pomoc, przez co zostat
uduszony.

rébwniez na skoére robotnika, jak i zostaje przez
niego wdychany.

Nalezy unika¢ czestego zanurzania rgk w ka-
pieli przez jak najdalej idgce zmechanizowa-
nie procesu niklowania, zwlaszcza tam, gdzie
operuje sie roztworami stezonymi przy niklo-
waniu przyspieszonym. W innych wypadkach
nalezy zabezpieczy¢ rece gumowymi rekawi-
cami, a do wyjmowania przedmiotéw uzywac
szczypiec.

Pozadane jest, aby najwiecej narazeni ro-
botnicy po skonczonej pracy myli rece specjal-
nym mydtem galwanizerskim lub tez w roz-
tworze kwasu bornego. Istniejgce egzemy, czy
wypryski nalezy oczywiscie opatrzy¢ mascia.
Stwierdzono, ze powstate rany bardzo szybko
sie goja, jezeli po umyciu posypuje sie je
sproszkowanym kwasem bornym.

Szczegblnie ujemnie wplywa nikiel i piyn
galwanizacyjny na odttuszczona skére. Z tego
wzgledu robotnicy zatrudnieni przy odtluszcza-
niu przedmiotéw nie powinni wykonywac pra-
cy przy niklowaniu.

Przy powtarzajgcych sie uporczywie zmia-
nach skérnych u oséb z wrazliwg skoérg nalezy
prace zmieni¢, przy czym nalezy zauwazyé¢, ze
przejscie do prac suchych zwykle wplywa do-
datnio na zmiany chorobowe. Niestety zmiana
pracy, zwlaszcza w matych zaktadach, nie zaw-
sze jest mozliwa, z tego wzgledu osoby, ktore
sg wrazliwe juz na 1% roztworu niklu, nie po-
winny by¢é w ogéle przy tego rodzaju pracach
zatrudnione. Oczywiscie obowigzkiem praco-
dawcy jest ostrzec kazdego pracownika i pou-
czy¢ o grozgcym mu niebezpieczenstwie przy
przyjmowaniu go do pracy.

W koncu zaznaczy¢ musze, ze obserwacje do-
konane w ostatnich czasach wykazaly, ze wraz-
liwos¢ skéry na dziatanie niklu mozna znies¢
lub znacznie zmniejszy¢ przez zmiane sposcbu
odzywiania — zwlaszcza przez podawanie po-
karmow zawierajgcych znaczne ilosSci witamin,
gtéwnie witaminy C

nagrodami

*

Poszkodowana ciggneta wozek idac tytem,
upadia na szyne, a wézek wywracajgc sie przy-
gniétt ja swym ciezarem S$miertelnie.

M

Poszkodowany zakradat druty telefoniczne
stojgc na wysokosci 4 jm na drabinie. W czasie
pracy nadjechato auto naladowane skrzyniami,
ktérymi zawadzito o zwisajgcy drut z drabiny,
powodujgc przewrécenie jej i upadek poszko-
dowanego, a w nastepstwie Smierc.

M

Podczas przetaczania kamienia szlifierskiego
z dziedzinca fabrycznego na stanowisko przez
8 ludzi, kamieh piaskowy 2 m, wagi okoto 50
ctr., przy zmianie kierunku tocz. w szlifierni
przechylit sie tamigc drgg umieszczony w otwo-
rze kamienia, przygniatajac Smiertelnie po-
szkodowanego. Smieré nastagpita natychmiast.



Kilka uwag o myciu

rak i pielegnacji ndg

w zaktadach przemystowych

i.

Skérne choroby zawodowe, o ile trwajg
przez czas dluzszy, mogg w znacznym stopniu
ograniczy¢ zdolno$¢ do pracy dotknietego ni-
mi pracownika. Choroby skérne wywotuje nie
tylko stykanie sie zsubstancjami szkodliwymi,
lecz czesto rowniez wadliwe mycie rak.

W przewazajgcej czesci przypadkow najle-
piej jest my¢ rece ciepta wodg i mydiem i na-
tluszcza¢ nastepnie delikatnym kremem (np.
lanoliny 25%, gliceryny 10%, wazeliny 65%.

Skéra niektorych ludzi wykazuje wzmozong
wrazliwos¢ na dziatanie alkalii (jak woda z za-
wartoscig sody, szare mydioi, olej uzywany
przy wierceniu itd.). Gdy ludzie odznaczajgcy
sie ita wrazliwoscig czesto myjg rece zwyczaj-
nym mydiem lub szarym mydlem", to w pew-
nych warunkach mogg nabawi¢ sie choréb
skornych. W takich przypadkach wskazane
jest uzywanie mydet niealkalicznych.

Tam, gdzie przy pracy konieczne jest state
stykanie sie z alkaliami, moze byc¢ dla ludzi
nie wyrdzniajagcych sie szczegblng wrazliwo-
Scig skory rzecza korzystng uzywanie rowniez
mydel niealkalicznych.

Nalezy wiedzie¢, ze mydla niealkaliczne,
przewaznie silnie odtluszczajg skoére, dlatego
nattuszczenie skory po kazdym myciu jest ko-
nieczne.

O ile zachodzi bardzo silne zabrudzenie, to
przed uzyciem mydlag powinno sie zmy¢ brud
za pomocg trocin lub delikatnego piasku. My-
dio stosuje sie dopiero na koncu, gdy dalsze
usuwanie brudu trocinami Ilub piaskiem juz
me daje rezultatu lub staje sie niemozliwe.
Przez to ochrania sie skére i oszczedzana
Tiii .lociny 1piasek nalezy przed uzyciem
dokfadnie zwilzy¢. (Przy waskich rurach wod-
nych odplywowych nalezy uwazac, gdyz tro-
ciny tatwo je zatykaja).

Gruboziarnisty piasek, twarde szczotki lub
pumeks, niszczg skore i dlatego nalezy zanie-
cha¢ uzywania tych $Srodkéw do mycia. O ile
natomiast uzywa sie miekkich szczoteczek, to,
Powinny one znajdowa¢ sie w dostatecznej
hczbie tak, azeby kazdy robotnik miat wtasna
szczotke. Uzywanie tej samej szczotki przez

kilka os6b jest niehigieniczne i nalezy zwyczaj
ten zarzuci¢ ze wzgledu na mozliwos¢ przeno-
szenia tg drogg zarazkéw chorobotwdrczych.

Dla zaoszczedzenia na mydle mozna uzywac
nastepujacej mieszaniny: 10 — 15% szarego
mydta, 30% drobnoziarnistego piasku, 10%
trocin, 2 — 3% S$rodka wigzacego, 40 — 50%
wody. Nie dodawac¢ perfum, a w szczegolnosci
oleju terpentynowego lub mirbanowego (za-
pach gorzkich migdatow).

Przez dodanie 5 — 10% szkia wodnego, zy-
skujg trociny lub piasek pewnego rodzaju
spoiwo, ktére opOznia przedwczesne sptukiwa-
nie srodka oczyszczajgcego. Nalezy jednak pa-
mieta¢ o tym, ze tugujacy charakter tego $rod-
ka zostaje przez dodanie szklta wodnego wzmo-
zony. Dlatego dla os6b wrazliwych na dziata-
nie tugéw, uzywanie tego rodzaju $rodka do
mycia skory nie jest wskazane.

Usuwanie z rgk lakieréw, zywic i t. d. za po-
mocg mydia jest przewaznie niemozliwe. Gdy
rozpuszczalniki, spirytus, nafta, aceton lub im
podobne muszg by¢ uzyte, to bezposrednio po
tym nalezy umyc¢ rece mydiem i nattusci¢ de-
likathnym kremem. Srodkami tymi nie nalezy
my¢ rgk czesSciej, anizeli to jest koniecznie po-
trzebne, gdyz czynig one skére szorstka i po-
pekana. i i

Racjonalnie pielegnowana gtadka skora daje
sie fatwiej czysto utrzymywac, anizeli skoéra
szorstka i popekana. Dlatego nalezy skore po
myciu regularnie natluszcza¢. W zimie, o ile to
mozliwe, powinno sie w czasie przebywania na
powietrzu nosi¢ ciepte rekawiczki.

.Nalezy zwraca¢ uwage na to, ze state uzywa-
nic silnie dziatajagcych srodkow do oczyszcza-
nia skéry przez okres tygodni lub miesiecy mo-
ze doprowadzi¢ do szczegdlnej wrazliwosci
skory tak, ze stykanie sie z pewnymi substan-
cjami ktérych dziatanie znosito sie dotychczas
bez szkody, po pewnym czasie moze prowadzic¢
dio wystepowania choréb skérnych.

Schorzenia lub dolegliwosci nbég sg czesto
nastepstwem znieksztatcenia stopy, ktére odré-
zniamy jako stope szpotawa, koslawg lub pta-
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ska. Znieksztalcenia te mogg w znacznym sto-
pniu wptywaé ujemnie na samopoczucie pra-
cujacego lak podczas pracy, jak i podczas wy-
poczynku.

Stopy szpotawe, koslawe lub plaskie powsta-
ja najczesciej wskutek wrodzonej skionnosci do
deformacji kosci; normalnie zbudowana noga
z reguly nie ulega schorzeniu, nawet pomimo
znacznego jej obcigzenia. Oddziatywanie _na
wrodzong sktonnos¢ w tym kierunku jakimi-
kolwiek Srodkami leczniczymi nie odnosi skut-
ku i jest nawet niemozliwe, natomiast mozna
skutecznie przeciwdziata¢ wrodzonej inklinacji
do znieksztalcenia nogi przez prawidtowe za-
chowanie sie. Nalezy zwraca¢ uwage na naste-
pujace szczegoty: _

Nieruchome stanie przez dluzszy czas sprzy-
ja sptaszczaniu sie sklepienia stopy. Dla pobu-
dzenia miesni nogi nalezy dlatego od czasu do
czasu wykonaé kilka krokow.

Podlogi powinny by¢ elastyczne, np. parkie-
towe. Elastyczne poddawanie sie poditogi pobu-
dza dzialalnos¢ miesni nogi, konieczng do
utrzymania sprawnego jej funkcjonowania.

Podlogi cementowe, pomingwszy zimno, s3
niekorzystne z powodu ich twardosci. Moga
one by¢ ulepszone przez potozenie na nich w
miejscach pracy krat drewnianych Iub desek

pod nogi. Kraty te powinny by¢ wykonane z
szerokich listew z waskimi odstepami i tak
ukladane, azeby sie nie wyginaly. Deski pod

nogi powinny by¢ réwniez prawidiowo pod-
ktadane. Pokrycie z linoleum nie wystarcza,
azeby podioge cementowg zrobi¢ elastyczna.

Podlogi z klepek drewnianych sg dobre,
gdyz nieréwnosci, ktorych przy tego “rodzaju
podiogach unikng¢ sie nie da, wptywajg pobu-
dzajaco podczas chodzenia na czynnos¢ miesni
nogi.

(g)buwie powinno mocno obejmowac¢ noge,
przede wszystkim na piecie, azeby zapobiec
przez to jakiemukolwiek jej $lizganiu sie lub
wychyleniu. Okolica brzuscéw palucha i male-
go palca powinna by¢ réwniez mocno objeta
zapietkiem obuwia. Podeszwy gumowe nie s3

polecenia godne, gdyz wywolujg one podczas
stania niepewne kolysanie nogi, stojagcej na
elastycznej podeszwie. Obuwie z drewniang
podeszwa posiada te ujemng strone, ze zwykle
wierzch jest niedokfadnie dopasowany do nogi
i dlatego podczas stania stwarza ono sobg zbyt
stabe oparcie. Podeszwy drewniane sztywne,
bez mozliwosci ich zginania podczas chodzenia,
nie nadajg sie do uzytku, gdyz przez swoja
sztywnos$¢ uniemozliwiajg naturalne zsuwanie
sie stopy po podktadce. Dla obuwia roboczego,
ktore musi sie nosi¢ przy wykonywaniu roz-
nych prac, najlepsze rozwigzanie stanowi po-
deszwa skoérzana.

Obcasy przy obuwiu roboczym powinny by¢
niskie. Dla kobiet najodpowiedniejszg formag
obcasa jest forma obcasa przy obuwiu spacero-
wym. Wysokie obcasy sg nieodpowiednie,
gdyz powodujg, ze ciezar ciala w nienatu-
ralny sposéb przenosza na przednig czes¢ sto-
py. Obcasy takie ponadto sprzyjajg wychyleniu
piety, zwlaszcza, gdy podstawa obcasa jest
mala.

Pantofle bez obcaséw jako obuwie robocze
sg réwniez nieodpowiednie do noszenia, gdyz
niskie potozenie piety powoduje przedwczesne
zmeczenie podczas chodzenia.

Do pracy nadaje sie tylko obuwie o szero-
kim, niskim obcasie, obejmujacym szeroko pie-
te. Kto cierpi na stopy szpotawe, koslawe lub
ptaskie, ten powinien, o ile to mozliwe, nosi¢
obuwie z odpowiednimi wkfadkami, wykona-
nymi przez fachowca.

Obuwie noszone przy pracy powinno by¢
utrzymane w dobrym stanie, w szczegolnosci
obcas i okolica piety. Zniszczone obuwie jest
czesto powodem przedwczesnego zmeczenia i
utatwia znieksztalcenie stopy (stopa koslawa).

Nogi kobiet w okresie cigzy sg szczegOlnie
narazone na niebezpieczenstwo znieksztalcenia,
z powodu zwiekszonej wagi ciata oraz wskutek
sitale postepujgcego w tym okresie rozluznienia
wigzadet i zwiotczenia tkanek. Dlatego kobiety
ciezarne, o ile to tylko mozliwe, powinny by¢
zatrudniane w pozycji siedzacej. St. M.

Zatrucie gazami przjj uzgiraniu palnikbw acetylenowych

Spawanie i ciecie ptomieniem acetylenowym
przedstawia wiele réznorodnych niebezpie-
czenstw dla zycia i zdrowia: zachodzg nieszcze-
Sliwe wypadki przy pracy, narazone sg oczy i
mozliwe sa zatrucia gazami.

Nieszczesliwym wypadkom zapobiega sie
przez nadzor techniczny nad wytwornicami,
oczy rowniez moga by¢ skutecznie ochronione.
Zatrucia zas gazami sg u nas niedoceniane t na
0g6t mato znane *) i przed ich dziataniem praco-
wnik nie jest nalezycie ochraniany.

*) Na niebezpieczenstwo to zwraca irwage w nr 1
czasopisma ,Inspektor Pracy" z r. 1934 inz. Z. Pulaw-
ski w artykule ,W sprawie koniecznosci oczyszczania
acetylenu z trujgcych domieszek®, oraz inz. Dobrowol-
ski I inz M. Rzecki w pracy p.t. ,Spawanie i cigcie
metali ze stanowiska bezpieczenstwa i higieny pracy".
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Acetylen do spawania otrzymuje sie z wy-
twornic przez dziatanie wody na karbid (weg-
lik wapnia). Wytwornice bywajg stale — duze
znajdujgce sie w oddzielnych pomieszczeniach
poza miejscem spawania i przenosne — male,
ustawione w pomieszczeniach pracy.

Acetylen (chemicznie czysty) — gaz o wzorze
CH = CH, prawie bez zapachu, bezbarwny, nie®
co lzejszy od powietrza (0,9056); rozpuszcza sie
tatwo w wodzie, alkoholu i szczegdlnie tatwo w
acetonie.

Ta jego whasciwos¢ wyzyskana jest do otrzy-
mywania gazu acetylenowego rozpuszczonego,
w butlach stalowych.

Czysty chemicznie acetylen nie uwazany jest
za trucizne przemystowg i uzywanie go zatruc
zawodowych nie daje



Stosowany jest' nawet przez chirurgbw do
narkozy przy operacjach w mieszankach — 60 %
acetylenu, 40% tlenu.

Techniczny karbid zawiera wiele zanieczysz-
czen, z nich najbardziej nas interesuje fosforek
wapnia; sg tam réwniez zwigzki siarki, arsenu,
krzemu, azotu, selenu i wiele innych. Przy dzia-
taniu wody na karbid w wytwornicy powstaje z
tych zanieczyszczen szereg zwigzkéw wo-
dorowych. Zrodta zagraniczne podajg, ze prze-
cietnie w technicznym acetylenie stwierdza sie
fosforowodoru — od 0,03% do 0,1 %, siarkowo-
doru od 0,02% do 0,08%, amoniaku okoto 0,1%
jak réwniez pewne ilosSci arsenowodoru, krze-
mowodoru, selenowodoru i inne.

Analizy naszego technicznego acetylenu do-
konane w 1947 r., wykazaly cyfry zblizone —
fosforowodoru od 0,037% do 0,081%; arseno-
wodoru nie wykazalty.

Acetylen o takim zanieczyszczeniu juz moze
dawac zatrucia fosforowodorem — bo juz za-
wartos¢ 0,032% (Zangger) jest trujgca.

Stusznos¢ tego potwierdzajg wypadki zatrué
wsréd pracownikow tnacych acetylenem stare
konstrukcje zelazne w Warszawie w r. 1947.
Wypadki te niewatpliwie spowodowane byty
fosforowodorem.

Pracujacy, ktérzy uzywajg palnikow acetyle-
nowych sg narazeni nie tylko na zatrucie gaza-
mi powstajgcymi z zanieczyszczen karbidu; sg
oni narazeni jeszcze na dziatanie tlenku wegla
i tlenkoéw azotu (wzér — NO, NO2i N*0).

Tlenek wegla powstaje wskutek niepetnego
spalania acetylenu; powodem tego jest zbyt ma-
ty doplyw tlenu — jest to wina albo palnika, al-
bo spawacza nie umiejgcego regulowac¢ dopty-
wu tych gazéw.

Tlenki azotu powstajg w powietrzu przy spa-
laniu sie acetylenu. Sg one bardziej trujace niz
tlenek wegla — juz zawarto$¢ 0,1—0,2 mg/litr
wywotuje zatrucie. Zatrucia te byly opisane
przez badaczy szwajcarskich, ktérzy twierdza,
Zze wystepuja one czesto, szczeg6lnie w ciasnych
pomieszczeniach.

Zatrucia przy cieciu metali mogg by¢ wywo-
tane nie tylko wymienionymi gazami ale i mie¢
zrodlo w gazach powstajgcych z cietych metali.
Przy cieciu konstrukcji pokrytych farbg ofo-
wiowg moze powstac ostre zatrucie otowiem (w
r. 1947 zaszly takie wypadki w Warszawie).

T S eratura P¥’mienia acetylenowego wyno-

nt . @BRoco a nawe* | 3000°, punkt wrzenia
otowiu 1525 — wobec czego szybko pow-

stajg pary otowiu, ktére zatruwajg pracownika.

Zatrucie réwniez moze zajs¢, jezeli zelazo jest
ocynkowane. Powstajg wtedy pary cynku, kto-
rego punkt wrzenia wynosi 930°. Ludzie nara-
zeni na wdychanie par cynku moga zapas¢ na
chorobe taka, na jakg zapadajg odlewnicy mo-
sigdzu.

Zatrucie gazami wystepuje od chwili, gdy ga-
zy trujgce osiggajg dostateczng koncentracje.
Zalezy to od ilosci doptywajgcego gazu i szyb-
k]géci jego rozpraszania sie w otaczajgcej atmo-
sferze

Gazy zawarte w powietrzu wywierajg dziata-
nie trujgce wtedy, kiedy ich zawarto$¢ procen-
towa jest dostateczna, zeby zatruwac. Granica
taka jest ustalona dla prawie kazdego gazu
przemystowego. Granica ta zmienia sie zalez-
nie od przeciagu czasu, w jakim pracownik
wdycha zakazone powietrze.

Szybkos¢ przekroczenia granicy, powyzej kto-
rej gaz dziata trujgco, zalezy od iloSci gazu prze-
dostajgcego sie do powietrza, ktérym cztowiek
oddycha i szybkosci jego rozpraszania w otacza-
jacej atmosferze. Zrozumialym jest tedy, ze
pracujgc z palnikiem acetylenowym w jakim$
zbiorniku lub ciasnym pomieszczeniu pracow-
nik szybko sie zatruwa w przeciwienstwie do
pracujgcych na otwartej przestrzeni. Przy nie-
dopuszczeniu do szkodliwej koncentracji gazéw
powinno to by¢ uwzglednione.

Nalezy wiec przede wszystkim ograniczaé
doptyw szkodliwych gazéw i zwiekszyé szyb-
kos¢ rozpraszania ich w atmosferze. Zmniejszy¢
ilos¢ szkodliwych gazéw zanieczyszczajgcych
acetylen, mozemy skutecznie przez oczyszczanie
go w wytwornicy. W tym celu kazda'wytwor-
nica — stata czy tez przenosna musi mie¢ aczy-
szczacz, w ktdorym znajduje sie masa oczyszcza-
jaca w dostatecznej ilosci. Oczyszczaicz ten mu-
si by¢ kontrolowany i w miare zuzycia masa
zmieniana.

Dla unikniecia przenikania acetylenu do po-
mieszczen pracy instalacje wytwarzajgce i
wszelkie przewody muszg by¢ nalezycie szczel-
ne. Z wytwornicy znajdujgcej sie w pomieszcze-
E_iu gaz nie moze by¢ wpuszczany poza palni-
iem.

Miara zanieczyszczenia powietrza acetylenem
nieoczyszczonym, a wiec trujgcym, jest przeni-
kliwy charakterystyczny zapach, ktérego che-
micznie czysty acetylen nie posiada. Zaznaczy¢

.trzeba, ze sprawnie dziatajgce oczyszczanie po-

chtania do 90% trujgcych zanieczyszczenh.

Zawartos¢ tlenku wegla w powietrzu przy
spawaniu nalezy ograniczy¢ przez przeszkolenie
spawaczy i nalezyty sprzet do spawania.

Drugim momentem nie dopuszczajgcym do
koncentracji gazéw jest przestronne pomiesz-
czenie pracy, ktére nie moze — nawet jezeli
wytwornica jest poza nim, miesci¢ sie ponizej
poziomu gruntu; w pomieszczeniu, w ktorym
uzywane sg palniki, musi by¢ wentylacja me-
chaniczna.

Sprawe ochrony zdrowia spawaczy acetyle-
nem czesciowo obejmujg dwa rozporzadzenia
Min. Przemystu i Handlu — jedno z dnia 29.
VII1.1934 o budowie i stanie technicznym
wytwornic i drugie z dnia 20.1X.1934 — o usta-
wianiu, uzywaniu i obstudze wytwornic acety-
lenowych.

Jak wynika z tytutdw, rozporzagdzenia te ma-
ja na wzgledzie gtéwnie bezpieczenstwo pracy.
Stanowig one, m. in. ze przy fadunku wytwor-
nicy do 4 kg karbidu *~ pomieszczenie powinno
by¢ niemniejsze niz 50 m3 a przy 10 kg. — 100
m >Ze nie moze miesci¢ sie ponizej poziomu te-
renu, ze wytwornice przenosne nie moga znaj-
dowac sie od siebie blizej niz 6 metrow.
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Najwazniejszym postanowieniem pod katem
widzenia higieny pracy jest, ze wytwornica po-
winna by¢ zaopatrzona w oczyszczacz i bezpie-
cznik wodny — tyczy to sie jednak tylko wy-
twornic statych.

Uwzgledniajac dwa zasadnicze postulaty —
ze acetylen musi by¢ oczyszczony w wytworni-
cy zarOéwno statej jak i przenosnej oraz, ze po-
mieszczenie musi by¢é przestronne i posiadaé
wentylacje mechaniczng — mozna zabezpieczyé
pracujgcych przed zatruciem fosforowodorem,
tlenkiem wegla i tlenkami azotu. Zabezpiecza-
nie zas w inny sposéb np. przez stosowanie ma-
sek — celu nie osiggnie.

Przypomnie¢ nalezy, ze méwimy ciggle o cie-
ciu metali plomieniem, a nie o cieciu lukiem
elektrycznym.

Czego nas uczg u

Podkopywanie zwatéw réznego rodzaju ma-
teriatow czy surowcéw byto juz niejednokrotnie
zrodtem powaznych wypadkow skutkiem przy-
sypania badz przywalenia pracujgcych. Oto
dwa opisy takich wypadkow:

Wypadek miat miejsce w szopie o dt. 30 i szer.
15 m. Zmarzniety piasek byt wybierany tak, ze
powstala przy Scianie bryta okolo 25 m. wy-
soka i 1 m dluga. Poszkodowany chcac sobie
utatwi¢ wybieranie piasku, podkopat bryte od
dotu, naruszajgc jej statycznos¢, a nastepnie od-
rgbywat jg kilofem na szer. 1,5 m. Spadajgca
bryta przygniotta go, powodujgc wewnetrzne
obrazenia.

Pracownik K. Zatrudniony przy rozbijaniu
zwatu wzigt szpadel do reki i poczat podkopy-
wac od dotu cukier, ktory jest ztozony do wyso-
kosci ok. 5 m i ktérego gorna warstwa pod
wplywem wilgoci i ciezaru zostala skawalona,
tworzac catos€. W pewnym momencie od catosci
oderwata sie warstwa ok. 1.000 kg przygniatajgc
uciekajgcego.

A wiec nie nalezy podkopywac!

WYPADEK W CEMENTOWNI

Charakterystyczny wypadek w cementowni
~Wysoka" zasluguje na uwage ze wzgledu na
ciekawe wnioski, jakie z niego wyciagnieto oraz
z uwagi na godny przykfadu sposéb, w jaki zaje-
to sie tym wypadkiem Koto Bezpieczenstwa Pra-
cy przy wybitnym wspétudziale kierownictwa
fabryki. — ,Poszkodowany zajety jako smarow-
nik chciat doda¢ oleju do tozyska pedni bedacej
w ruchu, odlegtej od Sciany wiezy 0,6 m i znaj-
dujacej sie na wysokosci 0,8 m nad podestem
Il pietra wiezy podnosnikéw cementowych.
W chwili gdy nachylit sie nad pedniag, obracaja-
cy sie walek chwycit konce szalika, ktorym po-
szkodowany byt obwigzany okoto szyi. W jed-
nej chwili zostat on przerzucony i obracany do-
kota watu, wybijajgc nogami szyby okna wiezy.
Na brzek sttuczonych szyb pospieszyt z ratun-
kiem pomocnik smarownika Skwara Bolestaw,
chwyciwszy poszkodowanego za nogi mocno
szarpnat uwalniajgc od pedni.

16

lypadki

Przy stosowaniu tuku odpada niebezpieczen-
stwo zatrucia omawianymi gazami — pozostaje
tylko niebezpieczenstwo promieni tuku dla oczu
i odstonietej skoéry. Niebezpieczenstwo to daje
sie catkowicie opanowa¢ i dlatego higienista
pracy bedzie propagowat zastgpienie spawania
i ciecia ptomieniem acetylenu przez stosowanie
przy tej pracy tuku elektrycznego, (patrz rys.
na okfadce).

Pozostaje niebezpieczenstwo ofowiey i dzia-
tania par cynku przy cieciu metali pokrytych
farbg otowiowg lub ocynkowanych. W przypad-
kach tych nawet dobra wentylacja nie pomoze
— nalezy przedmioty ciete ptomieniem lub lu-
kiem elektrycznym uprzednio dokiladnie oczy-
sci¢, a w ostatecznosci uzywa¢ dobrych oston
osobistych drég oddechowych. Dr ~ Hummel

przy pracy

Poszkodowany doznat chwilowego uduszenia
szalikiem, przygniecenia klatki piersiowej, sttu-
czenia prawej nogi i krwotoku*.

Pamietajmy, ze nawet gtadkie waly sg nie-
bezpieczne i nalezy dazy¢ do tego, aby byly one
ostoniete catkowicie, a zwlaszcza w miejscach,
gdzie musi by¢ dostep do obstugi tozysk i in-
nych elementéw.

A oto protokét posiedzenia Kota zwotanego
specjalnie w tej sprawie:

PROTOKOL

z nadzwyczajnego posiedzenia Kota Bezpieczenstwa
Pracy Cementowni ,,Wysoka“

Protokét z nadzwyczajnego posiedzenia Kola Bez-
pieczenstwa i Higieny Pracy, odbytego dnia 21 2 br.
0 godz. 10—12 w zwigzku z nieszczesliwym wypad-
kiem Ligiezy Lucjana, jaki miat miejsce w dniu 18 2
br. w wiezy podnosnikéw cementowych.

Obecnych na zebraniu 21 osdb.

Przewodniczyt ob dyr. Fickowski.

Po wyjasnieniu zebranym czlonkom przez ref. ob.
Niklasinskiego przyczyny zwotania nadzwyczajnego ze-
brania, higienistka ob. Kozarowa poinformowata obec-
nych o stanie zdrowia poszkodowanego, stan ten we-
dtug opinii chirurga szpitala nie jest groznym i w nor-
malnym biegu choroby poszkodowany rychto powrdéci
do zdrowia.

Po czym zabrat glos ob. dyr. Fickowski, ktory anali-
zujac przyczyny wypadku, wskazal, ze nieodpowiedni
ubior poszkodowanego wywotat ten wypadek i z na-
ciskiem podkreslit konieczno$¢ uzywania ubran ochron-
nych i kombinezonéw przez catg zaloge fabryczna,
a zwlaszcza przez pracownikéw zatrudnionych przy
obstudze maszyn i urzadzen.

Ob. dyr. Fickowski w dalszym ciggu zwrdcit sie do
kierownikoéw oddziatéw i dozorcéw, aby wptlywali i do-
pilnowali stalego noszenia przez robotnikéw ubran
ochronnych podczas pracy. Dla sprawniejszego i sku-
teczniejszego przeprowadzenia tego =zarzadzenia wy-
brano komisje z 5-ciu osob, ktérej zadaniem bedzie
przeprowadzenie po fabryce lustracji, stwierdzenie
czy robotnicy pracujg w ubraniach ochronnych i zda-
nie sprawozdania na najblizszym zebranh;.



Dla doraznego zabezpieczenia i reperacji ubran
robotniczych uchwalono urzadzi¢ pogotowie w oddzia-
tach fabryki, zaopatrzone w nici, igty, guziki.

W zwigzku z powyzszym wypadkiem uchwalono wy-
da¢ ogtoszenie, aby pracownicy, w szczegélnosci zajeci
przy obstudze maszyn i urzgdzen mieli na zewnatrz
obowigzkowo kombinezony.

W zarzadzeniu Srodkéw zaradczych przeciw podob-
nym wypadkom postanowiono w miare mozliwosci
wszystkie pednie ponizej 2-ch metréw wysokosci osto-
ni¢ ochronami.

Na tym zebranie zakoriczono.

Referent Higieny Bezpieczenstwa Pracy

Cementownia ,Wysoka“
(—) Fr. Niklasinski
Przewodniczacy:
Tymczasowy Zarzad Panstwowy
Tow. Fabryk Portland - Cementu
~Wysoka“ Sp. Akc.

(—) Fickowski

PORAZENIE PRADEM

Wypadek miatl miejsce w podziemiu starej
kottowni. S. M. pracowal w Elektrowni w cha-
rakterze murarza kottowego.

W dniu krytycznym zatrudniony byt wraz
zinnymi przy rozbidérce obmurza paleniska nie-
czynnego kotta. W pewnym momencie podczas
pracy wypadt mu z reki do leja zuzlowego prze-
cinak. Nie mogac go wydosta¢ reka, postano-
wit wydoby¢ go przez dolna czes¢ popielnika,
tj. przez lej zuzlowy od strony podziemia.

W tym celu prosi wspéttowarzysza pracy, B
S., by mu spuscit poprzez lej lampe przenosna,
bowiem popielnik od strony podziemia nie byt
oSwietlony. W momencie, kiedy S. znajdowat
sie juz pod zsypem zuzlowym i lampa przeno-
Sna byla spuszczona, zgasta nagle druga lampa,
wilagczona do tego samego gniazdka, a oswiet-
lajaca wnetrze jpaleniska. Stato sie to okoto
godziny 11-tej minut 45. Przyczyng zgasniecia
Swiatta nie zainteresowano sie od razu, lecz
dopiero po blisko godzinie i ustalono, ze nasta-
pito zwarcie ,w przewodzie lampy sznurowe;.

Podczas poszukiwania w obwodzie miejsca
zwarcia okazalo isie, ze lampy przenosnej nie
mozna wyciggna¢ ze zsypu. Udano sie zatem
na teren podziemia, by zbada¢ przyczyne tego
Zjawiska i tu natknieto sie na nieruchomo lezg-
cego pod zsypem S. M. Bylo to okoto godziny
13-tej. Sznur lampy przenosnej byt silnie przy-
warty zasuwg i w miejscu zacisku byto wi-
doczne, ze zasuwe> przecieta warstwe izolacyjna
i dotarta do gotych przewoddéw sznura. Nalezy
podkresli¢, ze izolacja pokrywajagca przewdd
lampy sznurowej imogta wytrzymac napiecie
okolo 1200 V przy istniejgcym roboczym oko-
lo 125 V. Wezwano karetke pogotowia, w mie-
dzyczasie przystgpiono do zabiegébw ratunko-

wych. Zabiegi te stosowano od 10 do 12 minut
i przerwano je jeszcze przed przybyciem leka-
rza pogotowia na skutek twierdzenia sanitariu-
sza Elektrowni, ze denat zmart. Lekarz pogoto-
wia stwierdzit zgon z przyczyny nieustalonej.
Sekcja zwitok dokonana przez dr. prof. P. B.,
kierownika Zaktadu Medycyny Sadowej, wyka-
zala Smier¢ na skutek porazenia pradem elek-
trycznym.

Przeprowadzone dochodzenie wykazato, ze
wing za powyzszy wypadek nalezy obcigzy¢
Dyrekcje Elektrowni.

Wina kierownictwa polega na tym, ze

S. M. pracownika swego,
trudnionego w krytycznym
sie przy rozbidrce
kotta parowego na skutek:

a) niedostarczenia mu lampy recznej z tran-
sformatorkiem bezpieczenstwa,

b) nienalezytego osSwietlenia dolnej czesci
paleniska, znajdujgcej sie w podziemiu
oraz

C) utrzymywania tegoz podziemia bez stusz-
nej przyczyny w stanie wilgotnym,

cza-
obmurza

pozbawiono $rodkdéw i warun-
kéw, zapewniajgcych mu ochro-
ne zycia i zdrowia i przez to
narazono ¢go na utrate zycia.

WYBUCH ACETYLENU

W jednej z hut, w zwigzku z koniecznoscia
oczyszczenia wnetrza kotta wytwornicy acety-
lenu, wydarzyt sie nastepujacy wypadek:

Po wypuszczeniu ze zbiornika acetylenu
otworem wypustowym na zewnatrz pomiesz-
czenia, poszkodowany wraz z innymi $lusarza-
mi weszli na rezerwuar, odkrecili pokrywe
przykrywajgca gorny otwOr rezerwuaru, przy-
stgpili do przemywania go wodg za pomoca
weza gumowego. Jeden z trzech pomagajacych
Slusarzy przyniést nieprzepisowg elektryczng
lampe przenosng z niezabezpieczong zaréwka
i wsunat ja do kotta, chcac sie przekonacl, czy
wytwornica jest juz dokladnie wymyta. Slu-
sarz S. lejgc wode prawdopodobnie prysnat na
rozgrzang zarowke, ktora pekta; nastgpit wy-
buch acetylenu. Slusarz K. zostat wyrzucony
przez dach na zewnatrz pomieszczenia i po-
niost $mieré. Slusarz S. ma poparzong twarz
i lewag reke. Reszta obslugi zostata lekko po-
kaleczona précz jednego, ktéry nie odnidst
szwanku.

Urzadzenie wytwornicy nie zostato
dzone.

Wypadek powyzszy nie byitby sie wydarzyt,
gdyby do badania wnetrza wytwornicy uzyto
lampy catkowicie zabezpieczonej przed sthu-
czeniem (ochrona zewnetrzna) :i obnizone na-
piecie z sieci wzgl. akumulator.

uszko-
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Architektura i budownictwo przemystowe?*)

Streszczenie artykutu zamieszczonego w Stycz-
niu 1948 r. w miesieczniku ,Organisation Scien-
tifique”, organie Belg. Komitetu Nar6éd. Nauk.
Organizacji opracowal inz. |. Wierusz-Kowalski.

Wiekszo$¢ przemystowcoéw XIX-go i poczat-
ku XX-go wieku traktowala swa fabryke wyta-
cznie jako zrédito i narzedzie zarobku, nie po-
siadajgce zadnej estetycznej wartosci; byliby
oni bardzo zdziwieni gdyby zwrdcono im uwa-
ge na brzydote ich warsztatow lub biur. Piekno
bylo wodwczas zarezerwowane dla wilasnych
mieszkan,sal rozrywkowych, lokali recepcyj-
nych, dla miejsc wypoczynku i t. p., natomiast
stan kuchni przedstawiat w owych czasach wie-
le do zyczenia.

Nic wiec dziwnego, ze w owych czasach poje-
cie pracy, czy to domowej, czy tez fabrycznej,
tagczylo sie nieuchronnie z obrazem smutnych
ciemnych pomieszczen, brudnych, zadymionych
Scian i okien, zakurzonego i niewygodnego ume-
blowania — wszystko bez cienia usmiechu i ra-
dosci zycia. Kazdy przedsiebiorca, dazacy do
zaprowadzenia wiekszej czystosci i higieny w
miejscu pracy lub pewnego uprzyjemnienia wa-
runkéw pracy, byl uwazany za swego rodzaju
fantaste. Bo jakze — jak mniemano w owym
czasie—mozna bylo spodziewaé sie lepszej wy-
dajnosci pracy np. od robotnika, ktory wyra-
zatby che¢ czestego mycia zabrudzonych rgk?
Powazne zachowanie sie, smutny wyraz twa-
rzy, znamionujgcy nieraz nude, byt w owych
czasach swego rodzaju zewnetrznym przejawem
godnosci i waznosci zajmowanego stanowiska.
Pracownicy najpiekniejsze godziny dnia spe-
dzali w brzydkich, zZle utrzymanych pomiesz-
czeniach, Zle przewietrzanych i niedostatecznie
ogrzanych, a po pracy zmeczeni i przygnebieni
wracali do swych ognisk domowych. Miode po-
kolenie 6wczesnych robotnikbw spedzato lata
nauki w brudnych szkotach, okres terminowa-
nia w zawodzie odbywat sie nieraz w réwnie
ponurych pomieszczeniach fabryki lub zanied-
banych oficynach.

Czyz w tych warunkach mozna byto oczeki-
waé, aby pracownik fabryczny troszczyt sie na-
lezycie o0 swe narzedzie pracy i wyposazenie,
dbal o czystos¢ i kochat swa debrze' wykonana
prace?

Od niedawna dopiero zaczyna sie doceniaé
znaczenie pracy wykonywanej w warunkach
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pewnego komfortu, w nastroju zadowolenia, a
nawet radosci. Ponownie rozwaza sie problem
rak roboczych w jego wielorakim aspekcie:
moralnym, spotecznym, ekonomicznym i zdro-
wotnym (medycznym).

Ta ewolucja pogladéw dokonywata sie powo-
li, skokami, pod wplywem rozmaitych okolicz-
nosci (np. inicjatywa Swiattego szefa, wplyw
wydarzenh politycznych i spotecznych).

Osiggniecia Ameryki w tej dziedzinie powin-
ny byty juz dawno utorowac droge do postepu.
Byloby rzeczg niestuszng i zbyt pochopng szu-
ka¢ przyczyn tego zacofania w braku zrozumie-
nia i niewyrozumiatosci przemystowcéw euro-
pejskich.

Nowoczesny przemyst zrodzit sie w Europie z
chwilg szerokiego zastosowania sity motorycz-
nej. Przemyst ten postugiwal sie praca ludzi
rozmaitych ras, ludzi o obyczajach urobionych
przez dotychczasowy rekodzielniczy charakter
produkcji.

Przemyst europejski zmuszony byt obali¢
przeszkody zbudowane przez rozmaite doktry-
ny ekonomiczne, a walczac ciezko o zdobycie
rynkéw zbytu dla swej produkcji, nie doceniat
waznosci zagadnien czlowieka, cho¢ stopniowo
czas pracy byt ograniczany, a wynagrodzenia
osiagnety znosny poziom.

Wszyscy znamy juz dzi$ przebieg powstawa-
nia i rozwoju historycznego przedsiebiorstw
przemystowych w Europie w okresie ostatnich
50 lat. Wskutek potrzeb narzucanych przez zy-
cie, mala poczatkowo fabryczka przeksztalcata
sie powoli, rosta wszez i wzdtuz; dobudowywa-
no pomieszczenia do juz istniejgcych, jakby je
»doklejano“, czasem powstawaty nowe budynki
w istniejgcyh ciasnych ramach.—Taki stan rze-
czy stwarzat szereg ciggtych trudnosci, a od da-
wna zatrudniony personel zasklepiat sie w nie-
pozadanej rutynie, rzadko wykazujgc ducha ini-
cjatywy | postepu.

Jesli znalazt sie nawet pracownik z duchem
inicjatywy i obdarzony zmystem organizaciji,
0 szerokim horyzoncie to czyz moégt on wyjed-
na¢, bez narazenia sie dyrekcji fabryki, zgode

*) Odczyt wygtoszony w dniu 13 paZdziernika 1947
w Genewie na zebraniu czionkéw Komisji Badawczej
Belg. Kom. Nar. Nauk. Organ, zwiedzajgcej nowoczesne
fabryki szwajcarskie



na przeprowadzenie radykalnych zmian w bu-
downictwie, organizacji i polepszeniu warun-
kow pracy personelu?

A jednak taki wtasnie cziowiek, gdyby ist-
nial, miatby racje. Powiedziatby- on pracodaw-
com, ze nie wystarcza modernizowanie przed-
siebiorstwa réwnoczesnie z ewolucjg techniki
przy pomocy prowizorycznych poczynan, ze
sprawa nie polega na poradzeniu sobie w danej
tylko chwili, lecz, ze nalezy posiada¢ ogdline idee
stwarzajgc program catosci i dgzy¢ do urze-
czywistnienia go, jesli nie od razu to chocby
etapami.

Zarzad zaktadu wytwérczego nie moze byc
wprzagniety do takiego zadania, gdyz wobec
nawatu codziennych waznych zaje¢ jest zaab-
sorbowany nieustajacag troska o rozwoj i utrzy-
manie swego przedsiebiorstwa na powierzchni
— nie dysponuje dostatecznie spokojnym cza-
sem na obmyslenie planu tego zadania. — A
zresztg potrzeba tu pewnej niezaleznosci pogla-
dow i pewnego dystansu i oderwania sie od co-
dziennych trosk przedsiebiorstwa — Ot6z po-
mimo wszystkich, na pozér tylko stusznych
objekcji, mozna dzi$ juz bez wahania stwier-
dzi¢, ze takg niezalezng osobg, mogaca nalezycie
ustosunkowacé sie do zagadnienia, o ktorym
byta mowa wyzej — jest architekt.

Rola nowoczesnego architekta podlegata e-
wolucji w tym samym kierunku co i postep
techniki. Sztuka budowania wzbogacita znacz-
nie swe metody i $rodki. State dazenie do eko-
nomicznosci w stosowaniu rozmaitych dotych-
czasowych (klasycznych) jak i nowych mate-
riatbw budowlanych, prowadzi do nieustanne-
go udoskonalenia techniki ich zastosowan. W
oparciu o naukowe metody technika ta ma juz
teraz swe wytgczne specjalnosci. Z drugiej
strony ubocznie z budownictwem zwigzane za-
gadnienia, jak ogrzewnictwo, os$wietlenie, sita
napedu, wentylacja, izolacja dzwiekéw, telefon,
higiena i t. d. zrodzily tylez zlozonych galezi
wiedzy.

Otéz witasnie w dzisiejszych czasach archi-
tekt powinien iS¢ z postepem w tych
dziedzinach (o ile nie chce zosta¢ wylgczony
poza nawias zycia). Trudno sobie wyobrazic,
aby dzis nawet najgenialniejszy architekt mogt
gruntownie opanowaé wszystkie dyscypliny
wchodzgce w zakres jego zawodu; musi jednak
je znaé, rozumie¢, umie¢ je odpowiednio za-
stosowac¢ i harmonizowaé. A wiec potrzebna
jes tu Scista wspdipraca wszystkich specijali-
stéw dziedziny budownictwa pod ogdlng koor-
ynujaca i harmonizujgcg batutg architekta.

Architekt, w tym jego zadaniu, moze i po-
winien oti zyma¢ skuteczng pomoc rzeczoznaw-
cow lub doradcow z zakresu naukowej organi-
zacji, co w rezultacie datoby korzystne wyni-
ki. Ci wlasnie organizatorzy — doradcy beda
mogli lepiej niz kierownicy przedsiebiorstwa
ustali¢ ogélny program budowy, uwzgledniajgc
wszystkie wchodzace tu w gre czynniki, jak
prawa ekonomiczne rzadzace produkcja, orga-
nizacjg. metody pracy ludzkiej, prace maszyn.

Nowoczesny budynek fabryczny

rytm produkcji, czynniki nsychologiczne i t. d.
Nie zasklepieni w rutynie i wolni od przesadéw
ci doradcy - organizatorzy bedg mogli, lepigj
niz kierownik przedsiebiorstwa, dokonac¢ synte-
zy zalozeh ekonomicznych i spotecznych, warun
kujgcych zycie przemystu, przystosowujgc za-
razem swo@] punkt widzenia do wydarzen ze-
wnetrznych i zdobyczy postepu.

Sa konkretne przyktady jak w niektérych
wypadkach $cista wspoétpraca architekta i do-
radcy - organizatora doprowadzita do znacznego
zwiekszenia wydajnosci zaktadu dzieki grun-
townej przebudowie kompleksu istniejgcych
starych, stloczonych na waskiej przestrzeni,
budynkéw fabryki — wedlug ogolnego projek-
tu konstrukcyjnego, opracowanego celowo z
punktu widzenia zasad nauki organizaciji.

Doradca techniczny, czy organizator, aby
mogt sta¢ sie mozliwie niezaleznym od przedsie-
biorcy, zarzadu, zakladu lub tez firmy, zatrud-
niajgcej go jako potrzebnego specjaliste z da-
nej dziedziny zagadnien — musi mie¢ zapew-
niong taka forme i zasade wynagrodzenia, kt6-
ra nie krepowataby jego niezaleznosci w opi-
niowaniu — (co dzi$ jeszcze sie spotyka niejed-
nokrotnie).

Ot6z urzeczywistnienie takiej Scistej wspot-
pracy, np. przez stworzenie Biur - Studidw, za-
trudniajgcych inzynier6w - organizatoréw, ar-
chitektow oraz inzynier6w - specjalistow dla
réznych dziedzin budownictwa (np. beton zbro-
jony, elektrotechnika, ogrzewnictwo i t. p.)
przyniesie w rezultacie wiekszg skutecznosé,
niewspotmiernie wyzsza niz to obserwujemy
przy dzisiejszym systemie, ktéry mozna by naz-
wac systemem ,rekodzielniczym*“ (artisanal).

Prawda jest, ze stanowitoby to pewien prze-
wrot w dawniejszych metodach pracy. Jeszcze
do niedawna w Europie utrzymywalo sie prze-
konanie, Ze tylko inzynier jest powolany i po-
trzebny do wznoszenia budynkéw przemysto-
wych. Wreszcie w wielu krajach, o przodujgej
technice zaczeto powoli przekonywaé sie, ze
wspolpraca architekta z inzynierem byla nie-
odzowna przy budowie mostéw, fabryk, zapor
wodnych, siloséw i t. p.). Dzi$ juz wspétudziat
architekta w takich pracach, nie tylko w Ame-
ryce Poin., lecz i w Europie, jest rzeczg oczy-
wistg. (Porbwnajmy np. osigniecia uzyskane
przez ,Tenesse Valley Authority'l w Stanach
Zjednoczonych — przy melioracji doliny rzeki
Tennesse, Julien Huxley przedstawit je w swej
powiesci ,Dolina Cudu")
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Reasumujgc, dochodzimy do stwierdzenia
waznego faktu, ze drogi architektury i budow-
nictwa przemystowego potaczyly sie od niedaw-
na; budownictwo faktycznie zastosowato sie do
wymagan architektury i odwrotnie, architektu-
ra przyjeta sposéb i metody stosowane w prze-
mysle.

Pozostaje jeszcze osiagniecie optimum wy-
dajnosci, owej wspotpracy architekta z budow-
nictwem przemystowym, przez zharmonizowa-
nie wysitkow wspdlnego ,biura studiéw“ oraz
wiaczenie don innych pokrewnych, z budowni-
ctwem zwigzanych zawoddw.

Dzi$ juz coraz wieksze prawa obywatelstwa
zyskuje dazenie do uwzglednienia wymagan
estetyki we wszelkich rodzajach budownictwa
przemystowego, zapewniajagc budowli element
réwnowagi, porzadku i harmonii. Wstepny pro-
jekt budowli winien by¢ opracowany przez ar-
chitekta dobrze obeznanego z wszelkimi wy-
maganiami technicznymi, wynikajagcymi z fak-
tu przeznaczenia tej budowli do spelniania
okreslonego zadania. Dopiero pOzniej projekt
architektoniczny winien by¢ opracowany i od-
powiednio skorygowany przez technikow, pod
warunkiem zachowania catosci pierwotnej kon-
cepcji architektonicznej. W ten sposob nieusta-
jacy wysitek zespotowy biura studiéw moze daé

Projekt nowoczesnego gmachu fabrycznego

w rezultacie mozliwy, w danych warunkach
optymalny wynik, w postaci konstrukcji celo-
wej, ekonomicznej i estetycznej. Od zespotu
tych ludzi wymagac sie bedzie nie tylko wiedzy
fachowej i sumiennosci, lecz i pewnych war-
tosci natury moralnej jak: $miatoS¢ koncepcji,
wyobraznia, szczero$¢ w stosunku do innych
i do siebie samego oraz wiara w swe przyszie
dzieto. A powodzenie dzieta da tym ludziom
ia}s}uione poczucie dumy z dokonanych wysit-
ow. i

Statijstuka wypadkow przy pracy

V1 Miedzynarodowa Konferencja Statysty-
kéw Pracy zwotana na poczatku sierpnia 1947
do Montrealu przez Miedzynarodowa Organi-
zacje Pracy powzieta szereg uchwat odnosnie
miedzynarodowego ujednolicenia  statystyki
pracy, miedzy innymi metod statystyki wypad-
kéw przy pracy.

Rezolucja przyjeta w tej sprawie przez Kon-
ferencje -omawia w szczegolnosci metode, jakag
nalezy przyja¢ dla wymiaru stopy czestotli-
wosci i stopy ciezkosci w statystyce wypadkow
przy pracy. ' ;

Osiggnieto zwlaszcza porozumienie co do
wzoru definicji wypadku i co do wzorow me-
tod obliczania stopy czestotliwosci i stopy ciez-
kosci wypadkéw, w celu (udoskonalenia po-
réwnywalnosci miedzynarodowej tej statystyki.

Tekst rezolucji jest nastepujacy:

Rezolucja dotyczgca stopy wypadkow przy
pracy.

Sz6sta Miedzynarodowa Konferencja Staty-
stykéw Pracy przyjmuje w dniu ésmym sierp-
nia 1947 r. nastepujaca Rezolucje, dotyczaca
stopy wypadkow przy pracy:

1 w celu umozliwienia poréwnan w réznych
%galezliach przemystu, w okresach i w krajach
jest konieczne, aby statystyka wypadkow przy
pracy wskazywata razem stope czestotliwoSci
i stope ciezkosci wypadkow;

2. stope czestotliwosci nalezy, o ile to mozli-
we, okresli¢, dzielgc liczbe wypadkoéw (po-
mnozong przez IfKIO.OOO) przez liczbe godzin
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pracy wszystkich oséb, narazonych na ryzy-
koJ);

3. (1) stope czestotliwosci nalezy obliczaé
osobno dla wypadkoéw Smiertelnych, a osob-
no dla wypadkow, ktére nie sg Smiertelne;

(2) dla obu kategorii nalezy oblicza¢ od-
dzielne liczby, o ile to wykonalne, wedtug
gtbwnych gatezi przemystu, pici i grup wieku;

4. (1) za wypadki, ktore nie sg Smiertelne,
nalezy uwazaé te, ktére powodujg zmniejsze-
nie statej zdolnosci lub tez nieobecnosci przy
pracy conajmniej przez caly dzien, oprocz
dnia, w jakim zaszedt wypadek;

(2) poniewaz minimalny okres niezdolnosci,
przyjety w definicji wypadkow, ktore nie sg
Smiertelne, -objetych -statystykg zmienia sie
stosownie do kraju, okres ten powinien byc¢
zawsze wskazany;

5. we wszystkich przypadkach, gdy to jest
wykonalne, powinna by¢ podana -oddzielna sto-
pa dla statej calkowitej niezdolnosci, statej
czesciowej niezdolnosci i czasowej catkowite]
niezdolnosci;

6. we wszystkich przypadkach, gdy to jest
wykonalne, nalezy -obliczy¢ stope czestotli-
wosci dla a) wypadkéw, wytgczonych obecnie
przez definicje przyjete w réznych krajach, ale
odpowiadajgcych definicji podanej p-owyzej
w ustepie 4. (1) oraz -b) wypadkow, nie powo-
dujacych innej straty czasu, niz -czas potrzebny
na udzielenie pierwszej pomocy.¥

¥ TF. (Taux de frequence) stopa czestotliwosci —
ogolnej liczbie wypadkow X 1000.000: ogolng liczbe ro-
botniko-godzin.



7. sfodpa ciezkosci wypadkow (taux de gravi-
te) okresla sie przez podzielenie liczby straco-
nych dni pracy (pomnozonej przez 1000) przez
liczbe godzin pracy wszystkich o0séb, narazo-
nych na ryzyko, a gdy to jest wykonalne, sto-
pe te nalezy obliczy¢ dla gtdwnych galezi
przemystu, wedtug pici i grup wiekuj;

8. (1) dla obliczenia sitopy ciezkosci, wypad-
ki $miertelnie oraz powodujgce catkowitg sta-
ta niezdolno$¢ uwaza¢ nalezy za pociggajgce
za sobg strate 7.500 dni pracy;

(2) stopa ciezkosci wypadkéw, powoduja-
cych stalg czesciowg niezdolnos¢, winna by¢
obliczana wedtug tabel niezdolnoSci, uzywa-
nych w réznych krajach;

(3) stopa ciezkosci innych wypadkéw po-
winna by¢ obliczona przez zamiane (konwer-
sje) dni niezdolnosci na dni pracy, jakg otrzy-
ma sie z pomnozenia dni niezdolnosci przez
stosunek 300/365»);

9. ogtaszajgc stopy ciezkosci, bytoby najle-
piej klasyfikowa¢ je" wedlug gtéwnych kate-
gorii niezdolnosci do pracy — stala catkowita
niezdolno$¢, stata czesciowa niezdolnos¢ i sta-
ta czasowa niezdolno$¢, aby umozliwi¢ rekon-

Lekarska Stuzba

Numer belgijskiej ,,Revue du Travail* z paz-
dziernika 1947 r. zawiera sprawozdanie roczne z
dziatalnosci ,Lekarskiej Stuzby Pracy“. Lektu-
ra tego sprawozdania jest nie tylko interesujg-
ca, ale i pouczajgca. Oprécz tablic sprawozdanie
to zawiera uwagi na temat higieny i patologii
pracy, z ktorych podajemy nizej kilka ciekaw-
szych.

Mioda dziewczyna, zatrudniona w fabryce
prochu, bedac wystawiona na dziatanie pewnych
soli chloru, dostata na skérze silnej wysypki.
Stwierdzono jednak, ze pracownica ta wrazliwa
byta nawet na dziatanie zwykiego chlorku sodu.
Whiosek stad, ze chodzito tu tylko o specjalng
wrazliwos¢ na chlor. Nadwrazliwos¢ taka spo-
tykana jest w przemys$le nader jczesto.

W rubryce sprawozdania p.t. ,Gaz i pary"
podane sg szczegOly poczwdrnego wypadku za-
trucia tlenkiem wegla, wskutek czego $mierc¢
poniosty 2 osoby. Wypadek ten miat miejsce w
pewnej fabryce metalurgicznej.

.Zatrucie nastgpito wewnatrz zbiornika tlen-
ku wegla,, ktory byt zamykany ze wzgledu na
oszczednos¢ tego sutowccl

Do wnetrza pustego na pozér zbiornika wesz-
to poprzez waska gardziel kilku ludzi. Nie byli
om niczym zabezpieczeni przeciwko emana-
cjom, ktére czesto powstajg w tego rodzaju apa-
ratach. Robotnicy ci nie posiadali ani masek
ochronnych, ani nawet nie spuszczono za nimi

2 T.G. (Taux de gravite) stopa ciezkosci m— (ogolnej
liczbie dni straconych X 1000): (ogding liczbe robotni-
ko-dniowek).

9 Cyfre te nalezy uwaza¢ za cyfre — wzoér (chiffre
standard) i nie interpretowac jej jako odpowiednika
liczby dni straconych rzeczywiscie.

wersje réznych stdp na podstawie nadajacej sie
do poréwnan miedzynarodowych;

10. Gdy liczba goclzin pracy nie jest wiado-
ma, nalezy stopy oblicza¢ na podstawie 2400
nobotniko-godzin lub  znormalizowanego 300
dniowego roku pracy.

11. Niniejsza Rezolucja zastgpi ustep 2 (sto-
pa ryzyka) Rezolucji przyjetej przez pierwszg
Miedzynarodowg Konferencje  Statystykow
Pracy, a uwaga, figurujgca na korncu ustepu 1
bedzie réwniez sie stosowata do niniejszej Re-
zoluciji.

Podkresli¢ nalezy, Ze Rezolucja powyzsza
nie wprowadza zaranych zasadniczych zmian
w stosunku do uchwat powzietych w tym za-
kresie przez I-a Miedzynarodowa Konferencje
Statystykow Pracy. Zmieniono jtylko spétczyn-
nikd (mnozniki) miar wypadkowosci.

dla stopy czestotliwosci dawniej —  100.000
obecnie — 1.000.000
dawniej —  100.000
obecnie — 1.000

Oczywiscie zmiany takie w niczym nie wpty-
ng na mozno$¢ poréwnania wynikow dawniej-

dla stopy ciezkosci

szych z obecnymi. (bi)
Pracy in Belgii
jakiejkolwiek linki ratowniczej. Zaniedbanie

elementarnych ostroznosci pociggneto za sobag
fatalne, wyzej opisane, konsekwencje".

Przyktad to jaskrawy, po raz nie wiadomo
ktory, wskazujgcy na ostroznosci, jakich trzeba
wymaga¢ od majgcych do czynienia z tlenkiem
wegla.

Inny wypadek z tlenkiem wegla sygnalizo-
wany jest z cegielni, wytwarzajgcej pewien ga-
tunek 'cegly, w sktad ktérej wchodzi wegiel bru-
natny. Powolne wypalanie tej cegly spowodo-
wato wydzielanie sie tlenku wegla, ktérego fata
dosiegneta czterech robotnikéw, przebywaja-
cych w suszarni, potozonej powyzej pieca do
wypalania cegly.

Podobny wypadek z tlenkiem wegla cytuje
sprawozdanie u szofera samochodu ciezarowego,
napedzanego gazem generatorowym.

Co do wypadkéw benzolizmu — wydaje sie,
ze niebezpieczenstwo tej choroby zmniejszylo
sie wydatnie w ostatnich czasach.

Szkodliwe dziatanie benzolu znane jest juz
dokfadniej i wiecej jest sposobéw zabezpiecza-
nia sie przed nim.

Raport Lekarskiej Stuzby Zdrowia donosi o
jednym tylko wypadku benzolizmu, jaki wyda-
rzyt sie w fabryce termoséw. Wypadek miat
miejsce przy malowaniu pewnych aparatow re-
cznie lub za pomoca rozpylacza w warsztacie
elektrotechnicznym przy tej fabryce, przy czym
uzywany byt benzol. Natomiast — co ciekawe—
nie zaobserwowano ani jednego wypadku ben-
zolizmu przy samym procesie produkcji termo-
sOw, a tam benzol jest uzywany jako rozpusz-
czalnik kauczuku, ktérym pokryte sg waiki do
obsadzania butelek termosowych (Walki te
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obracajg sie wraz z butelkami w celu réwno-
miernego roztozenia na ich szklanych sSciankach
warstewki rteciowej).

Kwestia zawodowych schorzen skéry jest na-
dal aktualna, sadzac ze sprawozdania Lekar-
skiej Stuzby Pracy.'Oprocz opisanego na wste-
pie niniejszego artykutu wypadku, zaobserwo-
wano inne, liczne przy fabrykacji dwunitrofe-
nolanu sodul.

Dwunitrochlorobenzen spowodowat sze$¢ wy-
padkow schorzen skoéry, dosy¢ zresztg, co do Ob-
jawow swych, tagodnych.

Podobne objawy chorobowe stwierdzono tak-
ze w fabryce prochu, gdzie przygotowywano
dwunitrochlorobenzen.

Ciekawy jest fakt, ze objawy szkodliwego
dziatania tego zwigzku chemicznego wzmagaty
sie z chwilg, gdy dla ztagodzenia ich stosowano
masci oparte na lanolinie lub wazelinie. Wedtug
sprawozdania ,zmieszanie lub rozpuszczenie
srodka gryzacego, jakim jest dwunitrochloro-
benzen z (ttuszczowym) podtozem masci leczni-
czych, przyczyniato sie do przedtuzenia oraz in-
tensyfikacji jego szkodliwego dziatania“. Jako
srodek ochronny przeciwko dwunitrochloroben-
zenowi polecano amido-glicerol z dodatkiem
weglanu wapnia lub — po prostu dobre, obci-
ste i siegajgce tokcia rekawiczki.

U pracownio—w pewnym warsztacie elektro-

technicznym—zatrudnionych przy bakelitowa-
niu papieru, zaobserwowano réwniez pewne
schorzenia skory.

W warsztacie nozowniczym stwierdzono row-
niez podraznienia wskutek dziatania chemika-
lii opartych na anilinie, a uzywanych przy
wyrobie trzonkéw do nozy.

Robotnik wydobywajacy trojnitrotoluol z po-
niemieckich pociskow artyleryjskich doznat ta-
kze podraznienia skory.

W rubryce ,Zatrucia zawodowe" raport wy-
mienia tylko dwa wypadki zatrucia czteroetyl-
kiem otowiu, wynikte wskutek oczywistej nieo-
stroznosci: pracownik garazu samochodowe-
go w trakcie naprawy silnika nieostroznie zassat
ustami mieszanke przez rurke przewodzacg do
karburatora.

W innym za$ garazu robotnik uzywat do my-
cia czesci silnika mieszanki z etylem.

Sprawozdanie cytuje rowniez jeden wypadek
otowicy, ktory nastapit u cztowieka spawajgce-
go blache pomalowang minig.

Stwierdzono réwniez wypadki zatrucia rtecia,
ktore mialy miejsce w zakladzie cechowniczym
i reparacyjnym dla aparatéw rteciowo-elektry-
cznych.

opracowat T. A. Malanowski

(Wg. ,.Preventioai des Accideote" Nr. 1 luty 1948).

Rozw0Oj Inzynierii Bezpieczenstwa Pracy
W Stanach Zjednoczonych Ameryki Pdéinocnej

Dziedzina higieny i bezpieczenstwa pracy
rozszerza swoj zakres w réznych kierunkach.
\W czasie wojny zaczeto szeroko realizowac
uprzednio wytonione zasady, gtdbwnie w prze-
mysle metalurgicznym, metalowym i chemicz-
nym. Dzieki wieloletnim wysitkom i duzemu
naktadowi we wszystkich gateziach przemystu,
ogllna liczba $miertelnych wypadkéw przy
pracy spadia w St. Zj. do 16.000 w ciggu roku
(1946). Jednoczesnie statystyka wykazuje licz-
be Smiertelnych wypadkoéw poza praca, gtow-
nie na terenie domostwa, ponad 33.500. Duzo
uwagi i prac badawczych pos$wiecono,
w zwigzku z wojng, warunkom klimatycz-
nym“ w czotgach, na okretach wojennych itp.
Wytoniono nowy kierunek projektowania ma-
szyn obstugiwanych przez czlowieka, szczegdl-
nie obrabiarek, ktore przeprojektowujg sie od
nowa w celu dostosowania ich do natury
i mozliwosci cztowieka, t. zn. do sity jego mies-
ni, ostrosci wzroku, szybkosci reakciji itp. a nie
jak jest obecnie, robotnika do obrabiarki wy-
konanej tak, jak bylo wygodniej zaprojekto-
wacé konstruktorowi lub wyprodukowac fabry-
ce. Z tej nowej formy wspoizycia czlowieka
Z maszyng obiecujg sobie bardzo wiele, zarow-
no z punktu widzenia zwiekszenia produkciji,
jak i zmniejszenia zmeczenia robotnika, ktére
najbardziej wptywa na liczbe nieszczesliwych
wypadkow.

Poza dokonywang zmiang ,organicznej kon-
stytucji* narzedzi i obrabiarek, ulepsza sie
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starsze typy, znajdujgce sie jeszcze w powszech-
nym uzyciu, przez odpowiednie ich malowa-
nie. Dawniej malowano czesto maszyny, szcze-
gOlnie rolnicze, w rozmaite barwne kolory, po-
dobnie do zabawek dziecinnych, w celu nada-
nia im bardziej atrakcyjnego wygladu, niz ce-
lowosci. Dzi$ maluje sie w catosci maszyny na
kolor obojetny, a czesci, ktére groza cziowie-
kowi niebezpieczenstwem — w kolory jaskra-
we, aby go ostrzec. Rbwniez malowanie wnetrz
fabrycznych jest dzi§ nowag sztuka stosowang
Higieny Pracy, sztuka ta opiera sie na logicz-
nych podstawach, a nie na dowolnosci lub
przypadkowosci. Np. przestrzenie zajete obra-
biarkami —wtasciwe miejsca pracy — sg malo-
wane w spokojne jasne i obojetne barwy. Na
tej powierzchni sg barwne punkty czesci nie-
bezpiecznych. Korytarze zas, przejscia w ha-
lach itp., gdzie odbywa sie ruch robotnikéw
w poblizu maszyn, Ilub dostawa materiatéw,
malowane sg w ciemno jaskrawe kolory, w ce-
lu zwrdcenia uwagi na niebezpieczenstwo, lecz
o odmiennym charakterze, niz przy pracy.

W dziedzinie organizacyjnej bezpieczernstwa
pracy dodatnim zjawiskiem jest powstanie no-
wej technicznej specjalizacji — ,Safety Engi-
neering", Inzynierii Bezpieczenstwa. Obejmuje
ona nie tylko warunki pracy w przemysle, lecz
wszelkie roboty budowlane i instalacyjne, ruch
samochodowy w miescie i na drogach, zycie
domowe, rozrywki, sport, ochrone przeciwpo-
zarowa, konstrukcyjne czesci domow (schody,



mycie okien, windy iitip.) czyli bezpieczenstwo
w calym zakresie zycia.

Oprocz tego rodzaju inzynier6w, wprowa-
dzono w fabrykach, w wiekszych przedsie-
biorstwach budowlanych itd. specjalnych in-
struktorow bezpieczenstwa, ktorzy $ledzg za
stanem urzadzeh |1 wykonywanymi pracami,
tylko z punktu widzenia bezpieczehstwa, oraz
pouczajg robotnikéw, jak nalezy zachowywac
sie przy wykonywaniu pewnej pracy lub o-
strzegajg ich o grozacym im niebezpie-
czenstwie.

W malych zakfadach lub na robotach budo-
wlanych funkcje te petni jeden z robotnikéw
dodatkowo do swej normalnej pracy. Ta ostat-
nia kategoria instruktoréw powinna miec¢ u-
koniczony specjalny kurs.

Arsenat Srodkéw ochronnych stosowanych
przy pracy stale wzrasta. Ostatnio zastosowa-
no' helmy ochronne na glowe, wykonane
Z rozmaitych materiatow, zastosowanych do
rodzaju wykonywanej pracy, od stalowych do
papier — maché. Nowoscig sg rowniez buty
ochronne, uzbrojone wktadkami ze specjalnej
stali, ukrytymi pomiedzy 2 warstwami skory
(nosek butéw i podeszwa). Chronig one stopy
od zmiazdzenia, przebicia siekierg lub innymi
narzedziami itd. Podobno, doskonale zdaty
egzamin.

Sprawa racjonalnego sztucznego oswietlenia
zyskata bardzo na powszechnym zastosowa-
niu ,Fluorescent Mazda Lamps* Sa to zardow-
ki w postaci szklanej rury o 25 — 40 min, roz-

maitej dlugosci, przewaznie 15 — 2 m, zawie-
rajgce kulke rteci, wypetnione argonem i zao-
patrzone w tungstenowe elektrody. Wewne-
trzna powierzchnia rur jest pokryta masa, po-
siadajgca witasnos¢ przeksztalcenia promieni
ultrafioletowych w Swietlne. Sklad masy nie
jest podany w literaturze, nazwano jg prosto
.fosfor". Rury sg zawieszane przewaznie poni-
zej sufitu w zespotach po 3 — 5 rur w jednej
oprawie w postaci rynienki odwréconej ku do-
towi. Przy kazdym zespole jest maty transfor-
matorek dla zmiany pradu na wyzsze wyma-
gane napiecia. W pieciorurowych zespotach
szklo 2 rur jest zo6ke, a 3 niebieskawe. Wspo6t
nie dajg Swiatlo zblizone do stonecznego. Zu-
zycie pradu jest wielokrotnie mniejsze niz
w zwyklych zaréwkach, ktére wydajg sic
w poréwnaniu z tymi lampami, przedpotopo-
wym niezdarnym przyrzgdem oswielleiiio-
wym.W bibliotekach, salach wyktadowych,
biurach, pomieszczeniach fabrycznych itd.
lampy te Swiecg nawet w stoneczny dzien, ,aby
wyrownac roznice w oswietleniu w calym
pomieszczeniu®.

Jednoczesnie wprowadzono lampy kwarco-
we, podobnego ksztaltu, wytwarzajgce pro-
mienie ultrafioletowe o dtugosci fali"2.700 m.
Przeprowadzane sg intensywne badania nad
efektem, ktory spodziewajg sie uzyska¢ przv
zastosowaniu tych lamp do dezynfekcji po-
wietrza, gtéwnie dla niszczenia zarazkéw viru-
sowych w szpitalach dziecinnych, zlobkach,
internatach, koszarach itd. Badania sa w toku.

Inz. A. Szniolis.

Bezpieczenstwo pracjj w przemysle budowlanum
me Francji

(Wedlug danych nadestanych do Polski przez
Krajowy Komitet Bezpieczenstwa we Francji)

Organizacja Bezpieczenstwa Pracy w Bu-
downictwie i Robotach Publicznych powotana
zostata do zycia w 1943 r. w celu realizacji we
Francji Konwencji i Zalecen Miedzynarodo-
wej Konferencji Pracy zr. 1937 w sprawie
przepisébw o bezpieczenhstwie w przemysle bu-
dowlanym.

Ostatnim aktem tworzacym te Organizacje
Jest. rozporzgdzenie Ministra Pracy i Bezpie-
czenstwa Spotecznego z dnia 9 sierpnia 1947 r.

budownictwie i robotach publicznych
JonJSCa Pracy s4 bardzo rozrzucone; sg one se-
; d°We \ czestokro¢ na jednym z nich pracuje
Oczesnie personel réznych zakladow. Z te-

cv POr ° du zapobieganie wypadkom przy pra-
y lchorobom zawodowym jest zapewnione
nie.w zasiegu przedsiebiorstwa, ale w zasiegu
regionalnym, przez ,Regionalne Komitety Bez-
pieczenstwa“. Organ centralny uzgadnia ich
Prace. Jest nim Krajowy Komitet Zapobiega-
nia wypadkom. Calo$¢ tworzy: ,Organizacja
zapobiegania Wypadkom przy Pracy w Bu-
downictwie i Robotach Publicznych* (O. P. P.

0 P P B. T. P bada srodki, umozliwiajace

zapewnienie bezpieczenstwa w budownictwie
i robotach publicznych oraz czuwa nad ich
stosowaniem. Komitet Krajowy i 25 Komite-
tow Regionalnych skladajg sie z przedstawi-
cieli pracodawcéw, inzynieréw, robotnikow
oraz lekarza - doradcy. Dziatalnos¢ tych Komi-
tetbw nadzorowana jest przez Ministerstwo
Pracy, reprezentowane przez Inspekcje Pracy.

Komitety Regionalne rozporzadzaja ,Dele-
gatami bezpieczenstwa“, mianowanymi przez
Komitet Krajowy. Delegaci obowigzani sg do
zwiedzania zakladow i miejsc pracy (chantiers)
Ii(przeprowadzania Sledztwa w sprawie wypad-
ow.

Nalezenie do O. P. P. B. T. P. jest obowigz-
kowe, a jego realizacja zapewniona jest drogag
wptacania przez kierownikéw zaktadéw do
.Kas Platnych Urlopéw“ minimalnej skfadki,
obliczonej wedlug ptac. Na okres: 1.VII.1947—

1.VI.1948 stawke tej sktadki ustalono na
0,10% plac.
Organizacja Bezpieczenstwa Pracy w Bu-

downictwie i Robotach Publicznych:

— czuwa nad stosowaniem $rodkéw usta-
wowych i administracyjnych, dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny miejsc pra-
cy (chantiers);



— upewnia sie co do nalezytego utrzymy-
wania i uzytkowania materiatobw ochron-
nych;

— organizuje szkolenie zaldg, przeznaczo-
nych do stuzby przeciwpozarowej i ra-
towniczej;

®- rozwija wszelkimi sposobami zrozumienie
ryzyka zawodowego;

m— poszukuje, bada, zaleca $rodki zapobie-
gawcze, mogace zapewni¢ robotnikom bu-
dowlanym i rob6t publicznych bezpie-
czenstwo w ich pracy;

— proponuje wladzom publicznym wszelkie
zmiany w obowigzujacym ustawodaw-
stwie, ktérych przezytek wykazato do-
Swiadczenie.

Osiggniecia praktyczne: aby czuwac nad sto-
sowaniem s$rodkéw higieny i bezpieczenstwa,
przypomina¢ zaréwno osobom odpowiedzial-
nym za miejsca pracy jak i robotnikom prze-
pisy prawne oraz, by szerzy¢ poczucie bezpie-
czenstwa, komitety bezpieczenstwa lub ich de-
legaci do spraw bezpieczenstwa wizytujg
miejsca pracy, udzielajg porad pracodawcom
i pracownikom, zapewniajg za pomocag zalecen,
broszur, afisz6w lub wszelkich innych sposo-
bow przestrzegania srodkéw zapobiegawczych
dla unikania wypadkow.

Gdy zdarzy sie ciezki wypadek Komitet Re-
gionalny przeprowadza $ledztwo szczegdlowe
jedynie w celu zbadania przyczyn technicz-
nych.

Wydawnictwa radzieckie

1 P. Popow: ,,OCHRONA PRACY
W ZWIAZKU RADZIECKIM*

wydawnictwo , Profizdat r. 1946, ksigzka for.
16-ka, str. 80, cena 1.20 rubla.

Jest to wydawnictwo popularne. — Wstep
omawia pojecie pracy i jej wykorzystywanie
przez ustréj burzuazyjno-kapbalistyczny, przy-
taczajgc szereg przyktadow wyzysku pracuja-
cych w Ameryce, Anglii, dawnej Rosji itp. na
tle nadprodukciji i bezrobocia. — Nastepnie po-
dano przykilady ciezkiego bytowania i warun-
kéw pracy robotnikbw w dawnej Rosji Car-
skiej (str. 3 — 15). — Dopiero zwyciestwo Ro-
syjskiej Rewolucji Ludowej umozliwito popra-
we warunkéw pracy i bytowania robotnika.

Rozdziat Il. charakteryzuje warunki pracy
robotnika w dawnej Rosji od 1861 r. na szere-
gu konkretnych przykladdéw oraz przedstawia
wysitki Swiata pracy, aby uzyska¢ poprawe
tych warunkéw w rolnictwie i przemys$le, prze-
de wszystkim lepsize traktowanie, podwyzke za-
robkéw' d zwiekszenie bezpieczenstwa pracy. —
Dopiero ruch rewolucyjny lat 1904 — 1905 spo-
wodowat pewng poprawe, jak np. w przemysle
skrécenie czasu pracy do 8 — 9 godzin. —
Zasadnicza poprawa zaczeta sie dopiero od
Wielkiej Rewolucji Pazdziernikowej 1917 r.

Rozdziat Ill. zawiera historyczny zarys roz-
woju walki Swiata pracy i wyszczegolnia kolej-
no dekreity i rozporzadzenia wladz Zwigzku
Radzieckiego w dziedzinie stworzenia zno$niej-
szych warunkéw pracy dla robotnikéw. Od
1917 r. powstaje pierwsze prawodawstwo stwa-
rzajgce m. in. inspekcje pracy, 8-godzinny
dzien pracy itp. (Nowy kodeks praw o pracy
z 1922 r. obowigzujagcy w zasadzie do dzi$
dnia).

Zwigzki Zawodowe biorg czynny udziat w
pracach prawodawczych, dotyczacych ochrony
pracy oraz sprawuja kontrole ich przestrzega-
nia. “ Robotnicy korzystajg z corocznego 2-ty-
godniowego urlopu odpoczynkowego bez po-
trgcania zarobku.

Pracownicy umystowi, zaleznie od kategorii,
wieku i lat pracy majg prawo do urlopu wypo-
czynkowego w granicach od 24 do 42 dni w ro-
ku. Kobiety dzietne korzystajg ze specjalnych
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ulg, a dzieci sg réwniez pod opieka spoteczna.

Stan higienicznych urzadzen w przemysle
osiagngt dzi$ dois¢ wysoki poziom, zwiekszajgc
zadowolenie pracujacych i wydajnos¢ pracy.

Usprawnienie technicznych urzadzen przy
masowej produkcji przyczynito sie do zwiek-
szenia bezpieczenstwa pracy oraz do ochrony
zdrowia.

Na powyzsze cele panstwo tozy znaczne su-
my. Statystyki radzieckie podajg, ze iloS¢ wy-
padkéw i zachorowan przy pracy stale sie
zmniejsza (np. ilos¢ nieszczesliwych wypad-
kéw w 1945 roku byla 4-krolnie nizsza niz
w 1929 r.).

Autor stwierdza, ze w Zwigzku Radzieckim
.fechnika bezpieczenstwa" zostata nierozdziel-
nie zwigzana z technika produkciji.

Nowy 5-letni plan przewiduje znaczne sumy
na akcje dalszego polepszania warunkéw pra-
cy w przemysle, rolnictwie, gornictwie, trans-
porcie itd.

[I. N. S SOROKIN: ,,WENTYLACJA, NA-
WILZANIE | OGRZEWANIE FABRYK WLO-
KIENNICZYCH*

Panstwowe Naukowo - techniczne wydawnic-

two przemystu widkienniczego, lekkiego i poli-

graficznego. — Moskwa r. 1946; form. 8-ka
str. 352.

Jest to dos¢ obszerny podrecznik dla studen-
tow wyzszych uczelni "dla przemystu wtbdkien-
niczego. W krotkiej przedmowie autor wyjas- #
nia, ze celem podrecznika byto podanie sposo-
bow i urzgdzen technicznych dla walki ze szko-
dliwymi wpltywami przerdbki widkna we wszy-
stkich ich postaciach. Powszechnie wiadomo,
ze procesy przedzenia i tkania przebiegajg je-
dynie normalnie w odpowiedniej temperaturze
i przy odpowiedniej wilgotnosci powietrza.

Ot6z wlasnie zadaniem odpowiednich urzg-
dzeh wentylacyjno - nawilzajgcych oraz urza-
dzeh ogrzewniczych jest wytworzenie w fabry-
kach widkienniczych sztucznego klimatu, ko-
rzystnego zaréwno dla proceséw technologicz-
nych obrobki i wibkna jak i z punktu widzenia
warunkéw sanitarnych i higieny dla pracuja-
cych. W ten sposéb zyskujemy potezne narze-



daiie polepszenia zdrowotnych warunkéw dla
pracownikow tego przemystu.

Na Ires¢ podrecznika skladajg sie nastepujg-
ce rozdzialy:
Fizyczne wiasciwosci powietrza.
Wzajemne oddzialywanie powietrza i
wody.
Mierzenie wilgotnosci powietrza.
Zasady wentylacji z punktu widzenia hi-
gieny/
Czynniki szkodliwosci zawodowych w za-
ktadach witdékienniczych (pyly, podwyzszo-
na temperatura, zwiekszenie wilgotnosci,
szkodliwe wyziewy).
(. Walka z ipytem (wyszczegodlnienie sposo-

bow tej walki).
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7. Bilans cieplny sal fabrycznych.

8. Urzadzenia  wentylacyjno - nawilzajgce
(nawilgatniajgce).

9. Wymiana ciepta miedzy powietrzem a
woda.

10. Obliczanie urzadzeh wentylacyjno-nawil-
2aja}2:ych.

11. Walka z nadmiarem wilgotnosci. Urzadze-

nia usuwajace mgte.
Walka ze szkodliwymi gazami.

13. Prysznice powietrzne.

14. Wentylacja naturalna.

15. Opis i obliczanie zasadniczych elementow
urzadzen wentylacyjno - nawilzajgcych.

16.. Regulowanie i wyprébowywanie urzgdzen
wentylacyjno - nawilzajgcych.

17. Ogrzewanie.

18 Opis i obliczanie zasadniczych elementow
systemdéw ogrzewania.

19. Wykres eksploatacji urzadzen wentylacyj-
no - nawilzajgcych i ogrzewniczych.

20. Automatyczne regulowanie urzadzen wen-

tylacyjno - nawilzajgcych i ogrzewniczych.

Ponadto podrecznik zawiera na koncu uzu-
petnienia do tekstu w postaci szeregu tablic i
wykresow.

Podrecznik obfituje w wiele interesujgcego
materiatu z dziedziny techniki polepszania wa-
runkow pnacy w fabrykach witdkienniczych i sg-
dze, ze wiele danych mozna by z pozytkiem wy-
korzysta¢ dla naszych celow.

. M. M. CZERNYCH: ~WSKAZOWKI BEZ-
PIECZENSTWA PRACY PRZY ROBOTACH
IZOLACYJINYCH*

Wydawnictwo naukowo - techniczne ,Glawnief-

tiestroju” i Panstwowego trustu ,Sojuznieftie-

izolacija", dopuszczone do druku za zgodg Gt6-

wnej Panstwowej Gorniczo - technicznej In-

spekcji i Inspektoratu Ochrony Pracy. Lenin-

grad 1945 r., broszura str. 19 (z rysunkami)
c. 75 kop.

Autor wyjasnia na wstepie, ze celem tej po-
pularnej broszury jest zaznajomienie z przepi-
sami bezpieczenstwa pracy wszystkich tych
oséb ,ktore wykonywajg roboty izolacyjne w
rozmaitych galeziach wytwérczosci. Wszedzie,
czy to np. w koksowni ,czy w warsztatach me-
chanicznych, w fabryce chemicznej, mechanicz-
nej itd, brygada robotnik6w izolujgcych spoty-

ka sie i tymi samymi czynnikami, mogacymi'
spowodowaé nieszczesliwe wypadki jak np.
wysokie ci$nienia, wysokie temperatury, wyso-
kie napiecie pradu, trujgce pary i gazy, obraca-
jace sie mechanizmy itd, Przeto kazdy kierow-
nik tych robét izolacyjnych winien bezwarun-
kowo zapozna¢ swych ludzi z grozacymi nie-
bezpieczenstwami i zada¢ od nich doktadnej
znajomosci przepiséw dotyczacych zapobiega-
nia nieszczesliwym wypadkom.

Ta krétka broszura zawiera szereg rysunkéw
/, odpowiednimi napisami i hastami, odnosza-
cych sie do powszechnie znanych przepisow
bezpieczenstwa.

Rozdziat | — méwi o wstepnych srodkach
zabezpieczenia sie od wypadkow;

Rozdziat T — moéwi o sposobach obchodze-
nia sie z niektéorymi szkodliwymi dla zdrowiu
materiatami izolacyjnymi jak: wata szklana,
gudron, masy bitumiczne farby, roztwor wap-
na i cementu, druty itd.;

Rozdziat 111 — dotyczy prac. izolacyjnych do-
konywanych na gorgcych powierzchniach.

Inne rozdzialy sg mniej ciekawe i nie daja
nic rewelacyjnie nowego.

IV. Inz. A, J GOTLIW: ,WSKAZOWKI DLA
ROBOTNIKOW PRACUJACYCH PRZY DOS
TAWIE DRZEWA DO FABRYK*

Wydawnictwo , Goslestiechizdat® (Paristwowe

Wydawnictwa z zakresu techniki lesnej), Mo-

skwa 1944 r. Broszurka (format zblizony do A6),
str. 14, cena 50 kop.

Ta popularna broszurka dla robotnikow
przemystu lesnego (tartaki) zawiera krotki roz-
dziat zatytutowany ,Srodki bezpieczenstwa“.
W innych rozdzialtach podano praktyczne
wskazowki dotyczgce najodpowiedniejszego za-
chowania sie robotnika przy pracach w tar-
taku.

W broszurce wyszczegélniono 31 praktycz-
nych ogodlnych zalecen, czego nie nalezy czynic
i jak sie zachowa¢, aby unikna¢ nieszczesli-
wych wypadkow.

Sadze, ze moze nalezaloby przelozy¢ na jezyk
polski owe zalecenia, gdyz zostaly one oparte
na diugoletnim doswiadczeniu tej gatezi pracy
w Zwigzku Radzieckim.

V. Inz. A, J. GOTLIW: ,WSKAZOWKI DLA
ROBOTNIKOW OBStUGUJACYCH CZTERO
STRONNE STRUGARKI*

Wydawnictwo ,Goslestiechizdat”, Moskwa 1945
r. Broszura (form. A6), str. 20, cena 1 rubel.
Autor zaznacza we wstepie, ze oprécz ogol-

nych prawidet pracy na strugarkach robotnik

winien doktadnie zapoznac¢ sie z prawidtami te-
chniki  bezpieczenstwa obowigzujgcymi dla
prac przy strugarkach.

Jeden specjalny rozdziat, zatytutowany zos-
tat ,Srodki bezpieczeAstwa" i zawiera wyszcze-
gOlnienie 36 krétkich, lapidarnie ujetych pou-
czen, jak nalezy prawidlowo pracowac i czego
nie nalezy czynic¢, aby zabezpieczy¢ sie od wy-
padkow.

W Polsce przepisy bezpieczenstwa przy pra-
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cy na roznego typu obrabiarkach (a wiec i na
strugarkach) sg na ogét znane. Ewentualnie
mozna by przepisy zawarte w broszurze skon-
frontowa¢ =z przepisami obowigzujgcymi w
Polsce.

VI. J. £. KOLTUNOW (kand. nauk. techn.):

~PODSTAWOWE WARUNKI BEZPIECZEN-

STWA PRACY NA GRYZARKACII DO
DRZEWA*

Wydawnictwo ,Goslestiechizdat®, Moskwa 1944
r. Broszurka (form. zblizony do A6), str. 30, ce-
na rb. 1,25.

Broszurka omawia warunki pracy robotnika
na frezarkach réznego typu, stuzacych do obro-
bki drzewa. Na szeregu rysunkdéw pokazano ro-
zne tvpy ochron oraz sposoby ich umieszczenia
na gryzarkach, celem zabezpieczenia pracujg-
cego od nieszczesliwych wypadkéw. Pokazano
tez na rysunkach prawidtowe potozenie rgk ro-
botnika.

VII. J E KOLTUNOW: ,NALEZYTE WA-

RUNKI DLA STANOWISK PRACY W PRZED-

SIEBIORSTWACH PRZEMYStU DRZEW
NEGO*“

Wydawnictwo ,, GoslestiechizdatMoskwa 1944
r. Broszura (form. zblizony do A6) str. 19 z rys.
cena 1 rb.

W broszurze zamieszczono okoto 24 rysun-
kéw, ilustrujgcych najbardziej celowe, prakty-
czne i dajgce gwarancje bezpieczenstwa rozmie-
szczenie obrabiarek i urzgdzern pomocniczych
w zakladach przemystu drzewnego, jak réw-
niez pokazano jaka jest prawidtowa pozycja i

witasciwe miejsce robotnika obstugujgcego te
obrabiarki.

Podano tez schemat prawidiowego usuwania
odpadkéw' drzewnych powstajgcych przy obro-
bce drzewa. Niektore rysunki pokazujg prawi-
diowe i nieprawidlowe polozenie urzgdzen,
materiatu oraz samego pracujacego.

Chociaz broszurka nie wnosi nic specjalnie
rewelacyjnego jednak jest ciekawa, bo daje
szereg praktycznych wskazéwek z dziedziny
przemystu Ir rozwinietego w Zwigzku Radziec-
kim, jakim jest niewatpliwie przemyst drzewny.

VI, J t. KOLTUNOW: ,,OGOLNE POD-
STAWY NALEZYTYCH WARUNKOW PRACY
W WARSZTATACH OBROBKI DRZEWA*“

Wydawn. ,Goslestiechizdat’, Moskwa r. 1944,
broszura (form. zbliz, do A6) str. 19, cena 1 rb.

Ta popularna broszurka zaopatrzona w 19
rysunkbw  omawia najwazniejsze elementy
urzadzen i wyposazenia warsztatow, majace na
celu stworzenie najodpowiedniejszych warun-
kéw bezpieczenstwa i higieny pracy dla pracu-
jacych. , J

lo tytuty poszczegolnych rozdziatdw:

1. Wejscia i drzwi. 2. Podlogi i Sciany. 3. Dra-
biny. 4 Przejscia. 5. Oswietlenie. 6. Ogrzewanie
I wentylacja. 7. Utrzymanie czystosci pomiesz-
czenh. 8. Srodki natury ogodlne;j.

Praca ta nie przedstawia w zasadzie nic spe-
cjalnie nowego; nalezato by ewentualnie przej-
rze¢ rysunki, wykorzystujac niektore szczegdly
konstrukcyjne wyposazenia sal warsztatowych.

inz. J. Wierusz-Kowalski

Bezpieczenstwo tu kopalniach belgijskich

Belgijski miesiecznik ,Prévention des Acci-
dents" cytuje nastepujgce rady z zakresu bez-
pieczehstwa pracy w kopalniach wyjete z pisma
zaktadowego ,Werister - Sécurité":

1, Wazna jest sprawa sygnatéw w pracy gor-
nika. Kazdy typ sygnalu powinien nada-
wac sie do zamiany w razie potrzeby, bez-
posrednio, dowolnym sposobem. System
sygnalizacyjny, ktéry przestaje dziata¢ z
chwilg, gdy czynnos$¢ zasygnalizowana juz
jest w toku i ktéry nie dziala, az do chwili
zakonczenia tej czynnosci — jest systemem
niedoskonatym i niebezpiecznym. Sygnat
powinien by¢ tatwo powtarzalny, aby po
jednorazowym uzyciu go, istniata zawsze
mozliwo$¢ poprawienia sygnalu danego
omytkowo — w kazdej chwili, przez kaz-
dego zainteresowanego, dla wstrzymania
ewentualnej rozpoczetej czynnoSci.
Przyktadem jest sygnat, ktéry dzialajgc je-
dnorazowo, uruchamia sktad woézkéw ko-
palnianych, a nie ma mozliwosci uzycia go
az do chwili, gdy wézki przyjdg na miej-
sce przeznaczenia. Jest to zupetnie niewy-
starczajgce.

2 Przy konwojowaniu skfadu wozkéw kopal-
nianych nalezy dba¢ o to, aby ostatni wo-
zek sktadu zaopatrzony byt w lampe. Lam-

26

pa umozliwia unikniecie zderzenia z na-
stepnym sktadem w wypadku, gdy ktorys
Z wOzkow odczepi sie i pozostanie wraz z
nastepnymi na linii.

3. Przy staczaniu wozkéw w sztolniach pozio-
mych i pochylych nie wolno pod zadnym
pozorem tolerowaé jazdy gornikéw na wo-
kach. Nie dotyczy to oczywiscie normalne-
go, dozorowanego przewozu goérnikéw do
punktow pracy.

4. Nalezy unikac krazenia kilku wozakéw na
tych samych odcinkach drogi w kopalni.

5. Kierownictwo transportu wozkami winno
zwraca¢ baczng uwage na odcinki toréw w
punktach zmiany pozioméw trasy. Stacza-
nie na tych odcinkach bywa niekiedy nie-
bezpieczne, bowiem eksploatowanie kopal-
ni spowodowa¢ moze w wielu wypadkach
nadmierne nachylenie toréw przewyzszaja-
ce kat normalny.

6. Przy schodzeniu do szybéw, w szczegolno-
sci w godzinach wzmozonego ruchu, nale-
zy uwazaé, aby nikt nie schodzit poza ko-
lejka lub na wezwanie poprzednika. Zej-
Scia muszg by¢ odpowiednio ogrodzone,
np. fancuchem.

7. Przy uzytkowaniu dla ruchu sztolni o sil-
nym nachyleniu, zaleca sie zakladanie po-



reczy wszedzie, gdzie sie da, wzdtuz przejsé
dla pieszych.

8 Przy wszelkich czynnosciach dokonywa-
nych przy linach metalowych trzeba pa-
mieta¢ o drzazgach metalowych, a zatem
uzywac rekawic ochronnych.

9. Przy odczepianiu, zwalnianiu itp.
cjach z wezami przewodzgcymi sprezone
powietrze, nalezy uwazaé, aby weze nie
znajdowaly sie pod ci$nieniem.

opera-

MALA RACJONALIZACJIA
A BEZPIECZENSTWO PRACY

Pierwsza ogdlnopolska konferencja Malej
Racjonalizacji w przemysle widkienniczym,
ktora odbyta sie w dn. 9i 10 kwietnia w todzi,
poswiecita wiele miejsca zagadnieniom bezpie-
czenhstwa pracy. Rozwazane byly sprawy uje-
dnolicenia struktury organizacji stuzby bezpie-
czenstwa pracy, opracowania instrukcji, doty-
czacych zabezpieczania maszyn i urzadzen tech-
nicznych oraz metody opracowywania plami
poprawy stanu bezpieczenstwa w zaktadzie
pracy. l, i

W najblizszym numerze naszego czasopisma
poswiecimy wiecej miejsca omdwieniu wyni-
kéw powyzszej konferencji.

BEZPIECZENSTWO PRACY W ROLNICTWIE

Dnia 12..IV br. odbyto sie drugie posiedzenie
Komisji Technicznej, powotanej przez Minister-
stwo Pracy i Opieki Spotecznej do opracowania
zabezpieczen do maszyn rolniczych (sieczkar-
nia, mtocarnia, kierat). Zabezpieczenia te bedg
wykonywane juz w czasie produkcji tych ma-
szyn.

Prace Komisji posunely sie naprzod. Central-
ne Biuro Konstrukcyjne Maszyn Rolniczych
przedtozyto gotowe rysunki projektowanych
zabezpieczen ,ktore po zbadaniu przez Wzor-
cownie Urzadzen Bezpieczenstwa i Higieny
Pracy zostang uznane za prawidiowe i oddane
do wykonania wytworniom maszyn rolniczych.

Tempo, w jakim odbywajg sie prace Komisiji
pozwala rokowaé, ze do konca br. prace te
znajdg swoOj wyraz w rozporzadzeniu panstwo-
wym, nakazujgcym zabezpieczenie maszyn rol-
niczych juz podczas ich produkcji, co .w znacz-
nym stopniu przyczyni sie do zmniejszenia cze-
stotliwosci wypadkéw w rolnictwie.

PRZEMYSt SPOZYWCZY

Dnia 16.IV br. odbylo sie pierwsze posiedze-
nie nowoutworzonej Komisji BHP przy Cen-

100 Niektorzy goérnicy majg zwyczaj rozpo-
czynania pracy bez upewnienia sie co do
warunkéw bezpieczehstwa w danym miej-
scu (stemple itp.). Nalezy dba¢ o niedo-
Swiadczonych pod tym wzgledem goérni-
kéw przez odpowiednie pouczenie.

11. Nakrycie gtowy goérnika musi by¢ W do-
brym stanie, mozliwie mocne, ale lekkie i
przewiewne.

opracowat T. A. Malanowski

tralnych Zarzadach Panstwowego Przemystu
Spozywczego, Konserwowego i Fermentacyjne-
go. Tematem obrad byly sprawy organizacyjne
og6lne, a ponadto sprawy zwigzane Scisle
z zagadnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
w zaktadach pracy, podlegtych wymienionym
Centralnym Zarzgdom.

Omoéwiono sprawe potrzeb technicznych w

oszczegoblnych zakladach pracy, przepisow

ranzowych i statystyki wypadkowej zaktadow
wzorcowych oraz premiowania pracownikow,
ktérzy dziatalnoscig swojg wyréznili sie w ak-
cji bezpieczenstwa i higieny pracy. St. M.

RATOWNICTWO W PRZEMYSLE
WEGLOWYM

Biuro Bezpieczenhstwa i Ratownictwa CZPW
wydato drukiem komplet ksigg i instrukcji dla
celéow ratownictwa, a mianowicie: Ksiege obja-
zdowg mezow zaufania, Ksiege nieszczesliwych
wypadkow, Ksiege ambulatoryjng, Blok skiero-
wan punktu opatrunkowego, Ksiege inwenta-
rzowg ambulatorium, Dziennik ruchu srodkami
opatrunkowymi, Raport miesieczny zuzycia
Srodkéw opatrunkowych.

Wydanie tych materiatdbw stanowi wazny
przyczynek do racjonalnej organizacji ratowni-
ctwa w przemysle weglowym.

SPADEK LICZBY WYPADKOW:'
IW HUTNICTWIE

Walka z wypadkami w przemysle hutniczym
przy dzisiejszych warunkach na skutek niedo-
statecznych jeszcze ilosci odpowiednich urza-
dzen technicznych, jak: okulary ochronne, re-
kawice, maski, odziez ochronna, jest niezwykle
utrudniona. Mimo, ze zaklady zmuszone sa pra-
cowacC urzadzeniami nie zawsze dostatecznie ce-
lowymi, a czesto przestarzatymi, statystyka wy-
kazuje staly spadek czestotliwosci wypadkow,
powodowanych usterkami technicznymi. Nie
mozna jednak powiedzie¢ tego o wypadkach z
przyczyn psychicznych.
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Jakkolwiek bowiem w  poréwnaniu do lat
ubieglych notuje sie staly spadek czestotliwosci
wypadkoéw réwniez z przyczyn psychicznych,
to jednak w odniesieniu do ogdlnej czestotliwo-
Sci, ich procentowy stosunek jest najwiekszy. |
tak za 3 ostatnie kwartaty r. ub. wypadki spo-
wodowane przyczynami technicznymi wynosity
249 proc., wypadki z przyczyn psychicznych
65,7 proc., reszta, t. j. 94 proc. przypada na
wypadki nieprzewidziane, na ktére nie ma
wptywu ani kierownictwo, ani robotnik. Jaki
wysoki procent wypadkéw z przyczyn psychi-
cznych, notowany nie tylko w Polsce, ale i w
innych krajach, ttumaczy sie tym, ze zagadnie-
nie bezpieczenstwa pracy nie jest jeszcze dosta-
tecznie doceniane.

W kazdym razie ogolnie czestotliwos¢, bedaca
wiasciwym miernikiem wypadkowosci, zmniej-
szyfa sie w przemysle hutniczym w roku 1947 o
5 proc. w stosunku do takiego samego okresu z
roku 1946.

WYDAWNICTWA MINISTERSTWA PRACY

| OPIEKI SPOLECZNEJ

Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej, kon-
tynuujac serie swych pozytecznych wydaw-
nictw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pra-
cy, wypetnia dotychczasowa luke w pismienni-
ctwie technicznym w tej dziedzinie.

W cyklu wydawnictw p. t. ,Seria Ochrony
Pracy“ ukazujg sie stale wskazéwki bhp majace
charakter ogdélny i omawiajace tylko te wazniej-
sze zagadnienia, z ktérymi styka sie pracownik
codziennie na terenie zaktadu pracy, a wiec
urzadzenia mechaniczne, transport, sktadowa-
nie, obok zagadnien higieny pracy.

Obok wskazowek bhp wydaje sie ponadto ilu-
strowane instrukcje techniczne, omawiajace nie
tylko obstuge danej maszyny lecz rowniez mon-
taz poszczegdlnych elementow urzadzenia za-
bezpieczajgcego, tablice wymiarowe szybkoSci
obrotéw i t. d.

Z serii tej ukazaly sie dotychczas:

1 Wytyczne w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy dla czionkow rad zaklado-
wych.

Maszyny do obrobki drzewa.

Pednie.

Pita tarczowa — ilustr.
Swiatto i praca - ilustr.
Obrabiarki do metali.
Przemyst ceramiczny.
Prace przy uzyciu rteci.
Wyréb lakieréw, pokostow i
wosku.

Przemyst cukrowniczy.
Garaze i samochodowe warsztaty naprawy
Prace z otowiem.

Kamieniotomy i odkrywki.

Dalsze tematy sg przygotowane do druku lub
w opracowaniu Komitetu Redakcyjnego Mini-
sterstwa Pracy i Opieki Spotecznej dla spraw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Plac Dgbrow-
skiego ? . . ,

Z cyklu wydawnictw Ministerstwa p. t. ,Se-
ria prawodawcza“ ukazala sie dotychczas bro-

28

instr. techn.

roztworow

SREBE wvo~ouiawd

szura. ,Rady Zaktadowe", ktéra ma za zadanie
zaznajomienie szerokiego ogétu o doniostosci
przedstawicielstwa pracowniczego na terenie
zakladu pracy w zakresie kontroli warunkéw
pracy i warunkéw produkcji.

Z tej serii ukazata sie w drugim naktadzie
broszura p. t. ,0gdlne przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy“. Jest to odbitka ,Rozporzadze-
nia z dn. 6 listopada 1946 r. (Dz. U. Nr. 62 poz.
A4 o ogolnych przepisach dotyczacych bezpie-
czenstwa i higieny pracy“. Rozporzadzenie to
wydane na podstawie Rozporzgdzenia Prezy-
denta R. P. z dn. 16 marca 1928 r,, o bezpieczen-
stwie i higienie pracy, stanowi rozwiniecie ra-
mowych przepis6w, zawartych w powyzszym
rozporzadzeniu. Celem nowych przepiséw z dn.
6 listopada 1946 r. jest podciggniecie urzadzen
pracy do warunkéw wymaganych przez nowo-
czesn% technike.

awnlctwa te sg do nabycia w Nowej
Ksn—;garnl Technlcznej, Warszawa, ul. Poznanh
ska 12. st- M-

WYNALAZCZOSC W DZIEDZINIE BHP

Zarzadzeniem Ministra Komunikacji z dnia
15 sierpnia 1947 r. wznowiona zostata dziatal-
nos$¢ Komisji Wynalazkéw w Radzie Technicz-
nej przy Ministrze Komunikacji. Bedzie ona
ogtaszata konkursy na wszelkiego rodzaju wy-
nalazki, projekty i wnioski, zmierzajgce ku
osiagnieciu w komunikacji lepszych wynikow
pracy.

Blizsze szczegdty dotyczace organlzaCJl i lunk-
cjonowania Komisji Wynalazkéw Dzialu Komu-
nikacji sa ogtoszone w Dzienniku Urzedowym
M. K.

Zwracamy uwage naszych Czytelnikow, ze
wynalazki zwiekszajgce bezpieczenstwo pracy
sg réwniez przyjmowane i nagradzane.

ODZIEZ Z MASY PLASTYCZNEJ
DLA GORNIKOW RADZIECKICH

W Zwigzku Radzieckim dokonano ostatnio
szeregu badan, ktére pozwolity wytworzy¢ no-
wy rodzaj tkaniny z masy plastycznej, zwanej
polichlorwinylem. Kazda tkanina, pokryta cie-
niutka powitoka polichlorwinylu, jest absolut-
nie nieprzemakalna, ma normalng wage, prze-
puszcza powietrze i nie drze sie tak fatwo, jak
odziez gumowa. Poza tym jest ona elastyczna,
niepalna i wyglada estetycznie.

Materialy stosowane dotgd nie odpowiadaty
tym wymaganiom. Brezent Iniany po pewnym
czasie przestaje by¢ nieprzemakalny, zas odziez
gumowa jest ciezka i nie przepuszcza powie-
tzzd

W najblizszym czasie goérnicy radzieccy otrzy-
majg pierwsze partie odziezy roboczej z poli-
chlorwinylu.

KOMUNIKATY C. Z. P. M.

Ukazaly sie Komunikaty Nr. 2 i 3 Wydzialu
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy Centralnego
Zarzadu Przemystu Metalowego. Zawierajg one
ostatnie zarzadzenia wiladz, komunikaty wew-
netrzne oraz omawiajg ciekawsze wypadki przy
pracy.



BEZPIECZENSTWO PRACY W GORNICTWIE

Wprowadzenie do oeeny wynikow wspotza-
wodnictwa w goérnictwie punktowania za osigg-
niecia w dziedzinie bezpieczenstwa pracy przy-
czynito sie do powaznego zmniejszenia ilosci
wypadkoéw. Osiggnieto to przede wszystkim
dzieki skierowaniu uwagi uczestnikéw wspot-
zawodnictwa na ulepszenie organizacji pracy
i na usuwanie brakéw i niedociggnie¢ technicz-
nych.

Stwierdzono, ze osiggniecia rekordzistow pra-
cy saw duzej mierze rezultatem statego uspraw-
niania metod pracy i rozplanowywania poszcze-
gllnych czynnosci, wptywajgcych decydujgco
na stan bezpieczenstwa pracy. Jednym z przy-
ktadéw poprawy w tej dziedzinie jest Bytomskie
Zjednoczenie Przemystu Weglowego. Sposréd
1.799 wspoizawodniczgcych gornikéw w 7-miu
kopalniach tego Zjednoczenia, ani jeden nie
ulegt wypadkowi w ciggu ostatnich miesiecy.

Zmniejszyta sie réwniez znacznie ilos¢ wy-
padkow, zwigzanych z odbudowa. W pierwszym
potroczu 1947 r. stanowity one 41 proc. og6tu
wypadkoéw. W grudniu r. ub. stosunek ten spadt
do 36 proc., a w styczniu br. wynosit juz tylko
34 proc.

KURS BHP W DABROWIE

Z inicjatywy CZZG otwarto w Dagbrowie
pierwszy na tym terenie kurs higieny i bezpie-
czenstwa, finansowany przez Ministerstwo Pra-
cy i Opieki Spot. oraz Min. Przemystu i Handlu.
Kurs, na ktéry uczeszcza 28 stuchaczy z rdz-
nych zaktadow pracy, ma na celu przygotowa-
nie stuzby bezpieczenstwa pracy w celu zapo-
biegania wypadkom, zwlaszcza w kopalniach.

W uroczystosci otwarcia kursu wzieli udziat:
przedstawiciel Wyzszego Urzedu Gorniczego,
Okr. inspektor pracy Bielnik, dyr. Klott z
CZPW, Specjat z CZZG oraz przedstawiciel Min.
Pracy i Opieki Spotecznej — insp. Dzikowski.

Kurs trwaé¢ bedzie dwa miesigce, po czym
zorganizowane beda dwa podobne kursy. Dla
pozamiejscowych uczestnikdw kursu zorganizo-
wano burse.

NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU
WCIAZ AKTUALNE

Centrala Ztomu ponownie zwraca uwage na
niebezpieczenstwo znajdowania sie materiatu
wybuchowego w zlomie, mogacego zagrozi¢ zy-
ciu robotnikéw i spowodowac zniszczenia urza-
dzen.

W hutach i w wiekszych zaktadach przemy-
stowych zastosowano w mysl instrukcji Centrali
Ztomu najdalej idgce Srodki ostroznosci, celem
susuwania ze ztomu materiatdw wybuchowych.
W mniejszych zakladach przemystowych, kto-
re nie zapoznaly sie dotad z odnosnymi
przepisami, zdarzaja sie jeszcze, niestety, wy-
padki eksplozji, jak np. ostatnio tragiczny wy-
padek w stalowni w Sosnhowcu, z materialem
wybuchowym zalegajgcym w ztomie od 2 lat.

W zwigzku z tym Centrala Ztomu ostrzega,
ze zaklady przemystowe w celu bezpieczenstwa
swych robotnikdw i ochrony urzadzen technicz-
nych, powinny stale pamieta¢ o koniecznosci
przesortowania ztomu, zalegajgcego zar6éwno

w zakladzie, jak tez dostarczanego biezaco.
Materiaty wybuchowe nalezy zgtasza¢ do Cen-
trali celem rozbrojenia. ¢

NASZE RECENZJE

Medycyna Pracy — kwartalnik, styczen — ma-
rzec 1948, pod redakcjg d-ra Albina Garbienia.
Wydawca: Lekarski Instytut Naukowo-Wy-
dawniczy, Warszawa, Chocimska 22
Nr 1 — str. 75 zawiera bogatg i interesujacg tresc,
na ktéra sktadajg sie nastepujace dzialy: 1) prace ory-
ginalne i referaty, 2) przeglad polskich czasopism le-
karskich, 3) nadestane do redakciji, 4) streszczenia pi-
$miennictwa zagranicznego. Précz tego zawiera ,Sla-
ska Gazete Lekarskg" — kwartalnik nr 1
Wsrdd prac oryginalnych i referatéw, Scisle omawia-
jacych zagadnienia ochrony zdrowia cziowieka przy
pracy tycza sie prace:

Dyr. M. Klott — ,Bezpieczenstwo pracy i stuzba
lekarska“,
Doc. Dr. Henryk Mierzecki — ,Problem rézycy w

Swietle spostrzezen klinicznych i badan bakteriologicz-
nych“,

Dr, Aleksander Slizyﬁski — ,Reka kapelusznicza“,

Dr, Aleksander SlizyAski — ,Z praktyk lekarza prze-
mystowego*,

Dr. Jacek Szmyt — ,Pierwsza pomoc w wypadku
obrazenia 6cz*, ,Karta zdrowia w przemysle weglo-
wym w Polsce”.

W dziale streszczen pismiennictwa omdwione sa trzy
prace o wplywie na zdrowie pracujacych, narzedzi wi-
bracyjnych, pneumatycznych i, wiele z innych dziedzin.
Prace te sg bardzo ciekawe i zalowa¢ nalezy, ze nic¢
zamieszczono obszerniejszych streszczen.

Kwartalnikiem tym powinni zainteresowac¢ sie le-
karze $wiata pracy i nie tylko czyta¢ go, ale'i nad-
syta¢ spostrzezenia i prace z terenu.
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dzielczy Poradnik Handlowy* Nr. 6 — 1948.

Ryder Karol, Dr. med. — ,HIGIENA PRACY WCZO-
RAJ | DZIS* — artykut w nr. 4/48 miesiecznika ,Ga-
zeta Widkniarza“.

Wydawnictwa ksigzkowe.

,WARTOSCI ODZYWCZE SRODKOW SPOZYW-
CZYCH Z OKRESU WOJNY*" — Wydawnictwo Lekar-
skiego Instytutu Naukowo-Wydawniczego 1947.

Naktadem SEP. wyszly z druku riastepujgce prze-
pisy:
PNE—9/1933 ,Dorazna pomoc w wypadku poraze-

nia pradem elektrycznym*“. Wydanie
VIl (broszura).

PNE—10/1932/46 ,,Przepisy budowy i ruchu urzadzen

elektrycznych pradu silnego“. Wyda-

nie |11 zmienione (przedruk).
PNE—39/1947 »Tablice ostrzegawcze“. Wydanie [V
zmienione.

Stawiniski Witold, inz. —
SZTACIE PRACY" —
Przemystu i Handlu.
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PRAWODAWSTW,

PISMO OKOLNE Nr 4/48
MINISTERSTWA PRACY | OPIEKI
z dnia 13 stycznia 1948 r.
w sprawie ratowania porazonych pradem,
Do
Obywateli Inspektorow Pracy
wszystkich Okregéw i Obwodow.

Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej w zwigziku
z nadsylanymi przez Inspektoréw Pracy opisami $mier-
telnych wypadkéw porazenia pradem elektrycznym
stwierdza, ze porazeni przewaznie nie byli nalezycie
ratowani.

Do ratowania porazonych, nalezy przystepowaé na-
tychmiast, nie czekajgc na przybycie lekarza; ratowa-
nie polega na stosowaniu sztucznego oddychania tak
dlugo, az nie zostanie poszkodowany przywrécony do
zycia, a jezeli to nie nastepuje, az do wystgpienia nie-
watpliwych oznak $mierci.

Zasada ta nie jest stosowana, dlatego tez Minister-
stwo Pracy i Opieki Spotecznej prosi o uwzglednienie
ratownictwa przy porazeniach prgdem elektrycznym w
programach kurséw dla ratownikow — sanitariuszy
zaktadowych.

Zagadnieniu temu musi by¢ poswiecona co najmniej
jedna godzina wyktadowa i powinny by¢ przeprowa-
dzone éwiczenia stosowania sztucznego oddychania.

Procz tego w zakladach, w ktérych moga zdarzac
sie porazenia, powinna by¢ wywieszona tablica, wy-
dana przez Stowarzyszenie Elektrykdw Polskich:
Wskazowki niesienia doraznej pomocy w wypadkach
porazenia prgdem elektrycznym*.

Tablice te sg do nabycia w Stowarzyszeniu Elektry-
kéw Polskich w Warszawie, Al. Stalina nr 37.

Dyrektor Departamentu Pracy
(—) H. Altman.

SPOLECZNEJ

OKOLNIK Nr 13/48

MINISTRA PRACY | OPIEKI SPOLECZNEJ
z dnia 7 lutego 1948 r.
w sprawie wzmozenia opieki nad ubezpieczonymi
w zwigzku z akcjg wspotzawodnictwa pracy.
Do
Wszystkich Instytucji Ubezpieczen Spotecznych.

Zapoczatkowana w ubiegtym roku ogdlna akcja
wspolzawodnictwa pracy zatacza coraz szersze kregi.
Caly Swiat pracy staje do walki o podniesienie wy-
dajnosci pracy, wzmozenie produkcji, odbudowe i roz-
woéj gospodarczy Panstwa.

W walce tej ubezpieczenia spoteczne, powotane spe-
cjalnie do stuzenia $wiatu pracy, nie moga pozosta¢ na
Uboczu.

Jezeli w kazdym czasie obowiazkiem instytucji ubez-
pieczen spotecznych jest troska o ubezpieczonych, to

w obecnym okresie wzmozonych wysitkéw i ofiar klasa
pracujgca ma prawo oczekiwa¢ od swoich instytucji
maximum wysitkbw w tym zakresie.

Dotyczy to przede wszystkim udzielania $wiadczen
leczniczych. Ubezpieczalnie spoleczne muszg zda¢ so-,
bie sprawe, ze powodzenie i wyniki akcji wspoétzawod-
nictwa pracy naleza w znacznym stopniu od zdrowia
i zdolnosci do pracy jej uczestnikéw i ze ubezpieczal-
niom przypada w udziale doniosta rola na tym od-
cinku.

Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej wierzy, ze
zarébwno organy samorzadowe, jak i personel lekarski,
pomocniczo-lekarski i administracyjny instytucji ubez-
pieczeniowych, dotozg wszystkich staran, aby nalezy-
cie wypetni¢ obowiazki, wynikajgce z tej szczegdlnej
sytuacji.

W tym przeswiadczeniu Ministerstwo wzywa wszyst-
kie instytucje ubezpieczen spotecznych, aby przez roz-
toczenie troskliwej opieki nad zdrowiem ubezpieczo-
nych, przez sprawne i zyczliwe zaspokajanie ich po-
trzeb, przez dazenie do lepszej organizacji i udostep-
nienie lecznictwa — wziely lgcznie z calym Swiatem
pracy udziat w tym wzmozonym wysitku dla odbudo-
wy gospodarczej, dla potegi Panstwa Polskiego i do-
brobytu mas pracujgcych.

W ramach tej ogélnej, wzmozonej opieki, szczegblng
uwage nalezy zwr6ci¢ na obstuge przodownikéw pra-
cy, zapewniajgc im jak najwieksze utatwienia w ko-
rzystaniu ze Swiadczen (utatwienia w przyjmowaniu
przez lekarzy, pierwszenstwo przy stosowaniu leczenia
zapobiegawczego, szpitalnego, protezowania itp., przy-
$pieszona wyptata zasitkow, szybkie przyznawanie
Swiadczen rodzinnych itp.).

Minister
(—) K. Rusinek.

MINISTERSTWO PRZEMYStU | HANDLU
DEPARTAMENT EKONOMICZNO-SOCJALNY

Do
Wszystkich Centralnych Zarzadéw,
Znak: ES/OP/IO.
Warszawa, dnia 10 kwietnia 1948 r.

Ministerstwo Przemystu i Handlu, Gtéwmy Inspektor
Ochrony Pracy podaje do wiadomosci, ze naktadem
SEP ukazaly sie normy PNE-39-1947 ,Tablice ostrze-
gawcze”.

Normy zawierajg wskazOowki stosowania
ostrzegawczych w urzadzeniach elektrycznych
wzory.

Cena normy zi. 50— do nabycia w SEP, Warszawa,
Al. Stalina 37

tablic
i ich

Gtowny Inspektor Ochrony Pracy
(—) Inz. M. Rzecki



MINISTERSTWO PRZEMYStU | HANDLU
DEPARTAMENT EKONOMICZNO-SOCJALNY
Do
Wszystkich Centralnych Zarzadéw Przemystu.
Znak: ES/OP.
# Warszawa, dnia 14 kwietnia 1948 r.

Ministerstwo Przemystu i Handlu ponownie zwraca
uwage na niebezpieczenstwo znajdowania sie mate-
riatu wybuchowego w zlomie, mogacego zagrozi¢ zy-
ciu robotnikéw i spowodowac¢ zniszczenia urzadzen.

W hutach i w wiekszych zaktadach pracy zastoso-
wano w mys$l instrukcji Centrali Ztomu najdalej idace
Srodki ostrozno$ci, celem usuwania ze zlomu materia-
tow wybuchowych. W mniejszych zaktadach przemy-
stowych natomiast, ktére nie zapoznaly sie dotad z od-
nosnymi przepisami, zdarzajg sie jeszcze, niestety wy-
padki eksplozji, jak np. ostatnio tragiczny wypadek w
Stalowni w Sosnowcu, z materialem wybuchowym,
zalegajacym w ziomie od 2 lat.

W zwigzku z powyzszym Min. Przemystu i Handlu
zauwaza, ze zaklady pracy w celu bezpieczenstwa pra-
cy robotnikdw i ochrony urzadzen technicznych, po-
winny dopilnowa¢ obowigzku przesortowania zlemu,
zalegajacego zaréwno w zaktadzie, jak tez dostarczo-
nego biezagco wg. obowigzujgcych instrukciji.

Materialy wybuchowe nalezy zgtasza¢ do Centrali
Ztomu, celem rozbrojenia.

Dyrektor Departamentu
(—) Cz. Chmielewski.

MINISTERSTWO PRACY | OPIEKI SPOLECZNEJ
DEPARTAMENT OCHRONY PRACY
Nr. Pb/545—7a/48.
Warszawa, dnia 17 marca 1948 r,

Dotyczy: zatru¢ zawodowych przy spawaniu i cieciu

acetylenem.
Do
Ob. Inspektorow Pracy
wszystkich Obwodéw i Okregéw.

Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej zwraca uwa-
ge Ob. Inspektoréw na niebezpieczenstwo zatru¢ za-
wodowych przy stosowaniu acetylenu do ciecia i spa-
wania.

W r. ub. zaszly wypadki ostrego i chronicznego za-
trucia przy cieciu acetylenem konstrukcji zelaznych.
Spowodowane one byly fosforowodorem, ktéry znaj-
duje sie wsréd zanieczyszczen technicznego acetylenu.

Badania chemiczne uzywanego do wytwarzania ace-
tylenu, karbidu wykazaly, w szeregu préb — od 0,037%
do 0,083% obj. fosforowodoru. Jest to zawarto$¢ wy-
soka, jezeli sie zwazy, ze juz przy zawartosci powyzej
0,02% fosforowodoru moga zachodzi¢ wypadki zatrué.

W celu zapobiegania zatruciom nalezy mie¢ na uwa-
dze co nastepuje:

1) czysty chemicznie acetylen nie jest trucizng prze-
mystowg. Zatrucia natomiast powodujg zanie-
czyszczenia techniczne acetylenu —  przede
wszystkim fosforowodor, a nastepnie siarkowodoér,
arsenowodor i wiele innych,

2) chemicznie czysty acetylen prawie nie ma zapa-
chu, charakterystyczny za$ zapach acetylenu po-
chodzi z zanieczyszczen, wymienionych wyzej. Im
zapach jest intensywniejszy, tym acetylen jest
bardziej trujacy,

3) trujgce gazy zanieczyszczajgce acetylen, moga byc¢
chwytane w oczyszczaczu i bezpieczniku wodnym
w wytwornicy — do 90% ich zawartosci,

4) précz wymienionych trujgcych gazéw, pochodza-

cych z technicznego karbidu — przy niepetnym
spalaniu acetylenu moze wywigzywac sie tlenek
wegla,

Na podstawie powyzszych danych nalezy ustali¢ na-

stepujgce wymagania:

1) przestrzeganie rozporzadzen Ministra Przemystu
i Handlu w tym przedmiocie z dnia 29.VIII.34 r
i 20.1X.34 r,

2) pomieszczenie, w ktorym znajduje sie wytwornica
nie moze byc¢ potozone ponizej poziomu terenu
i powinno by¢ dobrze wentylowane,

3) kazda wytwornica zaréwno stata jak i przenosna
powinna posiada¢ oczyszczacz i bezpiecznik
wodny,

4) w oczyszczaczu powinna by¢ stale masa oczyszcza-
jaca w dostatecznej ilosci i niezuzyta (masa zu-
zyta jest nadmiernie wilgotna i zmienia kolor),

5) cala instalacja powinna by¢ szczelna i nigdzie nie
przepuszcza¢ gazu,

6) gaz wytwarzajgcy sie w nadmiarze moze by¢ od-
prowadzany tylko na zewnatrz pomieszczenia,

7) spawacz pracujgcy w ciasnej przestrzeni — w ko-
tle, zbiorniku itd., powinien pracowa¢ w masce
izolujgcej z doprowadzanym z zewnatrz powie-
trzem,

8) przy cieciu lub spawaniu przedmiotéw, pokrytych
farba, zawierajacg otéw lub ocynkowanych, spa-
wacz powinien pracowa¢ w masce jak wyzej,

9 to samo tyczy sie prac przy oczyszczaniu wy-
twornicy,

10) pracownicy, o ktérych mowa, powinni
nadzorem lekarskim.

v-Dyrektor Departamentu Ochrony Pracy.
(—) S. CZARNIECKI

by¢ pod

WYZSZY URZAD GORNICZY
W KATOWICACH
Katowice, 24 lutego 48 r,
L. dz. 41/1005/48/Ku/W.
Do
Wszystkich Okregowych Urzedéw Gorniczych.
W zwigzku z wypadkami porazenia pragdem przy ob-
studze urzadzen elektrycznych, Wyzszy Urzad Gorni-
czy poleca:

1) zwréci¢ uwage zakladom goérniczym na koniecz-
noczs¢ Scistego przestrzegania 8§ 294, 295, 296 prze-
piséw bezpieczenstwa,

2) zbada¢, czy urzadzenia elektryczne byty skontro-
lowane przez Stowarzyszenie Dozoru Kottow Pa-
rowych w Katowicach i doprowadzone do nale-
zytego stanu, zgodnie z wymaganiami ,przepiséw
budowy i ruchu urzadzen elektrycznych pradu
silnego* (PNE/10) oraz ,przepisow budowy i ru-
chu urzadzen elektrycznych w podziemiach ko-
paln® (PNE/17),

3) zazadac przedstawienia do zatwierdzenia oséb do-
zoru, wyznaczonych przez kierownika dzialu elek-
trycznego do obstugi urzadzen elektrycznych, z za-
taczeniem Swiadectwa Stowarzyszenia Dozor-u Ko-
ttbw Parowych o zlozonym przez nich egzaminie,
oraz doreczenia im przepis6w, wymaganych, § 54
ust. 1 ,,przepiséw budowy i ruchu urzadzen elek-
trycznych pradu silnego* (PNE/10),

4) zazada¢ wywieszania ostrzezen, informacji i pou-
czen w mysl § 40 ust. 4 PNE/17,

31



3) zazada¢ pouczania wszystkich nowoprzyjmowa-
nych robotnikbw o niebezpieczenstwie, dotykania
urzadzen elektrycznych w mys$l § 40 ust. PNE/17,

6) zwroci¢ uwage, czy pomieszczenia ruchu elektrycz-
nego bez obstugi sg zamykane na klucz (8 2 ust.
4 i § 40 ust. 2 PNE/17), a o ile pomieszczenia te
wskutek cisnien stropowych sg narazone na uszko-
dzenie zamknieé, nalezy zazada¢ umieszczenia
czesci bezpiecznikowych w uziemnionych, zelaz-
nych skrzynkach rozdzielczych z pokrywami,
otwieranymi tylko z pomoca specjalnych kluczy,

7) zazada¢, aby kazdy wypadek porazenia pradem,
nawet gdyby nie miat dalszych skutkéw dla po-
szkodowanego, byt zgtaszany do Okregowego
Urzedu Goérniczego i Stowarzyszenia Dozoru Ko-
ttéw Parowych.

Prezes
(—) inz. £. Glusze/,ak.

MINISTERSTWO PRZEMYStU | HANDLU
DEPARTAMENT EKONOMICZNO-SOCJALNY

Warszawa, dnia 26 marca 1948 r.
N/znak ES/OP/10/30

Do

Wszystkich Centralnych Zarzadow.

Dotyczy: wypadku przy wytwornicy.

Ostatnio wydarzyly sie w podleglych zaktadach na-
stepujace wypadki' przy urzgdzeniu do spawania,
a mianowicie:

1 ,Spawacz naprawiat nieczynng od 2 lat wytwor-
nice. Chcac sie przekonaé, w jakim miejscu ona
cieknie, nalat do niej wody, i wilozyt pare kawai-
kéw karbidu. Po oznaczeniu miejsca dziurawego,
wylat wode, otworzyt kurek wylotowy od gazu
i przewrécit wytwornice. Po trzech godzinach, be-
dac przekonany, ze gaz poprzednio zawarty ulot-
nit sie, przystgpit do spawania.. W chwili dotknie-
cia wytwornicy plomieniem nastgpit wybuch
i ciezkie zranienie spawacza“.

2 W zakladzie ulegta uszkodzeniu wytwornica na
dnie. Spawacz chcac jg naprawié¢, wyczyscit ko-
more woda, ale nie usungt z pokrywy bocznej
wapna pokarbidowego, z ktérego w dalszym cia-
gu wytwarzat sie gaz.

Gdy spawacz przystgpit do reperacji, przy do-
tknieciu palnikiem uszkodzonego miejsca, nastg-
pit wybuch. Aparat zostat rozerwany, trzaskajgc
spawaczowi podudzie lewej nogi, ktérg ampu-
towano*“.

Powyzsze wypadki wskazuja, ze mimo wielokrot-
nych pism tut. Departamentu w sprawie instruowania
spawaczy o0 wymaganiach bezpieczenstwa pracy przy
urzgdzeniach do spawania i ciecia metali, ciggle po-
wtarzajg sie wypadki, wskazujgce na niedostateczne
pouczenie spawaczy o obowigzujgcych przepisach bez-
pieczenstwa i ruchu.

W zwigzku z powyzszym, Departament Ekonomiczno-
Socjalny prosi ponownie o wykonanie zalecenia, za-

Redaguje Komitet

wartego w tut. piSmie z dnia 27.X11.47 r. nr ES/OP/DT
wg. zatgcznika.
Gléwny Inspektor Ochrony Pracy
(—) Inz. M. Rzecki

MINISTERSTWO PRZEMYStU | HANDLU
DEPARTAMENT EKONOMICZNO-SOCJALNY
Do
Wszystkich Centralnych Zarzadéw Przemystu.
N/znak: ES/OP/3/4.
Warszawa, dnia 31 marca 1948 r.
Ministerstwo Przemystu i Handlu podaje ponizej do
wiadomosci zakres dzialania Giéwnego Inspektora
Ochrony Pracy w ramach Departamentu Ekonomiczno-
Socjalnego.

1 bezpieczenstwo pracy—zagadnienia techniki bez-
pieczenstwa pracy (planowanie, organizowanie,
nadzo6r i kontrola), realizowane w koordynacji
z Departamentem Technicznym Min. Przem,
i Handlu.

2 Ochrona zdrowia | higiena pracy — zagadnienia
higieny i medycyny pracy igcznie z fizjologia i pa-
tologiag pracy, przemystowa stuzba zdrowia — (le-
karze przemystowi).

3. Psychologia przemystowa (psychotechnika) w koor-
dynacji z Wydzialem Zatrudnienia Departamentu
Ekon-Socjal.

4. Architektura pracy i urbanistyka przemystowa
(racjonalne bud. przem. i $rodowisko pracy, kli-
matyzacja, urzadzenia higieniczno-sanitarne), rea-
lizowane w koordynacji z Wydziatem Bud. Przem.
Departamentu Technicznego.

5. Spoteczna ochrona pracy.

Dyrektor Departamentu
(—) Cz, Chmielewski.

MINISTERSTWO PRZEMYStU | HANDLU
DEPARTAMENT EKONOMICZNO-SOCJALNY
N/znak: ES/OP/3/9.
Do
Wszystkich Centralnych Zarzadéw Przemystu.
Warszawa, dnia 31 marca 1948 r.

Jak wynika ze sprawozdania z terenu, w wielu za-
ktadach bezpieczenstwo pracy powierzane jest pracow-
nikom innych dziatéw, ktorzy z tytutu swoich obowigz-
kéw zwigzani sg ze swoim miejscem pracy i nie moga
przez to wykonywa¢ zadan nadzoru nad potrzebami
bezpieczenstwa pracy na terenie calego przedsiebior-
stwa.

W zwigzku z powyzszym, Min. Przemystu i Handlu
prosi o wydanie zarzadzenia, aby w wypadku istnie-
nia usprawiedliwiajgcych Warunkéw taczenia roznych
obowigzkéw w zaktadzie pracy, bezpieczenstwo pracy
powierzone zostato tylko takim pracownikom, ktorzy
z tytutu swoich zaje¢ nie sg skrepowani miejscem pra-
cy i moga dokonywa¢ niezbednych inspekcji na tere-
nie calego zaktadu w czasie do tego im potrzebnym.

Dyrektor Departamentu
(—) Cz. Chmielewski.
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