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Die neue Handels- und Steuerbilanz der verschiedenen Unter-
NENMUNGSTOIMEN e e
Regelung der iBeschaffung, Verteilung, Lagerung, des Absatzes
und Verbrauchs von Kautschuk oder Kautschukwaren

Neopren

Das metrische Titrlierungssystem

» Die Udberwachungssteile fur Kautschuk und Asbest hat mit
Zustimmung des Reichswirtschaftsministers die Bestimmungen
Uber die Regelung der Beschaffung, Verteilung,
Lagerung, des Absatzes und Verbrauchs von:
Kautschuk und Kautschuk waren, Kautschuk-
mischungen, Regeneratmischungen, Kaut-
schukldsungen und Kautschukmilchmisch un-
gen, Gummiabféallen, Altgummi, Hartgummi-
staub, Weich gummimehl und Régénérat sowie
RONn, » sbest und Asbestwaren durch die im Deutschen
eic sanzeiger und Preullischen Staatsanzeiger Nr. 1 vom 3. Ja-
nuar 1938 verdffentlichten Anordnungen Nr. 42, 43, 44, 45 ergénzt
flh zusa,mmenéaefalRt. Hierdurch wird eine erhebliche Verein-
ac ung und eine klare Uebersicht Uber die geltenden Bestim-
derR n ht'rLeigefihrt. Auf Grund der bisherigen Erfahrungen in
oesni e7 IrLscldahunS hat es sich als notwendig erwiesen, Asibest-
ms zur Herstellung von Asbestwaren in die Verarbeitungs-
6?e un”™ eir>zubeziehen und den Handel mit Kraftfahrzeugreifen
zu assungspflichtig zu machen. Mit dem Inkrafttreten der Anord-
2gn|»n 43, 44 und 45 treten die Anordnungen: 15, 16, 18
J1 22 23 27<29, 30, 31, 33, 34, 35, 36, 38, 39 und 40 auBer Kraft.
Ir eginnen in dieser Nummer mit dem Abdruck der Anord-
nungen, die wir fortlaufend verdffentlichen werden (vgl. Seite 3).

? fre'cLsarbeitsblatt, Nr. 35/1937, wurde eine vom Reichs-
re~ an er der Arbeit fir das Wirtschaftsgebiet Sachsen er-
assene neue Tarifordnung fur die Betriebe der
Gummnb and weiberei im Gebiet des Deutschen
d U Sver°Kentlicht. Die Tarifordnung setzt die Entlohnung
fer ,. e er Mir die verschiedenen Leistungsstufen fest und gibt
Ur le die Grundlage der Entlohnung bildende Normalleistung
genaue Richtzahlen. Ihr Geltungsbereich erstreckt sich auch auf
le, ummibandabteilungen anderer Bandwebereien. Schon be-
s e ende gunstige Arbeitsbedingungen dirfen aus AnlaR dieser

ar?. ' anuar 1938 in Kraft getretenen Tarifordnung nicht ver-
schlechtert werden.s

* GroRBe und volkswirtschaftlich bedeutungsvolle Werte sind in
den Lagern von Gummiwaren investiert. Durch falsche Lagerung
und Behandlung kénnen wertvolle Sachwerte verlorengehen. Um
dieser Gefahr vorzubeugen, hat der AWF. in Gemeinschaftsarbeit
mit den in Betracht kommenden Behorden, Wirtschafts- und Fach-

gruppen, mit Firmen und Fachleuten in einem Betriebsblatt
Richtlinien fur die Lagerung und Behandlung
AVAra miw ar en zusammengestellt. Dieses Betriebsblatt

wmd in Kurze erscheinen Vorbestellungen sind zu richten an den
Beuth-Verlag, Berlin SW 19.
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* Im Reichsgesetzblatt I, Nr. 143 vom 31. Dezember 1937 ist die
Veror dnungzurEinh eitsfo ewertun gder gewerb-
lichen Betriebe und zur Veranlagung der Ver-
moégensteuer und der Aufbring ungs Umlage vom
27. Dezember 1937 erschienen. Danach wird die néachste
Hauptfeststellung der Einheitswerte fur gewerb-
liche Betriebe nicht nach dem Stand vom 1 Januar 1938, sondern
nach dem Stand vom 1 Januar 1939 vorgenommen (8 1). Die
nachste Hauptveranlagung der Vermdgen Steuer
und der Au fbringung suimlag e wird ebenfalls nach dem
Stand vom 1. Januar 1939 vorgenommen. Der laufende Haupt-
veranlagungszeitraum fir die Vermdgensteuer und fiur die Auf-
bringungsumlage endet entsprechend mit Ablauf des Rechnungs-
jahres 1939 (8 2). Steuerschulden sind nach § 62 Absatz 1
oder § 74 Absatz 1 Ziffer 1 des Reichsbewertungsgesetzes nur
abzuziehen, wenn ihr Abzug vom Steuerpflichtigen besonders
geltend gemacht wird. Der Abzug von Schulden aus
laufend veranlagten Steuern héangt auBerdem davon
ab, dal die Steuern entweder 1 spatestens im Feststellungszeit-
punkt oder Veranlagungszeitpunkt féllig geworden sind oder 2.
— bei spaterer Félligkeit — fir einen Zeitraum erhoben werden,
der spatestens im Feststellungszeitpunkt oder Veranlagungszeit-
punkt geendet hat. Fur Betriebe, deren Einheitswert nach § 63
Absatz 3 des Reichsbewertungsgesetzes auf dem Abschlu3zeit-
punkt ermittelt wird, ist statt des Feststellungszeitpunktes der
Abschluf3zeitpunkt maf3gebend (§ 3). Die Verordnung tritt mit der
Verkiindung in Kraft. Die Bestimmungen in § 3 gelten auch riuck-
wirkend fir Feststellungen von Einheitswerten und Veranlagun-
gen zur Vermoégensteuer auf den 1 Januar 1935, 1936 und 1937,
soweit sie nicht bereits unanfechtbar geworden sind.

¢ In allen Gauen werden Meldungen zumReichslberufs-
Wettkampf aller schaffenden Deutschen nurnochbiszum
15. Januar 1938 entgegengenommen. In diesem Jahre haben
zum ersten Male in besonderem MalRe die Erwachsenen Gelegen-
heit, zu zeigen, daf sie in der Bereitschaft zur besseren Berufs-
ausbildung den Jugendlichen in keiner Weise nachstehen, Die
Anforderungen der Wettkampfaufgaben bewegen sich auf einer
allgemein erreichbaren Hoéhe. Zudem geht es nicht um die
Hdchstleistung. Jeder soll sein. Leistungsvermégen feststellen, um
von dort aus einer Fortentwicklung den Weg zu ebnen.

» ReichsausschufRR firZellhorn, Der Reichs- und Preu-
Rische Arbeitsminister hat an Stelle des Oberregierungsrats Nolte
den Ministerialrat Dr.-Ing, K r em er zum stellvertretenden Vor-
sitzenden des durch die Verordnung Uber Zellhorn vom 20. Ok-
tober 1930 eingesetzten Reichsausschusses fur Zellhorn bestellt.
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Die neue Handels- und Steuerbilanz
der verschiedenen Unternehmungsformen

Von Dr. jur. et rer. pol. K. W ut h, Steuersacbver,stéandiger, Berlin

»Der Begriff der Wahrheit mul auch Leitsatz kaufmannischer Bilanzgebarung sein.”“ Es muf} nach Moglich-
keit verhitet werden, da die Handelsbilanz ein anderes Gesicht zeigt als die Steuerbilanz* (RFH.)

Die neue Steuerbilanz auf den 31. Dezember 1937 hat bei samt-
lichen Unternehmungsformen in erster Linie dem, vom Reichs-
finanzhof aufgestellten Grundsatz Rechnung zu tragen, dal3 die
nach Mafl3gabe der Blicher gemaRR Handelsgesetzbuch aufgestellte
Handelsbilanz auch steuerlich zugrunde zu legen
ist. Nur soweit die Handelsbilanz Ergebnisse aufweist, die den
,Steuerlichen Grenzpfahlen® des Einkommensteuergesetzes
(88 5ff.), insbesondere den Bewertungsvorschriften wider-
sprechen, ist die Gewinnberechnung von dem Steuerpflichtigen
oder dem Finanzamt zu berichtigen. Die Steuerbilanz ist in dieser
Weise lediglich eine abgeleitete Bilanz, die dazu (dient, die steuer-
lich erforderlichen Berichtigungen der Handelsbilanz darzustellen.
Insofern bildet sie nur ein Hilfsmittel der Nachpriufung der be-
richtigten Gewinnberechnung fur steuerliche Zwecke. Die Steuer-
bilanz kann nicht die Handelsbilanz durch eine neue ersetzen; bei
mehreren steuerlich erlaubten Arten von Bilanzierung darf die
Steuerbilanz nicht von der Handelsbilanz abweichen (RFH. vom
21. Juli 1937 VI A 447/37 RStBI, S. 1128). Im allgemeinen emp-
fiehlt es sich, eine (besondere Steuerbilanz nur aufzu-
stellen, wenn die steuerlich erforderlichen Abweichungen sich
auf mehrere Jahre auswirken (z. B. bei abweichender Bewertung
von Gebdauden, Einrichtung, Maschinen, Fuhrpark und sonstigen
Anlagegegenstanden). Anzustreben ist, Handels- und Steuerbilanz
maoglichst aneinander anzugleichen.

Die Angleichung von Handels- und Steuerbilanz

Fir die Angleichung der Steuerbilanz an die Handelsbilanz sind
meist verschiedene Mdglichkeiten gegeben, Abweichende
Bilanzanséatze bei den Anlagegegenstad nden wer-
den nach der Rechtsprechung am (besten dadurch ausgeglichen,
daR3 bei der Bemessung der jahrlichen Absetzungen fir Abnutzung
von den Anschaffungswerten von der gleichen Verwendungs-
dauer, also dem gleichen Abschreibungssatz ausge-
gangen wird, wobei sich abweichende Abschreibungsbetrdge er-
geben, die dazu fuhren, dal die Abschreibungen in der Handels-
und Steuerbilanz gleichzeitig enden (vgl, RFH. vom 28. Juni
1932 | A 273/31). Ist allerdings der Wert in der Handelsbilanz
héher als in der Steuerbilanz, weil er nach verschiedenen Me-
thoden angesetzt worden ist (z. B, in der Handelsbilanz der ge-
meine Wert, in der Steuerbilanz der Abnutzungswert), so sollen
die Abschreibungen in der Steuerbilanz unterbleiben, bis die
Werte der Handelsbilanz auf die Steuerwerte abgeschrieben sind.
Dagegen kénnen umgekehrt in die Steuerbilanz die niedrigeren
Werte der Handelsbilanz eingesetzt werden, wenn sie dem Teil-
wert — vom Standpunkt eines Erwerbers des Gesamtunter-
nehmens — entsprechen (RFH. vom 30. April 1934 | A 1/33
RStBI. S. 1106). DalR umgekehrt niedrigere Handelsbilanzwerte
auf zutreffende hohere Werte der Steuerbilanz heraufgesetzt
werden, ist nicht in allen Fé&llen ausgeschlossen. Nach einem
Gutachten des Instituts der Wirtschaftsprufer (,Wirtschaftstreu-
hander* 1937 S. 97 Nr. 2) ist dies handelsrechtlich grundsétzlich
zulassig; es soll allerdings nach kaufmé&nnischer Anschauung nur
geschehen, um Ausfélle und Verluste auszugleichen oder Bilanz-
bereinigungen vorzunehmen. Jedenfalls durfen bei einer Er-
héhung der Handelsbilanzwerte weder die Anschaffungs- oder
Herstellungskosten vermindert um die jahrlichen Abschreibungen
noch der Gegenwartswert (HGB. § 40) uberschritten werden. Die
Zuschreibung ist Uber Gewinn- und Verlustkonto zu verbuchen;
eine usschittung von Zuschreibungsgewinnen soll bei Gesell-
schaften in der Regel nicht vorgenommen werden.

Soweit sich steuerlich infolge Beanstandung des Betriebs-
pru ers ei den Waren und sonstigen Gutern des Umlaufs-
vermadgens eine Berichtigung der Bewertung in der Handels-

i anz ergibt, werden sich die Auswirkungen im allgemeinen nur
au wenige Jahre beschréanken. Bei derartigen Abweichungen
wir eine besondere Steuerbilanz im allgemeinen nicht erforder-
“ sem’ Ubrigen empfiehlt es sich, sowohl in diesen wie in
ahnlichen hallen nach Mdglichkeit kinftig den vom Betriebs-
prufer aufgestellten Bewertungsgrundsétzen zu folgen, sofern
nicht im Rechtsmittelwege noch eine andere Auffassung durch-
gesetzt werden soll, — Sind Riuckstellungen (z. B. das Delkre-
derekonto) zum Teil steuerlich unzulassig, so mussen sie fir die

4

Steuerveranlagung aufgestellt werden (RFH. vom 17. September
1937 | A 35/37 RStBI, S. 1210). Allgemein empfiehlt es sich, die

steuerlichen Gesichtspunkte mdglichst bereits in
der Handelsbilanz zu beachten.
Fur die Steuerbilanzen der verschiedenen Unter-

nehmungsformen sollen im folgenden noch einige ihrer
Eigenart entsprechende besondere Hinweise gegeben werden:

Die Steuerbilanz des Einzelkaulmanns

Der Einzelkaufmann kann grundsatzlich seine in das Bilanz-
buch eingetragene Handelsbilanz nicht mehr andern (RFH. vom
21. Juli 1937 wie vor). Jedenfalls ist eine blofle Aenderung der
Bilanz, insbesondere das Ersetzen eines zuldssigen Bilanzansatzes
durch einen anderen — im Gegensatz zu einer Berichtigung der
Bilanz bei VerstdRen gegen das Steuerrecht oder zwingende
Buchfuhrungsvorschriften — nach Einreichung beim Finanzamt
an dessen Zustimmung gebunden (EinkStG. § 5 Abs. 2), Dies gilt
aber nur fur die in der eingereichten Bilanz gemachten Angaben,
nicht auch fur die Einzelheiten der Berechnung, die ihr zugrunde
liegen. Sind z. B. in einem Bilanzposten mehrere Wirtschafts-
guter zusammengefaldt (z. B, Rohstoffe und Fertigwaren zusam-
men), so ist es ohne weiteres zulassig, eine Verschiebung inner-
halb der Einzelwerte des Bilanzpostens vorzunehmen, z, B. die
Rohstoffe hoher, die Fertigwaren niedriger zu bewerten (vgl.
RFH. vom 14. April 1937 VI A 637/36).

Von besonderer Bedeutung fir den Einzelkaufmann ist die
Unterscheidung zwischen Betriebsvermoégen und Pri-
vatvermoégen. Wirtschaftsgiter, wie auch Grundsticke und
Gebaude, die Betriebszwecken dienen, bilden stets notwen -
diges Betriebsvermdgen. Auch wenn ein Grundstick teilweise
eigengewerblich, zum anderen Teil anderweit genutzt wird, wird
der betrieblichgenutzte Grundsticksteil zum Betriebsvermdgen
gerechnet, selbst wenn er weniger als die Héalfte des Grund-
stiickswertes umfalRt; nur bei einem Wert von nicht mehr als
des Grundstuckswertes und als 10000 RM kann dieser Teil
aulRer Betracht gelassen werden. Der Vollkaufmann kann aber
auch den nicht eigengewerblichgenutzten Teil des Grundsticks
in sein Betriebsvermdgen aufnehmen; sofern es teilweise Wohn-
zwecken dient, jedoch nur, wenn dieser Teil weniger als die
Héalfte des gesamten Grundstickswertes ausmacht. Einnahmen
aus zum Betriebsvermdgen gerechneten Grundstiicksteilen bilden
Betriebseinnahmen (Veranlagungsrichtlinien 37 B. 1I).

Der Kaufmann muf3 bei der Einbringung und Ent-
nahme von Wirtschaftsgitern aus dem Betriebsvermégen vor
allem beachten, daR dies stets nur mit dem Teilwert geschehen
kann. Bei Wertpapieren mul3 der Kaufmann die Zurech-
nung zum Betriebsvermégen in seiner Buchfihrung und seinem
sonstigen Geschéaftsgebaren unzweideutig (bereits zum Ausdruck
bringen, wenn er die spateren steuerlichen Auswirkungen noch
nicht uUbersehen kann (vgl. auch RFH. vom 12. Dezember 1935
RStBI. 36 S. 694). Es genugt nicht, da sie zu Geschaftskrediten
verwendet sind. Die Stornierung einer Entnahmebuchung ist nur
solange mdglich, als sie sich steuerlich nicht ausgewirkt hat.

Die Steuerbilanz der Personengesellschalten

Die Steuerbilanz der offenen Handelsgesellschaft (Kommandit-
gesellschaft) wird in der Rechtsprechung gekennzeichnet als eine
sZusammenfassung von Bilanzen fur die einzel-
nen Gesellschafter® (RFH. vom 17. Dezember 1930 VI A
1579/29; auch RFH. vom 14. Juli 1937 VI A 422/37 RStBI. S. 937),
Wegen der Bindung an die Handelsbilanz gilt das oben Gesagte.
Es besteht jedoch die Mdglichkeit, da die Einzelbilanzen der Ge-
sellschafter von der (Gesamtbilanz abweichen und besonders dar-
gestellt werden mussen. Derartige Neben bilanzen kommen
z. B. in Betracht, wenn durch den Eintritt neuer Gesell-
schafter nur fur die bisherigen Gesellschafter ein Betriebs-
bestehenswert (Geschéftswert) aufgedeckt wird, von dessen Ver-
lust spéterhin nur diese Gesellschafter betroffen werden, Entspre-
chendes gilt beim Erwerb einer Gewinnbeteiligung
durch einen Gesellschafter von einem anderen gegen Entgelt, bei
dem sich fur den erwerbenden Gesellschafter auf der Aktivseite
ein Mehrwert, auf der Passivseite eine besondere Schuld an den



verauBBernden Gesellschafter ergibt; diese Abweichungen von der
Gesamtbilanz sind in einer Nebenbilanz darzustellen.

Da es sich bei der offenen Handelsgesellschaft hiernach ge-

wissermalRen um einen selbstandigen Betrieb jedes einzelnen Ge-
sellschafters handelt, sind Aufwendungen, die der Gesellschafter
in unmittelbarem Zusammenh&ange mit seinem
Betriebe macht, Betriebsausgaben, auch wenn sie nicht durch
die Bucher des Betriebes laufen und andere Gesellschafter nicht
beriihren. Dies gilt z. B. fur Kraftwagenspesen, die dem einzelnen
Gesellschafter persénlich entstehen. Aber auch Sonderaufwen-
dungen, die der einzelne Gesellschafter macht, um seine Be-
ziehungen zum Gewinn des Gewerbebetriebes in Ordnung zu
bringen und dessen Buchfiihrung richtig zu stellen (z. B. Ge-
blhrenzahlung an einen Wirtschaftsprifer), bilden Betriebsaus-
gaben. Sie sind schon bei der einheitlichen Gewinnfeststellung
der Gesellschaft zu bertcksichtigen (RFH. vom 14. Juli 1937
wie vor).
NZum Gewinn der Gesellschaft, der spater fir die einzelnen
Gesellschafter von den zustdndigen Finanzdmtern entsprechend
den auf sie vereinbarungsgemdalR entfallenden Gewinnanteilen zu
veranlagen ist, rechnen u. a auch Gehé&lter und sonstige Ar -
heitsvergutungen an die Gesellschafter, ihre Ehefrauen
und minderjadhrigen Kinder, sowie Zins- oder dhnliche
Vergitungen fur Kapitaleinlagen und Darlehen. Auch
Mietbetradge (Lizenzzahlungen) oder sonstige Vergitungen,
die ein Gesellschafter fur die Ueberlassung von Grundstiicken,
R&umen oder sonstigen Wirtschaftsgitern von der Gesellschaft
erhélt, gehdéren zu seinem Gewinnanteil. Bei der Feststellung der
Gewinnanteile des einzelnen Gesellschafters
sind die Vergitungen neben dem vertragsméfRigen Gewinnanteil
zu berucksichtigen. Die dem Gesellschafter etwa erwachsenen
besonderen Aufwendungen sind bereits bei der einheitlichen Ge-
winnfeststellung als Betriebsausgaben abzusetzen und mindern
auch spater den Gewinnanteil des einzelnen Gesellschafters.

Die Steuerbilanz der Kapitalgesellschaften

_die Steuerbilanzen der Kapitalgesellschaften gelten steuer-
rec * die gleichen Vorschriften. Da jedoch auch die Grund -
sa Ze ordnungsmafRiger Buchfihrung Anwendung
m en, die fur Aktiengesellschaften und Gesellschaften m. b. H.
ep°n €€ s'nd, kdnnen sich Abweichungen ergeben,

UrAi 6 ™ euerbiianz der Aktiengesellschaft ist das
neue ktiengesetz, beziglich der Wertansatze insbesondere § 133
dJ eauten. Abschreibungen, Wertberichtigung
g™"n,Un N dekstellungen sind bereits in der Bilanz, nichi
1 6l er Gewinnaufteilung zu bertcksichtigen. Auch Ruck-
fina fSmn akReilrechtlich, worauf der Prasident des Reichs-

i"p 0s Geheimrat Mirre (Zeitschrift der Akademie fir Deut-
bilarf ecj " Ad) hinweist, nicht erst an Hand der Jahres-
ouanz sondern schon in der Gewinn- und Verlustrech-

far d' 1 6n Unt* uufzulésen; der Bilanzgewinn muf3 dahei

16 ,. orPerschaftssteuer nétigenfalls berichtigt werden. Ein«
erd"t” u *wf*ctunS der Handelsbilanz von der Steuerbilan;
rgi sic bei Einsetzung eines Geschéftswertes, der entgeltlicl
rwor en sein muB, dadurch, daR. wie bisher, hierauf aktien

rechtlich angemessene jahrliche Abschreibungen vorzunehmen
sind. Steuerrechtlich sind dagegen nach stdndiger Rechtsprechung
Abschreibungen zuldssig, wenn ein niedrigerer Teilwert als der
bisherige Buchwert geltend gemacht werden kann. Eine spatere
Erhdhung des Geschéaftswertes ist bei spater héherem Teilwert
steuerlich zuldssig (EinkStG. § 6 Z. 2), jedoch nicht Uber das
seinerzeitige Uebernahmeentgelt hinaus. Nach Aktienrecht darf
aber, was steuerlich auch zu beachten ist, die Erhéhung nur auf
den oben angegebenen, um die janrlichen Abschreibungen ge
minderten Geschéftswert erfolgen.

Die Anlagegegenstande der Aktiengesellschaft kbnnen
aktienrechtlich mit den Anschaffungs- oder Herstellungskosten
abziglich angemessener jahrlicher Abnutzungsabsetzungen be-
wertet werden, auch wenn der Teilwert niedriger ist. Im Gegen
satz zum Aktienrecht kann steuerlich nach Einsetzung eines nie-
drigeren Teilwerts in spateren Jahren ein héherer Teilwert nicht
angesetzt werden. Insoweit ist die Rechtslage anders als bei den
nichtabnutzbaren Anlagegegenstdénden (z. B. Geschéaftswert, Be-
teiligungen) und den Gegenstdnden des Umlaufvermégens, ins-
besondere den W ar en. Nach Aktienrecht darf bei den letzteren
der Bdrsen- oder iMarktpreis vom AbschluRtage nicht Uberschrit-
ten werden, wéhrend der Reichsfinanzhof den objektiven Wert
der Waren zulat, auch Wenn er nach spéterer Erkenntnis héher
als der Borsen- bzw. Marktpreis ist (RFH. in RStBl. 33 S. 1012).
Fir Gesellschaften m. b. H. sind besondere Bewertungs-
vorschriften fir Waren und sonstige Gegenstdande des Umlauf-
vermoégens nicht vorgesehen; handelsrechtlich gilt der Wert vom
AbschluRtage (HGB. § 40).

Die Bildung stiller Ricklagen ist ebenso wie ihre
Aufldsung auch nach neuem Aktienrecht mdglich, da eine Grenze
fur die Bewertung nach unten nicht gesetzt ist. Steuerlich gelten
die bisherigen Mindestwertvorschriften. Die Auflésung stiller Re-
serven zum Zwecke der Angleichung der Handels- an die
Steuerbilanz ist, wie oben ausgefuhrt, vielfach winschenswert.

Auf der anderen Seite fuhrt eine Ueberbewertung von

Aktivposten zur Nichtigkeit der Bilanz mit steuerlicher
Wirkung nach bisheriger Auffassung nur dann, wenn sich die Bi-
lanzansatze nicht mehr ,,in den Grenzen einer allenfalls denk-
baren Schéatzung halten, wenn die Ueberbewertung geradezu
phantastisch* ist (RFH. vom 11. Februar 1930 RStBI. S, 153). Da
nach neuem Aktienrecht die Bilanz nichtig ist, wenn sie Vor-
schriften verletzt, die ausschlielllich oder Uberwiegend zum
Schutze der Gesellschaftsglaubiger gegeben sind, so genigt be-
reits eine willkirliche Ueberbewertung von Aktiven und Unter-
bewertung von Passiven, um die Nichtigkeit der Bilanz auch mit
Wirkung fur die Steuer geltend zu machen. Allerdings geniigt es
nicht, da Sachverstandige eine Ueberschatzung fiir gegeben er-
achten (vgl. Mirre wie vor im Anschlul? an Schlegelberger-Quas-
sowski). ) » _
In den obigen Ausfihrungen konnten nur einige wesentliche
Gesichtspunkte fur das Verhdltnis von Handels- und Steuer-
bilanz und einzelne Sonderfragen der verschiedenen Unterneh-
mungsformen aufgezeigt werden. Manche Fragen, die zum Teil
durch die fortschreitende Rechtsentwicklung neu entstehen, be-
durfen weiterhin einer Klarung durch die Rechtsprechung,

Regelung der Beschaffung, Verteilung, Lagerung,
des Absatzes und Verbrauchs von Kautschuk oder Kautschukwaren

Anordnung Nr. 42 der Ueberwachungsstelle

fur Kautschuk und Asbest
vom 3, Januar 1938

Auf Grund der Verordnung Uber den Warenverkehr vom
» eptember 1934 (Reiohsgesetzbl. I, S. 816) in der Fassung der
Verordnung vom 28. Juni 1937 (Reiohsgesetzbl, I, S. 761) in Ver-
bindung mit der Verordnung Uuber die Errichtung von Ueber-
N "an"ssieten veni 4. September 1934 (Deutscher Reichsanz.
und Preuf. Staatsanz. Nr. 209 vom 7. September 1934) hat der
Kelchsbeauftragte fir Kautschuk und Asbest mit Zustimmung

des Reichswirtschaftsministers angeordnet (vgl. Deutscher
Reichsanz. Nr. 1 vom 3. Januar 1938):

§ 1 Geltungsbereich.

(1) Wer Kautschuk oder Kautschukwaren beschafft, verteilt,
lagert, absetzt oder verbraucht, unterliegt dieser Anordnung nach
MalRgabe der folgenden Bestimmungen.

(2 Als Kautschuk im Sinne dieser Anordnung gelten Natur-
kautschuk, Guttapercha, Balata und synthetischer Kautschuk.

(3) Naturkautschuk sind naturflissige und konzentrierte Kaut-
schukmilch und der durch Aufbereitung von Kautschukmilch ge-
wonnene Rohkautschuk in jeder Form.

(4) Synthetischer Kautschuk sind feste und flissige Kunststoffe,
die in der Verarbeitung, insbesondere hinsichtlich der Vulkani-
sierfahigkeit, dem Naturkautschuk im wesentlichen entsprechen.

(5) Als Kautschukwaren im Sinne dieser Anordnung gelten
Halb- und Fertigwaren, die teilweise oder ausschliel3lich aus
Kautschuk oder unvulkanisierten Kautschukabféallen hergestellt

sind, soweit sie zur Zusténdigkeit der Ueberwachungsstelle fir
Kautschuk und Asbest gehéren.

§ 2. Einkaufsregelung.

(1) Wer Kautschuk im Inland oder Ausland zur Verwendung
im Inland erwirbt, bedarf dazu im Einzelfall der ausdriicklichen
vorherigen Zustimmung der Ueberwachungsstelle (Einkaufsbewil-
ligung).

(2 Auf Grund von Einkaufsbewilligungen getéatigte Eink&aufe

sind der Ueberwachungsstelle auf besonderem Vordruck unver-
ziglich zu melden (Einkaufsmeldung).
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(3) Wer im Monat nicht mehr als 100 kg Kautschuk verbraucht
(Kleinverbraucher) hat bei der Ueberwachungsstelle eine beson-
dere Einkaufsbewilligung (Einkaufsbewilligung fir Kleinverbrau-
cher) zu beantragen. 'Diese Bewilligung gilt jeweils flur ein Kalen-
derjahr und berechtigt, die darin festgesetzte Menge monatlich
einzukaufen.

(4) Bei Einkauf im Inland ist die Einkaufsbewilligung gleich-
zeitig mit der Auftragserteilung dem Verk&ufer auszuh&andigen.

(5) Der Verkaufer darf ohne Aushandigung der Einkaufsbewil-
ligung nicht liefern. Bei Verkauf an Kleinverbraucher ist vom
Verkaufer die gelieferte Menge in der Einkaufsbewilligung fur
Kleinverbraucher einzutragen.

§ 3. Verbrauchsregelung.

(1) Wer Kautschuk verbraucht, bedarf dazu der ausdriicklichen
vorherigen Zustimmung der Ueberwachungsstelle ‘{Verbrauchs-
bewilligung).

(2 Die Verbrauchsbewilligung gilt als erteilt an Verbraucher,
die im Besitz von Genehmigungen gemal § 2 der Anordnung
Nr, 23 vom 16. Marz 1935 (Deutscher Reichsanz. und PreufR3.
Staatsanz. Nr. 66 vom 19. M&rz 1935) oder gemal} § 2 der Anord-
nung Nr. 27 (Deutscher Reichsanz, und Preuf3. Staatsanz. Nr, 154
vom 5. Juli 1935) oder die als Kleinverbraucher im Besitz einer
Genehmigung gemal 88 2 und 5 der Anordnung Nr. 18 (Deut-
scher Reichsanz. und Preul3. Staatsanz. Nr. 207 vom 14. Novem-
ber 1934) sind, jedoch nur insoweit, als der Verbrauch von
Kautschuk zur Herstellung solcher Kautschukwaren stattfindet,
die von einem Verbraucher in der Zeit vom 9. Mai 1934 bis
zum Tage des Inkrafttretens dieser Anordnung hergestellt wor-
den sind.

§ 4. Verarbeitungsregelung,

() Verbraucher von Kautschuk durfen nur diejenige Menge
monatlich verarbeiten (Verarbeitungsmenge), die die Ueber-
wachungsstelle durch schriftichen Bescheid zur Verarbeitung
freigegeben hat (Verarbeitungsbewilligung). Die Verarbeitung
einer gréReren als der freigegebenen Menge ist auch dann ver-
boten, wenn diese aus vorhandenen Lagern enthommen werden
kann.

(2) Kleinverbraucher dirfen nur die in der Einkaufsbewilligung
fur Kleinverbraucher festgesetzte Menge monatlich verarbeiten.

(3) Die einem Verbraucher zur Verarbeitung freigegebene
Menge darf auRerhalb des eigenen Betriebes nur mit ausdrick-
licher vorheriger Zustimmung der Ueberwachungsstelle verarbei-
tet werden.

§ 5. Verarbeitungsmenge.

(1) Die Verarbeitungsmenge wird jeweils fiir einen Monat in
nach Warengruppen gestaffelten Hundertsatzen einer im Monats-
durchschnitt des Jahres 1936 (Vergleichszeit) fur Inlandszwecke
verarbeiteten Menge (Grundmenge) festgesetzt und schriftlich
mitgeteilt. Diese Mitteilung ergeht jeweils bis zum 15. des vor-
hergehenden Monats.

(2 Als Grundmenge im Sinne des Absatzes 1 gilt die Menge
Kautschuk, jdie von der Ueberwachungsstelle auf Grund der Ver-
arbeitungsmenge in der Vergleichszeit jeweils festgesetzt und
schriftlich mitgeteilt wird.

(3) Die Bestimmungen der Absdtze 1 und 2 gelten nicht fur
Kleinverbraucher.

(4) Die Ueberwachungsstelle kann in Sonderfallen Grundmenge
und Verarbeitungsmenge in Abweichung von den Bestimmungen
der Abséatze 1 und 2 festsetzen. Sie kann insbesondere die Ver-
arbeitungsmenge erhdhen oder herabsetzen, wenn und soweit die
Gute der Erzeugnisse eines Verarbeiters von der in dem betref-

fenden Herstellungszweig erzielten Durchschnittsglite wesentlich
abweicht.

(5) Vorfriffe auf einen spateren als den in der Verarbeitungs-
ewi igung angegebenen Zeitraum sind nicht zulassig. Soweit die
, 6r% .6l unfsmenSe jedoch in dem in der Verarbeitungs-
ewi 'aung vorgesehenen Monat nicht verarbeitet wird, darf sie

us zur o0 e von 25 Prozent auf den folgenden Monat lbertragen
werden.

1

8 6 Ausfuhr.

(1) Far Ausfuhrzwecke kann die Ueberwachungsstelle Kaut-
sc u zusatzlich zur Verarbeitung freigeben.

N AU~ us’urr erworbene, abweichend von den Bestimmun-
gen dei Ueberwachungsstelle hergestellte Kautschukwaren durfen
nur zur Ausfuhr verwendet werden. Unterbleibt jedoch die Aus-
uhr, so ist dies der Ueberwachungsstelle unter Angabe der
Grinde unverzuglich anzuzeigen. Solche nicht ausgefuhrten Kaut-
schukwaren durfen nur mit ausdricklicher vorheriger Zustim-
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mung der Ueberwachungsstelle im Inland in den Verkehr gebracht
werden.
§ 7, Handel.

(1) Wer mit Kraftfahrzeugreifen handelt, bedarf dazu der vor-
herigen Erlaubnis der Ueberwachungsstelle (Handelszulassung).

(2) Handler, die im Zeitpunkt des Inkrafttretens dieser Anord-
nung den Handel mit Kraftfahrzeugreifen gewerbsmafig betrei-
ben, kdénnen ihre Tatigkeit bis zur Entscheidung Uber ihre Zu-
lassung fortsetzen, wenn sie die Erlaubnis innerhalb eines Monats
nach Inkrafttreten dieser Anordnung nachsuchen.

§ 8. Bewilligungen und Zulassungen.
Die auf Grund dieser Anordnung erteilten Bewilligungen und
Zulassungen sind nicht Ubertragbar und jederzeit widerruflich.
Sie kdnnen an Bedingungen und Auflagen geknupft werden.

§ 9. Lagerung.

Kautschuk mul sorgféltig gelagert werden. Die Ueberwachungs-
stelle kann fir die Lagerung nahere Bestimmungen treffen.

§ 10. Verkaufsregelung.

(1) Die Ueberwachungsstelle kann zur Sicherstellung vordring-
lichen Bedarfs allgemeine Bestimmungen Uber den Absatz von
Kautschukwaren treffen.

(2) Der Verkauf oder die Lieferung von Kautschukwaren im
Inland darf nicht von einer zuséatzlichen Gegenleistung oder von
Verpflichtungen zur Abnahme anderer Waren abhéangig gemacht
werden. Ausgenommen hiervon ist die Verpflichtung zur Ausfuhr.

§ 11. Meldepflicht.

Nachfolgende Meldungen sind auf besonderen Vordrucken zu

erstatten von

a) Verarbeitern und Handlern von Kautschuk bis zum 5, jeden
Monats Zu- und Abgang im vorhergehenden Monat sowie
die Lagerbestdnde am Ende des vorhergehenden Monats, bis
zum 20. des ersten Monats eines jeden Kalendervierteljahres
der Umsatz im vorhergehenden Kalendervierteljahr;

b) Herstellern von Bereifungen — unbeschadet der Melde-
pflicht zu a — bis zum 15, jeden Monats die Lagerbestande
am Ende des vorhergehenden Monats und getrennt die im
vorhergehenden Monat fir Inland und Ausland hergestellten
Fahrrad-, Gespannwagen-, Flugzeug-, Vollgummi- und Kraft-
fahrzeugluftreifen.

§ 12. Nachweispflicht.

Die Richtigkeit der der Ueberwachungsstelle erstatteten Mel-
dungen muf3 buchmafRig und durch Unterlagen nachweisbar sein.

§ 13. Strafen

Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung oder die darauf be-
ruhenden Bestimmungen, Auflagen und Bedingungen fallen unter
die Strafvorschriften der 88 10, 12 bis 15 der Verordnung Uber
den Warenverkehr.

§ 14. Inkrafttreten.

(1) Diese Anordnung tritt am Tage nach ihrer Veroffentlichung

in Kraft, gleichzeitig treten folgende Anordnungen aufller Kraft:

Deutscher Reichsanz.

Nr. vom und Preul3. Staatsanz. Nr. vom

15 1 10. 1934 1 229 1 10. 1934
16 1 10. 1934 1 229 1. 10. 1934
18 13. 11. 1934 1 267 14. 11. 1934
22 1 3.1935 1 51 1 3.1935
23 16. 3. 1935 1 66 19. 3. 1935
27 4. 7. 1935 1 154 5. 7. 1935
29 27.12. 1935 1 302 28. 12. 1935
30 27. 1 1936 1 22 27. 1 1936
33 22. 6. 1936 1 143 23. 6. 1936
36 19. 10. 1936 1 245 20. 10. 1936
38 28. 10. 1937 1 253 29. 10. 1937
40 23. 6. 1937 1 142 24. 6. 1937

(2 Die auf Grund der obenbezeichneten Anordnungen bishe
erteilten Bewilligungen behalten einschlielich der auf sie be

zogenen Bedingungen und Auflagen ihre Giltigkeit bis auf
Widerruf.

Inhaltsverzeichnis

Der heutigen Ausgabe unserer Zeitung liegt das Inhalts-

verzeichnis fur den 51. Jahrgang (1937) bei. Wir empfehlen allen
Lesern, es gut aufzubewahren, mit einbinden zu lassen und darin

nachzuschlagen, bevor Anfragen an die Schriftleitung gerichtet
werden.



Neopren

Im Fruhjahr 1937 fand in London eine Neopren-Ausstellung statt.
Aus diesem AnlaR wurde eine Reihe von Vortrdgen gehalten, die
spater als Broschire von der Imperial Industries Ltd. herausgegeben
wurde. Da es sich hierbei um die Untersuchungen ausléndischer
Autoren an auslandischen Erzeugnissen handelt, lie3 sich die Nennung
einer Reihe von Markenprodukten nicht vermeiden, die aber, soweit
sie weniger bekannt sind, von uns durch erkldrende Zusatze gekenn-
zeichnet worden sind. Wir lassen nun die Berichte Uber die einzelnen
Vortrage folgen:

W. J. S. Naunton berichtete Uber die Geschichte des synthetischen
Kautschuks. Nach Erwahnung der Polymerisation von Isopren und
Butadien zitiert er Pickles, der bereits 1910 sagte, dal3 ,Kautschuk
aus langen Ketten von Isoprengruppen bestdande, und dafR’
deren Anzahl die Verschiedenheit der Kautschukarten bewirken
kénnte* . Dies sei der Ausgang der neuzeitlichen Herstellung von
synthetischem Kautschuk geworden. Wahrend jedoch in der Natur nur
gerade Isoprenketten sich bildeten, sei es im Laboratorium nicht ge-
lungen, Seitenketten zu vermeiden. Erst die Verwendung von
Chloropren, d. h. einem lIsopren, in dem die Methylgruppe durch
Chlor ersetzt sei, hatte die Polymerisation zu langen, unverzweigten
Ketfen ermdglicht. Synthetischer Kautschuk kénnte in wirtschaft-
lich unabhé&ngigen Landern fur gewohnliche Zwecke nicht mit Natur-
kautschuk in Wettbewerb treten, doch hétte er eine gro3e Zukunft
tir besondere oder gar ganz neue Zwecke. Man sollte nicht vergessen,
dall die Kautschukindustrie viele Jahre bis zu ihrer jetzigen Voll-
kommenheit gebraucht hétte, und es sei daher hochwahrscheinlich,
oall nicht nur in der Verwendung der neuen Stoffe,- sondern auch
m deren Zusammensetzung noch Verbesserungen zu erwarten seien.

M- Jones sprach Uber die Behandlung von Neopren. In Betracht
t essen, dald es erst wenige Jahre im Handel ist, sind die dem Kaut-
schukfabrikanten begegnenden Probleme erstaunlich wenige und

aum groRer, als die mit neuzeitlichen Mischungen verbundenen.
f clwier>gkeiten entstehen meist dadurch, da man einfach Neopren

andere Art Kautschuk hélt und die gegebenen Vorschriften
d'C eehr3? *6*' *m " °k zusfand &hnelt es smoked sheets und kann mit

pe, u Icben "Inneneinrichtung verarbeitet werden. Bei richtiger
iih un® erba™ man e*n Produkt, das dem Kautschuk in folgendem
ist: Widerstand gegen Oel, Ldsungsmittel, Hitze, Licht,

°h’ Neuer- Bei der Verarbeitung sind folgende Punkte
farri ri ¢ ~e°Pren wird durch Walzen nicht verandert und er-
mer e'ne Anwarmung. Man kann es unmittelbar auf die Walzen
,naC* gn" bis zweimaligem Durchgang legt es sich glatt

Dt Non 32Ze-, aber kann man sofort mit dem Mischen beginnen,
nerviv. wpJh Th roastizieren |aRt, sind die Mischungen sehr
6 S TL" S6 6rhebliche M-gen a' Erweichiung”itein er-

Zeif Die Cnnf eirgref@d VereU in der Ersparnis an Kraft und

10 1eichreoSran ~ iUng fUr. alle Zwecke 100 Neopren,
Halintvliw,nic:0.m#" agtl f ‘a’ 5 Harz’ 5 ZInkoxyd. Letzteres ist das

éFée%#thé?s{r?tz%ﬁHe’é, Harz der Aﬂﬂva%w?i%n %BW#]%‘F%U(Q%%

die Magnesia emmischen und das Zinkoxyd zuletzt. Eine technisch
rauchbare Mischung besteht z. B. aus den obigen Ansétzen, zu denen

sga t'(()jlj,gu3 WeicF%rrn EBgsr'u?S, % ﬁluonne(gx':gk&atelr%ongsrglc elJ_tzlr%l%aeWﬂ]W lrlf
d. Ald°lnaphthylamine), 1 Schwefel und noch 5 Zinkoxyd. Man
schmilzt Harz und Baumwollsaatél zusammen und mahlt den Faktis.
Man g'bt das Neopren auf gekuhlte Walzen und fugt sofort den
p E s zu Dann folgt die Magnesia zusammen mit einem Teil der

rweicher Nunmehr 143t man das Gemisch mehrmals durch eng-
gestellte Walzen durch und fligt die Ubrigen zusammengemengten
Bestandteile hinzu, mit Ausnahme von Schwefel und Zinkoxyd, die
getrennt eingemischt werden. Andere Reihenfolgen geben nicht so
gute Ergebnisse. Auffallend ist die grol3e Anzahl von Mischungs-
bestandteilen, doch war es beim Kautschuk auch nicht anders und
wird sich wohl bei Neopren noch &ndern. Gasrul? ist der wichtigste
Fullstoff. Doch werden weiche Sorten bevorzugt.

Bisher wird Neopren nicht fur hohe physikalische Anforderungen
verwendet, sondern hauptséchlich fiar 6l- und hitzebestandige
Waren. Hier ist es besser, eine hohe Fillung mit weichem Gasruf
zu haben als eine niedrige mit einem harten. Fir die meisten Zwecke
reicht Thermax (thermatomischer RuR3) aus. Wird ein ziemlich weicher
Artikel mit groRerer Reil3festigkeit bei guter Oelbestdndigkeit ver-
langt, so kommt Ruf3 P 33 (&hnlich Thermax, aber geringere Teilchen-
grolRe und tiefer schwarz) in Betracht. Verlangt die Verwendung harte
Mischungen mit besseren mechanischen Eigenschaften, so nimmt man
einen mittelharten RuR nach Art des Gastex (weicher amerikanischer
Gasru3). Harteste Mischungen von 85 bis 100° Shore bei hdchstge-
spannten mechanischen Anforderungen erhalt man durch Mischen

von Gastex mit Kosmos T (nach dem Kanalverfahren erzeugter Ga*=
rul) oder diesem allein. Die Gegenwart von viel Gasrul3 ist die Haup*-
erklarung fir die Verwendung so hoher Erweichermengen. Ferner
hilft langes Walzen nichts, so dal die Erweicher der einzige Weg sind,
zu groBe Steifheit der Mischungen zu vermeiden. Die besten Erfolge
hat man mit Harz, Baumwollsaat6l, Fichtenteer, Kumaronharz und
Faktis. Letzterer sollte nur ausgelassen werden, wenn héchste Oel-
festigkeit beansprucht wird. Gute Sorten sind notwendig. Ein neuer
Zusatz ist Vulkaplas (Erweichungsmittel), das, an sich o&lfest, in
Mischungen von einem Teil auf zwei Teile Neopren dessen Bestandig-
keit stark erhdht. Neopren klebt manchmal auf der Hinterwalze an.
Man kann das vermeiden, indem man Walzen mit Schaber verwendet
oder auf kalteren Walzen arbeitet. Auch das Zusammenschmelzen
aller Erweicher ist zu empfehlen, da das Harz nicht nur zur guten
Verteilung der Zusatze unzureichend ist, sondern auch das Kleben
befdrdert. Bildet die Mischung Taschen, wie auch stark gefullte Kaut-
schukmischungen, so muf3 man die Walzen enger stellen und starker
anwarmen. Neoprenmischungen missen ebenso sorgféltig behandelt
werden wie mittelstark beschleunigte Kautschukmischungen, da sie
sonst ebenfalls anbrennen kdnnen. Die durch den Nerv des Neoprens
bewirkte oft ungleichméRige Dicke der Felle kann durch kleine
Mengen Faktis oder langsames Abkuhlen in warmem Wasser behoben
werden.

Zur Erleichterung der weiteren Verarbeitung ist eine kleine Menge
Faktis in der Mischung immer ratsam. Das Kalandrieren ist ziem-
lich schwierig und erfordert groBe Erfahrung. MaRig gefillte Mi-
schungen lassen sich leichter verarbeiten als reine, besonders wenn
in jenen etwas Faktis enthalten ist, der erweichend wirkt, ohne
Klebrigkeit zu erzeugen. Neopren klebt an der kélteren Walze an,
weshalb man die Oberwalze warmer hélt als die mittlere. Meist ar-
beitet man mit 80° auf der ersteren und 70° auf der letzteren. Man
soll nur mit kleiner Wulst arbeiten, und die Platte mufl3 langsam
abgekihlt werden, entweder auf einer Warmplatte, in warmem Luft-
strom oder Warmwasserbad.

Das Friktionieren ist viel leichter, wenn man die genaue Tem-
peratur einstellt. Wenige Grad Erhdéhung kénnen manchmal eine
trocken scheinende Mischung fur das Friktionieren geeignet machen.
Typische Temperaturen sind 80° auf der Oberwalze, 70° in der Mitte,
90° Unterwalze. Letzteres ist um so wichtiger, als Neopren nur dann
gut am Gewebe haftet, wenn dieses trocken und warm ist. Man kann
in diesen Mischungen das Harz mit Erfolg durch die doppelte Menge
Fichtenteer ersetzen, das also 10 % vom Neopren betragt. Faktis hat
die glinstige Wirkung, dal3 er den Temperaturbereich erweitert, in dem
die Mischung gut friktionierbar ist. Auf der Schlauchmaschine IRt
sich Neopren leicht zu glatten und glénzenden Produkten verarbeiten,
wenn die Temperatur ausreichend hoch ist. Da Neopren in organischen
Lésungsmitteln l8slich ist, gibt es gute Streichmischungen. Da deren
Viskositat im Vergleich mit Kautschuklésungen niedrig ist, braucht
man viel weniger Ldsungsmittel.

Die Hauptschwierigkeiten bei der Verarbeitung liegen in der
Trockenheit der Mischungen, die ein gutes Kleben behindern.
Fichtenteer, Kumaronharz und richtige Temperatur helfen darlber
hinweg. Die groRe Harte der Mischungen bei niedriger Temperatur
verlangt, dal3 die Mischung vor der weiteren Verarbeitung angewarmt
wird, und dal? man Formartikel, soweit moglich, schon im Rohzustand
der Form anpalit.

Neopren vulkanisiert (polymerisiert) schon von selbst, aber fast
immer braucht man Zinkoxyd, Magnesia und Harz. Schwefel ist nicht
wesentlich, aber in 6lbesténdigen Mischungen oft von Vorteil. Neopren-
mischungen springen schnell an, haben selbst bei ungewdéhnlich hohen
Temperaturen sehr flache Vulkanisationskurven und es gibt keine
Uebervulkanisation. Man nimmt daher als beste Betriebsheizung die
Zeit, die auch zur Erzielung groRter Zugfestigkeit bendtigt wird. Dies
sind etwa 40' in der Presse bei etwa 2,6 atil fiur 3 mm dicke Platten.
In HeiBluft bekommt man erstaunlich kurze Heizzeiten und ge-
strichene Stoffe kdnnen bei 120° in etwa 60 bis 90" vulkanisiert
werden. Die manchmal beklagte lange Heizzeit ist fir die Erreichung
hdchster Oelfestigkeit erforderlich; fur andere Zwecke kommt man
oft schon mit 10 bis 15" aus. Neopren kann fest mit Metallen verbunden
werden, wenn man diese vorher mit einer Ldsung von Allopren
(synthetischer, gegen Benzin, Fette und Oele bestandiger Kunststoff)
einstreicht. Als Metall kann man Eisen, Stahl, Messing, Blei oder Alu-
minium nehmen. Vulkanisation in der Presse, offenem Dampf oder
Heil3luft gibt ausgezeichnete Resultate. Rohneopren kann unbegrenzt
gelagert werden. Die fertigen Mischungen erfordern gleiche Vorsicht
wie maRig stark beschleunigte Kautschukmischungen. Neopren-
I6sungen sollten unmittelbar nach Fertigstellung verarbeitet werden,
da sie eine starke Neigung zum Gelatinieren haben. Obwohl Neopren
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einen charakteristischen Geruch hat, konnen heiRvulkanisierte Artikel,
wie wasserdichte Stoffe und Betteinlagen, geruchfrei erhalten werden,
In einiger Zeit wird auRerdem ein geruchloses Neopren in den Handel
kommen.

R. B. Clarke sprach uber die industrielle Anwendung von Neopren.
Er wies zunachst darauf hin, da im Notfall Neopren den gesamten
Bedarf an Kautschuk decken konnte. In normalen Zeiten wéare es
allerdings wirtschaftlich nicht empfehlenswert. Doch geben die be-
sonderen Eigenschaften des Neoprens diesem stets ein grof3es Wir-
kungsfeld. Es soll nicht an die Stelle erprobter Kautschukmischungen
treten. Auch kann man nicht in solchen den Kautschuk einfach teil-
weise oder ganz durch Neopren ersetzen, da dies meist zu Fehl-
schldgen fuhren wird.

Vulkanisiertes Neopren ahnelt Kautschukmischungen im Aus-
sehen, der Zug- und Druckelastizitat, der Festigkeit und dem Ab-
nutzungswiderstand. Es ist ihnen Uberlegen, weil es besser den Wir-
kungen von pflanzlichen und mineralischen Oelen und Fetten wider-
steht, weil es besseren Hitzewiderstand hat (es erweicht nicht unter-
halb 150°), weil es besser bei Lagerung und im Sonnenlicht altert,
weil es gegen Ozon, Sauerstoff und Wasser unempfindlich ist, weil
es schwerverbrennlich ist, weil seine Gasdurchldssigkeit geringer ist
als die von Kautschuk, und weil es eine kleinere TeilchengréRe hat
als Kautschuk. Es findet daher Anwendung in vielen Industriezweigen.
In der Automobilindustrie nimmt man es vorteilhaft tberall dort,
wo Oel und Fett anwesend sind, etwa im Motorengehause, als Full-
schlauch oder als Sohlen und Schuhe fiir Garagenarbeiter. Aehnlich
liegt es im Flugzeugbau, wo aullerdem die geringe Brennbarkeit
von Wichtigkeit ist. Flugzeugreifen und Luftschlduche aus
Neopren wirden besser der Einwirkung der Sonne widerstehen.
Ueberziige aus Neopren auf Propellern oder Schwimmern wirden
diese gegen Sand oder Korrosion schitzen. Neoprenpolster in den
Sitzen geben Bequemlichkeit ohne Brandgefahr.

In der Marine kommt es in Betracht flir Brennstoffschlauche,
Packungen, Impréagnierungen von Seilen und Kabeln, Fubéden,
Instrumentstitzen und zum Ueberziehen der Schiffsschrauben. Im
Feuerléschwesen kommen Schlduche, Anziige und Stiefel in Be-
tracht, weil sie hitzefest und recht feuersicher sind. Bei automatischen
Regenanlagen sollte man alle Kautschukteile durch Neopren er-
setzen, da erstere schlechter altern und ein Klebrigwerden der Ventile
ein Versagen der Anlage im Notfall verursachen kann. In Elek-
trizitdts- und Gaswerken ist Neopren wegen der Ozonfestigkeit
und Gasundurchlassigkeit bevorzugt..Im Druckereigewerbe geben
Walzen aus Neopren bessere Resultate als Leimwalzen, da sie rauhe
Behandlung vertragen und olfest sind, In der Textilindustrie
kénnte es u. a. als Auskleidung fiir Farbetrége verwendet werden.
In der Schuhindustrie ist es nitzlich als Klebemittel, sowohl in
Form von Latex wie als Losung. Ersterer gibt einen vulkanisierten
Film, letztere eine allm&hlich vulkanisierende Bindung, die schliel3-
lich olfest wird. Die geringere TeilchengréRe des Neoprens a3t es
tiefer und vollkommener eindringen, wodurch die Bindung inniger
wird. Man kann mit derselben Losung Leder auf Leder, Holz oder
Kautschuk kleben, und es ist nicht erforderlich, nach dem Kleben
die Artikel langere Zeit unter Druck zu halten. Ueberall, wo Kaut-
schuk zerstort werden wirde, kdnnte man Sohlen und Absatze aus
Neopren verwenden. Diese quellen zwar einigermaf3en in den Lésungs-
mitteln an, werden aber nicht zerstort und erweichen nicht. Sie haben
daher einen groRBen Gleitwiderstand. In der Margarineindustrie
hat man Transportbander aus Neopren als vorteilhaft empfunden.
Durch ein einfaches Verfahren kann man es geruchlos erhalten
Neoprenschlauche kdnnen mit stromendem Dampf entkeimt werden,
was fur Milchschlauche wesentlich ist. Auch Schiirzen, Schuhe und
Handschuhe kénnten wertvoll sein. Aehnliches gilt auch fir die Ver-
wendung von Neopren in Krankenh&usern. In der Papierindustrie
erscheint es geeignet fir NafRprel3- und Satinierwalzen. In der che-
mischen Industrie kommt esvor allem in Betracht zur Auskleidung
von Geféllen. Eine Verbindung von Neopren mit Hartgummi gibt
grolRe Biegsamkeit, verbunden mit grolRer Bruchfestigkeit bei Er-
schitterungen. Es besteht kein Zweifel, da auch andere Industrie-
zweige mit Vorteil sich des Neoprens bedienen kdnnen.

Ein neues, sehr interessantes Gebiet ist das des Neopren-Latex,
uier den C Falconer Flint berichtete. Er wies darauf hin, daR der

'U k .ex wasserige Neoprendispersionen durchaus berechtigt
un bezeichnend sei. Denn wie Kautschuklatex aus einer Suspension
ernster Kautschukteilchen besteht, von denen jedes etwa die GroRRe
eines der groReren Bakterien hat, so entsteht auch Neoprenlatex da-
durch, daR das in Wasser emulgierte Chloropren sich zu kleinsten
Neoprenteilchen polymerisiert, nur daf diese kleiner sind als die des
Kautschuks. Das aus diesem Latex erhaltene Neopren zeichnet sich
durch besonders grolRe Gleichférmigkeit aus, da Polymerisation in
Emulsion besser verlauft als in dichten Massen. Dieser synthetische
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Latex kann in etwa derselben Weise verwendet werden wie Kaut-
schuklatex. Die Polymerisation verlauft in zwei Stufen. In der ersten
bildet sich das sogenannte unvulkanisierte Neopren, in der zweiten
durch Sauerstoffeinwirkung das vulkanisierte. Im Gegensatz zum
Kautschuk ist also Neoprenlatex immer bereits vulkanisiert. Meist
enthalt er 45 % festes Neopren mit einem durchschnittlichen Teilchen-
durchmesser von 0,1 Mikron, d. h. >/10dessen von nattrlichem Latex.
Gewdhnlich setzt man noch Aethylbetanaphthylamin als weiteren
Alterungsschutz zu, sowie 1% Ammoniak, das eine Koagelbildung
infolge etwa freier Salzsdure verhindert. Neoprenlatex trocknet zu
hellbraun-transparenten Filmen auf, die beim Altern dunkel werden,
sich aber mechanisch nicht verschlechtern. Der vollkommen trockne
Film hat eine Dehnung von etwa 950% und eine Bruchfestigkeit von
etwa 160 kg/cm2 Natiurlichem Latexkautschuk ist er in folgenden
Punkten Uberlegen: Oxydation, Ozon, Hitze, Widerstand gegen
tierische, pflanzliche und mineralische Oele, Wasserabsorption, Gas-
durchléassigkeit, Brennbarkeit. Er ist faulnisbestédndig und in Ab-
wesenheit von Schutzkoiloiden gegen mechanische Bewegung wider-
standsféahiger als naturlicher Latex. Gegen Druck ist er empfindlich,
so dafd beim Ruhren mit hoher Geschwindigkeit die Masse zwar un-
verandert bleibt, die Rihrschaufeln sich aber mit einer koagulierten
Schicht UGberziehen. Man kann den Latex mit denselben Zuséatzen ver-
sehen wie natlrlichen, nur fallen Vulkanisationsmittel fort. Die Ab-
scheidung kann durch S&uren, Salze mehrwertiger Metalle und posi-
tive Dispersionen erfolgen. Das Austrocknen nimmt langere Zeit in
Anspruch als bei Naturlatex, und die Filme brauchen einige Zeit,
um ihre volle mechanische Festigkeit zu erhalten. Man empfiehlt ein
zwei- bis dreistiindiges Erhitzen auf 120°, das wohl durch ein mehr-
tagiges Stehen bei gewdhnlicher Temperatur ersetzt werden kdnnte.
Fur getauchte Artikel wird ein 18stindiges Trocknen bei 50° emp-
fohlen. Bei niedrigen Temperaturen werden Neoprenfilme steifer und
lederartiger als Kautschukfiime. Man kann dem durch Zusatz von
Erweichern begegnen. Besonders vorteilhaft ist ein Zusatz von Natur-
latex in solchen Mengen, daR der Film etwa 10 bis 25 % Natur-
kautschuk enthalt. Weichheit, Biegsamkeit und geringeres Steif-
werden bei niedriger Temperatur sind die Folge, wahrend die geringe
Wasseraufsaugung, Gasundurchléssigkeit, Oel- und Hitzefestigkeit
reiner Neoprenfilme kaum beeinflut werden. Man verwendet auf
35 % Trockengehalt verdinnten Kautschuklatex, der mit passenden
Schutzkolloiden versetzt ist. Da der Kautschuk vulkanisiert sein muf3,
verwendet man entweder vorvulkanisierten Latex oder setzt Vul-
kanisiermittel zu. Reicht die Trockenzeit des Films nicht zur Vul-
kanisation aus, so muf3 nachtraglich in Heiluft vulkanisiert werden.

Neoprenlatex wird bereits fur folgende Zwecke verwendet:

Pilotballons, getauchte Handschuhe fir Oelarbeiter oder
Elektriker, feine Faden, Schwamme, mit Neopren getrdnkte Hand-
schuhe aus Stoff flir Arbeiter in Oelfabriken oder Feuerwehrleute,
Drucktiicher, Transportbander in Margarinefabriken. Er ist ein gutes
Bindemittel fiir Leder- oder Korkabfalle, oder, mit Wasser-
glas und Acetylcellulose versetzt, fir Formartikel aus Asbest. Die
besonders geringe TeilchengréRe macht den Neoprenlatex geeignet
zum Impragnieren von Geweben, Papier und Leder. Die
geringe Saureentwicklung kann durch Zusatz von GasruR véllig zu-
rickgedrangt werden. Man verwendet 5 % feinst verteilten Rul3es
und sorgt dafir, dall man sofort eine gut deckende Schicht erhalt.
Dies hat sich gerade bei Ballonstoffen aus Neoprenlatex als
aulRerst vorteilhaft erwiesen. Wichtig ist, das zu trénkende Material
vorher mit Netzmitteln zu behandeln und auch dem Latex solche in
geringen Mengen zuzusetzen. Fir Impréagnierzwecke verdiinnt man
den Latex mit seiner eigenen Menge Wasser.

Fur Streichzwecke sind Kreide oder Kaolin geeignete Fullstoffe.
Lithopone kann als Wei3pigment dienen, ebenso Zinkoxyd, das man
auch als Neutralisationsmittel verwendet, wenn man keinen Gasruf
zusetzt. Da das Nachdinkeln des Neoprens helle Farben verbietet,
nimmt man nur dunkle Farbstoffe. Das Feinverteilen der Pigmente
kann in Kugel- oder Kolloidmuhlen erfolgen, manchmal genigt auch
einfaches Einriihren. Gute Schutzkolloide sind Wasserglas und Leim,
ebenso auch das Dispersol L. Es wird dann eine Anzahl von Re-
zepten gegeben, von denen einige bezeichnende genannt werden sollen.
Zum Streichen verreibt man a) 5 Teile Gasru3, 1 Teil Dispersol L
(Mittel zur besseren Verteilung von Mineralien in Latex) mit 15 Teilen
Wasser, b) 35 Teile Devolit (besondere Sorte Kaolin), 0,5 Teile
Dispersol L mit 15 Teilen Wasser, c) 100 Teile Neoprenlatex mit
20 Teilen einer IOproz. Kaseinlésung. Man ruhrt erst b in ¢ ein und
dann a

Um eine eindickende Tauchlésung zu erhalten, mischt man zuerst
1 Teil Kasein, 10 Teile Wasser und 15 Teile konzentrierten Am-
moniak und erwarmt unter Rihren. Man verdinnt mit 37,5 Teilen
Wasser, ruhrt 0,75 Teile Fichtendl ein und rihrt das Ganze in 220
Teile Neoprenlatex ein. Oder man versetzt 220 Teile Neoprenlatex



mit 6,25 Teilen einer 20proz. Leimlésung. Zum Koagulieren der
ersteren verwendet man Eisessig, der zweiten z. B. ein Gemisch von
gleichen Teilen Methylalkohol und konzentrierter Salzs&ure.

Dunne Tauchartikel zeigen eine starkere bleibende Dehnung und
geringere Strammbheit, als wiinschenswert erscheint. Man kann,dies
erheblich verbessern, wenn man die Filme mit Chlorschwefel nach-
behandelt. Die Farbe wird zwar viel dunkler, aber die Bestandigkeit
gegen Oele und Ldsungsmittel wird erheblich gesteigert. Man versieht
z. B. die glasierten Formen mit einem Ueberzug von Eisessig, taucht
in den reinen Neoprenlatex, trocknet den Film 18 Stunden bei 50°
und taucht dann 6 Sekunden in unverdinnten Chlorschwefel. Nach
Verdampfen des Ueberschusses zieht man den Film von der Form
und erhitzt ihn 20" auf 100°. Zum Schlu? kann man ihn durch Ein-
tauchen in Ammoniak aussiif3en.

Endlich brachte J. A. Oriel eine Uebersicht Uber die Verwendung
von Kautschuk in der Mineral6lindustrie, wo ein Ersatz durch Neopren
angezeigt erscheint. Auf den Oelfeldern finden sich Schlauche fur vor-
aufige Leitungen, fur Oel, Wasser und Dampf, ferner Kleidung,

ichtungen und elektrische Kabel, In den Raffinieranstalten sind die

urch Kautschuk verursachten Stérungen noch groRer. Hier handelt
es Sc'l besonders um Dichtungsmaterial. Auch das Entparaffinieren
lurch Benzol-Methylathylketon-Mischungen verlangt gegen Ldsungs-
mittel bestandige Materialien, die man in Neopren-Vulcaplas-Ge-
's'm-1811 8eknden bat. Es handelt sich ferner um o&lbestandige

h \/Cbhe’ Ventile, saurefeste Kleidung, Auskleidungen fir Pumpen
un Vorratsbehélter. Alles das wird in hei3en Landern noch dringen-

ei, da hier Kautschuk noch schneller zerstort wird und der standige

rsa z gro3e Kosten verursacht. Auch im Transportwesen spielen
legsame Schlauche eine Hauptrolle. Hier sind die 6l- und hitze-

Sran,-"Fn Neoprenschlauche ebenfalls dem Kautschukschlauch
weit uberlegen.

Aus der Fachabteilung
-hirurgieinstrumente und Sanitatsbedarf

Einzélhand”l)~eSUne'tSPMe”e’ Hernie und Optik (Wirtschaltsgruppe

MzZ1jbandelskaufleiite der Fachgruppe Gesundheitspflege, Chemie
und Optik der Wirtschaftsgruppe Einzelhandel!

aurh &Jer e*n dakr voller Mihe und Arbeit hinter uns, aber
rieten W A neuer auf dem vom Fuhrer vorgezeich-
nalsozialikt" Y erv°}he sich anfesichts der groRen Erfolge natio-
| P°l tik und der gewaltigen Leistungen unserer
"ine Jah " Wat® die wiederum im kurzen Zeitabschnitt
menem Mann WUrden' beirren kssen Vertrauen zu
W ahlendZ’snTl " clr f?r Unser Vaterland alles erwarten!
Gefifie u | r Und TeUerunS ¢as wirtschaftliche
Bolschewismus dortS A Macldbarnation erschittern und der

sunter der notwétdigend:arl-(e'n

ger® elte\ und Graden Weg, der nur
Gesamtheit schaffender deutscher

politischen Fiihr-nnrt  m

ein Ziel Lt
Menschen

das

Gewil3 erfordert dies Opfer vom einzelnen und so konn-
unsere*Fa U materkbe Opfer auch den Einzelhandlern

be” Ah~r h"UmP\ geraj ean erletzten Zeit nicht «spart blei-
und cesi NWIr g alUben’ dalR Sle nicht umsonst gebracht wurden
W » i Aordnete Verhéltnisse zeitigen werden. Wir
Boden' ~ WIr aS Vo k. das mlt naturlichen Reichtimern des
lande a wenig gesegnet ist, um unser tagliches Brot noch auf

g ei hart und zadhe zu kdmpfen haben werden.

Im kommenden, wie den nachsten Jahren werden es die Pflich-
ten des Vierjahresplanes sein, auf die es vor allem ankommt.

ch dle Einzelhandelskaufleute der Fachgruppe haben hier viel-
ei ige und wichtige Aufgaben zu erfullen, wie in vergangenen,
so werden wir dies auch in kunftigen Tagen tun.

len Mitarbeitern und Berufskameraden, die sich selbstlos in

uen Dienst des Berufsstandes und damit auch in den der Volks-
gemeinschaft gestellt haben, spreche ich an dieser Stelle meinen
erzlichen Dank aus. Ich hoffe, daR uns auch das neue Jahr in
eintrachtiger, fruchtbarer Arbeit beisammen finden wird und jeder
an seinem Platze dazu beitrdgt, das Werk des Fuhrers zu voll-
enden.

In diesem Sinne allen Berufskameraden ein glickliches und
gesegnetes neues Jahr.

Heil Hitler!

Franz Ziegler,

Leiter der Fachgruppe Gesundheitspflege, Chemie und Optik der
Wirtschaftsgruppe Einzelhandel.

Das metrische Titrierungssystem

Die moglichen Fragen:
I. 100 m wiegen in Gramm? Gegeben ist die metrische Nummer.

Il.  Welches ist die metrische Nummer? Gegeben das Gewicht
von 100 m in Gramm.

1. Verwandlung von Bruchen: Z&hler stets 1, Nenner in der
Rubrik ,Frage“. In der Rubrik ,Antwort® erhalt man den
Dezimalbruch, nachdem man das Komma in der Rubrik
SJAntwort® um zwei Stehen nach links verschoben hat. Als-
dann behélt die Regel unten Giltigkeit.

Frage Antwort Frage Antwort
01 1000,— 51 19,61
0,2 500,— 52 19,23
0,3 333,3 53 18,87
0,4 250,— 54 18,52
0,5 200,— 55 18,18
0,6 166,67 5,6 17,86
0,7 142,86 57 17,54
0,8 125— 58 17,24
0,9 111,11 5,9 16,95
10 100,— 6,0 16,67
11 90,91 6,1 16,39
12 83,33 6,2 16,13

13 76,92 6,3 15,87
14 71,43 6,4 15,63
15 66,67 6,5 15,39
16 62,50 6,6 15,15
17 58,82 6,7 14,93
18 55,56 6,8 14,71
19 52,63 6,9 14,49
2,0 50— 7,0 14,29
21 47,62 71 14,69
2,2 45,45 7,2 13,89
2,3 43,48 73 13,70
2,4 41,67 7.4 1351
25 40,- 75 13,33
2,6 38,46 7,6 13,16
2,7 37,04 7,7 12,99
2,8 35,71 7,8 12,82
29 34,48 7.9 12,66
30 33,33 8,0 12,50
31 32,26 81 12,35
3,2 31,25 8,2 12,20
3,3 30,30 8,3 12,05
34 29,41 8,4 11,91
35 28,57 85 11,77
3,6 27,78 8,6 11,63
3,7 27,03 8,7 11,49
3,8 26,32 8,8 11,36
39 25,64 8,9 11,24
4,0 25,- 9,0 11,11
41 24,39 91 10,99
42 23,81 9,2 10,87
43 23,26 9,3 10,75 -
4.4 22,73 9,4 10,64
45 22,22 9,5 10,53
4,6 21,74 9,6 10,42
47 21,28 9,7 10,31
4.8 20,83 9,8 10,20
4,9 20,41 9,9 10,10
5,0 20,- 10,0 - 10—

Verschiebt man in der Spalte ,Frage* das Komma um eine

eine Stelle nach links verschieben! Ebenso naturlich auch umgekehrt.

Chemikalien------—--mmmmmmmmmmmmmmccceeeee
fur die Gummi-Industrie

| sind Vertrauenssache. Beim Einkauf von Be-
schleunigern, Alterungsschutzmitteln, von Gas-
rufd, Goldschwefel, Faktis und anderen Chemi-
kalien, sowie Farben fir die Gummi-Industrie
sind daher stets die besten Bezugsquellen zu
bericksichtigen. Sie finden diese

im Anzeigenteil der ,,Gummi-Zeitung*“
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Keilriemen und Keilriementriebe

Manche Betriebsverhéltnisse gestatten die Verwendung eines
gewohnlichen Flachriemens nicht. Dies ist bei besonders kurzen
Achsenabstédnden, bei hohen Uebersetzungsverhéltnissen der
Fall. Benutzt man auch Hochleistungsriemen fir schwierige An-
triebe, so sind ihrem Gebrauch doch Grenzen gesetzt. Soll ein
Flachriemen bei kurzem Achsenabstand tUberhaupt eine Wirkung
erzielen, so ist eine grolRe Vorspannung noétig, jdie die Wellen
und Lager des Riementriebes stark belastet, auch bedeutet dies
eine wesentliche Beanspruchung an den Riemen.

Bei Werkzeugmaschinen, wie bei Frasbanken, Drehbénken,
Bohrmaschinen usw., ergibt sich eine Zusammendrangung von
Antriebsmotor und Maschine, so dafl oft ein Flachriementrieb
auch mit Spannrolle nicht gentigt oder zumindestens unwirtschaft-
lich ist. Hohe Drehzahl, kleine Scheibendurchmesser sind die
typischen Eigenschaften dieser jMaschinen. Keilriemen haben
sich unter jdiesen Betriebsverhéltnissen gut jbewéhrt und den
Antrieb wirtschaftlich gestaltet. Fur die Keilriemen benutzt man
als Werkstoff Leder und Gummi.

Lederkeilriemen

Die Lederkeilriemen bestehen aus zusammengenadhten oder zu-
sammengenieteten Chromlederstreifen. Chromleder wird deshalb
genommen, weil es besonders geschmeidig und weich ist, um den
Biegungen um die Riemenscheiben mdglichst geringen Widerstand
zu leisten.

Gummikeilriemen

Bei dem Lauf eines Riemens, ganz gleich ob Flach- oder Keil-
riemen, um die jScheiben dehnen sich die auBBeren Fasern des
Materials, wahrend die inneren Fasern eine Stauchung erfahren.
Diese Wechselspannungen wirken naturgemafR auf das Material
sehr ermidend, so dal man diesen Feststellungen zufolge auch
den Keilriemen danach konstruiert hat. Deshalb hat man den
unteren Teil des Querschnittes aus Gummi hergestellt, weil er
die starkste Stauchung erféahrt. Der mittlere Teil des Keilriemen-
querschnittes, der weder sonderlich gestaucht noch gedehnt wird,
aber die Hauptzugkrafte aufzunehmen hat, besteht aus einem
Cordgewebe. Diese in Gummi gebetteten Gewebelagen haben
eine duRerst hohe ZerreiR3festigkeit. Den oberen Teil des Riemens
stellt man aus einem Spezialgewebe, und zwar einer kreuzweisen
Spinnung her. Dieses Gewebe kann den Dehnungen beim Biegen
um die Scheiben nachgeben.

Der Keilriementrieb

Der Keilriementrieb besteht aus einem oder mehreren neben-
einander liegenden Keilriemen und den dazugehérigen Keil-
scheiben, die der Zahl der Keilriemen entsprechende Rillen auf-
weisen, um die einzelnen Riemen aufzunehmen.

Ueber die Lagerung des einzelnen Keilriemens
in seiner Rille hat man schon lange feststehende Beobachtungen
gemacht, die fur die Wirtschaftlichkeit des Antriebes wichtig
sind. Es ist unwirtschaftlich, daR der Keil auf dem Grund der
Rille aufliegt, da bei der Biegung des Riemens seine Gestalt eine
Aenderung erfahrt und sich festklemmt. Weiterhin soll der Keil
nicht Uber den Rand der Rillen hinausstehen, da dann die Flan-
kenwirkung unginstig ist und der Durchzugsgrad Einbul3e er-
leidet. Die Flanken des Keils missen sich vollstandig den Flanken
der Rille anpassen, so da man von dem Riemen den gréRten
Nutzen hat. Es wirde aber die vorteilhafte Wirkung der Keil-
ilernen verlorengehen, wenn man die Flankenwinkel der Rillen
gleich den Flankenwinkeln des einzelnen Keilriemens héalt. Durch
die Deformierung beim Riemenlauf wird sich der Keilriemen
quetschen, und ein nicht zu unterschéatzender Kraftverlust wére
Dle N us diesem Grunde sind die Flankenwinkel der Rille
“ ~®s Keilriemens anders gewahlt, die ersteren sind von dem
Scheibendurchmesser und der GroRe des Riemenprofils abhén-
gig. Je kleiner das Verhéltnis von Scheibendurchmesser zu Rie-
menhohe ist, um so kleiner wird auch der Rillenwinkel. Er wird
abgestuft zu 38 , 36°, 34° und 32°, Fur die richtige Festlegung
des Winkels ist eine grofRe Erfahrung noétig, und man geht am
besten, wenn man sich vom Lieferwerk an Hand der Betriebs-
daten den Winkel nennen laRt.

Der Flachriemen soll bei richtiger Bombierung der Rie-
menscheibe auf der Kranzflache aufliegen. Das Aufliegen ist be-
dingt durch die Riemenspannung und den Reibungskoeffizienten.
Diese Haftkraft, wie wir sie bezeichnen wollen, wirkt bei
Flachriemen vertikal auf die Scheibenflache.
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Bei dem Gummikeilriemen liegen diese Dinge wesent-
lich anders. Wohl wirkt auch hier eine vertikale Haftkraft, doch
verteilt sich diese auf die seitlichen Flachen des Keils. Damit
wirken also drei Kréafte, deren GroRRe sich aus dem Krafte-Paral-
lelogramm errechnen laRt. Es stellt sich dann heraus, daR die
vertikale Kraft eine dreifache Erhdhung erfahren hat, was da-
mit eine besseres Anpressen des Gummikeilriemens in den Rillen
bedeutet. Somit wird die Durchzugskraft erh6ht, man bendtigt
also weniger Vorspannung. Weniger Vorspannung wiederum hat
flr die Lager eine wesentliche Bedeutung; sie werden weniger be-
lastet und sind einem geringeren Verschleil3 ausgesetzt,

Damit hatten wir den Hauptvorteil des Keilriemens erwéhnt,
aber noch weitere Vorzige haben ihn zu dem jetzt schon viel
gebrauchten Antriebsmittel gemacht. Der Gummikeilriemen zeigt
eine hohe Elastizitat, so dal kurze Achsenabstande — wie an-
fangs schon gesagt — die Leistung und den Wirkungsgrad in
keiner Weise beeintrachtigen, DaRR naturlich bei einem grof3en
Scheibendurchmesser die Verhéltnisse fur den Riemen glnstiger
werden, ist ja logisch. Durch groBen Scheibenumfang wird die
Lebensdauer und Gebrauchsféhigkeit des Keilriemens bedeutend
erhoht, da sie von der GroRe als auch der Zahl der Biegungen
abhangig ist. Es lassen sich aber, und das ist der groRe Vorteil
bei diesen Riemen, auch kleine Scheiben benutzen, ohne dafld ein
merklicher Schlupf die Folge ist.

Bei jedem jRiemen kann man eine mehr oder minder grofl3e
Dehnung feststellen. Auch bei Keilriemen ist dies der Fall,
so daRR bei derartigen Antrieben Vorrichtungen auf Nachspann-
madglicfakeiten bestehen missen. Um eine Nachstellbarkeit zu er-
reichen, hat man den Antriebsmotor oder die Maschine auf
Spannschienen igellagert. Derselbe Zweck wird durch Motor-
wippen und &hnliche Vorrichtungen zur Nachstellbarkeit und
Veranderung des Acihsenabstandes erflllt. Spannrollen, wie man
sie bei den Flachriemen hat, findet man bei Keilriemen eigent-
lich selten; sie sollen auch mdglichst nicht benutzt werden. Ergibt
sich jedoch aus dem Antriebsverhéltnis die Notwendigkeit einer
Spannrolle und ist deren Verwendung unumgénglich, so soll sie
wenigstens im losen Riementrum an der ablaufenden Scheibe von
auRen angebracht sein. Fur &hnliche Falle hat man auch DrucKk -
rollen, die eigens fir Keilriementriebe konstruiert sind, und
zwar sind sie mit Rillen versehen, so dal die einzelnen Keilriemen
eine sichere Fuhrung erhalten. DaRR derartige Vorrichtungen einen
Kraftverlust bewirken, ist unausbleiblich.

Der Verwendungsmoéglichkeit des Gummi-
keilriemens ist — wie bei einem Gummiflachriemen —
ebenfalls fast keine Begrenzung gesetzt. Ob der Riemen unter
Betriebsverhaltnissen, wie Nasse, Hitze, Benzin, Sauren usw.,
arbeitet, sie tun der Lebensdauer keinen allzu bedeutenden Ab-
bruch. Die Gewebelagen sind vollkommen in Gummi gebettet,
so dall dem Wasser keine Mdglichkeit eines Eindringens gegeben
ist, Man hat sogar voéllig unter Wasser laufende Keilriemen-
triebe ausgefihrt. In Ra&umen, die eine Temperatur bis zu 60°
aufweisen, kann der Keilriemen verwendet werden. DalR man
ihn natdrlich vor direkt strahlender Hitze durch Bleche und
Asbestplatten schitzt, wird jeder verstehen.

Um ein weiteres Argument fir die vielseitige Verwendung des

Keilriemens anzufiihren, sei sein Gebrauch bei hohen Umfangs-
geschwindigkeiten erwahnt. Die ublichen Riemengeschwindig-
keiten liegen zwischen 2 und 25 m/s. HOhere jGeschwindigkeiten
sind wegen der Biegungsspannungen nicht ratsam, und es tritt
ein Leistungsabfall durch die sich steigernden Zentrifugalkrafte
ein. Durch den Hohlraum, der bei Keilriementrieben zwischen
Riemen und Scheibenrille besteht, kann die Luft ungehindert ent-
weichen, so dall die Gerausche, wie man sie bei Flachriemen-
trieben beobachtet und die durch Verdrangung der Luft ent-
stehen, wegfallen.
"Der Keilriementrieb gestattet ein UebersetzungsVer-
haltnis von 1:10, in besonderen Fallen kann man noch hdher
gehen. Nimmt man bei dem iFkchriementrieb den kleinsten zu-
lassigen Umschlingungswinkel mit 120° an, so kann man bei
Lederkeilriemen auf etwa 60°, bei Gummikeilriemen sogar auf
etwa 40° heruntergehen. Daraus ergibt sich das schon genannte
Uebersetzungsverhdltnis von 1: 10, bzw. von 1 :15.

Zahnkeilriemen

Die Materialausbauchung, wie sie bei Vollkeilriemen in den
Scheibenrillen der Fall ist, fuhrt naturgemald zu einem Kraft-
verlust durch Klemmen des Keils. Diesem technischen Uebel-
stand sollen die Zahnkeilriemen durch den Fortfall der sonst
stauchenden Materialmassen abhelfen, Die jgleichméRig wieder-
kehrenden Aussparungen auf der Innenseite des Zahnkeilriemens
gestatten die Verwendung kleinster Scheiben.
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Weltverschiffungen,

an Kautschuk

Die Weltverschiffungen an Kautschuk in der Zeit
vom Januar bis Oktober 1937, fir die statistische An-
gaben bereits vorliegen, waren betrachtlich hdher als in dem
gleichen Zeitraum 1936; sie betrugen 938 948 tons, gegen 700 216
tons, so dal} sich eine Mehrausfuhr von 238 732 tons ergab, die
naturgemal fast restlos aus den Restriktionsgeibieten stammte.
Auf Grund der gréReren Grundmengen und der erhéhten Ausfuhr-
quote konnten die eigentlichen Restriktions-
gebiete, Indochina und Siam eingeschlossen, 916 060 tons Kaut-
schuk verschiffen, gegen 681 520 tons in 1936, wahrend die
restriktionsifreien Gebiete 22888 tons ausfihrten,
gegen 18696 tons in 1936. Der Preisrickgang fur Kautschuk in
der zweiten Hélfte des vorigen Jahres blieb bisher ohne nennens-
werten Einflu@ auf die Erzeugung. An den G esamtVer-
schiffungen waren die einzelnen La&nder mit
folgenden Me, ‘n beteiligt (in tons):

-verbrauch und -Vorrate

Jan../Okt. 1937 Jan./Okt. 1936

Besonders bemerkenswert war die starke Zunahme des
Kautschuk verbrauch es auflerhalb der Ver-
einigten Staaten, insonderheit die Steigerung des eng-
lischen Bedarfes.

Die W ellvorrateanK autschuk auRBerhalb der Restrik-
tionsgebiete beliefen sich am 31. Oktober 1937 auf 426 362 tons,
wahrend sie am gleichen Tage 1936 noch 453 038 tons betrugen.

Der Durchschnittspreis fur Kautschuk, der 1935
an der Londoner Bdrse 6 d/lb. betrug und sich 1936 auf 7u4 diifo.
erhohte, belief sich in der Zeit vom Januar bis 30. November 1937
auf 95s d/lb.

Erwahnt sei, dall die vorstehenden Ziffern tGber Weltausfuhr
und Weltverbrauch an Kautschuk dem Statistical Bulletin, Vol. 3
Nr. 11, entnommen wurden, das der Internationale Kautschuk-
Restriktions-Ausschul? herausgibt.

Verlangerung der Restriktion?

Das im Jahre 1934 zustandegekommene Internationale
Restriktionsabkommen [duft am 31. Dezember 1938
ab; Vorschlage wegen Verldngerung des Abkommens missen bis
zum 31. Marz dieses Jahres bei den Regierungen der Restrik-
tionislander einrgereicht werden. Obwohl bisher amtlich nichts

Malaya 381 305 294 034 Uber die Verlangerung der Restriktion verlautbart wurde, kann
Ceylon 56 434 40 355 doch wohl damit gerechnet werden. Das Abkommen hat sich im
Niederlandisch-Indien 371 543 251 774 allgemeinen gut bewdahrt. Die vorsichtige Handhabung hat das
Indien 7257 6858 Aufkommen von AuBenseitern verhindert. Die wenigen Lé&nder,
l?ltj)rrrgsorneo lgg'ﬁ g;gg die seinerzeit dem Restriktionsabkommen nicht beitraten, spielen
Sarawak 20 396 19 083 fur die Versorgung der Welt mit Kautschuk eine untergeordnete
Siam 20 045 29 330 Rolle. lhre Erzeugung macht kaum 5 Prozent der Welterzeugung
Indo china 33 445 28 416 aus.

Restriktions!| ander . . - .

o insgesamt 916 060 681 520 Einschrankung der Kautschukeiniuhr in Japan
K?r'i'l'(pap'"e” é;‘ig éggg Im Zuge der MaRnahmen der japanischen Regierung, die Ein-
Sidamerika 12 903 1 208 fuhr nach Mt’)gll(_:hkelt einzuschranken, ist vorgesehen, au_ch die
Mexiko (Guayule) > 254 935 Kautschukeinfuhr um rund 30 Prozent zu vermindern.
Restriktionsfreie In den e_rsten zehn Monaten 1937 fuhrte _Japan 53 840 tons _Kaut-

Lander insgesamt 22 888 18 696 schuk ein, gegen 49 093 tons in de_r gleichen Zeit 1936. D_|e ge-
Gesamtausfuhr 938 948 200 216 samte Jahreseinfuhr 1936 belief sich auf 61 701 tons, die des

Diesen Gesamtverschiffungen stand in 1937 ein W eliver-e

«/ss™Moo0 M ~ utscbuk von 739 246 tons gegenlber, in 1936 vor
o4d 498 tons. Wahrend 1936 noch rund 144 000 tons Kautschuk
en orraten entnommen werden muf3ten, hielten sich in der
ersten zehn Monaten 1937 Erzeugung und Verbrauch fast die

tons): An dem Gesamtverbrauch waren beteiligt (Mengen ir

Jan./Okt. 1937 Jan./Okt. 1936

Vereinigte Staaten

479 803 474 813
Englgnd _ 95 428 66 553
Uebrige Einfuhrlander 356 036 296 806
Erzeugungslander 7 939 5326
Gesamtverbrauch 939 248 843 498

Jahres 1935 auf 57 600 tons, wahrend 1934 sogar 69 900 tons zur
Einfuhr gelangten. Als durchschnittlicher Jahres-
bedarf kénnen rund 62 000 tons angenommen werden. Die vor-
gesehene Einschrdnkung wirde also einer Verminderung der
Einfuhr um rund 18 000 bis 19 000 tons entsprechen. In Zusammen-
arbeit mit der Regierung haben nun verschiedene Industrie-
zweige beschlossen, sich der synthetischen Herstellung von Kaut-
schuk in stdrkerem MaRe als bisher zuzuwenden. Von einigen
Unternehmen soll bereits die Erzeugung versuchsweise auf-
genommen worden sein. Um nun diese Produktion zu férdern und
starker vorwarts izu treiben, bat das Ministerium fiir Handel und
Industrie beschlossen, Staatsmittel fir das Haushaltsjahr 1938G9
zur Verflgung zu stellen.

POLYPYRIT
(Die 3etonl3ffo (Oawidicbfuruy,

Grand Prix: Brissel, Turin « Gold. Medaillen: Dusseldorf, Brissel, Luttich, Malmo.

Polypyrit ist die erste deutsche Hoch-

druck-Dichtung -

wahrt gegen hohe Dampfspannungen

und Temperaturen, gegen Sauren, 6le,

alkalische

und heiBe Flussigkeiten.

Der dauernd gute Umsatzerfolg
fast 40 Jahre be- — trotz scharfen Wettbewerbs —
beweist die groRRe Beliebtheit bei
Handlern wie Verbrauchern und die

Anerkennung der hohen Qualitat.

))[USNQS(( Pahl— Gummi- und Asbest - Gesellschaft i

DUSSELDORF - RATH « Lieferung nur durch den Handel
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Beitrage zur Vulkanisationsgeschichte
(Siehe Seite 1185)

sMein von Eck zitierter Aufsatz ,Ue'ber die Erfindung der
Vulkanisation von Kautschuk mit Schwefel unter Erhitzung*
findet sich abgedruckt in ,Gummi- und Asbest-Zeitung“, Heft 8§,
vom 25. April 1937, Seite 6 bis 8.

Heyward hat im USIP. 1090 vom 23. November 1838 auf 1 engl.
Pfund Kautschuk nur einen Teel6ffel voll Schwefelblumen an-
gewandt, was auf 100 g Kautschuk nicht mehr als 1,2 g Schwefel-
blumen entspricht. Dann hat er dieses Gemisch den Sonnen-
strahlen ausgesetzt, also im Hd&chstfall einer Warme von 60° C,
Mit derartig wenig Schwefelzusatz und bei derartig geringer
Warme kann man Kautschuk nicht vulkanisieren: das Gemisch
bleibt bis auf unveréndert gebliebenen Schwefel vollkommen in
Benzin 16slich, erhértete in der Kélte genau wie roher Kautschuk,
besal? auch nicht die Elastizitat eines echten Vulkanisats. Wéare
die Technik beim Stande der Arbeitsweise von Hayward stehen-
geblieben, so waren brauchbare Gummischuhe, Dampfschlduche,
Fahrzeuglbereifungen und praktisch alle spater in Aufnahme ge-
kommen Gummiwaren nicht herstellbar gewesen. Mit dieser Fest-
stellung scheidet Hayward aus als angeblicher Erfinder der Kaut-
schukvulkanisation.

Wenn Ludersdorff die Oberflache von Kautschuk mit Schwefel
einrieb, so kamen hierbei auf 100 g Kautschuk nur Schwefel-
mengen von wesentlich weniger als 1 Prozent. Sie hatten zur
Herstellung eines Vulkanisats aus Kautschuk und Schwefel nie-
mals geflhrt, zumal Ludersdorff Uberhaupt keine Erhitzung dabei
vorschrieb. Auch bei der Anwendung von geschwefeltem Terpen-
tin6él als Lésungsmittel fur Kautschuk kam Ludersdorff niemals zu
einem Vulkanisat, denn auch hierbei kamen auf 100 g Kautschuk
Schwefelmengen, die nicht einmal 1 Prozent des Kautschuks er-
reichten; obendrein fehlte dann auch die Erhitzung. Wéare die
Technik beim Stande der Arbeitsweise von Ludersdorff stehen-
geblieben, so wéren brauchbare Gummischuhe, Dampfschlauche,
Fahrzeugbereifungen und die zahlreichen sonstigen Gummiwaren
niemals auf den Markt gekommen. Liudersdorff scheidet damit
aus als angeblicher Erfinder der Vulkanisation.

Charles Goodyear erfand 1839 die Heil3vulkanisation dadurch,
da er eine Mischung von 100 Kautschuk + 20 Schwefel
+ 28 BleiweiR an einem heiRen Ofenrohr erhitzte, wobei sich die
zuvor weilRe Kautschukmischung durch Bildung von Schwefelblei
schwérzte und sich véllig in ihren Eigenschaften gegeniber Roh-
kautschuk &anderte. Er ging dieser Zufallsbeobachtung genau nach
und ermittelte, dal zur Bewirkung dieser Aenderung der Eigen-
schaften, die er anfangs Metallisation benannte und die erst
spater in England in Vulkanisation umbenannt wurde, eine Er-
hitzung auf etwa 270° Fahrenheit 132,22° C notwendig war. Er
erkannte weiter, dall er statt Bleiwei auch Bleiglatte benutzen
konnte, und daR jede Wiederholung des Versuchs zu gutem,
technisch brauchbarem Erfolg fuhrte. Fortan benutzte er dieses
Verfahren zur Herstellung einer Reihe von Gummiwaren, die auch
der heutige Kautschukfachmann ohne Zweifel als Vulkanisate an-
erkennen miRte. Hierbei kam ihm zweifellos sehr zustatten, daf
er in seiner Fabrik das einzige damals vorhandene, schon 1820
von J |. Howe erfundene Mischwalzwerk und auch den einzigen
Kalander ausnutzen konnte. Die erste brauchbare vulkanisierbare
Kautschukmischung und die erste Feststellung einer brauchbaren
alein™on ‘cha *126 y Iche Kautschukmischung sta me?_ %Iso

ein von Charles Goodyear, so dald nur er allein als Erfinder
emer  wirklichen Kautschukvulkanisation mit Schwefel
in geeigneter Erhitzung anzusprechen ist. Er war es, der fortan

er ers e uno von brauchbaren Gummiwaren den Weg eroffnet
urc i gewissenhaften Ausbau einer Zufallsbeobachtung.

Bei der Beurteilung ist besonders Gewicht darauf zu legen, ob
ein vor*esc agenes Verfahren gewerbliche Verwertbarkeit besald
pn. fell18}™61, Forderung des Standes der Technik herbei-
ure e en beiden, von Ludersdorff 1832 angegebenen
Arbeitsweisen ist das tatsdchlich nicht der Fall: es'gab 1832
V& i2.n zur Herstellung von Gummifaden, aber diese haben die

orsc age von Liudersdorff nicht ausgenutzt. Es gab 1832 Fabri-
en zur Herstellung gummierter Doppelstoffe, aber diese haben
,ij  orschlage von Ludersdorff nicht ausgenutzt. Die Gummi-
a en ie en weiter unvulkanisiert; die Doppelstoffe bleiben
e en a s weiter unvulkanisiert, bis dann schlielich das Verfahren
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von Goodyear aufgenommen wurde. Nur dieses hat sich als ge-
werblich verwertbar auf die Dauer durchgesetzt.

Das Verfahren von Hayward sollte in erster Linie dazu dienen,
im Staate Massachusetts Gummischuhe herzusteRen als Ersatz
fur jene von brasilianischen Eingeborenen hergestellten und von
Handlern in Nordamerika eingefihrten Gummischuhe aus gerdu-
chertem Parakautschuk. Tatsdchlich gelang es aber nicht, diese
gerducherten Gummischuhe der Brasilindianer durch Gummi-
schuhe nach Haywards Verfahren zu ersetzen; dieser Versuch
endigte mit einem groRen MiRRerfolg, Hingegen gelang es nach Ein-
fuhrung des Verfahrens von Goodyear sofort, brauchbare Gummi-
schuhe herzustellen, die den gerducherten Gummischuhen der
Brasilindianer wesentlich Uberlegen waren. Gerade bei der Her-
stellung von Gummischuhen hat man sich ungemein zéhe an die
von Goodyear eingefiilhrte Vulkanisation des Kautschuks mit
Schwefel + Bleiglatte gehalten und sich nur sehr zégernd auf die
Anwendung organischer Vulkanisationsbeschleuniger umgestellt.
Goodyear wird daher auch als der eigentliche Begriinder der
spater blihenden Gummischuhfabrikation angesehen. Die gewerb-
liche Verwertbarkeit und eine erhebliche Fdrderung des Standes
der Technik sind also ausschliellich fur das Verfahren von
Goodyear erwiesen, wahrend es mit der Verwertbarkeit der Ver-
fahren von Ludersdorff und von Hayward klaglich bestellt
ist, und zwar darum, weil sie eben durchaus nicht zu Vulkani-
saten fuhrten.

Man wére nach den Angaben von Ludersdorff und von Hayward
selbst dann nicht zu Vulkanisaten gelangt, wenn bei ihren Arbeits-
weisen neben Schwefel noch Bleiwei3 angewandt worden wére:
selbst in diesem Falle hatten die Schwefelmengen nicht aus-
gereicht, um eine wirkliche Vulkanisation herbeizufuhren.

Hancock hat mit seinen Nacharbeitungsversuchen erst begon-
nen, als er ein offenbar beim Lagern ausgeschwefeltes und deshalb
ihm etwas unansehnlich erscheinendes Vulkanisat von Goodyear
in die Hand bekommen hatte, nachdem also ihm Goodyear langst
mit der Erfindung der Vulkanisation zuvorgekommen war.
Hancock scheidet also einfach aus, trotzdem er nachher noch in
England ein Patent bekam auf ein Verfahren, das nur eine aufRerst
winzige gewerbliche Verwertung errang, weil seine Erzeugnisse
auch ziemlich unansehnlich wurden, es jedoch an mechanischer
Festigkeit mit Goodyear-Vulkanisation nicht aufnehmen konnten,
Hancocks Verteidigungsschrift aus dem Jahre 1857 hat doch immer
nur besonders harmlose Leute Uberzeugen kdnnen, konnte aber
die Tatsache nicht verwischen, dalR Goodyears Verfahren das
altere und auch das wesentlich bessere Verfahren war.

Der Beweis, da man aus Kautschuk und heil3 geschwefeltem
Terpentinél wirklich brauchbare Vulkanisate erzielen kdnnte,
mufte Ubrigens noch erst erbracht werden: vorerst ist das eine
unbewiesene Angabe. Die Versuche von Stevens & Stevens in
Gegenwart von Zinkathyldithiocarbamat scheiden aus, weil
Hancock 1840 kein Zinkdiathyldithiocarbamat zur Verfigung
haben konnte. Der Alleinerfinder der Vulkanisation von Kaut-
schuk mit Schwefel unter Erhitzung ist Charles Goodyear. Daran
besteht keine Zweifelsmdglichkeit mehr.”

Dr. WernerEsch,
Handelschemiker und Kautschuksachverstandiger.

Zu diesen Ausfuhrungen nimmt der Verfasser des Artikels in
Nr. 50, Herr L eo E ck , in folgendem SchluBwort Stellung:

.Leider hat Esch mein Bestreben, fir eine etwaige sachliche
Auseinandersetzung eine gemeinsame Plattform zu finden, nicht
unterstitzt; denn er hat sich nicht auf die von mir angeschnittenen
Fragen beschrankt. Im Mittelpunkt meiner Ausfihrungen steht
nicht ein Sonderfall der technisch brauchbaren Vulkanisations-
moglichkeiten. sondern die Vulkanisation im allgemeinen, als
Wechselwirkung zwischen Kautschuk und Schwefel. Davon aus-
gehend ist gezeigt worden, dal} die Versuche, Schwefel-Terpentin-
6lldsungen auf Kautschuk einwirken zu lassen, als offenbare Weg-
weiser am Beginn der Geschichte der Vulkanisation stehen.

Von der Goodyearschen Heil3vulkanisation unter Verwendung
von Bleisalzen ist in meinem Beitrag Uberhaupt keine Rede, da sie
nicht hineingehdrt. Sollte es Eschs Meinung sein, dal3 Bleisalze
wesentlich zur Vulkanisation gehéren, dann mag er sich mit den
Standardwerken der Kautschukwissenschaft auseinandersetzen.
Auch Uber die erforderliche Schwefelmenge und Uber den Ein-
fluR der Temperatur liest man dort — von Eschs Standpunkt aus
— merkwilrdige Ansichten,

Bezlglich der Abh&ngigkeit Goodyears von Hayward verweise
ich auf die Erwiderung von E. A. Hauser in Gummi- und Asbest-
Zeitung 36, Heft 8, Seite 8 (1937).



Anordnung — ZV 12

Uber die Herstellung von Kunstleder, Wachs-
tuch und ahnlichen Geweben
Vom 29. Dezember 1937

Auf Grund der Verordnung Uber den Warenverkehr vom 4. Sep-
tember 1934 in der Fassung der Verordnung vom 28. Juni 1937
in Verbindung mit der Verordnung Uber die Errichtung von Ueber-
wachungsstellen vom 4. September 1934 und der Verordnung uber
die Errichtung der Ueberwachungsstelle fur Seide, Kunstseide

Zellwolle vom 29. Oktober 1935 haben die Reichsbeauftragten
fur Seide, Kunstseide und Zellwolle bzw. fiir Baumwoll-Garne
und -Gewebe mit Zustimmung des Reichswirtschaftsministers an-
ffeordnet (vgl, Deutscher Reichsanzeiger Nr, 302 vom 31. De-
zember 1937):

s 1

(1) Betriebe, die

a) Kunstleder (Lederersatzstoffe mit Ausnahme von Schuh-

kappenstoffen), d. h. Gewebe mit einer Aufstrichmasse auf

der Grundlage von Nitro-Cellulose-Derivaten, Kautschuk,

Kunststoffen, wie Buna, Mipolam oder ahnlichen Stoffen,

) Olgetrankte Gewebe (ausgenommen Isolierstoffe fur elektro-

technische Zwecke),

¢) Buchbinderzeugstoffe (Kaliko, Mattleinen, Schreibleinen u.

dergl,), h. Gewebe fiir Buchbinderzwecke, die mit einer

Kleistermasse Uberzogen sind,

) Wachstuch und Ledertuch, d. h, Gewebe mit einer Aufstrich-

masse auf der Grundlage von Oeifirnis und ahnlichen Stoffen,

ers e en, mussen vom 1 Januar 1938 ab fur die Herstellung
leser Waren Gewebe ganz aus Zellwolle in H6he von mindestens
einem Drittel der im Kalendervierteljahr fir die entsprechende
arengruppe insgesamt verarbeiteten Gewebemengen — am Ge-
Aemess@n verarbeiten. Sie durfen ferner vom 1 Januar

, ab zur Herstellung dieser Waren wéahrend eines Kalender-
vierteljahres gewichtsmafRig insgesamt nicht mehr Gewebe ver-
arbeiten als sie im Vierteljahresdurchschnitt des zweiten und
dritten Vierteljahres 1937 hierfiir verarbeitet haben.

(2) Eine Minderverarbeitung innerhalb eines Kalenderviertel-
lahres kann nur im néachstfolgenden Kalendervierteljahr durch

entsprechende Mehrverarbeitung ausgeglichen werden. Eine
Mehrverarbeitung innerhalb eines Kalendervierteljahres ist bis
zur Hohe eines Drittels der vierteljahrlichen Verarbeitungsmenge
zuldssig; die vorgegriffene Menge mul3 aber im néchstfolgenden
Kalendervierteljahr durch entsprechende Minderverarbeitung aus-
geglichen werden. Weitere Vorgriffe bedurfen der Einwilligung
der Ueberwachungsstelle fur Seide, Kunstseide und Zellwolle.

§ 2
(1) Die Vorschriften dieser Anordnung gelten nicht fur Aus-
fuhrauftrage oder Auftrage inlandischer Abnehmer, die die in § 1
genannten Waren nachweislich zum Zwecke der Ausfuhr ver-
wenden.

(2) Die Ueberwachungsstelle fir Seide, Kunstseide und Zell-
wolle kann im Einvernehmen mit der Ueberwachungsstelle fir
Baumwollgarne und -gewebe im Einzelfalle oder allgemein Aus-
nahmen von den Vorschriften dieser Anordnung zulassen, An-
trage hierauf sind Uber die Wirtschaftsgruppe Textilindustrie der
Ueberwachungsstelle fir seide, Kunstseide und Zellwolle ein-
zureichen.

§3
Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung werden nach den
88 10, 12— 15 der Verordnung Uber den Warenverkehr bestraft.

§ 4
Die Anordnung tritt am Tage nach ihrer Verotffentlichung im
Deutschen Reichsanzeiger und PreuRlischen Staatsanzeiger in
Kraft.

Zoll- und Verkehrswesen

Erleichterung im iranischen AuBenhandel. Das iranische Parlament
hat einen vom iranischen Handelsminister eingereichten Gesetzentwurf
gebilligt, der eine Verlangerung der Laufzeit der Ein-
fuhrlizenzen vorsiehtt GemaR dem iranischen Gesetz Uber das
AuBBenhandelsmonopol ist die Laufzeit der Einfuhrlizenzen auf
ein Jahr beschréankt. Infolge von Schwierigkeiten im Devisen-
und Verrechnungsverkehr war es jedoch in letzter Zeit &6fter nicht
moglich, die im Ausland bestellten Waren vor Ablauf der Lizenzfrist
bei den iranischen Zollstellen anzuschaffen. In diesem Fall ist bisher
die Einfuhrlizenz automatisch erloschen, woraus sich fur ihre Inhaber
vielfach unverschuldete Verluste ergaben. flp

Horn'sohe Schnellflechtmaschinen

36-spulige Horizontalflechtmaschine fir Abzugsscheibe oder

Kettenabzug

fur Rundgeflechte
und Quadratgeflechte

Umflechtung von starren und biegsamen
Schlauchen, Leitungsdrahten, Packungen,
vertikal und horizontal flechtend, fir jedes
Flechtgut und jede Bindung

Langste Bewdadhrung im Dauerbetrieb, grofjte
Verbreitung, bester Ruf

iber 8400 Schnellflechter geliefert

Umwebmaschinen

besonders flir Benzinschlauche

Kabelmaschinen

bewahrter Konstruktion

Guido Horn

Erste Schnellflechtmaschinenfabrik

Berlin-Weifjensee 35a
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Reichspatente

Anmeldungen
Klasse

3a.

39a.

39a.

47c.

47f.

63e.

85d.

9. G. 88 124. Josef Grabec und Adalbert von Ledofsky, PreRburg,
Tschechoslowakische Republik; Vertreter; Dr, Bohm Edler von
Bornegg, Patent-Anwalt, Berlin W 62. Kautschukplatte, insbeson-
dere fur Unterkleidung. 22. Mai 1934. Oesterreich 26. Mai 1933.
Ausgel. 30. jDezember 1937.

8/05. J. 54 103. International Latex Processes, Limited, 'St. Peter
Port, Guernsey, Kanalinseln; Vertreter; Dr, C. Wiegand und Dr.
E. Wiegand, Patent-Anwalte, Berlin SW 61. Veriahren und Form
zum Herstellen von Kautschukhohlkdrpern. 18. Januar 1936. V. St,
Amerika 19. Januar 1935. Ausgel. 30. Dezember 1937.

11/51. S. 115783. Henry Simon Limited, Cheadle Heath, England;
Vertreter: Dipl.-Ing. 'H. Kleinschmidt, Patent-Anwalt, Berlin
SW 61. Vorrichtung zum Erneuern der Laufflache von Kautschuk-
reifen. 18. Oktober 1934. V. St. Amerika 30. Oktober 1933. Ausgel.
30. Dezember 1937.

4. E. 48 215, Gebr. Eickhoff, Maschinenfabrik und EisengieBerei,
Bochum. Drehfedernde Wellenkupplung mit einem ringférmigen,
im Querschnitt bogenférmigen Zwischenglied aus Gummi oder
dergleichen. 9. April 1936, Ausgel. 30. Dezember 1937.

5. C, 49604. Continental Gummi-Werke Akt,-Ges, Hannover.
Nachgiebige Ringkupplung. 1. Sept. 1934. Ausgel. 30. Dez, 1937.
17/03. C. 50 217. Marcel Urbain Caillau, Boulogne sur Seine, Frank-
reich; Vertreter; R. Schultz, Patent-Anwalt, Berlin SW 29.
Schlauchbinder. 18. Februar 1935. GroRBbritannien 17. Januar 1935.
Ausgel. 30. Dezember 1937.

31/01. R, 98627. Erf.,, zugl. Anm.: Hermann Rdmmler, Berlin-
Friedenau. Ventil fur Luftschlauche. 18. Februar 1937. Ausgel.
30. Dezember 1937.

6. C. 51283. Continental Gummi-Werke Akt.-Ges., Hannover.
Gerauschdampfendes Rohrzwischenstick. 30. Januar 1936. Ausgel.
30. Dezember 1937.

Erteilungen
Klasse

39b.

47c.

61la.

63e.

63e.

5. 655 546. International Latex Processes Limited, St. Peter Port,
Guernsey, Kanalinseln; Vertreter: Dr. C. Wiegand und Dr. E.
Wiegand, Patent-Anwalte, Berlin SW 61. Verfahren zur Herstel-
lung von Spielbéallen. 11. Marz 1934. I. 49 222. GroRBbritannien
19. Mal und 28. Dezember 1933.

9. 655 551. Theodor Krasselt, Reuth, Sachsen. Gewirkter oder ge-
strickter Lamellen- bzw. Dichtungsring. 26. Juni 1935. K. 138 370.
29/10. 655 457. Dréagerwerk Heinr. und Bernh. Dréager, Lubeck.
Atemhalbmaske aus Gummi. 23. November 1932. D. 64 708.

4/01. 655 499. Deutsche Dunlop Gummi-Compagnie Akt.-Ges.,
Hanau a. Main. PreBluftreifen. 18. November 1934. D. 69 177.
GroRRbritannien 16. Dezember 1933.

15. 655 500. Richard Hilprecht, Berlin. Schutzeinlage fur Luft-
bereifungen. 27. August 1935. H. 144 766.

GUMMI-
FORMARTIKEL

spez. Massenfabrikation, lief, preiswert
Liewehr & Co., Berlin-Britz,
Gummiwarenfabrik, Chausseestralle 68

Gebrauchsmuster

Klasse

30a. 1424 426. Firma Rilsch, Rommelshausen bei Stuttgart. Gummi-
polster fur Armmanschetten von Blutdruckapparaten und der-
gleichen. 20. September 1937. R. 24 226.

30d. 1424 825. Heinrich Merz sen. Stuttgart-Untertirkheim. Suspen-
sorium. 19. November 1937. M. 33 130.

30g. 1424 610. Karl Bayer, Ulm a. d, Donau. BeiRsauger aus Gummi
und dergleichen fur Kinder. 18. November 1937. B. 43 930.

34e. 1424 447. Hans Helge, Duren. Endloser Zug fur Rollvorhdnge mit
Gummikupplung bei direktem Antrieb an der Welle. 15. November
1937. H. 40 073.

47d. 1424 864. Heinrich Kugel, Frankfurt a. Main. Holztreibriemen und
Holztransportband. 20. November 1937. K. 40 834.

47f. 1424 430. Continental Gummi-Werke A.-G., Hannover. Schlauch
aus Gummi und Gewebe mit Ein- oder Umlagen. 15. November
1935. C. 5124.

47f. 1424 664. Gottlieb Bauer, Hamburg 33, Doppeltwirkende Schelle
fuir Gasschlauchmuffen. 18. {November 1937. B. 43 929.

63e. 1424 456. Heinrich Gustav Welsch, Herbornseelbach, Dillkreis.
Durch Reifendruck gehaltener Gleitschutz fiur Fahrzeuge mit Luft-
bereifung. 21. Dezember 1936. W. 22 805.

63e. 1424 472. Ernst M6nninghoff & Co., Bochum. Querblgel fur Gleit-
schutzketten. 21. Oktober 1937. M. 32 814.

63e. 1424 944. Continental Gummi-Werke Akt.-Ges,, Hannover. Fahr-
radventil. 28. Oktober 1937. C. 6400.

64a. 1424 680. Otto Weitzmann, Berlin O 17. Gummimuffe an Flaschen-
ausgieRern, 28. Oktober 1937. W. 24 915.

7la. 1424958. Tretorn und Calmon Gummiwerke A.-G., Hamburg 22.
Gummistiefel mit Nagelabsatz. 15. November 1937. T. 11 733.

7la. 1424 959. Tretorn und Calmon Gummiwerke A.-G., Hamburg 22.
Gummi-Ueberschuh mit Einknopf-Verschlu3. 15. November 1937.
T. 11 734.

Oesterreichische Patente
Aufgebote

39. Dr. Alexander & Posnansky, Fa., Berlin-Képenick. Verfahren zur
Anlagerung von Schwefel an Stoffe mit ungesattigten Bindungen
aliphatischen Charakters. 22. Marz 1935, A 1831—35. U.-Pr.
26. Marz 1934.

39. Beldam George William, Farnham (England). Verfahren zur Her-
stellung von Kunstmassen aus Holz und Kautschuk. 27. April 1935,
A 2595—35.

39. International Latex Processes, Ltd., St. Peter Port (Guernsey,
England), und Pestalozza Ugo, Mailand. Verfahren zur Herstellung
von Zell- oder Schwammkautschuk. 8. Januar 1935, A 120—35.
U.-Pr. 8 Januar 1934.

39. International Latex Processes, Ltd., St. Peter Port (Guernsey,
England). Vulkanisierte Kautschukerzeugnisse und Verfahren zu
ihrer Herstellung. 16. Januar 1935, A 282— 35.

A. EBER & SOHN Exzelsior- Sichter, Mischmaschinen,
. Plansichter, Ruttelsiebe
ROUQ&Q@;il'deai%ﬁELanhg![fng.ler HAMBURG 1 Schwingungssiebe, Elevatoren
Turschoner «Vogelschreck GEGR. 1908 allx.er.AIt
Gefligelringe und -marken seit vielen
Celluloid mCellon *Astralon j‘ah(;e”
Mipolam in Platten, Réhren, in der
Stében u. Zuschnitten. Gumm.l-
Konstruktionsartikel nach IMPORT EXPORT Industrie
Muster oder Zeichnung als bestens
Austausch geg. Silber, Kupfer, ROH-GUMMI AERIKA bewéhrt.
Messing etc. Techn. Vorschi, LATEX-CONCENTRATE INDIEN
bereitwill. Robert Fey. Celluloid- GUTTA UND BALATA FERNER OSTEN

warenfabr., Weinsberg 15, Wiirttbg.

Pneumagen-
Tabletten u.-Kugeln

anerkannt bestes Treibmittel fir

Gummiballe etc.
sowe Ammoniak-Gas-Tabletten
genaue Dosierung mdglich durch exakte Gewichtsmengen

Chem. u. pharm. Fabrik Saemann & Co.

14

Hamburg, Billh. Canalstralje 11—13

A. JASSE G.M.B.H.

BERLIN N VII, LUBECKER STRASSE 24

In Lohn: Trennen jeglichen Altgummis mit
TeXtiieinlage in Gummikdérnung und wieder-

verwendungsféhige Textilfaser;

Verkauf: vanseparierter Gummikoérnung ad$

Autodecken, Fahrraddecken etc.

RICHERT&Co.,Hamburg39,Langenkamp9

Lieferung vori. ab Werk Staufen/Breisg., spater auch ab Werk Hamburg



foscitafls- und UetsoMd-HUUei&uugeu

Bedburg. Rheinische Linoleumwerke. In der am 31. De-
zember 1937 abgehaltenen auflerordentlichen Hauptversammlung der
aulBerhalb des Linoleumtrustes stehenden Rheinische Linoleumwerke
Bedburg A.-G. {Aktienkapital: 2,46 Mill. RM) waren bei 2012 400 RM
Gesamtprasenz nahezu 2 Mill. RM durch das Vorstandsmitglied General-
direktor Holtkott vertreten, auf den die Aktiengesellschaft Gbertragen
werden soll. Die Verwaltung begrindete zunachst die beabsichtigte
Umwandlung. Mehrere Aktion&are bezeichneten die auf ihre spezifizierten
Fragen gegebenen Auskunfte als unzureichend und gaben mit insgesamt
47 Stimmen gegeniber 5001 Stimmen Protest zu Protokoll. Die jEnt-
lastung des Vorstandes wurde mit 47 gegen eine Stimme bei Stimm-
enthaltung der 5000 Stimmen von Generaldirektor Holtkott abgelehnt,
die des Aufsichtsrates mit 5001 gegen 47 Stimmen angenommen,

Berlin-Charlottenburg. Européaische Titeflex Metall-
schlauch A.-G., Friedrich-Karl-Platz 3. Durch Hauptversammlungs-
beschluR vom 6. Dezember 1937 ist das Grundkapital um 50 000 RM auf
100 000 RM erhdht.

Berlin. Miller & Gruchmann, GroRBhandel mit Mineralien und
technischen Fetten, Heinersdorf, Berliner StraRe 47a. Die Gesellschaft
ist aufgelost. Der bisherige Gesellschafter Rudolf Muller -ist alleiniger
Inhaber der Firma.

Berlin. Brunn & Panke, Werkzeugmaschinen, Industriebedarf,
NW 21, WiclefstraBe 16-17. Die Gesellschaft ist aufgelést. Der bisherige
Gesellschafter Alfons Brunn ist Alleininhaber der Firma.

Berlin. Die Injecta A.-G. zurFabrikation chirurgischer
Instrumente berichtet fur 1936, dal Inlands- und Exportumséatze
(letztere trotz Ausfall des Spanien-Geschéfts) weiter gestiegen seien;
die Gefolgschaft wurde erneut vergrofRert. Die Dividende bleibt 6 Pro-
zent auf 750 000 RM Aktienkapital; der BetriebsuberschuR hob sich auf
L21 (1,10) Mill. RM.

Chemnitz. C. G. Haubold, A.-G. Gesamtprokura
Kaufmann jEmil W alter Friedrich in Chemnitz.

gr. Dresden. Heinrich Thiele A.-G,, Treibriemenfabrik, tech-
nische Leder, Lederwaren, Béhmische Strale 10, Gesamtprokura ist er-
teilt dem Chemiker Dr.-ing. Fritz Frangois Henry Arthur Thiele in
Dresden.

Diusseldorf. E. Widekind & Co, Hittentechnisches Buro, Ludwig-
Knickmann-StralBe 20. Ingenieur Kurt Zach in Dusseldorf ist in das
Geschaft als persdnlich haftender Gesellschafter eingetreten. Seine Pro-
kura ist erloschen.

Essen. Vereinigte Bergbau - und Hittenbedarf, G. m.
b. H, Durch GesellschafterbeschluR vom 17. Dezember 1937 ist die
Gesellschaft in der Weise umgewandelt, daR ihr Vermdégen unter Aus-
schlulR der Liguidation auf den alleinigen Gesellschafter Raab Karcher

ist erteilt dem

HARTGUMMI

verwendet fur:

Kamme ,Hercules* u.,,Sagemann*
TechnischeHartgummi-Artikel

Schutzgummierungen fur die chemische
Industrie, Elektroisolationen, Hartgummi
in Platten, Rohren, Stangen

Raucherartikel
Rohware fir die Fillhalter- und Artikel
fir die optische Industrie

Chirurgische Rohpressungen

KUNSTSTOFFE

und zwar:

N -YOR K NHAMBZREOR R eGP IR WARARE N EQNRABNIE
Angeschlossen: Dr. Heinrich Traun & S6hne G. m. b. H.
HAMBURG 33, HUFNERSTRASSE 30

G. m. b. H., Karlsruhe, Die Firma der G. m, b. H. ist

damit erloschen.

Freiberg, jSachsen. Der Inhaber der Firma R einhold Seidel,
Korsett- und Leib'binden-Fabrik, PostschlieRfach 26, hat seinen Sohn
Horst Seidel in seine Firma aufgenommen. Die Firma wird als offene
Handelsgesellschaft fortgefuhrt.

Hamburg. Die Firma Klent ze & Co., Thomas-Haus, Schopen-
stehl 1-3, hat ihre bisherigen Mitarbeiter, Ludwig Th, Sixt und Hans
Kappelhoff-Wulff, als Teilhaber in die Firma aufgenommen. -«

Ubertragen ist.

Hanau. Deutsche Dunlop-Gummi-Compagnie, A.-G.

Die Prokura des R. Miller ist erloschen.

gr. Karlsruhe i. B.Kunstgliederbau -G. m. b. H.,, KarlstraBe 20.
Durch BeschluR der Gesellschafterversammlung vom 9. Dezember 1937
wurde der Gesellschaftsvertrag gedndert. Gegenstand des Unternehmens
ist jetzt die Herstellung und der Vertrieb von orthopéadischen jHilfs-
mitteln sowie Sanitatsartikeln. Das Stammkapital betragt jetzt 20 000
Reichsmark. Wenn mehrere Geschéaftsfihrer bestellt sind, ist jeder der-
selben einzeln vertretungsberechtigt, Gustav Hamburger und Karl
Kirble sind nicht mehr Geschaftsfuhrer, Orthopaddiemechanikermieister
Josef Lichtenberger in Ettlingen und Orthopadiemechanikermeister
Josef Walz in Kuppenheim sind als Geschéftsfihrer bestellt.

gr. Leipzig. Alfred Renner, Gummiwaren, Treibriemen, Oele
und Fette, C 1, jHindenburgstraRe 34. Die Prokura des Max Ortloff und
des Fritz Philipp Schmidt ist erloschen. Prokurist: Arno W alter Schmidt,
Leipzig

gr. NiUrnberg-Mogeldorf. Lederwerke Kromwell A.-G., Lauf-
amholzstrale 38, Leder- und Treibrdemenfabrik. Dem Diplomingenieur
und Diplomkaufmann iDr. Theo Balzer in Nirnberg ist Gesamtprokura
erteilt.

Pinneberg. Treibriemenfabrik Hamburg-Altona G. m
b. H. Der bisherige Geschaftsfihrer Gustav Wilhelm Julius Marcus
Heintzer in Hamburg, Dusternstrale 36, ist abberufen. Der Fabrikant
Artur Metzger in Pinneberg ist zum Geschaftsfuhrer bestellt worden.

Saarbriicken. Karl Mettler, GroRhandlung in Elektromaterial,
Rundfunkgeraten, technischen Artikeln. Die seit 35 Jahren bestehende
und als Einzelfirma gegrindete Firma Carl Mettler, die 1914 in eine
G. m, b. H. umgewandelt wurde, ist ab 1. Dezember 1937 wieder in
eine offene Handelsgesellschaft umgewandelt worden. Die drei Gesell-
schafter der G. m. b. H. sind auch die Inhaber der offenen Handels-
gesellschaft. Auch in der Geschaftsfuhrung &ndert sich nichts.

gr. Seelze, Hannover. Seelzer Asbest- und Kieselguhr
G. m. ijb. H. Das Vermdgen der Firma ist durch BeschluBR der Gesell-
schafterversammlung vom 10. Dezember 1937 unter AusschluR der Liqui-
dation auf die Firma Seelzer Asbestfabrik Biuchtmann &
Co.,, KommanditgesllISchaft lUbertragen worden, die das Han-
delsgeschéft weiterfihrt. Persdnlich haftender Gesellschafter ist Dr. rer.

REKORD-GUMMIFABRIK

HERBERT LINDEMANN & CO.
BERLIN N 65, Fennstraf3e27

Spezialfabrik fur

Leichte und nervige Qualitdten von besonders
guter Alterung

Platten « Rundschnure mProfile
Formstiicke mWalzen

in hervorragend in allen

Farben

sauberer Ausfihrung

25jdhrige Erfahrung!
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pol. Fritz Btichtmann in Seelze. Es sind zwei Kommanditisten vor-

handen,

gr, Tannenbergsthal, Sachsen. Eduard Keffel A.-G., Ledertuch-,
Wachstuch- und Kunstlederfabrik. Das am 30, Juni 1937 abgelaufene
Geschéaftsjahr erbrachte einen Reingewinn von 150 03561 RM. Nach
Ablauf des Berichtsjahres ist Direktor Walter Heesch aus dem Auf-
sichtsrat ausgeschieden und in den Vorstand der Gesellschaft berufen
worden.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Berlin. Franz Otto Muller, Handel mit technischem Industrie-
bedarf — Gummiwaren, Wittenau, Hauptstrale 37. Inhaber: Kaufmann
Franz Otto Miller, Berlin.

Dusseldorf. Fritz Kupper, Herstellung von GummifuRBbéden und
Grof3- und Kleinhandel in Zubehdr und einschlagigem Material, Aders-
straBe 92. Inhaber: Friedrich — genannt Fritz — Kipper, Kaufmann in
Dusseldorf.

Dusseldorf. Adolf Wegenast, Vertretungen in Industriebedarf,
UhlandstralBe 27. Inhaber: Adolf Wegenast, Ingenieur in Disseldorf.

Dusseldorf. ,V ulgu* Vulkanisier- und
rungs-Anstalt Herbert Klemm,
Herbert Klemm, Kaufmann in Disseldorf.

Gelsenkirchen-Buer. Heinrich Schwung, Industriebedarf.

Inhaber: Kaufmann Heinrich Schwung in Gelsenkirchen-Buer. Grof3-
handel in Bergwerks- und Hittenartikeln.

Neugummie -
HuttenstraBe 113. Inhaber:

Kiel. Carl Arpe, Eisen, Metalle, Industriebedarf
und Industrievertretungen. Inhaber ist der Kaufmann Carl
Arpe in Kiel,

igr. Kéln a. Rhein. Gregory & Comp., GroRhandlung in Gummi-
waren und Gummiabsatzen. Persdnlich haftender Gesellschafter ist Kon-
rad Abramsky, Koéln. Arnold Gregory, KéIn, hat Prokura. Das Geschéaft
wurde bisher unter der Firma Gregory & Comp. G. m. b. H., Viktoria-
straBe 12, gefuhrt.

Seelze, Hannover. Seelzer Asbestfabrik Buchtmann &
Co. Kommanditgesellschaft. Personlich haftender Gesell-
schafter ist Dr. rer. pol. Fritz Buchtmann in Seelze. Es sind zwei Kom -
manditisten vorhanden.

Jubilaen

Dresden. Die Firma Werner & Méannche, A24, Chemnitzer
StralRe 21, Inhaber Alfred Werner, konnte mit Ablauf des Jahres 1937
ihr 25jahriges Geschafts-Jubilaum feiern. Zufolge des Wirtschafts-Auf-
schwunges seit 1933 wurden in den letzten Monaten die Geschafts-
rAume im eigenen Grundstick wesentlich erweitert und den Erforder-
nissen angepafit.

Hamburg. Am 1. Januar 1938 blickte die Firma Gustav Klee -
mann auf ihr 50jdhriges Bestehen zurick. Das Unternehmen wurde am
1. Januar 1888 von dem Vater des jetzigen Inhabers, Hans Kleemann,
gegrindet und befaRt sich mit der Lieferung von Spezialdichtungen fur
alle maschinellen Betriebseinrichtungen. W ir winschen der Firma
weiterhin beste Erfolge.

KRE

Halbkugelformige
Gummi-Wasserhahnkegel
mit
Messing-
Fassung

Tunnel - Tauchanlagen

BetcuQsqguethk-AdfcaQek

(Antworten an die Geschaftsstelle der ,Gummi-Zeitung“ erbeten)
(Porto fur die Weitergabe ist beizufligen)

a) Unbekannte Bezugsquellen:

Nr. 226. Wer ist Hersteller des ,,Renova“-Klebers zum Auf-
kleben von Trittibrettbelegen und Linoleum?

Nr. 241. Wer ist Hersteller eines Augen-Fremdkdrper-Entier-
ners aus Holz, vorn mit einer Schlaufe aus Haar oder anderem
Material. Die Schlaufe wird durch ein Deckelchen geschutzt?

Nr. 245. Wer ist Hersteller der ,,Sigurd“-Treibriemen?

Nr. 247. Wer stellt Bilderblicher aus gummiertem Stoff her?

Nr. 254. Wer stellt Eisbeutel-Verschliisse aus Kunstharz-Prel3-
stoff her?

Nr. 256. Wer fabriziert ,,Gummelour“-Matten?

Nr. 258. Wer ist Fabrikant von Bojen aus Gummi, 75—100 cm
gro3 fur Flugplatze?

Nr. 264. Wer fabriziert Schuhschutzkappen aus Gummi flr
Autofahrerinnen mit Stempel ,Schu Schu" DRGM.?

Nr. 268. Wer ist Fabrikant des Kunststoffes ,,Duropan®?

Nr. 269. Wer stellt ,Novolin“ PreRwasserzusatz her?

Nr. 273. Wer ist Hersteller von Gatke’s molding powder?

Nr. 274. Wer ist Fabrikant der Schlittschuhschoner ,,Hudora“
Talisman, DR:P.?

Nr. 275. Wer stellt den Geradehalter ,,Aufrecht“ her?

Nr. 279. Wer ist Hersteller der gesetzlich geschutzten Injek-
tionsduschen aus Gummi, blau, sehr dinn, biegsam und an einem
kleinen Ahiminiumvierecik befestigt?

Nr. 280. Wer ist Fabrikant von ,,Polycosal“?

Nr. 282. Wer ist Hersteller der wasserloslichen Ventil-Ein-
schleifmasse ,,Fix-Fabo*“?

Nr. 283. Wer stellt das Adhasionsmittel ,,Durable* her?

Ausschreibungen

15. Januar 1938: Sectionof Stores, Purchases and
Workshops, Ministry of Agriculture, Dokki. Lieferung
von chirurgischen und tierarztlichen Instrumenten, wie: 60 Injektions-
spritzen, 24 Operationsscheren, 30 Paar Gummihandschuhen, 80 m
Gumnrschlauch verschiedenen Durchmessers, 9000 Reagenzglasern vier
verschiedener GréfRen, 16 000 Ampullen drei verschiedener GroRen usw.
(7 Seiten.) *rxD

18. Januar 1938: Staatliche Kohlengruben Pernik (Bul-
garien). Lieferung eines Gummitransportbandes von 280 m Lénge. Liefer-
frist drei Monate. Kostenvoranschlag 98 000 Lewa.

blitenweiR-feinstgemahlen

liefern seit Jahrzehnten an Gummi-, Kabel- und sonstige chemische Fabriken

Schmidt, Retsch & Co., Wunsiedel 1

(Bayer. Ostmark)

hatex: Formen
Gummi-industrie

an Stelle
der bisher
verwen-
deten Le-
derdich-
tungen

Glanzend bewahrt!

Gustav Jesinghaus, Solingen 1
Gegr. 1883 — Fernsprecher: 20711 /12

Glasformen

far die Gummi-

warenfabrikation
nur vom Spezialisten.

Emil Becher, vorm.vinc.Heyer
Giaswarenfabr., Grafenroda/Ikii.
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D. R.G. M.

Heilluft-Vulkanisier-Anlagen

Porzellan-
Tauch-Formen

fir gummierte Stoffe, Nahtlos usw.
System ,Gléckner" D.R.G.M.

Bernh. Gléckner ¢ Hannover ¢« Rambergstralle 32

Der Kampf gegen Hunger und Kalte

fordert aueff ff)ein O pfer

fur das Winterhilfswerk!

und zwar fur Abséatze, Sohlen, Fahrrad- u.
Motorradgriffe, FulRrasten, Knieschutzer,
Birnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenballe,
Spielballe, Luftkissen, Warmeflaschen,
Heizschlauchformen usw. FernerVorform-
bzw. Klebemaschinen fiar Spielballe,
Hupenballe, Birnspritzen, Rander-
maschinen fur Spielballe usw.

Eigene Gravieranstalt und

GieRerei. Erste und alteste
Formenfabrik am Platze

ANNAHUTTE G.M.B.H.
Hildesheim i. Hannover

64
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CELLULOID»PLASTISCHE MASSEN

KURZBERICHT UBER KUNSTSTOFFE

Fachblatt fur Fabrikation und Handel von Celluloid, Celluloidwaren und anderen plastischen Massen, sowie Prel3- und Isolierstoffen

Nr-1

Rundschau

Werkstoffumstellung auf Pref3stoif, eine Gestaltungsfrage. (Ma-
schinenbau — Der Betrieb Nr. 19/20 1937.) Davon ausgehend, daf
die deutsche Industrie die Pflicht hat, jede schon heute bekannte
Mdglichkeit der Umstellung auf Heimstoffe auszunutzen und neue
Méglichkeiten zu erschlieBen, weist Dipl.-Ing. E. M ollberg
VDI darauf hin, dal} diese Umstellung in groBem Umfange auch
eine Gestaltungsfrage ist, weil man nur in Ausnahmeféllen den
einen Werkstoff durch den anderen ersetzen kann. Das wird vom
Verfasser durch Beispiele belegt. Wenn man PreR3stoff verwenden
will, mulR man Uber seinen chemischen Aufbau, die Rohstoffher-
stellung, seine Eigenschaften, Uber seine Verarbeitung und deren
Einflisse auf die Gestaltung der aus dem Werkstoff herzustellen-
den Teile in groRen Zugen unterrichtet sein. Viele Gestalter stehen
auf dem Standpunkt, da nur ihre gestaltungstechnische Idee
maRgebend ist und sich der Presser einfach nach ihnen zu richten
habe, PreR3stoff ist ein Werkstoff, der bei seiner Verformung nicht
nur den reinen mechanischen Arbeitsgang Pressen durchmacht,
sondern gleichzeitig einen chemischen, namlich die Umsetzung
aus einem gewissen Augenblickszustand in einen anderen, den
Endzustand, der dem Werkstoff seine hervorragenden Eigen-
schaften verleiht. Dieser chemische Vorgang wird unter EinfluR
von Warme bewirkt, PreR3stoff ist ein schlechter Warmeleiter, Es
ist also notwendig, dieser Eigenschaft bei der Gestaltung Rech-
nung zu tragen und groRe Massenanhdufungen zu vermeiden, weil
die Wéarme, ausgehend von den Innenumrissen der Form, in Rich-
tung auf den Kern des Werkstickes durchgeht. In zwei Ab-
bildungen wird der Knopf eines Schalthebels, gezeigt.
Ein Knopf in voller Ausfiihrung, etwa mit eingepreRtem Metall,
wird in der einen Abbildung gezeigt, er ist pref3technisch falsch,
seine Herstellung dauert lange und wird somit teuer. Man er-
reicht denselben Gebrauchszweck, wenn der Knopf hohl ge-
staltet wird, Aus einem Teil werden zwei, die beim Zusammenbau
durch eine Verschraubung zusammengeklemmt werden. Diese
Ausfuhrung hat keine eingepreRte Metallbuchse. In den aller-
meisten Féllen ist diese Buchse uberflissig. Das Pref3stoffgewinde
genlgt allen normalen Anspriichen, wenn nicht ein fortwéahrendes
Lésen und Anziehen notwendig ist und somit ein Verschleil ver-
mieden wird. Aber auch wenn in Einzelféllen die PrefRstoffouchse
einmal notwendig ware, so stiinde nichts entgegen, trotzdem den
Knopf hohl zu gestalten und an Stelle des Gewindezapfens eine
Metallbuchse einzupressen.

Berlin, 7. Januar 1938

38. Jahrgang

Es wird alsdann in zwei Abbildungen ein Beispiel behandelt,
bei dem auch die Werkstoffdicke, also die Hartezeit und im tber-
tragenen Sinne wieder die Herstellungszeit von ausschlaggeben-
der Bedeutung ist. Gezeigt wird die Lagerschale fir einen
heldbahnwagen. Die Gestaltung der Schale nach der einen Ab-
bildung, die prefRtechnisch gesehen als falsch bezeichnet wird,
geht zuriick auf die bisherige Metallausfihrung. Solange geniigend
RotguR zur Verflgung stand, war gegen diese Gestaltung wenig
einzuwenden. Es kam die Notwendigkeit der Umstellung. Zu-
ndchst muften Versuche gemacht werden, wobei es galt, die
bestehenden Abmessungen nicht zu verdndern, um jederzeitige
Austauschmadglichkeit zu haben. Es sollte auch mdéglichst wenig
an Werkzeugen aufgewendet werden, Fir die in Frage kommen-
den geringen Stuckmengen spielte der Preis der neuen Prel3-
stoffschale zunéchst eine untergeordnete Rolle. Also entstand
eine PreRstoffschale, die ein genaues Abbild der Metallausfih-
rung war.

Die Lagerschale nach der neueren Ausfihrung besteht aus zwei
Teilen, dem eigentlichen Lagerfutter, das die Laufflache bildet,
und einem Trager fur dieses Futter. Die Lagerschale ist pre3tech-
nisch gestaltet, d. h. sie ist eine Halbschale mit tUberall gleicher
Wanddicke, die nach ruckwarts in einem im Gesenk geschlage-
nen oder gegossenen Futterk&rper satt anliegt, um gegen Druck
entlastet zu sein. Dieser Futterkérper hat nach rickwéarts die
Umrisse des Lagergehauses und pafit sich in dieses genau so gut
ein wie das urspriingliche RotguRRlager bzw. die volle Pref3stoff-
schale.

Die Verbindung beider Teile zueinander, besonders die Siche-
rung gegen Verdrehen der eigentlichen Lagerschale in dem
Tragerkorper, ist auf mannigfaltige Weise auszufihren, sie wird
in der Darstellung nur durch zwei Bolzen angedeutet.

Als weiteres Beispiel guter Zusammenarbeit bei einer Um-
gestaltung gilt die Forderschnecke. Die bisherige Aus-
fuhrung, Blechrohr mit aufgeschwei3ter Schneckenwand, wurde
chemisch angegriffen und nach kurzer Zeit regelmaRig zerstort.
Pref3stoff erwies sich gegen diese Angriffe grundsatzlich als be-
standig. Man wollte ihn verwenden, konnte aber nicht Schnecken
in der erforderlichen Lange herstellen. Also léste man das Stiick
in mehrere Teile auf, pre3te Schnecken mit einer Verzahnung
und schob diese auf ein Seelenrohr auf, Die Ausfuhrung hat sich
gut bewahrt,

Das Beispiel eines vollig neuartigen Wasserhahnes zeigt,
dall es mdoglich ist, in dieser oder einer grundsétzlich &hnlichen

Altbewahrter Werkstoff, leicht bearbeitbar, fur vielerlei Anwendung. — Reiche
Auswahl von Farben und Mustern. — Nachahmungen von Elfenbein, Horn,
Schildpatt, Leder, Holzarten, Steinen, Bronzen, Kristall usw.
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Form den Messingwasserhahn durch eine Prel3stoffausfiihrung
auszuwechseln. Es handelt sich hier zugleich um eine auch
hahntechnisch — ganz neuartige Gestaltung. An Stelle des Teller-
ventils mit Gewinde tritt eine Art Exzenterscheibe, die lUber eine
Stange das jKegelventil betéatigt. Dieses ist, der geringeren Festig-
keit des Pref3stoffes Rechnung tragend, in ein Eisenteil eingesetzt,
so daR der Hahn selbst dann noch wasserdicht schliet, wenn er
infolge unsachgemé&Rer rauher Behandlung einmal abgebrochen
werden sollte. Dieses Beispiel eilt der Entwicklung vielleicht
noch etwas voraus und gilt deshalb nur als Muster dafiir, dall man
auch einmal zu ganz anders gearteten Ausfuhrungsformen kom-
men kann.

* *
*

Schichtholz als vielseitiger Werkstoff. (Vortrag von Dr,-Ing.
Kraemer auf der 6. Holztagung im Dezember 1937 zu Berlin.)
Obwohl das Schichtholz ein verhaltnisméaRig neuer Werkstoff ist,
hat es sich, nachdem ihm anfangs seitens des Verbrauchs mit
groBer Zuriickhaltung begegnet wurde, in kurzer Zeit eine grofRe
Reihe von Anwendungsgebieten erobert und gesichert. Richtung-
weisend war die Erkenntnis, daR fiur die Holzanwendung auf
allerhand Gebieten und fur eine ganze Reihe von Sonderzwecken
zunéchst einmal gewisse ungunstige Eigenschaften des Holzes
durch eine angemessene Vergltung beseitigt werden muf3ten.
Demgemal ist das Schichtholz, das dem Sperrholz nahe verwandt
ist, und vielleicht auch als eine besondere Art von Sperrholz
bezeichnet werden kdnnte, zu einem hochwertigen neuen Werk-
stoff entwickelt werden, dessen Vorteile gegenuber (gew6hn-
lichem Holz in der Standfestigkeit, der GleichmaRigkeit und der
Hoéhe der erreichbaren Festigkeitseigenschaften liegen.

Die Herstellung von Schichtholz ist nicht so ein-
fach wie die des gewdhnlichen Sperrholzes. Man unterscheidet
gegenwartig verdichtetes Schichtholz mit einem Raumgewicht
von 1,3 bis 1,4 (z. B. Lignofol) und nichtverdichtete Schichthélzer
mit Raumgewichten von 0,7 bis 1,1. Die Schichthdlzer bestehen
aus Buchenfurnieren und Kunstharzbindemitteln. Die Festigkeit
ist bei den verdichteten Ho6lzern am hochsten und erreicht zum
Teil ein Vielfaches der Festigkeit gewdhnlichen Holzes, bezogen
auf das Raumgewicht schneiden jedoch die unverdichteten H6I-
zer aus 0,25 bis 0,7 mm dickem Furnier am ginstigsten ab.

Die Anwendung des unverdichteten Schichtholzes erfolgt im
Flugzeugbau seit mehreren Jahren vorwiegend beim Bau von
Holmgurten. Ihre Anwendung ermadglicht kleine Querschnitte mit
aerodynamisch gunstigeren Formen und ergibt zum Teil beacht-
liche Gewichtsersparnisse gegeniber Vollholz, so dal3 heute auch
der Segelflugzeugbau diesen W erkstoff flirHochleistungsmaschinen
anwendet. Im Luftschraubenbau hat die hdhere Festigkeit der
Schichthélzer die Entwicklung von verstellbaren dreifliigeligen
Luftschrauben erméglicht und eine Wirkungsgrad-Steigerung bis
zu 6 Prozent ergeben. Hier werden bei der Anwendung des so-
genannten spaltfesten Schichtholzes — ein Sperrholz mit sehr
dinnen Querlagen — noch weitere Verbesserungen zu erzielen
sein.

I1iJ ftilllf ft D C M | Warmflaschen 1121 1.20, 134 1 1.30,
O UnplIlWwW HKEI'* 21140 / Haushaltschiirzen, starke
Ware 10 St. 8.— / Zierschirzen in schénen Mustern, 10 St. 5— / Tisch-
decken in Kreppg. 100 x 140,10 St. 16.—/ Regenpelerinen f. Damen, elegant,
10 st. 37.50 / Regenpelerinen fiur Herren, 10 St. 31.— / Katzenfelle / Hyg.
Gummiwaren / Beckenschoner / Strahlregler / Wasserschlauche / fcin-
Kochringe / Luftballons billigst. Preisliste Z 34
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Gegrundet

Die Herstellung von Gewehrschaften aus Schichtholz
ergibt eine beachtliche Einsparung an Devisen fir auslandische
NuRRbaumhdlzer und gleichzeitig eine Verminderung des Arbeiten«
und Verziehens der Schéafte und damit eine Verbesserung dei
SchieRergebnisse.

Als Werkzeugbaustoff fir PrelR3-, Druck- und Zieh-
Werkzeuge flr Leichtmetalle haben sich Schichthdlzer eben-
falls bestens bewdahrt. Ferner laufen aussichtsreiche Versuche
mit Modellen, Schraubenmuttern, Winkelhebeln, Fal3dauben,
ParkettfuBbdden, Drechslerarbeiten u. a. m. Fur die Herstellung
von Zahnradern und LaufrAdern aller Art wird das sogenannte
Sternschichtholz wegen seiner gleichméRigen Festigkeit in allen
Richtungen bevorzugt angewendet, z. B. auch beim Bau von
Maschinen zur Fertigung von Furnieren, die einen besonders
ruhigen Lauf haben mussen.

Ferner wurde durch Entwicklung des Schichtholzban-
des ein vielseitiger Werkstoff geschaffen, der heute hauptséach-
lich zu Féssern, Behaltern und hochwertigen Rohren und Rinnen
verarbeitet wird. Dieses Band kann in Langen bis zu 3000 m ge-
liefert werden. Schlie3lich ergeben sich durch Verleimen von
dinnen Metallfolien mit Holzfurnieren neue Metallschichtstoffe,
deren Festigkeit und Gewicht je nach Wahl der Schichtung und
des Dickenverhaltnisses von jHolz und Metall untereinander in
jeder beliebigen Richtung beeinfluRt werden koénnen, und die da-
zu berufen sind, die Licke zwischen Holz und Metall in der
Reihe der hochwertigen Werkstoffe endgultig zu schlieRen. (Der
Holzhandwerker Nr. 12/1937.)

*

Was muf? man bei der Konstruktion eines Kunstharzpref3stofi-
Erzeugnisses berucksichtigen? (Zeitschrift fir wirtschaftliche Fer-
tigung, Nr. 12/1937.) E. Fischer, Minchen, stellt in seiner
Arbeit Betrachtungen uber den PreRvorgang an, und geht davon
aus, daf3 zur Herstellung eines jeden Gegenstandes aus Kunstharz-
Prel3stoffen eine Matrize notwendig ist, die am einfachsten aus
einem Ober- und Unterstempel besteht. Diese Matrize wird bei
Phenoplasten auf eine Temperatur von 170 C durch Dampf oder
Elektrizitat gebracht. In diese beheizte Form wird die PreBmasse
eingefullt und einem spez. Druck von 150 bis 200 kg/cm*“ oder
noch hdéherem ausgesetzt. Durch das Zufahren der Presse kommt
der beheizte Oberteil der Matrize mit der auf dem beheizten
Unterteil liegenden Masse in Beriuhrung. Durch die Warmezufuhr
beginnt die Masse plastisch zu werden, und da auf einen Quadrat-
zentimeter ein spez. Druck von 200 kg wirkt, fangt sie an zu
flieBen. Das FlieBen einer plastischen Masse bedingt die Steig-
fahigkeit und diese wieder schreibt die Konstruktion des je-
weiligen Preflings vor. Es ist nicht gleichgiltig, wie hoch eine
Form konstruiert wird, sondern der Konstrukteur ist gezwungen,
sich an die Eigenschaften der Prelmasse zu halten. Die FlieRbar-
keit ist abhangig: 1 von der Eigenschaft des Harzes selbst, die
bedingt wird von der Durchfihrung der Kondensation, von der
Wahl” des Kontaktmittels und der Wahl des Ausgangsstoffes;
2. von den Farb- und Fullstoffen; 3. von dem Feuchtigkeitsgehalt
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der Mischung und 4, von Schmier- und Plastifizierungsmitteln. Die
Farb- und Fullstoffe sind verschieden in ihren chemischen und
physikalischen Eigenschaften. So zeigen sie verschiedene Wéarme-
leitfahigkeiten und diese &ndern jene der Prelmasse. Deshalb
kénnen Prelmischungen mit gleichem Harzgehalt und gleichem
Harztyp sich ganz verschieden verhalten, denn die Mischung mit
besserer Warmeleitfahigkeit wird schneller durchwarmt als die
mit geringerer.

Schmier - und Plastifizierungsmittel setzt man
den Mischungen zu, um die ,innere“ und ,Auf3ere" Reibung der
Prelmasse herabziisetzen. Unter ,duRerer* Reibung versteht man
das Gleiten der Masse Ulber die PreRRform und unter ,innerer*
Reibung die der einzelnen Mischungsteilchen, die beim Zusam-
menschmelzen entsteht.

Nach dem SchlieBen der Presse beginnt die Hartung der Masse.
Die dazu notwendige Zeit ist von der Temperatur, dem Harz-
gehalt der Masse, dem Fillstoff und der Wandstarke des Prel3-
lings abhéngig. So braucht man zur Herstellung eines PreRlings
aus der Type S nur etwa die halbe Zeit von der eines Gegen-
standes aus der Type T. Zur Kontrolle der Aushéartung dient die
Kochprobe. Man kocht das Pref3stiick eine viertel oder halbe
Stunde. Je schlechter die Aushéartung ist, um so narbiger wird
die Oberflache. Eine andere Kontrolle stellt das Mahlen und

nochmalige Verpressen bei hohem Druck des Prefilings dar.

* *
*

Benzylcellulose als Rostschutzmittel. (Rundschau technischer
Arbeit Nr. 51/1937.) Dr. K a1lp er s, Refrath, bezeichnet die Ben-
zylcellulose als einen Stoff, der sich als Korrosionsschutz fir
Eisen und Nichteisenmetalle eignet. Besonders widerstandsfahig
ist die Benzylcellulose, die die Handelsbezeichnung Bz-Cellulose
fuhrt, gegen Alkalien, wie gegen Natron- und Kalilauge, Soda,
walrige Ammoniaklésungen bei gewdhnlicher und auch bei Siede-
temperatur, wéhrend sie weiter gegen verschiedene S&uren un-
empfindlich ist. Da sie erst bei 100° C zu erweichen und erst bei
tiber 180° C sich zu zersetzen beginnt, wird man ihr auch eine
gewisse Warmebestandigkeit zusprechen. Durch Weichmachungs-
mittel und Harzzusatze wird der Erweichungspunkt meist ernie-
drigt, wahrend Pigmente ihn unter Umstanden erh6hen kdnnen.
Infolge der hohen Elastizitat der Benzylcellulose ergeben sich
weiter knickfestere und weichere Filme als bei Kollodiumwolle
oder Acetylcellulose. Die gunstigen elektrischen Eigenschaften
bewirken, daR die betreffenden Schichten nur kleine elektrische
Verluste bei hoher Durchschlagsfestigkeit zeigen. Beachtenswert
ist die Lichtechtheit und die Wasserunempfindlichkeit der Benzyl-
cellulose sowie ihre Ldslichkeit in billigen Lésungsmitteln, die in
weitem MaRe verwendet werden koénnen (aromatische Kohlen-
wasserstoffe, wie Toluol, Xylol, Solventnaphtha, dann Glykol-
ather und ihre Acetate, wie Aethylglykol, Methylglykol, Aethyl-
glykolacetat, Methylglykolacetat). Man bevorzugt dabei nicht ein
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einheitliches Loésungsmittel, sondern Gemische von L&sungsmit-
teln, deren Hauptbestandteile die aromatischen Kohlenwasser-
stoffe sind. Weiter wird noch auf die umfassende Harzvertrag-
lichkeit und die sehr gute Vertraglichkeit der Benzylcellulose mit
Weichmachungsmitteln hingewiesen. Diese Harzvertraglichkeil
ermdglicht die Erhaltung von Ueberzigen gréRerer Haftfestigkeit
und Harte.

Bei Unterwasseriberziigen ist eine vorherige Grundierung
durch Mennige nicht erforderlich, wenn der metallische Werk-
stoff sauber gereinigt worden ist und wenn drei bis vier Auftrage
des Benzylcellulose-Lackes vorgenommen worden sind. Die me-
tallischen Oberflachen werden vor Anbringen der Benzylcellulose
zweckmalig mit dem Sandstrahlgebldse gereinigt, Auch Schwim-
mer von Wasserflugzeugen werden vorteilhaft mit Benzylcellulose
geschitzt. In diesem Falle zieht man Aluminiumbronze als Pig-
ment vor, gegebenenfalls unter Zusatz von Titandioxyd oder Ti-
tanweif3 mit Rul? oder Ocker. Aul3erdem werden Behélter aller
Art, Maschinen usw. mit Benzylcellulose Uberzogen, wenn diese
dem chemischen Angriff a-usgesetzt sind. Was das Aussehen die-
ser Ueberzige anbetrifft, so kénnen sie in allen Abstufungen
zwischen Hochglanz und Stumpfmatt zubereitet werden.

*

Ueber die Trankung von Textilerzeugnissen mit Kunstharzen.
(Ind. Eng. Chem. News Ed. Nr. 22/1937.) Es wird daruber be-
richtet, da zwei englische Verfahren entwickelt wurden, wovon
das erste gegeniber friheren Methoden einen Fortschritt bringen
soll, Es besteht in der Trankung des Textilstoffes mit der Lésung
eines friheren Zwischen-Kondensationsproduktes eines Amid-
Bestandteiles mit Formaldehyd oder mit einer Lésung des Amid-
Bestandteiles selbst bzw, mit dem Amid-Bestandteil und Formal-
dehyd. Der Trankung folgt eine Behandlung der Textilerzeug-
nisse in einer Dampfatmosphére, in der gasférmiges Formaldehyd
enthalten ist, wobei die Trédnkung und die Dampfbehandlung
zweckméaRig in Anwesenheit von Saure erfolgen. Geeignete Amid-
Verbindungen sind Harnstoff und seine Derivate, Thioharnstoff
und seine Derivate sowie Dizyandiamid. Das beste Fixieren der
Farbstoffe oder mechanisch erzeugten Wirkungen setzt voraus,
dalR die Dampfe ein gewisses Mindestmald an Formaldehyddampf
enthalten, etwa den, der beim Sieden einer zehnprozentigen For-
maldehydlésung erhalten wird. Das Harz ist unldslich auf den
Geweben oder Fasern bei Temperaturen wenig uber 100° C, wie
sie in der gebrduchlichen Dampfmaschine fir das Fixieren von
Farbstoffen auf Textilfasern auftreten.

Im zweiten Verfahren wird die Waschfestigkeit gefarbter Tex-
tilerzeugnisse aus rickgewonnenen Kunstseide-, Cellulose-, Baum-
wolle- oder anderen pflanzlichen Fasern, Naturseiden oder Ge-
weben dieser Arten verbessert oder das Fixieren von Farbstoffen
ermdoglicht, die normalerweise nur eine geringe oder keine Affini-
tat fur diese Fasern haben. Die Stoffe werden mit sauren oder
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direkten Farbstoffen gefarbt, gleichzeitig oder anschlieBend mit
einer wasserigen Losung von Substanzen getrankt, die zur Bil-
dung von einem Kunstharz der Harnstoff-, Thioharnstoff- oder
Dizyanamid-Formaldehyd-Type in saurer Umgebung fuhrt. Nach
dem Trocknen der Fasern wird das Harz unldslich gemacht, in-
dem man die so vorbereiteten Fasern eine halbe bis eine Minute
auf 180 bis 210° C erwarmt.

Anordnung Nr. 11

der Ueberwachungsstelle ,,Chemie* (Sicher-
stellung der planmaRigen Verarbeitung
von Prel3massen)

Vom 22. Dezember 1937“.

Auf Grund der Verordnung uber den Warenverkehr vom 4. Sep-
tember 1934 (Reichsgesetzbl. | S. 816) in der Fassung der Verordnung
vom 28. Juni 1937 (Reichsgesetzbl. | S. 761) in Verbindung mit der
Verordnung Uber die Errichtung von Ueberwachungsstellen vom 4. Sep-
tember 1934 (Deutscher Reichsanzeiger und Preullischer Staatsanzeiger
Nr. 209 vom 7. September 1934) wird mit Zustimmung des Reichswirt-
schaftsministers angeordnet:

§ 1. Begriffsbestimmung

PreBmassen im Sinne dieser Anordnung sind alle Kunststoffe (Phe-
nol-Formaldehyd-Kunstharze, Harnstoff-Formaldehyd-Kunstharze, Po-
lyvinylverbindungen, Polystyrolverbindungen u. dergl.) und Mischungen
von solchen mit Full- und Zusatzstoffen (Sagemehl, Gewebeabfallen,
Farbstoffen u. dgl.), die auf dem Wege der Pressung oder des Spritzens
zu Waren verarbeitet werden.

§ 2. Verarbeitungsberechtigung

Die Verarbeitung von PreBmassen ist nur den Personen und Unter-
nehmungen gestattet, die im Kalenderjahr 1937 bis zum Inkrafttreten
dieser Anordnung PreBmassen im eigenen Betriebe verarbeitet haben;
die Verarbeitung darf mengenmafRig — vorbehaltlich besonderer Be-
stimmungen — nicht die Menge an PreBmassen Ubersteigen, die der
Leistungsfahigkeit des Betriebes (8 4 Ziff. 2) beim Inkrafttreten dieser
Anordnnug entspricht.

Wer PreBmassen im Kalenderjahr 1937 bis zum Inkrafttreten dieser
Anordnung im eigenen Betriebe nicht verarbeitet hat, ist zur Verarbei-
tung von PreBmassen nicht berechtigt.

Die Ueberwachungsstelle kann in besonders begriindeten Einzelfallen
auf Antrag Ausnahmen zulassen.*

* Vgl. Deutscher Reichsanzeiger
Nr 295 vom 22. Dezember 1937.
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§ 3. Absatz- und Verarbeitungsregelung

Die Ueberwachungsstelle kann fir den Absatz sowie fir die Ver-
arbeitung von PreBmassen zu Erzeugnissen jeder Art ndhere Bestim-
mungen treffen.

§ 4. Meldepflicht

Wer PreBmassen verarbeitet, hat der Ueberwachungsstelle binnen
30 Tagen nach Inkrafttreten dieser Anordnung

1. die genaue Anschrift und den Namen des verantwortlichen Be-
triebsfihrers,

2. die Leistungsféahigkeit des Betriebes, ausgedrickt in kg der je
Tag bei durchgehender Arbeitszeit von 24 Stunden verarbeit-
baren PreRfmassen,

3. a) die Zahl, die Druckleistung in Tonnen und die Leistungs-
fahigkeit der vorhandenen Pressen, ausgedrickt in kg der
je Tag bei durchgehender Arbeitszeit von 24 Stunden ver-
arbeitbaren PreBmassen,
die Zahl, den Inhalt des Emzelhibs in ccm und die Leistungs-
fahigkeit der vorhandenen SpritzguBmaschinen, ausgedruckt
in kg der je Tag bei durchgehender Arbeitszeit von 24 Stun-
den verarbeitbaren PreBmassen
zu melden. Die Meldungen sind fir jeden Betrieb eines Unternehmens
gesondert zu erstatten.

Stichtag fur die Meldung ist der Tag des Inkrafttretens dieser An-
ordnung.

b

-

§ 5. Buchfuhrung

Wer PreBmassen verarbeitet, hat uUber Art, Menge und Wert der
verarbeiteten Prelfmassen, getrennt nach Verarbeitung auf Ver-
packungsmittel, Haushaltungs- und Gebrauchsgegenstdnde sowie tech-
nische Erzeugnisse, Buch zu fihren.

Die Bicher sind fur mehrere Betriebe eines Unternehmens gesondert
zu fahren.

§ 6. Strafbestimmungen

Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung und die auf Grund dieser
Anordnung ergehenden Bestimmungen (8 3) werden nach den 8§ 10,
12 bis 15 der Verordnung Uber den Warenverkehr bestraft.

§ 7. Inkrafttreten

Diese Anordnung tritt am Tage nach der Verdéffentlichung im Deut-
schen Reichsanzeiger und Preullischen Staatsanzeiger in Kraft.

Die Anordnung Nr, 10 der Ueberwachungsstelle ,Chemie" vom
25. Juni 1937 (Deutscher Reichsanzeiger und PreuBlischer Staatsanzeiger
Nr. 143 vom 25. Juni 1937) tritt am 31. Dezember 1937 auBer Kraft,

Der Reichsbeauftragte fur ,Chemie".

GeSChaft“CheS (Ohne Verantwortung der Schriftleitung.)

Der heutigen Ausgabe ist ein Prospekt der Greif-Werke A.-G.,
Fabriken fur Burobedarf, Reichsbauernstadt Goslar, beigefigt.
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Bekanntmachung Nr. 1

zur Anordnung Nr. 11 der Ueberwachungsstelle
»,Chemie*
Vom 22. Dezember IQST*

Auf Grund des 8§ 3 der Anordnung Nr. 11 der Ueberwachungsstelle

,Chemie“ vom 22. Dezember 1937 (Deutscher Reichsanzeiger und
PreuBBischer Staatsanzeiger Nr. 295 vom 22. Dezember 1937) wird be-
stimmt:

§1
PreBmassen auf Phenol- oder Kresolgrundlage (Phenoplaste) durfen
zur Herstellung von UmschlieBungen oder Teilen von UmschlieBungen
aller Art, die Verpackungszwecken dienen (Verpackungsmittel), im
1. Vierteljahr 1938 nur im gleichen Umfange verarbeitet werden, wie
sie im 1. Vierteljahr 1937 verarbeitet wurden.
Die Ueberwachungsstelle ,Chemie" kann auf Antrag Ausnahmen
von den Bestimmungen des Absatzes 1 zulassen:
a) fur die Herstellung von Verpackungsmitteln, die fur die Ausfuhr
bestimmt sind,
b) in technisch besonders gelagerten
Die Bestimmungen des Absatzes 1 gelten nicht fir Verschlusse aller

Fallen.

Art, deren Durchmesser an der starksten Stelle nicht mehr als 35 mm
betragt.
§ 2.
PreBmassen auf Phenol- oder Kresolgrundlage (Phenoplaste) dirfen

zur Herstellung von Haushaltsgegenstdnden jeder Art nur verwen-
det werden, sofern in der Zeit vom 1 Januar 1937 bis zum 2. September
1937 in dem verarbeitenden 'Betriebe Haushaltsgeigenstande aus
Phenoplasten hergestellt wurden.

PreBmassen auf Phenol- oder Kresolgrundlage (Phenoplaste) dirfen
zur Herstellung nur solcher Haushaltsgegenstande verarbeitet werden,
die in der Zeit vom 1. Januar 1937 bis zum 2. September 1937 in dem
verarbeitenden Betriebe aus Phenoplasten hergestellt wurden.

Die Ueberwachungsstelle kann in besonders gelagerten Fallen auf
Antrag Ausnahmen von den Bestimmungen des Absatzes 1 und 2
zulassen,

§ 3.

Zuwiderhandlungen gegen diese Bekanntmachung werden nach den
8§ 10, 12 bis 15 der Verordnung Uber den Warenverkehr bestraft.
§ 4.

Diese Bekanntmachung tritt am 1. Januar 1938 in Kraft.
Der Reicbsbeauftragte fur ,Chemie".

* Vgl. Deutscher Reichsanzeiger und Preullischer

Nr. 295 vom 22. Dezember 1937.

Staatsanzeiger

Masscn-Gnmmi-rormartihcl
RaderDeziige aller Art

leistungsféahig
liefern

Heymer Pilz S6hne, Gumnmireifenfabrik G.m.b.H., Meuselwitz/Thiir.

AuBBerst

GLASFORMEN

aus dem besond. widerstandsfah. Spezial-,S”-Glas, fur HeiQvulkanl-
sierung u Latexverfahren hervorrag. geeignet. Sauger, Ballons,
Fingerlinge, Pras, etc.,Tier-u.Scherzformen allerArt.

Thiarinaische Glasinstrumentenfabrik
Alt, Eberhardt & Jager, A.-G., llmenau-Thiringen

Geschafts- und Personal-Mitteilungen

Berlin-Oberschoneweide. IsopreB-Werk G. m. b. H, Erwerb,
Herstellung und Weiterverarbeitung von Werkstoffen, insbesondere von
Kunstharzen, WilhelminenhofstraRe 90. Durch BeschluR vom 24, Juni
1937 wurde das Stammkapital auf 210 000 RM herabgesetzt und sodann
um 200 000 RM auf 410 000 RM erhdht,

Brockwitz bei Coswig, Sachsen. Celluloidwarenfabrik, G, m.
b. H. Die Gesellschaft ist durch BeschluR der auBerordentlichen Gesell-
schafterversammlung vom 22. November 1937 durch Uebertragung ihres
Vermodgens einschliellich der Verbindlichkeiten unter AusschluR der
Liquidation auf die Firma Kétitzer Ledertuch -und Wachs-
tuch-Werke A.-G. in Coswig, Bez. Dresden, umgewandelt worden.

gr. Dresden. Celluloidwaren-F abrik Continental A.-G.,
N 15, Industriegelande. Zum Vorstandsmitglied ist bestellt der Direktor
Eberhard Ohlekopf in MeiBRen. Max Granitz und Gertrud, verehelichte
Ginther, geb. Huck, sind nicht mehr Vorstandsmitglieder. Prokura ist
erteilt Max (Granitz in Dresden. Er darf die Gesellschaft nur gemein-
schaftlich mit dem Vorstandsmitglied Eberhard Ohlekopf vertreten.

gr. Lidenscheid, Westfalen. Muller & Horch, Kunstharzartikel.
Hans M iller ist aus der Gesellschaft ausgeschieden. Friedrich Vogel-
sang ist als persodnlich haftender Gesellschafter eingetreten. Die Firma
ist gedndert in Vogel sang & Horch, Ludenscheid.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Berlin. Dr. Wellborn & Wernicke Kunstharz-Pres-
serei und Spritzer ei, SO 16, Kdpenicker Strale 32. Offene Han-
delsgesellschaft seit 6. Marz 1935. Gesellschafter sind: Franz Wernicke,

Fabrikant, und Fraulein Dr. Vera Wellborn, beide in Berlin.
Jubiléden

Speyer. J, Stdécker, der technische Leiter der Celluloid-
fabrik Speyer, konnte am 16. Dezember 1937 seinen 70. Geburts-
tag feiern. Er ist, vor uber 50 Jahren ein Pionier der Celluloid-
Industrie, heute wohl der é&lteste Fachmann, dessen Ruf in weiten
Kreisen der Industrie anerkannt ist. Jacob Stdcker ist gebdurtiger
Schweizer. Als 20jahriger kam er nach Deutschland und wandte sich
der noch jungen und entwicklungsfahigen Celluloid-Industrie zu. In

einer norddeutschen Firma war er zuerst tatig. 1905 wurde er durch den
Inhaber der Celluloidfabrik (Speyer, Kommerzienrat Kirrmeier, als tech-
nischer Direktor nach Speyer berufen. Es folgten Jahre des Aufbaus
und Ausbaus, und die Erzeugnisse der Speyerer Celluloidfabrik ge-
wannen Weltruf. Als die Oberleitung aus den Handen des alten Herrn

in die seines Schwiegersohnes und seiner Tochter Uberging, blieb der
alte, gute Geist lebendig. Tuchtigkeit, Schaffensfreude und vorbildliche
Betriebskameradschaft sind dem Werke selbstverstandlich. In diesem

Geiste, der die Firma groB gemacht hat, wirkt Direktor Stécker heute
noch in alter Frische mit. Wir winschen und hoffen, daB er noch
manches Jahr seine umfassenden Kenntnisse und groRen Erfahrungen
in den Dienst des Werkes stellen kann.

W m W Spez : ABSATZ-und SOHLENFORMEN

aus Stahl und Leichtmetall

p
Formen fir Gummi-Gebrauchsartikel

Techn. Formen usw. auBerst preiswert
Formenfabrik AUG. STORDE, KREFELD, gegr. 1882

DURO-GUAYULE-KAUTSCHUK~"

RIENSCH & HELD - HAMBURG

®*trostbriucke4d

iZen'_V®IMreter der kontinental Rubber Company Mexico / New York
fur Kontinent Europa « Muster und Auskunft auf Anfrage erhaltlich

flJS
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Aufnahme aller gewunschten Artikel erfolgt jederzeit gegen vierteljahrliche Vorausberechnung des jeweils glltigen Preises

Abfillmaschinen:
Fritz Bierfreund, Maschinen- u. Apparate-
bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183
Absauganlagen:
Masch.-Fabrik CarlWiessner K.-G-, Gorlitz
Acetylcellulose:
Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Alkali- u. saurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges., Berlin NW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Alterungsschutzmittel:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
Altgummii:
Fritz Walther Miller,
Anatomische Modelle:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thir.
Armeeverbandpéackchen und Schnellverbande:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Asbest-Brems- und -Kupplungsbelage:
,Textar'TextileAsb.u.Riemen-GmbH, KéIn
Asbestine:
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Atemschutzgerate:
Clora Atemschutzgerate, Schwab.Gmind G.

Dresden-N. 6

Balata-Transportbander:
H. Rost & Co.,, Hamburg-Harburg a. d. E.
Balata-Triebriemen:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Ballonkipper und Karren:
Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Bandagen (Verbandartikel):
Ernst Christoph, Halsbriucke/Sachsen
Paul Nebel, Siegmar-Schoénau
Benzin- und Oelschlauche:
Techno-Chemie, K.-G.,
Berufsschutzkleidung:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Bilurothbatist:

Berlin N 4

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Bleiglatte:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

Blei-Mannlochringe:

Carl Kirle, Libeck 104
Bleischeiben und -Ringe:

R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Blutdruckgeblase, garantiert dicht:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Bruchbander:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen
Bursten und Pinsel aller Art:

Friedrich Ertingshausen & S6hne,Hannover

Burstenwalzen und Maschinenbiirsten:
Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover
H. Kihn, Inh. W.Epp, Pankow, Heynstr.20

Cadmiumfarben:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Cellonabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidwaren, technische:

P. Eisenbach, Berlin SW29, Schonleinstr.23
Cofferdam:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W

Dampfkessel:

Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen
Dichtungen aller Stanzformen:

R. Dittrich &Co., Bad Blankenburg I.Thur.

DIManganes!t-Werk, Hildburghausen i. Thur.
Dichtungsmasse fir Oel, Benzin, Benzol:
Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thar.
Druckkndopfe und Druckknopfschnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.
Durlt-Fabrikate:

Fritz Heede, Hann.-Minden (Oberweser)

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str.23

Festigkeitsprufer:

Max Kohl, Aktiengesellschaft,
Feuerwehrausrustungen:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Feuerwehrschlauche:

Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 i.Thar.

Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th.
Fichtenholzteer:

A. Petersen, Duisburg,
Fieberthermometer:

Rudolf Horchner, Tambach-Dietharz
Filmabfalle:

.,Filmabféalle, Acetatu. Nitro*, A. Zucker-

mann & Co., Nirnberg 16

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Filze fur alle Zwecke:

Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68

GustavNeumann, Filzfabrik, Braunschweig

Neumann & Pelz, Dresden-A.

Schneiderfilz G. m.b. H., Ettlingen/Baden
Filz-Dichtungsringe:

Gustav Neumann .Filzfabrik, Braunschweig
Formen fur Gummiartikel:

Eifelwerk Malberg b. Kyllburg/Eifel
Frauenduschen:

Chemnitz

Postfach 564

Dr. med. Janicke & Janssen Nachf.
G.m.b.H., Hamburg
Weidemeyer & Co., Kassel

22

Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Koépenick
Fullmaterial (Pflanzenmehl):
Kork-Ges. Engl & Co., Kassel 33

Galvanische (Elektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23
Gasruf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung Ruf,
Frankfurt am Main

Gas-Spiralschlauche, umsponnene:

C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18
Gewebe:

Paul Rohs, W.-Elberfeld, Schlie3f. 536
Glaswolle:

Thuringische GlaswnIlHndustrie Hamburg 1
Glaser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-):

Wessel &Co., Libeck
Graphit:

Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden,
Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung

Graphit:

Grafit-Verwertung, Minchen 13, Postf. 40

Graphitwerk KropfmuhlA.-G.,Minchen 13

Krystagon - Graphit- Komp., Dusseldorf

Oswald &Cie., Graphit-Raffinerie-u.Piapa-
rate-Fahr.. Ohernzell a. D./Bayr. Wald

Guayule-Kautschuk:
Riensch&Held, Hamburg 11,Trostbriicke 4
Gummiabsatze:

Para - Gummiwerke Arthur
Barmen

Gummiwerke Ullrich G.m.b.H., Gelnhausen

Osteroder Gummiwerk Friedrich Hoper,
Osterode (Harz)

Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W .

W i lop, Gummiwerke. Hamburg 1

Gummidichtungen:
Carl Bibi, Gummiwarenfabrik
Berlin-Schéneberg, Mihlenstr. 10
H.Forster&Co.,Berlin NW7,Friedrichstr.I131
Gummierte Stoffe:

Standard Gummiwerk GmbH, KéIn-Ossend.
Gummifaden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .

Standard Gummiwerk GmbH,K6In-Ossend.
Gummiformartikel:

Heymer Pilz Soéhne,
Meuselwitz/Thar.

Gummildsung:

ChemischeFabrikAsperg,Stuttgart-Feuerb.

Chem. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29

Rieh. EisenbeiR, Chem.-Fabr., Radebeul

Th.Gruber,BIn.-Weillensee,Langhansstr.58

M. Laupichler, Chem. Fabrik, Erfurt 37a

L. Pinner, Berlin N 20, ExerzierstralRe 29

JPlus* Fabr. Chem.Produkte GmbH..Kdln

Gummimaéntel:
H. Wille, Pinneberg/Holst.
Gummi-Manschetten f. Druckminderer j. Art:
Hans Bamberg, Leipzig-N 22
Gummimatten und -laufer:
Hoxtersche Gummifaden fabrik, Hoxter/W.
W ilop, Gummiwerke, Hamburg 1
Gummi-Mischungen aller Art:

Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.

Heymer Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.

Osteroder Gummiwerk Friedrich Hoper,
Osterode (Harz)

Gummi-Nummern-Schilderf. Kraftfahrzeuge:
KortingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8
Gummi-Platten:

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110

W ilop, Gummiwerke, Hamburg 1
Gummi-Riffelband fur Webereien:

Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G
Gummi-Sauger:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-

Koépenick
Gummi-Schneidemaschinen:
Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31
Gummi-Schwamme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-

Kopenick
Gummi-Sohlen:
Para-Gummiwerke A. Brugger, W.-Barmen

Brigger, W .-

Gummireifenfabrik,

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110

W i lop, Gummiwerke, Hamburg 1
Gummistoffe:

H. Wille, Pinneberg/Holst.

Gummitasten:
Jndia“ Gummitastenfabrik Berlin SW 19/h

Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kdépenick
Guttapercha:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & SchulzGmbH., Altona- Bahrenfeld

Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & SchulzGmbH., Altona-Bahrenfeld

Guttaperchawaren:
H. Rost & Co., Hambuig-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH ., Altona-Bahrenfeld

Handgelenkriemen:

P.Giesen, Lederwarenfabr., Wuppertal-Wi.
Heizkissen, elektrisch:

Benatu G.m.b.H., Kiel, Postf.211
Haolzmehl:

Theod.Bergmann GmbH.,Rotenfels/Murgt.

Ludwig Zinsser, Murr (W lrtt.)
Horrohre-Neuheiten:

Ernst Erler, Berlin SO 16

Industrie-Schutzanstriche:
Heinrich Ernst, Chem. Fbk., Hamburg 23
Injektionsspritzen aller Alt:

Weidemeyer & Co., Kassel
Irrigatoren:
Dr. med. Janicke & Janssen Nachf.
G.m.b.H., Hamburg
Irrigator-Garnituren:
Weidemeyer & Co. Kassel

Isolier-Ausfuhrungen aller Art, auch Blech:
Hermann Wendt, Berlin SW 61
Isolier-Magnesia fur Warmeschutz:
Lipsia Chem. Fabr. A.-G..Migeln b. Leipzig
Isoliermassen fiir Warmeschutz:
A. Haacke & Co., Celle 3
Ludwigshafener Isolierfabrik, L 'hafen a. Rh.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen
Kabel-Mischungen:
Ernst Frolich G. m. b H., Osterode a. H.
Heymer Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thir.
Osteroder Gummiwerk Friedrich Hoper,
Osterode (Harz)
Kaolin, wassergeschlammt:
Leo Baur, Erpel a. Rh.
Katzenfellbandagen ,Erlex*:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):
A. Haacke & Co., Celle

Kieselgur-Warmeschutzmassen fir Hoch-
und Niederdruck:
A. Haacke & Co., Celle
Kieselkreide:
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Kieselwei3:
Bayerische Kreidewerke G.m.b.H., Koln

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Klebstoffe (sémtl. Klebstoffe)

Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr.l16
Klima- bezw. Luftkonditionieranlagen:

Masch.-Fabrik CarlWiessner K--G., Gorlitz
Kléppelmaschinen:

W. & M. Ostermann, Wuppertal - Barmen
Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork):

A. Haacke & Co., Celle
Korsettblsten:

Louis M. Meusel, Sonneberg i.Thir.
Kreide:

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Kuponringe und -bander fur tcchn. Zwecke:

Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schoneberg, Mihlenstr. 10
G.Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschlauche ohne Einlage:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latex-Fingerlinge:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexhandschuhe:

Schotz &FrankeNf.,Wurgwitz-Dresden-A28
Latex-Haushaltungshandschuhe:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexkonzentrate:

Kautschuk-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M.
Lederhandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Leder-Kitt:

Johann RousChem.-techn.Fbk.,Leipzig027
Ledermanschetten:

Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/24
Ledermanschetten in allenFormen und GréRen:

Hess.Leder-Treibr.-Fabrik GmbH., Wetzlar

Union Treibriemen- u. Ledermanschetten-

Fabrik GmbH.»Berlin SW 58,Ritterstr.44

Lederschiirzen:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Ledertreibriemen fiur alle Triebe:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH., W etzlar
Leibbinden:

Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen

Reinhold Seidel, Leibbindenf., Freiberg Sa.
Lithopone:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

Hugo Grimpe, Berlin S036, Dresdner Str. 15

Lithopone-Kontor G. m. b. H., Kéln
Luftballons:

Max Krotoschiner,
Luftheizungsanlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G ., Gérlitz
Luftkissen:

Fritz Heede, Hann.-Minden (Oberweser)

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.
Luftschutzausriistungen:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Luftschutz- Sanitatsausristungen:

H. W. Barlen, Berlin-Charlottenburg 4

Evens & Pistor, Kassel-G.

Berlin, Marsiliusstr. 23

Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11
sUniversal“ - Blei - Ashest- Mannlochringe
Ewald Kongsbak. Libeck 209
Metallringe und -Scheiben:
Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Monatshosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Neuburger kieselsaure Kreide:
Bayerische Kreidewerke GmbH.,
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig

Kéln

Oelfeste Gummihandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Oelfeste Schutzkleidung:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Oelkleidung:

Hohmann & Co. G.m.b.H .,

Franz Schmidt

H. Wille,
Oesen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Operationsfingerlinge:

Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd.
Operationshandschuhe aus Zwirn:

Lindner & Co.. Chemnitz, Beckerstrale 19
Operationsschirzen aus warmvulk. Gl'stoff:

Ernst Erler, Berlin SO 16

Altona-Elbe
Rellingen 59 bei Hamburg
Pinneberg/Holst.

Haan/Rhld.

Paraplatten und -binden:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .
Standard Gummiwerk GmbH, K6In-Ossend.

Pessare fiir arztliche Zwecke:

Weidemeyer & Co., Kassel
Pine Tar:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564

WeiBmeer-Baltische A.-G.,
Pinsel und Birsten aller Art:

Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover
PreRBspan:

R.&A. Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il
Praservativs:

,Peysol*, Berlin S42
PrieBnitzumschlage:

Ernst Erler. Berlin SO 16
Pumpenklappen:

Fritz Heede, Hann.-Minden (Oberweser)
Putzwolle und Putzlappen:

MaxD(’jIzig,Putzwoﬁ bk.,Crimmitschau,Sa.

Hamburg 8

Regenerate:
Ernst Frélich G. m. b. H., Osterode a H.
Heymer Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.
Reiserollen und Reisekissen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Narnberg-N.
Reparaturplatte:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Riechstoffe Rubberol:
| Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
Riemenspanner:
M. Brick, Maschinenfabrik, Diren
Riemenverbinder:
Hugo Timmerbeil GmbH.. Schwelm 1 W.
Rickgewinnung von Loésungsmitteln:
Albert Boeder, Berlin SW 68

uB3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung Ruf},
Frankfurt am Main

W. Kohnk, Hamburg 1

R. Weichsel & Co., Berlin W 62

Russka-Gummiwaren:
Ludwig Bertram, Hannover

Ffomms Gummiwerke G. m. b. H.f Berlin-
Kopenick
Sauger, nahtlos:
Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannover
Séaure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges., Berlin NW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Saurefeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius. Schutzkleiderf., Leipzig W33
Saurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Séaurefeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Schellack*
Spezialsorten fiir Beimischungs- und
Lackierungszwecke
Ernst Kalkhof, Mainz
Schienen jeder Art fir Arm- und Beinbriiche:
Dr. Paul Koch, Neuffen, Wirtthbg.
Schlackenwolle;
Hermann Wendt,
Schnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Schneidmaschinen:
E. Hoogland Nachf.,
Schwammbeutel:
Aug.Hennig. Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.
Schwammgummi-Staubschitzer:
Clora Atemschutzgerate,Schwab.Gmind G.
Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Berlin SW 61
Haan/Rhld.

Kdéln

Stanzmesser-Stanzklotze:

C. Behrens A.-G. Abtlg. Ill Stanzmesser,
Stanzwerkzeuge, Schnitte. Alfeld/Leine
C. Geifers & Co., Erfurt

Spezialisten seit Uber 40 Jahren
Wernecke, Hucke&Co.GmbH.,Spezialfabr.
far Stanzmesser, Erfurt-Nord, Riethstr.5

Stearinsaure:
W. Kéhnk, Hamburg 1
Stopfbuchsenpackungen:

Greiserpackung G. m. b. H., Hannover
Stopfen:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Suspensorien:
Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36



Talkum:
Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer,
Wien IIl, DampfschiffstraBe 10

C. H1Erbsloh, Dusseldorf und Hamburg 1

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.

Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.

Talkumwerke ,NAINTSCH*“, Minchen 15
Titanweil3:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

HugoGrimpe, Berlin SO36, Dresdner Str.15

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft

Verkaufsgesellschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Transportgerate (Karren, Wagen):

Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Treibmittel fir Gummihohlkérper:

Chem.u.ph.Fbr.Saemann&Co.,Hamburg27
Treibriemen-Kitt:

Johann RousChem.-techn.Fbk.,Leipzig027
Tulex:

Lehmann & Voss & Co.,
Ultramarin:

Vereinigte Ultramarinfabriken A.-Q.

Hamburg 36

Koln

Vakuum-Trockenapparate:

Passburg & Block GmbH.,BIn.-Charlotthg.4
Vaseline und Vaselinedle:

Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.

Wm. Hou & Waillers, Hamburg 8
Ventilatoren:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz

Ventile:
Albert Rauser, BIn.-Stidende, Krummestr.|
Verbandkasten:
Theodor Schuffenhauer,

Verbandstoffe:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz
Vulkanfiber:
W.Kramer,KodIln-Riehl, Amsterdamerstr.225
Martin Schmid,Berlin W57, Potsuarnerstr.yi
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H.,
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez. Kdéln
Vulkanfiber-Fabrik
Ernst Kriiger & Co.K.-G.,Geldern (Rhld.)
R.&A.Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il

Chemnitz

Vulkanisationsbeschleuniger:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

W. Kdhnk, Hamburg 1

W achstuchfabriken:
Gebr. _Holzapfel & Co.,

W, Soen:
Fritz Heede, Hann.-Miunden (Oberweser)

Reflexions-, Schutz-,

Frieda-Eschwege

Wasserstands-, Oeler-
Glaser:

Wessel & Co., Libeck

Werkzeuge fir die Gummi-Industrie:
Albert Rauser, BIn.-Stdende, Krummestr.|
Windelhosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nirnberg-N.
Zahnkautschuk:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Hoxtersche Gummifadenfabrik, HOoxter/W.
Osteroder Gummiwerk Friedrich Hoper,
Osterode (Harz)

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 2

Zellstoffwatte:

Carl Hofmann, Niedernhausen (Taunus)

Zerstauberwinkel:
Weidemeyer & Co.,
Zinkoxyd:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertriebsgemeinschaft fir Harzer Farben-
zinkoxyde (V. H.Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann & Wolff, Osterode / Harz
L. Heubach, Osterwieck / Harz

Kassel

Zinkoxyd, aktiv und spezial:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Zinkwei3 rein:

S R. Gnldsrhmldt & Sohn. Berlin-Charl.
Zinnober (echter Quecksilber-):

Arthur K. Lange, Hamburg 8, Hansaburg

SteMett-Akfdete und Qesutke mHau# und Oetkm f . UetsdUedeaes

Etwaige Reklamationen sind unter gleicher Chiffre wie das Bewerbungsschreiben

genannten Anlagen konnen wir nicht Ubernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei,

Offene Suiten

Es ist zu empfehlen,

den Bewerbungen keine Originalzeugnisse beizufligen.

Lichtbilder und Zeugnisabschriften sind mit Namen und Anschrift des Be-
werbers zu versehen

Technische Gummiwaren

TUChtIgel‘ Kanmann, zur Vertretung des

Betriebsfuhrers und Beaufsichtigung eines grolReren Personals
nach Hannover gesucht. Bei Geeignetheit Aussicht auf Prokura.
Bewerber aus Industrie oder Handel muissen sich durch uber-

ragendes Kénnen,
Charakter auszeichnen.

eigene schopferische Ideen und tadellosen
Ausfuhrliche Bewerbung unter N H

9915 an die Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung*

Tlichtiger

TAUCHME

und zuverlassiger

IS TER

oder Laborant mit Erfahrung an der Tauchniaschine fur
Versuchsabteilung nach Berlin gesucht.

Ausfuhrliche Bewerbung mit Lebenslauf und Lichtbild unter
N P 9922 an die Geschaftsst. der »Gummi-Zeitung« erbeten

Bedeutende Reifenfabrik

sucht

zum sofortigen Eintritt jungen, tuchtigen

Laboranten

moglichst mit Vorkenntnissen der Reifenfabrikation,

welcher Betriebstestungen ausfihren u. nach kurzen

Angaben Mischungen aufbauen soll.
Selbstgeschriebene Offerten mit Bild und Gehaltsansprichen erbeten
unter N L 9917 an die Geschaftsstelle der »Gummi-Zeitung*

Bed. sudd. Kunstlederfabrik

sucht zum

tiichlip,

baldigen

Eintritt

lungeren Chemiker

Fabrlkatlon praktisch erworbenen Kenntnissen auf

Reveidex-, Gummi- und Nitro-Basis im M.sch- und Strerchverfahren.

Gef Angebote mit Angabe bisheriger Tatigkeit und Gehalts-
ansprichen erbet, unt. N 0 9920 an dre Gesch.d~"Oumrm-Ztg.«

uns zur Weiterbeférderung an den Besteller des Inserates zu Ubergeben. Ein-
schreibe- und Eilsendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbefordert, wenn uns Porto hierzu uUberwiesen wird. Eine Gewahr fur den Ruckerhalt der

Junger Mann

nur gegen Portovergutung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

flr die Reise

zum Besuch von Chirurg. Gummiwarengeschéften

gesucht

Angebote mit Lebenslauf und Gehalisangabe unter M B
9885 an die Geschaftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Kalkulator
von SOl Gummivareriabrin

zum sofortigen Eintritt. Angeb. u.F.V.
480 an Wefra,Frankfurt/M., Kaiserstr.5

FUr Verkauf, Exped. u. Lager

ungerer

Mitarbeiter

in m. techn. Abteilung zu sofort
oder spéater gesucht.

Branchekundige Bewerber
Ang. mit Bild einzusenden.

bitte

fautU te Stetten.

'V f/nrichulng V. Gummiwaren-

ARgIaRT. Tagi R fabk htl fyeth
Fachmann

m it wirtschaftlichen Spezialkenntn.
sucht sofort moglichst im Inland Stellung
zur selbstandigeren Leitung gréReren Werks.

erwinscht.
Gef Offerten unt. N N 9918 an
die Qesch. der »Gummi-Zeitung«

Jiing. Chemotechniker

weMéadgsucht sich”ach R Triin

A A -s s K :
analyse. Angeb. unt. N G 9913

gl (EGHOr

CosimitIHIR

P9 rster, Berlin C 25
'rel. 5128 92

yyolf

« Mischmaschine
erk)

« ™ halt, Fabrikat Seemann-
Eg'lm,vollk ommen neuwertig,preis-
wert u. so ort lieferbar, abzugeben,

preis und Nahere Beschreibung auf

Anfra,p Uner N F 9911 an die

Geschaftsstel e der »Gummi-Zeitung«

Steh. Quersiedekessel
immrohrkessel
0 at, gut erhalten,

ort gesucht.

A ebote erpeten unt. M D 9912
an die Ges ch. der »Gummi-Ztg.«

et

U€fert preiswert

oTTo JRUNGENHAGEN
Berlin N 55, Gerichtstralte 2

UWu nloblle

Sortierungen

Attermann &Co. K.-G., KdlIn
Thieboldsg 138. Femsprecher 21 57 94

»der Fij

23



Gummi-Absatze
-Sohlen und -Platten

Para Gummiwerke Arthur Briugger, Wuppertal-Barmen

Heizbare Knet- u. Mischmaschine

Fabr. Bauermeister, Altona, schmiedeeiserner Mischtrog, kippbar, Inhalt bis
500 kg je nach Masse, schneckenartiger Mischfliigel fur Vor- und Rickwarts-
gang. Maschine mischt Materialien trocken, angefeuchtet, diinn- und dick-
flissig bis Sirupkonsistenz,
preiswert —sofort lieferbar - zu verkaufen

Willert & Hirschfelder, Berlin W 35

GroRabnehmer
sucht

Lieferwerk

fiur Schreibwalzen-
bezuge und Andruck-
schlauch

Angebote unter N E 9910 an
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Gummi-Abfalle

alle Sorten kauft

S NEUHOEF ER ~

Berlin NO 43, Landwehr&iF, 11 m
Tel.: E3 (Konigstadt) 1176

W
. UdtdeMiae BifliroGagjiiiren

aus Kunsthorn mit u. ohne durchgehenden Ring.
Marken: »Perfekt*, »Perfekt-Rekord*, »Per-
fekt-Mobil*. Gewd6hnt. Kunsthorngarnitur,
Beln-Beifijringgarnltur, Beinkaniulen, Ohren-
schwammchen, Zahnringe, Nagelreiniger, Ball-
stopsel, Kragen- und Doppelknopfe. Schnallen
u. Badehaubenknopfe, Oummiburstengriffe.
Samtliche Artikel aus Bein, Kunsthorn,Cellu-
loid, Pretymasse werden angefertigt.

ZENNER & Co.
Baln-u. Kunsthornwaranfabrlk, Nirnberg M
Einzelne Vertreterbezlrkc nach frei

Erbitte Angebot cif Athen fir

IOOO00 Gros
Praservative

heiBvulkanisiert, Qualitat Silberseide, mit Reservoir, gerollt,
ohne Fehler, mehrfach geprift. Zu liefern je 500—700 Gros
monatlich. Zahlung Kassa gegen Dokumente.

Offerten direkt ohne Vermittlung mit Mustern an PosSt-
fach 195, Athen/ Grlechenland

Mischwalzwerk 37ox7o0 mm, fir direkten Motorantrieb

Diagonal-Stoffschneidemaschine
1600 mm breit

Streichmaschine 15 m breit x 3,5 m
Platten-Einwickelmaschine isoo mm breit

Druckmaschine f.Gummistoffe 1750 mm breit

verkauft preiswert

Ad. Roggemann, Hamburg 20, Borsteler Chaussee 13—15

Gummi - Mischwerk

evtl, gebraucht, aber gut erhalt., . " Sorti
zu kaufen gesucht. in allen Sortierungen

Angebote unter N K 9916 an Adolf Forster, Berlin C 25
die Gesch. der »Gummi - Zig.« Tel. 5128 92

GUMMI-HARTPLATTEN
GUMMI-ABSATZE

in altbewéahrter Qualitat liefern

Westland-Gummiwerke GmbH, Bredenscheid

in Wesifalen

Form-
Artikel

jeder Art liefert

NORDGUMMI

Hannover-Wiilfel-N

VetstkiedeMs

Mahlen vonWeichgummi

in allen Sorten und Sichtungen
wird schnell u. gut ausgefihrt
WelchgummimahSwerk b
Grofl3- Stobnitz b. Altenburg

Thuringen

UnlUbertroffen
in Feinheit, Reinheit u. Gleich-
formigkeit ist immer noch der

Hartgummistaub

aus dem

Elektrizitatswerk Hafenlohr a. M.
Lohnvermahlung — Staubhandel

Ein strebsamer

Werbeleiter

der die Phototechnik beherrscht,
findet sein Vorwéartskommen. Die
moderne Werbedrucksache
Inserat — Katalog — Prospekt —
wird anziehend u. wirkungsvoll durch
Wiedergabe photogr. Aufnahmen, z. B.
der Fabrikgebaude, Innenrdume, der
Artikel, Maschinen usw.
Kostenfreie Ausbildung
und Foérderung vorhandener Kennt-
nisse vermittelt lThnen

.Photographie fir Alle"
mit den Beilagen

Der Stereoskopiker
und
Der Film-Amateur

Union
Deutsche Verlagsgesellschaff Berlin
Roth & Co.

Allere Fadilileralur

Die Kautschukwaren-Industrie Deutschlands
Von Dr. W. Vaas. 1921. Gebunden RM 2.25 (erméaRBigter Preis)

Das Ganze der Ashestverarbeitung

Dritte Auflage. Vollig neu bearbeitet von Wilhelm Scho ell-
mann. Mit zahlreichen Abbildungen. 1925. Gebunden RM 2.70

Gummi-Kalender 1931

Die amerikanische Gummi-Industrie und ihre
wissenschaftliche Arbeit

Bericht Uber eine Reise, die unternommen wurde, um den Roh-
kautsehuk-Kongre in Philadelphia mitzunnichen und einige der be-
deutendsten Gummiwaren-Fabrikon der Vereinigten Staaten von Nord-
amerika zn besichtigen. Von Dr. Ir. van Roéssern. Ins Deutsche
Ubertragen von Dr. Marianne Pieck. Mit 7 Abbildungen. 1927.
Kartoniert RM 4 30

Jahrbuch der Kautschuk -Industrie. Ein llilfsbuch fir Kaufleute,
Techniker, Handler und Reisende der Kautschuk-, Asbest- und Cel-
luloidbrancbe. Herausgegeben von Professor Dr. A. Hauser und
Dr. Kurt Maier. In Ganzleinen RM 3.— (ermé&Rigter Preis)

Ein Hand- und Nachschlagebuch.

Ausfuhrliche Prospekte kostenlos

Warenkunde fir den Gummiwaren-Handler

Bearbeitet von Fritz Marzoll.
Zweite Auflage. 1924. Gebunden RM 2.70 (ermé&RBigter Preis)

UNION DEUTSCHE VERLAGSGESELLSCHAFT BERLIN SW 68

Hauptschriftleiter: Dr. Heinrich Hofer, Berlin-Grunewald. Stellvertreter des Hauptschriftleiters:
Bezugspreis vierteljahrl. RM 6,— (einschlieBlich 23 3 Rpf. Zeitungsgebuhr und 6,24 Rpf,

ROTH & CO.

Dr. Suse Springer, Berlin-Wilmersdorf. Anzeigenleiter: Max Schreiber, Bin.-Tempelhof.
Postverpackungsgebihr) zuziiglich RM 0,18 Bestellgeld. Einzelheft RM 0,60. Oesterreich und

Ausland laut Sonderbedingungen. Man bestellt beim Buchhéandler, Verlag oder zustandigen Postamt. Abbestellungen mussen am 20. des Monats vor Vierteljahresbeginn beim Verlag

vorliegen. / Anzeigenpreise: 1| Seite Anzeigenraum RM 200,—, Seitenteile entsprechend. Rabatte nach Tarif. / Erscheint wochentlich Freitags. / Erfiillungsort: Amtsgericht Berlin.

Geschaftsstelle der ,,Gummi-Zeitung“, Berlin SW 68, Alexandrinenstr. 108, Fernspr.: 175845. / Postsch.-Konten: Union Deutsche Verlagsgesellschaft Berlin Roth & Co., Berlin Nr. 809,

Wien 156 783, Zurich V111, 11 019. Budapest 13016. D.A. IV. Vj. 1937: 3000. Streuversand Januar 1938: 533. Zur Zeit gilt Preisliste Nr. 5. Druck und Verlag: Union Deutsche Verlags-
gesellschaft Berlin Roth & Co. Sendungen werden ausschlieBlich unter der Anschrift: ,,Gummi-Zeitung®, Berlin SW 68, Alexandrinenstr. 108, erbeten.



