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Kai +n der. adferneinen Annahme hat der Internationale
nuarSafU "v,estriktions-Ausschul3 auf seiner Sitzung am 25. Ja-
nirh+ , 16" i :ntscheldung Uber die kunftige Ausfuhrregelung

uruc gestellt, sondern hat bereits eine weitere Herab -
iatirln\iJer Ausfuhrquote fiur das 2 Viertei-
der S@®SCh-°ssen’ und zwar um 10 Prozent auf 60 Prozent
turnspn J aiLd Tyderzeugun”’ was den d&auBersten Erwar-
im entsPrach- Fir das 1. Vierteljahr bleibt die
so dafR Tu fRStgeSetzte Quote mit 70 Prozent bestehen,
quotvon 65 pdr d* S\ Halb>ahr 1938 eine Durchschnitts-
brauchsverhéaltnkspIl frglbt’ dle man be.! den gegenwartigen Ver-
der BeschluR dnr b A** ange™essen hélt. Vom Markt wurde

wie er Ende 1 9 3 7 ZuStand der Ungewil3heit,
herrschte vermid durch das .Hmauszdégern der Entscheidung

genommen, ohne diR de”EinfliR auf'TifM~-"kge Ube”™ h "'t

eine 1lrelsbefestig u%ed(“utﬂMﬁB'rchschnittlich Hie d aus
(oko stieg auf 7X> d je Ib.), spater gaben die Notierungen aber
wieder etwas nach, da der Handel in gréRBerem Umfang zu

de T Z 1 T nr

Rritt’ v Besondere Bedeutung ™ «t man
schuk Ind~t «bCl' /

Q7? Vertreter der amerikanischen Kaut-

dieAn* | d S g téllnahm. der den Ausschul3 Uber
v rfr, i 7 des amerikanischen Kautschuk-
Iten Wnlo * untfrrichteteand der anscheinend fur die nach-
Schnl t™ en° “ B“ Serun2 *“k >>-
e« Anordnung UuUber die Errichtung von Putz-
app en und Putztuchwaschereien sowie von

? 2w Ollau fbereitungsanlagen Auf Grund des Ge-

(RrRI i | r Ernchtung von Zwangskartellen vom 15. Juli 1933
L . 488) hat der Reichswirtschaftsminister unter dem
d9°8 angeordnet (vgl. Deutscher Reichsanzeiger Nr. 19

vem anuar 1938): § 1. Bis zum 31. Dezember 1939 bedarf die
G 1G ung von Putzlappen- wund Putztuch-
wasc ereien sowie von Aufbereitungsanlagen fir
t utzwolle meiner Einwilligung. § 2. Die Einwilligung kann

m!j edingungen oder Auflagen versehen werden. 8§ 3. Die Ein-

w'rd in meinem AuftrAge von der Ueberwachungsstelle
i Wolle und andere Tierhaare erteilt. § 4. Wer der Vorschrift
des 8§ 1 oder Auflagen gemé&aR § 2 zuwiderhandelt, kann zu ihrer
Beachtung durch polizeilichen Zwang nach MaRgabe der Landes-
gesetze angehalten werden. Er wird vom Kartellgericht mit einer
Ordnungsstrafe bestraft, wenn ich es beantrage. Die Ordnungs-
strafe wird in Geld festgesetzt; ihre HOhe ist unbegrenzt. § 5.
Diese Anordnung tritt am Tage ihrer Verkindung in Kraft. Der
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behdalt sich vor, sie jederzeit aufzu-

e Im Dezember 1937 sind die deutschen AuBBenhan-
delsumséatze sowohl in der Einfuhr als auch in der Ausfuhr
gestiegen. Am starksten war die Steigerung der Ein -
fuhr; mit 531 Mill. MR lag sie um 49 Mill. RM, d. h. rund 10
Prozent, Uber der des Vormonats. DasDezemberergebnis
1936 wurde um 164 Mill. RM Uberschritten. Die Aus -
fuhr belief sich im Dezember auf 552 Mill. RM. Gegenluber dem
Vormonat ergibt sich damit eine Steigerung um fast 20 Mill. RM,
d. h. um 3,7 Prozent. Gegenuber dem Dezember 1936
ergibt sich eine Steigerung der Ausfuhr um 95
Mill. RM.Im Jahr 1937 betrug die Einfuhr 5468, die A us-
fuhr 5911 Mill. RM. Gegenliber dem Vorjahr istdie Einfuhrum
1250 Mill. RM, d. h. rund 30 Prozent, gestiegen. Diese Zu-
nahme entfallt zu etwa zwei Dritteln auf eine Erhédhung des Vo-
lumens, ein Drittel beruht auf der Steigerung der Einfuhrpreise.
Verhaltnismé&aRig am starksten war die wertméaRige Steigerung der
Einfuhr im Bereich der Erndhrungswirtschaft mit 36 Prozent
(volumenmé&Rig 27 Prozent). Die Einfuhr von Rohstoffen hat sich
wertmaRig um 27 Prozent, volumenmé&aRig um 15 Prozent und
von Halbwaren um 31 bzw. 13 Prozent erhéht. Die A usfuhr ist
gegenuber 1936 um 1143 Mill. RM, d.h.nichtganzeinVier-
tel, gestiegen. Zum weitaus gréRBten Teil beruht diese Zu-
nahme auf einer Erhdhung des Ausfuhrvolumens (+ 19 Prozent),
jedoch sind auch die Ausfuhrpreise, die von 1935 auf 1936 noch
rickgangig waren, etwas gestiegen (+ 4,4 Prozent). An der Stei-
gerung der Ausfuhr waren — von der Erndhrungswirtschaft ab-
gesehen — alle Gruppen beteiligt. VerhaltnismaRig am starksten
war die Zunahme bei Rohstoffen (Kohle); der Absatz von Fertig-
waren lag (volumenmaRig) um rund 20 Prozent Uber dem Vor-
jahrsumfang. Die Handelsbilanz schlieBt 1937 mit einem
AusfuhriberschufB in Hdéhe von 443 Mill RM
gegeniber 550M i11. RM im V orjahr ab. Die Verringe-
rung des Ausfuhriberschusses beruht ausschlieBlich auf der ver-
mehrten Einfuhr lebenswichtiger Nahrungsmittel und Rohstoffe.

e Fur den in der Zeit vom 15. bis 21. Mai 1938 stattfindenden
X. Internationalen Kongref3 fur Chemie in Rom
N erden ZUr Zed von der Deu”*chen Geschéftsstelle Rom-Kongrel3,
Berlin W 35, Potsdamer Strale 111, die offiziellen Anmeldevor-

rucke fur die Teilnahme an dem KongreR3 versandt. Anmeldun-
gen zur Teilnahme am Kongre3 sind bis zum 15. Februar 1938,
Vortragsanmeldungen bis 10. Februar bei dieser Geschéftsstelle

einzureichen, die auch die vorlaufige Veranstaltungsfolge und die
Anmeldevordrucke versendet.
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Deutschland

und die wirtschaftliche Entwicklung in Stdosteuropa

Der Besuch des jugoslawischen Ministerprasidenten Stoja-
dino witsch in Deutschland und das freundliche Echo, das
dieser Besuch in der deutschen und jugoslawischen Presse ge-
funden hat, lenkt die Aufmerksamkeit wieder auf das groRe
Wirtschaftsgebiet, das zusammenfassend als sidosteuro-
padischer Wirtschaftsraum bezeichnet wird.

Dieses Gebiet hat in der letzten Zeit mehr als je im Mittel-
punkt der handelspolitischen Betrachtungen — nicht nur Deutsch-
lands — gestanden. Man kann im Donauraum entsprechend der
politischen Herkunft und der geographischen Lage zwei Lander-
gruppen unterscheiden. Zunéchst die Nachfolgestaaten
Oesterreich, Ungarn und die Tschechoslowakei; dann die unter
dem engeren Begriff ,Sidosteuropa" zusammengefaliten
Staaten Jugoslawien, Bulgarien, Ruménien, Griechenland und
schlieBlich Albanien. Der wirtschaftlichen Struktur nach gehdren
Oesterreich und die Tschechoslowakei zur industriellen Gruppe,
Ungarn und Griechenland sind agrar-industrielle Staaten und
Jugoslawien, Rumaénien, Bulgarien und Albanien kann man als
Agrar- und Rohstofflainder bezeichnen. Ein Blick auf die Statistik
zeigt deutlich die wirtschaftspo litische Bedeutung
des slUdosteuropédischen Raumes fur Deutschland, 1933 be-
trug die deutsche Einfuhr 377,8 Mill, RM, 1936 575,4 Mill. RM,
das heil3t eine Steigerung von Uber 52 Prozent. Die Ausfuhr
nach Sudosteuropa betrug 1933 436,1 Mill. RM, 1936 623,2 Mill.
Reichsmark und wies damit eine Erhéhung um fast 50 Prozent
auf. Diese Steigerung hat sich auch im letzten Jahre weiter
fortgesetzt. Die Blickrichtung der deutschen Wirtschaft nach
Sudosteuropa und zumal nach den Agrar- und Rohstofflandern
ergab sich fast selbstverstdndlich aus der Tatsache, daR der
deutsche Handel besonders in die Lander gelenkt werden mulite,
die sowohl deutsche Waren aufnehmen, als auch Rohstoffe und
Nahrungsmittel liefern konnten. Als Agrarprodukte des siudost-
europaischen Raumes sind besonders Getreide, Obst und Gemduse,
aber auch Industriepflanzen (Oel- und Faserpflanzen) und Tabak
zu nennen. Bemerkenswert ist besonders in Jugoslawien und
Ruménien der Waldreichtum. An Bodenschétzen sind vor allem
Erdo6l, Kupfer und Blei sowie Bauxit, Eisenerze, Mangan-, Chrom-,
Antimon-, Zink- und Nickelerze, ferner Schwefelkies und Asbest
zu nennen. Als Exportartikel Deutschlands kommen neben Kohle
hauptséachlich Maschinen jn Betracht. Die deutsche M a-
schineist heute in diesen Landern vorherrschend. Die Statistik
zeigt, daB z. B. schon 1936 in Jugoslawien 50,3, in Griechenland
62, in Bulgarien 80 Prozent aller eingefihrten Maschinen aus
Deutschland kamen. Der gesamten Ein- und Ausfuhr nach nimmt

Deutschland bei jedem einzelnen Suiudoststaat (Albanien aus-
genommen) die erste Stelle ein.
Untersuchen wir nun einmal im einzelnen die Lage der

Staaten, wie sie sich Ende 1937 nach ,Wirtschaft und Statistik*”
darstellt.

In Oesterreich erreichte die industrielle Produktion im
Juni ihren HOhepunkt. Wenn auch seit diesem Zeitpunkt ein
leichter Ruckgang zu melden ist, so liegt sie doch immer um fast
30 Prozent uber dem Vorjahrsstand. Eisenerzférderung und Er-
zeugung von Rohstahl, Cellulose, Papier, Pappe, Baumwollgarne
und Webwaren haben den bisherigen Hdchststand von 1929 Uber-
schritten. Die Beschéaftigung der Bau- und Bekleidungsindustrie
hat gegeniber 1936 zugenommen. Lebens- und GenulRmittel-
industrien sind gegenuber dem letzten Jahr kaum veradndert. Die
Arbeitslosenziffer wird mit 278 000 gegenuber 317 000 1936 an-
gegeben. Die Ausfuhr liegt (Januar bis November) um 29 Pro-
zent, die Einfuhr um 19 Prozent Uber dem Vorjahrsstand. Be-
merkenswert ist, da die AusfuhrnachDeutschland zur
Abtragung des Clearingsaldos um 40 Prozent ab November ein -
geschréankt wurde'.

Der Gesamtlage nach scheint in der Tschechoslowakei
der Hohepunkt der AuBenhandelskonjunktur Gberschritten zu sein.
Wesentlich ist hier aber immer noch der sehr hohe Stand der
Ristungsauftrage fur das In- und Ausland. Seit Mai ist der Stand
der industriellen Produktion etwa auf dem Stand von 1929. Im
einzelnen lag die Steinkohlenféorderung von Juni/Oktober um 46
Prozent, die Roheisen- und Rohstahlproduktion um 52 Prozent
Uber dem Vorjahrsstand. Glas-, Prozellan-, Holz- und Nahrungs-
mittelindustrien blieben weit hinter dem HOdchstkonjunkturjahr
1929 zuriuck. Die Arbeitslosigkeit nahm gegenuber dem letzten
Jahr um fast 35 Prozent ab; bemerkenswert ist, dal allein in den
ersten drei Vierteln des letzten Jahres fast 1 Million
Arbeitstage durch Streiks verloren gingen. Der
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AuBenhandel wies fur die Monate Januar bis November eine Zu-
nahme der Einfuhr um 44, der Ausfuhr um 51 Prozent auf*. Be-
sonders stark war die Zunahme des Handelsverkehrs
mit den USA. Der HaushaltsabschluBR 1936 ergab einen Fehl-
betrag von 2,3 Mrd. Kc. Die Landwirtschaft meldete eine mittlere
Getreideernte; dagegen waren die Ergebnisse der Hackfrucht-
ernte sehr groR3.

In Ungarn besteht die Gefahr, daR durch die geringe Ernte
die weitere Besserung der Wirtschaftslage in Frage gestellt wer-
den kann. Die Gesamterzeugung der Industrie lag erheblich uber
dem Vorjahrsstand, Bergbau und Eisenindustrie Uberschritten so-
gar den Stand von 1929. Wesentlich gesteigert werden konnten
die Braunkohlenerzeugung (Januar bis Oktober + 20 Prozent),
die Bauxit- (+ 32 Prozent) und die Roheisenerzeugung {+ 16
Prozent) gegenuber dem Vorjahre. Die Ausfuhr nahm besonders
stark nach Deutschland zu. Der Anteil der Ausfuhr nach Deutsch-
land betrug 1937 23 Prozent, der der Einfuhr aus Deutschland
26 Prozent (Durchschnitt der verfigbaren Monate), Interessant
ist die Feststellung, dalB neue Erddlvorkommen erschlossen wor-
den sind, deren Ergiebigkeit auf 10 bis 30 Prozent des unga-
rischen Bedarfs geschéatzt wird.

Griechenland, der andere agrar-industrielle Staat neben
Ungarn, kann im vergangenen Jahr der Gesamtlage nach eine
weitere allgemeine Besserung aufweisen, die noch zuséatzlich
durch eine sehr gute Ernte gefdrdert wird. Die Einfuhr lag (Ja-
nuar bis Oktober) um 30 Prozent, die Ausfuhr um 37 Prozent uber
dem Ergebnis des Vergleichsjahres 1936. Der Einfuhriberschull
betrug rund 6 Mrd. Drachmen. Der Anteil der Ausfuhr nach
Deutschland betrug 1936 36 Prozent, der der Einfuhr aus Deutsch-
land 23 Prozent; beide sollten sich 1937 noch erhdht haben.

Jugoslawien konnte im dritten Vierteljahr 1937 einen er-
neuten Hdéchststand der Bergbauerzeugung auf-
weisen. Besonders stark nahm die Bauxitgewinnung zu. Die Be-
schaftigung der verarbeitenden Industrie kann weitere Besse-
rung aufweisen. Die Landwirtschaft meldete eine vorzigliche
Maisernte (19 Prozent uber dem Durchschnitt 1932/1936). Wenn
die Weizenernte auch nur mittel ist (— 20 Prozent gegenuber
1936), so wird der W eizenausfuhriuberschuf doch noch
immer auf 200 000 Tonnen geschéatzt. Der AuBenhandel zeigte auf
der Einfuhrseite eine Zunahme um 29, auf der Ausfuhrseite um
55 Prozent (Januar bis Oktober) gegenuber 1936. Auf der Ein-
fuhrseite nahmen besonders Textil- und Eisenwaren sowie Ma-
schinen zu. Die Holzausfuhr konnte fast verdoppelt werden;
gleichfalls verstarkten sich die Ausfuhren von Kupfer und Erzen.
Der AuBenhandel ist Deutschland gegenuber stark passiv, die hier
bestehende Clearingspitze ist damit fast abgebaut. Der Anteil der
Ausfuhr nach Deutschland betrug 1937 21 Prozent, der der Ein-
fuhr aus Deutschland 33 Prozent (Durchschnitt der verfigbaren
Monate).

Auch Bulgarien zeigte weiterhin Fortdauer der Erholung,
die durch eine gute Mittelernte und gunstige Agrarpreise gestiutzt
wird. Kohlenférderung und Erzeugung bieten ein glnstiges Bild.
Die Getreideernte liegt uber dem Durchschnitt 1932/1936. Die
Baumwollernte ist um ein Drittel groRBer als 1936. Die AuRlen-
handelsumséatze haben sich stark erhdht, allerdings auf der Ein-
fuhrseite mehr als auf der Ausfuhrseite. An der Gesamtausfuhr
war Deutschland 1936 mit 36, an der Gesamteinfuhr mit 23 Pro-
zent beteiligt. Die letzteren Zahlen werden fur 1937 noch eine
weitere Steigerung erfahren haben.

Infolge hoher Erdél-, Holz- und Getreidepreise zeigt die Gesamt-
lage Rumé&aniens eine gunstige Entwicklung. Allerdings geht
die Erdolférderung wegen der Erschdpfung der bisher erschlos-
senen Felder weiter zuriick und liegt vom Januar bis November
ungefédhr 18 Prozent unter dem Stand von 1936; dagegen hat seit
Juli 1937 die Gewinnung von Erddlerzeugnissen kréaftig zu-
genommen. Die Weizenernte erreichte einen neuen Hochstpunkt
und liegt um 40 Prozent Uber dem Durchschnitt 1931/1935 —
Weizenausfuhrprdmie seit dem 2. September 1937 700 Lei je
Tonne zur Beschleunigung des Absatzes. Die AuBenhandels-
umsétze stiegen sehr stark an (Einfuhr + 54 Prozent, Ausfuhr
+ 59 Prozent uber dem Vorjahrsstand Januar/Oktober). Deutsch-
lands Anteil an der Ausfuhr, der schon 1936 19 Prozent und an
der Einfuhr 1936 37 Prozent betrug, durfte im letzten Jahr noch
erheblich gestiegen sein, so daB Deutschland weiterhin
im AuRBenhandel an bester Stelle liegt.

* Anteil der Ausfuhr nach Deutschland 14 Prozent, der Einfuhr aus
Deutschland 15 Prozent,



Gummihandwerker, ihnre Notwendigkeit und ihre Ausbildung

Die folgenden Anregungen eines Praktikers unterbreiten wir unseren Lesern,

weil darin vieles ent-

halten ist das der heute so dringend geforderten Heranbildung leistungsfahiger Facharbeiter und da
j w eiter- und Hoherentwicklung der Gummi-Industrie dienen kann. Es ist winschenswert, daR im A
Tm Z an*dirfolgenren Darlegungen auch andere Fachleute das W ort ergreifen und hre Erfahrungen
bekanntgeben, dalit auf dem Wege des Meinungsaustauschs die angeschnittenen Fragen der bald g

Lésung néhergebracht werden.

In dem nachstehenden Aufsatz soll versucht werden, den ge-
samten Fragenbereich des Einsatzes von gelernten Fachkréaften
in der Gummi-Industrie zu behandeln und die Mdglichkeit der
Ausbildung derselben zu besprechen.

Deutschland ist ein Industriestaat und als solcher mehr oder
weniger auf die Ausfuhr seiner Waren angewiesen. Sein Reich-
tum ist seine Produktion und damit seine Facharbeiter. Mithin
ist es eine staatspolitische Notwendigkeit, die Leistungsfahigkeit
der Facharbeiter nach Mdglichkeit noch zu vergré6Rern und far
einen bestausgebildeten Nachwuchs Sorge zu tragen. Wenn auch
jm allgemeinen das deutsche Ausbildungswesen infolge seiner
angen Tradition einerseits und durch Anwendung modernster
Methoden andererseits einen hohen Stand erreicht hat und in
vieler Hinsicht fohrend ist, so kann von einer ausreichenden

Nachwuchspflege in der Gummi-Industrie nicht gesprochen
werden.

t. Gegenwartiger Zustand in der Gummi-Industrie

Abgesehen von dem jetzt zum Handwerk erklarten Reifen-
leparaturwesen und den Malnahmen vereinzelter groBerer
er e werden in der deutschen Gummi-Industrie keinerlei junge
fulentlassene Leute planmé&Rig zu Gummifacharbeitern aus-
gebildet. Und doch ist es fur unsere Industrie nicht nur zweck-
mé& ig, sondern auch lebenswichtig, sich eines Tages auf einen
estens geschulten Facharbeiternachwuchs stitzen zu kdénnen,
m mit zu helfen, diese Frage zu losen, sei zundchst einmal auf
ie in den meisten Werken herrschenden Verhdltnisse ein-
gegangen.

Hinsichtlich der GrdéRenordnung der gummiverarbeitenden

n erne mungen kann man die einzelnen Fabriken, abgesehen
ivru A~brikationsprogramm, in GroRbetriebe, Klein- und
P (fi ?f1? e .nt" schlieBlich in Zwergbetriebe unterteilen. Die

o

e ne e fuhren entweder ein reichgestaltetes Fabrikations-
pi,? ramm cur<dl °der beschaftigen sich mit der Massenfabrikation
t ,ener. orten- Die bei ihnen zu leistenden Arbeitsverrich-

, 9., sm jeden Fall weitestgehend spezialisiert und be-
“c ran en sich meistens, wenn nicht gar maschinell durchgefihrt,

Z 1Z T k J2andreichung * je Arbeitsplatz, die zu leisten un-
nicht n, K!ni , genUge"' In vielen Fallen «nd hierbei Frauen
nicht nur billiger, sondern auch sonst zweckmaRiger, so dal

anner nur dann angestellt werden, wo die Kérperkraft der Frau
mch ausremht. Damit erscheint der Einsatz von regelrecht aus
gebildeten Gummihandwerkern zunachst als nicht notwendig.
Aehnhch liegen die Dmge bei den Klein- und Mittelbetrieben So-
weit es das Fabrikationsprogramm zulaRt, werden &hnliche Ver-
héltnisse wie bei den GroRRbetrieben herrschen oder angestrebt.
Da aber oftmals die Sortenzahl der zu fabrizierenden Artikel
gro und die Belegschaft zahlenmafRig nur gering ist, wird jede
Arbeitskraft mit vielseitigeren Arbeiten beschéaftigt, so dall auch
mannigfaltigere Kenntnisse gefordert werden. Bei den Zwerg-
betrieben muf3 das wenn auch an und fur sich kleine Programm
von einem kleinen Personenkreis, wenn nicht gar von nur einer
r erson durchgefihrt werden. Diese einzelnen Personen haben
daher notgedrungen die mannigfaltigsten Arbeiten zu erledigen
und mussen naturgemafl auch umfangreiche Kenntnisse besitzen,
ies um so mehr, als in dieser Betriebsgruppe vielfach primitive
r abrikationsmethoden bestehen.

Durch diese geschilderten Arbeitsbedingungen bei
den einzelnen Betriebsgruppen werden nicht nur der Ein-
satz und die Fertigkeiten der Arbeiterschaft bestimmt,
SO* eiri t die Féahigkeiten und Kenntnisse des Fuhrer-
und Aufsichtspersonals maRgebend beeinflult. Sie sind, da
es in Deutschland kein Lehrinstitut gibt, das Personen fur
eitende Posten in der Gummi-Industrie direkt ausbildet,
meistens Spezialisten. Die Inhaber hdherer Stellungen sind Che-
miker oder Ingenieure, in geringem Umfang auch ehemalige
Werkmeister. Die sich aus den Kreisen der Chemiker und Inge-
nieure rekrutierenden Fabrikationsleiter sind oftmals nur aus
Zufall in die Gummi-Industrie eingetreten, ihre Kenntnisse auf
dem Gebiet der Kautschuktechnologie haben sie sich groRtenteils
in der Praxis erst erarbeiten missen, was infolge der fast all-
gemein herrschenden Geheimniskramerei nicht nur schwierig

war, sondern auch das Gesichtsfeld verminderte, und nicht
selten, vor allem aber in GroRbetrieben, zur meistens uner-
winschten Einseitigkeit zwang. Aehnlich sieht es im Lager der
Werkmeister aus. Sie haben sich, wenn sie nicht von Hause aus
Chemiker oder Ingenieure waren, von ungelernten Industrie-
arbeitern hochgearbeitet.

Wie bereits angedeutet, bringen es die Verhéltnisse in der
Gummi-Industrie mit sich, daB M&anner oftmals nur dort eingesetzt
werden, wo die Arbeit fir Frauen entweder zu schwer ist oder
letztere aus anderen Grinden ungeeignet sind. Damit ist dem
méannlichen Arbeiter schon eine untere Altersgrenze gesetzt. In-
folgedessen sind nur wenige méannliche Jungarbeiter in den Gummi-
warenfabriken vertreten, und auch nur dann, wenn sie einen
genlgenden Grad korperlicher Verfassung erreicht haben. Stam-
men einerseits diese Jungarbeiter aus unbemittelten Volks-
schichten, die ihren Kindern die Erlernung eines Handwerks nicht
ermoéglichen kénnen, so rekrutieren sich die erwachsenen
Arbeiter der Gummi-Industrie in Zeiten allgemein-wirtschaft-
licher Normal- oder Hochkonjunktur aus lohnpolitischen Grin
den im allgemeinen ebenfalls aus ungelernten Arbeiterschichten.
Erst in der vergangenen \MNirtschaftskrise war es mdoglich, daR in
der Gummi-Industrie eine gréllere Anzahl von Angehdrigen der
verschiedensten gelernten Berufe arbeiteten.

2. Die Notwendigkeit des Einsatzes gelernter Gummihandwerker

Die zur Herstellung eines Gummiartikels notwendigen Mani-
pulationen sind infolge der fortgeschrittenen Rationalisierung der
Fabrikationsmethoden meistens so einfach wie mdglich gehalten.
Sie werden in Abhangigkeit von der jeweiligen Betriebsform zu ver-
schiedenen kleinen Manipulationsgruppen zusammengefal3t, die an
einem Arbeitsplatz durch eine Maschine oder durch eine mensch-
liche Arbeitskraft ausgefihrt werden. Da es sich bei diesen Mani-
pulationsgruppen oft um einfache Arbeiten handelt, die keine
groReren Handfertigkeiten des Arbeiters verlangen, ist es natir-
lich nicht erforderlich, jeden Arbeitsplatz mit gelernten Gummi-
handwerkern zu besetzen. Daneben sind aber in jeder Gummi-
warenfabrik Arbeiten auszufuhren, die von besonders geschickten
und verantwortungsbewufRten Mannern vorgenommen werden
mussen. Diese haben nicht nur ein gréBeres Wissen als der
Durchschnitt ihrer Arbeitskameraden zu besitzen, sondern mussen
auch in gewissen Grenzen selbstandig denken und handeln. Es
sei in diesem Zusammenh&ange nur an viele Gefolgschaftsmit-
glieder eines Klein- oder Mittelbetriebes und an die Kalander-
und sonstige Maschinenfihrer gedacht. Ferner sind in fast jeder
Gummiwarenfabrik mehr oder weniger viele Sonderartikel anzu-
fertigen, die einem besonders hochstehenden Herstellungsver-
fahren unterzogen werden mussen.

Diese besonderen Arbeiten mussen heute notgedrungen von
den hierzu mehr oder weniger befahigten Industriearbei-

tern durchgefihrt werden. Versteht es eine Betriebsfihrung
nicht, dem Arbeiter diese Aufgaben in finanzieller oder auch
seelischer Hinsicht schmackhaft zu machen, so verliert der

Arbeiter das Interesse flur diese Auftrdge, wodurch unter Um-
standen die Giute der fertigen Ware verschlechtert werden
kann. Um eine derartige Auswirkung von vornherein zuvermeiden,
missen mit diesen Arbeiten oft die Abteilungsmeister beauftragt
werden, die meistens ohnehin schon Uuberlastet sind, so daB
ihre Konzentration auf ihre anderen Aufgaben notwendigerweise
vermindert wird. Man darf eben niemals vergessen, dall die be-
schéaftigten Arbeiter ungelernt sind und als solche oft nur zufallig
in die Gummiwarenfabriken gehen. Sie wechseln in Zeiten eines
wirtschaftlichen Aufschwungs haufig, denn es kann ihnenim Grunde
genommen gleichgiltig sein, wo sie arbeiten, wenn nur ihre Arbeit
moglichst gut bezahlt wird und ihnen auch sonst angenehm er-
scheint. Sie haben daher oft nur wenig oder Uberhaupt kein
Interesse fir das Werk, das in ihren Handen entsteht. In jeder
Fabrik werden zur Vervollkommnung des Artikels oder der Fabri-
kationsmethoden mehr oder weniger intensiv Versuchsarbeiten
ausgefuhrt, dies aber ganz besonders heute, wo die gesamte
deutsche Gummi-Industrie im Begriff steht, sich im gréten Mafl-
stabe auf die Verarbeitung von Buna umzustellen — wo es gilt,
in schnellster Zeit und mit den geringsten Mitteln die Fabrikation
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von Bunaartikeln auszubauen. Und wieder ist diese oder jene
Betriebsfuhrung gezwungen, diese Versuchsarbeiten von den un-
gelernten Arbeitern durchfihren zu lassen und muB3 den Erfolg
der Anstrengungen von dem Interesse, das der jeweilige Arbeiter
der Sache entgegenbringt, abhangig sein lassen.

Alle diese Posten muf3ten, um den groRtmdoglichen Effekt zu er-
zielen, mit solchen Leuten besetzt werden, die nicht nur beste
Kenntnisse wund auf praktische Erfahrungen gegrindete
Fadhigkeiten besitzen, sondern denen die Arbeit in der
Gummi-Industrie eine Lebensaufgabe ist. Diese Leute aber wéaren
regelrecht auszubildende Gummihandwerker, die, gestutzt auf
beste Kenntnisse und Handfertigkeiten, das grof3te Interesse
héatten, nur in der Gummi-Industrie zu schaffen, da ihnen nur durch
die Betatigung in ihrem erlernten Beruf die sicherste Aussicht ge-
boten wird, nicht nur am meisten zu verdienen, sondern sich auch
am leichtesten emporzuarbeiten.

Hierzu ist es aber auch selbstverstandlich, daR die Betriebs-
flhrung den Gummihandwerker besser bezahlt
als den ungelernten Arbeiter, denn sonst wurde den
jungen Leuten und deren Eltern der Anreiz fehlen, einen
solchen Beruf zu ergreifen bzw. ergreifen zu lassen und
die mehrjahrige Lehrzeit in Kauf zu nehmen. Es wird
aber dem Betriebsfihrer ein leichtes sein, den Gummihand-
werker besser zu bezahlen, da dieser ja auch Besseres leisten
wird. Die Posten, die durch Gummihandwerker zu besetzen
wéaren, wirden daher die verantwortungsvollen sein, sei es in
der Mischkammer, am Kalander, an der Spritzmaschine oder
unter anderem in der Versuchsabteilung. Ein Gummihandwerker,
der gelernt hat jede wichtige Maschine zu bedienen oder jede
wichtige Arbeit auszufuhren, wird auch in der Lage sein, bei
Ausfall einer betriebswichtigen gewerblichen Arbeitskraft sofort
mit groRtem Nutzen in die Lucke einzuspringen. Die Betriebs-
fuhrung hat damit immer gentigend ausgebildete Kréafte zur Hand,
wodurch Stérungen des Betriebes infolge von Ausfallen von
Arbeitskraften durch Krankheit, Urlaub oder pldtzlicher Ent-
lassung auf ein geringes Mall herabgedrickt werden kdnnen.

Wie in vielen anderen Industriezweigen, kann dann auch in
der Gummi-Industrie verlangt werden, daR sich die Vorarbeiter
und Meister aus gelernten Gummihandwerkern rekrutieren
mussen. Damit wirde zukunftig auch der Standard des Wissens
und Kdnnens der Vorarbeiter- und Meisterschaft im allgemeinen
bedeutend gehoben werden, was mit einer quantitativen und
qualitativen Leistungssteigerung der gesamten deutschen Gummi-
Industrie verbunden sein wirde.

3. Ausbildungsmadglichkeiten

Betrachtet man die einzelnen Gummiwarenfabriken von dem
Gesichtspunkt der Moglichkeit zur Ausbildung junger Leute zu
Gummihandwerkern, so erscheinen die Arbeitsphasen zur Her-
stellung der verschiedensten Gummiwaren als zu vielgestaltig.
Jedoch ist es durch die Natur des Kautschuks bedingt, daR die
Herstellungsmethoden fast aller Gummiartikel im Grundprinzip
einander mehr oder weniger &hnlich sind. Der Rohkautschuk wird
mastiziert und mit Fulllstoffen vermischt. Diese Mischungen
werden auf Kalandern oder Spritzmaschinen unter anderem
vorgeformt oder zum Teil trocken oder feucht auf Stoffe auf-
gepreBt. Danach werden die Halbfabrikate mehr oder weniger
konfektioniert, um schlieBlich vulkanisiert zu werden. Da, wie
gezeigt, diese einzelnen Fertigungsgruppen in fast jeder Gummi-
warenfabrik anzutreffen sind, besteht im groRten Teil der deut-
schen Gummi-Industrie nicht nur die Moéglichkeit, sie als Stufen
in der Ausbildung des Nachwuchses anzusetzen, sondern dar-
Uber hinaus auch die Moéglichkeit, dal? jeder in irgendeinem W erk
ausgebildete Gummihandwerker nach kurzester Einfuhlung in
jedem beliebigen anderen Werk mit voller Leistungsfahigkeit ein-
gesetzt werden kann.

Die Ausbildung der Lehrlinge kann nach Ansicht des Ver-
fassers nicht auf die praktische Uebung der beruflich notwen-
digen Handfertigkeit begrenzt werden. Vielmehr mifRte das prak-
tische Kénnen der jungen Leute durch eine passende theoretische
Schulung erganzt werden. Dies aber nur bis zu einer gewissen
Grenze, denn ein Zuviel hiervon wéare vielleicht ebenso schéadlich
in der Auswirkung, wie ein Zuwenig vollig unnitz sein kann. Der
Gummihandwerker soll wohl einen schwierigen Posten ausfillen
und muB hierbei wohl auch bis zu einer gewissen Grenze selb-
stdndig denken und danach handeln kénnen, er soll aber z. B. keine
Mischung selbstandig komponieren. Hier kann nicht eine halb-
gebildete, sondern nur eine vollgebildete Kraft, der Chemiker,
eingesetzt werden.

Anders als bei der praktischen Ausbildung der Lehrlinge sind
die Verhéltnisse in den Fé&llen gelagert, in denen ihre the o-
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retische Schulung durchzufihren wéare. Bei der Klarung
dieser Fragen sind einige Hindernisse zu Uberwinden.

Jedes schulentlassene Madchen wund jeder schulentlassene
junge Mann muf} bis zu einem bestimmten Alter nach dem Willen
des Gesetzgebers der Fortbildungsschulpflicht gentigt haben, so-
lange sie keine gleichwertige oder bessere behdrdlicherseits an-
erkannte Berufs- oder Fachschule besuchen. Zu diesen zéahlen die
Werkschulen. Eine Werkschule oder eine &ahnliche Einrichtung
kédnnen nur grole Werke unterhalten. In unserer Industrie wird
aber das Gros von den Mittel-, Klein- und Zwergbetrieben ge-
bildet, denen die Unterhaltung eines deartigen Institutes, ab-
gesehen von der wahrscheinlich zu geringen Anzahl der auszubil-
denden Lehrlinge, aus finanziellen Griunden eine Unmaoglichkeit
bedeuten wirde. Da nun eine Fortbildungsschule gewissermalRen
ein Sammelbecken aller derjenigen bildet, die von keiner Berufs-
schule erfaBt werden und dadurch schon den mannigfaltigsten
Ansprichen gerecht werden muf3, so kann man von ihr nicht ver-
langen, dal} sie den Lehrlingen der Gummi-Industrie ein spezielles
Fachwissen lehrt.

Andererseits wiurde eine in der Lehrfirma durchgefuhrte theo-
retische Ausbildung aus natiurlichen Grinden nicht objektiv ge-
nug sein, da die jeweiligen Lehrpersonen, seien dies als Fuhrer-
oder Aufsichtspersonal hauptamtlich tatige Chemiker, Ingenieure
oder auch Werkmeister, nicht immer die erforderliche Uebersicht
Uber alle Gebiete der Kautschukverarbeitung haben werden. M it-
hin durften fiur die theoretische Ausbildung der Lehrlinge nur
offentliche, von den Behdrden oder Organisationen eingerichtete
Fachschulen fir die Gummi-Industrie in Frage kommen. Gerade
aber der Losung dieser Frage stehen einige Hindernisse entgegen.

Um eine Schule aufrechtzuerhalten ist es erforderlich, daR sie
in genigendem MafRe mit Schilern besetzt ist. Nun sind aber die
Betriebe der Gummi-Industrie Uber das gesamte Reichsgebiet
verstreut. Abgesehen von einigen GroRstéadten und allgemeinen
Industriezentren, in denen mehrere Gummiwarenfabriken vor-
handen sind, gibt es viele Orte, in deren Weichbild nur einzelne
und oft kleine oder kleinste Betriebe vertreten sind. Sind in den
GroRRstadten dadurch die Mdoglichkeiten zur Aufrechterhaltung
einer Fachschule durchaus gegeben, so ist dies in den
kleineren Orten mit nur einem Betriebe nicht der Fall, da hier
die Anzahl der auszubildenden Lehrlinge zu gering ist. Um aber
die Lehrlinge dieser vereinzelt im Lande liegenden Fabriken in
den Genul3 einer schulméaRigen theoretischen Ausbildung kommen
zu lassen, ware es unter Umstanden ndétig, sie in eine Schule der
nachsten GrofRRstadt oder des néachsten Sammelpunktes der
Gummiwarenfabriken zu schicken. Dies ist aber wiederum nur
dann moglich, wenn entweder diese Schule vom Heimatort des
Lehrlings nicht zu weit entfernt ist oder wenn dem Lehrling in
der GrofRstadt die Mdglichkeit gegeben ist, sich seinen Lebens-
unterhalt selbst zu verdienen. Letzteres lieRe sich indessen leicht
ermdéglichen, wenn man den Lehrling in dem letzten Teil seiner
Lehrzeit einem im Schulbezirk liegenden Betrieb Uberweist und
er von diesem einen genigend hohen Lohn erhalt, um die Kosten
fir den Lebensunterhalt bestreiten zu kénnen. Dies wéare insofern
kein Unding, als ja die Leistung eines schon genugend weit vor-
gebildeten Lehrlings wertvoll genug wéare, um einen entsprechen-
den Lohn zu rechtfertigen. Wurde der Lehrling, was sich leicht
durchfuhren lieBe, einem Betrieb mit einem anderen Fabri-
kationsprogramm Uberwiesen werden, z. B. von einer Fabrik fur
technische Gummiwaren in eine Galoschen- oder Reifenfabrik,
so wirde das Gesichtsfeld des Lehrlings erheblich erweitert
werden.

4. Gang der Ausbildung

Auf Grund der im vorhergehenden Abschnitt besprochenen
Ausbildungsmadglichkeiten und den hierzu gegebenen Anregungen
sollen im nachstehenden weitere Anregungen beziglich des
eigentlichen Ausbildungsganges gemacht werden.

Als Vorbedingung fur den Eintritt eines jungen Mannes in
die Lehre des Gummihandwerks mul3 der Lehrherr verlangen kdn-
nen, daR der eintretende Lehrling voéllig gesund und kraftig ent-
wickelt ist, dem Hause ehrbarer Volksgenossen entstammt und die
héchsten Klassen der Volksschule besucht hat. Dabei wird das
Eintrittsalter des Lehrlings nach evtl. Ableistung des Landjahrs
etwa 15 bis 16 Jahre betragen. Dieses Eintrittsalter verpflichtet
natirlich den Lehrherrn, auf die noch nicht voll zur Entfaltung
gekommenen Korperkrafte des Lehrlings Ricksicht zu nehmen.
Als Dauer fur die Ausbildung wirden nach Ansicht des Ver-
fassers drei Jahre geniugen. Da die Lehre aus den besprochenen
Grunden unter Umstéanden an zwei verschiedenen Orten und Fa-
briken durchgefuhrt werden muRte, ware der erste Teil der Lehr-



zeit mit zwei Jahren und der zweite teil mit einem Jahr zu be-
messen. Die Vergitung fiur den ersten Teil der Lehrzeit kdnnte
s*eh an die in den Handwerkszweigen Ubliche Hohe anlehnen.

Der Eintritt in eine Gummifabrik sollte nach Maoglich-
keit im Laboratorium erfolgen. Hier lernt der Lehr*
kng am leichtesten die Notwendigkeiten der Verarbeitung
von Kautschuk und Buna kennen. Er kann hier ohne groRRe
korperliche Anstrengungen an den Laboratoriumswalzwerken
und anderen Versuchsmaschinen die ersten praktischen
Handfertigkeiten, angefangen vom Mastizieren von Rohkaut-
schuk und Einmischen der Fullstoffe, bis zum Vulkanisieren
der Proben erlernen. Soweit ein physikalisches Laboratorium vor-
handen ist, konnte er durch die Bedienung der Prufmaschinen
eine fur seinen weiteren Ausbildungsgang zweckmé&Rige Einsicht
m die physikalische Natur des Rohkautschuks der anderen Roh-
stoffe und der fertigen Gummiwaren erhalten. Mithin wirde der
6 r einen seiner weiteren Ausbildung vorangehenden Ueber-
sic tskursus besuchen, dessen Zeitdauer nicht gréfRer zu sein
raucht als etwa drei Monate.

Nach der Ausbildung im Laboratorium ware der Lehrling in
Il® Fabrik zu schicken und zunéchst in der fabrikations-
mé& igen Aufbereitung der Rohmaterialien, wie Kautschuk und
u Istoffe, zu unterweisen. Er héatte hier in der Mischerei das Zer-
ei en, Wiegen der Rohstoffe und die hierbei auch sonst noch not-
wen igen Malnahmen zu erlernen. Hiernach wére der Lehrling
n einere Mischwalzwerke bzw. Kneter zu stellen, um danach
am a ander, an der Streichmaschine oder, soweit vorhanden, an
pri z und LOésungsmaschinen zu arbeiten. Er sollte aber an
lesen aschinen nicht nur Helferdienste leisten, sondern auch
ac genlgender Uebung und Vorbereitung mit der selbstandigen
u rung ieser Maschinen vertraut gemacht werden. Dies natir-
de InUr Ta”n',wenn es die jeweiligen Umstande erlauben. Nach-

N f*. eurling diese Arbeitsplatze durchlaufen hat, ist er in die

N R lon*abtelungen bzw. entsprechend dem Fabrikations-
ihn . r \ ~ Lehrh« rn in andere Abteilungen zu schicken, um

lassen S UR *n d*e Vulkanisationsabteilung gelangen zu

digv & rend-dieSei "ZWeiidhr® en Ausbildung wirde der Lehrlir
er nur In"18mi~ ."orl;hildungsschule besuchen, in d(
anderen geme‘nen Lehrfachern, wie Staatsbirgerkunde un

tj. ' 6L nicdlt in Spezialgummifdchern ausgebildet wiird

Gummiwa” 'ye'@@ die Lehrlingen einzeln verstreut liegend«

wr @a;S i enAlm” UStaUSchwege in solche Betriebe z,
Tine Fach chuirlgfen Uberwiesen, in deren Bezirk sic
ndhme die Lehrv~ 2 Gummi-Industrie befindet. Diese Mal
Fachschule ** t” Ermod» u n g des Besuchs ein,

N . em anderen Betrieb an einem anderen Ort
linden'811l braUcbde natirlich nicht unbedingt fur jene Leh

durch 1 Bn emum Schul®rt wohnen, a,n(%e_vvendet zu werden D
durch lieBe sich auch eine andere Einteilung der Lehrzeit d

erstgenannten Lehrlinge ermdéglichen. Dennoch ware es zu em,
sSA otAitiT. “ daves” d dd"'h
Wenn auch der zum Besuch der Schule von einem kleinen 0

fertigeiide"~ Lf rlif , ei"e . wisse, den erhdhten Lohn rech
dar e H Leistungsfahigkeit besitzt und auch besitzen muR,
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werden * *eitlich wechselnde Schicht eingeset

X 't iin Hn'n f S r T ' daB dem Lehrlin® die Schich
nicht t Hini Ck_ auf seine kUnfti*e korperliche Entwickin
nicht zutraglich ware, wirde ihm damit auch der Besuch d

ochule unnétig erschwert werden.

deiSZ6iAdauer des Schulbesuchs sind je Woche mi
uestens acht Stunden vorzusehen, wobei der Unterricht, um c¢

geistige Aufnahmefahigkeit nicht zu sehr zu belasten, in d
agesstunden zu verlegen ware. Aus dem gleichen Grunde €
scheint es angebracht, den wd&chentlichen Unterricht an zw
lagen abzuhalten — vielleicht den einen Teil an einem Vc
ml u Uu den anderen an einem Nachmittag. Den Unterricht
noch mehrere kleine Teile zu zerlegen, hieBe unter Umstand«
en ¢ rmg wirtschaftlich unnoétig zu belasten, da damit g
lei7 j6 weiden muf3, dal der Anmarschweg zur Schule lang

un adurch Ausgaben fir Fahrgelder entstehen wirden.

Der Lehrplan der Schule héatte aus folgenden Lei
lachern zu bestehen. Herkunft und Eigenschaften der verschi
denen Sorten natirlichen und kinstlichen Kautschuks, Aufb
und Eigenschaften der in der Praxis gebrauchlichsten Mischung«
Herstellung der hauptsachlichsten Arten von Gummiartikel" P
3pieehung von Maschinen und Werkzeugen, Wirtschaft
Y afallvéniniting, anegléidhender Sport und "Zhnliches. Nac

gleichzeitigen Beendigung der Lehrzeit und des Schulbesuchs ist
dem Lehrling ein Zeugnis auszustellen, in dem die erworbenen
Fahigkeiten und Kenntnisse bestatigt und auch sein Flei sowie
die Flhrung beurteilt werden. Nachdem er das Zeugnis erhalten
hat, ist er losgesprochen und kann sich als qualifizierter Gummi-
handwerker eine seinen Neigungen und Féahigkeiten ent-
sprechende Stellung suchen. Zeigt er besondere Begabung, so
wird er sich auf Grund seiner Ausbildung und Tuchtigkeit zum
Vorarbeiter oder Meister, vielleicht auch zum Abteilungsleiter
emporarbeiten.

5. Ausbildung fur Meister

Bei dem Bestehen eines Gummihandwerks wird es sich er-
reichen lassen, da die kinftigen Meister und Vorarbeiter ebenso
wie in anderen Handwerken einen Gesellenbrief oder ein Lehr-
zeugnis vorweisen mussen, um Uberhaupt als solche ausgebildet
zu werden und eine spéatere Anstellung zu bekommen. Die Aus-
bildung kdnnte zweckmafRigerweise in einem besonderen Kursus
an der gleichen Fachschule vorgenommen werden. In diesem
Kursus ware neben der mehr ins einzelne gehenden Besprechung
von Fragen der Gummiwarenfabrikation die Kalkulation von
Gummiwaren, die Lohnverrechnung, ferner einiges uber Be-
triebswirtschaft und betriebliche sowie staatspolitische Men
schenfihrung zu lehren. Der Besucher dieses Kursus ist bei
SchluR des Unterrichtes auf seine Kenntnisse hin zu uUberprifen
und erhalt dann ein Zeugnis, das ihn berechtigt, einen Meister-
posten anzutreten.

Es ist zu hoffen, dal durch die angegebenen MalRnahmen ohne
groBe Kosten und sonstige Schwierigkeiten eine genligende Aus-
bildung des Facharbeiternachwuchses erreicht wird. Weiterhin
kann erwartet werden, dall sich durch eine regelrechte und von
den Behdrden Uberwachte Ausbildung Uberhaupt eine VergroRe-
rung der Leistungsfahigkeit der deutschen Gummi-Industrie er-
reichen laBRt, was sich nicht nur zum Wohle der Gummiarbeiter
und Fabrikanten, sondern auch des deutschen Volkes auswirken
wiirde.

Einfaches Gerat
zum Bestimmen des Umfangs von Teilen

Im technischen Geschéaft sind haufig Packungen und Bander ent-
sprechend dem Umfang eines bestimmten Rohres oder dergleichen
auszuschneiden. Die Herstellung ist sehr einfach, wenn der Aus-
fihrende in das Geheimnis der Zahl « (pi) = 3,1415 (in erster An-
naherung 22/7) eingeweiht ist. Dies ist bekanntlich das Verhaltnis
des Umfangs zum Durchmesser eines Kreises. Da jedoch das Berech-
nen des Umfangs bei einem gegebenen Durchmesser einige Schwierig-

keiten bereitet, sofern man nicht zu Tafeln oder dem Rechenschieber
greift, so scheint ein kleines Hilfswerkzeug (Abb.) recht angebracht.
Dieses ist nach Art eines Zirkels ausgebildet und besitzt ungleiche
Schenkel, die im Verhaltnis der Zahl « zueinander stehen. Wird also
der Durchmesser mit dem oberen Teil des Werkzeuges festgestellt,
so stellen sich die unteren Spitzen ohne weiteres auf das MaR des
entsprechenden Kreisumfanges ein. Man kann also mit einem Hand-
griff ohne weiteies den richtigen Umfang feststellen.

79



Einige Anwendungen des Mikroskops in der Kautschuk-

technik* 1.

Diese Abhandlung beabsichtigt nicht, eine Uebersicht zu geben
Uber alles, was in der Kautschukindustrie mit Hilfe des Mikro-
skops bewdéltigt wurde, sondern gibt nur einen AbriR der Unter-
suchungen der Autoren auf diesem Gebiet wieder.

Die Prufung von Kautschukprodukten besteht gewdhnlich in
den chemischen Prifungen der verwandten Bestandteile und in
physikalischen und Gebrauchsprifungen am fertigen Produkt. Im
Laufe der Fabrikation begegnen einem aber oft Erscheinungen,
die nicht mit diesen Prifungen erklart werden kénnen. Hier kann
oft eine Erklarung mit dem Mikroskop gefunden werden. Die
mikroskopischen Prifungen scheinen innerhalb der Kautschuk-
prifung nicht genigend gewlirdigt zu werden. Dies scheint teil-
weise an dem Mangel an Geschicklichkeit zur Herstellung von
Praparaten zu liegen, teilweise auch an der zur Erklarung der
Beobachtungen mangelnden Erfahrung.

Hier sollen die wertvollen Arbeiten von Depew und Ruby
(Ind. Eng. Chem. 1920, 12, 1156), von Green (lbid., 1921, 13,
1130), von Grennquist (lbid., 1928, 20, 1071; 1929 21, 665),
Steele (Ind. Eng. Chem., Anal. Ed., 1930, 2, 421), und A mes
(J. Roy. Microscop. Soc., 1923, 265) erwahnt werden.

Aus der mikroskopischen Prifung von Gummimischungen kann
geschlossen werden 1. auf die Fillstoffe, 2. aufdieDis-
persion der FiUllstoffe, was wiederum ein gutes Urteil
auf die Qualitat des Produkts zulaBt. So kann ein flokulierter
Fullstoff leicht fur viele sonst unerklarliche Schwierigkeiten
verantwortlich gemacht werden, 3. kann eine Analyse der
Mischung angegeben werden durch Identifizierung gewisser
Fullstoffe. Es ist sogar moglich, die Herkunft der Fullstoffe zu
bestimmen, auf Grund der Tatsache, dalR Fullstoffe, die nach ver-
schiedenen Verfahren hergestellt werden, verschiedene Gestalt
und GréRe haben.

Fast alle Mischungsbestandteile existieren heute in verschie-
denen, allgemein gebrduchlichen Abarten, die man, ohne Prifung,
wohl wechselweise gegeneinander austauschen kann, die jedoch
in der technischen Prifung bemerkenswerte Unterschiede zeigen.
Es ist nicht immer maoglich, chemische Unterschiede zwischen
zwei Losen desselben Produktes festzustellen, es ist oft jedoch
leicht mdglich, durch die mikroskopische Prufung Unterschiede
im Feinheitsgrad der beiden Lose festzustellen und so eine phy-
sikalische Erklarung fiur das unterschiedliche Verhalten abzu-
geben.

Mikroskopische Préaparate der ublichen Kautschukfullstoffe
kédnnen durch sachtes Zerreiben einer kleinen Probe derselben
unter einem Deckgldschen hergestellt werden. Geeignete Mittel
hierfar sind Glyzerin, Transformatorendl und Dammar.

Einige typische Beispiele fur Fullstoffe, die entsprechend ihrer
verschiedenen Herkunft und Herstellungsmethode verschiedenes
Verhalten unter dem Mikroskop zeigen, sind Bariumsulfat,
Kreide, Glimmer, franzdsische Kreide, Magnesiumkarbonat, Ma-
gnesia und Zinkoxyd.

In einer Gummimischung spielt der Kautschuk die Rolle eines
Dispersionsmittels. Es wurde gefunden, dal der charakteristische
Verteilungsgrad eines Fullstoffes anndhernd wéahrend der Misch-
operation erreicht wurde und daR er vollkommen erreicht wurde
wahrend der gesamten Misch- und nachfolgenden Vorwarmope-
ia .10n' Bearbeiten hat wenig oder gar keinen EinfluR
au le erteilung. Ist dieser Zustand einmal erreicht, so bleibt
er sehr stabil, selbst wahrend der Vulkanisation. Man darf nicht
annehmen, daB Fullstoffteilchen derselben GrdofRe mikroskopisch
immer Mischungen mit gleichen physikalischen Eigenschaften er-
geben, da man damit rechnen muf}, dall starke strukturelle Sto-
rungen auftreten, die nicht immer mit dem Mikroskop zu be-
merken sind.

Prifung von Gummimischungen im reflektierten Licht

Dies ist wegen der einfachen Probenherstellung die beste Me-
thode zur vorlaufigen Prifung. Gewdhnlich gibt diese Methode
einen Anhalt dafur, ob eine Prufung im durchgehenden Licht
ndtig ist.

Diese Methode hat den Vorteil, dal sie die Prufung gréRerer
Flachen gestattet, wodurch man einen allgemeinen Befund der
Oberflache erzielt. Sie kann angewandt werden, um einen An-
haltspunkt zu bekommen Uber die physikalische Struktur von
Vulkanisaten, die aus mehreren Einzellagen aufgebaut sind, undf

Nach einer Arbeit von J. S Tidmysund D. Parkinson in

I. R. I. Trans. 13, 1937, Seite 52.
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ist auch bei der Prufung von Ausblihungen sehr nutzlich. Un-
regelméaRigkeiten, die durch ungleichméaRiges Arbeiten oder Vul-
kanisieren hervorgerufen werden, kdnnen sichtbar werden, oft
als unbestimmt umgrenzte Farbungen, die nur auf groRen Flachen
im reflektierten Licht erkannt werden kdénnen. Kalandereffekt,
Spritzeffekt und Schichtungen werden am besten bei dieser Be-
leuchtung erkannt.

Ausblihungen

Die hauptséachlichsten Stoffe, die ein Ausbluhen verursachen,
sind Erweicher, wie Paraffin, Stearinsdure, gewisse Alterungs-
schutzmittel und Schwefel, die alle aus ungeheizten Mischungen
ausblihen. In vulkanisierten Mischungen neigen die meisten Alte-
rungsschutzmittel nur unbetrachtlich zum Ausblihen. Einige der
Alterungsschutzmittel blihen in Form von nadelférmigen Kristal-
len aus, die leicht von Schwefel oder Wachs und von Fall zu
Fall auch unter sich unterschieden werden kénnen.

Stearinsdure bliht in Form von Flecken aus, die von Paraffin-
wachs nicht zu unterscheiden sind, da beide keine bestimmte
Gestalt haben. Um sie zu unterscheiden, ist es notig, die Aus-
blihung in Tetrachlorkohlenstoff zu Iésen und nach dem Ver-
dampfen desselben Alkohol hinzuzufiigen, der die Stearinsaure
auflést und das Paraffinwachs ungeldst zurucklafit.

Eine weitere Unterscheidung der Ausblihungen kann
Hilfe des Ultraviolettlichts einer Quecksilberlampe erzielt wer-
den, da ausblihende Stoffe gewdhnlich eine charakteristische Lu-
mineszenz zeigen. Mit dieser Methode hatten die Autoren bei
hochgefullten Mischungen weniger Erfolg, weil diese verschie-
dene fluoreszierende Stoffe enthalten kénnen. Andere Forscher
haben gezeigt, daR viele Alterungsschutzmittel und Beschleuni-

mit

Abb, 2. Ausblihungen von Alte-

Abb.-I. Schwefelausblihungen
rungsschutzmittein (35fache Vergr.)

(35fache VergréRerung)

ger intensive Fluoreszenzfarben liefern, doch die Autoren sind
der Meinung, dall die Gegenwart von mehr als einem fluoreszie-
renden Kdrper in einer Mischung die Schwierigkeit der Identifi-
zierung betrachtlich erhdht, und um eine sichere ldentifizierung
zu erzielen, ist es notig, den Stoff vom Kautschuk zu trennen.

Beispiele von Schwefel- und Beschleunigerausblihungen sind
in Abb. 1 und 2 wiedergegeben.

Eine andere Methode der Oberflachenpriufung besteht darin,
die Mischungen zu Hartgummi zu vulkanisieren und die Ober-
flache zu polieren. Diese Methode wird von Roninger be-
schrieben (Ind. Eng. Chem., An. Ed., 1933, 251) und ist von B 1o w
und Garner (Trans. I, R. I. 10, 436) zur Prifung der RuRdisper-
sion in Laufflichenmischungen angewandt worden. Die Probe
wird zu einem kleinen Block geschnitten (etwa 2 X1 X1 cm)
und in geschmolzenem Schwefel (140° C) etwa 18 Stunden ge-
heizt, poliert auf Schmirgelpapier, Schieferstein, Magnesium-
oxydpaste und Filz. Diese Methode ist zur Prifung von porésem
Kautschuk und &hnliche Probleme angewandt worden.

Prifung im durchgehenden Licht

Die Aufschlisse, die man durch eine Prifung der Oberflache
erhélt, sind ziemlich begrenzt. Mehr sagt eine Prufung des In-
neren einer Mischung im durchgehenden Licht. Die Undurchlas-



sigkeit der meisten technischen Mischungen fur Licht erfordert
sehr dinne Schnitte fur die Prufung im durchgehenden Licht.

Es wurden verschiedene Methoden zur Erzielung geeigneter
chnitte ausprobiert: a) Schneiden mit einem Rasiermesser an
einer freien oder in Paraffin oder Kork gebetteten Probe, b) Ab-
schneiden einer dinnen Probe und Ausdehnen, c) Ausquetschen
einer dinnen Probe zwischen Glasplatten.

Nach Ansicht der Autoren ist keine dieser Methoden zufrie-
denstellend, wegen der Schwierigkeit, geniigend dunne Schnitte
zu erhalten und wegen der damit verbundenen Verzerrung. Die
am meisten zufriedenstellende Methode beruht auf der Verwen-

ung eines Mikrotoms. Es war von vornherein klar, dal der

autschuk gehartet werden muf3, d. h. die Elastizitdt mu3 fur
kurze Zeit vermindert werden, um dinne Schnitte herstellen zu
onnen. Frieren schien der gangbarste Weg zu sein. Flussige Luft
G5 Usprobiert, aber wieder aufgegeben, wegen der schwie-
iigen Handhabung und Lagerung. Jedoch erwies sich Kohlen-

,0? Jeder Hinsicht als geeignet. Diese Methode der Her-

'6f UL5 V°n ~cbn'tten fir die mikroskopische Prifung, obgleich

n ac , verlangt doch ein hohes MaR an Uebung.
Vulkanisierter Kautschuk

Fur die Herstellung von Schnitten wird ein schweres Schlitten-
m* r°f°m verwandt, das einen Frieraufsatz besitzt. Das Messer
1S,so festigt, daR es in einem Winkel von etwa 45° zum Auf-

sa z geneigt ist und die Probe im Winkel von etwa 10° durch-
schneidet.

K liobe (etwa 15 X 4 X 3 mm) wird aus dem zu prifenden
au sc u geschnitten und in einer kleinen Menge Pflanzen-
in “es Aufsatzes eingebettet, die lange Achse
°.ni .~Mj.ung und die 4-mm-Seite horizontal. Der Pflanzen-

K ™ j? ¢canze Probe uberdecken. Durch den Aufsatz wird
Prob6ll Ne*eitet< Eis der Pflanzengummi gefriert und die
Pflan® artet. Der Aufsatz wird dann justiert, bis der erstarrte

6eschniH Umrv d*e KEnge fast berihrt und die Probe wird eben
6éenommpr,n “robe Justierung muf} vor jedem Schnitt vor-
geachtet w WIr 6j ®eim eigentlichen Schneiden muf3 darauf
wird um KV aN nUr edn dinnes Scheibchen abgeschnitten
Probe eben und Probe nicht zu schédigen. Nachdem die
Messer zuriS 8
verschoben w'

bis die Prohplr

,ten 7 °rden ist’ wird der Aufsatz £aaz vom
daS ebenfalls um die Breite der Probe

W>rd wieder Kohlendioxyd durchgelassen,

schoben h ty°n K neuenY hart ist" Sie wird bis ™ Messer ge-
Schnitte werden erfla?bf dle Schneide berihrt. Ein oder zwei
Schnitt m-tt | j zanachst gemacht, indem man nach jedem

Die Lage der Industrie der

Die Industrie der gummielastischen Artikel kann in den letz-

le k" d' Btchml
jahreszeUliche "'P 7 zum Jahresanfang aus
allem war i S Abklin» zu verzeichnen ist. Vor

glrtelgeschaRS'H°sentra”er" Herrensockenhalter- und Herren-

porge’ns S fE’L J %ah%nd-rdie -IEEU miitliit;q '\L{Irpy’t;ﬂm i-
haben V "1 u J eichbleibenden Absatz aufzuweisen

Korseit T SUSChe Web'f Wirk" und Strickwaren fiir das
Damenwéaschefach liegen in den einzelnen Artikeln
srtzerdhKed 1Ch' °bwOhl im alldemeinen zufriedenstellende Um-
aN aA niSSf..verZielt Werden’ Wéahrend sich der Inlandsmarkt
schwiwri mC a erwe*sL ist das Auslandsgeschaft nach wie vor
beweHjer' W6énn,auch nicht in allen Teilen erfolglos. Die W ett-
rt i . aUuS der Tschechoslowakei und aus verschiedenen
untervalutarischen Landern nutzen die Mdglichkeit der billigen
reise aus, so daRR die heimische Gimmiwebwaren-Industrie nur
mi ausgesuchten Musterungen und Beschaffenheiten und mit
1° &ar i a ub®Hen Preisstellungen der Konkurrenz entgegen-
re en Kann. Das spanische Geschaft — Barcelona war vor der
o sc ewist,sehen Revolution fir manche Firmen ein Haupt-
umschlagplatz, u. a, auch nach Siddamerika — hat wegen der
ortigen Verhaltnisse sehr nachgelassen. Mit dem Endsiege
Nadionalspaniens mul das Gummiwebwarengeschaft neu auf-
gebaut werden.
In den Musterungen der
halter

Hosentrager und Socken-
ist noch immer das Streifengenre in dezenten Farben,

die Probe jetzt mit einem raschen Zug unter dem Messer vorbei,
wobei jedes Zdgern zu vermeiden ist, wenn die Schneide in den
Kautschuk eindringt. Wahrend der Aufsatz sich noch jenseits des
Messers befindet, nimmt man den Schnitt mittels der Blrste von
der Klinge und gibt ihn in Benzin. Der Aufsatz wird wieder zu-
rickgezogen, die Schneide befeuchtet und die Operationen wie-
derholen sich so oft wie ndtig.

Es sollen etwa 10 Schnitte gemacht werden, da einige wegen
Messerspuren nicht gebraucht werden kénnen.

Nach dem zweiten Frieren missen die Operationen schnell
vorgenommen werden, da die thermische Ausdehnung des Auf
satzes ausgenutzt wird, um die Probe nach jedem Schnitt ge-
nigend zu heben, und dieser nutzliche Betrag an Ausdehnung
scheint nur Uber einen begrenzten Temperaturbereich zu be-
stehen. Durch diese Methode koénnen die dinnst mdglichen
Schnitte gemacht werden (Viooo mm), weshalb sie hauptséchlich
fur Laufflachenmischungen anwendbar ist, die wegen ihres hohen
GasrulRgehalts sehr wenig lichtdurchlassig sind. Im Falle anderer
Mischungstypen kann die Probe nach jedem Schnitt mittels der
mechanischen Anordnung hdher gestellt werden.

Sind genidgend Schnitte hergestellt, so werden drei fur die
Prifung ausgesucht. Diese werden mittels einer mit Halter ver-
sehenen Stecknadel auf einen Objekttrager gelegt. Der Schnitt
wird nun mit etwas Benzin Ubergossen, am einen Ende mit der
Nadel festgehalten und mit dem Pinsel flach ausgestrichen. Bis
dieses Stadium erreicht ist, muB der Schnitt dauernd mit Benzin
getrankt sein. Das eine Ende wird nun mit einem trockenen
Pinsel getrocknet, wobei sich ergibt, dal dieses Ende am Glas
haften bleibt, und durch Ausstreichen von diesem Ende nach dem
andern wird der Rest des Schnitts getrocknet und flach gelegt,
wobei man Falten sorgféltig ausglattet. Die so erhaltene Flache
vulkanisierten Kautschuks ist etwa 2J4mal so groR wie das
Original.

Man legt gewohnlich drei Schnitte auf einen Objekttrager, da-
mit man nicht etwa Fremdkorper, wie z. B. Staub, mit Stoffen
aus dem Kautschuk verwechselt. Wenn sich dann irgendwelche
Zweifel ergeben, vergleicht man mit den beiden anderen Schnit-
ten. Fur direkte Vergleiche zwischen zwei oder mehr Proben ist
es ratsam, die Schnitte zusammen zu schneiden, Streifen der
Proben, die verglichen werden sollen, werden ausgeschnitten und
auf eine Dicke von 3 bis 4 mm abgeschliffen, in eine 2-mm-Form
gelegt und 5 Minuten unter 5 Ibs/gZoll Dampfdruck gepref3t. Auf
diese Weise haften die Proben fir das nachfolgende Schneiden
genlgend fest zusammen. Die Probe, wird in der oben beschrie-
benen Weise geschnitten, jedoch wird die lange Achse in einem
Winkel zur Bewegungsrichtung des Messers gestellt, damit nicht
Messerspuren und Dickendnderungen, die durch das Schneiden
hervorgerufen werden, mit den Trennungslinien der einzelnen
Proben zusammenfallen. (Wird fortgesetzt.)

gummielastischen Artikel

die sich der Herrenoberhemdenmode anpassen, tonangebend. Er-
freulicherweise bahnt sich auf dem Gebiet des Musterungs-
wesens eine Neuordnung an; denn die Fachuntergruppe Hosen-
trager-Industrie der Wirtschaftsgruppe Bekleidungs-Industrie
hat hinsichtlich der Modeentwicklung und der zu treffenden all-
gemeinen Neumusterungsdispositionen eine Zusammenarbeit mit
der Herrenwéasche-, Krawatten- und Gamaschen-Industrie ver-
einbart. Die Folgen werden sich bereits in nachster Zukunft zei-
gen, als Fehldispositionen auf modischem Gebiet und die nach-
teilige Musterungszersplitterung weitgehend vermieden werden
kénnen. W eiter bedeutet die einheitliche Festlegung der Muster-
termine und die Beschrankung auf eine einmalige jahrliche Neu-
musterung einen positiven Schritt vorwéarts. Von diesen Mal-
nahmen der befreundeten Hosentrager-Industrie kann die Fabri-
kation der gummielastischen W ebwaren nur gewin-
nen, und es braucht nicht daran gezweifelt zu werden, dal die
geschilderten Vereinbarungen in dieser Richtung zu allgemeinem
Nutz und Frommen eine Ausdehnung erfahren werden. Wir kdén-
nen uns auch vorstellen, daB in absehbarer Zeit eine &hnliche
Zusammenarbeit in gummielastischen Artikeln des Korsett- und
Damenwéaschefaches beziglich der Neumusterung mit den zu-
standigen Fachgruppen der Korsett- und Damenwéasche-Industrie
eingeleitet wird, um auch hier zu planmé&Riger Betriebs- und
Wirtschaftsfuhrung zu gelangen. Augenblicklich sind die glatten
und porésen gummielastischen Erzeugnisse aus Kunstseide, Zell-
wolle und Baumwolle starker angefordert, und zwar in den Far-
ben Lachs, Rose und Hellblau, aulRerdem sieht man beinerkens-
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werte Jacquardartikel in leicht stilisierten iloralen Motiven,
teils auch in geometrischen Figurierungen. Diese broschierten
gummielastischen Gewebe kommen in Stil und Musterung auf
die Jacquarddrelle heraus und lassen sich auch gut mit anderen
unelastischen Textilstoffen verarbeiten. Fur die Herrengurtel-
mode des kommenden Fruhjahres und Sommers sind neben eini-
gen Bandspezialititen wieder die bewé&hrten gummielastischen
Flechtgurtel in Aussicht genommen, uber deren Musterungs-
einzelheiten demnachst Naheres zu sagen sein wird.

Die MaRnahmen zur Herbeifihrung planméaRiger Betriebs- und
Wirtschaftsfuhrung in der Industrie der gummielastischen Ar-
tikel gehen aber noch weiter; denn die Fachuntergruppe Hosen-
trager-Industrie hat fur ihre Mitglieder MindestmafRe flr
die verschiedenen Artikel rechtsverbindlich gemacht, die nicht
unterschritten werden durfen. Es versteht sich von selbst, dal
diese Mindestmafle auch fir jene Betriebe der gummielastischen
Webwarenbranche, die selbst die Fertigwaren bzw. die fertigen
Ausstattungsartikel herstellen, rechtsverbindlich sind. Demnach
betragen die SchnittlAngen fiur Herrenhosentrdger 1,25 m; fur
Herrenhosentrager ,extra lang" 1,45 m; fur Knabenhosentrager
0,90 m; fur Burschenhosentrager 1,10 m; fur verstellbare Aermel-
halter 0,32 m; fir Sockenhalter, gemessen von Oese bis Knopf
0,35 m; fur Giurtel ist keine besondere Lange vorgeschrieben
worden, jedoch soll jeder Girtel die MalBangabe, gemessen vom
Schnallenansatz bis zur Schnallenspitze, tragen. Diese Mindest-
male stellen zugleich eine Kalkulationsbasis dar und
bilden den Grundstock fur das Kalkulationsschema der Hosen-
trager-Industrie und fur die Fabrikation gummielastischer Bander
insofern, als sie selbst fertige Ausstattungsartikel ausarbeitet.

FUr den technischen Handel

Ueber die Geschaftslage in Ledertreibriemen
und technischen Lederartikeln

berichtet die Fachgruppe Ledertreibriemen- und techn. Leder-
artikel-Industrie in der Januar-Nummer ihre ,Mitteilungen" u. a.:

Das Jahr 1937 war fur die Ledertreibriemen-Industrie fraglos
ein Jahr &auBerst flotten Geschaftsganges, wie dies seit 1928/29
nicht mehr der Fall war. Durch die allgemeine Belebung der
Wirtschaft setzte auch eine regere Nachfrage nach Ledertreib-
riemen ein, und grade das abgelaufene Jahr brachte eine stéan-
dige Absatzsteigerung hervor. Nicht nur Sonderriemen fir Walz-
werke, Elektro- und Dieselmotoren. Kompressoren, Generatoren
usw. wurden neu beschafft, sondern auch normale Kernleder-
treibriemen fiur kleine Antriebsmaschinen aller Art. Die Grol3-
betriebe gingen auch mehr und mehr zum rollenweisen Einkauf
von Ledertreibriemen uber und legten sich fur dringenden Be-
darf bescheidene Vorrate hin. Durch diese Umstande war ein
regelmaBRigerlAbsatz in Ledertreibriemen das
ganz Jahr hindurch gesichert, und viele Betriebe gehen heute
noch mit einem recht betrdchtlichen Auftragsbestand ins neue
Jahr hinein.

Nicht allein der Binnenumsatz ist erfreulicherweise ge-
stiegen, sondern auch im Export sind Anzeichen vorhanden,
die auf eine gewisse Belebung des Exports in Ledertreibriemen
hindeuten. Sowohl die Anfragen als auch die Bestellungen aus
dem Auslande mehren sich, ein Zeichen dafir, da der deutsche
Ledertreibriemen noch immer einen guten Ruf, sowohl in euro-
paischen als auch in Uberseeischen Landern, geniel3en.

im groRen und ganzen unveradndert geblieben
die Unternehmungen

Die Preise sind
und lassen einen bescheidenen Nutzen fir
und zu begegnet man

aber dies

der Ledertreibriemen-Industrie ubrig. Ab
noch Angeboten, die preislich nicht zu vertreten sind;
sind Einzelerscheinungen. Die neuen RAL-Lieferbedingungen, die

Anfang dieses Jahres erschienen, werden hoffentlich auch in
dieser Beziehung ihren Zweck erfullen, d. h. sie sollen dem
Gutegedanken und der Werkehrlichkeit dienen. Weitere Ver-

Prifungsverfahren Uber Dauerbiegung und Dauer-

in Bearbeitung und es werden jedenfalls

suche bzw.
zugbeanspruchung sind
schon in kurzer Zeit beachtliche Resultate greifbar sein.

Ledermanschetten. Gegeniuber dem Vormonat sind
wesentliche Verdnderungen des Geschéaftsganges auf dem Ge-
biete der Ledermanschetten und technischen Lederartikel nicht

festzustellen.

Rund - und Kordelschnire. Im Monat Dezember hat
der Auftragseingang in Rund- und Kordelschniren etwas nach-
gelassen, was durchaus zeitbedingt ist. Trotzdem wurden von
den Herstellern noch bedeutende Auftrage mit in das neue Jahr
genommen, so dal fur die ersten Monate des Jahres 1938 aus-
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Dartber hinaus hat die Industrie der gummielastischen Web-
waren in der am 1. Januar 1938 in Kraft gesetzten reichstarif-
lichen Regelung auf dem Gebiet der Berechnung der Léhne eine
einheitliche Kalkulationsgrundlage erhalten.
Denn in dem mit dieser Tarifordnung verbundenen Breiten-
abkommen, das fur jede Band- und Webebreite die durch den
Facharbeiter zu bedienende Géangeziffer festsetzt, ist eine Basis
geschaffen worden, die eine einheitliche und gleichméaRige Lei-
stungsberechnung fir Bandwebstuhl und Weber gestattet. So
wirkt sich auch diese Tarifregelung als eine positive Stabili-
sierungsmaflRnahme zur Herbeifuhrung geordneter betriebswirt-
schaftlicher Verhéaltnisse und als soziale Leistung besonderer
Art aus, zumal ein solches Breitenabkommen bisher in der
Gummibandweberei fehlte, wéhrend die Wé&scheband-Industrie
und auch die Seidenband-Fabrikation mit solchen Breitenabkom-
men schon seit langerer Zeit rechnen.

Die Industrie der gummielastischen Artikel geht demgemaR
m it guten Aussichten an die weitere geschéftliche Ent-
wicklung heran. Auch auf dem Gebiet der Verarbeitung neuzeit-
licher Spinnstoffe und Garne in Gestalt von Kunstseide und Zell-
wolle kann die Fabrikation der gummielastischen Béander, Litzen,
Kordeln, Strick-, Wirk- und Webwaren weitere Erfolge vermer-
ken. Die sogenannten technischen Uebergédngsschwierigkeiten
kénnen in der Mehrzahl der Falle als Uberwunden angesehen
werden; nur die eigentliche Spinnstoffversorgung uUbt noch einen
gewissen EinfluR aus. Aber auch hier wird der Weg zu regel-
maRigen Verhdaltnissen nicht mehr weit sein. Alles in allem, die
Industrie der gummielastischen Artikel befindet sich weiter in
Aufwértshewegung. Pp.

reichend Auftrage vorliegen. Das Export geschaft hat in letz-
ter Zeit eine geringe Belebung erfahren, ist aber in keiner Weise
zufriedenstellend.

Spinnereilederartikel. Die starke Nachfrage nach
Spinnereilederartikeln hat bis zum letzten Tage des alten Jahres
angehalten, so dall alle Betriebe, die Spinnereilederartikel her-
stellen, Uber einen reichlichen Auftragsbestand verfigen. In der
Versorgung mit dem erforderlichen Rohmaterial hat sich nichts
geandert.

Das Exportgeschéaft ist wesentlich schwieriger geworden.
Die auslandischen Fabrikanten von Spinnereilederartikeln haben
ihre Preise mit Rucksicht auf die im Ausland zuriickgegangenen
Rohh&utenotierungen ermafigt. Dadurch wird der Wettbewerb
mit den deutschen Herstellern von Spinnereilederartikeln immer
schwieriger. Es sind durch die billigeren Auslandspreise schon ganz
nennenswerte AuftrAge der deutschen Industrie verlorengegangen.

Webereilederartikel. Der Monat Dezember lag, wie
vorauszusehen und ublich, im Zeichen einer Geschaéaftsstille. Der
Export ist nach wie vor nicht zufriedenstellend, womit aber
nicht gesagt sein soll, dal wir zu teuer sind, sondern es zeigt
sich allgemein, dal in den einzelnen L&ndern, nach denen der
Export hauptsachlich geht, die Geschéaftslage nicht gut ist, so
dall sich der Bedarf entsprechend vermindert.

Riemenrutsch durch Rostbildung

Wie wesentlich die Beschaffenheit der Laufflache eines Treib-
riemens und die des Kranzes der Riemenscheibe ist, hat ein kirz-
lich in der Praxis vorgekommener Fall bewiesen. Ein Riemen,
der zum Antrieb von Drehb&anken, Bohr- und Schleifmaschinen
und einer Pumpe diente, rutschte bei einer Nutzlast von 12 kg/qcm
von der groBen Scheibe ab, obwohl seine Dimensionen den
ganzen Antriebsverhéltnissen angepallt waren. Anfangs war es
unerklarlich, warum der Riemen von der groBen Scheibe
rutschte, zumal der Umscblingungswinkel groRRer als bei der
Motorscheibe und auch die Vorspannung genigend war. Als man
die grolRe Scheibe nédher betrachtete, mufRte man feststellen, dal
die Laufflache der Riemenscheibe durch Rost schwer beschadigt
war, und zwar lag dies an einer unsachgemé&flen Lagerung der
Scheibe im Magazin. Die mit Rost besetzte Flache verminderte
der

den Reibungskoeffizienten derart, dal der Riemen von
Scheibe nicht mitgenommen wurde und somit stets von der
Scheibe fiel. Die Beschaffenheit der Laufflache des Riemens war

gut, so daB der Riemenrutsch auf die Rostbildung auf der Scheibe
zurickzufihren ist. Man nahm die Scheibe ab und drehte die
Laufflache sauber, wonach man nach vorgendmmener Montage
die Feststellung machte, dal der Riemen nunmehr einwandfrei
lief. Aus diesem Fall ergibt sich die Notwendigkeit einer saube-
ren Laufflaiche, um eine gute Reibungszahl zu erzielen. eb.



Der Stand der Handelsvertreter

Ist volkswirtschaftlich von erheblicher Bedeutung

(Aus dem ErlaR des Preisbildungskommissars Nr, 192/37 vom 29. Dezember 1937)

Wiederholt hat sich die Tages- und Fachpresse in der letzten
ei mit dem Handelsvertreter und den Sorgen, die ihn im
ugenblick bedricken, befaBt. So darf nur auf den Aufsatz in
r' des «.Voélkischen Beobachters® vom 17. August 1937 ver-
wiesen werden, der mit der Ueberschrift ,Der Handelsvertreter
wird sehr gebraucht werden" davor warnte, etwa in Verkennung
“er augenblicklichen und kunftigen Wirtschaftslage den Handels-
V ff“6"  auszuschalten. Ferner wird auf den Aufsatz im ,,An-
A"Hand"T"1” November 1937 verwiesen, der mit der Ueberschrift
f , .e svertreter sollen sachkundig und zuverlassig sein“, dar-
w mweist, dall die Berufsgemeinschaft der Handelsvertreter,
vonl0 ~ *7re vedkswirtschaftliche Aufgabe richtig erfullen soll,
mufl n au eren Elementen gesaubert und freigehalten werden

u d 6n S*cbl aucdl’ veranlaBt durch zahlreiche Anfragei
vert e'nen besonderen Antrag der Fachgruppe Handels
di 6pei Un<® Handelsmakler, der Reichskommissar fiii
29 6d reisbildung in einem RunderlaR Nr. 192/37 von
seine n ausfihrlich mit dem Handelsvertreter unc
sar fu v w” N 'Hschaftsleben befalRt. Der Reichskommis
trete preisbildung stellt fest, daB der Handels ver
Bedeut V° swirtschaftlich von erheblichei
denke 1 N *n der Wirtschaft nicht wegzu
dig an d BSY, * Seblb es deshalb als berechtigt und notwen

Natturlich & n
treibend $°
"erechtferPrttlu »

m 6*n an”“emessenes Einkommen gesichert wird
fUCA <dem Handelsvertreter, wie allen Gewerbe

r'en Volksgenossen, nicht etwa mihelos un

wird vom Vergitungen in den SchofRR fallen. Aber e,
Firmen, die zur 7 mmissar fur d-e Preisbildung miRbilligt, went
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lidies oder vor allem auch preispolitisches Bedurfnis dafur be-
steht, daR der Absatz dieses Erzeugnisses gepflegt und durch
den Handelsvertreter gefordert wird. Das kommt vor allem bei

Waren, die fir die breite Masse des deutschen Volkes bestimmt
sind, in Frage.
Aus all diesen Grinden halt es der Reichskommissar fur die

Preisbildung fiir notwendig, solchen ungerechtfertigten Kundi-
gungen, Provisionsherabsetzungen und VertragsVerschlechterun-
gen nachzugeben. Er hat deshalb im Einvernehmen mit dem
Reichs- und PreuRischen Wirtschaftsminister angeordnet, dal
Beschwerden dieser Art zunachst durch die zustdndige Indu-
strie- und Handelskammer nachzuprifen sind. Die Nachpri -
fung wird sich darauf erstrecken, ob die Beschwerde preis-
politische Folgerungen notwendig macht. Ist das der Fall, so
hat die Industrie- und Handelskammer die Vorgdnge mit einer
Sachdarstellung und gutachtlichen AeulRerung an die fur sie
zustéandige Preisbildungsstelle weiterzuleiten. Die Preisbildungs-
stelle entscheidet dann endgultig daruber, welche weiteren Mafl-
nahmen zu treffen sind; in der Regel wird es darum gehen, dal
die Preisbildungsstelle in solchem Falle die Kalkulation der be-
treffenden Firmen nachprift und gegebenenfalls eine Preis-
herabsetzung verlangt. Wenn die Industrie- und Handelskammer
zu dem Ergebnis kommt, daR der ihr vorgetragene Fall preis-
politisch ohne Bedeutung ist, hat sie den Beschwerdefihrer zu
bescheiden. Dieser Bescheid der Industrie- und Handelskammer,
der in Abschrift der Preisbildungsstelle zugeleitet werden muf,
ist fur den Beschwerdefuihrer endgiltig, wahrend die Preis-
bildungsstelle die Sache, wenn es ihr notwendig erscheint, natur-
lich trotzdem nachpriufen und verfolgen kann.

Die ganze Regelung bezieht sich nur auf Handelsver-
treter, also diejenigen selbstdndigen Gewerbetreibenden, die
fur Firmen Geschéafte mit Wiederverkdufern vermitteln (M it-
glieder der Fachgruppe Handelsvertreter und Handelsmakler),
ferner auf die Warenvertreter, die Geschafte lediglich
mit Selbstverbrauchern vermitteln (Mitglieder der Fachunter-
gruppe Warenvertreter in der Wirtschaftsgruppe Vermittler-
gewerbe). Auf angestellte Handlungsreisende erstreckt sich die-
ser Runderlall dagegen nicht, da das Arbeitsverhaltnis von Ge-
fngschaf»tsmiﬁqgggerqb_nicht vom Preisbildungskommissar, son-
dern von anderen Stellen geregelt wird.

Es ist zu hoffen, daR sich die Anordnung des Reichskommissars
fur die Preisbildung zum Wohle aller Beteiligten auswirkt und
die gewi3 nicht unberechtigten Besorgnisse, die in letzter Zeit
aufgetreten sind, beseitigt.

immi-und Asbest-Gesellschaft
dusseldorf-rath
Lieferung nur durch den Hondel

jondere Aufgaben.

Paguag-Industrieschlauche sind immer dem Zweck

. — Wir liefern Schlauche mit gewebten, geflochtenen und Cordfadei

ng und Asbestgewebeumlage, sowie Spiralschlauche in normalen und
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Regelung der Beschallung, Verteilung, Lagerung, des Absatzes und Ver

brauchs von Asbest und Asbestwaren

Anordnung Nr. 45 der Ueberwachungsstelle
fur Kautschuk und Asbest

vom 3. Januar 1938

Auf Grund der Verordnung Uber den Warenverkehr vom 4. Sep-
tember 1934 (Reichsgesetzbl, | S. 816) in der Fassung der Verordnung
vom 28. Juni 1937 jReichsgesetzbl. | S. 761) in Verbindung mit der Ver-
ordnung Uber die Errichtung von Ueberwachungsstellen vom 4. Sep-
tember 1934 (Deutscher Reichsanzeiger und PreuBischer Staatsanzeiger
Nr. 209 vom 7. September 1934) wird mit Zustimmung des Reichswirt-
schaftsministers angeordnet (vgl. Deutscher Reichsanzeiger und Preu-
RBischer Staatsanzeiger vom 3. Januar 1938):

§ 1. Geltungsbereich

(1) Wer Asbest oder Asbestwaren beschafft, verteilt, lagert, absetzt
oder verbraucht, unterliegt dieser Anordnung nach MalRgabe der fol-
genden Bestimmungen.

(2) Als Asbest im Sinne dieser Anordnung gelten Naturasbest und
synthetischer Asbest.

(3) Naturasbest sind Asbestgestein, Rohasbest und Asbestfasern.

(4) Asbestfasern sind Fasern, die durch Be- oder Verarbeitung von
Asbestgestein, Rohasbest oder Asbestwaren entstehen.

(5) Synthetischer Asbest sind Kunststoffe, die in ihren Eigenschaften
und in ihrer Verarbeitung im wesentlichen dem 'Naturasbest entsprechen,

(6) Als Asbestwaren im Sinne dieser Anordnung gelten Flalb- und
Fertigwaren, die teilweise oder ausschlielich aus Asbest her-gestellt
sind, soweit sie zur Zustandigkeit der Ueberwachungsstelle fur Kaut-
schuk und Asbest gehdren.

» § 2, Einkaufsregelung

(1) Wer Asbest im Inland oder Ausland zur Verwendung im Inland
erwirbt, bedarf dazu im Einzelfall der ausdrucklichen vorherigen Zu-
stimmung der Ueberwachungsstelle (Einkaufsbewilligung).

(2) Auf Grund von Einkaufsbewilligungen getéatigte Einkdufe sind der
Ueberwachungsstelle auf besonderem Vordruck unverziglich nach Ein-
gang der Ware zu melden '(Einkaufsmeldung).

(3) Wer im Monat nicht mehr als 100 kg Asbest verbraucht (Klein-
verbraucher), hat bei der Ueberwachungsstelle eine besondere Ein-
kaufsibewilligung (Einkaufsbewilligung fiur Kleinverbraucher) zu bean-
tragen. Diese Bewilligung gilt jeweils fir ein Kalenderjahr und berech-
tigt, die darin festgesetzte Menge einzukaufen.

(4) Bei Einkauf im Inland ist die Einkaufsbewilligung gleichzeitig mit
der Auftragserteilung dem Verkaufer auszuhé&ndigen.

(5) Der Verkaufer darf ohne Aushéandigung der Einkaufsbewilligung
nicht liefern. Bei Verkauf an Kleinverbraucher ist die gelieferte Menge
von dem Verkaufer in der Einkaufsbewilligung fir Kleinverbraucher
einzutragen.

§ 3. Verbrauchsregelung

(1) Wer Asbest und Asbestgespinste, letztere zur Herstellung von
Asbestwaren, verbraucht, bedarf dazu der ausdrucklichen vorherigen
Zustimmung der Ueberwachungsstelle (Verbrauchsbewilligung).

(2) Die Verbrauchsbewilligung gilt als erteilt an Verbraucher, die im
Besitz von Genehmigungen gemaR 8§ 1 der Anordnung Nr. 20 vom
29. November 1934 (Deutscher Reichsanzeiger und PreuBischer Staats-
anzeiger Nr. 279 vom, 29. November 1934) sind, jedoch nur insoweit,
als der Verbrauch von Asbest zur Herstellung solcher Asbestwaren
stattfindet, die von einem Verbraucher in der Zeit vom 29. August 1934
bis zum Tage des Inkrafttretens dieser Anordnung hergestellt worden
sind.

§ 4. Verarbeitungsregelung
(1) Verbraucher von Asbest dirfen nur diejeijige Menge monatlich
verarbeiten ﬁVerarbeitungsmenge), die ihnen die. yeberwachungsstelle

durch schriftlichen Bescheid zur Verarbeitung feigegeben hat (Ver-
arbeitungsbewilligund).

» j 1 ~7 ™ nicht mehr als 100 kg Asbest verbraucht, darf nur
. ST j, r In der Einkaufsbewilligung fiur Kleinverbraucher fest-
» e zten Jahresmenge monatlich verarbeiten.

(3) Verbraucher von Asbestgespinst zur Herstellung von Asbest-
waren diurfen nur diejenige Menge monatlich verarbeiten (Veraribei-
unasmenge), die ihnen die Ueberwachungsstelle durch schriftlichen
oescheid zur Verarbeitung freigegeben hat (Verarbeitungsbewilligung).

(49) Wer im Monat nicht mehr als 100 kg Asbestgespinst, zur Her-
stellung von Asbestwaren verbraucht, bedarf keiner Verarbeitungs-
bewilligung.
freigegebenen Menge
Lagern ent-

(5) Die Verarbeitung einer
ist auch dann verboten, wenn
nommen werden kann.

groReren als der
diese aus vorhandenen

(6) Die einem Verbraucher zur Verarbeitung freigegabene Menge
darf auBerhalb des eigenen Betriebes nur mit ausdricklicher vorheriger
Zustimmung der Ueberwachungsstelle verarbeitet werden.

§ 5. Verarbeitungsmenge
(U Die Verarbeitungsmenge wird jeweils fur einen Monat in nach
Warengruppen gestaffelten Hundertsadtzen einer im Monatsdurchschnitt
des Jahres 1936 (Vergleichszeit) fir Inlandszwecke verarbeiteten Menge
(Grundmenge) festgesetzt und schriftich mitgeteilt. Diese Mitteilung
ergeht jeweils bis zum 15. des vorhergehenden Monats.
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(2) Als Grundmenge im 'Sinne des Abs. 1 gilt diejenige Menge Asbest
oder Asbestgespinst, die von der Ueberwachungsstelle auf Grund der
Verarbeitungsmenge in der Vergleichszeit jeweils festgesetzt und
schriftlich mitgeteilt wird.

(3) Die Bestimmungen der Absatze 1 und 2 gelten nicht fir Ver-
braucher, die im Monat nicht mehr als 100 kg Asbest oder Asbest-
gespinst zur Herstellung von Asbestwaren verbrauchen.

(4) Die Ueberwachungsstelle kann in Sonderféallen Grundmenge und
Verarbeitungsmenge in Abweichung von den Bestimmungen der Ab-
satze 1 und 2 festsetzen. Sie kann insbesondere die Verarbeitungsmenge
erhdhen oder herabsetzen, wenn und soweit die Gute der Erzeugnisse
eines Vearbeiters von der in dem jbetreffenden Herstellungszweig er-
zielten Durchschnittsgite wesentlich abweicht.

(5) Vorgriffe auf einen spateren als den in der Verarbeitungsbewilli-
gung angegebenen Zeitraum sind nicht zuldssig. Soweit die Verarbei-
tungsmenge jedoch in dem in der Verarbeitungsbewiligung vor-
gesehenen Monat nicht verarbeitet wird, darf sie bis zur Héhe von
25 Prozent auf den nachfolgenden Monat Ubertragen werden.

§ 6, Ausfuhr
(1) Fur Ausfuhrzwecke kann die Ueberwachungsstelle Asbest und
Asbestgespinste zur Herstellung von Asbestwaren zusétzlich zur Ver-
arbeitung freigeben.
(2) Zur Ausfuhr erworbene, abweichend von den Bestimmungen der
Ueberwachungsstelle hergestellte Asbestwaren durfen nur zur Ausfuhr

verwendet werden. Unterbleibt jedoch die Ausfuhr, so ist dies der
Ueberwachungsstelle unter Angabe der Griunde unverzuglich anzu-
zeigen. Solche nicht ausgefuhrten Asbestwaren dirfen nur mit aus-

dricklicher vorheriger Zustimmung der Ueberwachungsstelle im Inland
in den Verkehr gebfacht werden.

§ 7, Bewilligungen
Die auf Grund dieser Anordnung erteilten Bewilligungen sind nicht
Ubertragbar und jederzeit widerruflich. Sie kénnen an Bedingungen
und Aufgaben geknipft werden.

§ 8. Lagerung

Asbest muR sorgfaltig gelagert werden. Die Ueberwachungsstelle
kann fir die Lagerung n&here Bestimmungen treffen.

§ 9, Verkaufsregelung

(1) Die Ueberwachungsstelle kann zur Sicherstellung vordringlichen
Bedarfs allgemeine Bestimmungen lber den Absatz von Asbestwaren
treffen.

(2) Der Verkauf oder die Lieferung von Asbestwaren im Inland darf
nicht von einer zuséatzlichen Gegenleistung oder von Verpflichtungen
zur Abnahme anderer Waren abhéngig gemacht werden. Ausgenommen
hiervon ist die Verpflichtung zur Ausfuhr,

§ 10. Meldepflicht

Nachfolgende Meldungen sind auf besonderen Vordrucken
statten von:

Zu er-

a) Asbest- und Asbestgespinstverarbeitern
bis zum 5. jeden Monats Zu- und Abgang im vorhergehenden
Monat sowie die Lagerbestdande am Ende des vorhergehenden
Monats,
bis zum 20, des ersten Monats eines jeden Kalendervierteljahres
der Umsatz des vorhergehenden, Kalendervierteljahres;

b) Asbesthéandlern
bis zum 5. jeden Monats Zu- und Abgang im vorhergehenden
Monat sowie die Lagerbestdnde am Ende des vorhergehenden
Monats,
bis zum 5. jeden Monats die im vorhergehenden Monat an Klein-
verbraucher erfolgten Lieferungen.

§ 11. Nachweispflicht s

Die Richtigkeit der der Ueberwachungsstelle erstatteten Meldungen
mul buchméaRig oder durch Unterlagen nachweisbar sein.

§ 12. Strafen
Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung oder die darauf beruhen-
den Bestimmungen, Auflagen und Bedingungen fallen unter die Straf-
vorschriften der 88 10, 12— 15 der Verordnung Uber den Warenverkehr
vom 4. 'September 1934 (Reichsgesetzbl. | S. 816) in der Fassung der
Verordnung vom 28. Juni 1937 (Reichsgesetzbl. | S. 761).

§ 13. Inkrafttreten

(1) Diese Anordnung tritt — mit Ausnahme des 8 4 Abs, 3 — am
Tage nach ihrer Verdffentlichung in Kraft. Gleichzeitig tritt die An-
ordnung Nr. 19 vom 13. iNovember 1934 (Deutscher Reichsanzeiger und
PreuBBischer Staatsanzeiger Nr. 270 vom 14, November 1934) auller
Kraft.

(2) 8 4 Abs. 3 dieser Anordnung tritt am 1. April 1938 in Kraft.

(3) Die auf Grund der oben bezeichneten Anordnung bisher erteilten
Bewilligungen behalten einschlieRlich der auf sie bezogenen Bedingun-
gen und Auflagen ihre Gultigkeit bis auf Widerruf.

Der Reichsbeauftragte fur Kautschuk und Asbest.
Jehle



Brief aus Holland

Wieder ging ein Jahr zu Ende, und man kann sagen, dal3 nach
einem erst sehr lebhaften Geschéft im ersten halben Jahre die
zweite Halfte wesentlich schlechter war. Wéahrend nach der De-
valvation im Herbst 1936 die Preise erstens durch diese und dann
auch durch die gestiegenen Rohgummiwerte allgemein in die

6he gingen, wurden die Lager meistens reichlich angefullt, zum

aus Vorsorge, dall weitere Steigungen eintreten kdnnten,

er als der Gulden nach einer gewissen Abwertung stabil blieb,
und die Rohgummipreise im zweiten Halbjahr fielen, gaben die
reise der Gummiwaren auch wieder nach und sind nach einer
so ut notwendig gewordenen Besserung schon wieder auf

| nen? l!raurigen Niveau angelangt. Trotz des guten Willens
jnanc er Firmen, die diese Schleudereien nicht mitmachen wol-
en, wird von manchen Firmen in Unterbietungen geradezu Ei -
aun ic es geleistet und von einem Nutzen kann Uberhaupt keine
neh6 S6*n' ™~ as Traurige an dieser Tatsache ist, dal Unter-
er..Jnilll*en' d'e "en Wert ihrer Erzeugnisse auf einer gewissen
abs ~ ate? wollen, ihre Kundschaft an diese unfaire Konkurrenz

A tT ~ e”en Umsatze & tout prix machen will.

W ttiIC 'n“an(Tschen Gummiwaren-Fabriken machen in dem
, e ewerb mit und kdénnen dies um so erfolgreicher, da sie

U+- iminer e*wa ISprozentigen Einfuhrzoll geschitzt sind. Eine
na ui iche Folge ist, daR die einheimische Gummi-Industrie sich
p V ef aus”ebreitet und einen Artikel nach dem anderen in ihr

steif* a”lOnsPro”ramrn aufgenommen hat. Allerdings an die Her-
£ewUI8 'Rli Automobilreifen hat man sich noch nicht wieder
qg a&’0 " in friheren Jahren eine der jetzt bedeutendsten

ei " mi®ar@G”a\r'ken damit angefangen hatte, diese aber nach

Br ,elt wieder einstellte. In Fahrradreifen und Schlauchen
billicjan t j61 S br au™ ~er Hohe. Es wird ein tadelloses Fabrikat
Turn-aU Aeilj ar™t gebracht. Auch hat sich die Herstellung von
terzahf}! .anderen Schuhen wesentlich ausgebreitet. Die Arbei-
besrkaf+iKt aden Fabriken zugenommen und sie sind stets gut
eilige Re”™t “ewesen- Trotzdem hat man es mdglich gemacht,
wurde manrl un®en schnellstens auszufuhren. Gerade dadurch
da im And es"dU zu hoheren Preisen im Inland ausgefuhrt,
Grossisten nnf. /I"«term ine teilweise sehr lang waren. Die

prompt liefernSuSoS1 ZWar groRe[e La”er in Stapelartikeln, um
gemaR frisch h "en' alBer sehr viele Sachen missen natur-

{SFHHH %atnléhmal eine g?oBedpFﬂ;IIlér]d da sPielt kurzer Liefer-

landeie S ffX tT<iL GT miWaren Wird n°ch immer aus dem Aus-
Wettbewerb. Die Lanrfl6 ganE® ™ elt beteiligt sich an diesem

groBen Wert auf den F** an Devisen legen besonders
Artikel vorhanden 6die # s 's naC”?, .ffP.dand' Naturlich sind immer
reu Nutzen bieten m! n einen besonde-
Besonderes zu bringen "A Uh" M ' trachten’ etwas
So wiinschenswert es auch ware ein héh»™.. d ¢
erzielen, so ist man aus den erwahnten Grinden ”~eiSmveau zu
aer Lage zu einer allgemeinen Besserung zu kommen'tenn”® h
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Stopfblchsenpackung aus Metallwolle
unabhangig von den Abmessungen der
Stopfbichse
far Dampf
fur Wasser
fir Sauren und Laugen

August Buhne & Cie., Freiburg i. Br.

Preise fur Kautschuk-Fertigerzeugnisse

Nachstehend bringen wir den auf S. 27 in Nr. 2 unserer Zeitung er-
wéahnten Runderlal Nr. 188/37 des Reichskommissars fur die Preisbil-
dung (vom 27, Dezember 1937) im Wortlaut zum Abdruck, wie er im
,Bergischen Wirtschaftsblatt" (B, Nr. 2, 1938) verdffentlicht worden ist.

1. Die Preise fur Kautschukfertigerzeugnisse dirfen um den Unter-
schiedsbetrag zwischen dem jeweils gezahlten Preis fur synthetischen
Kautschuk (zur Zeit Buna, Thiokol und Perduren) und dem Preis fur
Naturkautschuk am 17. Oktober 1936 (Runderlal® 107/37) erh6ht werden.

2. Die Herstellerbetriebe dirfen auf die unter Ziffer 1 genannten
Unterschiedbetrage einen Aufschlag von 5 Prozent erheben.

3. Bei der Preisbildung der Fertigerzeugnisse darf auler den unter 1
und 2 genannten Posten das tatsdchliche Mehr an Fertigungskosten,
das infolge der Verarbeitung von synthetischem Kautschuk oder von
Gemischen aus synthetischem und Naturkautschuk gegenuber der Ver-
arbeitung von Naturkautschuk entsteht, mit der MaRgabe bericksich-
tigt werden, daB das Mehr an Fertigungskosten

a) bei der Herstellung von Kraftfahrzeugreifen,

und Flugzeugreifen das 1l/4fache und

b) bei der Herstellung sonstiger Kautschukfertigerzeugnisse das Ein-

fache der bisherigen Fertigungskosten nicht Ubersteigen darf.

Als Fertigungskosten gelten Arbeitslohn zuziglich Betriebsunkosten.
Als Mehr an Fertigungskosten gelten diejenigen Betrdge, um welche
die Fertigungskosten bei der Verarbeitung von synthetischem Kaut-
schuk oder Gemischen aus synthetischem Kautschuk und Naturkaut-
schuk die bisherigen Fertigungskosten bei der Verarbeitung von Natur-
kautschuk nachweisbar UUberschreiten.

4. Die Ubrigen Bestimmungen meines Runderlasses 107/37 sind sinn-
gemaR anzuwenden. Das bedeutet u. a.: Bei der Errechnung der Be-
trage, um die die Preise fur die Fertigerzeugnisse gemaRk meinem
RunderlaB 107/37 herabgesetzt werden mussen oder erhdht werden
durfen, sind die Beschaffungskosten der jeweilig verwendeten Ge-
mische aus Naturkautschuk, synthetischem Kautschuk und Regenerat
mit den am Stichtag gultig gewesenen Beschaffungskosten fur die Ge-
mische in der damaligen Zusammensetzung zu vergleichen.

Der nach Ziffer 1 Absatz 2 meines Runderlasses 107/37 gestattete
Aufschlag von 5 Prozent darf nur auf den Zollbetrag fir den verarbei-
teten Naturkautschuk, der in Ziffer 2 Absatz 2 des vorliegenden Rund-
erlasses gestattete Aufschlag von ebenfalls 5 Prozent darf nur auf den
Mehrbetrag der Beschaffungskosten flir den verarbeiteten syntheti-
schen Kautschuk gegeniber der gleichen Menge Naturkautschuk er-
hoben werden.

5. Ueber die Form der nach Ziffer 7 des Runderlasses 107/37 zu er-
stattenden Meldungen seitens der Herstellerbetriebe werde ich der
Fachgruppe nahere Weisungen geben.

6. Eine Ergénzung der Ziffer 3 meines Runderlasses 107/37 behalte
ich mir vor.

7. Die vorliegende Anordnung tritt mit Wirkung ab 3. Januar 1938 in
Kraft. lhre Wirksamkeit ist vorlaufig auf ein halbes Jahr nach Inkraft-
treten beschrankt. lhren jederzeitigen Widerruf behalte ich mir vor,

Gespannwagenreifen

Ausschreibungen

7. Februar; The Chief Stores Superintendent, Park
Station Chambers, Johannesburg. Ausschreibungs-Nr. 1594. Lie-
ferung von 3160 Gummirddern von 10 Zoll Durchmesser und IVs Zoll
Bohrung, 120 dito von 14 Zoll Durchmesser und IK Zoll Bohrung und
750 Vollgummireifen von 20 Zoll Durchmesser. (5 Seiten.)

19. Februar: Department of Public Health, Minis.try
of the Interior, Kairo. Lieferung von 350 Gummiflaschen, 10 000
Fieberthermometern, 250 Gummiflaschen fur Sauerstoff, 100 Gummi-
beuteln fur Eis, 1200 Eisbeuteln aus Mackintosh, 5000 Uringlasern,
140 Laktometern, 98500 Injektionsnadeln, 700000 Wundklammern,
25000 Wundnéhnadeln, 3750 Schachteln Seidennéhgarnen, 24 500 Paar
Gummihandschuhen fir Chirurgen, 3000 Dutzend Sicherheitsnadeln,
200 000 glasernen Kapillarrohren wund anderen Glaswaren, 50 000
Gummistopfen und 3000 Pipetten. (14 Seiten.)

EIN NEUER

AUSTAUSCHSTOFF

FURGUMMI
AUS DEUTSCHEN ROHSTOFFEN

Guttasyn-Sdilauche
Guttasyn-Diditungsplatten
Guttasyn-Manrdietten
Guttasyn-ProfMsdinQre

Guttasyn ist alterungsbestandig

& C O *HfIRBURG-WILHELMSBURG 1

radas$cn-Gomml-rormaiiinci
Raderbezage aller Art

duBerst leistungsfahig
liefern

Heymer, Pilz Sohne, Gumoirefenfarik, Meuselwitz/Tiuir.
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Vulkanisationsbeschleuniger. DRP. 654 467, KI. 39b, Gr. 8, fir I. G.
Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. |. 42609, 18. September
1931. Vulkanisationsbeschleuniger mit Sulfhydrylgruppen in der Bindung

— Ns — Ns
NC—SH oder >C—SH
— Sy s"

sind zwar von kraftiger Wirkung, aber wegen ihrer niedrigen kritischen
Temperatur nur beschrankt anwendbar.

Man kann nun Beschleuniger mit wesentlich gunstigeren kritischen
Temperaturen erhalten durch die gem&aR Anspruch 1 geschiitzte ,Ver-
wendung von Meroaptoarylenthiazolen oder Dithiocarbamaten, die die
charakteristische Gruppierung

— N = NXx
NC — S — Aryl — NOa& oder >C — S— Aryl— NO2
— S s !
x— C=0 x— C—2C

worin die Nitrogruppe in o- oder p-Stellung zum Schwefel, die Gruppe
X— C= 0 in m-Stellung zur Nitrogruppe steht und x fir Wasser-
stoff, eine substituierte oder unsubstituierte Alkyl-, Aryl-, Alkoxyl-,
Hydroaryl- oder Aminogruppe steht, enthalten, als Vulkanisations-
beschleuniger fir Kautschuk oder synthetische kautschuk&hnliche Mas-
sen". GemalR Anspruch 2 kénnen auch gleichzeitig andere Beschleuni-
ger verwendet werden. Es ist ferner angegeben, welche Umsetzungs-
produkte zwecks Prifung untersucht wurden, und was fir Zerreil3-
festigkeiten sich dabei jeweils ergaben. — Die Beschleuniger gemaf
der Erfindung sind bemerkenswerterweise auch bei synthetischem
Kautschuk anwendbar, auBerdem rufen sie keine stérende Verfarbung
der Vulkanisate hervor.

Vulkanisationsbeschleuniger. DRP. 654 527, KIl. 39b, Gr. 8, fir I. G.
Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. | 42 630, 20. September
1931, Da die Vulkanisationsbeschleuniger mit Sulfhydrylgruppen der

Bindung
— Nv = N\
NC — SH oder /IC — SH
— SX S

eine niedrige kritische Temperatur aufweisen, sind sie in vielen Féllen
nicht anwendbar. Diesen Nachteil vermeidet man zufolge der Erfin-
dung durch die gemaR dem Patentanspruch unter Schutz gestellte
,Verwendung von Mercaptobenzothiazolen oder Dithiocarbamaten, die
die charakteristische Gruppierung

— N. = N,

NC — S— Aryl— NO, oder >C — S— Aryl — NO2
— S S

worin die Nitrogruppe in o- oder p-Stellung zum Schwefel, die Gruppe
qzS —x ‘n m-Stellung zur Nitrogruppe und x fur Alkyl, Aryl oder

Aralkyl oder eine Aminogruppe steht, enthalten, als Vulkanisations-
beschleuniger fiur Kautschuk oder synthetische kautschuk&hnliche
Massen". Es ist aulRerdem né&her erlautert, welche Substanzen und
Gruppierungen in Frage kommen. Auch finden sich mehrere Vulkani-
sationsbeispiele und die mit diesen erzielbaren Bruchfestigkeiten und
Dehnungen.

Oesterreichische Patente
Erteilungen

39. 151 963. Verfahren zur Herstellung von Kautschukféaden, Streifen
u. dgl. International Latex Processes, Ltd., St. Peter Port (Guern-
sey, England), und Ugo Pestalozza, Mailand, 15. August 1937,
A 690— 35.

63d. 152 039. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Schuur-
einlagen fur Autoreifen. Leonhard Herbert, Frankfurt a. M., und
Adolf Frohlich, Hamburg. 15. August 1937, A 508—37.

63d. 152 044. Aus Stahlbandstreifen bestehende Einlage fir den Lauf-

mantel von PreBluftradreifen. Ferdinand Stresnak, Wien. 15. August
1937, A 2330—37.

ls o lie r -
Pl« H8ne%$ia-
Lipsia

fur Warmeschutz
in Masse und geformt

Lipsia Chemische Fabrik A.-G.
Mugeln, Baz. Leipzig

Fur GUMMI-GEWEBE-RIEMEN
heute nur noch

FESTA- Riemenverbinder

Keine Drahte und Blechspitzen.
Kein Berlihren der Riemenscheiben.
Immer wieder verwendbar.

Wilhelm Lienkiimper mLidenscheid
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Reichs-Patente

Anmeldungen

Klasse

3a. 9. L. 88119. Adalbert von Ledofsky und Josef Graber, PreBburg,
Tschechoslowakische Republik; Vertreter; Dr. C. B6hm Edler v.
Boérnegg, Patent-Anwalt, Berlin W 62. Kautschukplatte, insbeson-
dere fUr Unterbekleidung; Zus. z. Anm. G. 88 124. 21. Mai 1935.
Oesterreich 25. August 1934 und 12. Februar 1935. Ausgel. 20. Ja-
nuar 1938.

39a. 8/05. I. 53 502. International Latex Processes, Limited, St. Peter
Port, Guernsey, Kanalinseln; Vertreter; Patent-Anwalte Dr. R.
Wirth, Dipl.-Ing. C. Weihe, M. M. Wirth, Frankfurt a. Main, Dipl.-
Ing. T. R. Koehnhorn und Dipl.-Ing. P. Wirth, Berlin SW 11. Ver-
fahren zum Herstellen von durchlochten glatten oder mit durch-
lochten oder undurchlochten Vorspringen versehenen Kautschuk-
platten aus Kautschukdispersionen. 25. Oktober 1935. V. St. Ame-
rika 28. November 1934. Ausgel. 13. Januar 1938.

39a. 8/05. I. 53 879. International Latex Processes, Limited, St, Peter Port,
Guernsey, Kanalinseln; Vertreter: Patent-Anwélte Dr. R. Wirth,
Dipl.-lng. C. Weibe, M. M. Wirth, Dr. W. Schalk, Frankfurt a M,
Dipl.-lng. T. R. Koehnhorn und Dipl.-Ing. P. Wirth Berlin SW 11.
Verfahren zum Herstellen von geformten Kautschukgegenstanden.
13. Dezember 1935. V. St. Amerika 4. Januar 1935. Ausgel. 13. Ja-
nuar 1938.

47c. 5. M. 133 974. Metallgummi G. m. b. H., Harburg-Wilhelmsburg.
Elastische Gelenkkupplung, 20. Marz 1936, Ausgel. 20. Januar 1938.

47f, 19/01. K. 146 676. Erfinder: Dipl.-Ing. Fritz Barth, Berlin-Wilmers-
dorf. Anm.: Knorr-Bremse A.-G., Berlin. Kolbendichtung, bestehend
aus einer zwischen kegelférmigen Flachen eingespannten Dich-
tungsscheibe aus elastischem Werkstoff. 25. Mai 1937. Ausgel.
20. Januar 1938.

63c. 31/01. R. 97 234. Otto RiRmann, Berlin. Biegsames Gummiventil,
insbesondere fur Luftschlauche, Luftkissen oder dergleichen mit
in die Bohrung des Ventilschaftes eingeschobener und heraus-
nehmbarer Drahteinlage; Zus. z. Anm. R. 97 383. 31. August 1936.
Ausgel. 20. Januar 1938.

Erteilungen

Klasse

39a. 11/51. 656 327. Karl Zangl, Minchen. Vulkanisiervorrichtung zum
Erneuern der Lauffliche von Gummiluftreifen. 14. Oktober 1934.
Z. 22 028.

42k. 10/02. 656 390. Albert Hauser, Oberursel, Taunus. Luftdruck-Reifen-
prifer. 12. Januar 1934. H. 138 665.

42k. 24/01. 656 447. Dunlop Rubber Company Limited, London; Ver-
treter: Dipl.-Ing. B. Kaiser und Dr.-Ing. E. Salzer, Patent-Anwalte,
Frankfurt a. Main. Dehnungsprifeinrichtung fur Faden oder der-
gleichen, insbesondere fur aus Kautschuk bestehende Féaden.
15. Februar 1934. D. 67 533. GroRbritannien 22, Februar 1933.

Gebrauchsmuster-Eintragungen

Klasse

30d. 1425625 Willy May, Radeberg i. Sachsen. Aus Watte und Zell-
stoffwatte geschichteter Stoff fir Filterauflagen, Verbandstoffe
und dergleichen. 15. Oktober 1937. M. 32 739.

39a. 1425 666. Hermann Meyer, Hannover. Walze zur Verarbeitung von
Kautschuk, Kunststoffen und dergleichen. 10. November 1936.
M. 29 669.

39a. 1425719. Dortmunder Gummiwarenfabrik Wilhelm Pahl K.-G.,
Dortmund. Profilierter Gummitreibriemen. 4. November 1937.
D. 19 136.

47a. 1425 774. Franz Clouth Rheinische Gummiwarenfabrik A.-G., KdIn-
Nippes. Gummifederpuffer mit Nut. 8. Dezember 1937. C. 6470.

47d. 1425623. Helmuth Wilde, Leipzig O 27. Gummikeilriemen mit Ver-
zahnung. 12. Oktober 1937. W. 24 820.

47f. 1425 615. Johannes Schulz, Finsterwalde, Niederlausitz. Dichtungs-
scheibe und Dichtungsring mit Asbesteinlage aus Leichtmetall.
18. August 1937. Sch. 30 524.

65c. 1425919. Albert Meyer, Berlin NW 87. Aus Gummi hergestellte
Scheuer- oder Schleifleiste fir aufblasbare Schwimmkdrper, wie
Schlauchboote, FI6Re oder dergl. 22. Dezember 1937. M. 33 535.

71a. 1426 007. Paul Kannenberg, Dortmund. Gummisohle. 21. Oktober
1937. K. 40 471.

SCHLAUCHRINGE
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faeU & fts- und U etsoM d-fkiU eiiiut”®eu
Berlin. Am 22. Dezember 1937 wurde die bisherige Drescher &
r,°l°1l G. m. b, H.,, Fabrik far Kranken-, Aerzte-, Krankenhaus-
p. j'anitatsbedarf, Berlin SO 36, Heidelberger Str. 75-76, in eine
umgewandelt. Inhaber des seit Anfang 1904 bestehenden
nternehmens ist der seit Anfang 1906 den Betrieb leitende bisherige
NeseUschafter und Geschaftsfuhrer, Fabrikbesitzer Georg Manowsky.
6 Lr* enname ist nicht geéndert, es ist nur die Bezeichnung ,,G. m.
« H. fortgefallen. Das Unternehmen stellt auller den bisherigen Fa-
n aten auch die fur Luftschutzzwecke bendtigten Gegenstdnde aus
Aluminium, Eisen usw. her.

erin. Deutsche Gummischuhvertriebs - Gesell-
ig p’ G. m. b. H., O 27, Magazinstr, 6/7. Durch Gesellschafter-
31Si') u vom 29. November 1937 ist die Gesellschaft mit Ablauf des

0ipB ezemher 1937 aufgeldst. Liquidator ist: Kaufmann Adolf Kannen-
g 61.m Berlin. Die Prokura Schmukermair ist erloschen.

D e?iVf lottenburg. Ideuka Interessengemeinschaft
lottenbui-- ~ ““GecluikwareD-Fatriken G. m. b. H., Char-
sammb cf “IsmarckstraBe 112, Durch BeschluR der Gesellschafterver-
dator kt rtvon® Dezember 1937 ist die Gesellschaft aufgelést. Liqui-
[ er Kaufmann Erich Hammesfahr in Berlin-Charlottenburg.
fabHk » 'k'chterielde. Felix Rockstroh, Gummi- und Asbest-
Fried aR 'Ter''n'”'cFlerfelde-West, Curtiusstr. 11. Inhaberin: Witwe
storB4 oc® str°h geborene Bergemann; sie fihrt das von ihrem ver-

hene 6Ges h-f33 Un”l der £le'chen nicht eingetragenen Firma betrie-

Breslau. Schlesische Linoleum - und Wachstuch-
Inak Ufr S Hans Birkenfeld, Antonienstr. 2/4. Neuer
j a.er,Is Kaufmann Franz Oedekoven zu Breslau. Der Uebergang

r- j,F ui6™.Betriebe des Geschafts begrindeten Forderungen und Ver-
koverf ausgeschfos”"0™ "ém Erwerbe des Geschéafts durch Franz Oede-

Fahrikb 'frm/*2 f'i Giersch & Wittig G. m. b. H., technische

o sar k 1t? lauh?VSotr' 19- Das Vermogen der Gesellschaft
ist durch GesellschaftsbeschluR vom 30. Juni 1937 unter Ausschluf}

der Ltgmdahon auf den alleinigen Gesellschafter Otto Oswald W ittig
Firm Z uberw,az® wOrden- Das Handelsgeschaft wird unter der
. f lersch & W itt* weitergefihrt, die gleichzeitig in das Handels-
register eingetragen worden ist.
gr. Grasleben (Braunschweig). Allerthal-Werke A.-G.,, Gummi-
arenfabrik. EinschlieBlich 10 669,39 RM Gewinnvortrag aus 1935/36
lafm Qilfnc D ~ SC*a”nZUm "0. September 1937 einen Bruttogewinn von
U4 319,05 RM aus. Dagegen erforderten Ldhne u. Gehélter 489 157,37
Lec™ k' soziale Abgaben 46 302,15 RM, Abschreibungen auf An-
agen 189 034,76 RM, Besitzsteuern 211 827,24 RM und sonstige Auf-
wendungen 595 198,12 RM, so daR ein Reingewinn von 72 799,41 RM
verbleibt. Die Hauptversammlung am 11. Januar 1938 beschloR Aus-
zahlung von 8 Prozent Dividende. Als Aufsichtsratsmitglied schied
turnusmafig aus der Gutsbesitzer Rudolf Schneidewind, Eichenbar-
eben; er wurde wiedergewahlt.
gr. Hamburg. ,Tuboflex* G. m. b. H., Herstellung und Vertrieb
von Spezialschlauchen und technischen Artikeln, Schéaferkampsallee 65.
tit GesellschafterbeschluR vom 31. Dezember 1937 hat sich die Gesell-
schaft durch Uebertragung ihres Vermdgens in eine Kommanditgesell-
schaft unter der Firma Tuboflex Kommanditgesellschaft
priiz.®ergFdéfer & Co. mit dem Sitz in Hamburg umgewandelt,
ersonlich haftender Gesellschafter: Friedrich, genannt Fritz, Christian
erghtéfer, Hamburg. Sechs Kommanditisten sind beteiligt.
Hamburg-Wandsbek. Die Norddeutsche Asbest- und
ummiwerke Kurt Weier & Co. G. m, b. H. wurde in eine
ouunandit-Gesellschaft unter der Fa. Norddeutsche Asbest-
Gn Gummiwerke Kurt Weber & Co. umgewandelt. Die neue
Seilschaft hat samtliche Aktiva und Passiva Ubernommen.
q Chemisch technischer Industrie Bedarf
ma °Fleinr. Lammer t. Geschaft und die Firma sind auf den Kauf-
j.n Hermann Lammert in Iserlohn Ubergegangen.
s arsrd>e, Hermann Beier, Handelsgeschéafte jeder Art, insbe-
g; ere Herstellung und Vertrieb technischer Bedarfsstoffe, Karlstr. 36.
zelkaufmann: Hermann Beier, Kaufmann, Karlsruhe.

Tre'ib (5berhausen- Rhid. 0tto Asch mann & Co. G. m. b. H,
1 riemen, Asbest- und Gummiwaren, Maschinen- und Industriebe-

darf, Bremsbeldge, Autodle und technische Oele, Ludwig-Knickmanri-
StralBe 8- Die Gesellschafterversammlung vom 29. Dezember 1937 hat
die Umwandlung der Gesellschaft durch Uebertragung ihres Vermdégens
unter AusschluR der Liquidation auf die gleichzeitig unter der Firma
Otto Aschmann & Co. mit dem Sitz in Oberhausen, Rhid,, er-
richtete Kommanditgesellschaft beschlossen. Persdnlich haftender Ge-
sellschafter ist Otto Aschmann in Oberhausen, Rhld. Eine Kommandi-
tistin ist beteiligt.

Plauen (Vogtl.), Bruno Winsche & Sohn, GroRhandlung in
Treibriemen u. techn. Artikeln, Hoferstr. 59. Die Gesellschaft ist auf-
gelost. Karl Otto Bruno Wiunsche ist aus der Gesellschaft ausgeschie-
den; der Kaufmann Otto Bruno W illy Winsche in Plauen (Vogtl) fuhrt
das Handelsgeschéft unter der bisherigen Firma allein fort.

W.-Barmen. Deutsche Telefonschnur u Kabelwerke
Inh. Paul Kromberg. Der bisherige Inhaber Paul Kromberg ist
gestorben. Das Handelsgeschaft, in das der Kaufmann Otto Kromberg
in W.-Barmen, dessen Prokura erloschen, als persdnlich haftender Ge-
sellschafter eingetreten ist, wird als Kommanditgesellschaft, begonnen
am 1 Januar 1938, fortgesetzt. Ein Kommanditist. Die Prokura Adolf
Karthduser bleibt bestehen.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Berlin. Hermann Wendt, Gummi-Asbest-lsolierungen, SW 61,
Kreuzbergstr. 11. Einzelprokurist: Wolfgang Guntsche, Berlin.
Berlin. Linoleum Haker Inh, Kurt Haker Berlin N 31,

Brunnenstr. 81. Inhaber: Kurt Haker, Kaufmann, Berlin.

Berlin-Siemensstadt. Neueintragung: Frischeisen & Co., Fabri-
kation und Vertrieb von isolierten Drahten, Schniren und Kabeln,
Siemensstadt, Nonnendamm 4. Inhaber: Kaufmann August Kock, Ber-
lin. Dem Kaufmann Hans Reichardt, Berlin, ist Prokura erteilt. Die
Firma ist durch Umwandlung der in H.-R. B. 47 972 geldschten Frisch-
eisen & Co. G. m. b. H. entstanden.

Berlin-Steglitz. Lehn & Severit, Handel mit Asbest und tech-
nischen Gummiwaren, Steglitz, Siidendstr. 53a. Offene Handelsgesell-
schaft seit 1. Januar 1938. Der Kaufmann Hans Severit, Berlin, ist in
das Geschaft als personlich haftender Gesellschafter eingetreten.

Hannover. Wilhelm GliBRmeyer,
und Fetten, Albert-Niemann-Str. 8.
GliBmeyer in Hannover.

Leipzig. Dr. Ing. Joachim Walter & Co., Ingenieur-Biiro und
Handel mit technischen Bedarfsartikeln, Handelsvertretungen, C 1,
Trondlinring 3. Offene Handelsgesellschaft seit 1. Oktober 1937. Ge-
sellschafter: Dr.-Ing. Joachim Armin Werner Carl Walter, Diplom-
ingenieur, Leipzig, und Rudolf Walter, Kaufmann, GroRRdeuben bei
Leipzig.

W.-Barmen. Gummistrumpf Weberei Schnutenhaus &
Co. Kommanditgesellschaft, begonnen am 13. Januar 1938.
Persdnlich haftender Gesellschafter Fabrikant Walter Schnutenhaus in
W .-Barmen. Ein Kommanditist. Die Firma ist durch Umwandlung der
Gummistrumpf-Weberei G. m. b. H. entstanden. (Gosenburgstr. 15/17.)

Wuppertal-Elberfeld. Gebr. Volke. Offene Handelsgesellschaft,
begonnen am 28. Oktober 1937. Pers. haft. Gesellschafter: Fritz Volke
und Hermann Volke, beide Kaufmann in Wuppertal. Herstellung von
technischen Artikeln und GroBhandel mit diesen, Schleswiger Str. 18.

Wuppertal - Elberfeld. Protex-Gesellschaft Berger &

W ev er. Offene Handelsgesellschaft, begonnen am 1. Juli 1937, Pers.
haftender Gesellschafter: Hans Berger und Otto Wever, beide Kaufleute.
Umwandlung der Firma Protex- G. m. b. H. Fabrikation und Vertrieb
von Gummiwaren aller Art, insbesondere der Protex-,.Rohlaufstreifen
Klophausstrale 11.

Handel mit technischen Oelen
Inhaber ist der Kaufmann Wilhelm

Jubilaen
gr. Chemnitz i. Sa. Auf ein 50jahriges Bestehen kann die Firma
Lindner & Co., Fabrik medizinischer und steriler Verbandstoffe,

samtliche Krankenpflegeartikel, BeckerstralRe 19, zurtckblicken. Das
Unternehmen wurde am 15. Januar 1888 gegrindet. Nachdem Herr Emil
Kéthe 33 Jahre lang die Geschéafte gefuhrt hatte, Ubernahm der jetzige
Inhaber, der langjahrige Prokurist Herr Alfred Melzer die Fabrik.

gr. Dresden. Der Inhaber der Firma Knoke & Dressier, Chirur-
gische Waren, Aerzte- und Krankenhausbedarf, A. 1, Konig-Johann-
StraRe, Herr Friedrich Dressier, konnte am 15. Januar auf
eine 25jahrige Tatigkeit als Chef der Firma zurickblicken.

Schlufdtermin

far

die kostenfreien

Eintragungen in Teil | und Il des

AdreRbuch der Gummi-, Asbest- und Kunststoff-
Industrie sowie des einschlagigen Handels

Am 1. Februar beginnt der Reindruck, deshalb bitten wir um allerschnellste Bekanntgabe noch nicht
gemeldeter Anderungen betr. Firma, StraRe, Inhaber oder dergleichen.

Berlin SW 68

Gummi-AdreRbuch
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Aus dem Fahrrad- und Automobillach Neugriindungen

Rom. Nach Mitteilungen der Agenzia Econdmica e Finanziaria hat
das Institut fur den industriellen Aufbau (IRI) in Verbindung mit der
Societa Italiana Pirelli in Rom die Gesellschaft SAIG A (Societa
Anénima Industriale Gomma) gegrindet. Die Aufgaben der Gesellschaft
sind der Anbau des Pflanze Guayule (parthenium argentatum gray) und
die Grundung und Finanzierung von Industrieunternehmungen fir die
Verwertung dieser Pflanze; auflerdem kann die Gesellschaft zu einem
spateren Zeitpunkt den Handel mit Kautschuk organisieren. Diese
i . Grundung ist der dritte Schritt, den das IRI im Rahmen der Unab-

Berlin. Kister & Marosky G m b H Autotechnische hangigmachung Italiens von der Kautschukeinfuhr unternommen hat.
Spezialartikel S42, Oranienstr. 75. Durch Gesellschafterbeschlufl Bereits im August 1937 hatte das Institut die beiden Gesellschaften
vom 18, Dezember 1937 ist die Umwandlung der Gesellschaft auf Grund Jstituto per lo studio della gomma sintética, SA“ und ,Soc. Ital. per
des Gesetzes vom 5. Juli 1934 durch Uebertragung ihres Vermdgens la produzione della gomma. sintética, Anénima" gegrindet.
unter AusschluR der Liquidation auf den alleinigen Gesellschafter, den
Ingenieur Franz Kister in Berlin, beschlossen worden. Die G. m. b. H.
ist erloschen. Das Werbeblatt in der Ausfuhrférderung

gr. Frankfurt aa M. Allgemeine Gummireifen Handels-
gesellschaft m. b. H, Gummibereifungen fiur Fahrzeuge, Heinrich-
straBe 7. Durch BeschluR der Gesellschafterversammlung vom 30, De-
zember 1937 ist die Umwandlung der Gesellschaft unter AusschluR der
Abwicklung durch Uebertragung ihres Vermdgens auf den Hauptgesell- e . ) N
schafter, Gustav Dérflinger in Frankfurt a. M., der das Handelsgeschaft meinhin angenommen wird. Bei der Durchfihrung des deut-

unter der Firma Gustav Do6rflinger, vorm. Allgemeine 39*‘9" W|rtschaftsa_uskunftsdlenstes auf ausidn-
Gummireifen Handelsgesellschaft in Frankfurt a M. dischen Messen, der in der Hand des Ausstellungs- und Messe-

fortfiihrt, beschlossen worden. A_usschUsses der Deuts_chen_Wirtschaft liegt, haben s_ich einige Ge-
sichtspunkte ergeben, die bei den fir das Ausland bestimmten Werbe-
drucksachen zu bertcksichtigen sind,

Zu kleines Format macht die Werbedrucksache unscheinbar und

Berlin. Kraftfahrzeug-i eberwachungs-G.m.b.H. Ge-
-Seilschaft fir wirtschaftliche Kraftfahrzeughai-
tu ng, NO 43, Barnimstr, 9. Durch GesellschafterbeschluR vom 8. De-
zember 1937 ist die Umwandlung der Gesellschaft in eine Kommandit-
gesellschaft mit der Fa. ,Kraftfahrzeug-Ueberwachungs-
Gesellschaft Dr. A. Neidhardt & Co," und dem Sitz in
Berlin durch Uebertragung ihres Vermdgens unter AusschluR der Liqui-
dation beschlossen worden. Die G, m. b. H. ist erloschen.

Wo das deutsche Erzeugnis im Ausland nicht selbst fuar sich werben
kann, da beginnt die Bedeutung des Werbeblattes, des Prospektes als
Werbemittel. Das Gesicht des Werbeblattes, mit dem die deutsche
Ware bei dem fremden Volk far sich wirbt, ist viel wichtiger als ge-

Hamburg. Walter Harrs, Handel mit Kraftfahrzeugen aller Art,
Fahrschule und Reparaturwerkstatt, Hoheluftchaussee 54. In das unter
dieser bisher nicht emgetragenen Flrmz} von Kaufmann Walter _JO' entzieht sie der Beachtung. Das DIN-Format hat sich bewéahrt. Ueber-
hannes Harrs, Hamburg, gefihrte Geschaft ist Kaufmann Robert Diet- sichtlichkeit und Klarheit sind far die Wirkung des Werbeblattes Vor-

rich Offen, Hamburg, als Gesellschafter eingetreten, _Die _offene_ Han- bedingung. Firmen mit umfangreichem Herstellungsprogramm werben
delsgesellschaft hat am 1. Januar 1938 begonnen. Die Firma ist ge- daher fur verschiedene Erzeugnisse durch verschie-

andert worden in: Walter Harrs & Co. Die im Geschéaftsbetriebe dene Prospekte. Als Richtlinie kann gelten: das Werbeblatt
begrindeten Forderungen und Verbindlichkeiten des bisherigen In- bringe eine gute Abbildung eines Erzeugnisses, nach M &glich -

habers sind nicht Ubernommen worden. keit farbig, einen kurzen Text mit Hinweis auf die beson-

Karlsruhe (Baden). Autohaus Eberhardt G. m. b. H, Amalien- deren Eigenschaften und Anwendungsméglichkeiten, einen ebenfalls
strale 57. Die Firma ist gedndertin: Autohaus Fritz Opel G. m. kurzen Hinweis auf das Ubrige Fabrikationsprogramm und die A n -
b. H. Das Stammkapital wurde um 100000 RM erhodht. schritt und Marke der Firma.

Offenbach (Baden). Vulkan - Autoreifen -Erneuerung Auch sorgféaltige Gestaltung laRt den Prospekt wirkungslos, wenn in
Franz Dinser. Firma und Geschéaft sind durch Erbgang mit allen der Anwendung von Fremdsprachen fehlgegriffen wird. Wird
Aktiven und Passiven auf die Witwe Anna Dinser, geborene Wittmann, z. B. in Italien oder seinen Kolonien auf deutschen Prospekten neben
in Offenburg iibergegangen. der deutschen statt der italienischen eine andere Fremdsprache ange-

gr. Hamburg. Julius Kuhn, Vertrieb von Kraftfahrzeugen und war_]dt, so ist nicht zu erwarten, dall diese Werbeblatter bei den
Zubehor, Handelsvertretungen, Hamburg, Bullerdeich 8/10. Inhaber: ltalienern Beachtung finden.

Fur die gesamten Ost- und Sidoststaaten, in deren

Julius Friedrich Ernst Kihn, Hamburg. . R N
g AuBRenhandel das Deutsche Reich eine ganz besondere Stellung ein-

nimmt, ist das Deutsche die verbindende Verkehrs-
Vom Ausland sprache und ist daher in der Werbung zu bevorzugen. Wenn da-
Den Bosch (Holland). Der ,Staatscourant® vom 11. Januar 1938 ver- neben die jeweilige Landessprache angewendet wird, so entspricht
6ffentlicht den Bericht Uber die Grindung der N. V, Nederland - das dem Volksempfinden und wirkt werbend. Voraussetzung ist nicht
sche Bandenindustrie Mi ch elin. Die neue Gesellschaft trifft nur der selbstverstandliche fehlerfreie Gebrauch der
Vorbereitungen, um in Den Bosch eine Reifenfabrik zu errichten. Fremdsprache, sondern vor allem das richtige Treffen der
Michelin geht zu der Reifenherstellung in den Niederlanden Uber, um fremdlandischen Ausdrucksweise und Mentalitat. Nichts fuhrt leichter
die hohen niederlandischen Einfuhrzélle, die seinen Absatz im Lande zur L&acherlichkeit als schlecht tUbersetzte Drucksachen.
erschweren, zu umgehen. Es sind demnach sorgféltig zu beachten und abzustimmen: Sprache,
(R.) London. Michael Nairn and Greenwich Ltd., Hol- Format, Bild und Text, wobei nicht vergessen werden darf, daB Uni-
dinggesellschaft fiir eine Gruppe von Linoleumfabriken, hatte fir 1937  versalprospekte in deutsch, englisch, franzosisch und spanisch zwar fur
einen Reingewinn von 255.592 (281,740) X und verteilte wieder 15 Pro-  Viele Lander brauchbar, aber gerade in einer Reihe von Staaten, die
zent als Dividende. Vorgetragen werden 64.488 (66.371) X. Das Kapital In unserem AuBenhandel eine wachsende und bevorzugte Rolle spie-
der Gesellschaft betragt 2.198.291 X- len, nicht zu verwerten sind. f

Techn. Filze mafditnitii und Spcjialmfifdilnen  FOrmen

in Tafeln, Rollen, Ringen,
Streifen, Profilen, Rahmen . H - H fur die gesamte
i allen Ausfihrungen flr Die GummiinDuftric Gummi-industrie

und zwar fiir Absatze, Sohlen, Fahrrad- u.

Carl Guinther& Co., Fabriktechn. Filzwaren liefert nach langjahrigen Betriebs- und Konstruktionserfahrungen: Motorrad griffe,hFuBrasten, Knieschilj)tzltler,
H - . Birnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenballe,
Berlin N043a, Heue K8nlgstr.71, Fernruf53 45 94 Slpilelk?ailé, Luftkissepnj ZWérmLé?Iaschen,
Maschinenfabrik Gabr. Hasbach, Berg.-Gladbach b.KSIn D e Frarmerv oftonm:

Hupenballe, Birnspritzen, Rander-

maschinen fur Spielballe usw.

Mit der Fachzeitschrift zu Wissen und Erfolg! Eigene Gravieranstalt und
Hamburg-EideIstedt GieBRerei. Erste und alteste
Formenfabrik am Platze

Gummiwarenfabrik Alle Sorten . ANNAHUTTE G.M.B.H
Schwarze Io § u n N § b e n Z In 64 Hildesheim i.Han;lovezr T

N ATelegrv-Adr*Air
Kuponringe und 90er Handelsbenzol TelesnAd
Transportkasten

Kuponbander
fiir technische Zwecke T 0) I u O I ’ X I O I ) ) in Buche, gezinkt, mit Bodenleisten,
in all. gangbaren Abmessungen liefert zollfrei auf Erlaubnisschein nach Zeichnung oder Muster,
lieferbar - : : : ” liefert preiswert
Cdlner Benzin-Raffinerie G.m.b.H,, KéIn-Braunsfeld . ;

" NikolausOhler.Holzwarenfabrik seiften Erzg.

W ir fabrizieren seit Uber 25 Jahren : fur die Weich-u. Hartgummi-Industrie.

Stahlformen fur Abséatze in Konstruktion zweiteilig u.

H ah nfette dreiteilig, Sohlen, technischg un(.il chirurgische Arf(ikel,

fur Dampf-, Gas-, Wasser- u. Luftarmaturen sowie fir Bierhdhne etc. glil/rs](r)rsadl-lﬂb'\gr?tog&alg(;ﬁ::t?ehnor\’/\/Ba'?rI:]?I’aDsucicehnenéﬁ?lzztszs(eer:]’

Gewindekitt » Dichtungsschmiere « Putzpomade Hildesheimer Formenfabrik W. Droge & H. Rinke

Hildesheim mEigene Gravieranstalt- Fernruf: 3809

SCHLEIFMITTELWERK KAHL, KAHL am Main
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BeaufSQueliek-AkfeapeH

(Antworten an die Geschéaftsstelle der ,Gummi-Zeitung“ erbeten)
(Porto fur die Weitergabe ist beizufiigen)
a) Unbekannte Bezugsquellen:
Nr 245. Wer
Nr-256. Wer fabriziert ,Gummelour“-Matten?

ist Hersteller der ,Sigurd”-Treibriemen?

Nr. 258. Wer ist Fabrikant von Bojen aus Gummi, 75— 100 cm
gro3 fur Flugplatze?

AN N @ fakriziert
utotahrerinnen mit StemPel -Scbu Schu”

Schuhschutzkappen aus Gummi fir
DRGM.?

r-268. Wer ist Fabrikant des Kunststoffes ,,Duropan"?
r. 269. Wer stellt ,Novolin“ Prelwasserzusatz her?
r. 273. Wer ist Hersteller von Gatke’s molding powder?
Nr-275. Wer stellt den Geradehalter ,,Aufrecht* her?
tionsd”"\ Hersteller der gesetzlich geschutzten Injek-
klein ai 3US Uummi, blau, sehr diunn, biegsam und an einem

nen Aluminiumviereck befestigt?
i r.280. Wer ist Fabrikant von ,,Polycosal“?

W er ist Hersteller der wasserldslichen Ventil-Ein-

schleiimasse »Fix-Fabo*?
Nr. 283. Wer stellt das Adhéasionsmittel ,,Durable“ her?

anr.1 2f~’ Hersteller der Reinigungsmasse fur Schweil3-

T "Puratylen*’ »Frankolin“ und ,,Heratol“?
Gummi di schwach dehnbare, farbige Trikotstoffe mit
bar sTnd? "gUmmiert °der belc”« her’ die auch abwasch'
Nr. 293. Wer ist der Hersteller von \asenformern aus Gummi
und Celluloid?
NT. %94' Wer st der Fabrikant der Staufferbiichsen »Stahl-
hanke*?
he,:l?r. 295. Wer ot Elektro-Inhalierapparate ,Marke — Prim*
Nr. 296. X/ei fabriziert Bebdnderungen flur Atemschutzer usw.

aus strammem Gummiband komplett mit Schlaufen und Haken?
) 'St Hersteller des Treibriemen-Einschmiermittels
~Wybatin ?

Zahnbih-sten?61™ *** Fabdkant der Dr' Webcr's Kiefer-Massage-

Nr. 300. Wer stellt die Packsalbe Ultra ,,Hydra*“ her?
Nr. 301. Wer fabriziert den Gummi-Ersatz ,,Wigla“?

Nr. 302. Wer ist Hersteller von Riesen-Gummifiguren von 15
bis 20 m Lange, aufblasbar?

Geschaftliches (Ohne Verantwortung der Schriftleitung.)

FahrilL- Ausgabe ist ein Prospekt der Greif-Werke A.-G.
Ken fir Bilrobedarf, Reichsbauernstadt Goslar, beigefiigt.

f ® ~ N ocfl*

Original
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Léschung eines Gebrauchsmusters

Das Reichsgericht hat jetzt die L6éschung eines Gebrauchs-
musters, das im gegenwartigen Falle fir eine Chemnitzer Strumpffabrik
fur rundgestrickte Strimpfe eingetragen war, dann fir gerechtfertigt
erklart, wenn sich aus dem der Anmeldung beigefligten Muster auch
in Verbindung mit dem Inhalt der Anmeldung der Fachmann kein Bild
machen kdnne, wie die neue Raumform herzustellen sei. Denn gerade
so wie nach dem Patentgesetz ist auch nach dem Gebrauchsmuster-
gesetz Voraussetzung fur den im Gesetz vorgesehenen Schutz, daB der
Anmelder die Technik durch die Offenbarung von etwas Neuem be-
reichert. Wenn im Gesetz gesagt ist, daR Arbeitsgeratschaften oder
Gebrauchsgegenstdande oder Teile davon insoweit als Gebrauchsmuster
geschiitzt werden als sie dem Arbeits- oder Gebrauchszweck durch
eine neue Gestaltung, Anordnung oder Vorrichtung dienen sollen, so
ist klar, daR eine in der Anmeldung beschriebene neue Gestaltung
eines Gebrauchsgegenstandes dem Gebrauchszweck nur dann dient,
wenn es mdoglich ist, den Gebrauchsgegenstand in der beschriebenen
Form auch tatséchlich herzustellen.

Hat der Fachmann auf Grund seiner allgemeinen Kenntnisse die
Mdglichkeit, den in der Anmeldung beschriebenen Gegenstand nach-
zubilden, so erubrigt sich naturgem&aR eine Bekanntgabe des Her-
stellungsverfahrens. Besteht fir den Fachmann diese Mdglichkeit nicht,
ist vielmehr eine erfinderische Tatigkeit erforderlich, um den be-
schriebenen Gegenstand auch hersteilen zu kénnen, so handelt es sich
nur um die Bekanntgabe einer Aufgabe. Daflur kann ein Schutz nicht
beansprucht werden, und zwar auch dann nicht, wenn der Anmelder
die zur Lésung der Aufgabe notwendige Erfindung bereits gemacht hat.
Diesen Grundsatz hat das Reichsgericht erst kirzlich far ein Sach-
patent erneut ausgesprochen. Er mufl in gleicher Weise fur die den
Sach- oder Erzeugnispatenten nahestehenden Gebrauchsmuster, bei
denen eine bestimmte Raumform unter Schutz gestellt wird, gelten.
Der Umstand, daR durch Gebrauchsmuster grundsatzlich nur neue
Raumformen und keine neuen Herstellungsverfahren geschitzt werden,
steht dem nicht entgegen. Denn es handelt sich hier nicht darum, ob
ein Verfahren Schutz geniet, sondern darum, ob die neue Gestaltung
eines Gebrauchsgegenstandes hinreichend offenbart ist. Hier hat das
OLG. auf Grund des Sachverstandigengutachtens ohne Rechtsirrtum
festgestellt, daR der Durchschnittsfachmann durch das angemeldete
Gebrauchsmuster nicht in den Stand gesetzt ist, solche der Beschreibung
und den Schutzansprichen und in der Ausfihrungsart dem Anmeldungs-
muster entsprechenden Strimpfe herzustellen. In solchem Falle ist aus
der Raumform die Herstellungsart nicht zu entnehmen. Auch die Tat-
sache, daB es einem von der beklagten Firma mit der Anstellung von
Versuchen beauftragten Fachmann gelungen ist, derartig rundgestrickte
Strimpfe herzustellen, |aRt die Folgerung nicht zu, daB auch fur den
Durchschnittsfachmann diese Modglichkeit ohne Ausibung erfinderischer
Téatigkeit bestand. Aus diesem Grunde stellte das Reichsgericht fest,
dalR das Gebrauchsmuster ungultig ist. (I 62/37 vom 3, November 1937.)

Kindigungsausschlufl

Sofern wegen der besonderen Art des Dienstverhdltnisses keine
zwingenden gesetzlichen Mindestkindigungsfristen festgelegt sind, wie
sie beispielsweise fiur Handlungsgehilfen, Techniker usw. gelten, kann
rechtsgiltig im Dienstvertrag oder in der Betriebsordnung Kiundigungs-
ausschluR vereinbart, d. h. festgelegt werden, daB das Dienstverhaltnis
von jedem Vertragsteil auch beim Fehlen eines wichtigen Kindigungs-
grundes ohne Einhaltung einer Kundigungsfrist zu jedem beliebigen
Zeitpunkt oder zum SchluR eines Arbeitstages gekindigt werden kann.
Vertraglicher KindigungsschluB ist jedoch unwirksam, wenn die Be-
triebs- oder Tarifordnung eine bestimmte Mindestkindigungsfrist vor-
sieht; Auch die Betriebsordnung kann eine kiurzere Kindigungsfrist als

die Tarifordnung vorsehen. (Urteil des Landesarbeitsgerichts Diisseldorf
vom 8. Januar 1937, Nr. 6a Sa 135/36.) f
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Riemenverbinder

garantieren

Haunlteiru«Kirchhof, Leipzig
Bruhl 22

Mdlis
LEDERUL

G.&A.Thoenes
Sachsische Asbestfabrik
Abt: Fettpraparate
Radebeul-Dresden,

Lieferung nur an techn. Handler |

¥rncnkyv

Weltol-Fabrik

Jnd
TREIBRIEMEN

- Altona/Elbe W V

absolute Betriebssicherheit

Vehring & Dung, Kain

Gewatipletstg}

HaUbarBeii.lzUqgta*afi

der

J-SCHMITZ & CO.

U J Bdersrr3 Frankfurt a. M. - (3) Hoch*»
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Bem”squelieu-JUste

Abfullmaschinen:
Fritz Bierfreund, Maschinen- u. Apparate-
bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183
Absauganlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Acetylcellulose:
Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Alkali- u. saurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges., Berlin NW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Alterungsschutzmittel:
I Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M
Altgummi:
Fritz Walther Miiller,
Anatomische Modelle:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thur.
Armeeverbandpéckchen und Schnellverbénde:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Asbest-Brems- und -Kupplungsbeléage:
,Textar' TextileAsb.u.Riemen-GmbH, Kd&In
Asbestine:
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Atemschutzgerate:
Clora Atemschutzgerate, Schwab.GmindG.

Dresden-N. 6

Balata-Transportbander:

H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. £.
Balata-Triebriemen:

H. Rost & Co., Hambirg-Harburg a. d. E.
Ballonkipper und Karren:

Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Bandagen (Verbandartikel):

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Paul Nebel, Siegmar-Schénau
Benzin- und Oelschlauche:

Techno-Chemie, K.-G.,
Berufsschutzkleidung:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Billrothbatist:

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Bleiglatte:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Blei-Mannlochringe:

Carl Kiurle, Lubeck 104
Bleischeiben und -Ringe:

R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Blutdruckgeblase, garantiert dicht:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Bruchbéander:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Birsten und Pinsel aller Art:
Friedrich Ertingshausen & S6hne,Hannover
Birstenwalzen und Maschinenbirsten:
Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover

Berlin N 4

Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Fullmaterial (Pflanzenmehl):
Kork-Ges. Engl & Co., Kassel 33

Galvanische (Elektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23

Gasruf3:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RuB,
Frankfurt am Main

Gas-Spiralschlauche, umsponnene:
C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18

Gewebe:
Paul Rohs, W.-Elberfeld, SchlieRf. 536
Glaswolle:
Thiringische Glaswollindustrie Hamburg 1
Glaser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-):
Wessel &Co., Libeck
Graphit:
Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden,
Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung
Graphitwerk Kropfmihl A.-G., Miinchen 13
Krystagon-Graphit- Komp., Dusseldorf
Oswald &Cie., Graphit-Raffinerie-u.Prépa-
rate-Fabr., Obernzell a. D./Bayr. Wald
Guayule-Kautschuk:
Riensch& Held, Hamburg 11,Trostbriicke 4
Gummiabsétze:
Para - Gummiwerke Arthur Brigger, W.-
Barmen
Gummiwerke Ullrich G.m.b.H., Gelnhausen
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W .

W ilo p, Gummiwerke, Hamburg 1
Gummidichtungen:
Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schéneberg, Muhlenstr. 10
H.Forster&Co.,Berlin NW7,Friedrichstr.131

Gummierte Stoffe:
Standard Gummiwerk,

Gummifaden:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf

Gummiformartikel:

Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Gummilésung:
ChemischeFabrikAsperg,Stuttgart-Feuerb.
Chem. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29
Rieh. Eisenbei, Chem.-Fabr., Radebeu!
Th.Gruber, Bin.-Weiensee, Langhansstr.58
M. Laupichler, Chem. Fabrik, Erfurt 37a
L. Pinner, Berlin N 20, ExerzierstraBe 29

KoIn-Ossendorf

Kihn, Inh. W.Epp, Pankow, Heynstm&lvs“ Fabr. Chem.Produkte GmbH..Ké6In

Cadmiumfarben:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Cellonabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidwaren, technische:

P. Eisenbach, Berlin SW29, Schoénleinstr.23
Cofferdam:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .
Dampfkessel:

Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen

Standard-Kessel-Ges. Duisbu rg-GroRBenb.15
Dichtungen aller Stanzformen:

R. Dittrich &Co., Bad Blankenburg i.Thir.
Dichtungskitt: . .

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thir.
Dichtungsmasse fur Oel, Benzin, Benzol:

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thir.
Druckknopfe und Druckknopfschnallen:

Schwarze <& Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.
Durit-Fabrikate:

Fritz Heede, Hann.-Minden (Oberweser)

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str.23

Festigkeitsprufer:
Max Kohl, Aktiengesellschaft, Chemnitz
Feuerschutzausriistungen:

F. W.Hinkel,BIn-Friedenau,Handjerystr.21

Feuerwehrausriistungen:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Feuerwehrschlauche:

Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 i. Thir.

Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th.
Fichtenholzteer:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564
Fieberthermometer:

Rudolf Hérchner, Tambach-Dietharz
Filmabfalle:

,,Filmabfalle, Acetatu. Nitro“, A. Zucker-

mann & Co., Niurnberg 16

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Filze fur alle Zwecke:

Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68

GustavNeumann, Filzfabrik, Braunschweig

Neumann & Pelz, Dresden-A.

Schneiderfilz G. m. b. H., Ettlingen/Baden
Filz-Dichtungsringe:

Gustav Neumann,Filzfabrik, Braunschweig
Formen fur Gummiartikel:

Eifelwerk Malberg b. Kyllburg/Eifel
Frauenduschen:

Weidemeyer & Co., Kassel
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Gummimantel:
H. Wille, Pinneberg/Holst.
Gummi-Manschetten f. Druckminderer j. Art:
Hans Bamberg, Leipzig-N 22
Gummimatten und -laufer:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
W i 1o p, Gummiwerke, Hamburg 1
Gummi-Mischungen aller Art:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Heymer, Pilz S6éhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Gummi-Nummern-Schilderf. Kraftfahrzeuge:
KortingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8
Gummi-Platten:
Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110
W ilo p, Gummiwerke, Hamburg !
Gummi-Riffelband fur Webereien:
Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G
Gummi-Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Gummi-Schneidemaschinen:
Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31

Gummi-Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Gummi-Sohlen:
Para-Gummiwerke A. Briigger, W.-Barmen
Otto Kdrting, Hameln/W., Postf. 110
W ilop, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummistoffe:
H. Wille, Pinneberg/Holst.

Gummitasten:
Jndia* Gummitastenfabrik Berlin SW 19/h

Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Guttapercha:
H. Rost &Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Guttaperchawaren:
H. Rost & Co.,, Hambuig-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Handgelenkriemen:

P.Giesen, Lederwarenfabr., Wuppertal-Wi.
Heizkissen, elektrisch:

Benatu G.m.b.H., Kiel, Postf. 211
Holzmehl:

Theod.Bergmann GmbH., Rotenfels /Murgt.

Ludwig Zinsser, Murr (W iirtt.)
Hoérrohre-Neuheiten:

Ernst Erler, Berlin SO 16

RUdos Summ-, Asl
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Industrie-Schutzanstriche:

Heinrich Ernst, Chem. Fbk., Hamburg 23
Injektionsspritzen aller Art:

Weidemeyer & Co., Kassel
Irrigator-Garnituren:

Weidemeyer & Co. Kassel
Isolier-Ausfuhrungen aller Art, auch Blech:

Hermann Wendt, Berlin SW 61
Isolier-Magnesia fur Warmeschutz:

Lipsia Chem. Fabr. A.-G.,Mugeln b. Leipzig
Isoliermassen fir Wéarmeschutz:

A. Haacke & Co., Celle 3

Ludwigshafener Isolierfabrik, L ’hafen a. Rh.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen
Kabel-Mischungen:
Ernst Frolich G. m. b H., Osterode a. H.
Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Kaolin, wassergeschlammt:
Leo Baur, Erpel a. Rh.
Katzenfellbandagen ,,Erlex* :
Ernst Erler, Berlin SO 16
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):
A. Haacke & Co., Celle

Kieselgur-Warmeschutzmassen fiur Hoch-
und Niederdruck:
A. Haacke & Co., Celle
Kieselkreide:
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Kieselweil3:
Bayerische Kreidewerke G.m.b.H., Kéin

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Klebsloffe (sanitl. Klebstoffe)

Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr!6
Klima- bezw. Luftkonditionieranlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Kléppelmaschinen:

W. & M. Ostermann, Wuppertal - Barmen
Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork):

A. Haacke & Co., Celle
Korsettbisten:

Louis M. Meusel, Sonneberg i.Thir.
Kreide:

Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Kuponringe und -bander fur techn. Zwecke:

Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schoneberg, Muhlenstr. 10

G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschlauche ohne Einlage:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latex-Fingerlinge:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexhandschuhe:

Schoétz &FrankeNf., Wu rgwitz-Dresden-A28
Latex-Haushaltungshandschuhe:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexkonzentrate:

Kautschuk-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M.
Lederhandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Ledermanschetten:

Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/24
Ledermanschetten In allenFormen und Grof3en:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH.,Wetzlar

Union Treibriemen- u. Ledermanschetten-

Fabrik GmbH.»Berlin SW68,Ritterstr.44

Lederschiirzen:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Ledertreibriemen fur alle Triebe:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH.»Wetzlar
Leibbinden:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Reinhold Seidel, Leibbindenf., Freiberg Sa.
Lithopone:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

Hugo Grimpe, Berlin S036, Dresdner Str. 15

Lithopone-Kontor G. m. b. H., Kéln
Luftballons:

Max Krotoschiner,
Luftheizungsanlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Luftkissen:

Fritz Heede, Hann.-Miinden (Oberweser)

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nturnberg-N.

Berlin, Marsiliusstr. 23

Luftschutzausristungen:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen
F.W.Hinkel, Bin-Friedenau, Handjerystr. 21

Luftschutz-Sanitatsausristungen:
Evens & Pistor, Kassel-G.

Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11
sUniversal“ - Blei - Asbest - Mannlochringe
Ewald Kongsbak, Libeck 209

Metallringe und -Scheiben:
R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6

Monatshosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.
Mihlen:
Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co.
Unimax-Miihlen, Gro3-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Neuburger kieselsaure Kreide:
Bayerische Kreidewerke GmbH.,
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Oelfeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33

Koln

Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Oelfeste Schutzkleidung:

Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Oelkleidung:

Hohmann & Co. G.m.b.H., Altona-Elbe

Franz Schmidt Rellingen 59 bei Hamburg

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Oesen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Operationsfingerlinge:

Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd.
Operationshandschuhe aus Zwirn:

Lindner & Co.. Chemnitz, BeckerstralRe 19
Operationsschirzen aus warmvulk. Gi'stoff:

Ernst Erler, Berlin SO 16

Haan/Rhld.

Paraplatten und -binden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .

Standard Gummiwerk, Kdéln-Ossendorf
Pessare fur arztliche Zwecke:

Weidemeyer & Co., Kassel
Pine Tar:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564

Weilmeer-Baltische A.-G., Hamburg 8
Pinsel und Birsten aller Art:

Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover
PreRspan:

R.&A. Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il
Praservativs:

,Peysol“, Berlin S42
PrieBnitzumschléage:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Pumpenklappen:

Fritz Heede, Hann.-Munden (Oberweser)
Putzwolle und Putzlappen:

Max Délzig,Putzwollfbk.,Crimmitschau,Sa.

Raderbeziige:

Heymer, Pilz Sohne,

Meuselwitz/Thar.
Regenerate:

Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a H.

Heymer, Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.

Reiserollen und Reisekissen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.
Reparaturplatte:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Riemenspanner:

M. Briick, Maschinenfabrik, Diren
Riemenverbinder:

Hugo Timmerbeil GmbH., Schwelm 1 W.
Rickgewinnung von Lésungsmitteln:

Albert Boeder, Berlin SW 68
Ruf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstal,
vormals Roessler, Abteilung RuBt
Frankfurt am Main

W. Kéhnk, Hamburg 1

R. Weichsel & Co., Berlin W 62

Russka-Gummiwaren:
Ludwig Bertram, Hannover

Gummireifenfabrik,

Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin?
Kopenick
Sauger, nahtlos:
Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannover
Sé&ure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung:
AllgemeineElektricitats-Ges., BerlinNW40,
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Séaurefeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33
Séaurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Séurefeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33
Schellack:
Spezialsorten fiir Beimischungs- und
Lackierungszwecke
Ernst Kalkhof, Mainz
Schienen jeder Art fiur Arm- und Beinbriiche:
Dr. Paul Koch, Neuffen, Wirtthg.
Schlackenwolle;
Hermann Wendt, Berlin SW 61
Schnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhlid.
Schneidmaschinen:
E. Hoogland Nachf., Kéln
Schwammbeutel:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.
Schwammgummi-Staubschitzer:
Clora Atemschutzgerate,Schwab.Gmind G.
Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Stanzmesser-Stanzklotze:
C. Behrens A.-G. Abtlg. Il Stanzmesser,
Stanzwerkzeuge, Schnitte, Alfeld/Leine
C. Geifers & Co., Erfurt
Spezialisten seit Uber 40 Jahren
Wernecke, Hucke &Co.GmbH.,Spezialfabr.
fur Stanzmesser, Erfurt-Nord, Riethstr.5
Stearinsaure:
W. Kéhnk, Hamburg 1
Stopfblichsenpackungen:
Greiserpackung G. m. b. H., Hannover
Stopfen:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Suspensorien:
Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Taka:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
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H , ~ r=ldschm>dt <S Sohn, Berlin-Charf. 2
HugoGrimpe, Berlin SO36, Dresdner Str.I5
'v»;i,rai'benindustrie Aktiengesellschaft
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t™-  nkfurt a. M.
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Vereinigte Ultramarinfabriken A.-Q,, Kdéln

O 16

Vakuum-Trockenapparate:
Passburg & Block GmbH ..Bin.-Charlottbg.4

Vaseline und Vaselinedle:
Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.
Wm. Hou & Willers, Hamburg 8

Ventilatoren:
Masch.-FabrikCarl Wiessner K.-G., Gorlitz

Ventile:
Albert Rauser, BIn.-Siidende, Krummestr.|

Verbandkasten:
Theodor Schuftenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgummireifen:
Heymer, Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thr.

Vulkanfiber:
W.Kramer,KéIn-Riehl, Amsterdamerstr.225
Martin Schmid,Berlin W57,Potsdamerstr.yi
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H.,
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez. Kdéln

Vulkanfiber-Fabrik

ErnstKriger & Co.K.-G.,Geldern (Rhld.)

R.&A.Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il
Vulkanisationsbeschleuniger:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

W. Kéhnk, Hamburg 1

W achstuchfabriken:

Gebr. Holzapfel & Co.,

W asserkissen:
Fritz Heede, Hann.-Miinden (Oberweser)

Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-, Oeler-
Glaser:
Wessel & Co., Liubeck

Werkzeuge fir die Gummi-Industrie:
Albert Rauser, BIn.-Stidende, Krummestr.|

Windelhosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nirnberg-N.
Zahnkautschuk:
Ernst Frélich G. m. b. H., Osterode a. H.
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Frieda-Eschwege

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr.2

Zellstoffwatte:
Carl Hofmann,

Zerstauberwinkel:
Weidemeyer & Co., Kassel

Zinkoxyd:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertriebsgemeinschaft fur Harzer Farben-
zinkoxyde (V. H.Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann & Wolff, Osterode / Harz
L. Heu bach, Osterwieck / Harz

Niedernhausen (Taunus)

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Zinkweil} rein:
S. E. Goldschmidt & Sohn. Berlin-Charl.

Zinnober (echter Quecksilber-):
Arthur K. Lange, Hamburg 8, Hansaburg

Ste&ieti-AuQe3cte und QesutiUe « Hiu$ und UetkouQ « tieesdUedenes

Einschdp HReklamatiOnen sind un,er gleicher Chiffre wie das Bewerbungsschreiben uns zur Weiterbeférderung an den Besteller des
Und Eilsendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbeférdert, wenn uns Porto hierzu uberwiesen wird. Eine Gewahr fur den Rickerhalt der

genannt

Inserates zu Ubergeben

en Anlagen kénnen wir nicht ubernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei, nur gegen Portovergitung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

Anzeigenschluf3: Stets Montag frih fir die am Freitag erscheinende Nummer

O"ene Stetten

Uchtbiider6lu ndZeu%ntggoscnn

BSeMAEHSRA KPS SN iss

RRZ40d980.

werbers zu versehen

Von groRBerer Oummiwarenfabrik Westdeutschlands

Gummifachmann

KSSIA

der Herstellung von Mischungen, Platten, Tauchartikeln, kalt und
warm vulkanisiert usw., haben, befahigt sein, sich auch aiif die Ver-
arbeitung von Buna sowie anderen Werkstoffen umzustellen und
Takt, Geschick im Umgang mit Personal besitzen. Ausfuhrl Ange-
bote mit Gehaltsanspriichen und Lichtbild unter M A S931 an Hie
Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Fuhrende* Sanitattgetchaft und Gummiwarenhandlung

in Thiringen sucht zum 1. April

GroRe Gummiwarenfabrik suc ht

baldigen Antritt zwei

zum mdglichst

CHEMIKER

speziell zur Bearbeitung von Qummi-Ersatzstoffen und

fur Hartgummi.

Ausfuhrliche Angebote mit

Lichtbild, Zeugnisabschr. etc.

sind zu richten unt. PW9974 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

REISENDER

welcher bei der GroB-Industrie und Behdrden

land und Westfalen gut

ilieclin. Gumm

Ausfuhrl. Angebote unt. P Z

im Rhein-
eingefuhrt ist, fur unsere

Iw aren tsesudii

9975 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.

tlchtigen jungen Fachmann

im Alter von ca. 25 Jahren. Selbiger muR3 alle Bandagen sicher
anlegen kdnnen, Instrumentenkenntnisse besitzen und die Gummi-
branche beherrschen. Werbe- und Dekorationskenntnisse sowie
Fihrerschein erwinscht.

Bewerbungen unter R G 9984 an die Geschaftsst. der .Gummi-Zeitung;

Wir suchen einen

Chemotechniker

mogl. erfahren in der Verarbeitung von Buna und
Kunststoffen.
Angebote unt. O S 9954 an die Geschaftsst. der »Gummi-Zeitung«

Fur die Abteilung

InduslriewalzenbeziutSe

arH i it [Id®UtSI. €] llm’ fabrik gglichst
Ba%ggmnEintnttt e??ijtmlit edemerutrgaWuaé%paar‘t%ler \ﬁjalzg]n%%lzcuhgse
far die verschiedensten Verwendungszwecke bestens vertrauter

\orarbeilter

Derselbe mul3 imstande sein, die erforderlichen Hilfskrafte

anzuleiten und am Ausbau der Abteilung verantwortlich mit-
zuwirken.

Ausfuhrl. Angebote mit Angabe der bisherigen Tatigkeit, Lohnanspr.

KAUFMANN

sucht groR. Gummiwarenfabrik

Technisch erfahrener
Chemiker,Technikeroder Laborant

mit langjahr. Praxis, maoglichst auch in Buna-Verarbeitung, von
mitlerer Fabrik chirurgischer, nahtloser u. Patent-Gummiwaren
far sofort in aussichtsreiche Stellung (spater Uebernahme der
technischen Leitung) gesucht.

Angebote mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften, Bild und Angabe der
Gehaltsanspriiche unter L. 0. 1066 an Ala Anzeigen A.-G., Leipzig

WS

Formartikel-Fabrik
sucht Vertreter

die bei der einschlagigen Kundschaft eingefihrt sind. In
¥i_W1F . Tdeshalb Herren, die die Branche kennen und
ur Formartikel frei sind.

Bewerbungen uni R H 9985 an die Gesch. der Gummi-Zeitung«

Jungen
Fachkundiger

der seiner Arbeits- und Militar-
dienstpflicht bereits genlgt hat,

fur Auftragsbearbeitung, mdoglichst K e I |e n d e r

schon zum 1 Marz bei Verbraucher-Kundschaft
in Mittel-Deutschland u. Nord-
Deutschland gut eingefuhrt,
von leistungsfahig. Grol3-
handlung gesucht.

Angebote unter P H 9964 an

Angebote unter P 0 9969 an die
Geschéftsst. der »Gummi-Zeitung«

u. Zeugnisabschriften unt. P R 9971 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Inserate in der ,Gummi-
Zeiig." haben guten Erfolgt

die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

o1



Gummi-Abfalle

in allen Sortierungen

SCHUSS & CO., FRANKFURT AM MAIN
Kaiserstrafje 36 ¢ Telephon Nr. 32730

Gebrauchte 8er Fett-
Flechtmaschine

tadellos erhalten,

sofort zu kaufen gesucht.
Ausfuhrliche Angebote unt. R D 9980 T
an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Tucht. Reisender

fachkund., techn. Gummi, Ind.-Bed.,Treibriemen, f. sidwestd. Verkaufs-
gebiete in Dauerstellung von bedeut. GroBhandlung gesucht.

Umzugskosten werden vergitet. Erfahrene, zuverlassige Fachleute
senden Bewerbungsunterlagen u. P P 9970 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Qesutkie Stetten

Verkaufskorrespondent

aus GroRunternehmen der Gummi-Industrie, gewandt und stil-
sicher, mit hdherer Schulbildung,

sucht neuen verantwortungsvollen Posten.
Angebote unter K M 2217/9977 an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Wir suchen zu kaufen

Langjanr.

BetriebSIeiter M i S C h e r Adolf F('jrstkeart,mBerlin C 25

i.d. Gummi- u. Leitungs- mit allen Arbeiten, auch Kalander Tel. 5128 92
draht-Fabrikation vertraut, fur Berlin '
erfahr, im Gummi-Mischungs- und Sucht neuen Wirkunssbereich.

Bearbeitungswesen  (auch techn. Angebote erbeten unter R A 9976
Artikel), erstklassiger Draht- und an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Schnurfachmann und guter Organi-

sator in ungekindigter Stellung,

sucht entwicklungsfah. Auf-
Oeldruck-
PreBpumpe

gabenkreis als techn. Leiter.
wie solche auch fur Tauch-

Angebote unter R F 9983 an die
Geschaftsstelle der »Gummi-Zeitung«

apparate benutzt wird, ge-
braucht, aber gut erhalten,

Direktor

arisch, langjahrig in fuhrender
Asbestfabrik tatig, kaufmann. u.

Offerten unt. P L 9967 an die
Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Habe abzugeben einen ms6

Vulkanisierkessel

2300 1 fass., 312 Atm. Betriebsdruck,
mit samt!. Armaturen u. Isolierung.
Aus der Auflosung des Kabelwerks
Nassau, Haiger, stammend. Billig ab-
zugeb. Mit fast noch neuer Isolierung.
HEINRICH SCHLEIFENBAUM
Maschinen. Eisen und Metalle
Haiger, Dillkr. Fernsprecher 312

Knetmaschine wie Abbildung
oder &hnlich, auch reparatur-
bedurftig

F. W. Guinther K.-G.
Leipzig Cf, WaldstraRe 50

Telefon 20900, 20905

[Hassen-Dumm{’
Formartihel

liefert preiswert

OTTO RUNGENHAGEN
Berlin N 65, GerichtstralRe 2

1—2 hydraulische

Celluloid-
ROhrenpressen

far 120— 150 Atm. Betriebs-
druck, zu kaufen gesucht.

Angebote unter P T 9973 an
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Fachkenntnisse, sucht mogl.sofort
neuen Wirkungskreis. Angeb.tt.PS
9972 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Schlauchmaschinen, 100 bis 200 0
Schneidemaschinen fur Flaschenscheiben, Konservenringe,
Kuponringe und Schwammgummi

Platteneinwickelmaschine, Trommel 900 0x1800 mm
Mischknetmaschine, 10 | Inhalt
Hydr. Gewichtsakkumulafor fir ca. 200 Atm., 60 mm Kolb.-0

/@ verkauft preiswert

Je 1 kleine und mittlere

hydr. Presse

fur 250 Atm. Druck, mit Hand-

Lagerposten

ca. 10 Gros Gummikappen-
sauger, 65 mm, rot, Export-
°rickware, billigst abzugeben.

Ketelsen, Hamburg, Ferdinandstr. 59

If Rossemann, Hamburs 20, Borsteler Chaussee 13—15
| JLJ Buga

jeglicherArtliefert

NORDGUMMI
Hannover -WUIfel-N

pumpe zu kaufen gesucht.

Angebote unter R E 9982 an
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Alte Wringwalzen

kaufen in jeder Menge 948

PRESTIEN & KNUPPEL.
Hannover-Linden, Poitfach 35

Angebote an obige Anschrift erbeten

in allen Sortierungen

Attermann & Co. K.-G., Koln
Thieboldsg. 138. Fernsprecher 21 57 94

Gumml'Abfa”e in allen Sortierungen

alle Sorten kauft Adolf Forster, Berlin C25
S NEUHOEF ER ~ Tel. 5128 92

Berlin NO 43, Landwehrstr. 1]

el.: E3 (Konigstadt) 1176 W

1 hydraulische
Etagenpresse

mit 17 Heizplatten,2150X1350
X 40 mm, viersaulig, 2 Kolben
far Unterdrick, dazu hydraul.
Pumpwerk, zu verkaufen.
Angebote unter R B 9979 an
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Mahlen vonWeichgumml

in allen Sorten und Sichtungen
wird schnell u. gut ausgefuhrt

WalchgummimahSwerk b
Grof3-Stébnitz b. Altenburg
Thiringen

SS

Ge b « A
‘8§01

Vertreter-Inserate

siehe unter
Offene u. Gesuchte Stellen

Oummtobfolli!

in allen Sortierungen

GEBR. RIEBENFELD
BERLIN C 25, Alexanderstr.30

Formenfabrik Josef a’mke I\ (( LR Tel.: Kupfergraben E 2 4976/77
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