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Kai +n der. ad£erneinen Annahm e hat der In te rna tiona le
n u a rSCrfU "v,e s tr ik tions-Ausschuß auf seiner S itzung am 25. Ja- 
n irh +  ,  16" i :ntscheldung über die kü n ftige  A usfuhrrege lung 

uruc geste llt, sondern ha t be re its  eine w e ite re  H e r a b -
i a t i r 1 n \ i J e r  A u s f u h r q u o t e  f ü r  d a s  2. V i e r t e i 
d e r  S ®SCh ° ssen’ und zw ar um 10 P rozent a u f  60 P r o z e n t  
turnspn J a i L d T y d e r z e u g u n ^ ’ was den äußersten E rw a r- 
im  entsPrach - F ü r das 1. V ie r te lja h r  b le ib t die
so d a ß T u  fßStgeSetzte Q uote m it 70 P rozen t bestehen, 
q u o t  von 65 pU r d *  S \ H  a 1 b > a h r  1938 eine D urchschn itts - 
b rauchsverhä ltnksp11 fe rg lb t’ dle man be.‘ den gegenw ärtigen V e r- 
der Beschluß dnr b A ** ange™essen hä lt. V o m  M a r k t  w urde
w ie  er Ende 1 9 3 7 ZuStand der U ngew ißhe it, 
herrschte v e rm id  durch das . Hm auszögern der Entscheidung

genommen, ohne d iß  d e ^E in flü ß  a u f 'T i f  M ^ - ^ k g e  ü b e ^  h ^ 't

B e k“ n i4 s b'e i n e 1 r  e 1 s b e f e s t  i g u n g um du rch sch n ittlich  5/ie d aus 
( oko stieg auf 7X> d je lb.), später gaben die N otie rungen  aber 
w iede r etwas nach, da der H andel in  größerem  U m fang zu

de T Z  1 T n r Rh r i t t ’ v  Besondere Bedeutung ™ « t man
schuk I n d ^ t  •bCI’ /  Q ?  V e rtre ,te r der am erikan ischen K au t- 
d i e A n *  l  “  ei  S g t6 lln a hm . der den Ausschuß über 
v  r f r ,  i  7  d e s  a m e r i k a n i s c h e n  K a u t s c h u k - 
Ite n  W n Ub * unt1f rr1lc h te te a n d  der anscheinend fü r die nach-

S c h n l  t ™ , e n°  “  B“ SerUn2 “ k  >>-

•  A n o r d n u n g  ü b e r  d i e  E r r i c h t u n g  v o n  P u t z -  
a p p  e n  u n d  P u t z t u c h w ä s c h e r e i e n  s o w i e  v o n  
? 2 w  0 11 a u  f b e r  e i t  u n g s a n 1 a g e n. A u f  G rund des Ge- 

(R rR l i | r  E rn c h tu n g von Z w angskarte llen  vom  15. J u li 1933 
L  .  ’ 488) ha t der R e ichsw irtscha ftsm in is te r u n te r dem

d9° 8 angeordnet (vgl. D eutscher R eichsanzeiger N r. 19 
v ° m anuar 1938): § 1. Bis zum 31. Dezem ber 1939 bedarf die 

G 1 C, u n g v o n  P u t z l a p p e n -  u n d  P u t z t u c h -  
w a s c  e r e i e n  sow ie von A u f b e r e i t u n g s a n l a g e n  fü r 
t u tzw o lle  m einer E i n w i l l i g u n g .  § 2. D ie  E in w illig u n g  kann 
m! j  edingungen oder A u flagen  versehen w erden. § 3. D ie E in- 

w ’ rd  in  meinem A u fträ g e  von der U eberwachungsste lle  
lü i W o lle  und andere T ie rhaa re  e rte ilt. § 4. W e r der V o rsch rift 
des § 1 oder A u flagen  gemäß § 2 zuw iderhande lt, kann zu ih re r 
Beachtung durch p o lize ilichen  Zwang nach Maßgabe der Landes
gesetze angehalten w erden. E r w ird  vom K a rte llg e r ic h t m it einer 
O rdnungsstrafe bestra ft, w enn ich  es beantrage. D ie  Ordnungs
stra fe  w ird  in  Geld festgesetzt; ih re  Höhe is t unbegrenzt. § 5. 
Diese A nordnung  t r i t t  am Tage ih re r V erkündung  in  K ra ft. D er

R e ichsw irtscha ftsm in is te r behä lt sich vor, sie jede rze it aufzu
heben.

•  Im  D e z e m b e r  1937 sind die d e u t s c h e n  A u ß e n h a n 
d e l s u m s ä t z e  sowohl in  der E in fu h r als auch in  der A usfuh r 
g e s t i e g e n .  A m  s tä rks ten  w a r die S t e i g e r u n g  der  E i n 
f u h r ;  m it 531 M ill .  M R  lag sie um 49 M ill .  R M , d. h. rund  10 
Prozent, über der des Vorm onats. D a s D e z e m b e r e r g e b n i s  
1936 w u r d e  u m  164 M i l l .  R M  ü b e r s c h r i t t e n .  Di e A u s 
f u h r  be lie f sich im  Dezem ber auf 552 M ill .  R M . Gegenüber dem 
V orm ona t e rg ib t sich dam it eine Steigerung um fast 20 M ill .  R M , 
d. h. um 3,7 P rozent. G e g e n ü b e r  d e m  D e z e m b e r  1936 
e r g i b t  s i c h  e i n e  S t e i g e r u n g  d e r  A u s f u h r  u m  95 
M  i 11. R M . Im  J  a h r  1937 betrug  die E i n f u h r  5468, d ie  A  u s - 
f u h r  5911 M ill .  R M . Gegenüber dem V o rja h r is t die E i n f u h r  um 
1250 M ill .  R M , d. h. r u n d  30 P r o z e n t ,  gestiegen. D iese Zu
nahme e n tfä llt zu e tw a  zw ei D r it te ln  auf eine E rhöhung des V o 
lumens, ein D r it te l be ruh t auf der S teigerung der E in fuhrp re ise . 
V erhä ltn ism äß ig  am s tä rksten  w a r die w ertm äßige S teigerung der 
E in fu h r im  Bere ich  der E rnäh rungsw irtscha ft m it 36 P rozent 
(volum enm äßig 27 Prozent). D ie  E in fu h r von R ohstoffen ha t sich 
w ertm äßig um 27 P rozent, vo lum enm äßig um 15 P rozen t und 
von H a lbw aren  um 31 bzw . 13 P rozen t e rhöht. D ie  A  u s f u h r  is t 
gegenüber 1936 um 1143 M ill .  R M , d. h. n i c h t g a n z e i n V i e r -  
t e l ,  g e s t i e g e n .  Zum w eitaus größten T e il be ruh t diese Z u 
nahme auf e iner E rhöhung des A usfuhrvo lum ens (+  19 Prozent), 
jedoch sind auch die A usfuh rp re ise , die von 1935 auf 1936 noch 
rückgängig  w aren, etwas gestiegen (+  4,4 P rozent). A n  der S te i
gerung der A u s fu h r w aren —  von der E rnäh rungsw irtscha ft ab
gesehen —  alle  G ruppen b e te ilig t. V e rhä ltn ism äß ig  am stärks ten  
w a r die Zunahme be i R ohsto ffen  (K oh le ); der A bsa tz  von F e rtig 
w aren  lag (volum enm äßig) um rund  20 P rozent über dem V o r 
jahrsumfang. D ie  H a n d e l s b i l a n z  sch ließ t 1937 m it einem 
A u s f u h r ü b e r s c h u ß  i n  H ö h e  v o n  443 M i l l  R M
g e g e n  ü  b  e r  550 M  i  11. R  M  i m  V  o r  j a h  r  a b . D ie  V e r r in g e 
ru n g  des A u s fu h rü b e rs c h u s s e s  b e ru h t  a u s s c h lie ß lic h  a u f d e r  v e r 
m e h r te n  E in fu h r  le b e n s w ic h t ig e r  N a h ru n g s m it te l  u n d  R o h s to ffe .

•  F ü r den in  der Z e it vom  15. bis 21. M a i 1938 s ta ttfindenden  
X. I n t e r n a t i o n a l e n  K o n g r e ß  f ü r  C h e m i e  i n  R o m  
^ er,den ZUr Zed vo,n der D eu^ c h e n  G eschäftsste lle  R om -Kongreß, 
B e rlin  W  35, Potsdam er S traße 111, die o ffiz ie lle n  A nm elde v o r

rucke  fü r die Te ilnahm e an dem Kongreß  versandt. A n m e ldun 
gen zur Teilnahme am Kongreß sind bis zum 15. F eb rua r 1938, 
Vortragsanm eldungen bis 10. F eb rua r be i d ieser G eschäftsstelle 
e inzureichen, die auch die vo rläu fige  Veransta ltungsfo lge  und die 
A nm e ldevo rd rucke  versendet.
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Deutschland
und die wirtschaftliche Entwicklung in Südosteuropa

D er Besuch des jugoslaw ischen M in is te rp rä s id e n te n  S t o j a -  
d i n o  w i t s c h  in  D eutsch land und das freund liche  Echo, das 
dieser Besuch in  der deutschen und jugoslaw ischen Presse ge
funden hat, le n k t die A u fm e rksa m ke it w ie d e r auf das große 
W irtscha ftsgeb ie t, das zusammenfassend als s ü d o s t e u r o 
p ä i s c h e r  W i r t s c h a f t s r a u m  bezeichnet w ird .

Dieses G eb ie t h a t in  der le tz ten  Z e it m ehr als je im  M it te l
p u n k t der hande lspo litischen B e trachtungen —  n ich t nu r D eutsch
lands —  gestanden. M an  kann im  D onauraum  entsprechend der 
po litischen  H e rk u n ft und der geographischen Lage zw ei Lände r
gruppen unterscheiden. Zunächst die N a c h f o l g e s t a a t e n  
O esterre ich, U ngarn und die Tschechoslow ake i; dann die un te r 
dem engeren B e g riff „ S ü d o s t e u r o p a "  zusammengefaßten 
S taaten Jugoslaw ien, B u lgarien , Rum änien, G riechen land  und 
sch ließ lich  A lban ien . D er w irts ch a ftlich e n  S tru k tu r  nach gehören 
O esterre ich  und die Tschechoslow akei zur in d u s trie lle n  Gruppe, 
U ngarn und G riechen land sind a g ra r-in d u s trie lle  S taaten und 
Jugoslaw ien, Rum änien, B u lgarien  und A lb a n ie n  kann man als 
A g ra r-  und R ohsto ffländer bezeichnen. E in  B lic k  auf die S ta tis tik  
ze ig t deu tlich  die w i r t s c h a f t s p o  1 i t i s c h e  B e d e u t u n g  
des südosteuropäischen Raumes f ü r  D e u t s c h l a n d ,  1933 be
trug  die deutsche E i n f u h r  377,8 M ill ,  R M , 1936 575,4 M ill .  R M , 
das he iß t eine S te igerung von über 52 P rozent. D ie  A u s f u h r  
nach Südosteuropa betrug  1933 436,1 M ill .  R M , 1936 623,2 M ill.  
R e ichsm ark und w ies dam it eine Erhöhung um fast 50 P rozent 
auf. D iese S t e i g e r u n g  ha t sich auch im  le tz ten  Jahre  w e ite r 
fo rtgese tz t. D ie  B lic k r ic h tu n g  der deutschen W irts c h a ft nach 
Südosteuropa und zum al nach den A g ra r-  und R ohsto ffländern  
ergab sich fast se lbstve rs tänd lich  aus der Tatsache, daß der 
deutsche H andel besonders in  d ie Länder ge lenk t w erden  mußte, 
die sow ohl deutsche W aren  aufnehmen, als auch R ohstoffe  und 
N ahrungsm itte l lie fe rn  konnten. A ls  A g ra rp ro d u k te  des südost
europäischen Raumes sind besonders G etre ide , O bst und Gemüse, 
aber auch Indus triep flanzen  (O el- und Faserpflanzen) und Tabak 
zu nennen. B em erkensw ert is t besonders in  Jugoslaw ien und 
R um änien der W a ld re ich tum . A n  Bodenschätzen sind vo r allem  
E rdö l, K u p fe r und B le i sow ie B a u x it, E isenerze, M angan-, Chrom -, 
A n tim o n -, Z in k - und N icke le rze , fe rne r Schw efe lk ies und Asbest 
zu nennen. A ls  E x p o rta r t ik e l D eutschlands kom m en neben K oh le  
hauptsäch lich  M aschinen jn  B e trach t. D ie  d e u t s c h e  M a 
s c h i n e i s t  heute in  diesen Ländern  vorherrschend. D ie  S ta t is t ik  
zeigt, daß z. B. schon 1936 in  Jugoslaw ien 50,3, in  G riechen land 
62, in  B u lgarien  80 P rozent a lle r e ingeführten  M aschinen aus 
D eutsch land kamen. D er gesamten E in - und A u s fu h r nach n im m t 
D eutsch land be i jedem einzelnen Südoststaat (A lban ien  aus
genommen) d ie erste S te lle  ein.

U ntersuchen w ir  nun e inm al im  e inzelnen die Lage der 
Staaten, w ie  sie sich Ende 1937 nach „W ir ts c h a ft und S ta t is t ik “ 
da rs te llt.

In  O e s t e r r e i c h  e rre ich te  die in d u s trie lle  P ro d u k tio n  im  
Jun i ih ren  H öhepunkt. W enn auch se it diesem Z e itp u n k t ein 
le ich te r R ückgang zu m elden ist, so lie g t sie doch im m er um fast 
30 P rozen t über dem V orjahrsstand. E isenerzförderung und E r 
zeugung von  R ohstah l, Cellulose, Papier, Pappe, B aum w ollgarne 
und W ebw aren  haben den b isherigen H öchststand von 1929 übe r
sch ritten . D ie  Beschäftigung der Bau- und B ek le idungs industrie  
ha t gegenüber 1936 zugenommen. Lebens- und G enuß m itte l
indus trien  sind gegenüber dem le tz ten  Jah r kaum  ve rändert. D ie 
A rb e its losenz iffe r w ird  m it 278 000 gegenüber 317 000 1936 an
gegeben. D ie  A usfuh r lieg t (Januar bis N ovem ber) um 29 P ro 
zent, die E in fuh r um 19 P rozent über dem V orjahrsstand. Be
m erkensw ert is t, daß die A u s f u h r n a c h D e u t s c h l a n d  zur 
A b tragung  des C learingsaldos um 40 P rozent ab N ovem ber e i n 
g e s c h r ä n k t  wurde'.

D er Gesamtlage nach schein t in  der T s c h e c h o s l o w a k e i  
der H öhepunkt der A uß enhande lskon junk tu r üb e rsch ritte n  zu sein. 
W esentlich  is t h ie r aber im m er noch der sehr hohe Stand der 
R üstungsaufträge fü r das In - und A usland. S e it M a i is t der S tand 
der in d u s trie lle n  P ro d u k tio n  e tw a  auf dem S tand von 1929. Im  
einzelnen lag die S te inkoh len fö rde rung  von Ju n i/O k to b e r um 46 
Prozent, die R oheisen- und R o hs tah lp roduk tion  um 52 P rozent 
über dem V orjahrsstand . G las-, P roze llan-, H o lz - und Nahrungs
m itte lin d u s tr ie n  b lieben  w e it h in te r dem H ö ch s tko n ju n k tu rja h r 
1929 zurück. D ie  A rb e its lo s ig k e it nahm gegenüber dem le tz ten  
Jahr um fast 35 P rozent ab; bem erkensw ert ist, daß a lle in  in  den 
ersten d re i V ie r te ln  des le tz ten  Jahres f a s t  1 M i l l i o n  
A r b e i t s t a g e  d u r c h  S t r e i k s  v e r l o r e n  g i n g e n .  Der

Außenhandel w ies fü r die M onate  Januar bis N ovem ber eine Zu
nahme der E in fu h r um 44, der A us fuh r um  51 P rozent auf*. Be
sonders s ta rk  w a r die Z u n a h m e  d e s  H a n d e l s v e r k e h r s  
m i t  d e n  U S A .  D er H aushaltsabschluß 1936 ergab einen F e h l
betrag von 2,3 M rd . Kc. D ie  L a n d w irts ch a ft m eldete eine m itt le re  
G e tre idee rn te ; dagegen w aren  die Ergebnisse der H a c k fru c h t
ernte sehr groß.

In  U n g a r n  besteh t die G efahr, daß durch  die geringe E rn te  
die w e ite re  Besserung der W irtscha fts lage  in  Frage ges te llt w e r
den kann. D ie  Gesam terzeugung der In dus trie  lag e rheb lich  über 
dem V orjahrsstand, Bergbau und E isen industrie  übe rsch ritten  so
gar den S tand von 1929. W esen tlich  geste igert w erden konnten 
die Braunkohlenerzeugung (Januar bis O k tobe r +  20 Prozent), 
die B a u x it-  (+  32 P rozent) und die Roheisenerzeugung {+  16 
Prozent) gegenüber dem V orjah re . D ie  A u s fu h r nahm besonders 
s ta rk  nach D eutsch land zu. D er A n te il der A u s fu h r nach D eutsch
land  be trug  1937 23 P rozent, der der E in fu h r aus D eutschland 
26 P rozen t (D u rchschn itt der ve rfügbaren  M onate), In teressant 
is t d ie Festste llung, daß neue E rdö lvo rkom m en  erschlossen w o r
den sind, deren E rg ie b ig ke it auf 10 bis 30 P rozent des unga
rischen Bedarfs geschätzt w ird .

G r i e c h e n l a n d ,  der andere a g ra r-in d u s trie lle  S taat neben 
Ungarn, kann im  vergangenen Jah r der Gesam tlage nach eine 
w e ite re  a llgem eine Besserung aufweisen, die noch zusätzlich 
durch eine sehr gute E rn te  ge fö rde rt w ird . D ie  E in fu h r lag (Ja
nuar bis O ktobe r) um 30 P rozent, die A u s fu h r um 37 P rozen t über 
dem Ergebnis des V erg le ichsjahres 1936. D er E in fuhrüberschuß 
betrug rund  6 M rd . Drachm en. D er A n te il der A u s fu h r nach 
D eutsch land be trug  1936 36 P rozent, der der E in fu h r aus D eutsch
land 23 P rozent; beide so llten  sich 1937 noch e rhöht haben.

J u g o s l a w i e n  konn te  im  d r itte n  V ie r te lja h r 1937 einen e r
neuten H ö c h s t s t a n d  d e r  B e r g b a u e r z e u g u n g  auf- 
weisen. Besonders s ta rk  nahm die B aux itgew innung  zu. D ie  B e
schäftigung der ve ra rbe itenden  In d u s trie  kann w e ite re  Besse
rung aufweisen. D ie  L a n d w irts ch a ft m eldete eine vorzüg liche 
M a isern te  (19 P rozent über dem D u rch sch n itt 1932/1936). W enn 
die W e izene rn te  auch nur m itte l is t (— 20 P rozent gegenüber 
1936), so w ird  der W  e i z e n a u s f u h r ü b e r s c h u ß  doch noch 
im m er auf 200 000 Tonnen geschätzt. D er Außenhandel zeigte auf 
der E in fuh rse ite  eine Zunahme um 29, auf der A usfuh rse ite  um 
55 P rozent (Januar bis O ktobe r) gegenüber 1936. A u f der E in 
fuhrse ite  nahmen besonders T e x t i l-  und E isenw aren sow ie M a 
schinen zu. D ie  H o lzausfuhr konnte  fast ve rd o p p e lt w erden; 
g le ich fa lls  v e rs tä rk te n  sich die A usfuh ren  von K u p fe r und Erzen. 
D er A ußenhandel is t D eutsch land gegenüber s ta rk  passiv, die h ie r 
bestehende C learingsp itze  is t dam it fast abgebaut. D er A n te il der 
A u s fu h r nach D eutsch land betrug  1937 21 P rozent, der der E in 
fu h r aus D eutsch land 33 P rozent (D u rchschn itt der verfügbaren 
M onate).

A uch  B u l g a r i e n  zeigte w e ite rh in  F o rtd a u e r der E rholung, 
die durch  eine gute M itte le rn te  und günstige A g ra rp re ise  gestü tzt 
w ird . K oh len fö rde rung  und Erzeugung b ie ten  ein günstiges B ild . 
D ie G e tre idee rn te  lie g t über dem D u rch sch n itt 1932/1936. D ie 
B aum w o lle rn te  is t um ein D r it te l größer als 1936. D ie  A ußen
handelsum sätze haben sich s ta rk  erhöht, a lle rd ings auf der E in 
fuhrse ite  m ehr als auf der A usfuhrse ite . A n  der Gesam tausfuhr 
w a r D eutsch land 1936 m it 36, an der G esam te in fuhr m it 23 P ro 
zent b e te ilig t. D ie  le tz te re n  Zahlen w erden  fü r 1937 noch eine 
w e ite re  S teigerung e rfahren haben.

In fo lge  hoher E rdö l-, H o lz - und G etre idepre ise  ze ig t die G esam t
lage R u m ä n i e n s  eine günstige E n tw ick lu n g . A lle rd in g s  geht 
die E rdö lfö rde rung  wegen der E rschöpfung der b isher erschlos
senen F e lde r w e ite r zu rück  und lie g t vom  Januar bis N ovem ber 
ungefähr 18 P rozent u n te r dem S tand von 1936; dagegen ha t seit 
J u li 1937 die G ew innung von E rdölerzeugnissen k rä ft ig  zu
genommen. D ie  W e izene rn te  e rre ich te  einen neuen H öchstpunkt 
und lie g t um 40 P rozent übe r dem D u rch sch n itt 1931/1935 —  
W eizenausfuhrpräm ie  se it dem 2. Septem ber 1937 700 L e i je 
Tonne zur Beschleunigung des Absatzes. D ie  Außenhandels
umsätze stiegen sehr s ta rk  an (E in fuh r +  54 P rozent, A us fuh r 
+  59 P rozent über dem V orjah rss tand  Januar/O ktobe r). D eu tsch
lands A n te il an der A usfuh r, der schon 1936 19 P rozent und an 
der E in fu h r 1936 37 P rozen t betrug, d ü rfte  im  le tz ten  Jahr noch 
e rheb lich  gestiegen sein, so daß D e u t s c h l a n d  w e i t e r h i n  
i m  A u ß e n h a n d e l  a n  b e s t e r  S t e l l e  liegt.

* A n te il  de r A u s fu h r nach D eu tsch land  14 P rozen t, de r E in fu h r aus 
D eu tsch land  15 P rozent,
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Gummihandwerker, ihre Notwendigkeit und ihre Ausbildung
D ie folgenden Anregungen eines P ra k tik e rs  u n te rb re ite n  w ir  unseren Lesern, w e il da rin  v ie les e n t
ha lten  is t das der heute so dringend ge fo rderten  H eranb ildung  le is tungsfäh iger F acha rbe ite r und da 
j  w eite r -  und H öh e re n tw ick lu n g  der G um m i-Indus trie  dienen kann. Es is t w ünschensw ert, daß im  A  
Tm Z  an^ d ir fo lg e n r e n  D arlegungen auch andere Fachleute das W o rt e rg re ifen  und h re  E rfahrungen 
bekanntgeben, d a l i t  auf dem W ege des M einungsaustauschs die angeschnittenen Fragen der ba ld  g 

Lösung nähergebracht werden.
auch das G esich tsfe ld  ve rm inde rte , und n ich t

In dem nachstehenden A u fsa tz  soll ve rsucht w erden, den ge
samten Fragenbere ich des Einsatzes von ge lern ten  F achkrä ften  
in  der G um m i-Indus trie  zu behandeln und die M ö g lich ke it der 
A usb ildung derselb en zu besprechen.

D eutschland is t ein In dus tries taa t und als solcher m ehr oder 
w eniger auf die A us fuh r seiner W aren  angewiesen. Sein R e ich 
tum  is t seine P ro d u k tio n  und dam it seine F acha rbe ite r. M ith in  
ist es eine s taa tspo litische N o tw e n d ig ke it, die Le is tungsfäh igke it 
der F acharbe ite r nach M ö g lic h k e it noch zu vergrößern  und fü r 
einen bestausgebildeten N achwuchs Sorge zu tragen. W enn auch 
jm  allgem einen das deutsche Ausbildungsw esen in fo lge  seiner 
angen T ra d itio n  e inerseits und durch  A nw endung m odernster 

M ethoden andererseits einen hohen S tand e rre ich t ha t und in 
v ie le r H in s ich t füh rend  ist, so kann von e iner ausreichenden 
Nachwuchspflege in  der G um m i-Indus trie  n ich t gesprochen 
werden.

t. Gegenwärtiger Zustand in der Gummi-Industrie
Abgesehen von dem je tz t zum H a n dw erk  e rk lä rte n  R eifen- 

lepara tu rw esen  und den Maßnahm en ve re inze lte r größerer 
er e w erden in  der deutschen G um m i-Indus trie  ke in e rle i junge 

fu le n t la s s e n e  Leu te  p lanm äßig zu G um m ifacha rbe ite rn  aus- 
gebildet. U nd doch is t es fü r unsere In d u s trie  n ich t nu r zw eck- 
mä ig, sondern auch lebensw ich tig , sich eines Tages auf einen 

estens geschulten Facharbe ite rnachw uchs stützen zu können, 
m m it zu helfen, diese Frage zu lösen, sei zunächst e inm al auf
ie in den meisten W e rke n  herrschenden V erhä ltn isse  ein- 

gegangen.

H in s ich tlich  der G rößenordnung der gum m iverarbe itenden 
n erne mungen kann man die e inzelnen F a b riken , abgesehen 

iv ru  .^ b r ik a t io n s p ro g ra m m , in  G roßbetriebe, K le in - und 
P (fi ? f 1? e .^nt  ̂ sch ließ lich  in  Z w ergbe triebe  u n te rte ile n . D ie  

°  e ne  e führen en tw eder ein re ichgesta lte tes F a b rika tio n s - 
pi,? r,amm c ur<dl °d e r beschäftigen sich m it der M assen fab rika tion  
t ,e ner. o rt en- D ie  be i ihnen zu le is tenden A rb e its v e rr ic h - 

, g.?n, sm . jeden F a ll w e itestgehend spez ia lis ie rt und be- 
^c ran en sich meistens, w enn n ich t gar m aschine ll durchgeführt,
Z I Z T k  ,I?tandre ichung ^  je A rb e itsp la tz , die zu le is ten  un-
n ich t n „  K ! n i  ,  genUge" '  In  v ie len  Fä llen  « n d  h ie rb e i F rauen 
n ich t nu r b illig e r, sondern auch sonst zw eckm äßiger, so daß

anner nur dann angeste llt w erden, w o die K ö rp e rk ra ft der F rau 
mch ausrem ht. D am it erschein t der E insatz von rege lrech t aus 
gebildeten G um m ihandw erkern  zunächst als n ich t no tw end ig . 
A ehnhch liegen die Dmge be i den K le in - und M itte lb e tr ie b e n  So
w e it es das F ab rika tionsp rog ram m  zuläßt, w erden  ähnliche V e r
hältn isse w ie  be i den G roßbetrieben  herrschen oder angestrebt. 
Da aber oftm als die S ortenzahl der zu fab riz ie renden  A r t ik e l 
groß und die Belegschaft zahlenm äßig nu r gering ist, w ird  jede 
A rb e its k ra ft m it v ie lse itige ren  A rb e ite n  beschäftig t, so daß auch 
m ann ig fa ltigere  Kenntn isse ge fo rde rt w erden. B e i den Z w erg
betrieben muß das w enn auch an und fü r sich k le ine  Program m 
von einem kle inen  Personenkreis, w enn n ich t gar von nur einer 
r  erson durchge führt w erden. D iese e inzelnen Personen haben 
daher notgedrungen die m ann ig fa ltigs ten  A rb e ite n  zu erledigen 
und müssen naturgem äß auch um fangreiche Kenntn isse besitzen, 

ies um so mehr, als in  dieser B etriebsgruppe  v ie lfach  p r im itiv e  
r  ab rika tionsm ethoden bestehen.

D urch  diese gesch ilderten A r b e i t s b e d i n g u n g e n  bei 
den einzelnen B e triebsgruppen w erden n ich t nu r der E in 
satz und die F e rtig k e ite n  der A rb e ite rs c h a ft bestim m t, 
SOr* ei»ri t die F äh igke iten  und K enntn isse des F üh re r-
und A ufs ichtspersonals maßgebend bee in fluß t. Sie sind, da 
es in  D eutsch land ke in  L e h r in s titu t g ib t, das Personen fü r 
eitende Posten in  der G um m i-Indus trie  d ire k t ausbildet, 

meistens Spezialisten. D ie  Inhaber höherer S te llungen sind Che
m ike r oder Ingenieure, in  geringem U m fang auch ehemalige 
W erkm e is te r. D ie  sich aus den K re isen  der C hem iker und Inge
nieure rek ru tie re n d e n  F a b rik a tio n s le ite r sind oftm als nur aus 
Zu fa ll in  die G um m i-Indus trie  e ingetre ten, ih re  Kenntn isse auf 
dem G eb ie t der K autschuktechno log ie  haben sie sich größ tente ils 
in der P raxis erst e ra rbe iten  müssen, was in fo lge  der fast a ll
gemein herrschenden G ehe im niskräm ere i n ich t nu r schw ierig

w ar, sondern
selten, vo r a llem  aber in  G roßbetrieben, zur m eistens une r
w ünschten E in s e itig k e it zwang. A e h n lich  s ieht es im  Lager der 
W e rkm e is te r aus. Sie haben sich, w enn sie n ich t von Hause aus 
C hem iker oder Ingenieure w aren, von unge lern ten  In d u s tr ie 
a rb e ite rn  hochgearbe ite t.

W ie  bere its  angedeutet, b ringen es die V erhä ltn isse  in  der 
G um m i-Indus trie  m it sich, daß M änner o ftm a ls nur d o rt e ingesetzt 
w erden, w o die A rb e it  fü r F rauen  entw eder zu schwer is t oder 
le tz te re  aus anderen G ründen ungeeignet sind. D a m it is t dem 
m ännlichen A rb e ite r  schon eine un tere  A lte rsg renze  gesetzt. In 
folgedessen sind nur w enige m ännliche Junga rbe ite r in  den G um m i
w a re n fa b rike n  ve rtre te n , und auch nu r dann, w enn sie einen 
genügenden G rad  k ö rp e r lich e r Verfassung e rre ich t haben. S tam 
men einerseits diese Junga rbe ite r aus u n b e m itte lte n  V o lk s 
schichten, die ih ren  K in d e rn  die E rle rnung  eines H andw erks n ich t 
erm öglichen können, so re k ru tie re n  sich die erwachsenen 
A rb e ite r  der G um m i-Indus trie  in  Ze iten  a llg e m e in -w irtsch a ft
lich e r N o rm a l- oder H o ch ko n ju n k tu r aus lohnpo litischen  G rün 
den im  allgem einen ebenfalls aus unge lern ten  A rbe ite rsch ich ten . 
E rs t in  der vergangenen \^ ir ts c h a fts k r is e  w a r es m öglich, daß in 
der G um m i-Indus trie  eine größere A nzah l von Angehörigen der 
verschiedensten ge lern ten  B eru fe  arbe ite ten .

2. D ie  N o tw e n d ig ke it des E insatzes ge le rn te r G um m ihandw erker
D ie  zur H e rs te llung  eines G um m ia rtike ls  no tw end igen M a n i

pu la tionen  sind in fo lge  der fo rtgesch rittenen  R a tiona lis ie rung  der 
F ab rika tionsm ethoden  meistens so e infach w ie  m öglich gehalten. 
Sie w erden in  A b h ä n g ig ke it von der jew e iligen  B e triebs fo rm  zu v e r
schiedenen k le inen  M an ipu la tionsg ruppen  zusammengefaßt, die an 
einem A rb e its p la tz  durch eine M aschine oder durch eine mensch
liche  A rb e its k ra ft  ausgeführt w erden. D a es sich be i diesen M a n i
pu la tionsgruppen o ft um einfache A rb e ite n  hande lt, die ke ine  
größeren H a n d fe rtig ke ite n  des A rb e ite rs  verlangen, is t es n a tü r
lic h  n ich t e rfo rd e rlich , jeden A rb e its p la tz  m it ge le rn ten  G um m i
handw erke rn  zu besetzen. Daneben sind aber in  jeder G um m i
w a re n fa b rik  A rb e ite n  auszuführen, die von besonders geschickten 
und ve ran tw ortungsbew uß ten  M ännern  vorgenom m en w erden 
müssen. D iese haben n ich t nur ein größeres W issen als der 
D u rchschn itt ih re r A rbe itskam eraden  zu besitzen, sondern müssen 
auch in  gewissen G renzen selbständig denken und handeln. Es 
sei in  diesem Zusammenhänge nur an v ie le  G efo lgscha ftsm it
g lieder eines K le in - oder M itte lb e tr ie b e s  und an die K a lande r- 
und sonstige M asch inen führe r gedacht. F e rne r sind in  fast jeder 
G u m m iw a re n fa b rik  m ehr oder w en iger v ie le  S o n d e ra rtike l anzu
fe rtigen , die einem besonders hochstehenden H ers te llungsve r
fahren unterzogen w erden müssen.

D iese besonderen A rb e ite n  müssen heute notgedrungen von 
den h ie rzu  m ehr oder w en ige r be fäh ig ten  I n d u s t r i e a r b e i 
t e r n  du rchge füh rt w erden. V e rs te h t es eine B etriebsführung  
n ich t, dem A rb e ite r  diese A u fgaben  in  fin a n z ie lle r oder auch 
seelischer H in s ich t schm ackhaft zu machen, so v e r l ie r t  der 
A rb e ite r  das Interesse fü r diese A u fträ g e , w odurch  u n te r U m 
ständen die G üte der fe rtig e n  W a re  ve rsch le ch te rt w erden 
kann. U m  eine de ra rtige  A u s w irk u n g  von  vo rnhe re in  zu verm eiden, 
müssen m it diesen A rb e ite n  o ft d ie A b te ilu n g sm e is te r beau ftrag t 
w erden, die m eistens ohnehin schon ü b e rlas te t sind, so daß 
ih re  K o n ze n tra tio n  auf ih re  anderen A u fgaben  notw end igerw e ise  
ve rm in d e rt w ird . M an  d a rf eben n iem als vergessen, daß die be
schäftig ten  A rb e ite r  unge le rn t sind und als solche o ft nu r zu fä llig  
in  die G um m iw a ren fab riken  gehen. Sie wechseln in  Ze iten  eines 
w irts ch a ftlich e n  A ufschw ungs häufig, denn es kann ihnen im  Grunde 
genommen g le ichgü ltig  sein, w o  sie a rbe iten , w enn nu r ih re  A rb e it  
m ög lichst gut bezah lt w ird  und ihnen auch sonst angenehm e r
scheint. Sie haben daher o ft nu r w en ig  oder übe rhaup t ke in  
Interesse fü r das W e rk , das in  ih ren  H änden entsteh t. In  jeder 
F a b rik  w erden zur V e rvo llkom m nung  des A r t ik e ls  oder der F a b r i
ka tionsm ethoden m ehr oder w en iger in te n s iv  V ersuchsarbe iten  
ausgeführt, dies aber ganz besonders heute, w o  die gesamte 
deutsche G um m i-Indus trie  im  B e g riff s teht, sich im  größten M aß 
stabe auf die V e ra rb e itu n g  von Buna um zuste llen —  w o es gilt, 
in  schnells ter Z e it und m it den geringsten M itte ln  die Fabrikation
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von B u n aa rtike ln  auszubauen. U nd w iede r is t diese oder jene 
B e triebsführung  gezwungen, diese Versuchsarbe iten  von den un 
ge lern ten  A rb e ite rn  durch führen  zu lassen und muß den E rfo lg  
der A nstrengungen von dem Interesse, das der jew e ilige  A rb e ite r 
der Sache entgegenbringt, abhängig sein lassen.

A lle  diese Posten müßten, um den größ tm öglichen E ffe k t zu e r
z ie len, m it solchen Leu ten  besetzt w erden, die n ich t nu r b e s t e  
K e n n t n i s s e  u n d  auf p rak tische  E rfahrungen gegründete 
F ä h i g k e i t e n  besitzen, sondern denen die A rb e it  in  der 
G um m i-Indus trie  eine Lebensaufgabe ist. D iese Leute  aber w ären 
rege lrech t auszubildende G um m ihandw erker, die, gestü tz t auf 
beste Kenntn isse und H an d fe rtig ke ite n , das größte Interesse 
hätten, nu r in  der G um m i-Indus trie  zu schaffen, da ihnen nur durch 
die Betä tigung in  ih rem  e rle rn ten  B e ru f die s icherste A uss ich t ge
boten w ird , n ich t nu r am m eisten zu verd ienen, sondern sich auch 
am le ich testen  em porzuarbe iten.

H ie rzu  is t es aber auch se lbstve rs tänd lich , daß die B e triebs 
führung d e n  G u m m i h a n d w e r k e r  b e s s e r  b e z a h l t  
als den unge lern ten  A rb e ite r, denn sonst w ürde  den 
jungen Leu ten  und deren E lte rn  der A n re iz  fehlen, einen 
solchen B eru f zu ergre ifen  bzw . e rgre ifen  zu lassen und 
die m ehrjährige  L e h rze it in  K au f zu nehmen. Es w ird  
aber dem B e triebs füh re r ein le ichtes sein, den G um m ihand
w e rk e r besser zu bezahlen, da dieser ja auch Besseres le isten 
w ird . D ie  Posten, die durch G um m ihandw erke r zu besetzen 
w ären, w ü rden  daher die ve ran tw o rtungsvo llen  sein, sei es in  
der M ischkam m er, am K a lander, an der S pritzm aschine oder 
un te r anderem  in  der V ersuchsabte ilung. E in  G um m ihandw erker, 
der ge le rn t ha t jede w ich tig e  M aschine zu bedienen oder jede 
w ich tige  A rb e it  auszuführen, w ird  auch in  der Lage sein, bei 
A u s fa ll e iner be triebsw ich tigen  gew erb lichen  A rb e its k ra ft  so fo rt 
m it größtem  N utzen in  die Lücke  e inzuspringen. D ie  B e triebs 
führung ha t dam it im m er genügend ausgebildete K rä fte  zur Hand, 
w odurch  S törungen des B etriebes in fo lge  von A us fä llen  von 
A rb e its k rä fte n  durch K ra n kh e it, U rlaub  oder p lö tz lic h e r E n t
lassung auf ein geringes Maß he rabgedrück t w erden können.

W ie  in  v ie len  anderen Industriezw e igen , kann dann auch in 
der G um m i-Indus trie  ve rlang t w erden, daß sich die V o ra rb e ite r 
und M e is te r aus ge lern ten  G um m ihandw erkern  re k ru tie re n  
müssen. D a m it w ü rde  zu kün ftig  auch der S tandard des W issens 
und Könnens der V o ra rb e ite r- und M e is te rscha ft im  allgem einen 
bedeutend gehoben w erden, was m it e iner q u a n tita tive n  und 
q u a lita tiv e n  Leistungsste igerung der gesamten deutschen G um m i- 
In dus trie  verbunden sein w ürde.

3. A usb ildungsm ög lichke iten
B e tra ch te t man die einzelnen G um m iw aren fab riken  von dem 

G esich tspunkt der M ö g lic h k e it zur A usb ildung  junger Leu te  zu 
G um m ihandw erkern , so erscheinen die A rbe itsphasen  zur H e r
ste llung der versch iedensten G um m iw aren als zu v ie lges ta ltig . 
Jedoch is t es durch die N a tu r des K autschuks bedingt, daß die 
H erste llungsm ethoden fast a lle r G u m m ia rtike l im  G rundp rinz ip  
e inander m ehr oder w en iger ähn lich  sind. D er R ohkautschuk w ird  
m as tiz ie rt und m it F ü lls to ffe n  verm ischt. D iese M ischungen 
w erden auf K a lande rn  oder Spritzm aschinen u n te r anderem 
vo rge fo rm t oder zum T e il tro cke n  oder feucht auf S to ffe  auf- 
gepreßt. D anach w erden  die H a lb fa b rika te  m ehr oder w eniger 
k o n fe k tio n ie rt, um  sch ließ lich  vu lka n is ie rt zu w erden. Da, w ie  
gezeigt, diese e inzelnen Fertigungsgruppen in  fast jeder G um m i
w a re n fa b r ik  anzu tre ffen  sind, besteht im  größten T e il der d eu t
schen G um m i-Indus trie  n ich t nur die M ö g lich ke it, sie als Stufen 
in  der A usb ildung  des Nachwuchses anzusetzen, sondern d a r
über hinaus auch die M ö g lich ke it, daß jeder in  irgendeinem  W e rk  
ausgebildete G um m ihandw erker nach kü rzes te r E in füh lung  in  
jedem belieb igen anderen W e rk  m it v o lle r Le is tungsfäh igke it e in 
gesetzt w erden kann.

D ie  Ausb ildung der Leh rlinge  kann nach A n s ich t des V e r
fassers n ich t auf die p rak tische  Uebung der b e ru flich  no tw e n 
digen H a n d fe rtig ke it begrenzt w erden. V ie lm eh r müßte das p ra k 
tische Können der jungen Leu te  durch  eine passende theoretische 
Schulung ergänzt w erden. D ies aber nu r bis zu e iner gewissen 
Grenze, denn ein Z u v ie l h ie rvon  w äre  v ie lle ic h t ebenso schädlich 
in  der A usw irku n g , w ie  ein Zuw enig vö llig  unnütz sein kann. D er 
G um m ihandw erker so ll w oh l einen schw ierigen Posten ausfü llen 
und muß h ie rb e i w o h l auch bis zu e iner gewissen G renze selb
ständig denken und danach handeln können, er so ll aber z. B. ke ine 
M ischung selbständig kom ponieren. H ie r kann n ich t eine h a lb 
gebildete , sondern nur eine vo llgeb ilde te  K ra ft, der C hem iker, 
e ingesetzt w erden.

A nders  als be i der p rak tischen  A usb ildung  der Leh rlinge  sind 
die V erhä ltn isse  in  den F ä llen  gelagert, in  denen ih re  t  h e  o -

r e t i s c h e  S c h u l u n g  durchzuführen w äre. Be i der K lä rung  
dieser Fragen sind einige H indern isse zu überw inden.

Jedes schulentlassene M ädchen und jeder schulentlassene 
junge M ann muß bis zu einem bestim m ten A lte r  nach dem W ille n  
des Gesetzgebers der F o rtb ildungsschu lp flich t genügt haben, so
lange sie ke ine  g le ichw ertige  oder bessere behö rd licherse its  an
e rkann te  B eru fs- oder Fachschule besuchen. Zu diesen zählen die 
W erkschu len . E ine W erkschu le  oder eine ähnliche E in rich tung  
können nur große W e rke  un te rha lten . In  unserer In dus trie  w ird  
aber das Gros von den M itte l- ,  K le in - und Z w ergbe trieben  ge
b ild e t, denen die U n te rha ltung  eines deartigen Ins titu tes , ab
gesehen von der w ahrsche in lich  zu geringen A nzah l der auszubil- 
denden Leh rlinge , aus finanz ie llen  G ründen eine U nm ö g lich ke it 
bedeuten w ürde. Da nun eine Fortb ildungsschu le  gewissermaßen 
ein Sam m elbecken a lle r derjenigen b ilde t, die von ke in e r B eru fs
schule erfaß t w erden und dadurch schon den m ann ig fa ltigsten  
A nsprüchen gerecht w erden muß, so kann man von ih r  n ich t v e r
langen, daß sie den Leh rlingen  der G um m i-Indus trie  ein spezielles 
Fachwissen leh rt.

A ndere rse its  w ü rde  eine in  der Le h rfirm a  durchge führte  theo
re tische A usb ildung  aus n a tü rlichen  G ründen n ich t o b je k tiv  ge
nug sein, da die jew e iligen  Lehrpersonen, seien dies als F ü h re r
oder A u fs ich tspersona l haup tam tlich  tä tige  C hem iker, Ingenieure 
oder auch W erkm e is te r, n ich t im m er die e rfo rd e rlich e  U ebers ich t 
über a lle  G ebie te  der K au tschukve ra rbe itung  haben w erden. M i t 
h in  dü rfte n  fü r die theore tische A usb ildung  der Leh rlinge  nur 
ö ffen tliche , von den Behörden oder O rganisationen e ingerich te te  
Fachschulen fü r die G um m i-Indus trie  in  Frage kommen. Gerade 
aber der Lösung dieser Frage stehen e inige H indern isse entgegen.

Um  eine Schule au frech tzue rha lten  is t es e rfo rd e rlich , daß sie 
in  genügendem Maße m it Schülern besetzt is t. N un sind aber die 
B e triebe  der G um m i-Indus trie  über das gesamte R eichsgebiet 
ve rs treu t. Abgesehen von e inigen G roßstädten und allgem einen 
Indus triezen tren , in  denen m ehrere G um m iw aren fab riken  v o r
handen sind, g ib t es v ie le  O rte , in  deren W e ich b ild  nur einzelne 
und o ft k le in e  oder k le ins te  B e triebe  ve rtre te n  sind. S ind in  den 
G roßstädten dadurch die M ö g lich ke ite n  zur A u fre ch te rh a ltu n g  
e iner F a c h s c h u l e  durchaus gegeben, so is t dies in  den 
k le ine ren  O rten  m it nu r einem B e triebe  n ich t der F a ll, da h ie r 
die A nzah l der auszubildenden Leh rlinge  zu gering ist. Um  aber 
die Leh rlinge  dieser ve re in ze lt im  Lande liegenden F a b rike n  in 
den Genuß e iner schulmäßigen theore tischen  A usb ildung  kom m en 
zu lassen, w äre  es u n te r Um ständen nötig , sie in eine Schule der 
nächsten G roßstadt oder des nächsten Sam m elpunktes der 
G um m iw aren fab riken  zu schicken. D ies is t aber w iederum  nur 
dann m öglich, w enn en tw eder diese Schule vom  H e im a to rt des 
Lehrlings n ich t zu w e it e n tfe rn t is t oder w enn dem L e h rlin g  in 
der G roßstad t die M ö g lic h k e it gegeben ist, sich seinen Lebens
u n te rh a lt selbst zu verd ienen. Le tz te res ließe sich indessen le ich t 
erm öglichen, w enn man den L e h rlin g  in  dem le tz ten  T e il seiner 
L e h rze it einem im  S chu lbez irk  liegenden B e trie b  übe rw e is t und 
er von diesem einen genügend hohen Lohn e rhä lt, um die Kosten 
fü r den Lebensun te rha lt bes tre iten  zu können. D ies w äre insofern 
ke in  U nding, als ja die Le istung eines schon genügend w e it v o r
geb ilde ten  Lehrlings w e rtv o ll genug w äre, um einen entsprechen
den Lohn zu rech tfe rtigen . W ürde  der Leh rling , was sich le ich t 
du rch führen  ließe, einem B e trieb  m it einem anderen F a b r i
ka tionsprogram m  überw iesen w erden, z. B. von e iner F a b rik  fü r 
technische G um m iw aren in  eine G aloschen- oder R e ifen fab rik , 
so w ürde  das G esich tsfe ld  des Lehrlings e rheb lich  e rw e ite rt 
werden.

4. Gang der A usb ildung
A u f G rund  der im  vorhergehenden A b s c h n itt besprochenen 

A usb ildungsm ög lichke iten  und den h ie rzu  gegebenen Anregungen 
sollen im  nachstehenden w e ite re  A nregungen bezüglich des 
e igentlichen Ausbildungsganges gem acht w erden.

A ls  V o r b e d i n g u n g  fü r den E in t r i t t  eines jungen M annes in 
die Lehre  des G um m ihandw erks muß der L e h rh e rr verlangen k ö n 
nen, daß der e in tre tende  Le h rlin g  vö llig  gesund und k rä ft ig  e n t
w ic k e lt  ist, dem Hause eh rba re r Volksgenossen entstam m t und die 
höchsten K lassen der V o lksschu le  besucht hat. D abei w ird  das 
E in tr it ts a lte r  des Leh rlings  nach ev tl. A b le is tu n g  des Landjahrs 
e tw a  15 bis 16 Jahre betragen. Dieses E in tr it ts a lte r  v e rp flic h te t 
n a tü r lich  den Leh rhe rrn , auf d ie noch n ich t v o ll zur E n tfa ltung  
gekom m enen K ö rp e rk rä fte  des Lehrlings R ücks ich t zu nehmen. 
A ls  D auer fü r die A usb ildung  w ürden  nach A n s ich t des V e r
fassers d re i Jahre genügen. Da die Leh re  aus den besprochenen 
G ründen u n te r U m ständen an zw e i versch iedenen O rten  und F a 
b rik e n  du rchge füh rt w erden  müßte, w äre  der erste T e il der L e h r-
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ze it m it zw ei Jahren und der zw e ite  te i l  m it einem Jah r zu be
messen. D ie  V ergütung fü r den ersten T e il der L e h rze it könnte  
s*eh an die in  den H andw erkszw eigen üb liche  Höhe anlehnen.

D er E in t r i t t  in eine G u m m ifa b rik  so llte  nach M ö g lich 
ke it im  L a b o r a t o r i u m  erfo lgen. H ie r le rn t der Lehr* 
kng am le ich testen  die N o tw end igke iten  der V e ra rbe itung  
von K au tschuk und Buna kennen. E r kann h ie r ohne große 
kö rpe rliche  A nstrengungen an den Labo ra to rium sw a lzw e rken  
und anderen Versuchsm aschinen die ersten p rak tischen  
H and fe rtig ke iten , angefangen vom  M astiz ie ren  von R o h ka u t
schuk und E inm ischen der F ü lls to ffe , bis zum V u lkan is ie ren  
der Proben erlernen. S ow e it ein physika lisches L a b o ra to riu m  v o r
handen ist, könn te  er durch die Bedienung der Prüfm aschinen 
eine fü r seinen w e ite re n  Ausbildungsgang zweckm äßige E ins ich t 
m die physika lische N a tu r des R ohkautschuks der anderen R oh
stoffe und der fe rtigen  G um m iw aren erha lten. M ith in  w ürde  der 

6 r einen seiner w e ite re n  A usb ildung  vorangehenden U eber- 
sic tskursus besuchen, dessen Ze itdauer n ich t größer zu sein 

raucht als e tw a d re i M onate.
Nach der A usb ildung  im  La b o ra to riu m  w äre der Le h rlin g  i n 
!.® F a b r i k  zu schicken und zunächst in  der fa b rika tio n s - 

mä igen A u fb e re itu n g  der R ohm ateria lien , w ie  K au tschuk und 
u lstoffe, zu unterweisen. E r hä tte  h ie r in  der M ische re i das Zer- 

ei en, W iegen der R ohstoffe  und die h ie rb e i auch sonst noch no t- 
wen igen Maßnahmen zu erlernen. H ie rnach  w äre  der Le h rlin g  
^  einere M ischw a lzw e rke  bzw . K n e te r zu ste llen, um danach 
am a ander, an der S tre ichm aschine oder, sow e it vorhanden, an 

p ri z und Lösungsmaschinen zu a rbe iten . E r so llte  aber an 
lesen aschinen n ich t nu r H e lfe rd iens te  le isten, sondern auch 
ac genügender Uebung und V o rbe re itung  m it der selbständigen 
u rung ieser M aschinen v e rtra u t gemacht w erden. D ies na tü r- 

de Ir)Ur Ta^ n ' , w enn es die jew e iligen  U m stände erlauben. Nach- 
^  f * .  eu rling  diese A rb e itsp lä tze  durch lau fen  hat, is t er in  die 
^ ß lo n *abteüungen bzw . entsprechend dem F a b rika tio n s - 

ihn . r \ ^ L,ehrh« rn  in  andere A b te ilu n g e n  zu schicken, um 
lassen SC Uß *n d*e V u lkan isa tionsab te ilung  gelangen zu

d ipW ä re n d -dieSei ^ZW eiiähr^ en A usb ildung  w ürde  der L e h r lir  
er nur ln "18 m i ^  . ^ o r 1 ; h i l d u n g s s c h u l e  besuchen, in  d( 
anderen geme‘nen Lehrfächern , w ie  S taatsbürgerkunde un 

tj. ’ 61 nicdlt in  Spezia lgum m ifächern ausgebildet w ü rd
G um m iw a^ 'y e‘ ĉ.®n die Leh rlingen  e inzeln ve rs tre u t liegend«

w  r er ; S  i enAlm^ UStaUSchwege in  solche B e triebe  z, 
Tine Fach chu irlgfen überw iesen, in  deren B e z irk  sic
nähme die L e h r V ^  ^  G um m i-In d u s trie  be finde t. D iese M al
Fachschule * *  t ”  E rm ö» u n g  des Besuchs ein,

„  . em anderen B e trieb  an einem anderen O rt ;
l in d e n '8611’ braUcbcte n a tü r lich  n ich t unbed ing t fü r jene Leh
d u rc h  1 ßn emum Sclh u l° r t  w ohnen , angewendet zu w erden D 
durch ließe sich auch eine andere E in te ilung  der L e h rze it d
erstgenannten Leh rlinge  erm öglichen. Dennoch w äre  es zu em,

sÄ  o tÄ itiT . “ aberweis“'de“ d*d"'h
W enn auch der zum Besuch der Schule von einem k le inen  0

f e r t ig e i id e " ^  L f  r l i f , e i" e . ^  w is s e , d e n  e rh ö h te n  L o h n  rech  
dar e H L e is tu n g s fä h ig k e it  b e s itz t  u n d  a u c h  b e s itz e n  m uß ,

w e rd e n  ^  * e itlic h  w echselnde Sch ich t eingeset

X t  iin H n ’n  f S r  T ’ daß dem L e h r lin ^ die Schich
n icht t H i ni Ck auf seine kÜ n fti^e kö rp e r lich e  E n tw ick ln , 
n ich t zu träg lich  w äre, w ürde ihm  dam it auch der Besuch d 
ochule unnötig  e rschw ert w erden.

d e i S Z 6 i A dca u e r d e s  S c h u l b e s u c h s  sind je W oche mi 
uestens acht Stunden vorzusehen, w obe i der U n te rr ic h t, um c 
geistige A u fnahm e fäh igke it n ich t zu sehr zu belasten, in  d 

agesstunden zu verlegen w äre. Aus dem gleichen Grunde € 
scheint es angebracht, den w öchentlichen  U n te rr ic h t an zw 
la g e n  abzuhalten —  v ie lle ic h t den einen T e il an einem Vc 
m l u Uu den ande ren an einem N achm ittag . Den U n te rr ic h t 
noch mehrere k le ine  T e ile  zu zerlegen, hieße un te r Umstand« 

en c rm g  w ir ts c h a ftlic h  unnötig  zu belasten, da dam it g 
1 ei7 j 6 w e iden  muß, daß der Anm arschw eg zur Schule lang 
un adurch Ausgaben fü r Fahrge lder entstehen w ürden.

D er L e h r p l a n  d e r  S c h u l e  hä tte  aus folgenden L e i 
lächern zu bestehen. H e rk u n ft und E igenschaften der verschi 
denen Sorten na tü rlichen  und küns tlichen  Kautschuks, A u fb  
und E igenschaften der in  der P raxis gebräuchlichsten Mischung« 
H erste llung der hauptsäch lichsten A rte n  von G u m m ia rtik e l"  P 
sprechung von M aschinen und W erkzeugen, W irtsch a ft
U n fa ll V i>rVnitim rf n n e d lA U L  CV . I ”  1
^pieenung von m ascninen und W erkzeugen, W irts« 
U n fa llve rhü tung , ausgleichender S port und ähnliches. Nac

gle ichze itigen Beendigung der Le h rze it und des Schulbesuchs ist 
dem Le h rlin g  ein Zeugnis auszustellen, in  dem die erw orbenen 
F äh igke iten  und Kenntnisse bes tä tig t und auch sein F le iß  sowie 
die Führung b e u rte ilt  werden. Nachdem  er das Zeugnis e rha lten  
hat, is t er losgesprochen und kann sich als q u a lif iz ie rte r G um m i
handw erke r eine seinen Neigungen und F äh igke iten  e n t
sprechende S te llung suchen. Ze ig t er besondere Begabung, so 
w ird  er sich auf G rund seiner A usb ildung  und T ü c h tig k e it zum 
V o ra rb e ite r oder M e is te r, v ie lle ic h t auch zum A b te ilu n g s le ite r 
em porarbe iten.

5. A usb ildung  fü r M e is te r
Bei dem Bestehen eines G um m ihandw erks w ird  es sich e r

re ichen lassen, daß die kü n ftig e n  M e is te r und V o ra rb e ite r ebenso 
w ie  in  anderen H andw erken  einen G ese llenbrie f oder ein L e h r
zeugnis vorw e isen  müssen, um überhaupt als solche ausgebildet 
zu w erden und eine spätere A nste llung  zu bekom m en. D ie  A us
b ildung könnte  zw eckm äßigerw eise in  einem besonderen Kursus 
an der g leichen Fachschule vorgenom m en w erden. In  diesem 
Kursus w äre neben der m ehr ins e inzelne gehenden Besprechung 
von Fragen der G u m m iw a ren fab rika tion  die K a lk u la tio n  von 
G um m iw aren, die Lohnverrechnung, fe rne r einiges über Be
tr ie b s w ir ts c h a ft und be tr ie b lich e  sow ie s taa tspo litische M en 
schenführung zu lehren. D er Besucher dieses Kursus is t bei 
Schluß des U n te rr ich te s  auf seine Kenntn isse h in  zu überp rü fen  
und e rh ä lt dann ein Zeugnis, das ihn  be rech tig t, einen M e is te r
posten anzutre ten.

Es is t zu hoffen, daß durch die angegebenen M aßnahm en ohne 
große K osten und sonstige S chw ie rigke iten  eine genügende A u s
b ildung  des Facharbe iternachw uchses e rre ich t w ird . W e ite rh in  
kann e rw a rte t w erden, daß sich durch eine rege lrechte  und von 
den Behörden überw achte  A usb ildung  überhaup t eine V erg röß e
rung der Le is tungsfäh igke it der deutschen G um m i-Indus trie  e r
re ichen läßt, was sich n ich t nu r zum W oh le  der G um m ia rbe ite r 
und F ab rikan ten , sondern auch des deutschen V o lkes ausw irken  
w ürde.

Einfaches Gerät
zum Bestimmen des Umfangs von Teilen

lm technischen Geschäft sind häufig Packungen und Bänder ent
sprechend dem Umfang eines bestimmten Rohres oder dergleichen 
auszuschneiden. Die Herstellung ist sehr einfach, wenn der Aus
führende in das Geheimnis der Zahl tc (pi) =  3 ,1415 (in erster An
näherung 22/7) eingeweiht ist. Dies ist bekanntlich das Verhältnis 
des Umfangs zum Durchmesser eines Kreises. Da jedoch das Berech
nen des Umfangs bei einem gegebenen Durchmesser einige Schwierig

keiten bereitet, sofern man nicht zu Tafeln oder dem Rechenschieber 
greift, so scheint ein kleines Hilfswerkzeug (Abb.) recht angebracht. 
Dieses ist nach A rt eines Zirkels ausgebildet und besitzt ungleiche 
Schenkel, die im Verhältnis der Zahl tc zueinander stehen. W ird also 
der Durchmesser m it dem oberen Teil des Werkzeuges festgestellt, 
so stellen sich die unteren Spitzen ohne weiteres auf das Maß des 
entsprechenden Kreisumfanges ein. Man kann also m it einem Hand
griff ohne weiteies den richtigen Umfang feststellen.
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Einige Anwendungen des Mikroskops in der Kautschuk
technik* i.

Diese A bhand lung  beabs ich tig t n ich t, eine U ebers ich t zu geben 
über alles, was in  der K a u tschuk indus trie  m it H ilfe  des M ik ro 
skops b e w ä lt ig t w urde, sondern g ib t nu r einen A b riß  der U n te r
suchungen der A u to re n  auf diesem G eb ie t w ieder.

D ie  Prüfung von K au tsch u kp ro d u k te n  besteh t gew öhn lich  in  
den chemischen P rüfungen der ve rw and ten  B estand te ile  und in  
phys ika lischen und G ebrauchsprüfungen am fe rtigen  P rodukt. Im  
Laufe  der F a b rik a tio n  begegnen einem aber o ft E rscheinungen, 
die n ich t m it diesen P rüfungen e rk lä r t w erden  können. H ie r kann 
o ft eine E rk lä ru n g  m it dem M ik ro s k o p  gefunden w erden. D ie  
m ikroskop ischen  P rüfungen scheinen inne rha lb  der K a u tsch u k
prü fung  n ich t genügend gew ürd ig t zu w erden. D ies schein t te i l 
weise an dem M angel an G e sch ick lich ke it zur H e rste llung  von 
P räpara ten  zu liegen, te ilw e ise  auch an der zur E rk lä ru n g  der 
Beobachtungen m angelnden E rfahrung.

H ie r sollen d ie w e rtvo lle n  A rb e ite n  von D epew  und R uby 
(Ind. Eng. Chem. 1920, 12, 1156), von G r e e n  (Ib id ., 1921, 13, 
1130), von G r e n n q u i s t  (Ib id ., 1928, 20, 1071; 1929 21, 665), 
S t e e l e  (Ind. Eng. Chem., A na l. Ed., 1930, 2, 421), und A  m e s 
(J. Roy. M icroscop. Soc., 1923, 265) e rw ähn t werden.

Aus der m ikroskop ischen  P rüfung von G um m im ischungen kann 
geschlossen w erden 1. auf die F  ü 11 s t  o f f e , 2. auf d i e D i s - 
p e r s i o n  d e r  F ü l l s t o f f e ,  was w iede rum  ein gutes U rte il 
auf die Q u a litä t des P rodukts  zuläßt. So kann e in flo k u lie r te r  
F ü lls to ff le ich t fü r v ie le  sonst u n e rk lä rlich e  S chw ie rigke iten  
v e ra n tw o rtlic h  gem acht w erden, 3. kann eine A n a l y s e  d e r  
M i s c h u n g  angegeben w erden  durch  Id e n tif iz ie ru n g  gewisser 
F ü lls to ffe . Es is t sogar m öglich, die H e rk u n ft der F ü lls to ffe  zu 
bestimm en, auf G rund der Tatsache, daß F ü lls to ffe , die nach v e r
schiedenen V erfah ren  he rges te llt w erden, verschiedene G esta lt 
und Größe haben.

Fast a lle  M ischungsbestandte ile  ex is tie ren  heute in  ve rsch ie 
denen, a llgem ein gebräuch lichen A b a rte n , die man, ohne Prüfung, 
w oh l wechselw eise gegeneinander austauschen kann, die jedoch 
in  der technischen Prüfung bem erkensw erte  U ntersch iede zeigen. 
Es is t n ich t im m er m öglich, chemische U ntersch iede zw ischen 
zw ei Losen desselben P roduktes festzuste llen, es is t o ft jedoch 
le ich t m öglich, durch die m ikroskop ische  Prüfung U ntersch iede 
im  F e inhe itsg rad  der beiden Lose festzuste llen  und so eine p h y 
sika lische E rk lä ru n g  fü r das un te rsch ied liche  V e rh a lte n  abzu
geben.

M ik roskop ische  P räpara te  der üb lichen  K a u tsch u k fü lls to ffe  
können durch  sachtes Z e rre iben  e iner k le in e n  P robe derselben 
u n te r einem Deckgläschen h e rges te llt w erden. G eeignete M it te l 
h ie rfü r sind G lyze rin , T rans fo rm a to renö l und Dammar.

E in ige  typ ische  B e isp ie le  fü r F ü lls to ffe , die entsprechend ih re r 
verschiedenen H e rk u n ft und H erste llungsm ethode verschiedenes 
V e rha lten  u n te r dem M ik ro s k o p  zeigen, sind B arium su lfa t, 
K re ide , G lim m er, französische K re ide , M agnesium karbonat, M a 
gnesia und Z in ko xyd .

In  e iner Gum m im ischung sp ie lt der K au tschuk die R o lle  eines 
D ispers ionsm itte ls . Es w urde gefunden, daß der cha rak te ris tische  
V e rte ilungsg rad  eines Fü lls to ffes annähernd w ährend  der M isch 
ope ra tion  e rre ich t w urde und daß er vo llkom m en e rre ich t w urde 
w ährend  der gesamten M isch- und nachfolgenden V orw ärm ope- 
i a .10.n ' Bearbe iten  hat w enig  oder gar ke inen E in fluß
au le e rte ilung. Is t dieser Zustand e inm al e rre ich t, so b le ib t 
er sehr s tab il, selbst w ährend der V u lkan isa tion . M an  da rf n ich t 
annehmen, daß F ü lls to ffte ilch e n  derselben Größe m ikroskop isch  
im m er M ischungen m it g le ichen phys ika lischen  E igenschaften e r
geben, da man dam it rechnen muß, daß s ta rke  s tru k tu re lle  S tö 
rungen auftre ten , die n ich t im m er m it dem M ik ro s k o p  zu be
m erken sind.

P rüfung von G um m im ischungen im  re f le k t ie r te n  L ic h t

Dies is t wegen der e infachen P robenherste llung die beste M e 
thode zur vo rläu figen  P rüfung. G ew öhn lich  g ib t diese M ethode 
einen A n h a lt dafür, ob eine Prüfung im  durchgehenden L ic h t 
nö tig  ist.

Diese M ethode hat den V o rte il, daß sie die Prüfung größerer 
F lächen gesta tte t, w odurch  man einen allgem einen Befund der 
O berfläche e rz ie lt. Sie kann angewandt w erden, um einen A n - 
h a ltspunk t zu bekom m en über die phys ika lische  S tru k tu r  von 
V u lkan isa ten , die aus m ehreren E inze llagen aufgebaut sind, und * I.

Nach einer A rbe it von J. S T i d
I. R. I. Trans. 13, 1937, Seite 52.

m u s und D. P a r k i n s o n  in

is t auch bei der P rüfung von Ausblühungen sehr nü tz lich . U n 
regelm äß igke iten, d ie durch ungleichmäßiges A rb e ite n  oder V u l
kan is ie ren  he rvorgeru fen  w erden, können s ich tba r w erden, o ft 
als unbestim m t um grenzte Färbungen, die nur auf großen F lächen 
im  re fle k tie r te n  L ic h t e rkann t w erden  können. K a lande re ffek t, 
S p ritz e ffe k t und Schichtungen w erden am besten be i d ieser Be
leuchtung erkannt.

Ausblühungen
D ie hauptsäch lichsten  S toffe, die ein A usb lühen verursachen, 

sind E rw e iche r, w ie  P ara ffin , S tearinsäure, gewisse A lte ru n g s 
schu tzm itte l und Schwefel, die a lle  aus ungeheizten M ischungen 
ausblühen. In  vu lka n is ie rte n  M ischungen neigen die m eisten A lte 
rungsschu tzm itte l nu r un b e trä ch tlich  zum Ausblühen. E in ige der 
A lte ru n g ssch u tzm itte l b lühen in  F o rm  von nade lfö rm igen K r is ta l
len aus, die le ich t von Schw efe l oder W achs und von F a ll zu 
F a ll auch u n te r sich un tersch ieden w erden können.

S tearinsäure b lü h t in  Form  von F lecken  aus, die von P a ra ffin 
wachs n ich t zu untersche iden sind, da beide ke ine  bestim m te 
G esta lt haben. U m  sie zu unterscheiden, is t es nötig , die A u s
blühung in  T e tra ch lo rko h le n s to ff zu lösen und nach dem V e r
dampfen desselben A lk o h o l h inzuzufügen, der die S tearinsäure 
au flöst und das P ara ffinw achs ungelöst zurück läß t.

E ine w e ite re  U nterscheidung der A usblühungen kann m it 
H ilfe  des U ltra v io le tt lic h ts  e iner Q uecksilberlam pe e rz ie lt w e r
den, da ausblühende S toffe  gew öhn lich  eine cha rak te ris tische  L u 
mineszenz zeigen. M it  d ieser M ethode  ha tten  die A u to re n  bei 
hochge fü llten  M ischungen w en iger E rfo lg , w e il diese versch ie 
dene fluoreszierende S toffe  en tha lten  können. A ndere  Forscher 
haben gezeigt, daß v ie le  A lte ru n g ssch u tzm itte l und Beschleuni-

Abb.-l. Schwefelausblühungen Abb, 2. Ausblühungen von A lte- 
(35fache Vergrößerung) rungsschutzmittein (35fache Vergr.)

ger in tens ive  F luoreszenzfarben lie fe rn , doch die A u to re n  sind 
der M einung, daß die G egenw art von m ehr als einem fluo resz ie 
renden K ö rp e r in  e iner M ischung die S ch w ie rig ke it der Id e n t if i
z ierung b e trä ch tlich  erhöht, und um eine sichere Id e n tif iz ie ru n g  
zu erzie len, is t es nö tig , den S to ff vom  K au tschuk zu trennen.

B e isp ie le  von Schw efe l- und Beschleunigerausblühungen sind 
in  A bb . 1 und 2 w iedergegeben.

E ine andere M ethode der O berflächenprü fung besteht darin , 
d ie M ischungen zu H artgum m i zu vu lkan is ie ren  und die O be r
fläche zu po lie ren . D iese M ethode w ird  von R o n i n g e r  be
schrieben (Ind. Eng. Chem., A n . Ed., 1933, 251) und is t von B 1 o w 
und G a r  n e r  (Trans. I, R. I. 10, 436) zu r P rüfung der R ußd isper
sion in  Laufflächenm ischungen angewandt w orden. D ie  Probe 
w ird  zu einem k le inen  B lo ck  geschn itten  (e tw a 2 X 1 X 1  cm) 
und in  geschmolzenem S chw efe l (140° C) e tw a  18 S tunden ge
he iz t, p o lie r t auf S chm irge lpap ier, Sch ie ferste in , M agnesium 
oxydpaste und F ilz . D iese M ethode is t zur P rüfung von porösem 
K au tschuk und ähnliche P roblem e angewandt worden.

Prüfung im durchgehenden Licht
D ie  Aufschlüsse, d ie man durch  eine Prüfung der O berfläche 

e rhä lt, sind z iem lich  begrenzt. M e h r sagt eine Prüfung des In 
neren e iner M ischung im durchgehenden L ich t. D ie  U ndurch läs-
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s igke it der m eisten technischen M ischungen fü r L ic h t e rfo rd e rt 
sehr dünne S chn itte  fü r die P rüfung im  durchgehenden L ich t.

Es w urden verschiedene M ethoden zur E rz ie lung  geeigneter 
chn itte  ausp rob ie rt: a) Schneiden m it einem Rasierm esser an 

einer fre ien  oder in  P a ra ffin  oder K o rk  gebette ten  Probe, b) A b 
schneiden e iner dünnen Probe und Ausdehnen, c) Ausquetschen 
einer dünnen Probe zw ischen G lasp la tten .

Nach A n s ich t der A u to re n  is t ke ine  dieser M ethoden  zu fr ie 
denstellend, wegen der S chw ie rigke it, genügend dünne S chn itte  
zu erha lten  und wegen der dam it verbundenen V erzerrung. D ie  
am meisten zu friedenste llende M ethode b e ruh t auf der V e rw en - 

ung eines M ik ro tom s. Es w a r von vo rnhe re in  k la r, daß der 
autschuk gehärte t w erden muß, d. h. die E la s tiz itä t muß fü r 

kurze Ze it ve rm in d e rt w erden, um dünne S chn itte  he rs te llen  zu 
önnen. F rie re n  schien der gangbarste W eg zu sein. F lüssige L u ft 

G5 Usprobie rt, aber w iede r aufgegeben, wegen der schw ie-
i igen Handhabung und Lagerung. Jedoch erw ies sich K oh len - 

, o ?  )eder H in s ich t als geeignet. D iese M ethode  der H e r- 
'6 f U1i5 V° n ^ cbn't te n  fü r  die m ikroskop ische  P rüfung, obgleich 
n ac , ve rlang t doch ein hohes Maß an Uebung.

Vulkanisierter Kautschuk
F ür die H ers te llung  von S chn itten  w ird  ein schweres S ch litten - 

m* r ° f ° m ve rw and t, das einen F rie rau fsa tz  bes itz t. Das Messer 
1S , so fe s t ig t ,  daß es in  einem W in k e l von e tw a  45° zum A u f- 
sa z geneigt is t und die Probe im  W in k e l von e tw a  10° du rch 
schneidet.

K  !jobe (etwa 15 X  4 X  3 mm) w ird  aus dem zu prüfenden
au sc u geschnitten und in  e iner k le inen  M enge P flanzen

in ^es Aufsatzes e ingebette t, die lange Achse
°  .n i . ^ j . u n g  und die 4-m m -Seite  h o rizon ta l. D e r P flanzen- 

K ™  j?  ¿anze P robe überdecken. D u rch  den A u fsa tz  w ird  
P rob611 ^ e*e ite t< Eis der P flanzengum m i g e fr ie rt und die
Pflan^ a rte t. D er A u fsa tz  w ird  dann ju s tie rt, b is der e rs ta rrte  
öeschniH Umrv  d*e KEnge fast b e rü h rt und die Probe w ird  eben 
öenommpr,n ^ robe Justie rung muß vo r jedem S ch n itt v o r
geachtet w  WJ r  6 j ®eim e igentlichen  Schneiden muß darauf 
w ird  u m  K V  a î nUr edn dünnes Scheibchen abgeschnitten 
Probe eben und P robe n ich t zu schädigen. Nachdem  die

Messer z u rü S Sd , ten 7 ° rden is t ’ w ird  der A u fsa tz  £aaz vom 
verschoben w ' daS ebenfalls um  die B re ite  der Probe
bis die P rohplr  W>r,d w iede r K o h le n d io xyd  durchgelassen,
schoben h t y ° n K n e uenY h a rt is t ‘ Sie w ird  bis ™  M esser ge- 
S chn itte  w erden e rf!a?b f  dle Schneide be rüh rt. E in  oder zw ei 
S c h n it t  m -tt l j  zanachst gemacht, indem  man nach jedem

die Probe je tz t m it einem raschen Zug un te r dem M esser vorbe i, 
w obe i jedes Zögern zu verm eiden ist, w enn die Schneide in  den 
K au tschuk e ind ring t. W ährend  der A u fsa tz  sich noch jenseits des 
Messers be finde t, n im m t man den S ch n itt m itte ls  der B ürste  von 
der K linge  und g ib t ihn  in  Benzin. D er A u fsa tz  w ird  w iede r zu 
rückgezogen, die Schneide befeuch te t und die O pera tionen w ie 
derho len sich so o ft  w ie  nötig .

Es sollen e tw a  10 S chn itte  gemacht w erden, da einige wegen 
M esserspuren n ich t gebraucht w erden  können.

Nach dem zw e iten  F rie re n  müssen die O pera tionen schnell 
vorgenom m en w erden, da die therm ische Ausdehnung des A u f 
satzes ausgenutzt w ird , um die Probe nach jedem S chn itt ge
nügend zu heben, und d ieser nü tz liche  B etrag  an Ausdehnung 
scheint nu r über einen begrenzten T em pera tu rbe re ich  zu be
stehen. D urch  diese M ethode können die dünnst m öglichen 
S chn itte  gemacht w erden (Viooo mm), w eshalb sie hauptsächlich 
fü r Laufflächenm ischungen anw endbar ist, die wegen ihres hohen 
Gasrußgehalts sehr w enig lich tdurch läss ig  sind. Im  F a lle  anderer 
M ischungstypen kann die Probe nach jedem S chn itt m itte ls  der 
m echanischen A nordnung  höher geste llt werden.

S ind genügend S chn itte  he rgeste llt, so w erden d re i fü r die 
Prüfung ausgesucht. D iese w erden m itte ls  e iner m it H a lte r v e r
sehenen S tecknadel auf einen O b je k tträ g e r gelegt. D er S chn itt 
w ird  nun m it etwas Benzin  übergossen, am einen Ende m it der 
N adel festgehalten und m it dem P insel flach ausgestrichen. B is 
dieses S tad ium  e rre ich t ist, muß der S ch n itt dauernd m it Benzin 
g e trä n k t sein. Das eine Ende w ird  nun m it einem trockenen  
Pinsel ge trockne t, w obe i sich erg ib t, daß dieses Ende am Glas 
ha ften  b le ib t, und durch A usstre ichen  von diesem Ende nach dem 
andern w ird  der Rest des S chn itts  ge trockne t und flach  gelegt, 
w obe i man F a lten  so rg fä ltig  ausg lätte t. D ie  so erha ltene Fläche 
vu lka n is ie rte n  Kautschuks is t e tw a 2J4mal so groß w ie  das 
O rig ina l.

M an  leg t gew öhn lich  d re i S chn itte  auf einen O b jek tträge r, da
m it man n ich t e tw a  F rem dkö rpe r, w ie  z. B. Staub, m it S toffen 
aus dem K au tschuk verw echse lt. W enn sich dann irgendw elche 
Z w e ife l ergeben, ve rg le ich t man m it den be iden anderen S chn it
ten. F ü r d ire k te  V erg le iche  zw ischen zw ei oder m ehr P roben ist 
es ratsam , die S chn itte  zusammen zu schneiden, S tre ifen  der 
Proben, die ve rg lichen  w erden  sollen, w erden  ausgeschnitten und 
auf eine D icke  von 3 bis 4 mm abgeschliffen, in  eine 2-m m -Form  
gelegt und 5 M in u te n  u n te r 5 Ibs /qZo ll D am p fd ruck  gepreßt. A u f 
diese W eise ha ften  die Proben fü r das nachfolgende Schneiden 
genügend fest zusammen. D ie  Probe, w ird  in  der oben beschrie 
benen W eise geschnitten, jedoch w ird  die lange Achse in  einem 
W in k e l zur Bewegungsrichtung des Messers geste llt, dam it n ich t 
M esserspuren und D ickenänderungen, die durch  das Schneiden 
hervorgeru fen  w erden, m it den T rennungslin ien  der e inzelnen 
Proben zusam m enfallen. (W ird  fortgesetzt.)

Die Lage der Industrie der gummielastischen Artikel
D ie  Indus trie  der gum m ielastischen A r t ik e l kann in  den le tz -

le , k " d '  B t c h m l
jahreszeUliche " 'P  ^  zum Jahresanfang aus
a llem  w a r i  S  A b k lin ^  zu verze ichnen ist. V o r
gürte lgeschäR S ' H ° sentra^ e r" ’ H e rrensockenha lte r- und H erren -

h ä i S S f j L j “  3 S T  T ochcn, und Mon,,' n ve"korde ln  8 w ahrend  die G um m ilitzen  und G um m i
haben V  i " 1!  u J  e ichb le ibenden A bsa tz  aufzuweisen
K o rse it T ñ  SÜSChe W e b ' f W ir k " und S tr ic kw a re n  fü r das 

Dam enwäschefach liegen in  den e inzelnen A r t ik e ln
sr tz e rd hKed 1Ch’ ° bw 0h l ím  a lláemeinen zu friedenste llende U m - 
aN aÄ niSSf..verZ ie lt W erden’ W ährend  sich der In landsm ark t 
schw iW rî mC a e rw e*sL is t das Auslandsgeschäft nach w ie  vo r 
bew eH jer' W 6nn ,auch n ich t in  a l len T e ile n  erfo lg los. D ie  W e tt-  
r t i . aUS der Tschechoslow akei und aus verschiedenen 
un te rva lu ta rischen  Ländern  nutzen die M ö g lic h k e it der b illig e n  

reise aus, so daß die heim ische G üm m iw ebw aren -Industrie  nur 
m i ausgesuchten M usterungen und Beschaffenheiten und m it 
1° +ar i a u b ®Hen P re isste llungen der K o n ku rre n z  entgegen- 
re en Kann. Das spanische Geschäft —  B arce lona w a r vo r der 
o sc ew ist,sehen R evo lu tio n  fü r manche F irm en  ein H a u p t

um schlagplatz, u. a, auch nach Südam erika —  h a t wegen der 
o rtigen  V erhä ltn isse  sehr nachgelassen. M it  dem Endsiege 

Nadionalspaniens muß das G um m iw ebw arengeschäft neu auf
gebaut w erden.

In  den M usterungen der H o s e n t r ä g e r  und S o c k e n 
h a l t e r  is t noch im m er das S tre ifengenre  in  dezenten Farben,

die sich der H errenoberhem denm ode anpassen, tonangebend. E r 
freu liche rw e ise  bahn t sich auf dem G eb ie t des M usterungs
wesens eine N euordnung an; denn die Fachun te rg ruppe  H osen
trä g e r-In d u s trie  der W irtsch a ftsg ru p p e  B ek le idungs-Indus trie  
ha t h in s ich tlich  der M o d e e n tw ick lu n g  und der zu tre ffenden  a ll
gemeinen N eum usterungsdispositionen eine Zusam m enarbeit m it 
der H errenw äsche-, K ra w a tte n - und G am aschen-Industrie  v e r
e inbart. D ie  Folgen w erden  sich be re its  in  nächster Z u ku n ft ze i
gen, als F eh ld ispos itionen  auf m odischem  G eb ie t und die nach
te ilig e  M uste rungsze rsp litte rung  w e itgehend  verm ieden werden 
können. W e ite r bedeu te t d ie  e in h e itlich e  Festlegung der M u s te r
te rm ine  und die Beschränkung auf eine e inm alige jäh rliche  N eu
m usterung einen pos itiven  S c h ritt vo rw ä rts . V on  diesen M aß 
nahmen der be freundeten H o sen träge r-Indus trie  kann die F a b r i
ka tio n  der g u m m i e l a s t i s c h e n  W  e b w  a r  e n nur gew in 
nen, und es b rauch t n ich t daran gezw e ife lt zu w erden, daß die 
gesch ilderten V ere inbarungen  in  dieser R ich tung  zu allgem einem  
N utz  und From m en eine Ausdehnung e rfahren  w erden. W ir  k ö n 
nen uns auch vo rs te llen , daß in  absehbarer Z e it eine ähnliche 
Zusam m enarbeit in  gum m ielastischen A r t ik e ln  des K o rs e tt-  und 
Damenwäschefaches bezüglich der N eum usterung m it den zu
ständigen Fachgruppen der K o rs e tt-  und D am enw äsche-Industrie  
e inge le ite t w ird , um auch h ie r zu p lanm äß iger B e triebs - und 
W irtscha fts füh rung  zu gelangen. A u g e n b lic k lic h  sind die g la tten  
und porösen gum m ielastischen Erzeugnisse aus Kunstseide, Z e ll
w o lle  und B aum w olle  s tä rke r angefo rdert, und z w a r  in  den F a r
ben Lachs, Rose und H e llb lau , außerdem sieht man beinerkens-
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w erte  Ja cq u a rd a rtike l in le ich t s tilis ie rte n  ilo ra le n  M o tiven , 
te ils  auch in  geom etrischen F igurie rungen. Diese b rosch ierten  
gum m ielastischen Gewebe kom m en in  S til und M usterung auf 
die Jacquardd re lle  heraus und lassen sich auch gut m it anderen 
unelastischen T e x tils to ffe n  ve ra rbe iten . F ü r die H e rre n g ü rte l
mode des kom m enden Früh jahres und Sommers sind neben e in i
gen B andspez ia litä ten  w iede r die bew ährten  gum m ielastischen 
F le ch tg ü rte l in  A uss ich t genommen, über deren M usterungs
e inze lhe iten  demnächst Näheres zu sagen sein w ird .

D ie  M aßnahm en zur H erbe ifüh rung  p lanm äß iger B e triebs- und 
W irtscha fts füh rung  in der In d u s trie  der gum m ielastischen A r 
t ik e l gehen aber noch w e ite r; denn die Fachuntergruppe H osen
trä g e r-In d u s trie  ha t fü r ih re  M itg lie d e r M i n d e s t m a ß e  fü r 
die verschiedenen A r t ik e l  re ch tsve rb ind lich  gemacht, die n ich t 
u n te rsch ritte n  w erden dürfen. Es ve rs teh t sich von selbst, daß 
diese M indestm aße auch fü r jene B e triebe  der gum m ielastischen 
W ebw arenbranche, die selbst die F e rtig w a re n  bzw . die fe rtigen  
A u ss ta ttu n g sa rtike l herste llen , re ch tsve rb ind lich  sind. Demnach 
betragen die S chn ittlängen fü r H errenhosenträger 1,25 m; fü r 
H errenhosenträger „e x tra  lang " 1,45 m; fü r Knabenhosenträger 
0,90 m; fü r Burschenhosenträger 1,10 m; fü r ve rs te llba re  A e rm e l- 
h a lte r 0,32 m; fü r  S ockenhalter, gemessen von Oese bis K nop f 
0,35 m; fü r G ü rte l is t ke ine besondere Länge vorgeschrieben 
w orden, jedoch soll jeder G ü rte l die Maßangabe, gemessen vom 
Schnallenansatz bis zur Schnallenspitze, tragen. D iese M in d e s t
maße ste llen  zugle ich eine K a l k u l a t i o n s b a s i s  dar und 
b ilden  den G rundstock fü r das K a lku la tionsschem a der Hosen
trä g e r-In d u s trie  und fü r  die F a b rik a tio n  gum m ie lastischer Bänder 
insofern, als sie selbst fe rtige  A u ss ta ttu n g sa rtike l ausarbe ite t.

Für den technischen Handel
Ueber die Geschäftslage in Ledertreibriemen 
und technischen Lederartikeln
b e r ic h te t  d ie  F a c h g ru p p e  L e d e r t r e ib r ie m e n -  u n d  te c h n . L e d e r -  
a r t ik e l - I n d u s t r ie  in  d e r  J a n u a r -N u m m e r  ih re  „ M i t t e i lu n g e n "  u. a .:

Das Jah r 1937 w a r fü r die L e d e rtre ib r ie m e n -In d u s trie  fraglos 
ein Jah r äußerst flo tte n  Geschäftsganges, w ie  dies seit 1928/29 
n ich t m ehr der F a ll w ar. D urch  die a llgem eine Belebung der 
W irts c h a ft setzte auch eine regere N achfrage nach L e d e rtre ib 
riem en ein, und grade das abgelaufene Jahr b rachte  eine s tä n 
dige A bsatzste igerung hervor. N ich t nu r Sonderriem en fü r  W a lz 
w erke , E le k tro - und D iese lm otoren. Kom pressoren, G enera toren 
usw. w urden  neu beschafft, sondern auch norm ale K e rn le d e r
tre ib r ie m e n  fü r k le ine  A ntriebsm asch inen  a lle r A r t .  D ie  G roß
be triebe  gingen auch m ehr und m ehr zum ro llenw e isen  E inkau f 
von Led e rtre ib r ie m e n  über und legten sich fü r dringenden Be
darf bescheidene V o rrä te  h in. D urch  diese Um stände w a r ein 
r e g e l m ä ß i g e r 1A b s a t z  i n  L e d e r t r e i b r i e m e n  das 
ganz Jah r h indurch  gesichert, und v ie le  B e triebe  gehen heute 
noch m it einem re ch t be träch tlichen  A u ftragsbestand  ins neue 
Jah r h ine in .

N ich t a lle in  der B i n n e n u m s a t z  is t e rfreu liche rw e ise  ge
stiegen, sondern auch im  E x p o r t  sind A nze ichen  vorhanden, 
die auf eine gewisse Belebung des E xpo rts  in L e d e rtre ib riem en  
h indeuten. Sowohl die A nfragen  als auch die Beste llungen aus 
dem A uslande mehren sich, ein Zeichen dafür, daß der deutsche 
Lede rtre ib riem en  noch im m er einen guten Ruf, sowohl in  euro
päischen als auch in  überseeischen Ländern, genießen.

D ie  P re is e  s in d  im  g ro ß e n  u n d  g a n z e n  u n v e rä n d e r t  g e b lie b e n  
u n d  la sse n  e in e n  b e s c h e id e n e n  N u tz e n  fü r  d ie  U n te rn e h m u n g e n  
d e r  L e d e r t r e ib r ie m e n - In d u s t r ie  ü b r ig .  A b  u n d  zu  b e g e g n e t m a n  
n o c h  A n g e b o te n , d ie  p re is l ic h  n ic h t  zu  v e r t r e te n  s in d ; a b e r  d ie s  
s in d  E in z e le rs c h e in u n g e n . D ie  n e u e n  R A L -L ie fe rb e d in g u n g e n ,  d ie  
A n fa n g  d ieses  J a h re s  e rs c h ie n e n , w e rd e n  h o f fe n t l ic h  a u c h  in  
d ie s e r  B e z ie h u n g  ih re n  Z w e c k  e r fü l le n ,  d. h . s ie  s o lle n  d e m  
G ü te g e d a n k e n  u n d  d e r  W e r k e h r l ic h k e i t  d ie n e n . W e ite re  V e r 
suche  b z w . P rü fu n g s v e r fa h re n  ü b e r  D a u e rb ie g u n g  u n d  D a u e r 
z u g b e a n s p ru c h u n g  s in d  in  B e a rb e itu n g  u n d  es w e rd e n  je d e n fa lls  
sch o n  in  k u r z e r  Z e i t  b e a c h t l ic h e  R e s u lta te  g re i fb a r  se in .

L e d e r m a n s c h e t t e n .  G e g e n ü b e r  d e m  V o rm o n a t  s in d  
w e s e n t l ic h e  V e rä n d e ru n g e n  des G e s c h ä fts g a n g e s  a u f d e m  G e 
b ie te  d e r  L e d e rm a n s c h e t te n  u n d  te c h n is c h e n  L e d e r a r t ik e l  n ic h t  
fe s tz u s te lle n .

R u n d  - u n d  K o r d e l s c h n ü r e .  Im  M o n a t D ezem ber hat 
der Auftragse ingang in  Rund- und K orde lschnüren  etwas nach
gelassen, was durchaus ze itbed ing t ist. T ro tzdem  w urden  von 
den H e rs te lle rn  noch bedeutende A u fträge  m it in  das neue Jahr 
genommen, so daß fü r die ersten M onate  des Jahres 1938 aus
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D arüber hinaus ha t die In dus trie  der gum m ielastischen W eb
w aren in  der am 1. Januar 1938 in  K ra ft  gesetzten re ic h s ta r if
lichen Regelung auf dem G eb ie t der Berechnung der Löhne eine 
e i n h e i t l i c h e  K a l k u l a t i o n s g r u n d l a g e  erha lten. 
Denn in  dem m it d ieser T a rifo rdnung  verbundenen B re ite n 
abkomm en, das fü r jede Band- und W ebebre ite  die durch den 
F acha rbe ite r zu bedienende G ängeziffer festsetzt, is t eine Basis 
geschaffen w orden, die eine e inhe itliche  und gleichm äßige L e i
stungsberechnung fü r Bandw ebstuh l und W eber gesta tte t. So 
w ir k t  sich auch diese T a rifrege lung  als eine pos itive  S ta b ili
sierungsmaßnahme zur H erbe ifüh rung  geordneter b e tr ie b s w ir t
scha ftliche r V erhä ltn isse  und als soziale Leistung besonderer 
A r t  aus, zum al ein solches B re itenabkom m en b isher in  der 
G um m ibandw ebere i feh lte , w ährend die W äscheband-Industrie  
und auch die S e idenband-Fabrika tion  m it solchen B re itenabkom 
men schon seit längerer Z e it rechnen.

D ie In dus trie  der gum m ielastischen A r t ik e l geht demgemäß 
m i t  g u t e n  A u s s i c h t e n  an die w e ite re  geschäftliche E n t
w ick lu n g  heran. A uch  auf dem G eb ie t der V e ra rbe itung  neuze it
lich e r S p innsto ffe  und Garne in  G esta lt von Kunstseide und Z e ll
w o lle  kann die F a b rik a tio n  der gum m ielastischen Bänder, L itzen , 
K o rde ln , S tr ic k -, W irk -  und W ebw aren  w e ite re  E rfo lge  ve rm e r
ken. D ie  sogenannten technischen U ebergängsschw ierigke iten  
können in  der M ehrzah l der Fä lle  als überw unden angesehen 
w erden; nur die e igentliche  S p innsto ffversorgung ü b t noch einen 
gewissen E in fluß  aus. A b e r auch h ie r w ird  der Weg zu rege l
mäßigen V erhä ltn issen  n ich t m ehr w e it sein. A lle s  in  allem , die 
In dus trie  der gum m ielastischen A r t ik e l be finde t sich w e ite r in  
A u fw ärtsbew egung. Pp.

re ichend  A u fträ g e  vorliegen. Das E x p o r t  geschäft ha t in  le tz 
te r  Z e it eine geringe Belebung erfahren, is t aber in  ke in e r W eise 
zu friedenste llend.

S p i n n e r e i l e d e r a r t i k e l .  D ie  s ta rke  N achfrage nach 
S p in n e re ile d e ra rtike ln  ha t bis zum le tz te n  Tage des a lten  Jahres 
angehalten, so daß alle  B e triebe , die S p in n e re ile d e ra rtike l h e r
ste llen, über einen re ich lichen  A u ftragsbestand  verfügen. In  der 
Versorgung m it dem e rfo rde rlichen  R ohm ate ria l ha t sich n ichts 
geändert.

Das E x p o r t g e s c h ä f t  is t w esen tlich  schw ie rige r geworden. 
D ie  ausländischen F a b rika n te n  von S p in n e re ile d e ra rtike ln  haben 
ih re  Preise m it R ücks ich t auf die im  A usland  zurückgegangenen 
R ohhäutenotie rungen erm äßigt. D adurch w ird  der W e ttb e w e rb  
m it den deutschen H e rs te lle rn  von S p in n e re ile d e ra rtike ln  im m er 
schw ieriger. Es sind durch  die b illig e re n  Auslandspre ise schon ganz 
nennenswerte A u fträ g e  der deutschen In dus trie  verlorengegangen.

W e b e r e i l e d e r a r t i k e l .  D er M ona t Dezem ber lag, w ie  
vorauszusehen und üb lich , im  Zeichen e iner G eschäftsstille . D er 
E x p o r t  is t nach w ie  vo r n ich t zu friedenste llend, w o m it aber 
n ich t gesagt sein soll, daß w ir  zu teuer sind, sondern es zeigt 
sich allgem ein, daß in  den einzelnen Ländern, nach denen der 
E x p o rt hauptsäch lich  geht, die Geschäftslage n ich t gut ist, so 
daß sich der B edarf entsprechend ve rm inde rt.

Riemenrutsch durch Rostbildung
W ie  w esentlich  die Beschaffenheit der Lauffläche eines T re ib 

riemens und die des Kranzes der Riemenscheibe ist, hat ein k ü rz 
lich  in  der P raxis vorgekom m ener F a ll bewiesen. E in  Riemen, 
der zum A n tr ie b  von D rehbänken, B ohr- und Schleifm aschinen 
und einer Pumpe diente, ru tsch te  bei e iner N u tz last von 12 kg/qcm  
von der großen Scheibe ab, obw ohl seine D im ensionen den 
ganzen A n triebsve rhä ltn issen  angepaßt w aren. Anfangs w a r es 
u n e rk lä rlich , w arum  der R iemen von der großen Scheibe 
ru tschte, zum al der U m scblingungsw inke l größer als bei der 
M otorsche ibe  und auch die Vorspannung genügend w ar. A ls  man 
die große Scheibe näher be trachte te , mußte man festste llen, daß 
die Lauffläche der R iemenscheibe durch Rost schwer beschädigt 
w ar, und zw ar lag dies an e iner unsachgemäßen Lagerung der 
Scheibe im  M agazin. D ie  m it Rost besetzte F läche verm inderte  
den R e ibungskoeffiz ien ten  derart, daß der R iemen von der 
Scheibe n ich t m itgenom m en w urde  und som it stets von der 
Scheibe fie l. D ie Beschaffenheit der Lauffläche des Riemens w ar 
gut, so daß der R iem enrutsch auf die R ostb ildung auf de r Scheibe 
zurückzu führen  ist. M an nahm die Scheibe ab und drehte die 
Lauffläche sauber, wonach man nach vorgenöm m ener M ontage 
die Festste llung machte, daß der R iemen nunm ehr e inw and fre i 
lie f. Aus diesem F a ll e rg ib t sich die N o tw e n d ig ke it e iner saube
ren Lauffläche, um eine gute Reibungszahl zu erzielen. eb.



Der Stand der Handelsvertreter
!st volkswirtschaftlich von erheblicher Bedeutung
(Aus dem E rlaß  des P reisbildungskom m issars N r, 192/37 vom  29. Dezem ber 1937)

W ie d e rh o lt ha t sich die Tages- und Fachpresse in  der le tz ten  
ei m i t  dem H a n d e lsve rtre te r und den Sorgen, die ihn  im  
ugenb lick bedrücken, befaßt. So darf nu r auf den A u fsa tz  in  
r ' des «.Völkischen Beobachters“  vom  17. A ugust 1937 v e r

wiesen werden, der m it der U e b e rsch rift „D e r H ande lsve rtre te r 
w ird  sehr gebraucht w e rden “  davor w arn te , e tw a  in  V erkennung 
^e r augenb lick lichen und k ü n ftig  en W irtscha fts lage  den Handels- 
V f f “6^  auszuscha lten . F e rne r w ird  auf den A u fsa tz  im  ,,An- 

^Hand^T” 1 ^ N ovem ber 1937 verw iesen, der m it der U e b e rsch rift 
f , . e svertre te r sollen sachkundig und zuverlässig sein“ , dar- 

w  m w eist, daß die Berufsgem einschaft der H ande lsve rtre te r, 
von10 ^  *^re vcd ksw irtsch a ftlich e  Aufgabe r ic h tig  e rfü lle n  soll, 
muß n au eren E lem enten gesäubert und fre igeha lten  werden

u d 6n S*cbl aucd l’ v e ra n la ß t  d u rc h  z a h lre ic h e  A n f r a g e i
v e r t  e ' n e n  b e s o n d e re n  A n t r a g  d e r  F a c h g ru p p e  H a n d e ls

d i 6pe i Un<^ H ä n d e ls m a k le r ,  d e r  R e i c h s k o m m i s s a r  f i i i  
29 6d  r e i s b i l d u n g  in  e in e m  R u n d e r la ß  N r .  192/37 v o n  

s e in e  ^  a u s fü h r l ic h  m it  d e m  H a n d e ls v e r t r e te r  unc

s a r fü  rV Ud ^  ^ ’ H s c h a f ts le b e n  b e fa ß t. D e r  R e ic h s k o m m is  
t r e t e  p r e isb i ld u n g  s te l l t  fe s t, daß  d e r  H a n d e l s  v e r  

B e d e u t  V °  s w i r t s c h a f t l i c h  v o n  e r h e b l i c h e i  
d e n k e  • 11 ^  * n  d e r  W i r t s c h a f t  n i c h t  w e g z u
d ig  an  d ß S'V, *• S*eblb es d e s h a lb  a ls  b e re c h t ig t  u n d  n o tw e n  
N a tü r l ic h  & n m  6*n  a n ^ em essenes  E in k o m m e n  g e s ic h e r t  w i r d  
t re ib e n d  S°  .f.UC.^ <dem H a n d e ls v e r t r e te r ,  w ie  a lle n  G e w e rb e  
‘'e re c h t fe rP r t t1 u ^  r ’ ^ en  V o lk s g e n o s s e n , n ic h t  e tw a  m ü h e lo s  u n  
w ir d  vom V e rg ü tu n g e n  in  d e n  S ch o ß  fa l le n .  A b e r  e,

F irm e n , d ie  zur 7° mm issar f u r  d,-e P re is b ild u n g  m iß b i l l ig t ,  w e n t  
a rb e i t  des Ha J i * aUS l r » e n d w e lc h e n  G rü n d e n  a u f d ie  M i t  

sem  d ie  K ü m T J e r t re te rS  v e rz ic h te n  zu  k ö n n e n  g la u b e n , d ie
die P rov is ion  u „

W e is e  sch lechter s td l /Z ,  U ' l A n H a " d ü k v r ‘ t r ‘A „  aul s o n s tig , 
missar tfpht • i , ’ esondere, so .sagt der R eichskom

ih "  H a n d e ls s p a n n e  « “ k . c M l ” ^ “  ^  ,0 lC h e

S l T T „ hl i T h d e h R d t

E  “ 1 *  ‘ 1  f ' / ™ *  “  - - ” b , s , L ” ,be.

e m e  e m s e it ig e  P r o v is io n ,h e r ,b s e tz n n g  da s  In  ” , ™ . '  d »  
d e l.V e r t r e te rs  a n  d em  A b s a tz  g e ra d e  d ie s e , E rz e ,m  V H “

l™ .h tig  w ird, obwohl v ie lle ich t e in  dringende,T o t ^ i s c S “

l id ie s  oder vo r a llem  auch pre ispo litisches B edürfn is  da fü r be
steht, daß der A bsa tz  dieses Erzeugnisses gepflegt und durch 
den H a n de lsve rtre te r ge fö rde rt w ird . Das kom m t vo r a llem  bei 
W aren, die fü r die b re ite  Masse des deutschen V o lkes  bestim m t 
sind, in  Frage.

A us a ll diesen G ründen h ä lt es der R eichskom m issar fü r die 
P re isb ildung fü r  notw endig , solchen unge rech tfe rtig ten  K ü n d i
gungen, P rovisionsherabsetzungen und V e rtrags V ersch lechterun
gen nachzugeben. E r ha t deshalb im  E invernehm en m it dem 
Reichs- und Preußischen W irtsch a ftsm in is te r angeordnet, daß 
Beschwerden dieser A r t  zunächst durch die zuständige In d u 
s tr ie - und H andelskam m er nachzuprüfen sind. D ie  N a c h p r ü 
f u n g  w ird  sich darauf erstrecken, ob die Beschwerde p re is 
po litische  Folgerungen no tw end ig  macht. Is t das der F a ll, so 
ha t die In d u s trie - und H andelskam m er die Vorgänge m it e iner 
Sachdarste llung und gu tach tlichen  Aeußerung an die fü r sie 
zuständige P re isb ildungsste lle  w e ite rzu le ite n . D ie  P re isb ildungs
ste lle  entscheidet dann endgültig  darüber, w elche w e ite re n  M aß
nahmen zu tre ffe n  sind; in  der Regel w ird  es darum  gehen, daß 
die P re isb ildungsste lle  in  solchem F a lle  die K a lk u la tio n  der be 
tre ffenden  F irm en  nachp rü ft und gegebenenfalls eine P re is
herabsetzung ve rlang t. W enn die In d u s trie - und H andelskam m er 
zu dem E rgebnis kom m t, daß der ih r vorgetragene F a ll p re is 
p o lit is ch  ohne Bedeutung ist, ha t sie den B eschw erdeführer zu 
bescheiden. D ieser Bescheid der In d u s trie - und Handelskam m er, 
der in  A b s c h rift der P re isb ildungsste lle  zuge le ite t w erden muß, 
is t fü r den B eschw erdeführer endgültig , w ährend  die P re is
b ildungsste lle  die Sache, w enn es ih r no tw end ig  erscheint, n a tü r
lich  tro tzdem  nachprüfen und verfo lgen kann.

D ie  ganze Regelung bez ieht sich nur auf H a n d e l s v e r 
t r e t e r ,  also die jenigen selbständigen G ew erbetre ibenden, die 
fü r F irm en  Geschäfte m it W ie d e rve rkä u fe rn  ve rm itte ln  (M it
g liede r der Fachgruppe H a n d e lsve rtre te r und H andelsm akler), 
fe rne r auf die W a r e n v e r t r e t e r ,  die Geschäfte led ig lich  
m it S e lbstve rb rauchern  ve rm itte ln  (M itg lie d e r der F achun te r
gruppe W a re n v e rtre te r in  der W irtscha ftsg ruppe  V e rm itt le r 
gewerbe). A u f angeste llte  Handlungsre isende e rs tre ck t sich d ie 
ser R underlaß dagegen n ich t, da das A rb e its ve rh ä ltn is  von G e
fo lgscha ftsm itg liedern  n ich t vom  P reisbildungskom m issar, son
dern von anderen S te llen  geregelt w ird .

Es is t zu hoffen, daß sich die A nordnung  des Reichskom m issars 
fü r die P re isb ildung zum W oh le  a lle r B e te ilig te n  a u sw irk t und 
die gew iß n ich t unbe rech tig ten  Besorgnisse, die in  le tz te r Ze it 
aufge tre ten  sind, bese itig t.

im m i-und Asbest-G esellschaft 
düs s e ld o r f- rath

Lieferung n u r  durch den Hondel

¡ondere  A u fg a b e n . P aguag-Industriesch läuche  sind im m er dem  Zw eck 

. — W ir  lie fe rn  S chläuche m it ge w e b ten , g e floch te nen  und C o rd fä d e i 

ng und A sbe s tg e w e b e u m la g e , sow ie  S p ira lsch läuche  in no rm a le n  und
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Regelung der Beschallung, Verteilung, Lagerung, des Absatzes und Ver 
brauchs von Asbest und Asbestwaren

Anordnung Nr. 45 der Ueberwachungsstelle 
für Kautschuk und Asbest

vom  3. Januar 1938

A u f G rund  der V e ro rd n u n g  über den W a re n v e rk e h r vom  4. Sep
tem ber 1934 (R eichsgesetzb l, I S. 816) in  de r Fassung der V e ro rdnung  
vom  28. J u n i 1937 ¡R eichsgesetzbl. I  S. 761) in  V e rb in d u n g  m it der V e r 
o rdnung über die E rr ic h tu n g  vo n  U ebe rw achungss te llen  vom  4. Sep
tem be r 1934 (D eutscher R e ichsanze iger und P reuß ischer S taa tsanzeiger 
N r. 209 vom  7. S ep tem ber 1934) w ird  m it Zustim m ung des R e ic h s w ir t
scha ftsm in is te rs  angeordne t (vgl. D eu tscher R e ichsanze iger und P re u 
ß ischer S taa tsanze iger vom  3. Januar 1938):

§ 1. Geltungsbereich
(1) W e r A sb e s t oder A sb e s tw a ren  beschafft, v e r te ilt ,  lage rt, absetzt 

ode r ve rb ra u ch t, u n te r lie g t d ieser A n o rd nu n g  nach M aßgabe der fo l
genden Bestim m ungen.

(2) A ls  A sb e s t im  S inne d ieser A n o rd nu n g  ge lten  N a tu rasbes t und 
syn th e tisch e r A sbest.

(3) N a tu rasbest s ind A sbestgeste in , R ohasbest und A sbestfasern .
(4) A sbes tfase rn  s ind  Fasern, d ie d u rch  B e- ode r V e ra rb e itu n g  von 

A sbestgeste in , R ohasbest ode r A sb e s tw a ren  entstehen.
(5) S yn th e tis ch e r A sb e s t s ind  K u n s ts to ffe , d ie  in  ih ren  E igenschaften  

und in  ih re r  V e ra rb e itu n g  im  w e se n tlich e n  dem 'N aturasbest entsprechen,
(6) A ls  A sb e s tw a ren  im  S inne d ieser A n o rd n u n g  ge lten  F la lb - und 

F e rtig w a re n , d ie te ilw e is e  oder aussch ließ lich  aus A sbes t her-gestellt 
sind, so w e it sie zu r Z u s tä n d ig ke it der U ebe rw achungss te lle  fü r  K a u t
schuk und A sbes t gehören.

(2) A ls  G rundm enge im  'Sinne des A bs . 1 g i l t  d ie jen ige  M enge A sbest 
ode r A sbestgesp inst, d ie  von  de r U ebe rw achungss te lle  auf G rund  der 
V e ra rbe itungsm enge  in  de r V e rg le ich sze it je w e ils  festgese tzt und 
s c h r ift lic h  m itg e te ilt  w ird .

(3) D ie  B estim m ungen der A bsä tze  1 und 2 ge lten  n ic h t fü r V e r 
b raucher, d ie im  M o n a t n ic h t m ehr als 100 kg  A sbes t oder A s b e s t
gespinst zu r H e rs te llu n g  von  A sb e s tw a re n  verb rauchen .

(4) D ie  U ebe rw achungss te lle  kann  in  S o n d e rfä lle n  G rundm enge und 
V e ra rbe itungsm enge  in  A b w e ic h u n g  von  den B estim m ungen  de r A b 
sätze 1 und 2 festsetzen. Sie kann  insbesondere d ie  V era rbe itungsm enge  
erhöhen oder herabsetzen, w enn und  so w e it d ie  G üte  der Erzeugnisse 
eines V e a rb e ite rs  von  der in  dem ¡be tre ffenden H e rs te llun g szw e ig  e r
z ie lte n  D u rchsch n ittsg ü te  w e se n tlich  abw e ich t.

(5) V o rg r if fe  auf e inen spä teren  als den in  der V e ra rb e itu n g s b e w illi
gung angegebenen Z e itra u m  sind n ic h t zulässig. S o w e it d ie  V e ra rb e i-  
tungsm enge jedoch  in  dem in  der V e ra rb e itu n g s b e w illig u n g  v o r 
gesehenen M o n a t n ic h t v e ra rb e ite t w ird , da rf sie b is zur H öhe von 
25 P rozen t auf den nach fo lgenden M o n a t übe rtra ge n  w erden.

§ 6, Ausfuhr
(1) F ü r A u s fu h rzw e cke  kann  d ie  U eberw achungss te lle  A sbes t und 

A sbestgesp inste  zur H e rs te llu n g  von  A sb e s tw a ren  zusä tz lich  zu r V e r 
a rb e itu n g  fre igeben.

(2) Z u r A u s fu h r e rw orbene , abw e ichend  von  den B estim m ungen  der 
U eberw achungss te lle  h e rg e s te llte  A sb e s tw a ren  d ü rfe n  n u r zu r A u s fu h r 
ve rw e n d e t w erden . U n te rb le ib t jedoch  die A u s fu h r, so is t dies der 
U eberw achungss te lle  u n te r A n g a b e  de r G ründe  u n ve rzü g lich  anzu
zeigen. S o lche  n ic h t ausgeführten  A sb e s tw a ren  d ü rfe n  n u r m it aus
d rü c k lic h e r v o rh e rig e r Zustim m ung der U ebe rw achungss te lle  im  In la n d  
in  den V e rk e h r  g e b fa ch t w erden.

„  § 2, E inkau fs rege lung
(1) W e r A sbest im  In la n d  o de r A u s la n d  zu r V e rw e n d un g  im  In land  

e rw irb t, b e d a rf dazu im  E in z e lfa ll de r a u sd rü ck lich e n  vo rh e rig e n  Z u 
s tim m ung de r U ebe rw achungss te lle  (E inka u fsbe w illig u ng ).

(2) A u f  G rund  vo n  E in k a u fsb e w illig u n g e n  g e tä tig te  E in kä u fe  sind der 
U eberw achungss te lle  auf besonderem  V o rd ru c k  u n ve rzü g lich  nach E in 
gang de r W a re  zu m elden  '(E inkaufsm eldung).

(3) W e r im  M o n a t n ic h t m ehr als 100 kg A sbes t v e rb ra u c h t (K le in 
ve rb raucher), ha t be i de r U ebe rw achungss te lle  eine besondere  E in - 
kau fs ibew illigung  (E in ka u fsb e w illig u n g  fü r K le in v e rb ra u c h e r)  zu bean
tragen. D iese B e w illig u n g  g ilt  je w e ils  fü r  e in  K a le n d e rja h r und b e re ch 
tig t, d ie  d a rin  festgese tzte  M enge e inzukaufen.

(4) B e i E in k a u f im  In la n d  is t d ie  E in k a u fs b e w illig u n g  g le ich ze itig  m it 
de r A u ftra g s e rte ilu n g  dem V e rk ä u fe r  auszuhändigen.

(5) D e r V e rk ä u fe r  d a rf ohne A ushänd igung  d e r E in ka u fsb e w illig u n g  
n ic h t lie fe rn . B e i V e rk a u f an K le in v e rb ra u c h e r is t d ie g e lie fe rte  M enge 
von  dem V e rk ä u fe r  in  de r E in ka u fs b e w illig u n g  fü r K le in v e rb ra u c h e r 
e inzutragen.

§ 3. Verbrauchsregelung
(1) W e r A sbes t und  A sbestgesp inste , le tz te re  zu r H e rs te llu n g  von 

A sbes tw a ren , ve rb ra u ch t, b e d a rf dazu der a u sd rü ck lich e n  vo rh e rig e n  
Zustim m ung der U ebe rw achungss te lle  (V e rb rauchsbew illigung ).

(2) D ie  V e rb ra u ch sb e w illig u n g  g ilt  als e r te ilt  an V e rb ra u ch e r, d ie  im  
B es itz  von  G enehm igungen gemäß § 1 der A n o rd n u n g  N r. 20 vom 
29. N ovem ber 1934 (D eutscher R e ichsanze iger und P reuß ischer S taa ts
anze iger N r. 279 vom, 29. N ovem ber 1934) sind, jedoch  n u r insow e it, 
als de r V e rb ra u ch  vo n  A sb e s t zur H e rs te llu n g  so lche r A sb e s tw a ren  
s ta ttf in d e t, d ie  von  e inem  V e rb ra u ch e r in  der Z e it vom  29. A u g u s t 1934 
bis zum Tage des In k ra ft tre te n s  d ieser A n o rd n u n g  h e rg e s te llt w o rden  
sind.

nige M enge m on a tlich  
: U eberw achungss te lle  
fre igegeben ha t (V e r-

» ¡ 1 ^ 7 ™  n ic h t m ehr als 100 kg  A sbes t ve rb ra u ch t, da rf nu r
. , 'T °  j  , r  ln  der E in ka u fs b e w illig u n g  fü r  K le in v e rb ra u c h e r  fes t-
» e zten Jahresm enge m on a tlich  ve ra rb e ite n .

(3) V e rb ra u ch e r von  A sbestgesp inst zu r H e rs te llu n g  von  A s b e s t
w aren  dü rfen  nu r d ie jen ige  M enge m o n a tlic h  v e ra rb e ite n  (V eraribe i- 
unasmenge), d ie  ihnen  d ie  U ebe rw achungss te lle  d u rch  s c h rift lic h e n

oesche id  zu r V e ra rb e itu n g  fre igegeben h a t (V e ra rb e itu ng sb e w illigu n g ).
(4) W e r im  M o n a t n ic h t m ehr als 100 kg  A sbestgesp inst, zu r H e r 

ste llung  von  A sb e s tw a re n  ve rb ra u ch t, b e d a rf k e in e r V e ra rb e itu n g s - 
bew illigung .

(5) D ie  V e ra rb e itu n g  e ine r größeren als der fre igegebenen M enge 
is t auch dann ve rbo ten , w enn  diese aus vo rhandenen  Lägern  e n t
nom m en w e rde n  kann.

(6) D ie  einem  V e rb ra u ch e r zur V e ra rb e itu n g  fre igegabene M enge 
d a rf außerha lb  des eigenen B e trie b es  n u r m it a u sd rü ck lich e r vo rh e rig e r 
Zustim m ung d e r U ebe rw achungss te lle  v e ra rb e ite t w erden .

§ 5. Verarbeitungsmenge
(U D ie  V e ra rbe itungsm enge  w ird  je w e ils  fü r  e inen M o n a t in  nach 

W areng ruppen  ges ta ffe lte n  H unde rtsä tzen  e ine r im  M o n a tsd u rch sch n itt 
des Jahres 1936 (V e rg le ichsze it) fü r  In la ndszw ecke  v e ra rb e ite te n  M enge 
(G rundm enge) festgese tzt und  s c h r ift lic h  m itg e te ilt .  D iese M itte ilu n g  
e rgeh t je w e ils  bis zum 15. des vo rhe rgehenden  M onats.

§ 4. Verarbeitungsregelung
(1) Verbraucher von Asbest dürfen nur diejei

verarbeiten (Verarbeitungsmenge), die ihnen die
durch schriftlichen Bescheid zur Verarbeitung 
arbeitungsbewilligunö).

§ 7, Bewilligungen
D ie  auf G run d  d ieser A n o rd n u n g  e rte ilte n  B e w illig u n g e n  sind n ich t 

ü b e rtra g b a r un d  je d e rz e it w id e rru f lic h . Sie können  an Bedingungen 
und A u fg a b e n  g e kn üp ft w erden .

§ 8. Lagerung
A sbest muß s o rg fä ltig  ge lagert w erden . D ie  U eberw achungss te lle  

kann  fü r  d ie  Lagerung  nähere B estim m ungen tre ffe n .

§ 9, Verkaufsregelung
(1) D ie  U ebe rw achungss te lle  kann  zu r S iche rs te llung  v o rd r in g lic h e n  

B edarfs  a llgem eine B estim m ungen übe r den A b sa tz  von  A sbes tw a ren  
tre ffen .

(2) D e r V e rk a u f oder die L ie fe ru n g  von  A sb e s tw a ren  im  In la n d  da rf 
n ic h t von  e ine r zusä tz lichen  G egen le is tung  ode r von  V e rp flic h tu n g e n  
zu r A bnahm e andere r W a re n  abhängig gem acht w erden . Ausgenom m en 
h ie rvo n  is t d ie V e rp flic h tu n g  zu r A us fu h r,

§ 10. Meldepflicht
N achfo lgende M e ldungen  sind auf besonderen V o rd ru c k e n  zu e r

s ta tte n  von :

a) A sb e s t- und A sb e s tg e sp in s tve ra rb e ite rn
b is zum 5. je d e n  M ona ts  Zu- und A bgang im  vorhergehenden 
M o n a t sow ie die Lagerbestände  am Ende des vorhergehenden 
M onats,
b is zum 20, des e rs ten  M ona ts  eines jeden  K a le n d e rv ie rte lja h re s  
de r U m satz des vorhergehenden, K a le n d e rv ie rte lja h re s ;

b) A sb e s th ä n d le rn
b is zum 5. jeden  M ona ts  Zu- und A bgang im  vorhergehenden 
M o n a t sow ie  d ie  Lagerbestände  am Ende des vorhergehenden 
M onats,
b is zum 5. jeden M ona ts  die im  vorhe rgehenden  M ona t an K le in 
ve rb ra u ch e r e rfo lg te n  L ie fe rungen .

§ 11. Nachweispflicht s
D ie  R ic h t ig k e it  der de r U ebe rw achungss te lle  e rs ta tte te n  M eldungen 

muß buchm äß ig  oder du rch  U n te rla g e n  nachw e isbar sein.

§ 12. Strafen
Z uw ide rh a n d lu n g e n  gegen diese A n o rd nu n g  oder die darau f b e ru h e n 

den Bestim m ungen, A u fla g e n  und B ed ingungen fa lle n  u n te r d ie S tra f
v o rs c h r ifte n  de r §§ 10, 12— 15 de r V e ro rdnung  übe r den W a re n v e rk e h r 
vom  4. 'Septem ber 1934 (R eichsgesetzb l. I  S. 816) in  de r Fassung der 
V e ro rd n u n g  vom  28. J u n i 1937 (R eichsgesetzbl. I  S. 761).

§ 13. Inkrafttreten
(1) D iese A n o rd n u n g  t r i t t  —  m it Ausnahm e des § 4 A bs , 3 —  am 

Tage nach ih re r  V e rö ffe n tlic h u n g  in  K ra ft .  G le ic h z e itig  t r i t t  d ie A n 
ordnung N r. 19 vom  13. ¡Novem ber 1934 (D eutscher R e ichsanze iger und 
P reuß ischer S taa tsanze iger N r. 270 vom  14, N o vem ber 1934) außer 
K ra ft.

(2) § 4 Abs. 3 d ieser A n o rd n u n g  t r i t t  am 1. A p r i l  1938 in  K ra ft.
(3) D ie  auf G ru n d  de r oben beze ichne ten  A n o rd n u n g  b is h e r e rte ilte n  

B e w illig un g e n  b e h a lte n  e in sch lie ß lich  der auf sie bezogenen B e d in g u n 
gen und A u fla g e n  ih re  G ü lt ig k e it  bis auf W id e rru f.

D e r R e ichsbeau ftrag te  fü r  K a u tsch u k  und Asbest.
J  e h 1 e.
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Brief aus Holland Preise für Kautschuk-Fertigerzeugnisse
W ieder ging ein Jahr zu Ende, und man kann sagen, daß nach 

einem erst sehr lebhaften  Geschäft im  ersten ha lben Jahre die 
zw eite  H ä lfte  w esen tlich  sch lechter w ar. W ährend  nach der D e 
va lva tion  im  H e rbs t 1936 die Preise erstens durch diese und dann 
auch durch die gestiegenen R ohgum m iw erte  a llgem ein in  die 

öhe gingen, w u rden  die Lager m eistens re ich lich  angefü llt, zum 
aus Vorsorge, daß w e ite re  S teigungen e in tre ten  könnten, 

er als der G ülden nach e iner gewissen A b w e rtu n g  s tab il b lieb , 
und die Rohgum m ipreise im  zw e iten  H a lb ja h r fie len , gaben die 

reise der G um m iw aren auch w iede r nach und sind nach e iner 
so u t no tw end ig  gewordenen Besserung schon w iede r auf 

| nen? !ra urigen N iveau angelangt. T ro tz  des guten W ille n s  
jnanc er F irm en, die diese Schleudereien n ich t m itm achen w o l- 
en, w ird  von manchen F irm en  in  U n te rb ie tungen  geradezu E i - 

aun ic es ge le is tet und von  einem N utzen  kann übe rhaup t ke ine 
n e h 6 S6*n ' ^ as T rau rige  an dieser Tatsache ist, daß U n te r
er ..Jn i!I1̂ en' d ' e ^ en W e rt ih re r Erzeugnisse auf e iner gewissen 
abö ^  a te ? w o llen , ih re  K undscha ft an diese un fa ire  K o nku rrenz  

A  tT  ^  e^ en Um sätze ä to u t p r ix  machen w ill.
W  ttlC ' n ân(Tschen G um m iw a ren -F ab riken  machen in  dem
, e ew erb  m it und können dies um so e rfo lg re icher, da sie 
U+- i ■ ei.ne r  e*wa IS prozentigen E in fu h rzo ll geschützt sind. E ine 

na u i ic h e  Folge ist, daß d ie einheim ische G um m i-Indus trie  sich 
p V  ef  aus^ eb re ite t und einen A r t ik e l  nach dem anderen in  ih r 
s te if*  a^10nsPro ^ ramrn aufgenommen hat. A lle rd in g s  an die H er- 
£ew U|Jt8 ' k° Ii A u to m o b ilre ife n  ha t man sich noch n ich t w ieder 
q  a&.’ 0 ^ in  frühe ren  Jahren eine der je tz t bedeutendsten 
ei ^ m i^ ,a r®n^â ,r 'ke n  dam it angefangen ha tte , diese aber nach 

ßr , e lt w iede r e inste llte . In  F a h rra d re ifen  und Schläuchen 
b ill ic jan t j61 Sf b r au  ̂ ^ er Höhe. Es w ird  e in tadelloses F a b rik a t 
T u rn -aU A e i l j  a r^ t  gebracht. A uch  h a t sich die H erste llung  von 
te rz a h f1}! . anderen Schuhen w esen tlich  ausgebre ite t. D ie  A rb e i-  
besrkäf+iKt aden F a b rike n  zugenommen und sie sind stets gut 
e ilige Re^t ^ ewesen- T ro tzdem  ha t man es m ög lich  gemacht, 
wurde m a n r l un^,en schnellstens auszuführen. Gerade dadurch 
da im  A n d  es^ ä U  zu höheren Preisen im  In la n d  ausgeführt, 
G rossisten nn f. / ^ « t e r m in e  te ilw e ise  sehr lang w aren. D ie 
p rom pt lie fe rn S u S o S 1 ZWar große[ e L a ^er in  S ta p e la rtike ln , um 
gemäß f r is c h  h ” en' aßer sehr v ie le  Sachen müssen n a tu r-
ternün Z t u  ^ den’ und da sPie lt  ku rze r L ie fe r te rm in  m anchm al eine große Rolle.

lande ie S f f X t T<i L G T miW aren W ird  n ° ch im m er aus dem Aus- 
W ettbew erb . D ie  Län rf16 ganE® ^ e lt b e te ilig t sich an diesem 
großen W e rt auf den F **  an D ev isen legen besonders
A r t ik e l vorhanden 6 die ^ s ' s  naC^, .ffP.dand ' N a tü rlic h  sind im m er 
reu Nutzen b ie ten  m !   ̂ einen besonde-
Besonderes zu bringen  ' ^  Üh" M ' tra c h te n ’ etwas

So w ünschensw ert es auch w äre  ein höh»™.. d • •
erzie len, so is t man aus den e rw ähnten Gründen ^ eiS,m veau zu 
aer Lage zu einer allgem einen Besserung zu k o m m e n 'te n n ^  h

E fn ig ter, V f h UChh mu dieSer H in s icM  - te rn o m m e n  w o S ^  N t m g ke it is t b isher eben n ich t zu erz ie len  gewesen Sn ' j

b S l » e » ' S  -  “ n s t je n  Ä 5
-------— _____________ __________________  „T e d d y "

N achstehend b ring e n  w ir  den au f S. 27 in  N r. 2 unserer Z e itung  e r 
w ähn ten  R underlaß  N r. 188/37 des R eichskom m issars fü r  d ie  P re is b il
dung (vom  27, D ezem ber 1937) im  W o r t la u t zum A b d ru c k , w ie  er im  
„B e rg ischen  W ir ts c h a fts b la tt"  (B, N r. 2, 1938) v e rö ffe n t lic h t w o rde n  ist.

1. D ie  P re ise fü r  K au tschuk fe rtig e rze u g n isse  dü rfen  um den U n te r 
sch iedsbetrag  zw ischen  dem je w e ils  gezah lten  P re is fü r  syn thetischen 
K a u tsch u k  (zur Z e it Buna, T h io k o l und P erdu ren ) und dem P re is  fü r 
N a tu rk a u ts c h u k  am 17. O k to b e r 1936 (R underlaß  107/37) e rh ö h t w erden.

2. D ie  H e rs te lle rb e tr ie b e  d ü rfe n  auf d ie u n te r  Z if fe r  1 genannten 
U n te rsch ie d b e trä g e  einen A u fsch la g  von  5 P rozen t erheben.

3. B e i der P re isb ild u n g  der F e rtige rzeugn isse  da rf außer den u n te r 1 
und 2 genannten Posten das ta tsä ch liche  M e h r an Fertigungskos ten , 
das in fo lg e  de r V e ra rb e itu n g  von  syn the tischem  K a u tsch u k  oder von 
G em ischen aus syn the tischem  und N a tu rk a u ts c h u k  gegenüber der V e r 
a rb e itu n g  von  N a tu rka u tsch u k  en ts teh t, m it der M aßgabe b e rü c k s ic h 
t ig t w erden , daß das M e h r an F e rtigungskos ten

a) be i de r H e rs te llu n g  von  K ra ftfa h rze u g re ife n , G espannw agenre ifen  
und F lug zeug re ifen  das 1/4 fache und

b) be i de r H e rs te llu n g  sonstiger K au tschuk fe rtig e rze u g n isse  das E in 
fache de r b ishe rigen  F ertig u n gsko s te n  n ic h t übe rs te igen  darf.

A ls  F e rtig u n gsko s te n  ge lten  A rb e its lo h n  zuzüg lich  B e triebsunkos ten . 
A ls  M e h r an F ertig u n gsko s te n  ge lten  d ie jen igen  Beträge, um  w elche 
die F e rtig u n gsko s te n  b e i de r V e ra rb e itu n g  vo n  syn the tischem  K a u t
schuk oder G em ischen aus syn the tischem  K a u tsch u k  und N a tu rk a u t
schuk d ie  b ishe rigen  F e rtig u n gsko s te n  b e i de r V e ra rb e itu n g  von  N a tu r 
k a u tsch u k  n a c h w e i s b a r  übe rsch re iten .

4. D ie  üb rigen  B estim m ungen m eines R underlasses 107/37 sind s inn 
gemäß anzuw enden. Das b e d eu te t u. a.: B e i de r E rrechnung  der B e 
träge, um die d ie  Pre ise fü r  d ie  F e rtige rzeugn isse  gemäß m einem  
R underlaß  107/37 herabgese tz t w e rden  müssen oder e rh ö h t w erden  
dürfen, s ind  die B eschaffungskosten  de r je w e ilig  ve rw en d e te n  G e
m ische aus N a tu rka u tsch u k , syn the tischem  K a u tsch u k  und R egenerat 
m it den am S tich ta g  g ü ltig  gewesenen B eschaffungskosten  fü r  d ie G e 
m ische in  der dam aligen  Zusam m ensetzung zu ve rg le ichen .

D e r nach Z if fe r  1 A b sa tz  2 m eines Runderlasses 107/37 gesta tte te  
A u fsch la g  vo n  5 P ro ze n t d a rf n u r auf den Z o llb e tra g  fü r den v e ra rb e i
te te n  N a tu rka u tsch u k , de r in  Z if fe r  2 A b sa tz  2 des vo rlie ge n d e n  R u n d 
erlasses ges ta tte te  A u fsch lag  vo n  ebenfa lls  5 P rozen t d a rf n u r auf den 
M e h rb e tra g  d e r B eschaffungskosten  fü r  den v e ra rb e ite te n  s y n th e ti
schen K a u tsch u k  gegenüber der g le ichen  M enge N a tu rk a u ts c h u k  e r
hoben w erden.

5. U e b e r die F o rm  der nach Z if fe r  7 des Runderlasses 107/37 zu e r
s ta tten d e n  M e ldungen  seitens der H e rs te lle rb e tr ie b e  w e rde  ich  der 
Fachgruppe  nähere W eisungen geben.

6. E ine  E rgänzung de r Z if fe r  3 m eines Runderlasses 107/37 behalte  
ich  m ir  vo r.

7. D ie  vo rlie ge n d e  A n o rd n u n g  t r i t t  m it W irk u n g  ab 3. Januar 1938 in  
K ra ft .  Ih re  W irk s a m k e it  is t v o r lä u fig  auf e in  halbes Ja h r nach In k ra f t 
tre te n  besch ränk t. Ih re n  je d e rze itig e n  W id e r ru f beha lte  ich  m ir  vo r,

Ausschreibungen
7. Februar; T h e  C h i e f  S t o r e s  S u p e r i n t e n d e n t ,  P a r k  

S t a t i o n  C h a m b e r s ,  Johannesburg. A ussch re ibungs-N r. 1594. L ie 
fe rung  von  3160 Gummirädern von 10 Zoll Durchmesser und lV s  Zoll 
Bohrung, 120 dito von 14 Zoll Durchmesser und lK  Zoll Bohrung und 
750 Vollgummireifen von 20 Zoll Durchmesser. (5 Seiten.)

19. Februar: D e p a r t m e n t  o f  P u b l i c  H e a l t h ,  M i n i s . t r y  
o f  t h e  I n t e r i o r ,  Kairo. L ie fe ru n g  vo n  350 Gummiflaschen, 10 000 
Fieberthermometern, 250 Gummiflaschen für Sauerstoff, 100 Gummi
beuteln für Eis, 1200 Eisbeuteln aus Mackintosh, 5000 Uringläsern, 
140 Laktometern, 98 500 Injektionsnadeln, 700 000 Wundklammern, 
25 000 Wundnähnadeln, 3750 Schachteln Seidennähgarnen, 24 500 Paar 
Gummihandschuhen für Chirurgen, 3000 Dutzend Sicherheitsnadeln, 
200 000 gläsernen Kapillarröhren und anderen Glaswaren, 50 000 
Gummistopfen und 3000 Pipetten. (14 Seiten.)

ifnTBeynzinSV !u n ZJn^,„H nr U ind,l,ch gegenüber Wasser und Luft, Oel 
und Salnetersä?,?i> Sa/Jren, (ausgenommen konzentrierte Schwe'el-
auherordentl rh i l k  ,W<T 9 f h?.ni  temperaturbeständig. Unentflammbar, 

u n o rd e n tlic h  zah und elastisch. Jedes Profil erhältlich. (Prosp. 3085Gu)

EIN NEUER
AUSTAUSCHSTOFF  

FÜR G U M M I
AUS DEUTSCHEN ROHSTOFFEN
Guttasyn-Sdiläuche

Guttasyn-Diditungsplatten
Guttasyn-Manrdietten

Guttasyn-ProfMsdinQre
Guttasyn ist alterungsbeständig

H  *  R  Q  S T  &  C O *  H f l R B U R G - W I L H E L M S B U R G  1
Stopfbüchsenpackung aus M etallw olle

unabhängig von den Abmessungen der 
Stopfbüchse

für Dampf 
für Wasser
für Säuren und Laugen 

August Bühne & Cie., Freiburg i. Br.

raäs$cn-Gomml-rormaiiihci 
Raderbezage aller Art
ä u ß e r s t  l e i s t u n g s f ä h i g

liefern

Heymer, Pilz Söhne, Gumoiireifenfabrik, M euselw itz/Tiuir.
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Vulkanisationsbeschleuniger. DRP. 654 467, K l. 39b, G r. 8, fü r I. G.
F a r b e n i n d u s t r i e  A .-G ., F ra n k fu r t  a. M . I. 42 609, 18. Septem ber 
1931. V u lka n isa tio n sb esch le u n ig e r m it S u lfh y d ry lg ru p p e n  in  der B indung

— Ns — Ns
N C — SH oder > C — SH

—  Sy S"
sind  zw a r vo n  k rä f t ig e r  W irk u n g , aber w egen ih re r  n ie d rig e n  k r it is c h e n  
T e m p e ra tu r n u r besch rä n k t anw endbar.

M an  ka n n  nun B esch leun ige r m it w e se n tlich  günstigeren  k r it is c h e n  
T em p e ra tu ren  e rh a lte n  d u rch  d ie  gemäß A n sp ru ch  1 geschützte „ V e r 
w endung von M e ro a p to a ry le n th ia z o le n  oder D ith io ca rb a m a ten , die die 
ch a ra k te ris tis ch e  G rup p ie ru ng

—  N =  N x
^ C  —  S — Ar y l  — N O ä oder > C  —  S —  A ry l —  N 0 2

—  S S'"' !
x  —  C. =  0  x  —  C — C

w o rin  die N itro g ru p p e  in  o- ode r p -S te llu n g  zum S chw efe l, d ie G ruppe 
x  —  C =  0  in  m -S te llun g  zur N itro g ru p p e  steh t und x  fü r  W asser
s to ff, eine s u b s titu ie r te  oder u n s u b s titu ie rte  A lk y l- ,  A ry l- ,  A lk o x y l- ,  
H y d ro a ry l-  ode r A m in o g ru p p e  steht, en tha lten , als V u lk a n is a tio n s 
besch leun ige r fü r  K a u tsch u k  oder syn the tische  ka u tschu kä h n lich e  M as
sen". Gemäß A n sp ru ch  2 können  auch g le ich ze itig  andere B esch le u n i
ger ve rw e n d e t w erden . Es is t fe rn e r angegeben, w e lche  U m setzungs
p ro d u k te  zw ecks P rü fung  u n te rsu ch t w urden , und was fü r  Z e rre iß 
fe s tig k e ite n  s ich dabei je w e ils  ergaben. —  D ie  B esch leun ige r gemäß 
der E rfin d u ng  s ind bem erke n sw e rte rw e ise  auch be i syn thetischem  
K a u tsch u k  anw endbar, außerdem  ru fe n  sie ke in e  s tö rende V e rfä rb u n g  
de r V u lk a n is a te  h e rvo r.

Vulkanisationsbeschleuniger. DRP. 654 527, K l. 39b, G r. 8, fü r I. G. 
F a r b e n i n d u s t r i e  A .-G ., F ra n k fu r t  a. M . I  42 630, 20. Septem ber 
1931, Da d ie  V u lka n isa tio n sb esch le u n ig e r m it S u lfh y d ry lg ru p p e n  der 
B indung

—  N v =  N  \
N̂ C  —  SH oder / /C  —  SH

—  S X  S
eine n ie d rig e  k r it is c h e  T e m p e ra tu r aufw eisen, s ind  sie in  v ie le n  F ä lle n  
n ic h t anw endbar. D iesen N a c h te il v e rm e id e t man zufo lge de r E r f in 
dung du rch  die gemäß dem P a ten tansp ruch  u n te r  Schutz geste llte  
„V e rw e n d u n g  von M erca p to b e n zo th ia zo le n  oder D ith io ca rb a m a ten , d ie 
die ch a ra k te ris tis ch e  G rup p ie ru ng

—  N. =  N,
^ C  — S — A r y l — N O,  oder > C  —  S —  A ry l —  N 0 2

—  S ' S

worin die Nitrogruppe in o- oder p-Stellung zum Schwefel, die Gruppe 
q z S  — x ‘n m-Stellung zur Nitrogruppe und x für A lky l, A ry l oder
A ra lky l oder eine Aminogruppe steht, enthalten, als Vulkanisations
beschleuniger für Kautschuk oder synthetische kautschukähnliche 
Massen". Es ist außerdem näher erläutert, welche Substanzen und 
Gruppierungen in Frage kommen. Auch finden sich mehrere Vulkani
sationsbeispiele und die mit diesen erzielbaren Bruchfestigkeiten und 
Dehnungen.

Oesterreichische Patente
Erteilungen
39. 151 963. Verfahren zur Herstellung von Kautschukfäden, Streifen

u. dgl. International Latex Processes, Ltd., St. Peter Port (Guern- 
sey, England), und Ugo Pestalozza, Mailand, 15. August 1937, 
A  690— 35.

63d. 152 039. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Schuur- 
einlagen für Autoreifen. Leonhard Herbert, Frankfurt a. M., und 
A d o lf  F rö h lic h , Hamburg. 15. August 1937, A  508— 37.

63d. 152 044. Aus Stahlbandstreifen bestehende Einlage für den Lauf
mantel von Preßluftradreifen. Ferdinand Stresnak, Wien. 15. August 
1937, A 2330— 37.

Reichs-Patente
Anmeldungen
Klasse
3a. 9. L . 88 119. A d a lb e r t von  L e d o fs k y  und Jose f G räber, P reßburg,

T schechos low ak ische  R e p u b lik ; V e r tre te r ;  D r. C. B öhm  E d le r  v. 
Börnegg, P a te n t-A n w a lt, B e r lin  W  62. Kautschukplatte, insbeson
dere für Unterbekleidung; Zus. z. A nm . G. 88 124. 21. M a i 1935. 
O este rre ich  25. A u g u s t 1934 und 12. F e b ru a r 1935. Ausge l. 20. J a 
nuar 1938.

39a. 8/05. I. 53 502. In te rn a tio n a l L a te x  Processes, L im ite d , St. P e te r 
P o rt, G uernsey, K a n a lin se ln ; V e r tre te r ;  P a te n t-A n w ä lte  D r. R. 
W ir th , D ip l.- In g . C. W e ihe , M . M . W ir th , F ra n k fu r t  a. M a in , D ip l.-  
Ing. T . R. K o e h n h o rn  und  D ip l.- In g . P. W ir th ,  B e r lin  S W  11. Ver
fahren zum Herstellen von durchlochten glatten oder m it durch
lochten oder undurchlochten Vorsprüngen versehenen Kautschuk
platten aus Kautschukdispersionen. 25. O k to b e r 1935. V . St. A m e 
r ik a  28. N o ve m b e r 1934. A usge l. 13. Januar 1938.

39a. 8/05. I. 53 879. In te rn a tio n a l L a te x  Processes, L im ite d , St, P e te r P ort, 
G uernsey, K a n a lin se ln ; V e r tre te r :  P a te n t-A n w ä lte  D r . R. W ir th , 
D ip l.- In g . C. W eibe , M . M . W ir th , D r. W . S cha lk , F ra n k fu r t  a. M „  
D ip l.- In g . T. R. K oe h n h o rn  und D ip l.- In g . P. W ir th  B e r lin  SW  11. 
Verfahren zum Herstellen von geformten Kautschukgegenständen. 
13. D ezem ber 1935. V. St. A m e rik a  4. Januar 1935. A usge l. 13. J a 
nuar 1938.

47c. 5. M . 133 974. M e ta llg u m m i G. m. b. H., H a rb u rg -W ilh e lm sb u rg . 
Elastische Gelenkkupplung, 20. M ä rz  1936, Ausge l. 20. Januar 1938.

47f, 19/01. K . 146 676. E rfin d e r: D ip l.- In g . F r itz  B a rth , B e r lin -W ilm e rs 
dorf. A nm .: K n o rr-B re m s e  A .-G ., B e rlin . Kolbendichtung, bestehend 
aus einer zwischen kegelförmigen Flächen eingespannten Dich
tungsscheibe aus elastischem W erkstoff. 25. M a i 1937. Ausgel. 
20. Januar 1938.

63c. 31/01. R. 97 234. O tto  R ißm ann, B e rlin . Biegsames Gummiventil, 
insbesondere für Luftschläuche, Luftkissen oder dergleichen mit 
in die Bohrung des Ventilschaftes eingeschobener und heraus
nehmbarer Drahteinlage; Zus. z. A nm . R. 97 383. 31. A u g u s t 1936. 
Ausgel. 20. Januar 1938.

Erteilungen
Klasse
39a. 11/51. 656 327. K a r l Zängl, M ünchen. Vulkanisiervorrichtung zum 

Erneuern der Lauffläche von Gummiluftreifen. 14. O k to b e r 1934. 
Z. 22 028.

42k. 10/02. 656 390. A lb e r t  H auser, O berurse l, Taunus. Luftdruck-Reifen- 
prüfer. 12. Ja n u a r 1934. H. 138 665.

42k. 24/01. 656 447. D u n lo p  R u b b e r Com pany L im ite d , Lo n do n ; V e r 
tre te r :  D ip l.- In g . B. K a ise r und D r.-Ing . E. Salzer, P a te n t-A n w ä lte , 
F ra n k fu r t  a. M a in . Dehnungsprüfeinrichtung für Fäden oder der
gleichen, insbesondere für aus Kautschuk bestehende Fäden.
15. F e b ru a r 1934. D. 67 533. G ro ß b rita n n ie n  22, F e b ru a r 1933.

Gebrauchsmuster-Eintragungen
Klasse
30d. 1 425 625. W il ly  M ay, R adeberg  i. Sachsen. Aus Watte und Zell

stoffwatte geschichteter Stoff für Filterauflagen, Verbandstoffe 
und dergleichen. 15. O k to b e r 1937. M . 32 739.

39a. 1 425 666. H e rm ann  M eye r, H annover. Walze zur Verarbeitung von 
Kautschuk, Kunststoffen und dergleichen. 10. N ovem ber 1936. 
M . 29 669.

39a. 1 425 719. D o rtm u n d e r G u m m iw a re n fa b rik  W ilh e lm  P ah l K .-G ., 
D o rtm und . Profilierter Gummitreibriemen. 4. N ovem ber 1937. 
D. 19 136.

47a. 1 425 774. F ranz  C lo u th  R he in ische  G u m m iw a re n fa b rik  A .-G ., K ö ln -  
N ippes. Gummifederpuffer m it Nut. 8. D ezem ber 1937. C. 6470.

47d. 1 425 623. H e lm u th  W ild e , L e ip z ig  O 27. Gummikeilriemen mit Ver
zahnung. 12. O k to b e r 1937. W . 24 820.

47f. 1 425 615. Johannes Schulz, F in s te rw a ld e , N ie d e rlau s itz . Dichtungs-
scheibe und Dichtungsring m it Asbesteinlage aus Leichtmetall. 
18. A u g u s t 1937. Sch. 30 524.

65c. 1 425 919. A lb e r t  M eye r, B e r lin  N W  87. Aus Gummi hergestellte 
Scheuer- oder Schleifleiste für aufblasbare Schwimmkörper, wie 
Schlauchboote, Flöße oder dergl. 22. D ezem ber 1937. M . 33 535.

71a. 1 426 007. Pau l Kannenberg , D o rtm u n d . Gummisohle. 21. O k to b e r 
1937. K . 40 471.

I s o l i e r -
P I « H § n e $ i a -

L i p s i a
f ü r  W ä r m e s c h u t z

in Masse und geformt
Lipsia Chemische Fabrik A.-G.

Mügeln, Baz. Leipzig

Für G U M M I-G E  W EBE-RIEMEN  
heute n u r  noch

FEST A -  Riemenverbinder
Keine Drähte und Blechspitzen. 

Kein Berühren der Riemenscheiben. 
Immer wieder verwendbar.

Wilhelm Lienkümper ■ Lüdenscheid

SCHLAUCHRINGE 
I  SPRITZARTIKEL

H u g o  S c h ö n
B erlin  -  M arien fe ld e

Calciijmcarbonatl
(Kalkspat) 

^  (einstgesichtef

7 Steinwerke vorm. L 
Ernst Gerh.Riggert 1

Verwaltungsgesellschaft m. b. H. 
Düsseldorf •  Sdiadowsfrafte 30
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f a e U & f t s -  u n d  U e t s o M d - f k iU e i i i u t ^ e u

B e rlin . A m  22. Dezem ber 1937 w u rde  die b ishe rige  D r e s c h e r  & 
r , ° | ° l l  G. m. b, H., F a b r ik  fü r K ra n ke n -, A e rz te -, K rankenhaus- 

p . j'a n itä tsb e d a rf, B e r lin  SO 36, H e id e lb e rg e r S tr. 75-76, in  eine 
um gew ande lt. In h ab e r des se it A n fa n g  1904 bestehenden 

n ternehm ens is t de r se it A n fa n g  1906 den B e tr ie b  le ite n d e  b isherige  
^eseU scha fte r und G eschäfts füh rer, F a b r ik b e s itz e r  G eorg M anow sky. 
6 ,,l r * enname is t n ic h t geändert, es is t nu r d ie B eze ichnung ,,G. m.

• H. fo rtg e fa lle n . Das U n te rnehm en  s te llt  außer den b ishe rigen  Fa- 
n  a ten  auch d ie  fü r L u ftsch u tzzw e cke  b e n ö tig te n  Gegenstände aus 

A lu m in iu m , E isen usw. her.
er in. D e u t s c h e  G u m m i s c h u h v e r t r i e b s  - G e s e l l 

i g  p ’ G. m. b. H., O 27, M agaz instr, 6/7. D u rch  G ese llscha fte r- 
31 S‘i ' ) u vom  29. N ovem ber 1937 is t d ie G ese llscha ft m it A b la u f des 
öipß ez,emher 1937 aufge löst. L iq u id a to r  is t: K au fm ann  A d o lf  K annen- 

g  61. m B e rlin . D ie  P ro k u ra  S chm uke rm a ir is t erloschen.
D e ?iVf lottenburg. I d e u k a  I n t e r e s s e n g e m e i n s c h a f t
lo tte n b u i- - ^ “ “ G c l u i k w a r e D - F a t r i k e n  G. m. b. H ., C har- 
sammb c f' “ lsm arckstraß e  112, D u rch  Beschluß  der G ese llsch a fte rve r- 
da to r k t  rtVOn^  D ezem ber 1937 is t d ie G ese llscha ft aufge löst. L iq u i-  

ß  er K au fm ann  E ric h  H am m esfahr in  B e r lin -C h a r lo tte n b u rg .
fabH k ^ ’ k 'c h te r ie ld e . F e l i x  R o c k s t r o h ,  G um m i- und A sbest- 
F rie d  a R 'Te r' ' n ’ ^ ' cFl;erfe ld e -W e s t, C u rtiuss tr. 11. In h a b e rin : W itw e  
s to rß 4 oc^ st r °h  geborene B ergem ann; sie fü h rt das vo n  ih rem  ve r- 
hene 6Ges h - f 33 Un^eI der £ le' ch en n ic h t e inge tragenen F irm a  b e tr ie -

Breslau. S c h l e s i s c h e  L i n o l e u m -  u n d  W a c h s t u c h -  
I n ä k  U r” S H a n s  B i r k e n f e l d ,  A n to n ie n s tr. 2/4. N euer
j  a. e r, ls K au fm ann  F ranz O edekoven  zu B reslau. D e r U ebergang 
r -  j ,F  ui6™,. B et r i ebe des G eschäfts beg ründe ten  F o rde rungen  und V e r- 
k o v e r f  ausgeschfos^0  ̂ ^ 6m E rw e rbe  des G eschäfts du rch  F ranz O ede-

F a h r ik b ' f r 111/ * 2 f ' i  ' G i e r s c h  &  W  i t  t  i  g G. m. b. H., technische 
“ sar k  l t? l auh?VSot r ' 19- Das V erm ögen de r G ese llscha ft 

is t du rch  G esellschaftsbesch luß  vom  30. Ju n i 1937 u n te r Ausschluß  
der L tq m d a h o n  auf den a lle in ig e n  G ese llsch a fte r O tto  O sw a ld  W it t ig  
F irm  Z ,ubeerw,aź®n  w 0 ,rd e n - Das H ande lsgeschäft w ird  u n te r  der

.. f  le rsch &  W i t t *  w e ite rg e fü h rt, d ie g le ich ze itig  in  das H ande ls- 
reg is te r e inge tragen w o rde n  ist.

gr. Grasleben (B raunschw eig). A l l e r t h a l - W e r k e  A.-.G., G um m i- 
a re n fa b rik . E in sch lie ß lich  10 669,39 R M  G e w in n v o rtra g  aus 1935/36

1 afm Q ilfnc  D ^ SĈ a^ n ZUm ^0. Septem ber 1937 einen B ru tto g e w in n  von 
U4 319,05 R M  aus. Dagegen e rfo rd e rte n  Löhne u. G e h ä lte r 489 157,37 

L e; c™ k ’ sozia le A bgaben 46 302,15 RM , A b sch re ibungen  auf A n - 
agen 189 034,76 R M , B es itzs teue rn  211 827,24 R M  und sonstige A u f-  

w endungen 595 198,12 R M , so daß ein R e ingew inn  von  72 799,41 R M  
ve rb le ib t. D ie  H aup tve rsam m lung  am 11. Ja n u a r 1938 beschloß A u s 
zahlung vo n  8 P rozen t D iv id e n d e . A ls  A u fs ic h ts ra ts m itg lie d  schied 
turnusm äßig  aus der G u tsbes itze r R u d o lf S chne idew ind , E ich e n b a r- 
eben; er w u rde  w ie d e rg e w ä h lt.

gr. Hamburg. „ T u b o f l e x “  G. m. b. H., H e rs te llu n g  und V e r tr ie b  
von  Spezia lsch läuchen und  techn ischen  A r t ik e ln ,  S chä fe rkam psa llee  65.

t j t  G ese llscha fte rbesch luß  vom  31. D ezem ber 1937 h a t sich d ie  G e se ll
schaft du rch  U ebe rtragung  ih res Verm ögens in  eine K o m m a n d itg e se ll
schaft u n te r der F irm a  T u b o f l e x  K o m m a n d i t g e s e l l s c h a f t  
p r i i z . ® e r g F ö f e r  &  Co .  m it dem S itz  in  H am burg  um gew ande lt, 

e rsön lich  h a ften d e r G ese llscha fte r: F r ie d r ic h , genannt F r itz , C h ris tia n  
e rghöfer, H am burg . Sechs K o m m a n d itis te n  s ind b e te ilig t.
Hamburg-Wandsbek. D ie  N o r d d e u t s c h e  A s b e s t -  u n d  
u m m i w e r k e  K u r t  W e i e r  &  Co .  G. m, b. H . w u rde  in  eine 
ouunand it-G ese llscha ft u n te r de r Fa. N o r d d e u t s c h e  A s b e s t -  

G n G u m m i w e r k e  K u r t  W e b e r  &  Co .  um gew ande lt. D ie  neue 
S e ils c h a ft ha t säm tliche  A k t iv a  und Passiva übernom m en. 

q  C h e m i s c h  t e c h n i s c h e r  I n d u s t r i e  B e d a r f
ma ° F l e i n r .  L ä m m e r  t. G eschäft und  die F irm a  sind auf den K a u f- 

j . n H erm ann La m m e rt in  Ise rlo h n  übergegangen. 
s ,ar sr*d>e, H e r m a n n  B e i e r ,  H ande lsgeschäfte  je d e r A r t ,  insbe- 
g ; e.re H e rs te llu n g  und  V e r tr ie b  tech n ische r B edarfss to ffe , K a r ls tr .  36. 

ze lkau fm ann : H erm ann  B e ie r, Kau fm ann, K a rls ruhe .

Tre'ib (5berhausen- R h ld . 0 t t o  A s c h  m a n n  &  Co .  G. m. b. H., 
1 r ie m en, A sbes t- und G um m iw aren , M asch inen- und In d u s tr ie b e 

darf, Brem sbeläge, A u to ö le  und techn ische  Oele, L u d w ig -K n ic k m a n ri-  
Straße 8- D ie  G ese llscha fte rve rsam m lung  vom  29. D ezem ber 1937 hat 
d ie  U m w and lung  der G ese llscha ft durch  U ebe rtra g un g  ih res Verm ögens 
u n te r A ussch luß  der L iq u id a tio n  auf d ie  g le ich ze itig  u n te r d e r F irm a  
O t t o  A s c h m a n n  &  Co .  m it dem S itz  in  O berhausen, R hld ,, e r
r ic h te te  K om m and itg e se llsch a ft beschlossen. P e rsön lich  h a ften d e r G e 
se llsch a fte r is t O tto  A schm ann in  O berhausen, R h ld . E ine  K o m m a n d i
t is t in  is t b e te ilig t.

Plauen (V ogtl.), B r u n o  W ü n s c h e  &  S o h n ,  G roß hand lung  in 
T re ib r ie m e n  u. techn. A r t ik e ln ,  H o fe rs tr . 59. D ie  G ese llscha ft is t a u f
gelöst. K a r l O tto  B runo  W ünsche is t aus der G ese llscha ft ausgeschie
den; de r K au fm ann  O tto  B runo  W il ly  W ünsche in  P lauen (V og tl.) fü h rt 
das H ande lsgeschäft u n te r der b ishe rigen  F irm a  a lle in  fo rt.

W.-Barmen. D e u t s c h e  T e l e f o n s c h n u r  u. K a b e l w e r k e  
I n h .  P a u l  K r o m b e r g .  D e r b ishe rige  In h ab e r Paul K ro m b e rg  is t 
gestorben. Das Handelsgeschäft, in  das de r K au fm ann  O tto  K rom berg  
in  W .-B a rm en , dessen P ro k u ra  erloschen, als p e rsö n lich  h a ften d e r G e
se llsch a fte r e inge tre ten  ist, w ird  als K om m and itgese llscha ft, begonnen 
am 1. Januar 1938, fo rtgese tz t. E in  K o m m a n d itis t. D ie  P ro ku ra  A d o lf  
K a rth äu se r b le ib t bestehen.

Handelsgerichtliche Eintragungen
Berlin. H e r m a n n  W e n d t ,  G um m i-A sbes t-Iso lie rungen , S W  61, 

K re u zb e rg s tr. 11. E in z e lp ro k u ris t: W o lfgang  G üntsche, B e rlin .
Berlin. L i n o l e u m  H a k e r  I n h ,  K u r t  H a k e r  B e r lin  N 31, 

B runnens tr. 81. Inh ab e r: K u r t H a ke r, Kau fm ann, B e rlin .
Berlin-Siemensstadt. N eue in tragung: F r i s c h e i s e n  &  C o ., F a b r i

k a tio n  und V e r tr ie b  von  is o lie r te n  D räh ten , Schnüren und Kabe ln , 
S iem ensstadt, N onnendam m  4. In h ab e r: K au fm ann  A ugus t K ö ck , B e r 
lin . Dem K au fm ann  Hans R e icha rd t, B e rlin , is t P ro ku ra  e r te ilt .  D ie 
F irm a  is t du rch  U m w and lung  de r in  H .-R . B. 47 972 ge löschten F ris c h 
eisen &  Co. G. m. b. H . entstanden.

Berlin-Steglitz. L e h n  & S e v e r i t ,  H ande l m it A sbes t und te c h 
n ischen G um m iw aren, S teg litz , S iidendstr. 53a. O ffene  H ande lsgese ll
schaft se it 1. Januar 1938. D e r K au fm ann  Hans S eve rit, B e rlin , is t in 
das G eschäft als p e rsö n lich  h a ften d e r G ese llscha fte r e inge tre ten .

Hannover. W i l h e l m  G l i ß m e y e r ,  H ande l m it techn ischen  O elen 
und F e tte n , A lb e rt-N ie m a n n -S tr. 8. In h ab e r is t der K au fm ann  W ilh e lm  
G liß m e ye r in  H annover.

Leipzig. D r .  I n g .  J o a c h i m  W a l t e r  &  C o ., In g en ie u r-B ü ro  und 
H ande l m it technischen B e d a rfs a rtik e ln , H ande lsve rtre tu n g e n , C 1, 
T rö n d lin r in g  3. O ffene H ande lsgese llscha ft se it 1. O k to b e r 1937. G e
se llsch a fte r: D r.-In g . Joach im  A rm in  W e rn e r C arl W a lte r, D ip lo m 
ingen ieur, Le ipz ig , und R u d o lf W a lte r, Kau fm ann, G roßdeuben bei 
Le ipz ig .

W.-Barmen. G u m m i s t r u m p f  W e b e r e i  S c h n u t e n h a u s  & 
Co .  K o m m a n d i t g e s e l l s c h a f t ,  begonnen am 13. Januar 1938. 
P e rsön lich  h a fte n d e r G ese llscha fte r F a b r ik a n t W a lte r  Schnutenhaus in 
W .-B arm en . E in  K o m m a n d itis t. D ie  F irm a  is t du rch  U m w and lung  der 
G u m m is tru m p f-W e b e re i G. m. b. H . entstanden. (G osenburgstr. 15/17.)

W uppertal-Elberfeld. G e b r. V o l k e .  O ffene H ande lsgese llscha ft, 
begonnen am 28. O k to b e r 1937. Pers. ha ft. G ese llscha fte r: F r itz  V o lk e  
und H erm ann  V o lke , be ide  K au fm ann  in  W u p p e rta l. H e rs te llu n g  von 
techn ischen A r t ik e ln  und G roß hande l m it diesen, S ch lesw ige r S tr. 18.

W uppertal - Elberfeld. P r o t e x - G e s e l l s c h a f t  B e r g e r  &  
W  e v  e r. O ffene  H ande lsgese llscha ft, begonnen am 1. J u li  1937, Pers. 
h a ften d e r G ese llscha fte r: Hans B erge r und O tto  W ever, be ide  K a u fle u te . 
U m w and lung  der F irm a  P ro te x - G. m. b. H . F a b r ik a tio n  und V e r tr ie b  
von G um m iw aren  a lle r  A r t ,  insbesondere de r P ro te x -,.R o h la u fs tre ife n  . 
K lophausstraß e  11.

Jubiläen
gr. Chemnitz i. Sa. A u f ein 50jähriges B estehen kann die F irm a  

L i n d n e r  &  C o ., F a b r ik  m ed iz in ische r un d  s te r ile r  V e rbands to ffe , 
säm tliche  K ra n k e n p fle g e a rtik e l, B ecke rs traß e  19, zu rü ckb lic ke n . Das 
U n te rnehm en  w u rde  am 15. Januar 1888 gegründet. N achdem  H e rr  E m il 
K ö th e  33 Jah re  lang d ie  G eschäfte  ge füh rt ha tte , übernahm  der je tz ige 
Inhaber, der lang jäh rige  P ro k u r is t H e rr  A lf re d  M e lze r die F a b r ik .

gr. Dresden. D e r In h ab e r de r F irm a  K n o k e  &  D r e s s i e r ,  C h iru r 
gische W aren , A e rz te -  und K ran ke nh a u sb e d arf, A . 1, K ö n ig -Jo ha n n - 
S traße, H e rr  F r i e d r i c h  D r e s s i e r ,  ko n n te  am 15. Januar auf 
e ine 25jährige T ä tig k e it  als Chef der F irm a  zu rü ckb lic ke n .

Schlußtermin
f ür  di e k o s t e n f r e i e n  E in t ragungen in Tei l I und II des

Adreßbuch der Gummi-, Asbest- und Kunststoff- 
Industrie sowie des einschlägigen Handels

Am 1. Februar beginnt der Reindruck, deshalb bitten wir um allerschnellste Bekanntgabe noch nicht 
gemeldeter Änderungen betr. Firma, Straße, Inhaber oder dergleichen.

Berlin sw 68 Gummi-Adreßbuch
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Aus dem Fahrrad- und Automobillach
Berlin. K  r  a f t  f a h r  z e u g - ü  e b e,r w  a c h u  n g s - G. m. b. H . G e - 

- S e i l s c h a f t  f ü r  w i r t s c h a f t l i c h e  K r a f t f a h r z e u g h a i 
t u  n g ,  N O  43, B a rn im s tr, 9. D u rch  G ese llscha fte rbesch luß  vom  8. D e 
zem ber 1937 is t d ie  U m w and lung  de r G ese llscha ft in  e ine K o m m a n d it
gese llscha ft m it der Fa. „ K r a f t f a h r z e u g - U e b e r w a c h u n g s -  
G e s e l l s c h a f t  D r .  A.  N e i d h a r d t  &  C o ,"  un d  dem S itz  in  
B e r lin  du rch  U e b e rtra g un g  ih res  Verm ögens u n te r  A ussch luß  de r L iq u i
d a tio n  beschlossen w orden . D ie  G, m. b. H . is t erloschen.

Berlin. K ü s t e r  &  M a r o s k y  G.  m.  b.  H.  A u t o t e c h n i s c h e  
S p e z i  a 1 a r  t  i  k  e 1, S 42, O ran ie n s tr. 75. D u rc h  G ese llscha fte rbesch luß  
vom  18, D ezem ber 1937 is t d ie U m w a n d lun g  d e r G ese llscha ft auf G rund  
des Gesetzes vom  5. J u li  1934 d u rch  U ebe rtra g un g  ih res Verm ögens 
u n te r  A ussch luß  de r L iq u id a tio n  au f den a lle in ig e n  G ese llscha fte r, den 
In g en ie u r F ranz  K ü s te r  in  B e rlin , beschlossen w o rden . D ie  G. m. b. H. 
is t e rloschen.

gr. Frankfurt a. M. A l l g e m e i n e  G u m m i r e i f e n  H a n d e l s 
g e s e l l s c h a f t  m. b. H ., G um m ibe re ifungen  fü r  Fahrzeuge, H e in r ic h 
straße 7. D u rch  Besch luß  de r G ese llscha fte rve rsam m lung  vom  30, D e 
zem ber 1937 is t d ie  U m w and lung  de r G ese llscha ft u n te r  A ussch luß  der 
A b w ic k lu n g  d u rch  U e b e rtra g un g  ih res  V erm ögens auf den H a u p tg e se ll
scha fter, G ustav D ö r fl in g e r  in  F ra n k fu r t  a. M ., de r das H ande lsgeschäft 
u n te r der F irm a  G u s t a v  D ö r f l i n g e r ,  v o r m .  A l l g e m e i n e  
G u m m i r e i f e n  H a n d e l s g e s e l l s c h a f t  in  F ra n k fu r t  a. M . 
fo r t fü h r t,  beschlossen w orden .

Hamburg. W a l t e r  H a r r s ,  H a n d e l m it K ra ftfa h rze u g e n  a lle r  A r t ,  
F ah rschu le  und  R e p a ra tu rw e rk s ta tt, H ohe lu ftchaussee  54. In  das u n te r  
d ieser b ishe r n ic h t e inge tragenen F irm a  von  K au fm ann  W a lte r  J o 
hannes H arrs , H am burg , ge füh rte  G eschäft is t K a u fm an n  R o b e rt D ie t 
r ic h  O ffen, H am burg , als G e se llscha fte r e inge tre ten , D ie  o ffene  H a n 
de lsgese llscha ft h a t am 1. Ja n u a r 1938 begonnen. D ie  F irm a  is t ge
ä n d e rt w o rd e n  in : W a l t e r  H a r r s  &  Co .  D ie  im  G eschäftsbe triebe  
begründe ten  F o rd e ru n g e n  und V e rb in d lic h k e ite n  des b ishe rigen  In 
habers s ind n ic h t übernom m en w orden .

Karlsruhe (Baden). A u t o h a u s  E b e r h a r d t  G. m. b. H., A m a lie n 
straße 57. D ie  F irm a  is t geändert in : A u t o h a u s  F r i t z  O p e l  G. m. 
b. H . Das S ta m m ka p ita l w u rde  um 100 000 R M  erhöht.

Offenbach (Baden). V u l k a n  - A u t o r e i f e n  - E r n e u e r u n g  
F r a n z  D i n s e r .  F irm a  und  G eschäft s ind  d u rch  E rbgang m it a llen  
A k t iv e n  und Passiven auf d ie  W itw e  A nna  D inser, geborene W ittm a n n , 
in  O ffenbu rg  übergegangen.

gr. Hamburg. J u l i u s  K ü h n ,  V e r tr ie b  vo n  K ra ftfa h rze u g e n  und  
Zubehör, H and e lsve rtre tu n g e n , H am burg, B u lle rd e ic h  8/10. Inhabe r: 
J u liu s  F r ie d r ic h  E rn s t K ühn, H am burg.

Vom Ausland
Den Bosch (Holland). D e r „S ta a ts c o u ra n t"  vom  11. Januar 1938 v e r 

ö ffe n t lic h t den B e r ic h t übe r d ie  G ründung  de r N. V , N e d e r l a n d -  
s c h e  B a n d e n i n d u s t r i e  M i  c h  e 1 i n. D ie  neue G ese llscha ft t r i f f t  
V o rb e re itu n g e n , um  in  D en Bosch eine R e ife n fa b r ik  zu e rrich te n . 
M ic h e lin  geht zu de r R e ife n h e rs te llu n g  in  den  N ie d e rla n d e n  über, um  
d ie  hohen n ie d e rlä n d isch e n  E in fu h rzö lle , d ie  se inen A b sa tz  im  Lande 
erschw eren , zu um gehen.

(R.) London. M i c h a e l  N a i r n  a n d  G r e e n w i c h  L t  d., H o l
d inggese llscha ft fü r  e ine G ruppe  vo n  L in o le u m fa b rik e n , h a tte  fü r  1937 
e inen R e in g e w in n  vo n  255.592 (281,740) X  u n d  v e r te ilte  w ie d e r 15 P ro 
zent als D iv id e n d e . V o rg e tra g e n  w e rde n  64.488 (66.371) X. Das K a p ita l 
d e r G ese llscha ft b e trä g t 2.198.291 X-

Neugründungen
Rom. N ach M itte ilu n g e n  der A genzía  E conóm ica  e F in a n z ia r ia  ha t 

das In s t itu t  fü r  den in d u s tr ie lle n  A u fb a u  (IR I) in  V e rb in d u n g  m it der 
S oc ie ta  Ita lia n a  P ire l l i  in  Rom  d ie  G ese llscha ft S A I G A  (Societa 
A n ó n im a  In d u s tría le  Gomm a) gegründet. D ie  A u fg a b e n  der G ese llscha ft 
s ind der A n b a u  des P flanze G uayu le  (pa rthen ium  a rgen ta tum  gray) und 
d ie  G ründung  und  F ina n z ie ru n g  vo n  In d us tr ie u n te rn e h m u n g e n  fü r  die 
V e rw e rtu n g  d ieser P flanze ; außerdem  kann  d ie  G ese llscha ft zu einem  
spä teren  Z e itp u n k t den H a n d e l m it  K a u tsch u k  o rgan is ie ren. D iese 
G ründung  is t der d r i t te  S c h ritt, den das IR I im  Rahm en de r U nab- 
hängigm achung Ita lie n s  vo n  de r K a u ts c h u k e in fu h r un te rnom m en hat. 
B e re its  im  A u g u s t 1937 h a tte  das In s t itu t  d ie  be iden  G ese llscha ften  
„ Is t i tu to  p e r lo  s tud io  de lla  gomma s in té tica , S A “ und  „S oc. I ta l. per 
la  p ro d u z io n e  de lla  gomma. s in té tica , A n ó n im a " gegründet.

Das W erbeblatt in der Ausfuhrförderung
W o das deutsche E rzeugnis im  A u s la n d  n ic h t se lbst fü r  sich w erben  

kann, da be g in n t d ie  B edeu tung  des W e rbe b la tte s , des P rospektes als 
W e rb e m itte l. Das G es ich t des W e rb e b la tte s , m it dem d ie  deutsche 
W are  be i dem frem den  V o lk  fü r  s ich w irb t ,  is t v ie l w ic h tig e r  als ge
m e inh in  angenom m en w ird . B e i de r D u r c h f ü h r u n g  d e s  d e u t 
s c h e n  W i r t s c h a f t s a u s k u n f t s d i e n s t e s  a u f  a u s l ä n 
d i s c h e n  M e s s e n ,  d e r in  d e r H and  des A u ss te llu n g s - und M esse- 
Ausschüsses de r D eutschen W ir ts c h a ft  lie g t, haben sich e in ige G e
s ich tsp u nk te  ergeben, d ie  b e i den fü r  das A u s la n d  bes tim m ten  W e rb e 
drucksachen  zu b e rü cks ich tig e n  sind,

Zu k le in e s  F o r m a t  m ach t d ie  W erbe d ru cksa che  unsche inba r und 
e n tz ie h t sie de r B each tung. Das D IN -F o rm a t h a t s ich b e w ä h rt. U ebe r- 
s ic h t lic h k e it  un d  K la rh e it  s ind  fü r  d ie W irk u n g  des W e rb e b la tte s  V o r 
bedingung. F irm e n  m it um fangre ichem  H e rs te llungsp rog ram m  w erben  
daher f ü r  v e r s c h i e d e n e  E r z e u g n i s s e  d u rch  v e r s c h i e 
d e n e  P r o s p e k t e .  A ls  R ic h t lin ie  kann  ge lten : das W e rb e b la tt 
b ringe  eine gute A b b ild u n g  eines Erzeugnisses, n a c h  M ö g l i c h 
k e i t  f a r b i g ,  e inen k u r z e n  T e x t  m it H in w e is  auf d ie  beson
deren E igenscha ften  un d  A nw e n d u n g sm ö g lich ke ite n , e inen  ebenfa lls  
ku rze n  H in w e is  auf das ü b rig e  F ab rika tio n sp ro g ra m m  und die A  n - 
s c h r i t t  u nd  M a rk e  d e r  F i r m a .

A u c h  so rg fä ltig e  G esta ltung  lä ß t den P ro sp e k t w irku n gs los , w enn  in 
der A n w e n d u n g  vo n  F r e m d s p r a c h e n  fe h lg eg riffe n  w ird . W ird  
z. B. in  I ta lie n  oder seinen K o lo n ie n  auf deutschen P ro sp e k te n  neben 
de r deu tschen s ta tt  de r ita lie n is c h e n  e ine andere F rem dsprache  ange
w and t, so is t n ic h t zu e rw a rte n , daß diese W e rb e b lä tte r  b e i den 
Ita lie n e rn  B each tung  finden .

F ü r  d i e  g e s a m t e n  O s t  - u n d  S ü d o s t s t a a t e n ,  in  deren 
A uß enhande l das D eutsche  R e ich  eine ganz besondere S te llu n g  e in 
n im m t, is t  d a s  D e u t s c h e  d i e  v e r b i n d e n d e  V e r k e h r s 
s p r a c h e  und  is t daher in  de r W e rbu n g  zu bevorzugen. W enn  d a 
neben d ie  je w e ilig e  Landessprache  angew endet w ird , so e n tsp rich t 
das dem V o lkse m p fin d e n  und  w ir k t  w e rbend . V oraussetzung is t n ich t 
nu r de r se lb s tve rs tä n d lich e  f e h l e r f r e i e  G e b r a u c h  d e r  
F r e m d s p r a c h e ,  sondern  v o r a llem  das r ic h tig e  T re ffe n  der 
frem d länd ischen  A u sd ru cksw e ise  und M e n ta litä t.  N ich ts  fü h r t  le ic h te r  
zu r L ä c h e r lic h k e it  als sch lech t ü b e rse tz te  D rucksachen.

Es sind  dem nach so rg fä ltig  zu beach ten  u n d  abzustim m en: Sprache, 
F orm at, B ild  und  T e x t, w o b e i n ic h t vergessen w e rde n  da rf, daß U n i
ve rsa lp ro sp e k te  in  deutsch, englisch, französ isch  u n d  spanisch zw a r fü r 
v ie le  L ä n d e r b rauchba r, aber gerade in  e ine r R e ihe  von  S taaten, die 
in  unserem  A uß enhande l eine wachsende und  bevo rzug te  R o lle  sp ie 
len, n ic h t zu v e rw e rte n  sind. f

Techn. Filze
in Tafeln, Rollen, Ringen, 
Streifen, Profilen, Rahmen 
in  a lle n  A u s fü h ru n g e n

Carl Günther &  Co., Fabrik techn. Filzwaren 
Berlin N043a, Heue K8nlgstr.71, Fernruf53 45 94

Hamburg-Eidelstedt
Gummiwarenfabrik

Schwarze
Kuponringe und 

Kuponbänder
für technische Zwecke 

in all. gangbaren Abmessungen 
lieferbar

mafditniüi und Spcjialmflfdilncn
für Die GummiinDuftric
liefert nach langjährigen Betriebs- und Konstruktionserfahrungen:

Maschinenfabrik Gabr. Hasbach, Berg.-Gladbach b.KSIn

Mit der Fachzeitschrift zu Wissen und Erfolg!

A lle  S o r te n

lö § u n ^ § b e n z in  
9 0  e r  H a n d e ls b e n z o l  
T o lu o l ,  X y lo l

lie fe rt zo llfre i au f E rlau b n issch e in
Cölner B enzin -R affinerie  G.m.b.H,, Köln-Braunsfeld

Formen
fü r die gesamte

G um m i-Industrie
und zwar fü r Absätze, Sohlen, Fahrrad- u . 
Motorrad griffe, Fußrasten, Knieschützer, 
B irnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenbälle, 
Spielbälle, Luftkissen, Wärmeflaschen, 
Heizschlauchformenusw. FernerVorform- 
bzw. Klebemaschinen fü r Spielbälle, 
Hupenbälle, Birnspritzen, Ränder

maschinen für Spielbälle usw.
Eigene G rav ieran sta lt und 
G ießere i. Erste und ä lteste  

Form enfabrik  am Platze
ANNAHÜTTE G .M .B.H.
64 H ild e s h e im  i. H a n n o v e r

^Telegrv-Adr^Ai^

T ransportkas ten
in Buche, gezinkt, mit Bodenleisten, 

nach Zeichnung oder Muster, 
liefert preiswert

NikolausOhler.Holzwarenfabrik,seiften,Erzg.

W ir  fab riz ie ren  seit über 25 Jahren :

Hahnfette
fü r D am pf-, Gas-, W asser- u. L u fta rm atu ren  sowie fü r Bierhähne etc.

Gewindekitt • Dichtungsschmiere • Putzpomade
SC HLEIFM ITTELW ERK  KAHL, KAHL am  M ain

fü r d ie  W e ic h - u. H artg u m m i-In d u s trie .
Stahlformen für Absätze in Konstruktion zweiteilig u. 
dreiteilig, Sohlen, technische und chirurgische Artikel, 
Fahrrad-u.Motorrad-Zubehör, Bälle,Duschen,Spritzen, 
Clysos, Hupen. Badehauben, Wärmflaschen, Sitzkissen

Hildesheimer Formenfabrik W. Dröge &  H. Rinke
H ild e s h e im  ■ Eigene Gravieranstalt- Fernruf: 3809
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BeaufSQueßiek-AkfeapeH
(Antworten an die Geschäftsstelle der „G um m i-Zeitung“  erbeten)

(Porto für die Weitergabe ist beizufügen)

a) Unbekannte Bezugsquellen:
N r  245. W e r is t H e rs te lle r der „Sigurd"-Treibriemen?
N r-256. W e r fa b r iz ie rt „Gummelour“-M atten?
Nr. 258. W er is t F a b rik a n t von Bojen aus Gummi, 75— 100 cm 

groß fü r F lugp lä tze?

A ^  ^ 6r fak r iz ie r t Schuhschutzkappen aus Gummi fü r
u to tahre rinnen  m it Stem Pel -Scbu Schu“  D R G M .?

r - 268. W e r ist F a b rika n t des K unststo ffes „Duropan"?  
r. 269. W er s te llt „Novolin“ Preßwasserzusatz her? 
r. 273. W er ist H e rs te lle r von G atke’s molding powder?

^ r - 275. W er s te llt den Geradehalter „Aufrecht“ her?

t i o n s d ^ \  H e rs te lle r der gesetzlich geschützten Injek-
kle in  a i 3US U um m i, b lau, sehr dünn, biegsam und an einem 

nen A lu m in ium vie reck befestig t?  
i r. 280. W er ist F a b rika n t von „Polycosal“ ?

„ W er is t H e rs te lle r der w asserlöslichen Ventil-E in-
schleiimasse „F ix-Fabö“ ?

Nr. 283. W e r s te llt das A dhäs ionsm itte l „Durable“ her? 

anr.1 2f ^ ’ H e rs te lle r der Reinigungsmasse für Schweiß-
T  ”Puratylen“’ »Frankolin“ und „H erato l“ ?

Gummi di schwach dehnbare, fa rb ige  Trikotstoffe mit

bar sTnd? ’ gUm m iert ° der b e lc^«  h e r’ die auch abw asch'

N r. 293. W e r is t der H e rs te lle r von 
und Celluloid?

N r. 294. W er 
hanke“?

N r. 295. W er 
her?

N r. 296. X/e i  fa b r iz ie rt Bebänderungen für Atemschützer usw. 
aus strammem Gummiband kom plett m it Schlaufen und Haken?

' St H e rs te lle r des Treibriemen-Einschmiermittels
„W ybatin  ?

Zahnbih-sten?61̂ *** Fabdkant der D r' W ebcr's Kiefer-Massage-

N r. 300. W e r s te llt die Packsalbe U ltra  „H ydra“ her?
N r. 301. W e r fa b r iz ie rt den Gummi-Ersatz „W ig la“ ?
N r. 302. W e r is t H e rs te lle r von Riesen-Gummifiguren von 15 

bis 20 m Länge, aufblasbar?

Geschäftliches (Ohne Verantwortung der Schriftle itung.)

FahriL- Ausgabe ist e in P ro sp e k t der Greif-W erke A.-G.
•Ken für Bürobedarf, Reichsbauernstadt Goslar, be igefügt.
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Nasenformern aus Gummi

is t der F a b rik a n t der Staufferbüchsen „Stahl

ste llt Elektro-Inhalierapparate „M arke —  Prim “

Löschung eines Gebrauchsmusters
Das R e i c h s g e r i c h t  h a t je tz t d ie Löschung eines G ebrauchs

musters, das im  gegenw ärtigen  F a lle  fü r  e ine C hem n itze r S tru m p ffa b rik  
fü r ru n d g e s tric k te  S trüm p fe  e inge tragen w ar, dann fü r  g e re c h tfe rtig t 
e rk lä r t, w enn  sich aus dem der A nm e ld u ng  be ige füg ten  M u s te r auch 
in  V e rb in d u n g  m it dem In h a lt  de r A nm e ldung  de r Fachm ann k e in  B ild  
m achen könne, w ie  die neue R aum fo rm  he rzu s te lle n  sei. D enn  gerade 
so w ie  nach dem P aten tgese tz  is t auch nach dem G ebrauchsm uste r
gesetz V oraussetzung fü r  den im  G esetz vorgesehenen Schutz, daß der 
A n m e ld e r die T e c h n ik  du rch  die O ffenba rung  von  e twas Neuem  b e 
re ic h e rt. W enn  im  Gesetz gesagt ist,, daß A rb e itsg e rä tsch a fte n  oder 
G ebrauchsgegenstände oder T e ile  davon in s o w e it als G ebrauchsm uste r 
geschützt w e rden  als sie dem A rb e its -  ode r G ebrauchszw eck durch 
eine neue G esta ltung , A n o rd n u n g  oder V o rr ic h tu n g  d ienen sollen, so 
is t k la r , daß eine in  de r A nm e ldung  beschriebene neue G esta ltung  
eines G ebrauchsgegenstandes dem G ebrauchszw eck nu r dann d ien t, 
w enn es m ög lich  ist, den G ebrauchsgegenstand in  der beschriebenen 
F orm  auch ta tsä ch lich  he rzuste llen .

H a t de r Fachm ann auf G rund  se iner a llgem einen  K enntn isse  die 
M ö g lic h k e it, den in  de r A nm e ld u ng  besch riebenen  G egenstand nach 
zub ilden , so e rü b r ig t s ich naturgem äß eine B ekann tgabe  des H e r 
s te llungsverfah rens. B esteh t fü r  den Fachm ann diese M ö g lic h k e it  n ich t, 
is t v ie lm e h r eine e rfin d e risch e  T ä tig k e it  e rfo rd e rlic h , um  den b e 
sch riebenen  G egenstand auch h e rs te ile n  zu können, so h a n d e lt es sich 
n u r um  die B ekann tgabe  e ine r A u fgabe . D a fü r kann  e in  Schutz n ic h t 
beansp ruch t w erden , und zw a r auch dann n ich t, w enn de r A n m e ld e r 
die zu r Lösung de r A u fgabe  no tw end ige  E rfin d u n g  b e re its  gem acht hat. 
D iesen G rundsa tz  ha t das R e ichsge rich t erst k ü rz lic h  fü r  e in  Sach
p a te n t e rneu t ausgesprochen. E r muß in  g le ich e r W eise  fü r  die den 
Sach- ode r E rzeugn ispa ten ten  nahestehenden G ebrauchsm uste r, be i 
denen e ine b es tim m te  R aum fo rm  u n te r  Schutz g e s te llt w ird , ge lten. 
D e r U m stand , daß d u rch  G ebrauchsm uste r g rundsä tz lich  n u r neue 
R aum fo rm en  und  ke in e  neuen H e rs te llun g sve rfah re n  geschützt w erden , 
s teh t dem n ic h t entgegen. D enn  es h a n de lt s ich h ie r  n ic h t darum , ob 
ein V e rfa h re n  S chutz genießt, sondern  darum , ob die neue G esta ltung  
eines G ebrauchsgegenstandes h in re ich e n d  o ffe n b a rt is t. H ie r  ha t das 
O LG . auf G rund  des S achverständ igengutach tens ohne R e ch ts irr tu m  
fes tg es te llt, daß d e r D u rchsch n itts fa ch m a n n  du rch  das angem eldete 
G ebrauchsm uste r n ic h t in  den S tand  gesetzt is t, solche de r B eschre ibung 
und den S chutzansprüchen  un d  in  d e r A u s fü h ru n g sa rt dem A n m e ld u ng s 
m uste r en tsprechenden S trüm p fe  he rzus te llen . In  so lchem  F a lle  is t aus 
de r R aum fo rm  die H e rs te llu n g sa rt n ic h t zu entnehm en. A u c h  d ie  T a t 
sache, daß es einem  vo n  de r b e k la g te n  F irm a  m it de r A n s te llu n g  von  
V ersuchen b e a u ftra g te n  Fachm ann gelungen ist, d e ra r tig  ru n d g e s tric k te  
S trüm p fe  he rzuste llen , lä ß t d ie  F o lge rung  n ic h t zu, daß auch fü r  den 
D u rchsch n itts fa ch m a n n  diese M ö g lic h k e it  ohne A usübung  e rfin d e risch e r 
T ä tig k e it  bestand. A us  d iesem  G runde s te llte  das R e ich sg e rich t fest, 
daß das G ebrauchsm uste r u n g ü ltig  is t. (I 62/37 vom  3, N ovem ber 1937.)

Kündigungsausschluß
S ofern  wegen de r besonderen A r t  des D ie n s tve rhä ltn isses  ke ine  

zw ingenden  gese tz lichen  M in d e s tkü n d ig u n g s fr is te n  fes tge leg t sind, w ie  
sie be isp ie lsw e ise  fü r  H and lungsgeh ilfen , T e c h n ik e r usw . ge lten, kann  
re c h ts g ü ltig  im  D ie n s tv e rtra g  ode r in  de r B e tr ie b so rd n u n g  K ünd ig u n g s 
ausschluß v e re in b a rt, d. h . fes tge leg t w erden , daß das D ie n s tv e rh ä ltn is  
von  jedem  V e rtra g s te il auch be im  F eh le n  eines w ic h tig e n  K ünd ig u n g s 
grundes ohne E in h a ltu n g  e ine r K ü n d ig u n g s fr is t zu jedem  b e lieb igen  
Z e itp u n k t ode r zum  Schluß eines A rb e its tag e s  gekü nd ig t w e rde n  kann. 
V e r tra g lic h e r  Künd igungssch luß  is t jedoch  unw irksam , w enn  d ie  B e 
tr ie b s - ode r T a r ifo rd n u n g  eine bes tim m te  M in d e s tkü n d ig u n g s fr is t v o r 
s ieh t; A u c h  die B e tr ie b so rd n u n g  kann  eine kü rze re  K ü n d ig u n g s fr is t als 
d ie T a r ifo rd n u n g  vorsehen. (U r te il des Landesa rb e itsge rich ts  D üsse ldo rf 
vom  8. Januar 1937, N r. 6a Sa 135/36.) f
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Bem^squeiieu-JUste ß U d o s  §umm-, Astest- und Ums
sowie vecwatvcUe fye&ieJte (SUcUwod-l/eecz-eicUnis- ßic de*% yeofien A*vzei^e*tieii)
Aufnahme aller gewünschten Artikel erfolgt jederzeit gegen vierteljährliche Vorausberechnung des jeweils gültigen Preises

Abfüllmaschinen:
F ritz  Bierfreund, Maschinen- u. Apparate

bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183 
Absauganlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K .-G ., Görlitz 
Acetylcellulose:

Alfred Alexander, Berlin NO 55 
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

A lka li- u. säurebest. Hartgummiauskleidung: 
Allgemeine Elektricitäts-Ges., Berlin NW40 

F rie d rich -K a rl-U fe r 2-4 
Alterungsschutzmittel:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 

F rank fu rt a. M.
A ltgum m i:

F ritz  W alther Müller, Dresden-N. 6 
Anatomische Modelle:

Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thür. 
Armeeverbandpäckchen und Schnellverbände: 

Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier 
Asbest-Brems- und -Kupplungsbeläge: 

,Textar‘ TextileAsb.u. Riemen-GmbH, Köln 
Asbestine:

Johannes Scheruhn, Talkum werk, Hof/Sa. 
Atemschutzgeräte:

Clora Atemschutzgeräte, Schwab.GmündG.

Balata-Transportbänder:
H. Rost & Co., Ham burg-Harburg a. d. £. 

Balata-Triebriemen:
H. Rost & Co., Ham bürg-Harburg a. d. E. 

Ballonkipper und Karren:
Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16 

Bandagen (Verbandartikel):
E rnst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 
Paul Nebel, Siegmar-Schönau 

Benzin- und Oelschläuche:
Techno-Chemie, K .-G ., Berlin N 4 

Berufsschutzkleidung:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen 

B illrothbatist:
H. W ille , P inneberg/Holst.

Bleiglätte:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2 

B lei-Mannlochringe:
Carl Kürle, Lübeck 104 

Bleischeiben und -Ringe:
R. Seck, M etallwaren-Fabrik, Hamburg 6 

Blutdruckgebläse, garantiert d icht:
Ernst Erler, Berlin SO 16 

Bruchbänder:
Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 

Bürsten und Pinsel aller A rt:
Friedrich Ertingshausen & Söhne,Hannover 

Bürstenwalzen und Maschinenbürsten:
Friedrich Ertingshausen & Söhne, Hannover
H . Kühn, Inh. W .Epp, Pankow, Heynstr. 20

Cadmiumfarben:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 

Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 
F rankfu rt a. M.

Cellonabfälle:
A lfred Alexander, Berlin NO 55 
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

Celluloidabfälle:
A lfred Alexander, Berlin NO 55 
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

Celluloidwaren, technische:
P. Eisenbach, Berlin SW29, Schönleinstr.23 

Cofferdam:
Höxtersche Gum m ifädenfabrik, H öxter/W . 

Dampfkessel:
Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen 
Standard-Kessel-Ges. Duisbu rg-Großenb.15 

Dichtungen aller Stanzformen:
R. D ittr ic h  &Co., Bad Blankenburg i.Thür. 

Dichtungskitt:
Manganesit-W erk, Hildburghausen i. Thür. 

Dichtungsmasse fü r Oel, Benzin, Benzol: 
Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thür. 

Druckknöpfe und Druckknopfschnallen: 
Schwarze <& Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld. 

D urit-Fabrikate :
F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser)

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str.23

Festigkeitsprüfer:
Max Kohl, Aktiengesellschaft, Chemnitz 

Feuerschutzausrüstungen:
F. W.Hinkel,Bln-Friedenau,Handjerystr.21 

Feuerwehrausrüstungen:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen 

F euerwehrschläuche:
Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 i. Thür. 
Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th. 

Fichtenholzteer:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564 

Fieberthermometer:
Rudolf Hörchner, Tambach-Dietharz 

Filmabfälle:
,,F ilmabfälle, Acetat u . N itro “ , A. Zucker

mann & Co., Nürnberg 16
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

Filze fü r alle Zwecke:
Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68 
GustavNeumann, F ilz fabrik , Braunschweig 
Neumann & Pelz, Dresden-A. 1 
Schneiderfilz G. m. b. H., Ettlingen/Baden 

Filz-Dlchtungsrlnge:
Gustav Neum ann,Filzfabrik, Braunschweig 

Formen fü r Gum miartikel:
Eifelwerk Malberg b. K yllburg /E ife l 

Frauenduschen:
Weidemeyer & Co., Kassel

Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick
Füllm aterial (Pflanzenmehl):

Kork-Ges. Engl &  Co., Kassel 33

Galvanische (Elektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23 

Gasruß:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt 

vormals Roessler, A b t e i l u n g  R u ß ,  
F rankfu rt am Main 

Gas-Spiralschläuche, umsponnene:
C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18 

Gewebe:
Paul Rohs, W .-E lberfeld, Schließf. 536 

Glaswolle:
Thüringische Glaswollindustrie Hamburg 1 

Gläser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-): 
Wessel &Co., Lübeck 

Graphit:
Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden, 

Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung 
Graphitwerk K ropfm ühl A.-G., München 13 
K rys tagon-G raph it - Komp., Düsseldorf 
Oswald &Cie., G raphit-Raffinerie-u .Präpa- 

rate-Fabr., Obernzell a. D ./B ayr. Wald 
Guayule-Kautschuk:

Riensch& Held, Hamburg 11,Trostbrücke 4 
Gummiabsätze:

Para - Gummiwerke A rth u r Brügger, W .- 
Barmen

Gummiwerke U llrich  G .m.b.H., Gelnhausen 
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand 

vorm. Friedrich Höper, Osterode (Harz) 
Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W . 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg 1 

Gummidichtungen:
Carl B ib i, Gum miwarenfabrik 

Berlin-Schöneberg, Mühlenstr. 10 
H.Förster&Co.,Berlin NW7,Friedrichstr.131 

Gummierte Stoffe:
Standard Gummiwerk, Köln-Ossendorf 

Gummifäden:
Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxter/W . 
Standard Gummiwerk, Köln-Ossendorf 

Gum miformartikel:
Heymer, P ilz Söhne, Gummireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Gummilösung:

ChemischeFabrikAsperg,Stuttgart-Feuerb. 
Chem. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29 
Rieh. Eisenbeiß, Chem.-Fabr., Radebeu! 
Th. Gruber, Bin.-Weißensee, Langhansstr.58 
M. Laupichler, Chem. Fabrik, E rfu rt 37a 
L. Pinner, Berlin N 20, Exerzierstraße 29 
„P lus“  Fabr. Chem.Produkte G m bH..Köln 

Gummimäntel:
H. W ille , Pinneberg/Holst. 

Gummi-Manschetten f. Druckminderer j.  A rt: 
Hans Bamberg, Leipzig-N 22 

Gummimatten und -läufer:
Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxter/W . 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg 1 

Gummi-Mischungen aller A rt:
Ernst Frölich G. m. b. H., Osterode a. H. 
Heymer, Pilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand 

vorm. Friedrich Höper, Osterode (Harz) 
Gummi-Nummern-Schilderf. Kraftfahrzeuge: 

KörtingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8 
Gummi-Platten:

Otto Körting, Ham eln/W ., Postf. 110 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg ! 

Gummi-Riffelband fü r Webereien:
Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G 

Gummi-Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick
Gummi-Schneidemaschinen:

Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31 
Gummi-Schwämme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 
Köpenick 

Gummi-Sohlen:
Para-Gummiwerke A. Brügger, W.-Barmen 
Otto Körting, Ham eln/W ., Postf. 110 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg 1 

Gummistoffe:
H . W ille , Pinneberg/Holst.

Gummitasten:
„ In d ia “  Gum mitastenfabrik Berlin SW 19/h 

Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick 
Guttapercha:

H. Rost &Co., Ham burg-Harburg a. E. 
Weber & Schulz GmbH., A ltona-Bahrenfeld 

Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E. 
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld 

Guttaperchawaren:
H. Rost &  Co., H am buig-Harburg a. E. 
Weber & Schulz GmbH., A ltona-Bahrenfeld

Handgelenkriemen:
P.Giesen, Lederwarenfabr., W upperta l-W i. 

Heizkissen, elektrisch:
Benatu G.m .b.H., K ie l, Postf. 211 

Holzmehl:
Theod.Bergmann GmbH., Rotenfels /M urgt. 
Ludw ig Zinsser, M urr (W iir tt.)  

Hörrohre-Neuheiten:
Ernst Erler, Berlin SO 16

Industrie-Schutzanstriche:
Heinrich Ernst, Chem. Fbk., Hamburg 23 

Injektionsspritzen aller A rt:
Weidemeyer & Co., Kassel 

Irrigator-G arnituren:
Weidemeyer & Co. Kassel 

Isolier-Ausführungen aller A rt, auch Blech: 
Hermann W endt, Berlin SW 61 

Isolier-Magnesia fü r Wärmeschutz:
Lipsia Chem. Fabr. A.-G.,Mügeln b. Leipzig 

Isoliermassen fü r Wärmeschutz:
A. Haacke & Co., Celle 3 
Ludwigshafener Isolierfabrik, L ’hafen a. Rh.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen 

Kabel-Mischungen:
Ernst Frölich G. m. b H., Osterode a. H.
Heymer, P ilz Söhne, Gummireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Osteroder Gum miwerk Josef Weinand 

vorm. Friedrich Höper, Osterode (Harz) 
K aolin, wassergeschlämmt:

Leo Baur, Erpel a. Rh. 
Katzenfellbandagen ,,E rlex“ :

Ernst Erler, Berlin SO 16 
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):

A. Haacke & Co., Celle 
Kieselgur-Wärmeschutzmassen fü r Hoch- 
und Niederdruck:

A. Haacke & Co., Celle 
Kieselkreide:

F ritz  Schulz jun . AG, Leipzig 
Kieselweiß:

Bayerische Kreidewerke G.m.b.H., Köln 
Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm. 

Klebsloffe (sänitl. Klebstoffe)
Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr!6 

K lim a- bezw. Luftkonditionieranlagen: 
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K .-G ., Görlitz 

Klöppelmaschinen:
W. & M. Ostermann, W uppertal - Barmen 

Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork): 
A. Haacke & Co., Celle 

Korsettbüsten:
Louis M. Meusel, Sonneberg i.T h ü r. 

Kreide:
Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm. 

Kuponringe und -bänder fü r techn. Zwecke:
Carl B ibi, Gum miwarenfabrik 

Berlin-Schöneberg, Mühlenstr. 10
G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18 
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschläuche ohne Einlage:
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen 

Latex-Fingerlinge:
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen 

Latexhandschuhe:
Schötz &F rankeNf., Wu rgwitz-Dresden-A28 

Latex-Haushaltungshandschuhe: 
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen 

Latexkonzentrate:
Kautschuk-Ges. m. b. H., F rankfu rt a. M. 

Lederhandschuhe:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33 

Ledermanschetten:
Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/24 

Ledermanschetten ln allenFormen und Größen:
Hess.Leder-Treibr.-FabrikGm bH., W etzlar 
Union Treibriemen- u. Ledermanschetten- 

Fabrik GmbH.»Berlin SW 68,R itterstr.44 
Lederschürzen:

K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33 
Ledertreibriemen fü r alle Triebe:

Hess.Leder-T re ibr.-FabrikGm bH.»W etzlar 
Leibbinden:

Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 
Reinhold Seidel, Le ibbindenf., Freiberg Sa. 

Lithopone:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2 
Hugo Grimpe, Berlin S036, Dresdner Str. 15 
L ithopone-Kontor G. m. b. H., Köln 

Luftballons:
Max Krotoschiner, Berlin, Marsiliusstr. 23 

Luftheizungsanlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K .-G ., Görlitz 

Luftkissen:
F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser) 
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nürnberg-N. 

Luftschutzausrüstungen:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen 
F. W. H in kel, Bin-Friedenau, Hand je rystr. 21 

Luftschutz-Sanitätsausrüstungen:
Evens & P istor, Kassel-G.

Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11 
„U n ive rsa l“  - Blei - Asbest - Mannlochringe 

Ewald Kongsbak, Lübeck 209 
Metallringe und -Scheiben:

R. Seck, M etallwaren-Fabrik, Hamburg 6 
Monatshosen:

Aug.Hennig, Gum miw.-Fabr.,Nürnberg-N. 
Mühlen:

Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co. 
Unimax-M iihlen, Groß-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick
Neuburger kieselsaure Kreide:

Bayerische Kreidewerke GmbH., Köln 
F ritz  Schulz jun . AG, Leipzig 

Oelfeste Gummihandschuhe:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33

Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Oelfeste Schutzkleidung:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Oelkleidung:
Hohmann & Co. G .m .b .H ., A ltona -E lb e  
Franz Schm idt Rellingen 59 bei Hamburg
H. W ille , Pinneberg/Holst.

Oesen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld. 

Operationsfingerlinge:
Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd. 

Operationshandschuhe aus Zw irn :
Lindner & Co.. Chemnitz, Beckerstraße 19 

Operationsschürzen aus warm vulk. Gi’stoff: 
E rnst Erler, Berlin SO 16

Paraplatten und -binden:
Höxtersche Gummifädenfabrik, H ö x te r/W . 
Standard Gummiwerk, Köln-Ossendorf 

Pessare fü r ärztliche Zwecke:
Weidemeyer & Co., Kassel 

Pine Tar:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564 
Weißmeer-Baltische A .-G ., Hamburg 8 

Pinsel und Bürsten aller A rt:
Friedrich Ertingshausen & Söhne, Hannover 

Preßspan:
R .& A . W iecking, Hamburg 1, G othenstr.il 

Präservativs:
„Peysol“ , Berlin S 42 

Prießnitzumschläge:
Ernst Erler, Berlin SO 16 

Pumpenklappen:
F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser) 

Putzwolle und Putzlappen:
Max Dölzig,Putzwollfbk.,Crimmitschau,Sa.

Räderbezüge:
Heymer, Pilz Söhne, Gum m ireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Regenerate:

Ernst Frölich G. m. b. H., Osterode a H. 
Heymer, Pilz Söhne, Gum m ireifenfabrik, 

M euselw itz/Thür.
Reiserollen und Reisekissen:

Aug.Hennig, Gum miw.-Fabr.,Nürnberg-N. 
Reparaturplatte:

Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxter/W . 
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 
F rankfu rt a. M.

Riemenspanner:
M. Brück, Maschinenfabrik, Düren 

Riemenverbinder:
Hugo Tim merbeil GmbH., Schwelm 1. W. 

Rückgewinnung von Lösungsmitteln:
A lbert Boeder, Berlin SW 68 

Ruß:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstal, 

vormals Roessler, A b t e i l u n g  R u ß t  
F rankfu rt am Main 

W. Köhnk, Hamburg 1 
R. Weichsel & Co., Berlin W 62 

Russka-Gummiwaren:
Ludwig Bertram , Hannover

Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H ., Berlin? 

Köpenick 
Sauger, nahtlos:

Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannover 
Säure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung: 

A llgemeineElektricitäts-Ges., BerlinNW 40, 
F rie d rich -K a rl-U fe r 2-4 

Säurefeste Gummihandschuhe:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Säurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.: 
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Säurefeste Schutzkleidung:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Schellack:
Spezialsorten fü r Beimischungs- und 
Lackierungszwecke 

Ernst Kalkhof, Mainz 
Schienen jeder A r t fü r A rm - und Beinbrüche: 

Dr. Paul Koch, Neuffen, W ürttbg. 
Schlackenwolle;

Hermann W endt, Berlin SW 61 
Schnallen:

Schwarze & Sohn G .m .b.H., Haan/Rhld. 
Schneidmaschinen:

E. Hoogland Nachf., Köln 
Schwammbeutel:

Aug.Hennig, Gum m iw.-Fabr.,Nürnberg-N. 
Schwammgummi-Staubschützer:

Clora Atemschutzgeräte,Schwab.Gmünd G. 
Schwämme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 
Köpenick

Stanzmesser-Stanzklötze:
C. Behrens A.-G. A btlg . I I I  Stanzmesser, 

Stanzwerkzeuge, Schnitte, A lfeld/Leine 
C. Geifers &  Co., E rfu rt

Spezialisten seit über 40 Jahren 
Wern ecke, Hucke &Co.GmbH.,Spezialfabr. 

fü r Stanzmesser, E rfu rt-N ord , R iethstr.5 
Stearinsäure:

W. Köhnk, Hamburg 1 
Stopfbüchsenpackungen:

Greiserpackung G. m. b. H., Hannover 
Stopfen:

Gum miwarenfabrik Saul, Aachen 
Suspensorien:

Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 
Taka:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
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Talkum :
/-'bogen, Talkumgrubenbesitzer, 

C H B,K iV. Dan'pfschiffstraße 10 
F W h ;!,. Düsseldorf und H am burg ! 
Lehmai,11 ke] ’B 'n-Fnedenau,Handjerystr.21 
N eunertA r* ~ oss &  Co-> Hamburg 36 
Ioha„- o°-Gm bH ->w unsiedel,Bay.Ostm. 

T a li^ ~  s Scheruhn, Talkum werk, Hof/Sa. 
T itanw e lB rerke ” N A IN TS C H “ . München 15

H „ ~ r '°,ldschm>dt <S Sohn, Berlln-Charf. 2 
HugoGrimpe, Berlin SO36, Dresdner S tr . l5 
' v » ; i , r ai 'benindustrie Aktiengesellschaft 
FraiSV,s?eseIIscha,t Chemikalien, 

t ™ - nk fu rt a. M.
On,n°Htgeräte (Karren. Wagen): 

T r S Ä  *  K uhn,’ Berlin SO 16 
ChemV. ni,Ui.K Ui nm ihohlkörper:

T re lb r^m en-K itt: aemann&Co -H am burg27
Tmex-annR0USCbem- 'techn.Fbk.,Leipzlg027

« iS S 4 v~ 4 «■-».«»
Vereinigte Ultramarinfabriken A.-Q,, Köln

Vakuum-Trockenapparate:
Passburg & Block GmbH ..Bin.-Charlottbg.4 

Vaseline und Vaselineöle:
Hansen &  Rosenthal, Hamburg-G.
W m. Hou & W illers, Hamburg 8 

Ventilatoren:
Masch.-FabrikCarl Wiessner K .-G ., Görlitz 

Ventile:
A lbert Rauser, Bln.-Siidende, Krum m estr.l 

Verbandkästen:
Theodor Schuftenhauer, Chemnitz 

Verbandstoffe:
Hansen &  Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier 
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgum mireifen:
Heymer, Pilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.

Vulkanfiber:
W . Krämer, Köln-Riehl, Amsterdamerstr.225 
M artin  Schmid,Berlin W 57,Potsdamerstr.yi 
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G .m.b.H., 

A b t. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez. Köln

V u l k a n f i b e r - F a b r i k
Ernst K rüger & Co.K.-G.,Geldern (Rhld.)

R .&A.W iecking, Hamburg 1, G o thenstr.il 
Vulkanisationsbeschleuniger:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 
F rankfu rt a. M.

W . Köhnk, Hamburg 1 
W  achstuchf abriken:

Gebr. Holzapfel & Co., Frieda-Eschwege 
W  asserkissen:

F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser) 
Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-, Oeler-

Gläser:
Wessel &  Co., Lübeck 

Werkzeuge fü r die Gummi-Industrie:
A lbert Rauser, Bln.-Südende, K rum m estr.l 

Windelhosen:
Aug.Hennig, Gum miw.-Fabr., Nürnberg-N. 

Zahnkautschuk:
Ernst Frölich G. m. b. H., Osterode a. H.
Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxter/W .
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand 

vorm . Friedrich Höper, Osterode (Harz)

Zahnplättchen aus warm vulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, H olbeinstr.2

Zellstoff watte:
Carl Hofmann, Niedernhausen (Taunus)

Zerstäuberwinkel:
Weidemeyer & Co., Kassel

Zinkoxyd:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2 
Vertriebsgemeinschaft fü r Harzer Farben
zinkoxyde (V. H .Z .) Verkaufsstellen: 

Hoelemann & W olff, Osterode / Harz 
L. H e u  b a c h ,  Osterwieck / Harz

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 

Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 
F rank fu rt a. M.

Zinkweiß rein:
S. E. Goldschmidt & Sohn. Berlin-Charl.

Zinnober (echter Quecksilber-):
A rth u r K . Lange, Hamburg 8, Hansaburg

Ste&ieti-AuQeßcte und QesutUe • Hüu$ und UetkouQ • tteesdUedenes
Einsch9rp hReklamati0nen sind un,er gleicher Chiffre wie das Bewerbungsschreiben uns zur Weiterbeförderung an den Besteller des Inserates zu übergeben 
genannt U|nd Eilsendungen werden nur dann auf gleiche A rt weiterbefördert, wenn uns Porto  h ierzu überwiesen wird. Eine Gewähr für den Rückerhalt der 

en Anlagen können w ir nicht übernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei, nur gegen Portovergütung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

Anzeigenschluß: Stets Montag früh für die am Freitag erscheinende N um m er

Ô ene Stetten
Uchtbüder61undZeugntsabs^Mftenn®eA keine Originalzeugnisse beizufügen g saoscnriften sind m it Namen und Anschrift des Be

werbers zu versehen

Von größerer Oummiwarenfabrik Westdeutschlands

Gummifachmann
K S S iÄ
der Herstellung von Mischungen, Platten, Tauchartikeln, kalt und 
warm vulkanisiert usw., haben, befähigt sein, sich auch aiif die Ver
arbeitung von Buna sowie anderen Werkstoffen umzustellen und 
Takt, Geschick im Umgang mit Personal besitzen. Ausführl Ange
bote m it Gehaltsansprüchen und Lichtbild unter M A S931 an Hie 
Geschäftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Führende* Sanitättgetchäft und Gummiwarenhandlung
in Thüringen  s u c h t  zum 1. April

tüchtigen jungen Fachmann
im Alter von ca. 25 Jahren. Selbiger muß alle Bandagen sicher 
anlegen können, Instrumentenkenntnisse besitzen und die Gummi
branche beherrschen. Werbe- und Dekorationskenntnisse sowie 
Führerschein erwünscht.

Bewerbungen unter R G 9984 an die Geschäftsst. der .G um m i-Zeitung;

W ir suchen einen

Chemotechniker
mögl. erfahren in der Verarbeitung von Buna und 
Kunststoffen.

Angebote unt. O S 9954 an die Geschäftsst. der »Gummi-Zeitung«

Für die Abteilung

In d u s lr ie w a lz e n b e z ü tS e
ha'irH i ^ nF m*itt.! ld®UtSi eJ' Qurllm 'warenfabrik zu möglichst 
baldigem E intritt ein m it dem Aufbau derartiger Walzenbezüge 
für die verschiedensten Verwendungszwecke bestens vertrauter

Vorarbeiter
Derselbe muß imstande sein, die erforderlichen Hilfskräfte 
anzuleiten und am Ausbau der Abteilung verantwortlich mit
zuwirken.

Ausführl. Angebote m it Angabe der bisherigen Tätigkeit, Lohnanspr. 
u. Zeugnisabschriften unt. P R 9971 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Große Gummiwarenfabrik s u c h t  zum möglichst 
baldigen Antritt zwei

CHEMIKER
speziell zur Bearbeitung von Qummi-Ersatzstoffen und 
für Hartgummi.

Ausführliche Angebote mit Lichtbild, Zeugnisabschr. etc. 
sind zu richten unt. PW9974 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

R E I S E N D E R
welcher bei der G roß-Industrie  und B e h ö r d e n  im R h ein 
land und W e s tfa len  gut eingeführt ist, für unsere

i e c l i n .  G u m m i w a r e n  tsesu d ii
Ausführl. Angebote unt. P Z  9975 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.

Technisch erfahrener ws

Chemiker,Techniker oder Laborant
mit langjähr. Praxis, möglichst auch in Buna-Verarbeitung, von 
mitlerer Fabrik chirurgischer, nahtloser u. Patent-Gummiwaren 
für sofort in aussichtsreiche Stellung (später Uebernahme der 
technischen Leitung) gesucht.

Angebote mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften, Bild und Angabe der 
Gehaltsansprüche unter L. 0. 1066 an Ala Anzeigen A.-G., Leipzig

Formartikel-Fabrik
sucht Vertreter
die bei der einschlägigen Kundschaft eingeführt sind. In
f i w1 deshal b Herren, die die Branche kennen und 
fü r Formartikel frei sind.

Bewerbungen u n i R H 9985 an die Gesch. der Gummi-Zeitung«

Jungen

KAUFMANN
der seiner Arbeits- und M ilitä r
dienstpflicht bereits genügt hat, 
für Auftragsbearbeitung, möglichst 
schon zum 1. März

sucht groß. Gummiwarenfabrik
Angebote unter P 0  9969 an die 
Geschäftsst. der »Gummi-Zeitung«

Inserate in der „Gummi- 
Zeiig." haben guten Erfolgt

F a c h k u n d ig e r

K e ile n d e r
bei Verbraucher-Kundschaft 
in Mittel-Deutschland u. Nord- 
Deutschland gut eingeführt,
von leistungsfähig. Groß
handlung gesucht.

Angebote unter P H 9964 an 
die Gesch. der » G um m i-Z e itung«
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Tücht. Reisender
fachkund., techn. Gummi, Ind.-Bed.,Treibriemen, f. südwestd. Verkaufs
gebiete in Dauerstellung von bedeut. Großhandlung g e s u c h t .  
Umzugskosten werden vergütet. Erfahrene, zuverlässige Fachleute 
senden Bewerbungsunterlagen u. P P 9970 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Qesutkie Stetten
Verkaufskorrespondent

aus Großunternehmen der Gummi-Industrie, gewandt und stil
sicher, m it höherer Schulbildung,
sucht neuen verantwortungsvollen Posten.

Angebote unter K M 2217/9977 an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Langjänr.

Betriebsleiter
i. d. G u m m i-  u. L e i tu n g s -  
d r a h t - F a b r i k a t i o n
erfahr, im Gummi-Mischungs- und 
Bearbeitungswesen (auch techn. 
Artikel), erstklassiger Draht- und 
Schnurfachmann und guter Organi
sator in ungekündigter Stellung, 
s u c h t entwicklungsfäh. Auf
gabenkreis als techn. Leiter. 

Angebote unter R F 9983 an die 
Geschäftsstelle der »Gummi-Zeitung«

M i s c h e r
m it allen Arbeiten, auch Kalander 
vertraut, für Berlin

sucht neuen Wlrkunssbereich.
Angebote erbeten unter R  A  9 9 7 6  
an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

U/juP und Ifßtkäud
O e l d r u c k -  
P r e ß  p u m p e

wie solche auch für Tauch
apparate benutzt w ird, ge
braucht, aber gut erhalten, 
zu kaufen g esucht.

Offerten unt. P L 9967 an die 
Gesch. der »Gum mi-Zeitung«

D irektor
arisch, langjährig in führender 
Asbestfabrik tätig, kaufmänn. u. 
Fachkenntnisse, sucht mögl.sofort 
neuen Wirkungskreis. Angeb.tt.PS 
9972 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

S ch lauch m asch inen , 100 bis 200 0
S ch n e id e m as c h in e n  für Flaschenscheiben, Konservenringe, 

Kuponringe und Schwammgummi 
P la tte n e in w ick e lm as c h in e , T ro m m el 900 0 x 1 8 0 0  mm  
M isch kn e tm a s ch in e , 10 I Inhalt
Hydr. G ew ich tsakku m u la for für ca. 200 Atm., 60 mm Kolb.-0 

verkau ft pre isw ertAd o lf Rossemann, Hamburs 2 0 , Borsteler Chaussee 13—15

Alte Wringwalzen
k a u f e n  in jeder Menge 9948 

P R E S T I E N  & K N Ü P P E L .  
H ann o ver-L in den , Poitfach 35

Angebote an obige Anschrift erbeten

Gummi-
I JfLJ Bu,,er

jeglicherArtliefert

N O R D G U M M I
H a n n o v e r  - W U l f e l - NGummiaMälle

in allen Sortierungen

Attermann & Co. K.-G., Köln
Thieboldsg. 138 . Fernsprecher 21 57 94

Vertreter-Inserate
siehe unter

Offene u. Gesuchte Stellen

F o rm e n fa b r ik  Josef Brocke 1̂ « "

Gummi-Abfälle
in a l le n  Sortierungen

SCHUSS & CO., FRANKFURT AM MAIN
Kaiserstrafje 36 • Telephon Nr. 32730

Gebrauchte 8er Fett- 
Flechtmaschine
tadellos erhalten,
sofort zu kaufen gesucht.

Ausführliche Angebote unt. R D 9980 
an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

kauft

Adolf Förster, Berlin C 25
Tel. 5128 92

Habe abzu g eben  einen ms6

Vulkanisierkessel
2300 1 fass., 31/2 Atm. Betriebsdruck, 
m it samt!. Armaturen u. Isolierung. 
Aus der Auflösung des Kabelwerks 
Nassau, Haiger, stammend. B illig  ab- 
zugeb. M it fast noch neuer Isolierung. 
H E IN R IC H  S C H L E IF E N B A U M  

Maschinen. Eisen und Metalle 
Haiger, D iIlkr. Fernsprecher 312

1—2 hydraulische

Celluloid-
Röhrenpressen

für 120 — 150 Atm. Betriebs
druck, zu kaufen gesucht.

Angebote unter P T 9973 an 
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Je 1 kleine und mittlere

hydr. Presse
für 250 Atm. Druck, m it Hand
pumpe zu kaufen gesucht.

Angebote unter R E 9982 an 
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Gummi-Abfälle
a lle  S o r te n  k a u ft

S. N E U H O E F
B erlin  N O  4 3 , L a n d w e h rs tr .

e l.: E 3  (K ö n ig s ta d t)  1176

ER ^
11

W
1 hydraulische

Etagenpresse
m it 17 Heizplatten,2150X1350 
X  40 mm, viersäulig, 2 Kolben 
für Unterdrück, dazu hydraul. 
Pumpwerk, zu verkau fen . 

Angebote unter R B 9979 an 
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Oummtobfölli!
in allen Sortierungen
GEBR. RIEBENFELD
BERLIN C 25, Alexanderstr.30
Tel.: Kupfergraben E 2 4976/77

Wir suchen zu kaufen

T

Knetmaschine wie Abbildung 
oder ähnlich, auch reparatur

bedürftig

F. W . G ü n th e r  K .-G .
L e i p z i g  C f ,  Waldstraße 50 

Telefon 20900, 20905

[Hassen-Dummi' 
Formartihel

liefert preiswert
OTTO RUNGENHAGEN
B erlin  N 65 , G erichtstraße 2

9981Lagerposten
ca. 10 Gros G u m m ikap pen 
sau g er, 65 mm, rot, Export- 
° rückware, b illigst abzugeben. 
Ketelsen, Hamburg, Ferdinandstr. 59

in allen Sortierungen

Adolf Förster, Berlin C25
Tel. 5128 92

Mahlen vonWeichgumml
in allen Sorten und Sichtungen 
wird schnell u. gut ausgeführt 

W alchgum m im ahSw erk b 
G ro ß -S tö b n itz  b. A ltenburg

Thüringen__________________

SS-
Ge b « Ä

*  •
‘^ § 0 1
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