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•  B e s c h ä f t i g u n g s s t a n d  E n d e  J a n u a r .  Di e  R e ic h s 
a n s ta lt  fü r  A rb e its v e rm it t lu n g  u n d  A rb e its lo s e n v e rs ic h e ru n g  t e i l t  
m it-  B e i a n h a lte n d e m  F ro s t u n d  S c h n e e w e tte r s tieg  d ie  Z ah l 
de r A rb e its lo s e n , d ie  E nd e  D e ze m b e r e ine  H ö h e  vo n  995 000 e r 
re ic h t  h a tte , auch in  d e r e rs te n  J a n u a rh ä lfte  n o ch  w e ite r  an. D e r 
U e be rgan g  zu m ild e re m  W e t te r  w ir k te  s ich  dann  a b e r s o fo rt 
gü ns tig  au f den A rb e its e in s a tz  aus, so daß E nd e  J a n u a r n u r  in s 
gesam t 57 000 A rb e its lo s e  m e h r v o rh a n d e n  w a re n  als E n d e  D e 
zem ber. D ie  S a ison auß e nbe ru fe  w u rd e n  insgesam t n u r n o ch  um  
8000 s tä rk e r  b e la s te t. A u c h  d ies is t  a lle rd in g s  das E rg e b n is  e in e r 
im  e in ze ln e n  sehr u n te rs c h ie d lic h e n  E n tw ic k lu n g  W ä h re n d  das 
B a u g e w e rb e  e inen  R ü ckg a n g  um  insgesam t 7500 A rb e its lo s e  a u f
w ies  u n d  d e r S tan d  de r A rb e its lo s ig k e it  in  d e r L a n d w ir ts c h a ft  
u n v e rä n d e rt b lie b , v e rz e ic h n e te  d ie  In d u s tr ie  d e r S te in e  un d  
E rd e n  e ine  Z unahm e um  5000, das V e rk e h rs g e w e rb e  um  8000. Im  
J a n u a r 1938 w u rd e  so m it e in  S ta n d  v o n  1 052 000 A rb e its lo s e n  
e rre ic h t.  D a  d ie  Z a h l de r A rb e its lo s e n  im  g le ich e n  Z e itp u n k t  des 
V o r ja h re s  1853  000 b e tru g , w a r  d ie  A rb e its lo s ig k e it  im  Ja n u a r 
um  801 000 g e rin g e r als v o r  e inem  J a h r.

•  U e b e r  d i e  B e s c h ä f t i g u n g  u n d  A r b e i t s l o s i g 
k e i t  i n  d e r  K a u t s c h u k  - u n d  A s b e s t - I n d u s t r i e  
i m  J a n u a r  1938 w ir d  in  „ A r b e i t  u n d  A rb e its lo s ig k e it  u n te r 
ande rem  fo lgendes b e r ic h te t:  D e r  B e sch ä ftig u n g sg ra d  d e r K a u t
s ch u k - u n d  A s b e s t- In d u s tr ie  w a r  im  a llg e m e in e n  w e ite r  gu t 
o d e r z u fr ie d e n s te lle n d . V e rsch ie d e n e  B e tr ie b e  w a re n  au - 
na hm e fäh ig , w ä h re n d  in  an de ren  d ie  A r b e i t  te ilw e is e  e tw as 
e in g e s c h rä n k t w e rd e n  m uß te . In  d e r N  o r  d m a r  k  s te ll te  em e 
G u m m iw a re n fa b r ik  z u s ä tz lic h  A rb e its k rä f te  e in , v o rw ie g e n d  
S p e z ia la rb e ite r in n e n  fü r  d ie  H e rs te llu n g  vo n  a sc u en un
B ä lle n . In  N  i  e d e r  s a c h s e n  u n d  H  e s s e n  w a r  d ie  E in s a tz 

lage n ic h t  e in h e it lic h . W ä h re n d  in  e in ze ln e n  B e z irk e n  m e De 
s c h ä ftig u n g s m ö g lic h k e ite n  e tw a s  n a ch ließ en , s e e e in  '  
im  B e z irk  H a n n o v e r 200 A rb e its k rä f te  e in  V o m  A rb e its a m t 
H a m e ln  w u rd e n  W a lz e n a rb e ite r  u n d  A n le rn k ra f te  angefo ird • 
E in e  R e ife n fa b r ik  im  B e z irk  H a n a u  nahm  ru n d  100 U ra lte  
s ä tz lic h  auf. Im  g le ic h e n  B e z irk  b e s ta n d  N a ch fra g e  nach  geschu 
te n  A rb e ite r in n e n  fü r  d ie  F a h rra d d e c k e n - u n d  T e n n is b a llfa b n  
k a t io n , d ie  n ic h t  re s tlo s  g e s te llt  w e rd e n  k o n n te n  B e  e ine r 
G u m m is c h u h fa b r ik  im  B e z irk  H a na u  haben  d ie  B escha ftigungs  
m ö g lic h k e ite n  e tw a s  nachgelassen. D ie  G u m m iw a re n fa b r ik e n  
im  B e z irk  D a rm s ta d t w a re n  in fo lg e  b e tr ie b lic h e r  U m s te llu n g e n  
e in s tw e ile n  n u r in  g e rin g e re m  U m fan ge  au fnah m e fäh ig . In  M  
t e l d e u t s c h l a n d  w a re n  d ie  g u m m iv e ra rb e ite n d e n  D e tn e o  
g rö ß te n te ils  w e ite r  gu t b e s c h ä ftig t. Im  B e z irk  Z e itz  w u rd e  w e i

te r  in  m e h re re n  S c h ic h te n  g e a rb e ite t. D ie  s ä c h s i s c h e  
G u m m i i n d u s t r i e  w a r  g le ic h b le ib e n d  g u t b e s c h ä ftig t, Das 
g le ich e  g i l t  fü r  d ie  K a u ts c h u k in d u s tr ie  in  S ü d w e s t d e u t s c h 
l a n d .  D ie  F ü llfe d e r in d u s tr ie  im  B e z irk  H e id e lb e rg  h a t d ie  v o r  
W e ih n a c h te n  e in g e s te llte n  S a is o n k rä fte  n u r zum  T e il w ie d e r  
en tlassen. E in e  G u m m i- u n d  C e llu lo id w a re n fa b r ik  im  B e z irk  
M a n n h e im  s te ll te  la u fe n d  junge  K rä f te  e in.

•  D ie  V e r h a n d l u n g e n  ü b e r  e i n e  V e r l ä n g e r u n g  
d e s  i n t e r n a t i o n a l e n  K a u t s c h u k k a r t e l l s  um  
w e ite re  fü n f J a h re  s o lle n  nach  gew issen  M e ld u n g e n  fa s t zu e in e r 
E in ig u n g  g e fü h r t  haben , u n d  z w a r h e iß t es, daß d e r In te rn a t io n a le  
K a u tschukre ge lun gsa usschu ß  e inen  v o n  e ine m  U n te rau sschuß  
a u fg e s te llte n  P l a n  z u r  F o r t s e t z u n g  d e r  K a u t s c h u k 
k o n t r o l l e  u m  w e i t e r e  f ü n f  J a h r e  se ine r A n la g e  nach 
g e b ill ig t  habe . D e r neue P la n  w e rd e  den R e g ie run ge n , d ie  das 
A b k o m m e n  u n te rz e ic h n e t haben, au f dem  s ch n e lls te n  W ege  zu r 
P rü fu n g  ü b e rsa n d t. D ie  R e g ie ru n g e n  s o llte n  in n e rh a lb  d e r n ä c h 
s ten  d re i W o c h e n  ih re  S te llu n g n a h m e  an den  A usschuß  ü b e r
m it te ln .  D ie  E in z e lh e ite n  des neuen P lanes w e rd e n  e in s tw e ile n  
noch  ge he im ge ha lten , je d o ch  s p r ic h t m an da vcn , daß d ie  S ta n 
d a rd q u o te n  h e ra b g e s e tz t w e rd e n  so llen .

•  D e r R e ich s - un d  P reu ß ische  A rb e its m in is te r  h a t e ine n e u e  
V e r o r d n u n g  ü b e r  d i e  E i n z i e h u n g  d e r  B e i t r ä g e  
z u r  R e i c h s a n s t a l t  f ü r  A r b e i t s v e r m i t t l u n g  u n d  
A r b e i t s l o s e n v e r s i c h e r u n g  erlassen. D ie  b is h e rig e  
R ege lung  s ta m m te  aus dem  J a h re  1930. B e k a n n tl ic h  w e rd e n  d ie  
B e iträ g e  z u r  A rb e its lo s e n v e rs ic h e ru n g  v o n  den K ra n k e n k a s s e n  
eingezogen. D ie  R e ch n u n g s fü h ru n g  d e r K ra n k e n k a s s e n  is t  v o r  
e in ig e r Z e it  neu  g e re g e lt w o rd e n . D ie  n u n m e h r erlassene  V e r 
o rd nu ng  p a ß t d ie  E in z ie h u n g  u n d  B uch un g  de r B e iträ g e  z u r 
A rb e its lo s e n v e rs ic h e ru n g  d ie se r N e u re g e lu n g  an. A u ß e rd e m  
b r in g t  sie e ine  R e ih e  v o n  A e n d e ru n g e n , d ie  d ie  S tun dun g  un d  
N ie d e rs c h la g u n g  v o n  B e iträ g e n , d ie  E rh e b u n g  v o n  V e rzu gsz insen  
un d  d e rg le ic h e n  b e tre ffe n .

•  E i n k o m m e n s t e u e r  - D u r c h f ü h r u n g s v e r o r d 
n u n g .  Z u  dem  neuen  E in k o m m e n s te u e rg e s e tz  (s iehe G u m m i-Z e i
tu n g  S e ite  130) is t  am  6. F e b ru a r  e ine  neue, 2. D u rc h fü h ru n g s 
v e ro rd n u n g  v e rö f fe n t l ic h t  w o rd e n . S ie  e n th ä lt  w ic h t ig e  B e s t im 
m ungen ü b e r das W ir ts c h a fts ja h r ,  A b s c h re ib u n g e n  v o n  G ebäuden  
un d  a n d e re n  W ir ts c h a fts g ü te rn , A b z u g  a u s lä n d isch e r E in k o m m e n 
s teu e r, V e rä u ß e ru n g e n  w e s e n tlic h e r  B e te ilig u n g e n , N a ch s te u e r 
v o n  s te u e r lic h  b e g ü n s tig te n  R ü c k la g e n , a u ß e rg e w ö h n lich e  B e 
la s tu n g e n  usw .
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Die Ein- und Ausfuhr von Kautschuk und Kautschukwaren 
im Jahre 1937 n. (Schluß)

sind die folgenden

Stat. Mengein 100kg WertinlOOORM
Nr. 1936 1937 1936 1937

. 571 2479 214 152 26

. 573a 422 528 139 180

lenge in 100 kg Wert in 1000 RM
1936 1937 1936 1937
2822 2872 334 347

2021 693 319 253
383 352 59 50

1291 1463 516 546
24 48 19 38
23 56 26 63

b) D ie  E in - und A u s fu h r von K au tschukha lbw aren  (K au tschuk 
bea rbe ite t)

D ie  E in fu h r von K au tschukha lbw aren  be lie f sich im  Jahre  1937 
auf nu r 914 dz im  W e rte  von 369 000 R M  gegenüber 3014 dz im  
W e rte  von 427 000 R M  im  Jahre  vo rhe r. D e r R ückgang e n tfä llt 
vo r a llem  auf W e ichkau tschuk te ig  und sonstige W aren  der S tat. 
N r. 571, d ie aus G roßb ritann ien  und F ra n k re ich  e inge füh rt w o r
den w aren.

D ie  w ich tigen  E i n f u h r h a l b w a r e n  
gewesen:

Warenart

Weichkautschukteig, Kautschuk
abschnitte, regenerierter Kaut
schuk usw................. .... 571

Kautschukfäden ohne Verbindung 
m it Gespinsten ........................

D ie  A u s f u h r  v o n  K a u t s c h u k h a l b w a r e n  ha t die 
S teigerung des V orjah res n ich t fo rtgese tz t, sie f ie l v ie lm eh r von 
7482 auf 6789 dz. D er E in fu h rw e rt is t demgegenüber a lle rd ings 
gestiegen, und zw ar von 1,304 auf 1,346 M ill .  R M . D e r Rückgang 
be ruh t h ie r ebenfa lls fast ausschließ lich auf den W aren  der S tat. 
N r. 571, deren A u s fu h r sich von 2021 auf 693 dz ve rringe rte . 
Spanien, G riechenland, Rum änien, U ngarn und Jugoslaw ien v e r
ursachten d ie A us fuh rve rlus te . B e i den übrigen W aren  sind 
w esentliche  Verschiebungen gegen das V o rja h r n ich t e ingetre ten.

F ü r die w ich tig e re n  Posten w aren  die E r g e b n i s s e  d e r  
A u s f u h r  fü r die Jahre  1936 und 1937 die fo lgenden:

Warenart Stat. i
„  Nr.
Kautschuk, a u fg e lö s t....................  570
Weichkautschukteig, Kautschuk

abschnitte, -platten, Regenerate
usw................................................. ......

Patentplatten 572
Kautschukfäden, ohne Verbindung 

m it Gespinsten . . . . . . 573a
Kautschukfäden m it Gespinsten . 573b
Hartkautschukteig ........................ 583

c) D ie  E in - und A u s fu h r von K au tschukw aren

D i e K a u t s c h u k w a r e n e i n f u h r i s t  a u f  d a s  A c h t -
f a c h e g e s t  i e g e n , und zw ar von 28 363 auf 224 558 dz. Diese 
m e rkw ü rd ige  E rscheinung bedarf der E rk lä ru n g ; denn es ent- 
sp nch t zunächst n ich t den M ö g lich ke ite n  des deutschen A ußen
handels, die F e rtig w a re n e in fu h r s ta rk  zu erhöhen. In  der T a t 
ze ig t denn auch eine nähere U ntersuchung, daß es sich h ie r 
e igentlich  gar n ich t um F e rtig w a re n -, sondern um R ohsto ffe in - 
uh r hande lt. Schon die geringe V eränderung der E in fu h rw e rte  

—  sie sind nu r von 3,9 auf 7,0 M il l .  R M  gestiegen — , läß t er- 
kennen, daß die zusätzlichen E in fu h rw a re n  im  V e rh ä ltn is  zu 
ih re r M enge rech t ge ringw e rtig  gewesen sein müssen. D ie  W aren - 
ghederung der E in fu h r w e is t nun nach, daß es sich be i diesen 
M engen um gebrauchte Schläuche zu F ah rräde rn  und K ra ftfa h r-  
zeugm dern  sow ie um Lau f decken dazu gehandelt haben muß.

• . - err  , 16Ser ^ anz ungew öhnlich angewachsenen E in fu h r hat 
sich näm lich nur ganz gering erhöht.
• T%r< le ^ e r^ £ w arene in fuh r is t dam it, sow e it d ie G esam tziffe rn  

n ich t m öglich ° m m en' e i"  V e rg le ich  m it dem V o r)ahr überhaupt

D ie F e r t i g w a r e n a u s f u h r  d e r  K a u t s c h u k i n d u -  
s t r i e  ha t sich gegen das V o rja h r w e ite r e rhöht, und zw ar ist 
die M enge von 164 291 auf 189 091 dz gestiegen und der W e rt 
von 40<3 auf 47,8 M ill .  R M . D ie  W erts te ige rung  is t also etwas 
großer als die M engenste igerung, was auf e in A nziehen der 
F rd s e  auf den A us landsm ärk ten  schließen läßt. A lle rd in g s  is t 
diese Besserung der E rlöse noch re ch t bescheiden und steht 
insbesondere in  gar ke inem  V e rh ä ltn is  zu der enorm en P re is
steigerung fü r  R ohkautschuk. D ie  Preisschere, d ie sich h ie r w ie 
der aufgetan hat, ha t denn auch b e w irk t, daß tro tz  der beach t
lichen E xp o rte rfo lg e , die im  Jahre  1937 e rz ie lt w orden  sind, 
d i e  D e v i s e n b i l a n z  d e r  K a u t s c h u k i n d u s t r i e  
s i c h  b e t r ä c h t l i c h  v e r s c h l e c h t e r t  h a t .  Schon im  
V o rja h r w a r die P ass iv itä t von 5 auf 23 M ill .  R M  g e k le tte r t; im  
Jahre 1937 ha t sie aber den B etrag  von m ehr als 75 M ill .  R M  
angenommen. Das is t a lle in  das A nde rtha lb fache  der gesamten 
K autschukw arenausfuhr. Es is t k la r, daß die K au tschuk indus trie , 
auf sich a llem  geste llt, in  absehbarer Z e it n ich t in  der Lage 
sein w ird , dieses Devisenpassivum  zu beseitigen. Zum G lück

w ird  die R e ttung  von der E in fuh rse ite  kom m en, die sich ja stän
dig erm äßigen w ird .

D ies is t um so no tw end iger, als im  Laufe  des Jahres 1937 n ich t 
w ie  im  V o rja h r sich eine deu tliche
Tendenz zur A usfuhrs te igerung

herausgebildet hat. O ffenbar stöß t die A u s fu h r von K a u tsch u k 
w aren  auf besonders große S ch w ie rig ke ite n  im  A us land ; denn 
dieses V e rh a lte n  steh t an sich im  Gegensatz zu r G esam ten tw ick
lung der deutschen E in fu h r, die, w ie  w ir  eingangs gesch ildert 
haben, ja  ganz e rheb lich  zugenommen hat.

D ie  m o n a t l i c h e n  Z a h l e n  d e r  A u s f u h r  v o n  K a u t  - 
s c h u k  w a r e n  —  von e iner W iedergabe der E in fuhrzah len  
sehen w ir  im  H in b lic k  auf ih re n  unnorm alen C h a ra k te r ab —  
sind fü r  das Jah r 1937 und im  V erg le ich  dazu auch fü r das 
Jah r 1936 d ie folgenden gewesen:

1937 1QMfi
Monat 

Januar. 
Februar 
März . 
April 
Mai .
Juni 
Ju li . 
August . 
September 
Oktober . 
November 
Dezember

dz 1000RM 100 kg
14 559 3 332 12 565
13 229 3 248 11 670
17 097 4017 12 905
19 227 4 387 11 403
17 183 3 996 12 343
15 752 3 989 14096
17 960 4 405 13 769
15 753 4 397 14 977
13 592 3 682 13 426
15 204 4 259 15 062
14014 3 907 14 586
15 608 4 287 17 543

1000 RM 
3190 
2 986 
3406
2 931
3 129 
3 402 
3431 
3 494 
3 232 
3 608 
3 451 
3 999

D ie  nächste U ebers ich t g ib t einen U e b e rb lic k  über die E i n - 
t u h r  d e r  w i c h t i g s t e n  E i n f u h r w a r e n  in  den Jahren 
1936 und 1937:

Warenart
Stat.
Nr.

Menge Wert in 1000 RM

Schläuche fü r Kraftfahrzeug-
„  rä d e r ................................ 574a
Schläuche fü r Fahrräder usw. 574b 
Kraftfahrzeuglaufdecken . . 578b
Fahrradlaufdecken................  578c

Gummischuhe.....................577 1

Treibriemen m it Kautschuk . 575 97
Andere Weichgummiwaren . 579a 15954)
Gespinstwaren (nicht a. Seide)

m it K .-Fäden....................
Kautschukdrucktücher, K--

K ra tz e n tü c h e r................  581 2 511
Platten, Stangen, Rohpressun-

gen aus Hartkautschuk . 584 722
Röhren aus Hartkautschuk . 585 206
Andere Hartkautschukwaren . 586 746

1936 1937
Stück

7 337 496 585
2 5001) 155 568

62 6782) 1 023 7155) 
— 363 768

Paar
1 1013) 8520

100 kg

1936 1937

580b 11 851

156 
8 648

54 249

3 538

1 039 
254 

1 080

29
1

967

18

54
658

320 
11 

2 502 
32

29

66
862

636 1 183

948 1 341

153 
45 

185 
13324 RM

231
60

270
und*>Nur ,Rückware — 2) darunter 32495 im Werte von 

6353 Ruckware — 3 ) darunter 8488 Rückware — “) darunter 315 Rückware 
) darunter 994220 Stück im Werte von 789000 RM (gebrauchte Ware).

B e i dem V erg le ich  der Zahlen fü r 1936 und 1937 is t zu beach
ten, w o rau f oben schon hingew iesen w urde, daß die A ngaben fü r 
1936 noch die R ückw aren  entha lten , d ie fü r 1937 dagegen n ich t 
mehr.

B is auf Gum m ischuhe zeigen a lle  W arena rten  eine E r  - 
h o h u n g  d e r  E i n f u h r  gegenüber dem V o rja h r, und zw ar 
sowohl der M enge als auch dem W e rte  (h ie r b ilden  übrigens 
auch Gum mischuhe ke ine  Ausnahm e) nach. Daß es sich be i der 
be träch tlichen  Schläuche- und Lau fdeckene in fuh r n ich t um eine 
e igentliche  F e rtig w a re n e in fu h r gehandelt hat, is t be re its  aus
ge füh rt wo'rden. A ehn liches g i lt  aber auch fü r den größten T e il 
der übrigen E in fuh r, der le tz te n  Endes doch nur eine ve rs teck te  
Verbesserung unserer R ohstoffversorgung d a rs te llt. A nde rs  sind 
die n iedrigen  W e rte  der E in fuh r, z. B. bei G espinstw aren m it 
K autschukfäden  und bei anderen W eichgum m iw aren, n ich t zu 
e rk lä ren . D ie  e ingeführte  W are  besteh t h ie r g röß ten te ils  aus 
A ltw a re , d ie zu r R egenerierung bestim m t ist.

Im  einzelnen sei noch auf fo lgende b e m e r k e n s w e r t e  
A e n d e r u n g e n  hingew iesen:

D ie  S c h l ä u c h e  f ü r  K r a f t f a h r z e u g r ä d e r  stam m 
ten vorw iegend  aus G roß b ritann ien  und den V e re in ig ten  S taa
ten  von A m e rik a ; dem nächst noch aus den N iederlanden, B e l
gien und Schweden. D iese E in fuh ren  w aren  w oh l ausschließ lich 
A ltw a re , Dagegen ste llen  d ie 2113 S tück, die aus Japan zu r E in 
fu h r gelangten, N euw are  dar.
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D ie gesamte E in fu h r von F a h r r a d s c h l ä u c h e n  kam  aus 
den N iederlanden.

Bei der E in fu h r von K r a f t f a h r z e u g l a u f d e c k e n  
w aren die g le ichen Länder w ie  bei der S ch läucheein fuhr b e te i
lig t; nu r F ra n k re ich  gesellt sich noch hinzu. D ie  F a h rra d la u f
decken w urden  aus den N iederlanden, Belg ien und in  k le ine ren  
M engen noch aus G roßbritann ien  e ingeführt. W ie  sich N eu- und 
A ltw a re  über die Länder v e r te ilt ,  is t aus der S ta tis tik  n ich t zu 
ersehen; die H auptposten ste llen  aber bestim m t A ltw a re  dar.

F ü r die G u m m i s c h u h e i n f u h r  ha t sich die Länderzu 
sammensetzung vo lls tänd ig  geändert. D änem ark, B u lgarien  und 
Belgien sind als L ie fe ran ten  ganz ausgefallen. D a fü r w urden 
aus den V e re in ig ten  S taaten von A m e rik a  3874 Paar und aus 
U ngarn 778 Paar bezogen. Schweden erhöhte seinen Absatz 
von 2140 auf 3868 Paar.

D ie S teigerung bei W e i c h g u m m i w a r e n  e n tfä llt im 
w esentlichen auf G roßb ritann ien  und die V e re in ig ten  S taaten 
von A m e rika .

W iederum  die g le ichen Länder und außerdem noch F ra n k 
re ich, Belgien, die N iederlande und Schweden sind an den e r
höhten L ie fe rungen  von G e s p i n s t w a r e n  m i t  K a u t 
s c h u k f ä d e n  b e te ilig t.

Be i K a u t s c h u k d r u c k t ü c h e r n  te ile n  sich G roß
b rita n n ie n  und Belg ien in  den G ew inn.

Es sind also im m er dieselben Länder, die die erhöhten L ie fe 
rungen von K au tschukw aren  vorgenom m en haben, und zw ar 
hande lt es sich um die Länder, die R ohstoffsorgen n ich t kennen. 
Sie sind daher auch be re it, von ih rem  U eberfluß , w enn auch nur 
in der Form  gebrauchter W are , abzugeben.

D ie A u s f u h r  v o n  K a u t s c h u k  w a r e n  hat sich fü r die 
einzelnen W aren  in  den Jahren 1936 und 1937 w ie  fo lg t ge
s ta lte t:

Warenart
Stat.
Nr.

Menge
1936 1937

Wert in 1000 RM 
1936 1937

Schläuche fü r K raftfahr
zeugräder ................ 574a

Stück

145 171 143 659 485 462
Schläuche fü r Fahrräder 

usw............................. 574b 990 622 2 021 170 419 807
Reifen für Fahrzeugräder 578a 2 949 2 597 141 132
Kraftfahrzeuglauf decken 578b 271 527 250 524 6 614 6 455
Fahrradlaufdecken . . 578c 1003 902 1814 767 1 244 2 262

Gummischuhe . . . . 577
Paar

333 307 303 293 530 499

Andere Schläuche . . . 574c
100 kg

10764 13 258 2 298 3 537
Treibriemen m. Kautschuk 575 3 333 3 989 1 083 1 379
Andere Weichgumniiwaren 579a 62 888 70 979 16 025 17 702
Packungen, Dichtungs

schnüre .................... 579b 1 876 2 309 349 354
Gespinstwaren m it K - 

Fäden, K.-Waren m it 
Gespinsten . . . . 580 17 194 21766 6519 7 897

Kautschukdrucktücher,
Kratzentücher . . . 581 714 .938 375 477

Platten, Stangen, Roh
pressungen aus H art
kautschuk ................ 584 822 755 233 204

Röhren a. Hartkautschuk 585 40 2 14 1
Andere Hartkautschuk

waren ........................ 586 7 643 9 715 3 927 5 655

D ie  S t e i g e r u n g  d e r  A u s f u h r  v o n  K a u t s c h u k 
w a r e n ,  die mengenmäßig 15 P rozent und w ertm äß ig  19 P ro 
zent betragen hat, e rs tre ck t sich auf die M ehrzah l der einzelnen 
W arenarten . Im m erh in  is t fü r verschiedene W aren  auch ein 
Rückgang zu verzeichnen, so z. B. fü r K ra ftfah rzeug lau fdecken  
und Gum mischuhe. F ü r le tz te re  ha t sich dam it die schon im 
V o rja h r zu beobachtende rü ck läu fige  Bewegung fo rtgesetzt.

Im  einzelnen mag noch auf folgendes hingew iesen w erden:
D ie  A u s fu h r von S c h l ä u c h e n  f ü r  K r a f t f a h r z e u g 

r ä d e r  ha t sich gering ve rm inde rt. H in te r dieser unbedeuten
den A enderung verbergen sich indessen e inige größere V e r
lagerungen. So hat die A u s fu h r nach B ritis ch -In d ie n  von 20 235 
auf 15 828 S tück, die nach den N iederlanden von 33 636 auf 
22 387 S tück und die nach Schweden von 8919 auf 5645 S tück 
abgenommen; andererse its konn te  die A us fuh r geste igert w e r
den nach D änem ark von 20 142 auf 26 283 S tück und nach Bra 
s ilien  von 3135 auf 12 527 Stück.

A u ß e ro rd e n tlich  günstig ha t sich die A us fuh r von S c h l a u  
c h e n  f ü r  F a h r r ä d e r  usw. e n tw icke lt, sie hat sich mehi 
als ve rdoppe lt. A n  der Spitze der A bnehm er steh t nach w ie  voi 
B ritisch -In d ie n , und zw ar m it 558 087 S tück gegen nur 324 847 
S tück im  V o rjah r. Es fo lgen dann die Schweiz, Jugoslaw ien un 
G roßb ritann ien  m it e iner A us fuh r von 216 393 bzw. 210 523 bzw.

180 008 S tück. Rückgängig w a r die A u s fu h r led ig lich  nach D äne
m ark und O esterre ich.

D ie  A us fuh r von K r a f t f a h r z e u g l a u f d e c k e n  lag im 
Jahre 1937 etwas n ied rige r als im  Jahre  1936. D ie  V e rlus te  v e r
te ilen  sich auf eine größere A nzah l Länder, von denen G roß 
b ritann ien , die N iederlande, die Schweiz und U ruguay an erster 
S te lle  stehen. G ew inne sind vo r a llem  gegenüber D änem ark 
(+  6673 S tück), B ritis ch -In d ie n  und besonders B ras ilien  (+  9650 
S tück) zu verzeichnen.

F ü r F a h r r a d l a u f d e c k e n  be trä g t die A us fuh rs te ige 
rung 80 Prozent. D ie  größten A bnehm er, m it zum T e il w esent
lich  erhöhten Posten, w aren  B ritis ch -In d ie n  m it 487 600 S tück, 
die Schweiz m it 231311, Jugoslaw ien m it 178 922 und N ieder- 
länd isch -Ind ien  m it 161 674 S tück. A uch  a lle  übrigen  Länder 
m it a lle in ig e r Ausnahm e von Polen und N orw egen haben ih re  
Bezüge gegenüber dem V o rja h r erhöht.

D er R ückgang der G u m m i s c h u h a u s f u h r  v e r te ilt  sich 
auf v ie le  Länder, da run te r Luxem burg , B u lgarien, die Schweiz, 
B ras ilien , D änem ark, O esterre ich, R um änien und A rgen tin ien . 
G ünstiger gesta lte te  sich dagegen der A bsa tz  nach Belgien, 
Schweden, Iran  und Chile.

In  T r e i b r i e m e n  w aren  die besten Kunden B rasilien , B u l
garien, M e x iko , Ita lie n , Jugoslaw ien, C h ile  und Rum änien. Süd
osteuropa und Südam erika m arschieren h ie r ve re in t als die zu
kun fts re ichs ten  A bsatzgeb ie te  der deutschen E xp o rtin d u s tr ie .

D ie  L ände rve rte ilung  in  der A us fuh r von W  e i c h k a u t 
s c h u k w a r e n  der P os ition  579a, die im m erh in  17,7 M ill .  R M  
umfaßt, ze igt über die Jahre h inw eg eine bem erkensw erte  K o n 
stanz. A n  der R eihenfo lge der Länder ha t sich kaum  etwas 
W esentliches geändert; nach w ie  vo r s teh t G roß b ritann ien  an 
der Spitze (m it 15 403 dz im  W e rte  von 3 M ill .  R M ). A u fg e rü ck t 
is t m it e iner größeren Zunahme B ritis ch -In d ie n  (5206 dz).

D ie  übrigen A us fuh rw a ren  ve rte ile n  sich ebenfa lls über eine 
größere A nzah l von Ländern, bem erkensw erte  Veränderungen 
haben sich n ich t vo llzogen; die A usfuhrzunahm en kom m en der 
M ehrzah l der b e te ilig ten  A bnehm er zugute.

3. Die Aussichten des Jahres 1938
U eber a llem  steht: das deutsche V o lk  w il l  auch m a te rie ll 

seine Lage von Jahr zu Jah r verbessern. D ie  A rb e its tä t ig k e it 
w ird  w e ite r geste igert w erden. Dazu gehören noch m ehr R oh
stoffe, als je tz t schon gebraucht w erden. Sie müssen beschafft 
w erden. E inen größeren T e il als in  diesem Jah r w ird  das In 
land lie fe rn . Doch w ird  sich diese In landsversorgung nur auf 
einige bestim m te R ohsto ffa rten  beschränken. U nd außerdem 
w ird  sie noch n ich t v o ll den vorhandenen B edarf decken. Es 
w ird  daher ebenso w ie  fü r das Jah r 1937 so auch fü r das Jahr 
1938 die Parole gelten,
daß die Ausfuhr unter allen Umständen gehalten, wenn nicht 
weiter gesteigert werden muß.
W ir  w ürden  einem verhängn isvo llen  Ir r tu m  anheim fallen, wenn 
w ir  e tw a der M einung w ären, der A usfuhrzw ang w äre  im  Jahre 
1938 geringer als in  den Jahren vorher. D er Zwang bedeute t 
nu r n ich t m ehr die g leiche fa ta le  A uslandsabhäng igke it w ie  ehe
dem, da ein G ro ß te il der lebensw ich tigen G ü te r nun doch schon 
im  In la n d  erzeugt w ird . U n te r dem G es ich tspunkt der Verbesse
rung der Lebenshaltung b le ib t d ieser Zwang aber bestehen, zum 
m indesten als eine V e rp flich tu n g  fü r jeden E xp o rte u r, durch 
A usnutzung a lle r aufspürbaren M ö g lich ke ite n  zu einer re ic h 
licheren  Versorgung D eutschlands m it a llen nur irgendw ie  gün
stig ve rw e rtb a re n  R ohsto ffen  beizutragen.

Versammlung der Zone Südwestdeutschland des 
Reichsverbandes der technischen Händler e.V.

D ie  Zone S üdw estdeutsch land des ,,R T H ," w u rde  seitens des 
Zonenle iters, H e rrn  H  i 11 , in  F irm a  H il l  &  M ü lle r  K .-G ., M ann 
heim, auf den 22. Januar 1938 zu e iner V o llve rsam m lung  nach 
K a rls ruhe  i. B,, R estauran t M on inger, eingeladen.

D ie  M itg lie d e r des ,,R T H .“  w aren  fast vo llzä h lig  erschienen 
und nahmen m it größtem  Interesse den sehr ausführlichen B e
r ic h t des Zonen le ite rs über die k ü rz lic h  in  B e rlin  s ta ttgefundene 
Versam m lung der Z onen le ite r und O bleute, sow ie der H a u p t
versam m lung entgegen.

F ü r die nächste Z e it is t eine S itzung vorgesehen, die der 
Z onen le ite r in  seiner E igenschaft als Obm ann der FU G . fü r 
säm tliche M itg lie d e r der FU G . e inberu fen  w ird .

Es is t w e ite rh in  vorgesehen, fü r das F rü h ja h r eine gem ein
schaftliche  S itzung m it e iner benachbarten  Zone in  H eide lberg 
abzuhalten, wozu rech tze itige  E in ladung se inerze it erfo lgen w ird .
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W ie verhält sich der technische Händler bei Preis
erhöhungen?

W enn der L ie fe ra n t des technischen H ändlers die Preise e r
höht, ha t der technische H änd le r m eist ein rech t unbehagliches 
G efühl, obg le ich  er durch seine W irtscha ftsg ruppe , F achun te r
gruppe und den R eichsverband der technischen H änd le r durch 
Rundschreiben, durch  d ie Fachpresse und in  Versam m lungen m it 
den verschiedenen V ero rdnungen und A nordnungen des P re is
kom m issars bekann t gemacht w ird . E r is t jedoch o ft n ich t au f
m erksam  genug und w eiß  gar n ich t, daß de ra rtige  P re iserhöhun
gen fü r ihn  sehr w eitgehende Folgen haben können. A u ch  is t er 
o ft n ich t in  der Lage, fü r seinen F a ll d ie no tw end igen Fo lge
rungen aus den Verordnungen zu ziehen. Zu dieser eingehenden 
Prüfung haben p rak tische  K au fleu te  naturgem äß w eder die 
nötige Ze it, noch die entsprechenden K rä fte . Es is t z iem lich  k la r, 
daß die Zahl der Fä lle , in  denen die K au fleu te  gegen die B estim 
mungen über die P re isb ildung verstoßen, verhä ltn ism äß ig  groß 
ist. Es is t auch fü r den H andel v ie l schw ie rige r, sich r ic h tig  zu 
entscheiden als fü r den Erzeuger, da sich fü r den H andel die 
Bestim m ungen v ie l k o m p liz ie rte r ausw irken. D e r P re iskom m issar 
und die verschiedenen P re isüberw achungsste llen sind u n e rb itt
lich , w enn sich Verstöße gegen die P re isstopverordnung fes t
ste llen  lassen. Es is t daher dem technischen H änd le r größte V o r
s ich t anzuraten.

A lle rd in g s  is t kaum  anzunehmen, daß ein techn ischer H änd le r 
schwere Verstöße gegen die P re isstopverordnung begehen kann, 
w enn er sich m it den genannten V e rö ffen tlichungen  und B e kann t
machungen beschäftig t. Is t dann noch im m er etwas n ich t k la r  
und er is t im  Z w e ife l über die Berechtigung irgende iner P re is
erhöhung, kann er sich, bevor er höhere Preise n im m t oder be
w illig t,  an seine Fachun te rg ruppe  Technische B e d a rfsa rtike l um 
R a t wenden. D a fü r is t sie da und diese Betreuung und Belehrung 
gehört auch zu ih ren  sehr ehrenvo llen  A ufgaben. N u r so llte  der 
technische H änd le r an die O rganisation, d ie an sich sehr übe r
laste t is t, ke ine  Fragen ste llen, die er auf G rund  der M itte ilu n g e n  
sich selbst bean tw o rten  könnte .

Da jedoch das S o rtim en t des technischen H ändlers sehr v ie l
se itig  ist, g ib t es im m er e inige Fä lle  von Preiserhöhungen, die 
der technische H änd le r n ich t ohne w e ite res auf ih re  Berechtigung 
h in  p rü fen  kann. O ft ha t er die U n te rlagen  n ich t m ehr zu r Hand, 
die ihm  aus seinen N öten he lfen  könnten. Dann hängt er sich 
an die S trippe  oder se tzt sich an seinen S chre ib tisch  und frag t 
seine Fachuntergruppe, w o ra u f diese n a tü r lic h  alles tu t, um dem 
M itg lie d  m ög lichst genaue A u s k u n ft zu e rte ilen . Das bed ing t 
Z e it und A rb e its v e r lu s t n ich t nu r fü r die Geschäftsste lle , sondern 
auch fü r  den technischen H änd ler. In  den m eisten F ä llen  w erden 
die L e i t s ä t z e  ausreichen, die sich aus den verschiedenen 
V ero rdnungen und Anordnungen  über die P re isregelung heraus
heben, um zu w issen, ob eine P reiserhöhung b e rech tig t is t oder 
n ich t. G rundsä tz lich  jedoch is t dem technischen H änd le r anzu
ra ten, k e i n e  P r e i s e r h ö h u n g  v o r z u n e h m e n ,  w e n n  
e r  n i c h t  e i n g e h e n d  g e p r ü f t  h a t ,  o b  s i e  b e r e c h 
t i g t  i s t  o d e r  n i c h t .

D ie  w ich tigs te  V erordnung, sozusagen die K ön ig in  u n te r den 
P re isverordnungen, is t im m er noch die sogenannte P re iss topve r
ordnung vom 26. N ovem ber 1936. Ich  w il l  die Verordnungen auf 
ke inen F a ll kom m entieren, ich  w il l  nu r fü r den technischen 
H änd ler dasjenige besonders herausgreifen, was fü r seinen v ie l-  
se itig  gelagerten G eschäftsbetrieb  w ic h tig  zu sein scheint. Bei 
dem S ortim en t der technischen H änd le r kann man n a tü r lich  n ich t 
fü r jeden der 4K tausend  A r t ik e l  besondere Verha ltungsm aß
regeln aufste llen. Das tu t  ja auch die P re isstopvero rdnung  selbst 
ganz a llgem ein, indem  sie auf jeden K aufvorgang angewandt 
w erden soll. Den technischen H änd le r in te ress ie rt besonders der 
§ 3 der P re isstopverordnung, der A u s n a h m e n  d e s  P r e i s 
e r h ö h u n g s v e r b o t e s  zuläßt, da er o ft seinen L ie fe ran ten  
höhere Preise zahlen soll und dann n ich t weiß, ob es ihm  e rlaub t 
ist. Z. B, be i W aren , d ie  dem S p i n n s t o f f g e s e t z  u n te r
liegen, d. h. a lle  rohen oder be- oder ve ra rb e ite te n  Spinnstoffe, 
sow eit sie n ich t überw iegend u n te r A nw endung von P ap ier oder 
M e ta llfä d e n  he rges te llt sind, da rf nach R underlaß  65/37 und 
182/37 der Preis vom  10. N ovem ber 1936 im  in länd ischen V e r-

Von D r. H. Moetsch

keh r auch um jene S teigerung des ta tsäch lichen E inkaufspre ises 
ü b e rsch ritten  w erden, die gegenüber denjenigen E inkaufspre isen 
e ingetre ten  ist, die im  V erkau fsp re is  vom  30. N ovem ber 1936 
en tha lten  w aren. D er technische H änd le r kann seine bisherigen 
V erkau fspre ise  entsprechend erhöhen, und zw ar so, daß die E r 
höhung ohne A ufsch lag  an die b isherigen Preise angehängt w ird . 
D ie  V e r a n t w o r t u n g  f ü r  d i e  R i c h t i g k e i t  d e r  
P r e i s e r h ö h u n g  t r ä g t  d i e  L i e f e r f i r m a ,  da sie jede r
ze it dem Pre iskom m issar nachweisen muß, daß ih re  Preise gesetz
mäßig sind. Sinngemäß is t der technische H änd le r auch fü r die 
Preiserhöhungen der L ie fe rfirm e n  anderer W aren , w ie  K a u t
schuk, E isen usw. n ich t v e ra n tw o rtlich , da man ihm  n ich t zu
m uten kann, selbst die R ic h tig k e it der A ngaben des L ie fe ran ten  
nachzuprüfen, d. h. w enn ihm  der L ie fe ra n t sagt, seine Preise 
seien in  O rdnung, ha t der technische H änd le r ke inen Grund, das 
zu bezw eife ln . F ü r ihn  is t nu r frag lich , ob und w ie  er diese 
Preiserhöhung w e ite rgeben  kann. Zu d ieser F rage sind unzählige 
Verordnungen, Erlasse und R undschre iben der Fachgruppen e r
gangen. E ine feststehende Regel ha t sich bis je tz t herausgeschält, 
da sie die e infachste fü r a lle  technischen H änd le r zu sein scheint: 
M a n  h ä n g t  e i n f a c h  d i e  P r e i s e r h ö h u n g  a n  d e n  
b i s h e r i g e n  P r e i s  a n . A lle  anderen Fragen, die sich daraus 
ergeben, w ie  erhöhte Kosten, erhöhte U m satzsteuer usw. sind 
n ich t a llgem ein geregelt und auch nur im  einzelnen F a ll durch 
die P re isb ildungs- und U eberw achungsste llen entschieden w orden.

Im  Zusammenhang m it der P re isstopverordnung in te ress ie rt 
den technischen H änd le r noch besonders, w ie  die F rage der 
R a b a t t e ,  der  L i e f e r u n g s v e r z ö g e r u n g e n  und des 
L i e f e r v e r z u g s  gelöst w erden soll.

W enn R abatte  g e kü rz t w erden, kann auch ein Verstoß  gegen 
die P re isstopverordnung vorliegen , da nach § 1, Abs. 2, der L ie 
fe ran t die Zahlungs- und L ie ferungsbedingungen n ich t zum N ach
te il  des Abnehm ers verändern  darf. E in  Verstoß  lie g t nach einer 
Entscheidung des Preiskom m issars nur dann vor, „w enn  die 
S ch lechterste llung der A bnehm er auf eine bewußte, aus p re is 
tre ibenden  G ründen he rbe ige füh rte  E inschränkung von A u fträgen  
zu rückzu führen  is t “ . Es lä u ft also darauf hinaus, daß jede v o r
sätz liche Umgehung der P re isstopverordnung v e rfo lg t w ird , da 
diese Umgehung dem G rundsatz „G em e innutz  vo r E igennu tz “  
n ich t entspräche. M an kann ganz a llgem ein sagen, daß eine 
F irm a, d ie tro tz  g le ichb le ibender Q ua litä ten  und M engen durch 
irgende in  M anöve r einen höheren G ew inn  fü r  sich e rz ie lt, gegen 
die H a ltung  der P re isstopverordnung vers töß t. Das w äre  z. B. 
der F a ll, w enn eine L ie fe rf irm a  dem H änd le r einen S onderraba tt 
zugestanden hä tte  und nach E rlaß  der P re isstopverordnung den 
R aba tt w ie d e r aufheben w o llte , oder, eine F irm a  ha t m it großen 
R abatten  ge lie fe rt, s te llt dann p lö tz lic h  wegen angeb licher R oh
s to ffkn a p p h e it ih re  L ie fe rungen  ein, b e lie fe rt aber andere F ir 
men ohne R aba tt. A lle  diese F ä lle , die sich ve rv ie lfä lt ig e n  las
sen, s te llen  Verstöße gegen die P re isstopverordnung dar. Ganz 
ähn lich  liegen die F ä lle , in  denen Skontoabzüge n ich t m ehr ge
s ta tte t oder M engenraba tte  g e kü rz t w erden.

W ird  nun das E invers tändn is  des H ändlers m it einem n ich t 
genehm igten erhöhten Preis oder gar sein erhöhtes Preisangebot 
festgeste llt, lie g t ohne Z w e ife l auch ein Verstoß  gegen die P re is
stopverordnung vor, der wegen seiner p re is tre ibe rischen  T en 
denz besonders schw erw iegend wäre.

Ganz ähn lich  sind die Fä lle , in  denen durch  V e r s c h l e c h 
t e r u n g  d e r  Q u a l i t ä t ,  Z u r ü c k z i e h u n g  b i l l i g e 
r e r  W a r e n  v o m  M a r k t ,  durch  K o p p l u n g s v e r k ä u f e  
und K ü r z u n g  v o n  J a h r e s a b s c h l u ß v e r t r ä g e n  v e r
sucht w ird , preism äßig bessere Abschlüsse zu erzie len. Im m er 
muß man sich bei de ra rtigen  F ä llen  e rs t fragen, ob ein vo rsä tz 
lich e r V erstoß  gegen die gesetzlichen Bestim m ungen vo rlieg t. 
E rs t dann is t es ratsam , sich m it den P re isüberw achungsste llen 
in  V e rb indung  zu setzen.

Da der Raum feh lt, konn te  ich  n ich t aus füh rliche r w erden. Ich 
w o llte  dem technischen H änd le r nu r e in kurzes B ild  über die 
je tz ige Lage geben und ihm  die S p ie lrege ln  e rk lä ren . Spielen 
muß und kann er selbst.

A u f de r Le ipz iger F rüh jahrsm esse
fin d e n  Sie uns in H alle  12, S tand 121

Sie können d o rt neue F a ch lite ra tu r einsehen, A uskün fte  e inh o le n , V e ra b re d u n g e n  tre ffe n , B rie fe  und Pakete h in te rle g e n  usw.
W ir  w ü rd e n  uns freuen , w enn w ir  Sie begrüßen dü rfte n . c  . . .  , . .  . . _  _  . .a Schriftleitung und Verlag der „Gummi-Zeitung“
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Für den technischen Handel
W orin besteht die W irkung eines Riemen
adhäsionsmittels

Diese Frage w ird  der R iem enverb raucher bei B edarf an 
A dhäs ionsm itte ln  in  den se ltensten F ä llen  geste llt haben, denn 
er is t sich le d ig lich  auf G rund  von A ngeboten  und A npre isungen 
bew ußt, daß das A dhäsionspräpara t dem T re ib rie m e n  einen 
höheren D urchzugsgrad ve rle ih t. W elche F a k to re n  es jedoch 
sind, die eine E rhöhung des Durchzugsgrades he rbe ifüh ren , sind 
in  den m eisten Fä llen  unbekannt.

E in  Lederriem en e n thä lt stets einen gewissen Prozentsatz 
F e tt, so daß der R iem en so geschmeidig ist, um die R iem en
scheiben gut zu um schlingen und som it auch eine gute D u rch 
zugskra ft zu en tw icke ln . Nach längerer G ebrauchsdauer jedoch 
ze ig t sich, daß der R iem en h ä rte r w ird  und an E la s tiz itä t v e r
lie r t .  D ie  Bewegung be im  Laufen, d ie innere  E rw ärm ung durch 
B iegungsbeanspruchungen und die durch R iem enschlupf ve ru i 
sachte R eibungsw ärm e ve rr in g e rn  d ie Z ä h ig ke it des R iem en
fe ttes, so daß es an die O berfläche t r i t t ,  H ie r w ird  das F e tt aber 
von den Scheiben und der A tm osphäre  des Betriebsraum es —  
zum al be i feuchten Räumen —  schnell ve rb rauch t. D ie  L e d e r
schicht, bestehend aus v e rfilz te n  Faserbüscheln, tro c k n e t aus, und 
es zeigen sich Erscheinungen von B rüch igw erden  des Riemens. 
Be i feuchten Räumen kom m t noch die G efahr h inzu, daß Nässe 
in  die Lede rsch ich t d ring t, so daß der R iem en morsch w ird  und 
be i ge ringster Belastung re iß t. D u rch  den V e rlu s t der E la s tiz itä t 
w ird  die A u flagefläche des R iemens, d. h. der U m schlingungs
w in ke l, v e rk le in e rt, und der R iem en ru tsch t. Je k le in e r die 
R iem enscheiben sind, desto m ehr m acht sich der Schlupf be
m erkbar.

U m  diesem E nerg ieab fa ll entgegenzutre ten oder ihn  zu be
lieben, suchte man nach P räparaten, die eine E rhöhung der A d 
häsion zw ischen R iem en und R iem enscheibe b e w irke n  sollten. 
H ie rb e i g r iff man zu klebenden Substanzen, w o ru n te r vo r a llem  
H arz eine w ich tig e  R o lle  sp ie lt. M an verm isch te  bestim m te A n 
te ile  H arz m it Oel und W achsen, um es als T re ib rie m e n 
adhäsionsm itte l auftragsfäh ig  zu machen. D urch  M itte l,  die ein 
K leben  des T re ib riem ens an der Scheibe verursachen, w ird  zw ar 
vorübergehend ein besseres D urchziehen e rre ich t, aber an der 
A b la u fs te lle  muß der R iem en von der Scheibe abgerissen w erden, 
was auf K osten des Leistungsgrades geht. A ußerdem  setzen diese 
A r t  P räpara te  d ie Lebensdauer des Riemens w esen tlich  herab, 
denn sie machen ihn  schnell b rüch ig .

Nachdem  sich H arze und ähnliche S toffe  als u n v o rte ilh a ft e r
w iesen hatten , benutzte  man andere Substanzen und s te llte  A d 
häs ionsm itte l zusammen, die harzarm  oder sogar ha rz fre i waren. 
S toffe, d ie im  allgem einen in  den heutigen Adhäsionspräpara ten  
en tha lten  sind, sind W o llfe tt, T ran , Le inö l, Talg, R iz inusö l, P a r
a ffin , O zoke rit, V ase linö l usw. Ih re  W irk u n g  e iner E rhöhung 
der A dhäs ion  b e ruh t le d ig lich  darauf, daß sie den R iem en ge
schm eidig machen. A ußer auf die R iem enoberfläche w ir k t  das 
F e tt auch auf das Innere  des Leders. Es schm iert die Fasern 
und m acht sie gegeneinander bew eglich, so daß der R iem en ge
schm eid iger und sein B iegew iders tand  geringer w ird . E in  ge
schm eid iger und e lastischer R iem en bes itz t in fo lge  seiner guten 
U m schlingung um die Scheiben eine höhere A dhäsion  als ein 
s ta rre r und  s te ife r R iem en. Daneben haben die A dhäs ionsm itte l 
noch eine lederkonserv ie rende  W irku n g , die ebenfa lls von Be

deutung ist.
H ande lten  die vorstehenden A usführungen nur von dem Le d e r

riem en, so e rheb t sich m it R echt die Frage, w ie  sich be i T e x t i l 
riem en eine F e ttung  ausw irken  w ird . H ie rü b e r g ib t D r.-Ing . Georg 
G ründer, B e rlin , in  seinem Buch „D e r R iem en im  W erkzeug
m a sch inen -A n trieb “  A n tw o rt. E r schre ib t:

„B e i T e x tilr ie m e n  konn te  durch  N achfe ttung ke ine  V e r
besserung e rz ie lt w erden, der Sch lupf der R iem en nahm 
nach F e ttung  sogar ve re in ze lt zu. Das is t e rk lä r lic h , da ihr 
F e ttg e h a lt höher lie g t als der der Lederriem en, so daß eine 
U eberfe ttung  e in tr it t .  A ußerdem  scheint es, als w enn das 
F e tt be im  Gewebe ke inen  E in fluß  auf die R eibungszahl hat. 
U m  sie zu erhöhen, sind be im  G ew eberiem en w ahrsche in
lich  S toffe  m it k lebender W irk u n g  notw end ig , die a llerd ings 
den A b re iß w id e rs ta n d  erhöhen.“

Bei G um m i- w ie  auch be i B a la ta riem en is t die Verw endung 
von F e ttp rä p a ra te n  n ich t e rfo rd e rlich . In fo lge  ihres Aufbaues 
zeigen sie n ich t w ie  e in Lederriem en ein A us trocknen  des u „ 
körpers . Es is t deshalb n ich t notw endig , sie m it Adhasions-

m itte ln  geschm eidiger zu machen, eher is t ein Abw aschen der 
R iem en angebracht, um Schm utz und Staub von der Lauffläche 
zu entfernen.

Ze ig t ein R iem en, sei es nun ein Leder-, G um m i- oder B a la ta 
riem en, hohen Schlupf, so kann man ihn  auch m it A dhäsions
m itte ln  n ich t beheben. In  den m eisten Fä llen  is t die D im ensio
n ierung des Riemens falsch gew ählt w orden, und der R iem en is t 
fü r die Scheiben z. B. zu s ta rk , so daß er die Scheiben n ich t 
in  dem ve rlang ten  W in k e l um schlingen kann. F eh le rn  in  der 
Berechnung von S tä rke  usw. kann auch ein A dhäsionspräpara t 
n ich t abhelfen.

Streifen- oder Profilriemen
Stets w a r man in  der R iem entechn ik bem üht, die Adhäsion 

zw ischen Riemen und Riemenscheibe zu erhöhen, um eine große 
D urchzugskra ft zu erhalten. M an ha t zur E rhöhung der Adhäsion 
verschiedene M ethoden angewandt, und zw ar durch V orspan
nung, Spannrollen, chemische P räparate  usw. Doch n ich t in jedem 
F a ll konn ten  diese M it te l befriedigen, und man mußte nach ande
ren suchen. Es e n tw icke lte  sich im  Laufe  der Z e it ein Riemen, 
den man allgem ein als S tre ifen - oder P ro filr iem en  bezeichnet.

M an benu tz t Leder-, B a la ta - und G um m iriem en und n ie te t auf 
die Laufflächen dieser R iemen C hrom lederstre ifen . D er b e tre f
fende Riemen d ient als Zugband, das die Z ugkrä fte  aufzunehmen 
hat. D ie  C hrom lederstre ifen  dienen zur E rhöhung der Adhäsion. 
C hrom leder ha t wegen seiner fü r diesen Z w eck vorzüglichen 
E igenschaften große Verw endung gefunden. Es bes itz t einen guten 
R eibungskoeffiz ienten, ist äußerst verschle iß fest, sehr schmieg
sam und w eich, außerdem auch gegen therm ische, chemische und 
mechanische E inflüsse sehr w iderstandsfähig.

D er durch die C hrom lederstre ifen  erz ie lte  größere Reibungs
ko e ffiz ie n t b e w irk t auch ein größeres V e rh ä ltn is  der fre ien  T ru m 
krä fte , die ja bekann tlich  in  folgendem V e rhä ltn is  zueinander 
stehen. g

— =  e|J.a
s .

D ie U m fangskra ft P s te llt sich als D iffe renz  zw ischen den 
beiden Trum spannungen S i und S2 w ie  fo lg t dar:

P =  S i —  S2

Es e rg ib t sich fü r die günstigeren Reibungsverhältn isse eine 
geringere Spannung S i und fü r den R iem enquerschn itt som it eine 
geringere Beanspruchung. Aus den G le ichungen fo lg e rt sich

Daraus kann man erkennen, daß m it steigender R eibungsziffer 
eine V e rringerung  der im  ziehenden T rum  auftre tenden Span
nung S i e in tr it t ,  jedoch un te r der Voraussetzung g le icher Um 
fangskra ft P. D ie  Lagerbelastung w ird  bei geringerer Spannung 
ebenfalls herabgesetzt, und fü r die gesamte A nlage e rg ib t sich 
eine längere Lebensdauer. D ie  S tre ifen - oder P ro filr ie m e n  sind 
in fo lge ihres hohen ß fü r k le ine  Scheibendurchm esser zu v e r
wenden.

A b e r n ich t nu r h ins ich tlich  des W ertes ß w e is t der S tre ite n 
oder P ro filr ie m e n  Vorzüge auf, auch die Lu ftre ibungsve rlus te  
bei hohen U m fangsgeschw ind igke iten werden ve rm indert. Z w i
schen R iemen und R iemenscheibe b ilden sich be i G eschw indig
ke ite n  von e tw a 30 m/s L u ftk e ile , die den W irkungsgrad  des 
Riemens ungünstig beeinflussen, jedoch kom m t dies nur bei hohen 
G eschw ind igke iten  in  Frage.

D ie  C hrom lederstre ifen  w erden am Zugband durch K u p fe r
n ie ten  gehalten. E ine S pezia lfirm a fü r derartige  S tre ifen - oder 
P ro filriem en, sie nennt sie auch Adhäsionsriem en, bed ien t sich 
zur V erb indung  des Zugbandes m it den C hrom leders tre ifen  der 
H oh ln ie ten , so daß der un tere  K o p f der N ie te  im  Leder ve rsenkt 
lieg t und die Lau ffläche  ke ine  U nebenheiten durch die N ie ten  
aufw eist.

F ü r diese S tre ifen - oder P ro filr ie m e n  sind jegliche M e ta ll
ve rb inde r zu gebrauchen, auch kann der R iem en endlos oder 
zum Endlosm achen vo rb e re ite t ge lie fe rt werden. D ie  C hrom 
leders tre ifen  gre ifen über die V erb indungsste lle , so daß sie da
durch n ich t nu r h a ltb a re r w ird , sondern auch Geräusche, w ie  
K la p p e rn  des V e rb inders , verm ieden werden.

D er Verw endung dieser S tre ifen - oder P ro filr ie m e n  is t ke ine 
Grenze gesetzt, und man ha t diese R iem en bis zu stä rks ten  A n 
tr ie b sk rä fte n  und höchsten U m fangsgeschw ind igke iten im  G e
brauch.
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Schlauchschellen und Schlauchbinder il (Schluß)
D ie t a n g e n t i a l e  A n o r d n u n g  der Schrauben is t eben

fa lls  sehr a lt. Schon das DRP. 57 622 ze ig t eine Lösung, indem 
die Schraube u n m itte lb a r in tangen tia le r R ich tung zur Band
achse zu liegen kom m t, w obe i ih r  fre ies Ende durch ein k e ilfö r 
miges W id e rla g e r abgestützt w ird . Seitdem  is t die Befestigung 
m itte ls  tangen tia l liegender Schraube n ich t m ehr verschw unden, 
und zw ar m eist in  A usführungen, daß die Schraube nach Lösen 
der Spannung, d. h, nach Zurückdrehen  e in iger Gänge, le ich t 
w eggeschw enkt w erden kann.

Bei der A usführung  „sans tro u “  w ird  ein norm ales P la tte n 
band verw endet, dessen Länge gegebenenfalls m it e infachen 
H ilfs m itte ln  geändert w erden kann (Abb. 6). M an  w ic k e lt das 
Band um den Schlauch, z ieh t ihn  durch das W id e rla g e r (Schloß) 
und schneidet ihn  m it 2 bis 3 cm U eberstand ab. Dann b iegt 
man auch das fre ie  Ende um und hängt den M u tte ransa tz  der 
Schraube ein. Nachdem  man das Schraubenende be i P e in 
gehängt hat, können die beiden Bandenden gespannt w erden.

A b b . 6. S chraubensch loß  in  V e r-  A b b . 7, E in faches Schraubenschloß  
b indung  m it auf Länge g e schn it

tenem  Band

Bei der A usführung  von W ilc o t (Abb. 7) fin d e t die Schraube 
ih r W id e rla g e r an dem einen kappen fö rm ig  ausgebildeten 
Schraubenende, w ährend  die M u tte r  unve rd rehbar an einem 
fe i l  be fes tig t is t, das m ehrere Aussparungen in  bestim m ten A b 
schn itten  en thä lt. Je nach dem D urchm esser w ird  das fre ie  
Bandende in  eine be lieb ige  der Aussparungen eingehängt.

A uch  bei der A usführung  von C a illau  w ird  ein norm ales 
P la ttenband  verw endet, das e inerse its an dem W id e rla g e r der 
Schraube, andererseits an der Verlängerung des M u tte rte ile s  be
fes tig t w ird  (Abb. 8). W ie  man aus der A bb ild u n g  erkenn t, w ird  
bei d ieser E in rich tu ng  das Band doppe lt gespannt, so daß m it 
e iner w esen tlich  kü rze ren  Schraubenlänge auszukomm en ist. 
D adurch w ird  das Schloß d ieser A usführung  besonders b illig . 
A lle rd in g s  is t bei d ieser A usführung  ein schnelles Lösen n ich t 
m öglich.

W e ite re  Lösungen m it tangen tia l angeordneter Schraube sind 
in fo lgenden Patenten n iedergelegt, 272 009, 275 316, 317 648, 
w obei sich erstm alig  die Bänder überkreuzen, 314 675, 525 603, 
w obei die F lüge lm utte rschraube  um einen Bolzen schw enkbar 
ist, so daß sie sich le ich t lösen läßt. Bei d ieser A usführung  sind 
die beiden W id e rla g e r fest m it dem P la ttenband  verbunden.

A bb. 8. D urch  B efestigung  des B an- A bb . 9a. Schraube als S chnacken 
des an der M u tte rs e ite  und U ebe r- ge triebe  w irk e n d , be im  Spannen 
le ite n  über das W id e r la g e r w ird  
große S p a nnw irkung  be i k le in e r 

S chraubenlänge e rz ie lt

Eine w e ite re  Lösung ste llen Schrauben dar, die als 
S c h n e c k e  v e r w a n d t  w erden, w obe i das Schneckenrad 
durch das Band selbst oder ein an ihm  befestig tes, dem D u rch 
messer des Schlauches entsprechenden Teiles b e w irk t w ird . 
Diese A usführung  m it e iner G loboidschraube, die u n m itte lb a r 
im E in g r iff m it einem gezahnten B and te il steht, w urde  bere its 
in  DRP. 157 112 vorgeschlagen. E ine ähnliche Lösung finden w ir  
auch in  DRP. 555 350. D e ra rtige  Schlauchb inder w erden (Abb. 9) 
von C evin  auf den M a rk t gebracht. Es is t h ie r eine einfache 
Schlitzschraube vorgesehen, die in  eine Verzahnung des Bandes 
em gre ift. D ie Schraube is t um ih r W id e rla g e r d rehbar und e r
m ög lich t so ein schnelles Lösen.

S c h l a u c h b i n d e r  m i t  W  i c k e i b o l z e n  ste llen  eine 
a lte  grundsätz liche  Lösung dar. D ie  ä lteste  A usführung  w ar 
s icher ein S p lin t, der durch ein einfaches Schloß aus B lech ge
ha lten  w urde. D er V o r te il d ieser Lösung ist, daß ganz a llgem ein 
ein handelsübliches M e ta llb a n d  (rostgeschützt) ve rw ende t w ird  
und die K osten fü r das Schloß sehr k le in  ausfallen. W ie  be lieb t 
diese Lösung ist, geht daraus hervor, daß von den 60 Patenten 
über S ch lauchbinder rund 20 m it W icke lbo lzen  arbe iten . Ein 
befriedigendes W icke lsch loß  is t n ich t ganz einfach auszubilden, 
da das au fgew icke lte  Band, fa lls  es n ich t r ic h tig  ge füh rt is t, die 
Neigung hat, sich u n te r E rschütte rungen zu lösen. Zuerst suchte 
man das Lösen durch ein m it dem W icke lbo lzen  verbundenes 
G esperre zu ve rh indern , das eine R ückw ärtsd rehung  des B o l
zen m it S iche rhe it ve rh in d e rt. D e ra rtige  Lösungen finden  w ir  in 
DRP. 301 112, DRP. 333 329, 389 118 m it e in legbarer Gesperr- 
khnke , 430 348 m it einem D rah tw ende l gegen R ückw ärtsdrehen. 
431 904, 444 937, 461 462, w obe i der W icke lb o lze n  m it e iner 
k le inen  Verzahnung versehen ist, die durch  eine Schraube als 
Schnecke b e tä tig t w ird  (selbsthemmende W irku n g ). E rs t später 
is t man darauf gekomm en, daß durch geeignete Bemessung des 
Bandes und entsprechende Bandführung (doppelte  U m w ick lung ) 
u n m itte lb a r eine klem m ende W irk u n g  des Bolzens auf dem 
Bande erzeugt w erden kann. Es sei auf die DRP. 466 056, 493 058, 
498 087, 505 081 und die noch re ch t jungen Patente 538 131 m it 
ovalem  Bolzen, 558 106 ebenfalls, 579 601 und 633 283 h in 
gewiesen.

D ie Schlauchschellen m it W icke lb in d e r bestehen im  a llgem ei
nen aus einem einfachen B lechha lte r (Abb. 10), der als Lagerung 
fü r den W icke lbo lzen  d ien t. D er D ra h t w ird  im  allgem einen e in 
mal durch die Oese des Schlosses gelegt und dann zw eim al um

A b b . 9b. Schraube als Schnecken- A b b . 10. M e ta llb le c h  zu r W ic k e la u f
ge triebe  w irk e n d , ge löst nähme d ienend; b  — B a n d b re ite

den Schlauch g e w icke lt (Abb. 11). Dann w ird  das 3 bis 4 cm 
überstehende Bandende durch den S ch litz  des W icke lbo lzens 
gezogen und dieser entgegen der W icke lr ich tu n g  gedreht. D a 
durch ro l lt  sich das Ende auf und der W icke lb o lze n  d rü c k t auf 
das un te r ihm  liegende Bandstück, w odurch  die brem sende W ir 
kung ausgeübt w ird . W ird  dagegen eine solche W ic k e lv o rr ic h 
tung in  fa lscher W eise gebraucht, is t z. B. das Band nu r einmal 
um den Schlauch g e w icke lt, is t der Bolzen nach lin ks  gedreht, 
oder is t das Bandende zu ku rz  bemessen, dann is t ein Lösen zu 
befürchten. A uch  beim  W icke lbo lzen  is t ein schnelles Lösen 
des Verschlusses m öglich, indem  einfach nach etwas Z u rü c k 
drehen der Bolzen a x ia l aus den Lageraugen herausgezogen 
w ird  (Abb. 12). Das Band kann m ehrfach w iede r ve rw ende t 
werden.

A b b . 11. A us fü h ru n g  eines W ic k e l-  A b b . 12. Schnelles Lösen eines
Schlosses W icke lsch losses nach ku rzem  Z u 

rü ckd re h e n

F e d e r s c h l ö s s e r  sind sehr selten. A u f dem M a rk t ist 
led ig lich  ein Federschloß „S e rra n t seu l" (Abb. 13), das durch 
D R P . 510 764 geschützt is t. F ü r allgem eine Verw endungen scheint 
jedoch die Feder keine genügende S pannkra ft zu besitzen.

152



G ünstiger sind die A ussich ten  von K n i e h e b e l  V e r 
s c h l ü s s e n  zu beu rte ilen , Sie haben den V o r te il e iner großen 
Spannung, schnellen Lösung und auch schnellen A bstre ifens  durch 
Lösen der V erb indung. E in  N ach te il ist, daß ke ine einfache M ög
lic h k e it fü r ein Nachspannen gegeben ist. Vorschläge fü r de r
artige  Kniehebelversch lüsse sind schon rech t a lt. Das DRP. 
60 328 sieht einen K n iehebe l m it D rahtsch linge vor, ebenfalls 
das DRP. 164 913. E igenartig  is t die A usführung nach DRP. 
500 861, das beide übe rkreuz te  D rahtenden durch einen dem

A b b . 13. S e lb s ttä tig e r S ch lauch 
b in d e r du rch  A nw e n d e n  e iner 

D ru c k fe d e r
Schluß m it ü 'be rkreuzten  E nden

Außendurchm esser angepaßten Bügel spannt (Abb. 14). W e ite re  
Kniehebelverschlüsse sind in  DRP. 451 384 und 465 851 v o r
gesehen. A bb . 15 ze ig t eine le ich t lösbare französische Form , 
bei der das Schloß nu r aus zw e i T e ile n  besteht, die ine inander 
gehakt und dann durch A n g re ife n  be i A  um gelegt w erden.

A bb . 16 ze ig t e in S o n d e r s c h l o ß ,  das aus einem flachen 
B lechstück besteht und bei dem zw ei gegenüberliegende, aus

A b b . 15. K n iehe b e lve rsch lu ß  A b b . 16. S ondersch loß  aus e iner
B le c h p la tte  gestanzt

dem vo llen  W e rks tü ck  ausgeschnittene Lappen nach ih rem  A u f
biegen eine Aussparung b ilden, in  der das fre ie  Ende des g la tten  
B inderbandes oder derg le ichen durch das E ind rücken  der Lappen 
un te r m ehrfacher W icke lb ild u n g  festgeklem m t w ird  (DRP. 
N r. 502 974).

D iese A usführung le ite t bere its zur le tz ten  G ruppe übe i, bei 
der zur V erb indung  der Band- oder D rahtenden ein einfacher 
ring fö rm ige r Versch luß d ien t. In  diesem F a ll muß jedoch das 
Band erst durch eine S ondervo rrich tung  gespannt w erden und 
erst dann kann der R ing aufgesetzt w erden. E ine grundsätzliche 
Lösung h ie rfü r is t bere its  in  DRP. 457 749 angegeben. Jedoch 
w aren fü r den h ie rb e i ve rw endeten D ra h t A nsätze in dei Nähe 
des aufgebogenen Endes notw end ig , um die S pannvorrich tung 
anbringen zu können. Dann w urden  die be iden Drahtenden 
durch  einen ring fö rm igen  Versch luß verbunden. W esen tlich  v o ll
kom m ener is t die Lösung, bei der eine Sonderzange e n tw ic k e lt 
w urde, um das in ein einfaches Sonderschloß eingelegte Band zu

A b b . 17a u. b. E in faches Sonder schloß du rch  Sonderzange gespannt, 
a Schloß m it e inge legtem  Bandende, b fre ies Ende gespannt

fassen und zu spannen. Das Band w ird  m it 6 cm Ueberlänge 
abgeschnitten und das eine Ende in das Schloß (Abb. 17a) e in 
gehängt. Dann setzt man die Sonderzange an, und zw ar fü h rt 
man das eine Ende in  die rechts liegende Oese und z ieh t das 
fre ie  Ende durch. D urch  Anw endung des Spre izdruckes der 
Zange w ird  das fre ie  Ende herausgezogen (Abb. 17b) und ein 
s icherer Verschluß geb ildet. D ie  Zange is t g le ichze itig  als 
Schneidw erkzeug ausgebildet, so daß das überstehende Ende ab
geschnitten w erden kann. Das gleiche V e rfah ren  kann man auch 
m it einem D oppe ld rah t ausführen. Da bei dieser Ausführung 
gegenüber den W icke lsch lössern  die doppe lte  U m w ick lung  des 
Schlauches w eg fä llt, e rg ib t sich eine sparsamere Verw endung 
des B andw erksto ffes.

Hitzebeständiger Cord
Ausgehend von der Tatsache, daß besonders die schweren 

R eifen fü r schnellaufende Lastw agen im  G ebrauch ein m öglichst 
geringes W achstum  aufweisen müssen, haben die B ibb  M anu
fa c tu ring  Co. in  M acon (U SA.) eine der größten Spinnere ien fü r 
A u to co rd  in  A m e rika , einen neuen h itzebeständigen, m it La tex 
behandelten C ord e n tw icke lt, der ein G eringstm aß an W achs
tum  der R eifen bedingen und fe rner eine bisher unerre ich te  
H itzebes tänd igke it aufweisen soll. W ächst näm lich  ein Reifen 
im  G ebrauch, so entstehen in  dem G um m i und in der Karkasse 
Spannungen, die die Neigung zur W ärm een tw ick lung  des Reifens 
noch vergrößern, m it dem Ergebnis, daß n ich t nu r das Gewebe, 
sondern auch der G um m i ze rs tö rt w ird . D ieser neue Cord w urde 
bere its  in  größeren M engen fü r R eifen, Schläuche, T re ib riem en 
und andere A r t ik e l m it E rfo lg  ve ra rb e ite t.

POLYPYRIT
(Die (Daiw\Aic$rfün£
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Die Dämpfung als Qualitätsmaß für Gummi
I T“ 017 7 Q Vl 1 y D1 O o t“ t*m ti t  /h o Ta I« « A ______ 1 j* - - / '  « ty r  • I - (

W ie oben angegeben, is t zu r Berechnung der Form änderungs- 
a rb e it die Federkonstan te  c des P rü fkö rpe rs  no tw end ig . Da 
G um m i sowohl auf Zug als auch auf D ru c k  und bed ing t auch 
bei Schub eine progressive F ede rku rve  hat, d. h. be i höheren 
Belastungen einen k le ine ren  Federw eg aufw e ist, kann der W e rt 
der Federkonstan ten  nu r fü r einen bestim m ten Belastungs-

T ro tz  zah lre iche r re in  technischer Anw endungen von G um m i 
als federndes B au te il feh lte  b isher die M ö g lich ke it, G um m ifedern 
m it R ücks ich t auf ih re  Lebensdauer e inw and fre i zu berechnen. 
Z w a r sind die Prüfbedingungen fü r die w esentlichsten  E igen
schaften des Gum mis e in h e itlich  festgelegt, w ie  H ärte , Z e rre iß 
fe s tigke it, Dehnung und E la s tiz itä t, jedoch w erden diese E igen
schaften hauptsäch lich  in  A b h ä n g ig ke it von der jew e ils  s ta rk  
ve ränderlichen  Gum mizusammensetzung ausgewertet. F ü r den 
G um m ibaute ile  en tw erfenden und verw endenden Ingen ieur sind 
diese W erte , so w ich tig  sie auch als Gütem aßstab und zur 
U eberw achung der F e rtigung  sind, nur bed ing t b rauchbar. Bei 
der großen elastischen N achg ieb igke it oder Federung des 
Gum mis spielen die m o leku la ren  V erhä ltn isse  eine entscheidende 
R olle . D ie  innere Däm pfung oder innere R eibung des W e rk s to f
fes kennze ichnet die F äh igke it, A rb e it  in  sich aufzunehm en und 
Schwingungen zu dämpfen. Es is t das V e rd iens t von S t e i n -  
b o r  n , e rstm alig  Messungen über die Größe der von G um m i
federn be i dauernden Form änderungen aufgenommenen inneren 
A rb e it  ausgeführt zu haben. E ine genaue K enn tn is  der inneren 
Däm pfung versch iedener G um m im ischungen is t deshalb w ich tig , 
w e il die durch den A u fbau  des W erks to ffes  bei s ta rke r w ech
selnder Form änderung erzeugte E rw ärm ung den G um m i v o r
ze itig  zerstören kann. A uch  lassen sich bei kaum  einem anderen 
W e rk s to ff die inneren V erhä ltn isse  durch entsprechende W ah l 
der Beim ischungen in  so sta rkem  M aße ändern, w ie  beim  Gummi. 
Som it w ird  die K enn tn is  der h ie rm it zusammenhängenden D äm p
fungsfäh igke it fü r die W erks to ffb e w e rtu n g  von ausschlaggeben
der Bedeutung sein, da Form änderungsfäh igke it, Däm pfungs
fäh igke it, E rw ärm ung und D a u e rfe s tig ke it m it dem A u fbau  der 
M ischung eng Zusammenhängen.

w  -^er v e r^ ä^ nismäßi^ en Däm pfung w ve rs teh t man das
V erhä ltn is  der D äm pfung (In h a lt de r H ysteresissch le ife) be i dy 
nam ischer Beanspruchung zur gesamten, aufgew andten F o rm 
änderungsarbe it. D e r W e rt w is t dim ensionslos und soll als 
n e u e r  Q u a l i t ä t s f a k t o r  f ü r  G u m m i  e inge füh rt w e r
den. D iese W e rt kann aus Schw ingungsversuchen bestim m t w e r
den, indem  ein lo tre c h t aufgehängter G um m izy linde r am unteren 
Ende m it einem Zusatzgew ich t versehen w ird , und das obere 
Ende beispie lsw eise durch einen um laufenden E xzen te r e rreg t 
w ird . D adurch  kom m t auch das untere  Ende in  eine bestim m te 
Schwingung und gelangt bei entsprechender A bstim m ung auch 
in  Resonanz. Aus dem Ausschlag x 0 am unte ren  Ende kann man 
die Form änderungsarbe it errechnen, und zw ar auf G rund  fo l
gender Form el, w obe i c die F ederkonstan te  des G um m izylinders 
ist, d. h. die K ilo za h l, die einen Federausschlag von 1 cm be
w irk t ,

A 1 2A =  — c • x
2 o

F e rne rh in  w ird  m itte ls  in  den G um m ikö rpe r e ingeführte r 
Therm oelem ente  die beim  Schwingen des Z y linde rs  in  W ärm e 
umgesetzte D äm pfung gemessen und die Tem peraturzunahm e 
über der A n za h l der Schwingungen aufgetragen. A us der N e i
gung dieser K u rve  e rg ib t sich die Tem pera turzunahm e je S chw in- 
gUj g’ j AUS de™_ bekannten Volum en, dem spezifischen G ew ich t 
un er spezi ischen W ärm e des P rü fkö rpe rs  kann nun die 

am pfungsarbeit AA  e rrechnet w erden. Das V e rh ä ltn is  der bei- 
rbe iten  g ib t die verhä ltn ism äß ige D äm pfung als V e rh ä ltnis der do rrt, 1 r, ., f  ais v e rnan - mente, die sch ließ lich  durch  einen nach träg lichen  E inbau tielös

w andten V e r L m u n is e n e ^ e  ve rn lch te te n  E ner^  w urden, die A usführung  der Tem peraturm essungen und schließw andten Verform ungsenergie.

E ine w e ite re  w ich tig e  phys ika lische  K onstante  is t das soge-
nannte A u f s c h a u k e l u n g s v e r h ä l t n i s } ' .  Es is t dies das

e rha ltn is  des e rreg ten Aufschlages x 0 zum erregenden Ausschlag 
x eo, fü r  den F a ll, daß das eingespannte Ende m it einem bestim m ten 
Ausschlag im  Tem po der E igenschw ingung des P rü fstückes auf- 
und abbew egt w ird . A us der Beziehung l  =  x 0/x eo e rkenn t man, 
daß X be i großem x 0 (d. h. k le in e r Däm pfung) groß w ird  und 
um gekehrt. Zw ischen der verhä ltn ism äß igen D äm pfung y- und 
dem A ufschauke lungsve rhä ltn is  X besteht fo lgende Beziehung 

2tu
V -  —  die eine e infachere Bestim m ung der D äm pfung aus dem 

A u fschauke lungsverhä ltn is  erm ög lich t.

0 F ^ n n j t T l i n b , ?.rn L : T?ie D äm pfung als Q ua litä tsm aß  fü r Gumm i, 
ten  d^rP w lr k ,° t rnftlsche uB e tra 5 htungen üb er die e lastischen E igenscha f
re fe r ie r t  1 M jf to l l  e’ lns|k e sondere des G umm is. (In  ob ig e r A rb e it  n ic h t

bere ich G ü ltig k e it haben. Da die Form änderungsgeschw ind igke it 
bei G um m i unbed ing t zu beachten ist, e rg ib t sich bei einem 
dynamischen, d. h. Schwingungsvorgang, eine höhere F eder
konstante  als be i e iner langsamen sta tischen Messung. D ie  d y 
namische Federkonstan te  läß t sich auf G rund  der bekannten 
Form e l der E igenschw ingung fü r  ungedäm pfte Schwingungen 
bestimm en. D ie  E igenschw ingungszahl w ird  durch  einen Reso
nanzversuch bestim m t, D ie  Masse m =  G/g setzt sich aus einem 
T e il des P rü fstückes und e iner Zusatzmasse zusammen. D urch  
Versuchsw iederho lungen ergaben sich p ra k tisch  g leiche W erte , 
die bis zu 10 P rozent über den sta tisch bestim m ten W erten  
liegen.

In fo lge  der Beziehungen zw ischen Federkonstan te  und E la s ti
z itä tsm odu l E lie g t es nahe, auch den E l a s t i z i t ä t s m o d u l  
aus dem dynam ischen Schw ingungsversuch zu e rm itte ln . D er 
Verfasser is t der A ns ich t, daß ein auf diese W eise bestim m ter 
E -W e rt eine e inw andfre ie  S to ffkons tan te  zur G ütebeurte ilung  
da rs te llt.

Zur E rregung des P rü fzy linders  aus G um m i auf seine E igen
schw ingungszahl w urde  eine sogenannte A u f s c h a u k e 
l u n g  s m a s c h i n e  e n tw icke lt. E in  G um m izy linder, an dessen 
Enden je eine M e ta llp la tte  a n vu lkan is ie rt w ar, w u rde  in  ax ia le r 
R ich tung durch  eine Schubstange und einen E xzen te r, der 
über eine G um m ikupp lung von einem M o to r in  D rehung v e r
setzt w ar, angetrieben. W ährend  anfangs die E x z e n tr iz itä t durch 
verschiedene E insatzstücke ve rände rt w urde, ging man be i den 
e igentlichen M eßversuchen zu einem g le ichb le ibenden H ub von 
0,28 mm über. D er an tre ibende G le ichs trom m oto r von 1 PS 
ha tte  ein D rehzah lbere ich  von 1100 bis 2500 U /m in  und konn te  
noch durch A enderung der E rrege rs trom stä rke  bis auf 3500 U /m in  
geregelt w erden. D ie  D rehzah l w urde  durch  einen D rehzah l
zah ler gemessen. D ie  T em pera tu ren  des P rü fkö rpe rs  w urden  m it 
H ilfe  von im  K ern  angebrachten Therm oelem enten geprü ft. 
D ie  Schwingungsausschläge am erreg ten Ende des P rü fkö rpe rs  
w urden m it der optischen A b lesevo rr ich tung  nach Föpp l-Buse- 
mann bestim m t.

W ährend  diese M aschine hauptsäch lich  zur Bestim m ung des 
Aufschauke lungsverhä ltn isses und zu K o n tro llp rü fu n g e n  en t
w ic k e lt w urde, bes itz t die e igentliche  zur Bestim m ung des 
D äm pfungsverhältn isses und der Tem pera tu re rhöhung  bestim m te 
M a s c h i n e  e i n e n  b e l i e b i g  e i n s t e l l b a r e n  H u b  
u n d  e i n e  w ä h l b a r e  U m l a u f g e s c h w i n d i g k e i t .  Bei 
dieser zw e iten  E in rich tu ng  is t der P rü fkö rp e r zw ischen einer 
re its tockähn lichen , e ins te llba ren  S pindel und e iner G eradfüh- 
m ng eingespannt. Zum H in - und H erbew egen d ien t eine v e rs te ll
bare K u rb e l, d ie vom  E le k tro m o to r über einen F lach riem en trieb  
in  U m lau f ve rse tz t w ird . D er E le k tro m o to r von 1,5 PS Le istung 
und 1000 bis 2500 U /m in  R egelbere ich w ird  auf die gewünschte 
D rehzah l m itte ls  eines R egelw iderstandes e ingeste llt.

D ie  Forschungsarbe it beschre ib t e ingehend die verschiedenen 
Vorversuche, die S chw ie rigke iten  beim  E inbau der Therm oe le 
mente, die sch ließ lich  durch  einen nach träg lichen  E inbau gelöst

fc,---- ^ ^ ^ « l u i u i c a c u i i ^ i i  UI1U scnnen-
lieh  die Bestim m ung des Aufschauke lungsverhä ltn isses und der 

ynam ischen Federkonstante . Es w erden dann die Versuchs
ergebnisse an zehn G um m ipu ffe rn  g le icher Q u a litä t m itg e te ilt. 
E insch ließ lich  ausfa llender W e rte  ergeben sich nur A b w e ich u n 
gen von ±  7 P rozent, die m it R ücks ich t darauf, daß die V e r
suche zur Bestim m ung der D äm pfungsfäh igke it von G um m i zum 
erstenm al ausgeführt w orden  sind, als re ch t zu friedenste llend  
be trach te t w erden können. Bei späteren Versuchsre ihen ergaben 
sich genauere Ergebnisse. A nsch ließend daran w urden  Versuche 
m it G um m isorten  versch iedener Q u a litä t durchge führt, von 
denen eine A n za h l P rü fk ö rp e r be re its  aus küns tlichem  K a u t
schuk (Buna) h e rges te llt w aren. Be i diesen le tz ten  Versuchen 
konn ten  schon die D äm pfungsw erte  m it e iner G enau igke it von 
±  5 P rozent e rha lten  w erden. H ie rb e i w u rde  auf E inha lten  
e iner bestim m ten V e rsuchstem pera tu r besonders geachtet. 
Z a h l e n t a f e l  1 ze ig t nach dem in  der G um m iindustrie  üb 
lichen  H ärtem aß geordnet die Versuchsergebnisse m it den 17 
verschiedenen G um m ipuffe rn . Zu d ieser Z ah len ta fe l sei fo lgen- 
des bem erk t:
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Zahlentafel 1

Nr. DVM-Härte
Zerreiß

festigkeit
kg/cm2

Dehnung
%

Spezifisches
Gewicht
kg/cm2

Elastizität
Feder

konstante
kg/cm2

Elastizitäts
modul
kg/cm2

1 1 50 190 500 1,21 48 203,0 92,8
14 51 150 435 1,28 42 191,0 87,1
12 64 180 555 1,11 56 78,5 35,9

15 64 100 380 1,22 44 159,0 72,7

17 78 175 700 1,48 59 62,0 28,3
1 10 83 190 700 1,02 64 54,3 24,8

16 86 30 270 1,15 45 73.8 33,6

13 95 160 800 0,99 66 32,3 14,8

Dämpfung
i Bemerkungen

0,80
0,82
0,50
0,70
0,36
0,38
0,55
0,35

Naturgummi
Buna

Naturgummi
Buna

Naturgummi
Naturgummi

Buna
Naturgummi

Zur H ärtebestim m ung d ien te  der D V M -K uge ld ruckve rsuch , 
w obe i die E in d ru ck tie fe  in  0,01 mm gemessen w ird . Z u r K e n n 
zeichnung der verschiedenen G üte is t die Z e rre iß fes tigke it, D eh
nung und das spezifische G e w ich t h inzugefügt. Aus der R egel
lo s ig ke it der Zahlen is t zu erkennen, daß die H ä rte  und die 
übrigen s ta tisch  erha ltenen W e rte  nur einen rech t u n vo llko m 
menen A ufsch luß  über die E igenschaften e iner G um m isorte  ge
ben. In  der nächsten Spalte is t die „E la s tiz itä t au fge führt. Es 
hande lt sich h ie rbe i um den elastischen W irkungsg rad , bestim m t 
aus R ück fa llhöhe : Fa llhöhe  m it dem Pendelham m er von Schop- 
per. O bw oh l d ieser W e rt m it der D äm pfungsfäh igke it in  Be
ziehung steht, s ind die Messungen zu ungenau, da die A r t  der 
P robep la tte , die O berflächenbeschaffenheit und der E rs ta rrungs
zustand des ruhenden Gum mis h ie rb e i n ich t b e rü cks ich tig t w e r
den. Gerade dieser W e rt l ie fe r t be i synthetischem  G um m i 
falsche Schlüsse h in s ich tlich  der Däm pfung. W e ite rh in  sind in  
der Zah len ta fe l auf genommen die durch Versuche bestim m ten 
Federkonstan ten  und der nach der oben angeführten G le ichung 
e rm itte lte  E las tiz itä tsm odu l E. In  der le tz ten  Spalte w urden  die 
e rm itte lte n  D äm pfungsw erte  e ingetragen. O bw oh l die H ärten  
von verschiedenen G um m isorten  eng be ie inander liegen, w eichen 
die D äm pfungsw erte  b e trä ch tlich  ab. Sehr aufsch lußre ich is t der 
V e rg le ich  zw ischen synthetischem  und N aturgum m i. D er le tz te re  
ha t stets eine größere Däm pfung. F e rne r liegen die „E la s tiz itä ts 
w e rte “  fü r die d re i synthetischen G um m isorten  14, 15 und 16 d ich t 
be ie inander, obgleich die H ä rten  sehr versch ieden sind. Dagegen 
is t die D äm pfung be i G um m isorten  größerer H ä rte  in fo lge  m ine-

p o tje llo n -

tQUChformen
n  n die a llen A n fo rd e ru n g e n  genügen, g ib t 

es w o h l n ich t. V e rm u tlic h  is t ein W e r k 
s to ff m it  solchen Eigenschaften ü b e r
haup t n ich t vorhanden

Aber—■
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unseren P orze llan tauch fo rm en

P re is lis ten  und M us te rfo rm e n  stehen 
zu D iensten

Porzellanfabrik

Ph. Rosenthal & Co., AG
A b t. C

Marktredwifj/Bay. Ostmark

ranscner Beimengungen g iu u w . ~—r -----ö ~
the tischen G um m isorten im  V erg le ich  zu entsprechenden Sorten 
n a tü rlichen  Gum mis ha t sich schon be i der A nw endung der v e r
schiedenen G um m isorten  in  der P rax is  herausgeste llt und ist 
h ie r zum erstenm al durch  Versuche zahlenm äßig belegt.

Nach A n s ich t des Verfassers müßte sich eine Q u a l i t ä t s 
b e w e r t u n g  v o n  G u m m i s o r t e n  in  der Z u ku n ft w ie  fo lg t 
zusammensetzen: Z e rre iß fes tigke it, Zerre ißdehnung, spezifisches 
G ew ich t, E las tiz itä tsm odu l und verhä ltn ism äß ige Däm pfung. D ie  
H ärte  soll nu r als zusätzliches Kennzeichen ve rw ende t w erden, 
um fü r  die Q ua litä ten  eine äußerlich  w ahrnehm bare grobe E in 
te ilung  zu haben. In  a llen Fä llen , w o  man G um m i dynam isch be
anspruchen w il l  (z. B. R eifen, Schw ingungsdäm pfer, Federn usw.) 
w ird  man in Z u ku n ft ohne B erücks ich tigung  der D äm pfungs
fä h ig ke it n ich t auskomm en können.

Paragum
U nte r dieser Bezeichnung w urde  ein se lbstvu lkan is ie rende r 

L a te x  in  den H andel gebracht, der gegenüber dem gew öhnlichen 
L a te x  große V o rte ile  besitzen soll. D er L a te x  is t d e ra rt s ta b il i
s ie rt, daß z. B. ein Handschuh in e iner Tauchung he rgeste llt 
w erden kann, Paragum soll sich zur H e rste llung  von G um m i
w aren, in  der P ap ie rindus trie , fe rne r fü r K le b - und Im p rä g n ie r
zw ecke usw. eignen, ohne dabei die N ach te ile  von gew öhnlichen 
Latexm ischungen, w ie  z. B. die geringe Lage rfäh igke it, aufzu
weisen.

REKORD-GUMMIFABRIK
HERBERT LIND EM ANN & CO.

BERLIN N 65, Fennstraf}e27

Spezialfabrik für

Sthummmgumml
moosgumml
Leichte und nervige Qualitäten von besonders 
guter Alterung

Platten ■ Rundschnüre ■ Profile 
Formstücke - Walzen
in hervorragend sauberer Ausführung in allen 
Farben

2 5 j ä h r i g e  E r f a h r u n g !
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Fachgruppe Gesundheitspflege, Chemie und Optik
(Wirtschaftsgruppe Einzelhandel)

Bezirksfachgruppe Westfalen
D ie A m ts trä g e r der B ezirksfachgruppe W estfa len  tagten am 

Sonntag, dem 16. Januar 1938, in D ortm und,

Es w aren 35 H erren  erschienen. G eschäfts führer H e rr D r. 
H o h e n ' S c h w e r t ,  G e lsenkirchen, e rö rte rte  in  seinem V o r
trag  über die w ich tigs ten  Tagesfragen der Fachgruppe zu
nächst die von der Forschungsste lle  fü r den H andel k ü rz 
lich  herausgegebene U ntersuchung über den W arenkre is  und 
die Handelsspanne der D rogerien . Dann m achte er auf die 
bem erkensw erte  Tatsache aufm erksam , daß sich nach einer 
Zusam m enstellung, die der H e rr R egierungspräsident in A rn s 
berg ve ran laß t hat, die E inzelhandelsgeschäfte in  diesem 
R egierungsbezirk  von 1935 bis 1937 n ich t e tw a zahlenmäßig 
ve rr in g e rt, sondern um e tw a 160 ve rm eh rt haben. Es habe also, 
p flic h te te  D r. H ohenschw ert einem A u fsa tz  im  le tz ten  M i t 
te ilu n gsb la tt des W estfä lischen E inzelhandels bei, w enig  Zw eck, 
die U ebersetzung im  E inze lhande l zu bedauern, solange bei der 
A nw endung des B egriffs  „außergew öhn liche U ebersetzung“ 
(E inzelhandelsschutzgesetz) die b isherige Z u rückha ltung  w e ite r 
geübt w erde. In ve n tu r- und B ilanzfragen stre ifend, w ies H e rr 
Dr. H ohenschw ert auf die N o tw e n d ig ke it hin, die Lager da rau f
hin zu überprüfen , w elche W aren  als u n w irts ch a ftlich e r Ba llast 
aufgegeben und w elche als H a u p ta rtik e l ge führt w erden könn 
ten. W ie  der eine B e trieb  auf W aren  ve rz ich te , die er nur 
nebenbei führe, die aber bei seinem N achbarn im  V orde rg rund  
ständen, so könne der N achbar A r t ik e l  abgeben, die fü r ihn 
nur geringe Bedeutung hätten, aber fü r den K o llegen nebenan 
entscheidend seien. Solche U eberlegungen m üßten in  den e in 
zelnen O rten  in  ko lle g ia le r Weise angeste llt werden. Das sei 
p ra k tisch  be triebene Branchenabgrenzung.

H e rr Z a r n i t  z , B ie le fe ld , L e ite r der Bezirksfachgruppe 
W estfa len, be rich te te  über verschiedene m it der Preissenkung 
bei M a rk e n a rtik e ln  verbundene E inze lhe iten .

MOOSGUMMI

ZELLKAUTSCHUK
G.M.B.H. AACHEN

Bezirksfachgruppe Mittelelbe
Im  Festsaal des C oburger H ofbräus zu M agdeburg sprach am 

Sonntag, dem 9. Januar, gegen 11 U hr, der B ezirksfachgruppen- 
le ite r Pg. F i e d l e r  vo r e tw a 180 B e triebs füh re rn  und G efo lg- 
schaft über die A rb e it  der Fachgruppe im  abgelaufenen 
Jahr 1937. E r app e llie rte  dabei an die le tz ten  Außenstehenden, 
e inzu tre ten  und m itzum arsch ieren den großen Z ie len entgegen, 
die uns der V ie rjah resp lan  vorze ichnet.

Dann sprach V e rk a u fs d ire k to r W . T h i e l ,  B e rlin , über die 
ethische E inste llung  zum B eru f des E inze lhändlers. Seine 
Gegenüberste llung des B ro tve rd iene rs  und des vom W ille n  zur 
A rb e it  e rfü llte n  Menschen w a r so zu H erzen gehend und be
sonders fü r den jungen T e il unserer G efo lgschaft sehr lehrre ich , 
so daß sein V o rtra g  größten B e ifa ll fand. Ansch ließend sprach 
der V e rtre te r  der W irtscha ftskam m er M itte le lb e , U n te ra b te i
lung E inze lhandel, H e rr D r. S c h u n o r t  h , über die M ita rb e it 
des E inze lhändlers bei der V erbrauchslenkung der W irtsch a fts 
gü ter u. a. m.

Bezirksfachgruppe Mittelelbe-Süd
A m  Sonntag, dem 16. Januar 1938, e rö ffne te  der B e z irks 

fachg ruppen le ite r Pg. F i e d l e r  zu H a lle  im  H ohenzo lle rnhof 
eine von 100 Berufsgenossen und G efo lgschaft besuchte Be
z irksfachgruppentagung. D abei zeigte er zunächst rü c k w ä rts 
schauend die im  Jahre 1937 in  der Fachgruppe gele istete 
A rb e it  auf und verlang te  die M ita rb e it  jedes einzelnen, dam it 
auch 1938 ein Jah r des Aufbaues werde.

D arau f sprach V e rk a u fs d ire k to r T h i e l ,  B e rlin , über die 
K unst des V erkaufens. Seine Thesen —  V erkau fsraum  gleich 
Em pfangsraum , das K in d  als E inkäu fe r, die Lenkung der V e r- 
kaufsgesprache —  zeigten v ie len  Berufsgenossen und besonders 
den G efolgschaften, w ie  man aus den a lten  ausgefahrenen G le i
sen herauskom m t zu ganz neuen, une rw a rte ten  R esultaten.

JU^eMtiet-Atda^ek.
nach dem Alkaliverfahren

mit und ohne Rührw erk, 
nach dem elektr. Heifjdampfverfahren, 
nach dem Hochdruckdampfverfahren, 
nach dem kombinierten Verfahren

D. R. P. ang.

UuUteutisiet-Aitiafeu
m i t  u n d  o h n e  U m w ä l z u n g

mi t  Sattdampfheizung 
Heißlufrheizung 
Dampf Heißluft-Heizung 
elekfr. Beheizung

CONRAD ENGELKE • hannover-ummer
Telefon: 43741 —  Postfach 11

156



Assessor B o r t h ,  als V e rtre te r der W irtscha ftskam m er, 
U n te rab te ilung  E inze lhandel, sprach dann in  kurzem  über 
M a rk e n a rtik e l und E rle ich te rungen  im  M ie tre ch t.

Pg. S c h o t t e ,  N aum burg, je tz t L e ite r der Fachabte ilung 
Seifen und Bürsten, legte in  in teressanten Ausführungen dar, 
w ie  D eutsch land sich m it den fü r die S e ifen industrie  nötigen 
F e tten  in  Z u ku n ft versorgen w ird . In  a llen Fä llen  b it te t  er, 
Q ua litä tsrügen  ihm  zu un te rb re iten .

In  seinem S ch lußw ort e rinne rte  der B ez irks fachgruppen
le ite r, Pg. F i e d l e r ,  an die W ic h tig k e it der B e ru fss ta tis tik , 
fe rner an die A d o lf-H itle r-S p e n d e  und das W H W . und schließt 
die Versam m lung um 16 U h r m it dem Gedenken des Führers.

Bezirksiachgruppe Schlesien
A m  Sonntag, dem 16. Januar, vo rm ittags 10,45 U hr, fand in 

Breslau, Z im m erstraße 15, im  Boelcke-H aus, un te r Le itung  des 
B ezirks fachgruppen le ite rs , Pg. H i r s e m a n n ,  eine gemeinsame 
S itzung der K re is fachgruppen  Breslau, B rieg, Guhrau, N eum arkt, 
Oels, Ohlau, S treh len, T re b n itz  und W oh lau  s ta tt.

D ie  A usführungen des E inze lhande ls treuhandste llen le ite rs , 
H e rrn  V  e r  m e'u l e n ,  über In ve n tu r und B ilanz w aren fü r alle 
V ersam m lungste ilnehm er von Interesse. Besonders in te ressie rte  
jedoch die Frage der ku rz leb igen  W irtsch a ftsg ü te r nach den 
le tz ten  S teuerbestim m ungen.

G eschäfts führer D r. T  i t  z e von der B ezirksgruppe  Schlesien 
der W G E . machte eingehende A usführungen über das E in ze l
handelsschutzgesetz und seine A u sw irku n g  auf den E inze lhande l; 
insbesondere aber auch über die kom m ende G esta ltung des 
Einzelhandelsschutzgesetzes. Es w a r fü r v ie le  V ersam m lungste il
nehmer, die b isher in  dem Einzelhandelsschutzgesetz ein Gesetz 
sahen oder wünschten, das den fre ien  W e ttb e w e rb e r im  E inze lhan
del ausschalten sollte , eine besondere Belehrung, w arum  und w es
wegen n ich t a lle  A n trä g e  auf Uebernahm e oder E rö ffnung von 
E inze lhande lsverkaufsste llen  abgelehnt w erden können.

Amtsträgertagung
der Bezirksfachgruppe Schlesien

A m  23. und 24. Januar fand in  H ain , R iesengebirge, eine T a 
gung der A m ts trä g e r der B ez irksfachgruppe Schlesien s ta tt. D er 
B ez irks fachg ruppen le ite r, Pg. H i r s e m a n n ,  konn te  festste llen, 
daß durch  die fast restlose A nw esenhe it säm tlicher A m ts träge r 
der B ezirksfachgruppe die bisherige freudige und zie lbew ußte 
Zusam m enarbe it be s tä tig t w urde.

D er E in füh rungsvo rtrag  des H auptgeschäftsführers der B e z irks 
gruppe Schlesien der W G E ., H e rrn  D r. S c h o l z ,  gab den V e r

sam m lungsteilnehm ern einen U e b e rb lick  über die A rb e it  der 
W irtscha ftsg ruppe  und die N o tw e n d ig ke it der M ita rb e it der 
E hrenam tsträger.

U eber den A u fbau  und die E igenarten  der verschiedenen Fach
abte ilungen in  der Fachgruppe be rich te te  der G eschäftsführer 
der Bezirksfachgruppe, H e rr F r itz  O e h m e.

Von besonderem W e rt fü r die K re is fachg ruppen le ite r w a r das 
R efe ra t des K re is fachg ruppen le ite rs  F ö r s t e r ,  G logau, der die 
N o tw e n d ig ke it der Zusam m enarbeit zw ischen K re isg ruppe  und 
K re is fachgruppe begründete.

K re is fachg ruppen le ite r S c h u l z e ,  G ö rlitz , behandelte die 
Tages- und E x istenzfragen des E inze lhändlers vom  S tandpunkt 
der M itg lie d e r der Fachabteilungen. D ie  unbedingte P flich t der 
K re is fachg ruppen le ite r, ih re  Aufgabe n ich t nu r in  E rled igung der 
K re is fachg ruppenarbe it zu sehen, sondern diese unbed ing t auf 
die gesamte große kaufm ännische L in ie  auszurichten, w a r der 
K e rn p u n k t seiner Ausführungen.

B erich te  über besondere Vorgänge, Bearbe itung und Zu
sam m enarbeit m it anderen Fachgruppen, D ienstste llen  und B e
hörden gaben einen U e b e rb lic k  über die A rb e it  der einzelnen 
K re is fachg ruppen le ite r.

BUNA -W  arenzeichenschutz
W ir  sehen uns veran laß t darauf hinzuweisen, daß das W o rt 

„B U N A "  der I. G. F a rben industrie  se it dem 5. Jun i 1930 unter 
N r. 419 435 als W arenzeichen geschützt und eine erheb liche E r 
w e ite rung  dieses Schutzes be im  R e ichspatentam t bean trag t ist. 
Dieses Zeichen darf daher be i dem V e rtr ie b  von W aren , die von 
D r it te n  aus synthetischem  K autschuk he rges te llt sind, n ich t v e r
w and t w erden. S ow eit be i dem V e rtr ie b  solcher W aren  auf die 
H erste llung  aus Buna hingew iesen w erden soll, muß nach dem 
W o rt „B U N A "  eingefügt w erden: —  W arenze ichen der I. G. -— . 
H ie rb e i da rf aber das W ortze ichen  „B U N A "  n ich t besonders her- 
vörgehoben w erden, e tw a so, daß es als B lick fang  d ient. D ie  V e r
wendung in der vorstehend angegebenen A r t  ( „B U N A “  —  W a re n 
zeichen der I. G. — ) darf nu r der E rläu te rung  des betre ffenden 
P roduktes dienen. A uch  Angaben, w ie  z. B. „B u n a -Q u a litä t", 
„B u n a -F a b rika te " und derg le ichen sind unzulässig.

A uch  verschiedene von Buna abge le ite te  und an Buna an
gelehnte Zeichen sind der I. G. F a rben industrie  w arenze ichen
re ch tlich  geschützt. W enn daher eine F irm a  fü r ih re  P rodukte  
einen W arenzeichenschutz nachzusuchen beabsich tig t, em pfieh lt 
es sich, sich vo rhe r be i der I. G. zu vergew issern, ob n ich t eine 
K o llis io n  m it einem Buna-Zeichen zu be fü rch ten  steht.

Formen
fü r die gesamte

G um m i-Industrie
und zwar fü r Absätze, Sohlen, Fahrrad-u. 
Motorrad griffe, Fußrasten, Knieschützer, 
Birnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenbälle, 
Spielbälle, Luftkissen, Wärmeflaschen, 
Heizschlauchformen usw. FernerVorform- 
bzw. Klebemaschinen fü r Spielbälle, 
Hupenbälle, Birnspritzen, Ränder

maschinen für Spielbälle usw.
Eigene G rav ieran sta lt und 
G ießere i. Erste und ä lteste  

Form enfabrik  am Platze
ANNAHUTTE G. M .U .H .
64 H ild e sh e im  i. H ann ove r

^Telegr.-Adr. „A nnahü tte “ . Fernspr. 2393^

Mangan-

fü r H ochdruck-
F lächend ich tungen

NISSEN & VOLK
HAMBURG 23

G .& A.THO ENES S Ä C H S IS C H E  ASBESTFABRIK
R A D E B E U L - D R E S D E N L ie fe ru n g  nur an technische Händler!
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I/<uh iVetltHOtkt
(R.) Schwedens Gummiwaren-Außenhandel in 1937 (1936).

E i n g e f ü h r t  w u rden  u. a.: K a u t s c h u k  6801 (4659) t, 
G u m m i s o h l e n  u n d  - a b s ä t z e  156 (121) t, A u t o  - u n d  
F a h r r a d - I n n e n s c h l ä u c h e  106 (79) t, T r e i b -  u n d  
T r a n s p o r t r i e m e n  540 (406) t, A u t o - R e i f e n m ä n t e l  
u n d  M o t o r r a d - L a u f d e c k e n  1784 (1444) t, andere 222 
(205) t; ■ c h i r u r g i s c h e  G u m m i w a r e n  332 (282) t,
L i n o l e u m  7635 (6946) t, G u m m i b ä n d e r  u n d  - s c h n ü r e  
83 (66) t, G u m m i s c h u h w e r k  65 (50) t, S c h u h w e r k  
m i t  G u m m i s o h l e n  133 (130) t, W a r e n  a u s  A s b e s t  
240 (192) t. Z u r A u s fu h r kam en u. a.: P a c k u n g e n ,  S o h l e n  
usw. aus G um m i 95 (73) t, A u t o - R e i f e n m ä n t e l  86 (40) t, 
G u m m i s c h u h w e r k  504 (458) t, S c h u h w e r k  m i t
G u m m i s o h l e n  89 (74) t.

(R.) Finnlands Gumm iwaren-Außenhandel in 1937 (1936). Nach 
der vo rläu figen  S ta t is t ik  w u rden  u. a. e i n g e f ü h r t :  K a u t 
s c h u k ,  G uttapercha , B a la ta  3372 (1842) t, T r e i b -  u n d  
T r a n s p o r t r i e m e n  45 (30) t, A u t o - R e i f e n m ä n t e l  
844 (567) t, F a h r r a d  - u n d  M o t o r r a d t e i l e  aus Gum m i 
182 (108) t, G u m m i s c h u h w e r k  74 (37) t. Zur A u s f u h r  
kam en: W aren  aus G u m m i  und B a l a t a  353 (325) t.

(R.) Finnland plant Abgabe für Autoreifen. Nach einer M i t 
te ilung  aus F inn land  beabs ich tig t die R egierung eine Abgabe fü r 
A u to re ife n  e inzuführen. D ie  Regierung v e r t r i t t  die A ns ich t, daß 
die in länd ische H ers te llung  durch den bestehenden Zo llschutz 
je tz t so ausgebaut w orden  ist, daß sie m it den ausländischen 
Erzeugnissen ko n ku rr ie re n  könne. In fo lge  der in länd ischen E r 
zeugung v e r lie r t  der S taa t e tw a  26 M ill .  K r . an Zö llen.

(Cz.) Polens Außenhandel m it Kautschuk und Gummiwaren  
im Jahre 1937. D er V e rb rauch  von K au tschuk in  Polen n im m t 
von Jah r zu Jah r zu. Besonders in  den le tz te n  M ona ten  von 
1937 w a r die p o l n i s c h e  K a u t s c h u k - E i n f u h r  rech t 
hoch, was w oh l in  der Hauptsache auf d ie s ta rke  M o to ris ie ru n g  
des Landes zurückzu füh ren  ist, die zu V ore indeckungen an
regten. D ie  K a u tsch u k -E in fu h r be trug  im  vergangenen Jahre 
6147 tons im  W e rte  von  16,072 M ill .  Z lo ty  gegen 4870 tons im  
W e rte  von 9,798 M ill .  Z lo ty  in  1936, so daß sich eine M e h re in 
fu h r von 1277 tons e rg ib t. D ie  E i n f u h r  v o n  G u m m i 
r e i f e n  u n d  - w a r e n  b e z iffe rte  sich in  1937 auf 1076 tons im

W e rte  von 4,493 M ill .  Z lo ty  gegen 972 tons im  W e rte  von 4,363 
M ill .  Z lo ty  in  1936. —  D ie  A u s f u h r  von G u m m i s c h u h e n  
ha t im  vergangenen Jah r auf 217 tons im  W e rte  von 778 000 
Z lo ty  zugenommen gegen 93 tons im  W erte , von 335 000 Z lo ty  
in  1936. Nach vo rläu figen  Angaben w urden  in  Polen he rges te llt 
( in  1000 P a a r ) :  G u m m i s c h u h e  3373 im  W e rte  von 
8,9 M ill .  Z lo ty  (in  1936 3650, W e rt 7. M ill .  Z lo ty ), G a l o s c h e n  
2712 im  W e rte  von 7,620 M ill .  Z lo ty  (in  1936 2588, W e rt 6,5 M ill .  
Z lo ty ), S c h n e e s c h u h e  2175 im  W e rte  von 11,586 M ill.  
Z lo ty  (in  1936 2150, W e rt 9,2 M ill .  Z lo ty ).

Statistische Erhebung über Betriebsstruktur 
und Besteuerung des Einzelhandels

W ie  in  den voraufgegangenen Jahren, w ird  vom  S ta tis tischen 
R eichsam t auch fü r  das Jahr 1937 eine Erhebung über die 
B e tr ie b s s tru k tu r und Besteuerung im  E inze lhande l du rchgeführt.

D ie  W irtscha ftsg ruppe  E inze lhande l begrüß t es sehr, daß sich 
das S ta tis tische  R eichsam t zur W e ite rfü h ru n g  der b isherigen E r 
hebungen entschlossen hat, da es auf diese W eise erm ög lich t 
w ird , fo rtla u fe n d  w ich tiges  B e triebsve rg le ichsm a te ria l über den 
E inze lhande l und seine E n tw ick lu n g  zu erha lten . D ie  Erhebung 
e rs tre ck t sich auf a lle  Zweige des E inzelhandels. Das S ta tis tische 
R eichsam t ha t auf G rund  der b isherigen B e te iligung  aus dem 
E inze lhande l eine A n s c h rifte n k a rte i angelegt, dam it m ög lichst 
d ie g le ichen E inze lhänd le r w ie  in  den V o rja h re n  um die A u s 
fü llung  der Fragebogen gebeten w erden.

Es kom m t nun vo r a llem  darauf an, daß die Fragebogen von 
e iner m ög lichst großen Zahl von E inze lhänd le rn  vo lls tänd ig  und 
r ic h tig  ausgefü llt und m ög lichst ba ld  an das R eichsam t zu rü ck 
gesandt w erden. Je so rg fä ltige r die B ean tw ortung  der in  den 
Fragebogen entha ltenen Fragen e rfo lg t, desto größer is t der W e rt 
der auf G rund  dieser Befragung e rm itte lte n  R ich tzah len .

Da ge legentlich  noch Bedenken von E inze lhänd le rn  la u t w e r
den, ob die ausgefü llten Fragebogen n ich t in  Unrechte Hände 
komm en, sei e rneut darauf hingew iesen, daß die G eheim haltung 
der Fragebogenangaben unbed ing t gesichert is t. D e r E in ze l
händler, der sich an der E rhebung b e te ilig t, e rh ä lt den F rage
bogen vom  S ta tis tischen  R eichsam t m it e iner K enn-N um m er 
versehen. A u f dem Fragebogen is t be i der A us fü llung  nu r der 
Geschäftszw eig anzugeben, n ich t aber F irm a  oder Name des 
E inze lhändlers. Das R eichsam t kann daher aus den einzelnen 
Fragebogen n ich t entnehmen, w e lche r Kaufm ann ausgefü llt hat.

Alkali- und Heißdampf-

a i*
auch spritzfähige 
Qualitäten

k u r z f r i s t i g  l i e f e r b a r

Grahneis & Börner
Gummiwarenfabrik • Zipsendorf, Bez. Leipzig

A. EBER & SO H N
HAMBURG 1

G EG R. 1908

IMPORT EXPORT

ROH-GUMMI AFRIKA
LATEX-CONCENTRATE INDIEN
OUTTA UND BALATA FERNER OSTEN

Vulkanisier- Kessel
mit S c h n e l l v e r s c h l u ß  (In- u. Ausl.- 
Patente), zwangsläufige Deckelverriegelung, 
daher absolut betriebssicher.

Regenerier-Kessel
mit Laugen- und Heißdampf-Umwälzung.

Heißluft- Umwälzvorrichtungen
(D.R.P.) Absolut gleichmäßige Temperatur
verteilung

MASCHINENBAU SCHOLZ ¿ C2 • COESFELD i. WESTF.

rGlasformenjr für die Gummi- 
U Warenfabrikation

nur vom Spezialisten.

Emil Becher, vorm.Vine.Heyer 

Glaswarenfabr., Gräfenroda/ThOr.
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Ueber nichteichfähige Waagen
W e r au fm erksam  d ie  Fachpresse lie s t, w e iß , daß es 'd re i A r te n  von 

W aagen, und zw a r g e e i c h t e ,  u n g e e i c h t e  aber e i c h f ä h i g e  
und  n i c h t  e i c h f ä h i g e ,  g ib t. D ie  gee ich ten  sind fü r  a lle  e ic h p flic h 
tigen  Zw ecke , also fü r  den V e rka u fs ra u m  und  das L a g e r b e s tim m t (§ 9 
des M aß - und  G ew ichtsgesetzes vom  13. D ezem ber 1935), U ngee ich te  
ode r n ich te ich fä h ig e  W aagen da rf un g es tra ft n u r de rjen ige  benutzen, 
der dam it W ägungen n u r fü r  seinen re in  p r iv a te n  G ebrauch  m acht, sie 
also n ic h t im  ö ffe n tlic h e n  V e rk e h r  zu r B estim m ung  des Um fanges von 
L e is tungen  und n u r an so lchen  S te lle n  b enu tz t, w o  k e in e  M ö g lic h k e it 
besteh t, d ire k t  ode r in d ire k t  e inem  D r it te n  etw as zuzuw iegen.

Z w ischen  den gee ichten, ungee ich ten  aber e ich fäh igen  und den n ic h t 
e ich fäh igen  g ib t es aber re c h t e rheb liche  P re isun te rsch iede , du rch  d ie  
v ie le  K ä u fe r  zu r A nsch a ffu ng  e ine r b ill ig e re n  A r t ,  das s ind  d ie  un- 
g e e ich ten  und  d ie  n ich te ich fä h ig e n  v e r le ite t w erden . N eben dem 
P re ise s ind  es außerdem  noch e in ige andere sche inbare  V o r te ile , d ie 
zum K a u f e ine r n ich te ich fä h ig e n  W aage fü h re n  können, z. B. der W e g 
fa ll vo n  G ew ich tss tücken , e ine schne lle re , w enn o ft  auch  ungenaue 
W ägung usw . D ie  gee ich ten  W aagen können  n iem als b i l l ig e r  als die 
anderen zw e i A r te n  sein, denn 4 i£ W a a g e n fa b rik  muß b e i dem Bau 
und de r B e rich tig u n g  d ie  überaus 'strengen und seh r um fangre ichen  B e 
s tim m ungen de r E ich o rd n u n g  vom  8. N ovem ber 1911 un d  d ie  z a h l
re iche n  Ergänzungen dazu  gew issenhaft beach ten  und außerdem  noch 
die E ichge b ü h re n  bezahlen. D a fü r  s ind d ie  gee ich ten  W aagen auch in  
jede r H in s ic h t genauer, zuve rläss ige r und von  län g e re r Lebensdauer. 
D e r höhere P re is m acht s ich b e s tim m t sehr re ic h lic h  bezah lt. E in e  ge
e ich te  W aage g ib t außerdem  ih rem  B e s itz e r das be ruh igende  G efühl, 
den e ichgese tz lichen  B estim m ungen R echnung getragen zu haben.

Es ko m m t im m er n och  häu fig  vo r, daß e ine ungee ich te , aber e ich 
fäh ige W aage m it der guten A b s ic h t g e ka u ft w ird , sie ¡bald dem E ic h 
am t zu r N eue ichung vorzu legen. B is  es geschieht, ve rg e h t e ine gew isse 
Z e it und dann  e rle b t de r B e s itze r du rch  d ie  E ich b e h ö rd e  eine unan
genehme E nttäuschung. Sehr o ft  w ird  es Vorkom m en, daß le tz te re  die 
W aage w ie d e r ungee ich t m it  der B em e rku n g  z u rü ckg ib t, d ie gesetz liche 
F eh le rg renze  fü r N eue ichung w e rde  von  ih r  n ic h t e ingeha lten  und  sie 
muß fachm änn isch  e rs t genaugem acht w e rde n . Es s in d  du rch  diese 
F es ts te llu n g  aber schon G ebühren  fä llig  gew orden, zu denen dann noch 
d ie  n ic h t u n e rh e b lich e n  Ins tandse tzungskosten  h inzukom m en. N i e 
m a l s  k a u f e  m a n  d e s h a l b  e i n e  u n g e e i c h t e  W a a g e  und  
is t ke in e  gee ich te  v o rrä tig , dann lasse m an ruh ig  den V e rk ä u fe r  fü r 
d ie  E ichung sorgen. Zu dem Pre is fü r  d ie  ungee ich te  W aage zahle man 
dann n u r die a m tliche n  G ebühren. B e i d ire k te r  B es te llung  e ine r W aage 
in  e ine r F a b r ik  vergesse m an n ie  die B edingung „neueste  E ichung  .

Daß sich im m er noch v ie le  F irm e n in h a b e r du rch  d ie  A nscha ffung  
n ic h te ic h fä h ig e r W aagen e rhe b lich e n  Schaden zufügen, ze ig t auch ein 
a m tlic h e r H in w e is  im  „R e ich s - und P reuß ischen S taa tsanze ige r“  1937, 
N r. 275, S. 1, der w ie  fo lg t la u te t:

„ In  le tz te r  Z e it m ehren sich die F ä lle , daß n ich te ich fä h ig e  W aagen 
ge ka u ft und  dann zu r E ichung  g e s te llt w erden . D iese W aagen w e rden  
se lb s tve rs tä n d lich  von  de r E ichung  zu rückgew iesen . D e r  K ä u fe r  is t 
e n ttäusch t und  m ach t dem V e rk ä u fe r  V o rw ü rfe . Es b e s teh t aber ke ine  
B estim m ung, w onach  der V e rk ä u fe r  ungefrag t d a ra u f au fm erksam  -zu 
m achen hat, daß eine W aage n ich te ich fä h ig  ist, w o h l aber is t ih m  
gese tz lich  ve rbo ten , n ich te ich fä h ig e  W aagen als e ich fäh ig  zu beze ich 
nen. Z u r V e rm e id u n g  so lcher U n a n n e h m lich ke ite n  is t es fü r  den K ä u fe r 
ratsam , be im  E in k a u f e ine r ungee ich ten  W aage zu fragen, ob die 
W aage auch e ich fäh ig  is t ."  f  P tn.

deutsche ReUUsfuUettle
Anmeldungen
Klasse
30d. 21. L . 88 315. Lohm ann  Kom m .-G es., F ah r a. R he in . Verbände, 

Z inkle im binden und dergleichen, die erw eichbar sind und nach 
dem Anlegen w ieder erhärten. 25. J u n i 1935. A usge l. 10. F eb r. 1938.

30k. 9/01. G. 92 535. ¡Erich G o ldschm id t, B e rlin -S chönebe rg . D ru ck 
lu itzerstäuber. 25. M ä rz  1936. A usge l. 10. F e b ru a r 1938.

30k. 12/01. S. 119 655. L éon  P au l Séné, B ou logne, Seine, F ra n k re ic h ; 
V e r tre te r :  D ip l.- In g . A . B e rg le in , P a te n t-A n w a lt, H am burg . Inha
la to r. 6, S eptem ber 1935. F ra n k re ic h  13. S ep tem ber 1934. Ausgel. 
10. F e b ru a r 1938.

Erteilungen
Klasse
Erteilungen
39a. 10/03, 657 175. In te rn a tio n a l L a te x  Processes, L im ite d , S t. P e te r 

P o rt, G uernsey, K a n a lin se ln ; V e r tre te r :  D r. C. W ie g a n d  und D r. 
E. W iegand , P a te n t-A n w ä lte , B e r lin  S W  61. V erfahren und V o r
rich tung zum Befördern einer M ehrzahl fe iner Kautschukfäden. 
29. J u n i 1935. I. 52 662. V . St. A m e rik a  14. J u li 1934.

47f. 17/01. 657 096. B oston  W o ve n  Hose and R u b b e r Com pany, Cam 
b ridge , Mass., V . St. A . ;  V e r tre te r :  D ip l.- In g . G. B e rtra m , D ip l.-  
Ing. K , Lengne r u n d  D ip l.- In g . H . K ose l, P a te n t-A n w ä lte , B e r lin  
S W  68. Schlauchanschluß m it innerem N ippe lrohr und äußerem 
m etallischen Halteg lied. 29. J u li 1934, B. 166 329. V . St. A m e rik a  
2, A u g u s t 1933.

Gebrauchsmuster-Eintragungen
Klasse
3b. 1 428 183. D ie tsch  &  I llg e n  G u m m iw a re n fa b rik , Zeu len roda . N aht

lose Gummieinlage fü r A rm b lä tte r. 23. O k to b e r 1937. D. 19 030.
15c. 1 428 062. F ische r &  K re c k e  G. m. b . H „  B ie le fe ld . Druckpresse 

zur Herste llung von Kautschukm atrizen und K autschukdruck
formen. 19. J u n i 1936. F. 15 464.

21c. 1 427 998. H a c k e th a l D ra h t-  und K a b e lw e rk e  A .-G ., H annover. 
Anschlußkabel. 5, O k to b e r 1937. H. 39 608.

30d. 1 427 780. F irm a  E rn s t E r le r , B e r lin  SO  16. Poröses Klebgewebe 
zur Herste llung von Verbandm aterial, W icke lb inden und Schön
heitsbandagen. 24. D ezem ber 1937. E. 14 047.

30d. 1 427 781. B rä u n lic h  &  Co. G u m m is tr ic k w a re n fa b rik , Zeu len roda  
i. T hü ringen . Kram pfaderstrum pf. 24. D ezem ber 1937. G. 21 643.

30d. 1 427 970. F irm a  E m il K o b e r jun., C hem nitz . Verbandbinde. 7. J a 
nuar 1938. K . 41 334.

30d. 1 428 093. F irm a  W ilh e lm  Ju liu s  T eu fe l, S tu ttg a rt-O . Umstands
le ibb inde. 10. Januar 1938. T . 11 972.

39a. 1 427 991. D rä g e rw e rk  H e in r . u. B ernh . D räger, Lü b eck . Gas
schutzhaube aus Gummi. 14. Januar 1937. D. 17 273.

39a. 1 428 074. H e d w ig  N ow ak, geb. K lis  und W e rn e r N ow ak, W u p p e r
ta l-E lb e rfe ld . V orrich tung zur Herste llung von G le itschutzrillen  
in die Bereifung von Fahrzeugen. 13. S ep tem ber 1937. N. 10 131.

39a. 1 428 107. C o n tin e n ta l G u m m i-W e rke  A .-G ., H annover. V o rr ic h 
tung zur Herste llung von endlosen G um m ikeilriem en m it Gewebe- 
E in- oder Umlagen. 5. Ju n i 1937. C. 6184.

G um m iw erk Odenwald Strauß &  Co., Frankfurt a.M.

R e g e n e r a t e a R e g e n e r a t m i s c t a u n g e n

in  bew ährten Q ualitä ten

A n fra g e n  erbeten an  d ie  G e n e ra lv e rtre tu n g : Sigfried Neuhoefer Berlin NO 43, Landwehrstraße 11
F e r n s p r e c h e r :  53 11 76 / T e l e g r a m m a d r e s s e :  G um höfe r

HARBURGER EISEN-U. 
BRONZEWERKE A.G.SARBURG-WIIH E LMSBUR&

HARBURGER EISEN- u. BRONZEWERKE A.G.
Harburg-Wilhelmsburg 1 bei Hamburg, Schließfach 105

T e l e g r a m m -Adresse: Koeber Harburg-Wllhelmsburg /  Fernsprecher: Hamburg 37 20 43 

G e n e r a l v e r t r e t e r :  Obering. F. W . Gehra, Hannover, Waldstraße 22
Fernsprecher: Hannover 62 717

Arbeitsmaschinen, Walzwerke, Pressen 
Autoklaven, Kalander aller Art 
Regenerat-Anlagen, Streichmaschinen 
Spritzmaschinen sowie kompl. Anlagen
N ebens tehend  ; S tra in e r m it  200 m m  S chneckendurchm . zum  P lastiz ie ren  

von ungebrochenem  R ohgum m i. H ö c h s te  L e is t u n g !

159



fosckäfls- tuat
B erlin -S teg litz . D e u t s c h e  K e i l r i e m e n - G e s e l l s c h a f t  

m. b. H.,  G run e w a ld s tr , 6. W a lte r  M o e r l is t n ic h t m ehr ¡Geschäfts
füh re r. Zu G eschäfts füh rern  s ind b e s te llt :  O b e ringen ieu r Johann 
M eyer, B e r lin ; K au fm ann  Josef K ö tte r ,  B e r lin .

gr. Dresden. G u s t a v  S c h l i c k ,  G. m. b. H., G um m i-, A sbest- 
In d us tr ie , M e ta llsch lä u ch e  und A p p a ra te b a u , A n to n s tr . 7-9. D er b is 
herige  P ro k u ris t O b e ringen ieu r R ich a rd  S ch illin g  is t zum s te llv e r tre te n 
den G eschä fts füh re r b e s te llt. E r  da rf d ie  G ese llscha ft a lle in  ve rtre te n . 
D er G ese llsch a ftsve rtra g  is t im  § 8 en tsprechend geändert.

gr. E rfu rt. F r i e d r i c h  K u n t z e ,  G um m iw aren  fü r techn ische  
und ch iru rg ische  Zw ecke , ¡Neue S tr. 5. Das G eschäft nebst F irm a  is t 
im  W ege e ine r vorw eggenom m enen E rbause inanderse tzung  übergegan
gen au f F ra u  H anna Lo ren tzen , geb, K un tze , und F rä u le in  E lse K un tze , 
be ide  in  E r fu r t .  Sie haben eine o ffene H ande lsgese llscha ft begründet, 
in  d ie  M a x  L o ren tzen , E r fu r t ,  als p e rsö n lich  h a ften d e r G ese llscha fte r 
e in g e tre te n  is t. D ie  G ese llscha ft ha t am 1. Januar 1938 begonnen. D ie  
P ro ku ra  der ¡Else K u n tze  und des M a x  L o re n tz e n  is t erloschen.

gr. H eilb ronn a. N. H e i n r i c h  S c h w a r z e n ¡ b e r g e r ,  G. m. 
b. H., P u tz w o llfa b r ik , C ä c ilie n s tr. 29. D u rch  G ese llscha fte rbesch luß  
vom  22. D ezem ber 1937 is t d ie  U m w a n d lun g  der G ese llscha ft durch 
U ebe rtra g un g  ¡ihres Verm ögens u n te r A ussch luß  der L iq u id a tio n  auf 
den a lle in ig e n  G ese llscha fte r P au l S ch u h k ra ft, ¡H e ilb ronn, S c h ille r 
straße 59, beschlossen w orden . Dem  K a r l F re ie r  und H ugo  W end le r, 
H e ilb ro nn , is t d e ra rt G e sam tp roku ra  e rte ilt ,  daß be ide  gem e inscha ft
lic h  zu r V e rtre tu n g  de r F irm a  be fug t sind.

gr. Köln a. Rh. R h e i n i s c h e  D r a h t -  u n d  K a b e l w e r k e ,  
G. ¡m. b. H., H e rs te llu n g  von  L e itu n g sd rä h te n  und K abe ln , A m s te r
dam er S tr. 192. D e r G eschä fts füh re r G u s ta v  W il le r t  w o h n t je tz t in 
K ö ln . O tto  K re w it t ,  B e rg .-G ladbach , ha t fo rta n  d e ra rt P ro ku ra , daß 
er zusamm en m it e inem  G e schä fts füh re r oder einem  anderen P ro k u 
r is ten  ve rtre tu n g s b e re c h tig t ist.

Leipzig. E l f r i e d e  W i l d e ,  H e rs te llu n g  und  V e r tr ie b  von  T re ib 
riem en, O 5, E ile n b u rg e r S tr. 17a. D ie  F irm a  la u te t je tz t: M . E. W i l d e  
K .-G . K o m m a n d itg e se llsch a ft se it dem 1. Januar 1938. E ine  K o m m a n 
d it is t in  is t b e te ilig t.

Nürnberg. R, G r a f  &  C o., A .-G . D u rch  V e rtra g  vom  22. D ezem 
ber 1937 ha t sich die Süddeutsche K a tg u tfa 'b r ik  A .-G . in  N ü rnbe rg  
du rch  U ebe rtra g un g  des gesam ten V erm ögens u n te r A ussch luß  der 
A b w ic k lu n g  m it der ¡R. G ra f &  Co., A .-G ., verschm olzen . Es. w u rde  
die U m w a n d lun g  der G ese llscha ft du rch  U e b e rtra g un g  des Verm ögens 
im  ganzen u n te r A ussch luß  der L iq u id a tio n  au f d ie neugegründete  
K om m and itg e se llsch a ft in  F irm a  R. G r a f  &  Co .  S ü d d e u t s c h e  
K a t  g u t  F a b r i k  in  N ü rnb e rg  beschlossen; u n te r d ieser F irm a  w ird  
das G eschäft u n ve rä n d e rt fo rtb e tr ie b e n . ¡Die b ishe rige  F irm a  und die 
P ro ku ra  des P au l W e lle r  s ind erloschen. P e rsön lich  h a ften d e r G e s e ll
scha fte r der K om m a n d itg e se llsch a ft is t D ire k to r  W ilh e lm  T e rb e rg e r in 
B e rlin . D re i K om m a n d itis te n .

Piesteritz. G u m m i - W e r k e  „ E l b e “ , A .-G . D ie  Um sätze und 
E rgebnisse w a ren  1937 zu frie d e n s te lle n d . M it  D iv id e n d e  in  V o r ja h rs 
höhe (6 P rozen t) sei w ie d e r zu rechnen. Das U n te rnehm en  b eschä ftig t

je tz t e tw a 1500 (1933/34: 2000) G e fo lgscha ften  (I. V. 114 000 R M  R e in 
gew inn  b e i 1,24 M ill.  A K .)

W olfenbü tte l. S c h r o e r s  &  S i m m e r l i n g ,  G um m iw erk . D ie 
N iederlassung is t nach S chöppensted t ve rleg t.

Neugründungen
Berlin. M it  dem S itz  in  B e r lin  w u rde  die E x p o r t v e r e i n i g u n g  

d e u t s c h e r  I s o l i e r f l a s c h e n f a b r i k e n ,  G. m. b. H „  m it 
20 000 R M  K a p ita l gegründet. Z ie l is t d ie P flege des E x p o rte s  von 
IsoTierflaschen a lle r A r t  sow ie  die D u rch fü h ru ng  vo n  M aßnahm en, die 
den E x p o r t von  Iso lie rfla sch e n  zu fö rd e rn  geeignet sind.

Handelsgerichtliche Eintragungen
Berlin, J o h a n n e s  B e h r e n d t ,  V e rk a u f von A rz t -  und K ra n k e n 

hausbedarf (Ins trum en te  und  A p p a ra te ), N  4, O ran ienbu rge r S tr. 66 
Inhabe r: Egon W ilh e lm  Lagarie , K au fm ann, B e rlin . D ie  F irm a  is t 
durch  U m w and lung  der in  563 H .-R . B. 44 817 ge löschten Johannes 
B ehrend t, ¡G. m. b. H., entstanden.

Berlin. B. P a e g e &  C o ., A .-G ., H e rs te llu n g  von  Iso lie rlacke n , 
Kabelm assen und Com pounds, N W  5, Q u itzo w s tr. 80-82. D u rch  G ene- 
ra lversam m lungsbesch luß  vom  30. D ezem ber 1937 is t d ie  U m w and lung  
der G ese llscha ft in  eine o ffene H ande lsgese llscha ft m it de r F irm a  
B. P a  e g e  &  C o . in  B e r lin  beschlossen w orden . D ie  b ishe rige  F irm a  
is t erloschen.

B erlin -S teg litz . W i l l i  B a r t e l ,  L u f t f i l t e r  b a u ,  ¡F abrika tion  
und V e r tr ie b  von  L u f t f i l te rn  fü r B e lü ftungsan lagen, M en cke n s tr. 23. 
Inh ab e r: W i l l i  B a rte l, Ingen ieu r, B e r lin -S te g litz . D ie  F irm a  is t durch 
U m w and lung  der in  563 H R B , 34 907 ge lösch ten  W . B a rte l G. m, b. H. 
entstanden. P ro k u ris t: W i l l i  F. B a rte l, B e r lin -S te g litz .

gr. Chemnitz (Sa.). P a u l  S c h u b a c h  &  S ö h n e ,  H a n d e l m it In 
d u s trie b e d a rfsa rtike ln , B e rn sd o rfe r S tr, 68. In h ab e r is t: C a rl H e in r ic h  
Schubach, C hem nitz . A lf r e d  E dua rd  K iessling , C hem nitz, is t ¡E inzel
p ro k u r is t.

gr. F rank fu rt a. M. S c h m i d t  &  W i e c h m a n n ,  N eue M a inze r 
S traße 80. K om m a n d itg e se llsch a ft m it B eg inn  am 31. D ezem ber 1937. 
P e rsön lich  h a ften d e r G ese llscha fte r is t K au fm ann  F r itz  W iechm ann, 
F ra n k fu r t  a. M . Es sind  zw e i K o m m a n d itis te n  vorhanden. In fo lge  U m 
w and lung  der F irm a  S chm id t &  W iechm ann, G. m. ¡b. H., entstanden. 
G eschäftszw e ig : G um m iw aren  und T re ib r ie m e n fa b rik , techn ische  B e 
d a rfs a rtik e l.

W ürzburg. T h e r e s e  S t r ä t z ,  H ande l m it Bandagen, G um m i
w aren  und  ä rz tlic h e n  In s tru m e n te n  sow ie  R e p a ra tu rw e rk s tä tte , P la tt-  
ne rs tr. 13. Inh ab e r: Therese  S trä tz , geb. Röder, W itw e  in  W ürzbu rg .

Aus dem Fahrrad- und Automobilfach
Berlin. L u d w i g  K ü h n .  D ie  F irm a  is t geändert, sie la u te t je tz t: 

A u t o - K ü h n  L u d w i g  K ü h n ,  H ande l m it K ra ftfa h rze u g e n  jede r 
A r t  nebst E rsa tz te ile n , sow ie  B e tr ie b  e iner R e p a ra tu rw e rk s ta tt, N W  87, 
K a ise r in -A u g u s ta -A lle e  14-24.

B erlin . H  e r m a n n  W i l k e ,  H a n d e l m it F a h rra d - und A u to m o b il
zubehör, N W  5, S tephanstr, 26. In h ab e r je tz t: M o rte n  M ortensen, 
Kaufm ann, B e rlin ,

KREIDE b l ü t e n w e i ß - f e i n s t g e m a h l e n
liefern seit Jahrzehnten an Gummi-, Kabel- und sonstige chemische Fabriken

Schmidt, Retsch & Co., Wunsiedel 1
(Bayer. Ostmark)

U-Profilgummi
Formartikel
HELLMUT ELLERM ANN
K o m m a n d i t - G e s e l l s c h a f t
H a n n o v e r - D ö h r e n

Füi
Gummiabsätze

samt!, eis.

E in legep lättchen
Spez.-Fibr. Rinn s Co. Gevelsberg 5 1. W.

Original Zig lin , w eit verbreitet

ALBERT ZIEGLER, Giengen a. Brenz 8
Schlauch- u. Feuerlöschgerätefabrik

„Secura“  mit „Secupast“  (für die Frau)
DRP. Patentiert in 13 Auslandsstaaten ■ ",m”

s c h ü t z t  g e g e n  g e s c h l e c h t l i c h e  I n f e k t i o n

„ S e c u r a “ Dr. W . Leonhardt
W is m a r/M e c k l.

Hoizgritfe für Schuhreinigungsbürsten
Holzdosen und sonstige 
Holzwaren und -teile, 
Massenartikel

Verbandkästen 
und -schränke,
Sonderanfertigungen!
Willy Krellmann, Inh. A. Weber, Olbernhau-Sa. G 9

G U M M I
FO RM ARTIKEL
spez. Massenfabrikation, lief.preiswert 
L iew eh r & Co.. B e r lin -B r itz , 
Gummiwarenfabrik, Chausseestraße 68

W ir fabrizieren seit über 25 Jahren:

R i e m e n z u g b a l s a m
DIAMANT
in fester und flüssiger Form

SC HLEIFM ITTELW ERK  KAHL, KAHL am  M ain

B e i t f c h r i f t e n  l e i e n  
h e iß t A n t e i l  n e h m e n  
am  A u fb a u  iL /o rtfch ritt. 
D n im le f t  3eitfchriften .
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Berlin. G e h r .  S i e b e r t ,  A u to b e d a rf-G ro ß h a n d e l, SW  61, B e lle - 
A llia n c e -S tr , 100. D ie  F irm a  is t geändert, sie la u te t je tz t: K u r t  
S i e b e r t ,  A u t o  B e s c h l ä g e  - G r o ß h a n d e l .

Berlin-Pankow . A u t o m o  b i l -  G u m m i -  V e r t r i e b s  - G ,  m. b, H., 
P renz laue r P rom enade 180. D u rc h  G ese llscha fte rbesch luß  vom  20, 12, 1937 
is t d ie  U m w and lung  de r .G ese llschaft du rch  U ebe rtragung  ih res V e r 
mögens u n te r A ussch luß  der L iq u id a tio n  auf den H aup tgese llscha fte r, 
den P r iv a t ie r  M a r t in  O tto  in  B e r lin -P a n ko w , beschlossen w orden . D ie  
G. m. b, H . is t erloschen.

Göttingen. K r a f t f a h r z e u g h a n d e l ,  G. m. b. H . D u rch  G e se ll
scha fterbesch luß  vom  31. D ezem ber 1937 is t d ie U m w and lung  der G e
se llscha ft in  e ine O ffene  H ande lsgese llscha ft u n te r der F irm a  F r a n z  
B i e r s c h e n k  &  C o ,  m it dem B itz  in  G ö ttin g e n  du rch  U ebe rtragung  
ihres Verm ögens u n te r A ussch luß  der L iq u id a tio n  auf d ie neue F irm a  
F ranz  B ie rsch e n k  &  Co, beschlossen w orden . D ie  b ishe rige  F irm a  is t 
erloschen. E inge tragen  w u rd e : F r a n z  B i e r s c h e n k  &  C o ,  G ö t- 
tingen, V e r tr ie b  von  K ra ftfah rze u ge n , Z u b e h ö rte ile n  und T re ib s to ffen . 
P e rsön lich  ha ftende  G ese llscha fte r sind: K au fm ann  F ra n z  B ie rsch sn k , 
A nna  B ie rschenk, geb. R ührig , in  H e ilig e n s ta d t.

Hagen. B a l t h a s a r  S c h m i t z ,  A u to m o b ilh a n d lu n g , F ra n k fu r te r  
S traße 90. Das G eschäft is t ohne, F orde ru n g e n  und  V e rb in d lic h k e ite n  
auf d ie  K o m m a n d i t g e s e l l s c h a f t  P a p i e r  &  Co .  zu Hagen 
übergegangen, die am 1. Januar 1938 begonnen hat. P e rsön lich  h a f
tende G e se lls ch a fte r s ind d ie  K a u fle u te  F ranz P ap ie r zu B erg  be i 
A lte n a h r  und F r ie d r ic h  Sch leg l zu D üsse ldorf.

Remscheid. A u t o h a u s  G , m, b. H . D u rc h  Beschluß de r G e se ll
scha fterve rsam m lung  vom  29. D ezem ber 1937 is t d ie  G ese llscha ft durch 
U ebe rtragung  ih res Verm ögens auf d ie  g le ich ze itig  e rr ic h te te  E in ze l- 
firm a  A u t o h a u s  W i l h e l m  N e t t i e r  m it dem S itze  in  R em 
scheid (H .-R . A . 2271) um ge w a n d e lt w o rde n  (vgl. u n te r „H a n d e ls 
g e ric h tlic h e  E in tra g un g e n “ ).

Saalfeld (Saale). A u t o - F l a c h  I n h a b e r  H e r m a n n  F l a c h .  
D e r K au fm ann  R u d o lf K irc h n e r  in  S aa lfe ld  (Saale) is t als p e rsön lich  h a f
tende r G ese llscha fte r in  das G eschäft e inge tre ten . D ie  o ffene H an d e ls 
gese llscha ft ha t am 1. Januar 1937 ¡begonnen. D ie  F irm a  la u te t je tz t: 
A u t o  - F l a c h  I n h a b e r  H e r m a n n  F l a c h  u n d  R u d o l f  
K i r c h n e r .
Handelsgerichtliche Eintragungen

Braunschweig. N o r w e d ,  C h a r l o t t e  B a u e r ,  G roß - und E in 
ze lhande l m it K ra ftfa h rze u g e n , F a h rrä d e rn  und E rsa tz te ile n  sow ie 
Bau von M o to r -  und F ah rrä d e rn , Sonnenstr. 9a.

Hannover. A l f r e d  H o r n ,  H ande l m it A u to z u b e h ö ra rt ik e ln  und 
-A u to re ife n , L a ve ss tr. 3. In h ab e r is t der K a u fm an n  A lf re d  H o rn  in  
H annover. D er F rau  L isb e th  N iem ann  in  H an n o ver is t P ro ku ra  e rte ilt .

Osnabrück. C a r l  B Ü c k e r ,  A u to m o b ile -D ie se lfa h rze u g e , O sna
b rü ck , H a n d e l m it K ra f t -  und D iese l-Fahrzeugen  a lle r A r t ,  R epara-

lu rw e rk s tä tte , Johann iss tr. 112. Inhabe r is t der K au fm ann  C a rl B ucke r, 
daselbst. Dem  K au fm ann  A lb e r t  C arré, O snabrück, is t P roku ra  e rte ilt .

Remscheid. A u t o h a u s  W i l h e l m  N e t t i e r ,  V e rtrie b , R e p a ra 
tu r, P flege und  U n te rs te llu n g  von  K ra ftfa h rze u g e n  usw., N euenkam per 
Straße 40. A m  31. Januar 1938. In h ab e r is t der K au fm ann  W ilh e lm  
N e tt ie r  ju n io r  in  Rem scheid.

Aus dem Flugzeugfach
Dessau. J u n k e r s  F l u g z e u g -  u n d  M o t o r e n w e r k e  A .-G . 

D r. h. c, H e in r ic h  K o p p e n b e rg  in  B e r lin -G ru n e w a ld  is t zum w e ite re n  
V o rs ta n d sm itg lie d  und zum V o rs itz e r  des V ors tandes b e s te llt. P ro k u 
r is te n  sind: D r. ing. W ilh e lm  E ckenbe rg  in  Dessau, D r. H u b e rt H u p - 
p e rtz  in  Dessau, Pau l T a p p e rt in  B e rlin -F r ie d e n a u . Jede r von ihnen 
v e r t r i t t ,  w ie  je d e r d e r b e s te llte n  üb rigen  P ro ku ris te n , d ie  G e se ll
schaft in  G em einscha ft m it einem V o rs ta nd sm itg lie d .

Vom Auslande
(R.) London. P h i l l i p s  R u b b e r  S o l e s  L t d . ,  G um m iw aren- 

fa b r ik , h a tte  fü r  das am 30. N ovem ber beendete  G eschäfts jah r einen 
R e ingew inn  von  60 047 (70 526) £ und v e r te i l t  10 (12Va ) P rozen t als 
D iv idende . V o rg e tra g e n  w erden  16 145 (16 714).

(R.) London. R e d f e r n ' s  R u b b e r  W o r k s ,  L t  d „ H e rs te llun g  
von ¡Gummisohlen, -absätzen, -böden  usw., h a tte  fü r 1937 einen R e in 
gew inn  von  32 169 (28 068) £ und v e r te i l t  w ie d e r 17M> P ro ze n t als 
D iv idende . V o rge tra g e n  w e rde n  14 324 (13 397).

(R.) Malm ö (Schweden). F r o s t  &  C o .  G u m m i  A . B., H a n d e l m it 
G um m iw aren, S to rm ga tan  14, w ird  von H e rrn  K a lo b  R. B ä ck  in  V ä r-  
namo liq u id ie r t .

Neugriindungen
(R.) Hälsingborg (Schweden). J o h n  H a r r y  A n d e r s s o n ,  V u l

kan is ie rung ,
(R.) Ljungby (Schweden). R a g n a r  A n e b o s  V u l k a n  i s e r i n g s -  

v e r k s t a d ,  O lo fga ta  6, V u lka n is ie ru n g  und H ande l m it A u togum m i.
,(r.) Paris, U n te r  dem T ite l „ K a y - B o o t " ,  m it  S itz  in  Colom bes 

(Seine), 16. rue  B u ffon , und m it e inem  K a p ita l von 200 000 Fr., w u rde  
eine G. m. b. H . gegründet, d ie sich m it dem H ande l m it K a u ts c h u k 
a r t ik e ln  befaß t.

(r.) Paris. D ie  m it einem  K a p ita l von  250 000 F r. und m it S itz  in  
L e v a llo is -P e rre t (Seine), 38. rue  G ide, gegründete  A .-G , „ S o c i é t é  
d e s  S e m e l l e s  s y n t h é t i q u e s ,  fa b r iz ie r t  Sohlen aus s y n th e ti
schen S to ffen . (V e ra rb e itu n g  von  K a u tsch u ka b fä lle n  usw.) L e ite r :  
L éon  Le jeune  und R oger C o rn ilie .

(R.) Töreboda (Schweden). T ö r e b o d a  A u t o m o b i l  A k t i e -  
b o 1 a g , A u to m o b ilh a n d e l usw., K a p ita l:  25 000 K r.

f  e 1#
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Präservative!
kalt- und warmvulkanisiert

Luftballons
m it und ohne Druck 

S ach sen g u m m i, Leipzig C 1

Hartgummistaub u n d
gemahlenen Glimmer
aus eigener Herstellung liefert sehr preiswert

Carl Reissm ann, L e ip z ig  W 31, Älteste 31

Techn. Filze
in Tafeln, Rollen, Ringen, 
Streifen, Profilen, Rahmen 
in allen Ausführungen

Carl Günther & Co., Fabrik techn. Filzwareo 
Berlin N043a, Neue Königstr.71, Fernruf53 4594

Gute BUrstenw alzen und M aschlnenbürsten
ve rb esse rn  Ih re  Erzeugn isse g g  J a h f 0

S pe z ia lh e rs te lle r techni
scher Bürsten. W ir über
nehmen auch den Neubesatz 
verbrauchter Bürsten. Ein 
Versuch w ird Sie überzeugen

■ R T IN G S H A U S E N  & S O H N E , HANNOVER*W

Massen-Gummi-formartihci 
Räderbezüge aller Art
ä u ß e r s t  l e i s t u n g s f ä h i g

liefern
Heymer, Pilz Söhne, Gummireifenfabrik, Meuselwitz/Thür.

G ewûhrielat

HaltbarbeU. Züqbraft 
und Geschmeidigkeit der

X Pneum agen-
Tabletten u.-Kugeln

anerkannt bes t es  T r e i b m i t t e l  für

Gummibälle etc.
sowie Ammoniak-Gas-Tabletten

genaue Dosierung möglich durch exakte Gewichtsmengen

Chem. u. pharm. Fabrik Saemann & Co.
Hamburg, Billh. Canalstralje 11—13

Gasschutz-Anzüge KARL GRUBE . HANNOVER-LINDEN 2
Fordern Sie Liste auch über andere Luftschutz- und Gasschutzgeräte an ■ Spezialfabrik für Luftschutz-, Gasschutz- und F euerschutzgeräfe

1 6 t

WELTOL
bestes _

L£!c?!Ei*ÖL tr iYbri eméîsi
W e l t o l - F a b r ik  . A l t o n a / E l b e  ujY j  fu J Eulanstr. 3

nach Vo r s c h r i f t  de s  R L M., Vertrieb unter Kenn - Nr. 
RL1 -39 /37 genehmigt, stellt außerordentlich preiswert her



Todesfälle
A kro n  (O hio). D e r „G u m m ik ö n ig "  H a r v e y  F i r e s t o n e ,  de r 

G rün d e r und b is 1932 P räs iden t de r w e ltb e k a n n te n  F i r e s t o n e  
T h e  R u b b e r  C o . in  A k ro n  (Ohio), is t im  A lte r  von  69 Ja h re n  in  
M ia m i (F lo r id a ) gestorben.

50 Jahre Luftreifen
D e r E r f in d e r  des L u ftre ife n s  is t b e k a n n tlic h  der T ie ra rz t D u n l o p  

in  B e lfas t. D en äußeren A n la ß  zu se iner E rfin d u n g  gab das D re ira d  
seines zehn jährigen  Söhnchens, das m it argen Stößen übe r das K o p f 
s te in p fla s te r des v ä te r lic h e n  H ofes h o lp e rte . D ie  R äder w a re n  m it V o l l
gum m i b e re ift. G um m i w a r gew iß  schon ein F o r ts c h r it t  gegenüber e iner 
E isenbere ifung , aber w ä re  es n ic h t schöner, w enn  diese A u fla g e  noch 
w e iche r, noch  e las tische r w ü rde ?  M an  m üßte sie hoh l machen, ge
w isserm aßen ein L u ftp o ls te r  um  das R ad legen.

D e r T ie ra rz t D un lop , h a n d w e rk lic h  gesch ick t, begann zu bas te ln . E r 
m achte  sich eine k re is ru n d e  H o lzsche ibe  von  e tw a  e inem  ha lben  M e te r 
D urchm esser. D ann k le b te  er e inen  b re ite n  G um m is tre ifen , der der 
Länge des R adum fangs entsprach, zu einem  Schlauch, füg te  dessen 
be ide  E nden zusammen un d  versah  das fe rt ig e  S tück  m it e inem  e in 
fachen K la p p e n v e n til.  Das w a r d e r  e r s t e  F a h r r i a d  s c h l a u c h .  
E r w u rde  m it  e ine r Fuß 'ba llpum pe aufgeblasen und um  d ie  H o lzsche ibe  
gelegt. D a m it er d a rau f H a lt  bekam , m ußte nun noch e in  L e in e n s tre ife n  
da rübe r gespannt w erden , de r zu be iden  S e iten  am R adrand  m it B la u 
kö p fen  festgenage lt w urde . E in  p ra k tis c h e r V e rsuch  e rw ies die B ra u ch 
b a rk e it  der Idee.

D ie  be iden  nächsten  R e ifen, je tz t fü r d ie H in te rrä d e r  jenes D re irades 
des Sohnes ¡bestimmt, w a ren  techn isch  b e re its  vo llko m m e n e r. Sie b e 
standen aus je einem  G um m isch lauch, den er in  einen Le inensch lauch  
einzog. Z u r V e rs tä rku n g , gew isserm aßen als L a u ffläche , k le b te  er noch 
mals eine G um m iau flage  darüber.

A ls  a lles fe rt ig  und  tro c k e n  w ar, w u rde  d ie  erste  V e rsu ch s fa h rt ge
m acht. Das D re ira d  l ie f  le ic h te r  und schne lle r, v ie l s to ß fre ie r und m ühe
loser. Das w a r de r 28. F e b r u a r  1888. e in h is to ris c h e r Tag also fü r  
den gesam ten V e rke h r.

Im  J u li des g le ichen  Jahres m e lde te  D u n lo p  seine E rfin d u n g  zum 
P a ten t an. D ie  A n m e ld u n g  la u te te : „ Ic h , J. B. D un lop , e rk lä re  h ie rm it, 
daß ich  P a ten tansp ruch  erhebe fü r  d ie  V e rw endung  von  hoh len  S ch läu 
chen aus G u m m i und S to ff oder anderem  geeigneten M a te r ia l fü r R a d 
re ifen , d ie  m it L u f t  ode r Gas u n te r D ru c k  g e fü llt  s ind .“

Schon Ende des Jahres 1888 kam en die e rs ten  F a h rrä d e r m it L u f t 
re ife n  in  den  H ande l. A u s  e ine r B as te le i, aus d e r  V erbesserung  eines 
K inde rsp ie lzeuges, w u rde  eine der v e rk e h rs w ic h tig s te n  E rfin d u ng e n  der 
neuen Ze it.

Geschäftliches (Ohne Verantwortung der Schriftle itung.)

D e r heu tigen  A usgabe is t e in W e rb e b la tt de r G re if-W erke  A.-G., 
Fabriken fü r Bürobedarf, Reichsbauernstadt Goslar, be ige füg t.

BezupssfueMek-Akfeßpeit
(Antworten an die Geschäftsstelle der „G um m i-Zeitung“  erbeten)

(Porto fü r die W eitergabe is t beizufügen)
a) Unbekannte Bezugsquellen:

Nr. 268. W e r ist F a b rika n t des K unststo ffes „Duropan“ ?
Nr. 269. W e r s te llt „Novolin“ Preßwasserzusatz her?
N r. 273. W e r ist H e rs te lle r von G atke’s molding powder?
N r. 275. W e r s te llt den Geradehalter „Aufrecht“ her?
N r. 279. W e r ist H e rs te lle r der gesetzlich geschützten In jek

tionsduschen aus Gummi, blau, sehr dünn, biegsam und an einem 
kle inen  A lu m in iu m v ie re ck  befestig t?

Nr. 280. W e r is t F a b rika n t von „Polycosal“ ?
N r. 288. W e r is t H e rs te lle r der Reinigungsmasse für Schweiß

apparate „Puratylen“ , „Frankolin“ und „H erato l“ ?
N r. 289. W e r s te llt schwach dehnbare, fa rb ige  Trikotstoffe mit 

Gummi durchweht, gummiert oder belegt, her, d ie auch abw asch
bar sind?

N r. 293. W e r is t der H e rs te lle r von Nasenformern aus Gummi 
und Celluloid?

N r. 294. W e r is t der F a b rik a n t der Staufferbüchsen „Stahl
hanke“ ?

N r. 295. W e r s te llt Elektro-Inhalierapparate „M arke  —  Prim “
her?

N r. 296. W e r fa b r iz ie rt Bebänderungen für Atemschützer usw. 
aus strammem Gummiband kom plett mit Schlaufen und Haken?

N r. 298. W e r is t H e rs te lle r des Treibriemen-Einschmiermittels  
„W ybatin“ ?

N r. 299. W e r is t F a b rik a n t der D r. W eber’s Kiefer-Massage- 
Zahnbürsten?

N r. 301. W e r fa b r iz ie rt den Gummi-Ersatz „W ig la“ ?
N r. 302. W e r is t H e rs te lle r von Riesen-Gummifiguren von 15 

bis 20 m Länge, aufblasbar?
N r. 308. W e r is t H e rs te lle r von Schraubverschlüssen für W ärm 

flaschen?
N r. 309. W e r s te llt Vinyläther-Produkte her?
N r. 310. W e r fa b r iz ie rt Gummiplatten, sogenannte Kuschen, für 

Gerberbäume?
N r. 311. W e r is t H e rs te lle r des Verdunklungsstoffes „Reichs- 

stehastoff“ ?

Im März erscheint das lange erwartete

Gummi - Adreßbuch
Adreßbuch derGummi-, Asbest- und Kunststoff-Industrie nebst verwandter Geschäfts
zweige, wie Kabel-, Treibriemen-Industrie und des technischen und chirurgischen 
Groß- und Einzelhandels Deutschlands

17. Ausgabe 1938
Das zuverlässige Nachschlagewerk fü r das gesamte Fachgebiet derG um m i-, Asbest- und 

Kunststoff-Gewinnung und-Verarbeitung, des Gummi- und Kunststoffwaren-Handels und aller 

verwandten Geschäftszweige

Preis bei Vorbestellung RM 15.— (nach Erscheinen RM 20.—)

Bestellen Sie sofort — Sie sparen dadurch RM 5 .—

RtICHSVf RBAND 
DER ADRESSBUCH 

VERLEGER

Lieferung erfo lgt unter Nachnahme oder gegen Voreinsendung (Porto 40 Pf.)

U n i o n  D e u t s c h e  V e r l a g s g e s e l l s c h a i t  B e r l i n

R o t h  & C o .  8 7 3
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CELLULOID »  PLASTISCHE MASSEN
K U R Z B E R I C H T  Ü B E R  K U N S T S T O F F E
Fachb latt fü r F abrika tio n  und H andel von C ellu loid , C ellu lo idw aren und anderen p lastischen Massen, sowie Preß- und Isolierstoffen

Berlin, 18. Februar 1938 ___________ _______  38. Jahrgang

Rundschau
Plastische Massen auf der Grundlage von Teersäuren. (B ritish  

P lastics N r. 11/1937.) D ie  Tatsache, daß sich e in gewisser M a n 
gel an K reso len  bem erkbar macht, gab dazu Veranlassung, durch 
K o h leve rkokung  bei geringen T em pera tu ren  Teersäuren zu e r
ha lten . Das D e s tilla t e n th ie lt bis zu e tw a 50 Prozent solcher 
rohen Säuren. Es w erden je tz t von e iner englischen G esellschaft 
jä h rlich  5000 t ra ff in ie r te r  Teersäuren he rgeste llt, w obe i fü r die 
nächsten fün f Jahre m it e iner e rheb lichen S teigerung der E r 
zeugung gerechnet w ird . Zur Z e it w erden eingehende Lab o ra 
to rium sversuche zur V erw endung in  der In d u s trie  der p la s ti
schen Massen durchge führt. W enn N ie d e rte m p e ra tu r-T e e rfra k 
tionen  vom  S iedepunkt zw ischen 170 bis 230° C m it P a ra fo rm a l
dehyd bzw . F o rm a ldehyd  in  G egenw art von P y rid in  gem ischt 
werden, so e rh ä lt man be i e iner E rw ärm ung auf 100 C eine 
Kondensation  u n te r B ildung  von d re i Schichten, von denen die 
un tere  rohes H arz da rs te llt, das man m it le ich ten  Oelen, Ben
z in  oder m it K o h le n s to ffte tra ch lo r id  waschen und im  V akuum  
zu d e s tillie re n  verm ag. Das als flüssige oder b re iige  Masse ge
w onnene H arz  ha t a lle  E igenschaften des P heno l-Form aldehyd- 
Harzes, be i dem sich durch die A u ffin d u n g  geeigneter Beschleu
n iger d ie Z e it der E rhä rtung  noch erheb lich  herabsetzen lassen 
w ird . *  **

Die W ahl der W erkstoffe für die Herstellung von Preßformen 
für plastische Massen, (B ritish  P lastics N r. 11/1937.) Nach e in 
gehenden U ntersuchungen sind bestim m te S tah lsorten  e rm it te lt 
w orden, die sich zur H e rs te llung  fü r P reßform en und W erkzeug 
stücke besonders gu t eignen, w obe i in  e rs te r L in ie  der C hrom 
stah l genannt w ird . F ü r Schneidw erkzeuge h a t sich ein S tahl 
m it hohem C hrom gehalt, jedoch ohne N icke lzusatz, als beson
ders geeignet erw iesen, da er gegenüber ko rrod ie renden  H a rn 
sto ffharzen eine besondere F e s tig ke it au fw e ist. D ie  Spitzen aus 
W o lfra m -K a rb id  fü r W erkzeuge w erden in  neuester Z e it nach 
einem besonderen, u n te r P atentschutz stehenden V erfah ren  an
g e fe rtig t. Nach e iner japanischen M ethode kann man perm anente 
M agnete aus einem ve rs in te rte n  P u lve r herste llen , das zu g le i
chen T e ile n  aus e iner M ischung von E isenkoba lt und m agneti
schem E isenoxyd  besteht. U m  F eh le r in  S tah lw erkzeugen zu e r
m itte ln , w ird  das sogenannte M agn a flu x -V e rfa h re n  angewandt. 
Danach e rfo lg t die U ntersuchung des S tah lstückes vo r seiner 
Bearbe itung m it H ilfe  von W echselstrom . Nachdem  das S tück 
m agnetis ie rt w urde , bes treu t man es m it einem bestim m ten P u l
ver, w obe i die B ruchs te llen  und Risse an der V e rte ilu ng  des 
P ulvers zu erkennen sind. E ine  E ntm agnetis ie rung nach der 
U ntersuchung ha t sich als n ich t no tw end ig  erw iesen.

*  ' **
Die Q uellbarkeit von Kunststoffen aus Phenolharzen. (K unst

harze und andere p lastische Massen N r. 1/1938.) Es w urde  fes t
geste llt, daß die Q u e llb a rke it jener S to ffe  b isher w enig  Beach
tung fand und daher o ft Feh lanw endungen beobachte t w erden 
konnten. T in ten fässer aus T yp  S sind nach M onaten  geplatzt, 
w e il die, w enn auch geringe, W asseraufnahm e des Stoffes nach 
langer e inse itige r B erührung m it F e u ch tig ke it die Faser zum 
Q uellen und den Preß ling zum P latzen b rin g t. M an h a t die 
Schaufeln von  D rehko lbenpum pen aus T yp  T : g e fe rtig t und 
auch h ie r sind nach langer F euch tigke itsbe rüh rung  die Schau
fe ln  so s ta rk  gequollen, daß sie sich n ich t m ehr zügig im  K o lb e n 
sch litz  bewegen konnten. A us dem gle ichen S to ff ha t man s ta rk  
auf Schlag beanspruchte Lager fü r  K ippw agen hergeste llt. Nach 
A bnu tzung  der O berfläche saugte der S to ff sovie l Oel auf, daß 
die Schm ierung e rns tlich  b e e in trä ch tig t w urde. M an darf also 
bei Gegenständen, d ie dauernd der F e u ch tig ke it ausgesetzt w e r
den, diese Tatsache n ich t übersehen.

*  *
*  t »

Die Behandlung von Wasser mit Kunstharzen. (Ind. Eng. 
Chem., News Ed., N r. 8/1937.) E in  Jah resberich t en thä lt A n -

gaben über die Verw endung von K unstharzen fü r die Behand
lung von W asser. B enu tz t man zur Behandlung von W asser ein 
H arz, das durch K ondensation  von Q uebrachotann in  m it einem 
Ueberschuß von Form aldehyd geb ilde t w ird , und hande lt es 
sich dabei um hartes W asser m it einem G eha lt von M agnesium - 
und K a lz ium ionen , so w erden diese durch die Behandlung be
se itig t und das so gewonnene W asser is t sauer. L e ite t man eine 
s ta rke  gew öhnliche Salzlösung durch das F ilte rb e tt, so kann ein 
K a lz ium - bzw . M agnesium -N atrium -A ustausch  beobachte t w e r
den. Das auf diese W eise zurückgew onnene H arz  is t geeignet, 
hartes W asser w e ich  zu machen; dabei b le ib t das K a lz ium  auf 
dem H arz zurück, wogegen das N a triu m  in  dem w eichgem ach
ten W asser gelöst b le ib t. M an kann H arze durch  K ondensation 
von P o lyam inen m it Form a ldehyd  gew innen, die die E igenschaft 
haben, aus Lösungen die Säuren auszuscheiden. D ie  R ückgew in 
nung solcher H arze nach vo lls tänd ige r Sättigung kann durch 
eine Behandlung m it A e tzn a tro n  bzw . Salzsäure erfolgen.

*
Kunststoffe kontra M etalle . (D er deutsche Techn ike r, A u s 

gabe B, N r. 1/1938.) D r.-Ing . G. B a 1 z e r  g ib t eine U ebers ich t, 
auf w elchen G eb ie ten  be re its  die M e ta lle  durch  K unsts to ffe  v e r
d rängt w urden, w e il diese sie n ich t nu r zu ersetzen verm ögen, 
sondern ihnen sogar v ie lfach  überlegen sind. Im  S ch luß te il sei
ner Ausführungen geht der Verfasser auf die noch m öglichen 
Verw endungsgebie te  der K unsts to ffe  ein und e rö ffne t in  seinem 
A u sb lick , daß w oh l auf dem G ebiete  des A u tom ob ilbaues der 
G enera lang riff d ieser S to ffe  auf die M e ta lle  zu e rw a rten  ist. 
K unsts to f fkarosserie  und K unsts to ff kü h le r w erden den A u fta k t 
b ilden. Sie w erden be i diesem E rfo lg  n ich t stehenble iben, son
dern auch das Fahrgeste ll und selbst T e ile  des A n trie b e s  e r
obern; denn sie ziehen in  diesen K am pf m it e iner W affe , die 
ih ren  Gegnern fe h lt: ih r  n iedriges G ew ich t. N u r das „B a k e lit -  
A u to “  der Z u ku n ft verm ag das heute noch ungünstige V e rh ä ltn is  
zw ischen W agengew ich t und N u tz las t w esen tlich  zu verbessern. 
K e in  geringerer als H en ry  F o rd  ha t dieser kom m enden E n tw ic k 
lung schon je tz t Rechnung getragen und sich durch A n lage r ie 
siger Sojabohnenpflanzungen die R ohsto ffque llen  gesichert. K ö n 
nen doch a lle in  in  den A u fbau ten  der K ra ftfah rzeuge  jä h rlich  in  
der W e lt H underttausende von Tonnen S tah lb lech erse tzt w e r
den. Vom  K u n s ts to ffp ro p e lle r he r w erden die K unsts to ffe  auch 
das Flugzeug erobern; denn sie sind im  G e w ich t selbst dem 
E le k tro n  noch überlegen. E ine große U m w älzung kü n d ig t sich 
in  der W e ißb lech industrie  an: die K o n s e r v e n d o s e  der Z u
k u n ft w ird  aus K unstharz  bestehen. A n  dieser Frage sind nam ent
lich  die A m e rika n e r in te re ss ie rt; da d o rt das Z .nn wegen feh 
lender E rzbasis zu den „k r it is c h e n “  M e ta lle n  zäh lt und rund  die 
H ä lfte  des ganzen Z innverbrauchs auf diesen Z w eck e n tfä llt. 
A b e r auch fü r die deutsche R o h s to ffw irts ch a ft is t diese E n tw ic k 
lung von großer Bedeutung. Das Z inn  w ürde  a lle rd ings dam it 
eines seiner größten A nw endungsgebie te  ve rlie re n ; w urden doch 
im  abgelaufenen Jahre in  der W e lt rund  50 000 t  dieses M e ta lles  
fü r d ie H ers te llung  von Konservendosen ve rb rauch t. D ie  K u n s t
sto ffe  w erden be i diesem E rfo lge  n ich t stehenble iben, sondern 
noch ein w e ite res, w e it ve rb re ite te s  V e rpackungsm itte l e robern: 
die M e t a l l t u b e .  A u ch  h ie r hande lt es sich um  große M engen 
Z inn und B le i, d ie e rse tz t w erden können. Den H a u p tang riff 
gegen das B le i w erden  die K unsts to ffe  ve rm u tlich  an e iner ande
ren S te lle  und zu einem späteren Z e itp u n k t führen. G e ling t es 
ihnen, diesen K am pf fü r sich zu entscheiden und das B le i aus 
der K a b e lin d u s trie  zu verdrängen, so w ürde  dies fü r  dieses 
M e ta ll den V e rlu s t eines M onopo ls bedeuten, das es b is heute 
zu W asser und zu Lande innehat. Z u r U m m a n t e l u n g  d e r  
L a n d  - u n d  S e e k a b e l  w erden  Jah r fü r Jah r in  der W e lt 
m ehr als 100 000 t  B le i ve rb rauch t. (In diesem Zusammenhang 
sei auf die A rb e it :  „K u n s ts to ffe  fü r d ie Iso la tio n  und U m m ante 
lung von e lek trischen  Le itungen  und K a b e ln " von Ing. E. P a l 
l a s  in  der N r. 3/1938 der G um m i-Ze itung  verw iesen.) K u p fe r 
und Z in k  w erden  den A n g r if f  der K unsts to ffe  vo r a llem  im  Bau
gewerbe zu e rw a rten  haben. D ie  b isherigen E rfo lge  w e rd e n  h ie r
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schon bald durch neue und größere abgelöst w erden. A lle in  in 
Form  von D a c h r i n n e n  und R e g e n f a l l r o h r e n  können 
zehntausende Tonnen Z inkb lech  oder ve rz ink tes  E isenblech aus
getauscht w erden. Im  M aschinen- und A ppara tebau , dem s tä rk 
sten B o llw e rk  der M e ta lle , sind die ersten E rfo lge  der K u n s t
stoffe so verhe ißungsvoll, daß man w e ite re  F o rts c h r itte  e rw a r
ten kann. * *

Plastische Massen auf der Grundlage von Lignin. (M odern 
P lastics N r. 4/1937.) Labora torium sm äß ig  is t die N utzbarm achung 
von Holzsägemehl eingehend unte rsuch t w orden. D ie  A us
nutzung dieses Stoffes is t um so w ich tig e r, w e il davon v ie le  
M illio n e n  Tonnen zur Verfügung stehen. V on den Bestandte ilen  
w ie  H em ice llu lose, Polysacchariden usw. b ild e t L ign in  e tw a ein 
V ie r te l der Gesamtmasse. M an ha t die G ew innung des L ign ins 
in  der A b s ich t be trieben , es zum Ausgangsstoff fü r p lastische 
Massen zu w ählen. D ie  chemische Beschaffenheit des L ign ins 
is t je nach dem A lte r  und der A r t  des Holzes un te rsch ied lich . 
D ie  L ig n in -M o le kü le  haben einen arom atischen K e rn  und außer
dem H y d ro x y l-  und M e thoxy lg ruppen  vom  A lk o h o l-  bzw. 
P henoltyp. D urch  H ydro lyse , C h lo rie rung  und E ste rifiz ie rung  
w ird  ein P u lve r gewonnen, das zur H e rs te llung  gesch ichte ter 
K unsts to ffe  geeignet ist. Nach besonderen U ntersuchungen em p
fie h lt sich ein Zusatz von 6 bis 8 P rozent A n il in  und F u rfu ro l. 
D ie  Phenole lösen L ig n in  bei e tw a  200° C, w obe i K ondensation 
re fo lg t, die man durch M ine ra lsäu ren  beschleunigen kann. Zur 
H arzgew innung können überdies auch die L ig n ite  der G e tre ide 
hülsen und der B raunkoh le  ve rw ende t werden.

Kunststoffe als Korrosionsschutz
Die Verwendung von Kunststoffen in der chemischen Industrie ist 

weitgehend abhängig von der Beständigkeit gegen Feuchtigkeit, 
Säuren und Alkalien sowie gegen Oele und Lösungsmittel. Ausgedehnte 
Verwendung finden Phenoplaste, Chlorkautschuk, Vinylester, Cellu
loid und voraussichtlich auch Methakrylate, insbesondere in der 
Textil-, Papier-, Petroleum-, Gärungs- und Photoindustrie. Auch in 
der Druckerei beginnen ölbeständige Druckwalzen aus Alkydharzen 
die bisherigen Leim-Glyzerin-Kombinationen zu ersetzen. Für che
mikalienfeste Rohrleitungen hat sich insbesondere ein Produkt aus 
Phenolharz und säuregewaschenen Asbestfasern bewährt. Auch dient 
dieses Material zur Herstellung von Bottichen und Absorptions
türmen.

Die Kunststoffe kommen m it und ohne Füllstoffe oder Gewebe- 
bzw. Papiereinlagen als Preßmassen sowie in Form von Lacken zur 
Anwendung. Bei der Auswahl eines Kunststoffes ist nicht nur die 
chemische Widerstandsfähigkeit des Materials zu berücksichtigen, 
sondern auch die Form, in der es am besten angewendet wird. Bei 
den Kunststoffen hat man zwischen thermoplastischen und härtbaren 
Materialien zu unterscheiden. Cellulose- und Vinylester sowie Meth
akrylate sind thermoplastisch und deshalb für die Anwendung bei 
Temperaturen über 100° C nicht geeignet. Diese thermoplastischen 
Stoffe werden gewöhnlich mit Füllstoffen versetzt und besitzen im, 
allgemeinen eine hohe Schlag- und Zerreißfestigkeit. Ferner sind sie

ziemlich wasserfest, insbesondere die Methakrylate werden von den 
meisten Mineralsäuren und Alkalien nicht angegriffen und sind in 
Alkohol und Benzinkohlenwasserstoffen unlöslich. Ihre Verarbeitung 
geschieht zweckmäßig im Spritzguß. Die härtbaren Phenoplaste 
werden m it Holzmehl, Gewebe, Mineralstoffen oder anderen Füll
mitteln versehen. Bei Holzmehlzusatz besitzt das Material genügend 
Fließfähigkeit, um in kompliziertere Formen gebracht zu werden, 
wogegen es m it Gewebeeinlage nicht gut fließt, aber im Fertigzustand 
größere Stoßfestigkeit aufweist. Im allgemeinen steht die Fließfähig
keit der Phenolharzpreßmasse im umgekehrten Verhältnis zu der 
Schlagfestigkeit des Fertigfabrikates. Wird höchste Festigkeit ver
langt, so soll der Gegenstand so einfach wie möglich geformt sein. 
Je komplizierter die Form, um so teurer ist auch das Fertigfabrikat. 
Ferner muß die Form so gewählt werden, daß das Stück nach dem 
Preßvorgang leicht aus der Form genommen werden kann. Wesent
lich ist auch eine möglichst gleichmäßige Wandstärke. Ist dies nicht 
der Fall, so erlangt bei kurzer Härtezeit der dickwandige Teil nicht 
volle chemische Widerstandsfähigkeit. Wird andererseits lange ge
härtet, dann büßt der dünnwandige Teil an Stoßfestigkeit ein. Schließ
lich bleibt auch zu beachten, daß nach dem Gießen eine Schrumpfung 
des Werkstückes e intritt, und da ein dickwandiger Teil stärker 
schrumpft als ein dünnwandiger, entstehen in Stücken von ungleich
mäßiger Wandstärke unausgeglichene Spannungen, die zum. Werfen 
oder Verziehen des Fertigfabrikates Anlaß geben können. Wo es an
geht, sind scharfkantige Ecken zu vermeiden. Wie A. J. Weith in 
Ind. Eng. Chem. 29, Nr. 4, 380—384 (April 1937) angibt, darf die 
Wandstärke nicht zu dünn gewählt werden, da solche Stücke leicht 
zerbrechlich und schwierig herzustellen sind.

M it Cellulosefasern versetzte Phenoplaste sind naturgemäß weniger 
chemikalienfest als das ungefüllte Phenolharz; ihre Wasserfestigkeit 
und Säurebeständigkeit ist geringer, während die Alkalibeständigkeit 
nicht so stark beeinträchtigt wird. Geschichtete Phenoplaste werden 
meist in Rohrform angewendet und zeichnen sich durch hohe Festig
keit aus. Auch ist ihre chemische Resistenz höhet als die der nicht 
geschichteten Phenoplaste, besonders, wenn sie nachträglich mit 
einem härtbaren Kunstharzlack überzogen werden. Bei der Verar
beitung in Lackform ist darauf zu achten, daß der Ueberzug gute 
Haftfähigkeit besitzt, weil sonst die chemische Widerstandsfähigkeit 
ohne Bedeutung wird. In geeigneter Form plastifizierte Chlorkaut
schukfarben haften gut auf den meisten Metallen und eignen sich 
besonders zum Ueberziehen von Wänden und Böden aus Beton und 
Putz, da sie alkalibeständig sind. Phenolharze haften gut auf Holz, 
während sie für Metalle eine geeignete Grundierung erfordern. Viel
fach läßt sich die Widerstandsfähigkeit der Ueberzüge durch Erhitzen 
steigern.

Neuerdings gibt es Vorrichtungen, um Phenolharzlacke auf große 
Behälter aufzubringen und sie dann durch Heißluft zu härten. Ein 
derartiges Verfahren hat sich besonders bei Gärbottichen und Lager
tanks für Bier bewährt. Solche Ueberzugslacke geben geschmacklose 
Schutzüberzüge, die eine Verunreinigung des Biers durch Metalle 
verhindern. Infolge des glatten, glänzenden Ueberzugs betragen die 
Reinigungskosten nur 30 % derjenigen bei verpichten Bottichen. 
Die Lebensdauer solcher Ueberzüge soll 7 bis 10 Jahre betragen 
gegenüber zwei Jahren für die gewöhnlichen Anstriche. Phenolharz-

CELLULOID
PERLOID

(Wortsdiutz eingetragen)

CELLON
(Wortsdiutz eingetragen)

ASTRALON
(Wortsdiutz eingetragen)

L i e f e r b a r  i n  T a f e l n ,

A ltb e w ä h rte r  W e rk s to ff,  le ich t b e a rb e itb a r, fü r  v ie le r le i A n w e n d u n g . —  Reiche 
A usw ah l von Farben und M uste rn . —  N a cha hm un ge n  von E lfenbe in, H o rn , 
Schildpatt, Leder, H o lz a rte n , Steinen, B ronzen , K r is ta ll usw.

W o h lg e lu n g e n e  N a chahm ung  von P e rlm u tte r in  s ilb e rw e iß e r und ir is ie re n d e r 
T önung  o d e r in w irk u n g s v o lle n  Z usam m enste llungen  m it fe inen  Farben du rch  
K lebung als A u fla g e  o d e r Z w isch en lag e  (auch schw er b re n n b a r,T y p  N a c ro la q u e )

Plastische Masse, in ih re n  E igenschaften, insbesondere h ins ich tlich  g u te r Be
a rb e itb a rk e it,  ä h n lich  C e llu lo id , jedoch schw er b re n n b a r. —  G roß e  M a n n ig 
fa lt ig k e it  in  Farbe und Z e ichnung

D e r neue W e rk s to ff  A s tra lo n  ist u n b re n n b a r, n ich t hyg roskop isch , zäh und 
biegsam , ho ch g ra d ig  lich tbeständ ig , gu t du rch läss ig  fü r  u ltra v io le tte  S trah len, 
hoch beständ ig gegen Säuren und Basen. —  H e rs te llb a r in du rchs ich tigen , 
durchsche inenden und gedeckten e in fa rb ig e n  A usfü h run ge n

R ö h r e n ,  S t ä b e n  u n d  e n d l o s e n  F ä d e n

Celluloid-Verkaufs-Gesellschaftm.b.H ■ BerlinW9,Linkstr.25(Fuggerhaus)
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Überzüge eignen sich auch zum Schutz von Rohren gegen die Ein
wirkung von warmer 1,0- bis l,5prozentiger Salzsäurelösung. Auch 
stark korrodierte Phenoplaste besitzen noch eine beträchtliche Festig
keit. So wurde beobachtet, daß geschichtetes Phenoplast nach zwei
monatiger Einwirkung von Natronlauge nur 20 % seiner Festigkeit 
einbüßte, obgleich das Stück nach seinem äußeren Aussehen als zer
stört zu bezeichnen war. Der Einfluß der Chemikalien läßt sich des
halb nicht einfach nach dem Aussehen und auch nicht nach der Ge
wichtsabnahme beurteilen. Korrodierende Agenzien verursachen im 
Gegensatz zu den Metallen meist eine Zunahme und nicht eine Ab
nahme des Gewichts.

Kunst- und Preßstolfe aui der Arbeitstagung der Fach
gruppe Eisenwaren, Elektro- und Hausgerät der W irt
schaftsgruppe Einzelhandel in Chemnitz

D ie 9. A rbe its tagung , die von der Fachgruppe in  der Z e it 
vom  28. F eb rua r bis 5. M ä rz  1938 in  C hem nitz  du rchge führt 
w ird , be faß t sich in  der Ffauptsache m it K u n s t  - u n d  P r e ß -  
s t o f f e n .  D iese A ustauschw erks to ffe  fü r dev isenp flich tige  
M e ta lle  und M e ta ll-Leg ie rungen  und ih re  v ie lse itige  A n w e n d 
b a rk e it g ründ lich  kennenzulernen, is t der H aup tzw eck  der 
Tagung. D ie  A rbe its tagung  um faßt e tw a  zw ö lf V o rträge , fü r die 
maßgebende W issenscha ftle r und P ra k tik e r  v e rp f lic h te t w erden 
konnten, P rak tische  V orfüh rungen  ergänzen die Ausführungen, 
E ine M usterschau der einschlägigen In d u s trie  b ie te t den 
Tagungste ilnehm ern G elegenheit, H e rs te lle r- und V era rbe itungs
firm en  auf dem G ebiete  der K u n s t- und Preßstoffe  und deren 
Erzeugnisse kennenzu lernen und einem U e b e rb lic k  über das 
H erste llungsprogram m  dieser F irm en  zu gewinnen.

Reichs-Patente
Anmeldungen
Klasse
93b. 4/02. 1.50 301. I, G. Farbenindustrie Akt.-Ges,, Frankfurt a. Main. 

Verfahren zur Herstellung von Polymerisationsprodukten aus Thio- 
vinyläthern. 3. August 1934. Ausgel. 10. Februar 1938.

39b. 27. I. 53 777. Imperial Chemical Industries Ltd., London; Ver
tre te r Dipl.-Ing. A, Bohr und Dr. H. Fincke, Patent-Anwälte, 
Berlin SW 61. Verfahren zur Herstellung von splittersicherem Ver
bundglas. 30. November 1935. Großbritannien 3. Dezember 1934, 
15. August und 22. Oktober 1935. Ausgel. 22. Oktober 1935.

39b. 4/02. I. 50 884. I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges., F rankfurt a. Main. 
Verfahren zur Herstellung von Polymerisationsprodukten des 
Vinylchlorids. 1. November 1934. Ausgel. 10. Februar 1938.

39b. 4/02. I. 53 194. I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges., F rankfurt a. Main. 
Weichmacher für aliphatische PolyVinylverbindungen. 12. Sep
tember 1935. Ausgel. 10. Februar 1938.

Erteilungen
Klasse
39a. 17/50. 656 895. A do lf Kämpfer, Berlin-Charlottenburg. Presse zum 

Herstellen von mehrschichtigem, splittersicherem Glas. 22. Sep
tember 1935. K. 139 354,

39b. 22. 656 949. Dr. K urt A lbert G. m. b. H. Chemische Fabriken, 
Amöneburg b. Wiesbaden-Biebrich. Verfahren zur Herstellung von 
verschweißten Körpern aus ungefüllten Phenol-Aldehyd-Konden- 
sationsprodukten. 14. Januar 1934. A. 72 269.

47b. 10. 656 874. Max Baermann jr., Köln, und Dynamit-Act.-Ges. vor
mals A lfred Nobel & Co., Troisdorf, Bez. Köln. Gleitlager aus 
Kunststoffen. 7. März 1935. B. 168 948.

Gebrauchsmuster
Klasse
21a. 1 427 328. Jacob Faß, Berlin S 42. Auf einem Celluloidblatt zu

sammengefaßte ausschneidbare Anschlußbezeichnungen und 
Skizzen für Radiobastler. 28. Ju li 1937. F. 17 633.

30k. 1 427 611. Injecta A.-G. zur Fabrikation chirurgischer Instrumente, 
Berlin SO 16. Behälter aus Preßstoff für ärztliche Zwecke mit 
auswechselbarer Einlage. 12. Oktober 1937. J. 11 855.

47b. 1 427 015. Ernst Bremicker, Kierspe-Bhf, i. W. Lager aus Kunst
harzmaterial. 29. November 1937. B. 44 057.

54h. 1 427 023. Heinrich Hübner, Hirschtberg i. Riesengeb. Schild aus 
Preßstoff. 21. Dezember 1937. H. 40 503.

Geschäfts- und Personal-Mitteilungen
Bad Kreuznach. M i t t e l r h e i n i s c h e  H a a r s c h m u c k f a b r i k ,  

o f f e n e  H a n d e l s g e s e l l s c h a f t ,  Herstellung und Vertrieb von 
Haiarschmuck, Kämmen usw. Die Firma ist geändert in M i t t e l -
r h e i n i s c . h e H a a r s c h m u c k f a b r i k W o l l . B e i l m a n n & C o .

gr. Heilbronn a. Neckar. C a r l  R e m b o l d ,  K.-G., Celluloidwaren
fabrik, Fabrik feiner Reklameartikel aus Leder und Celluloid, V illm at- 
straße 37. Dem Otto Uhl in A ffa ltra th  ist Gesamtprokura derart er
te ilt, daß er zur Vertretung zusammen mit einem anderen zeichnungs
berechtigten Gesellschafter, Prokuristen oder Handlungsbevollmäch
tigten ermächtigt ist. Die Prokura des Friedrich Illig  ist erloschen.

Handelsgerichtliche Eintragungen
Eßlingen-Mettingen, G u s t a v  B o d e n m ü l l e r ,  Fabrik für Bake

lite - und Kunstharz-Erzeugnisse, Mettingen, Obertürkheimer Str, 35. 
Inhaber: Gustav Bodenmüller, Kaufmann in Eßlingen-Mettingen.

F. Griess & Co.. Leipzig S 3
Fabrik von Eisbeutel lind 
Wärmflaschen-Verschlüs- 
sen, Luftkissen u.anderen 
Ventilen, medizin. Häh
nen, Stan/ ,Zieh-u.Drück
teilen f.d .Guimnibrancne

Für G U M M I-G EW EBE-R IEM  EN 
heute n u r  noch

FESTA-Riemenverbinder
Keine Drähte und Blechspitzen. 

Kein Beiühren der Riemenscheiben. 
Immer wieder verwendbar.

Wilhelm Llenkämper ■ Lüdenscheid

Preßformen fü r G um m ikäm m e  
C ellu lo idkäm m e  
Cellu lo idzahnbürsten  usw

Rheinische Stanz- und P reß fo rm en fab rik

in vo llendeter Ausführung

Ernst K raem er
K r e f e l d  2 ( F o r s t h a u s )

Qualität
;duaz c iW # 'a<’ en>

« W e r  e î[tmmbar'

fü r j ö teM
■ V c rw m d u n ß ^

CELLULOIDFABRIK SPEYER
K IR R M E IE R  & S C H E R E R  ■ SPEYER AM RHEIN

J. S C H M I T Z  & CO.
Frankfurt a. M. - (3) Höchst

Unser nie
ln der „Gummi-Zeitung“

haben guten E rfo lg !

und Einrichtungen für die 
gesamte

Celluloidwaren
fabrikation
B.GEORGI

O ffe n b a c h  a . M. 6 0 /8
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Aufnahme aller gewünschten Artikel erfolgt jederzeit gegen vierteljährliche Vorausberechnung des jeweils gültigen Preises

Abfüllmaschinen:
F ritz  Bierfreund, Maschinen- u. Apparate

bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183 
Absauganlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G-, Görlitz 
Acetylcellulose:

Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

A lka li- u. säurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine E lektricitäts-Ges., Berlin NW40 

F rie d rich -K a rl-U fe r 2-4 
Alterungsschutzmittel:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 

F rankfu rt a. M.
A ltgum m i:

F ritz  W alther Müller, Dresden-N. 6 
Anatomische Modelle:

Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thür. 
Armeeverbandpäckchen und Schnellverbände: 

Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, T rier 
Asbest-Brems- und -Kupplungsbeläge: 

,Textar‘ TextileAsb.u. Riemen-GmbH, Köln 
Asbestine:

Johannes Scheruhn. Talkum wprk, Hof/Sa. 
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum -W erk 

VerkaufsleitungNürnberg, Comeniusstr.7 
Atemschutzgeräte:

Clora Atemschutzgeräte, Schwab.GmündG.
Balata-T ransportbänder:

H. Rost & Co., Ham burg-Harburg a. d. E. 
Balata-Triebriemen:

H. Rost & Co., Ham burg-Harburg a. d. E. 
Ballonkipper und Karren:

Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16 
Bandagen (Verbandartikel):

Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 
Paul Nebel, Siegmar-Schönau 

Benzin- und Oelschläuche:
Techno-Chemie, K .-G ., Berlin N 4 

Berufsschutzkleidung:
Julius Butzbach, W erl-Westfalen 

B illrothbatist:
H. W ille , P inneberg/Holst.

Bleiglätte:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2 

Blel-Mannlochringe:
Carl Kürle, Lübeck 104 

Bleischeiben und -Ringe:
R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6 

Blutdruckgebläse, garantiert d icht:
Ernst Erler, Berlin SO 16 

Bruchbänder:
Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 

Bürsten und Pinsel aller A rt:
Friedrich Ertingshausen &  Söhne.Hannover 

Bürstenwalzen und Maschinenbürsten: 
Friedrich Ertingshausen & Söhne, Hannover
H . Kühn, Inh. W .Epp, Pankow, Heynstr. 20

Cadmiumfarben:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 

Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 
F rank fu rt a. M.

Calciumcarbonat;
Specksteingruben, Asbest-u. Ta lkum -W erk 

VerkaufsleitungNürnberg, Comeniusstr.7 
Cellonabfälle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55 
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

Celluloidabfälle:
Alfred Alexander, Berlin NO 55 
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

Celluloidwaren, technische:
P. Eisenbach, Berlin SW29, Schönleinstr.23

Cofferdam:
Höxtersche Gummifädenfabrik, Höxter/W . 

Dampfkessel:
Eisenwerk Theodor Loos. Günzenhausen
Standard-Kessel-Ges. Duisburg-Großenb 15

Dichtungen aller Stanzformen:
r..FL D ittr .ic h &Co■’ Bad Blankenburg ¡.Thür. Dichtungskitt:

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thür. 
Dichtungsmasse fü r Oel, Benzin, Benzol: 

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thür. 
Druckknöpfe und Druckknopfschnallen:

Srhwarze & Sohn G .m .b.H., Haan/Rhld.
Durit-Fabrikate:

Fritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser)

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str.23

Festigkeitsprüfer:
Max Kohl, Aktiengesellschaft, Chemnitz 

Feuerschutzausrüstungen:
F . W. H inkel, Bln-Friedenau, Hand je rys tr.21 

Feuerwehrausrüstungen:
Julius Butzbach, W erl-Westfalen 

Feuerwehrschläuche:
Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 i. Thür. 
Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th. 

Fichtenholzteer:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564 

Fieberthermometer:
Rudolf Hörchner, Tambach-Dietharz 

Filmabfälle:
,,Filmabfälle, Acetat u. N itro “ , A. Zucker

mann & Co., Nürnberg 16
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig 

Filze fü r alle Zwecke:
Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68 
GustavNeumann, F ilz fabrik , Braunschweig 
Neumann & Pelz, Dresden-A. 1 
Schneiderfilz G. m. b. H., Ettlingen/Baden 

Filz-Dichtungsringe:
Gustav Mpnmanr» F ilz fahrik . Braunschweig 

Formen fü r G um m iartike l:
E ifelwerk Malberg b. K y llburg /E ife l

Frauenduschen:
Weidemever & Co., Kassel 

Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick
Füllm aterial (Pflanzenmehl):

Kork-Ges. Kassel 33, W einbergstr. 14

Galvanische (E lektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23 

Gasruß:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt 

vormals Roessler, A b t e i l u n g  R u ß ,  
F rank fu rt am Main 

Gas-Spiralschläuche, umsponnene:
C. F. Volke, E lberfeld, Schlesw.-Str. 18 

Gewebe:
Paul Rohs, W .-E lberfeld, Schließf. 536 

Glaswolle:
Thürinensrhe G laswollinditsfrie Hamburg 1 

Gläser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-): 
Wessel &C o., Lübeck 

Graphit:
Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden, 

Graphitwerk, Aufbereitung u. yeredlung 
Graphitwerk K rop lm ühl A.-G.,München 13 
K rys tagon-G raph it - Komp., Düsseldorf 
Oswald &Cie., G raphit-R affinerie-u .P iäpa- 

rate-Fqhr.. Ohpinzell a. D ./B ayr. Wald 
Guayule-Kautschuk:

Riensch&Held, Hamburg 11,Trostbrücke 4 
Gummiabsätze:

Para - Gummiwerke A rth u r Brügger, W .- 
Barmen

Gummiwerke U llrich G.m.b.H., Gelnhausen 
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand 

vorm . Friedrich Höper, Osterode (Harz) 
Westland Gummiwerke, Rredenscheid i. W. 
W  i I o p , Gummiwerke. Hamburg 1 

Gummidichtungen:
Carl B ib i, G um nrw arenfabrik 

Berlin-Schöneberg, Mühlenstr. 10 
H.Förster&Co..Bei lin NW7.Friedrichstr.131 

Gummierte Stoffe:
Standard Gummiwerk, Köln-Ossendorf 

Gummifäden:
Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxter/W . 
Standard Gummiwerk, Köln-Ossendorf 

G um m iform artike l:
Heymer, Pilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Gummilösung:

ChemischeFabrikAsperg,Stuttgart-Feuerb. 
Chein. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29 
Rieh. Eisenbeiß, Chem.-Fabr., Radebeul 
Th.Gruber,Bln.-Weißensee.Langhansstr.58 
M. Laupichler, Chem. Fabrik, E rfu rt 37a 
L. Pinner, Berlin N 20, Exerzierstraße 29 
„P lus“  Fabr. Chem.Produkte Gm bH..Köln 

Gummimäntel:
H. W ille , P inneberg/Holst. 

Gummi-Manschetten f. Druckminderer j.  A rt: 
Hans Bamberg, L eipzig-N 22 

Gummimatten und -läufer:
Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxter/W . 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg 1 

Gummi-Mischungen aller A rt:
Ernst Fröl'Vh G. tn. b. H.. Osterode a. H. 
Heymer, P ilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand 

vorm. Friedrich Höper, Osterode (Harz) 
Gummi-Nummern-Schildert. Kraftfahrzeuge: 

KörtingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8 
Gummi-Platten:

Otto K örting, Ham eln/W ., Postf. 110 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg 1 

Gummi-Riffelband fü r Webereien:
Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G 

Gummi-Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick
Gummi-Schneidemaschinen:

Hugo Dietzel, Hannover, Roterm undstr. 31 
Gummi-Schwämme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 
Köpenick 

Gummi-Sohlen:
Para-Gummiwerke A. Brügger, W.-Barmen 
O tto Körting, Ham eln/W ., Postf. 110 
W  i 1 o p , Gummiwerke, Hamburg 1 

Gummistoffe:
H. W ille , Pinneberg/Holst.

Gummitasten:
„ In d ia “  Gum mitastenfabrik Berlin SW 19/h 

Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick 
Guttapercha:

H. Rost &Co., Hamburg-Harburg a. E. 
Weber & Schulz GmbH., A ltona- Bahrenfeld 

Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Ham burg-Harburg a. E. 
Weber & Schulz GmbH., A ltona-Bahrenfeld 

Guttaperchawaren:
H. Rost & Co., H am buig-Harburg a. E. 
Weber & Schulz GmbH., A ltona-Bahrenfeld

Handgelenkriemen:
P.Giesen, Lederwarenfabr., W upperta l-W i. 

Heizkissen, elektrisch:
Benatu G .m .b.H., K ie l, P ostf.211 

Holzmehl:
Theod.Bergmann Gm bH.,Rotenfels/M urgt. 
Ludw ig Zinsser, M urr (W ü rtt.) 

Hörrohre-Neuheiten:
Ernst Erler, Berlin SO 16

Industrie-Schutzanstriche:
Heinrich Ernst, Chem. Fbk., Hamburg 23 

Injektionsspritzen aller A rt:
Weidemeyer & Co., Kassel 

Irrigator-Garnituren:
Weidemever & Co. Kassel 

Isolier-Ausführungen aller A rt, auch Blech: 
Hermann W endt, Berlin SW 61 

Isolier-Magnesia fü r Wärmeschutz:
L in tia  Chem. Fahr. A.-G..Mügeln b. Leipzig 

Isoliermassen fü r Wärmeschutz:
A. Haacke & Co., Celle 3 
Ludwigshafener Isolierfabrik, L ’hafen a. Rh.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen 

Kabel-Mischungen:
Ernst Frölich G. m. b . H., Osterode a. H. 
Heymer, P ilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand 

vorm . Friedrich Höper, Osterode (Harz) 
K aolin , wassergeschlämmt:

Leo Baur, Erpel a. Rh. 
Katzenfellbandagen ,,E rlex“ :

Ernst Erler. Berlin SO 16 
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):

A. Haacke & Co., Celle 
Kieselgur-Wärmeschutzmassen fü r Hoch- 
und Niederdruck:

A. Haacke & Co., Celle 
Kieselkreide:

F ritz  Schulz jun . AG, Leipzig 
Kiesel weiß:

Bayerische Kreidewerke G.m.b.H., Köln 
Neupert&Co.GmhH.,Wunsiedel,Bay.Ostm. 

Klebstoffe (sämtl. Klebstoffe)
Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr.l6 

K lim a- bezw. Luftkonditionieranlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K--G., Görlitz 

Klöppelmaschinen:
W. & M. Ostermann, W upperta l - Barmen 

Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork): 
A. Haacke & Co., Celle 

Korsettbüsten:
Louis M. Meusel, Sonneberg i.T h ü r. 

Kreide:
Neupert&Co.GmbH.,W unsiedel.Bay.O‘;tm . 
Specksteingruben, Asbest-u.Talkum -W erk 

VerkaufsleitungNürnberg, Comeniusstr.7 
Kuponringe und -bämier für techn. Zwecke: 

Carl B ibi, Gum miwarenfabrik 
Berlin-Schöneberg, M uhienslr. 10 

G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18 
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschläuche ohne Einlage:
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen 

Latex-Fingerlinge:
Gum miwarenfabrik Saul, Aachen 

Latexhandschuhe:
Schötz&FrankeNf.,W urgwitz-Dresden-A28 

Latex-Haushaltungshandschuhe: 
Gum m iwarenfabrik Saul, Aachen 

Latexkonzentrate:
Kautschuk-Ges. m. b. H., F rank fu rt a. M. 

Lederhandschuhe:
K u rtM e tius . Schutzkleiderf., Leipzig W33 

Ledermanschetten:
Heinrich Bethie. Hamburg, Deichstr. 21/24 

Ledermanschetten in allenFormen undGrößen:
Hess.Leder-T re ibr.-Fabrik Gm bH..W etzlar 
Union Treibriemen- u. Ledermanschetten- 

Fabrik G m bH.,Berlin SW 68,R itterstr.44 
Lederschürzen:

K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W33 
Ledertreibriemen fü r alle Triebe:

Hess.Leder-Treibr.-Fabrik GmbH., W etzlar 
Leibbinden:

Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 
Reinhold Seidel, Le ibbindenf., Freiberg Sa. 

Lithopone:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2 
Hugo Grimpe, Berlin S036, Dresdner Str. 15 
L ithopone-Kontor G. m. b. H., Köln 

Luftballons:
Max Krotoschiner, Berlin, Marsiliusstr. 23 

Luftheizungsanlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K .-G ., Görlitz 

Luftkissen:
F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser) 
Aug.Hennig, Gum miw.-Fabr.,Nürnberg-N. 

Luftschutzausrüstungen:
Julius Butzbach. W erl-Westfalen 
F.W .H inke l, Bln-Friedenau,Hand je rys tr.21 

Luftschutz-Sanitätsausrüstungen:
Evens &  Pistor, Kassel-G.

Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11 
„U nive rsa l“  - Blei - Asbest - Mannlochringe 

Ewald Kongsbak. Lübeck 209 
Metallringe und -Scheiben:

R. Seck. M etallwaren-Fabrik, Hamburg 6 
Mitläuferstoffe:

Polke & JakoboWski, Berlin SO 16 
Monatshoseu:

Aug.Hennig, Gum miw.-Fabr.,Nürnberg-N. 
Mühlen:

Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co. 
Unimax-Mühlen, Groß-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 

Köpenick
Neuburger kieselsaure Kreide:

Baverische Kreidewerke GmbH,, Köln 
F ritz  Schulz jun. AG, Leipzig 

Oelfeste Gummihandschuhe:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33

Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DR GM.:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Oelfeste Schutzkleidung:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Oelkleidung:
Hohmann & Co., Hamburg 39, Jarrestr. 82 
Franz Schmidt Rellingen 59 bei Hamburg
H. W ille , Pinneberg/Holst.

Oesen:
Schwarze &  Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld. 

Operationsfingerlinge:
Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd. 

Operationshandschuhe aus Zw irn :
Lindner & Co.. Chemnitz, Beckerstraße 19 

Operationsschürzen aus warm vulk. Gi’stoff: 
E rnst Erler, Berlin SO 16

Papiergewebe, Mitläuferstoffe:
Polke & Jakobowski, Berlin SO 16 

Paraplatten und -binden:
Höxtersche Gummifädenfabrik, H öxte r/W . 
Standard Gummiwerk, Köln-Ossendorf 

Pessare fü r ärztliche Zwecke:
Weidemeyer &  Co., Kassel 

Pine Tar:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564 
Weißmeer-Baltische A.-G., Hamburg 8 

Pinsel und Bürsten aller A rt:
Friedrich Ertingshausen &  Söhne, Hannover 

Preßspan:
R .& A . W iecking, Hamburg 1, G othenstr.il 

Präservativs:
„Peysol“ , Berlin S 42 

Prießnitzumschläge:
F.rnst Erler. Berlin SO 16 

Pumpenklappen:
F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser) 

Putzwolle und Putzlappen:
M ax Dölzig,Putzwollfbk.,Crimm itschau,Sa.

Räderbezüge:
Heymer, Pilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.
Regenerate:

Ernst Frölich G. m. b. H., Osterode a H. 
Heymer, P ilz Söhne, Gum m ireifenfabrik, 

M euselw itz/Thür.
Reiserollen und Reisekissen:

Aug.Hennig, Gum m iw.-Fabr.,Nürnberg-N. 
Reparaturplatte:

Höxtersche Gum mifädenfabrik, H öxter/W . 
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 
F rank fu rt a. M.

Riemenspanner:
M. Brück, Maschinenfabrik, Düren 

Riemenverbinder:
Hugo Tim merbeil GmbH.. Schwelm I. W. 

Rückgewinnung von Lösungsmitteln:
A lbert Boeder, Berlin SW 68 

Ruß:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt 

vormals Roessler, A b t e i l u n g  R u ß ,  
F rank fu rt am Main 

W . Kohnk, Hamburg 1 
R. Weichsel &  Co., Berlin W 62 

Russka-Gummiwaren:
Ludwig Bertram , Hannover

Sauger:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H ., Berlin- 

Köpenick 
Sauger, nahtlos:

Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannover 
Säure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung: 

Allgem eine E lektricitäts-Ges., BerlinNW 40, 
F r ie d rich -K a rl-U fe r 2-4 

Säurefeste Gummihandschuhe:
K u rt Metius. Schutzkleiderf.. Leipzig W 33 

Säurefeste Holzschuhc und -Stiefel DRGM.: 
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Säurefeste Schutzkleidung:
K u rt Metius, Schutzkleiderf., Leipzig W 33 

Schellack:
Spezialsorten fü r Beimischungs- und 
Lackierungszwecke 

Ernst Kalkhof, Mainz 
Schienen jeder A r t fü r A rm - und Beinbrüche: 

Dr. Paul Koch, Neuffen, W ürttbg . 
Schlackenwolle;

Hermann W endt, Berlin SW 61 
Schnallen:

Schwarze &  Sohn G .m .b.H ., Haan/Rhld. 
Schneidmaschinen:

E. Hoogland Nachf., Köln 
Schwammbeutel:

Aug.Hennig. Gum m iw.-Fabr.,Nürnberg-N. 
Schwammgummi-Staubschützer:

Clora Atemschutzgeräte,Schwab. Gmünd G. 
Schwämme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin- 
Köpenick

Stanzmesser-Stanzklötze:
C. Behrens A .-G . A btlg . I I I  Stanzmesser, 

Stanzwerkzeuge, Schnitte, A lfeld/Leine 
C. Geifers &  Co., E rfu rt

Spezialisten seit über 40 Jahren 
Wern ecke, Hucke&Co.GmbH.,Spezialfabr. 

fü r Stanzmesser, E rfu rt-N ord , R iethstr.5 
Stearinsäure:

W . Köhnk, Hamburg 1 
Stopfbüchsenpackungen:

Greiserpackung G. m. b. H., Hannover 
Stopfen:

Gum m iwarenfabrik Saul, Aachen 
Suspensorien:

Ernst Christoph, Halsbrücke/Sachsen 
Taka:

Lehmann & Voss &  Co., Hamburg 36
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Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer, 
Wien HT, Dampfschiffstraße 10 

C .H .E rb s lö h , Düsseldorf und Hamburg 1 
f !w . H inkel, B ln-Friedenau.Handjerystr. 21 
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
.Inhannes Scheruhn. Talkum werk, Hof/Sa
Specksteingruben, Asbest- u .Talkum -W erk

VerkaufsleitungNürnberg, Comeniusstr.7
Talkumwerke „N A 1N T S C H ", München 15 

Titanweiß: _  ,, , „
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl 2 
HugoGrimpe, Berlin S036, Dresdner Str.15 
I G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft 

Verkaufsgesellschaft Chemikalien, 
F rankfu rt a. M.

Transportgeräte (Karren, Wagen): 
Grundmann & Kuhn. Berlin SO 16 

Treibm ittel fü r Gummihohlkörper:
Chem.u.ph.Fbr.Saemann&Co.,Hamburg 27

Tre ibriem en-K itt: . ,Johann RousChem.-techn.Fbk.,Leipzig027
Tulex: . .

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 3ö

U ltram arin: .  _
Vereinigte U ltram arin fabriken A.-G., Köln

Vakuum-Trockenapparate:
Pass bürg <& Block GmbH., Bin .-Charlottbg.4

Vaseline und Vaselineöle:
Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.
W m. Hou & W iliers, Hamburg 8

Ventilatoren: ...
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K .-G ., Görlitz

Ventile: , ,  . ,
A lbert Rauser, Bln.-Siidende, Krum m estr.l

Verbandkästen:
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe: , _  .
Hansen &  Co., Verbandstoff-Fabrik, Tnei 
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgum m ireifen: , . . .
Heymer, Pilz Söhne, Gum mireifenfabrik, 

Meuselwitz/Thür.

Vulkanfiber: , ,W. Krämer,Köln-R iehl, Amsterdamerstr.225 
M artin  Schmiu, Berlin WS7, Pu isua incrstr.y l 
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G .m .b.H., 

A b t. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez. Köln

V u l k a n f i b e r - F a b r i k  ,
E rnst K rüger <& Co.K.-O-,Geldern (Rhld.) 

R .&A.W iecking, H am b urg l, G othenstr.il
Vulkanisationsbeschleuniger:

I G. Farbenindustrie Aktiengesellschaf!
’ Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 

F rank fu rt a. M.
W . Köhnk, Hamburg 1

Wachstuchfabriken: . . . _
Gebr. Holzapfel & Co., Frieda-Eschwege

Wasserkissen: __
F ritz  Heede, Hann.-Münden (Oberweser)

Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-, Oeier- 
Gläser:
Wessel & Co., Lübeck 

Werkzeuge fü r die Gummi-Industrie:
A lbert Rauser, Bln.-Südende, Krum m estr.l

Windelhosen: ..
Aug.Hennig, Gum miw.-Fabr., Nurnberg-N.

Zahnkautschuk: _ . „
Ernst Frölich G. rr.. b. H., Osterode a. H. 
Höxtersche Gummivädenfahrik, H öx te r/W. 
Osteroder Gum miwerk Josef Weinand 

vorm . Friedrich Höper, Osterode (Harz)

Zahnplättchen aus warm vulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh.S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbemstr.2

Niedernhausen (Taunus)
Zellstoffwatte:

Carl Hofmann,

Zerstäuberwinkel:
Weidemeyer & Co., Kassel

Zinkoxyd: .
S E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2 
Vertriebsgemeinschaft fü r Harzer Farben
zinkoxyde (V. H .Z .)  Verkaufsstellen: 

Hoelemann & W olff, Osterode / Harz 
L. H e u b a c h ,  Osterwieck / Harz

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I G Farbenindustrie Aktiengesellschaft 
' Verkaufsgemeinschaft Chemikalien, 

F rank fu rt a. M.

Zinkweiß rein:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl.

Zinnober (echter Quecksilber-):
A rthu r K . Lange, Hamburg 8, Hansaburg

Sieiieu-Au^e&otc und fesucke • Kauft und • Vetsclucdeues
Erinnerungen sind unter gleicher Ziffer wie das Bewerbungsschreiben unspzurt^ h ie iz u °ü b e rw h L s e n  w irt^ n e 'G e w ä h ^ ü r'd ^ n  URüekerhalt der genannten Anlagen

S i a Ä Ä  ^ e n  PoHovergütung (5 Pfg. P™ Woche), geliefert

Anzeigenschluß: Stets Montag früh für die am Freitag erscheinende Nummer

Offene Stetten
Es is t zu empfehlen,, den Bewerbungen keine

M o i S t G P  für Hartsummi- 
warenfabrikation
g e s u c h t ,  insbesondere auch bewandert in Um- und Aus
kleidungen von Gefäßen.

Offerten unter R L 9991 an die Geschäftsst. der »Gummi-Zeitung«

Tech n . G eschäft an der ■
Ostseeküste sucht möglichst ■ 
zum 15. 3. oder 1. 4. 38 fc

Verkäufer u. Ü

Gut e in getüh rte r 11024
;a d iv e r irc ie r
r Kernleder-Treibriemen und techn. 
derartikel g e s u c h t .  Angebote 
P. 608 an Anker Anz.-Verm., Erfurt

Lageristen
der soeben seine Lehrzeit be- 
pnriet hat. Offerten u.T B 10021

gesuchte Stetten
an die Gesch. der »Gi. - Zig.«

Gummifachmann und 
erfahrener Reisender

der englischen, französischen 
u. spanischen Sprache mächtig, 
mit mehrjähr. Auslandsp'axis, 
arisch, lediv, z. Z. in Magdeburg, 
sucht R eiseposten  für 
das A usland .

B e r l i n
V e r t r e t e r  f ü r  
(fto h g u rn m i
g es u ch t. Angebote unfer S W  
10017 an die Gesch. d. »Gi.-Ztg.«

Prp<ttf>narhp.iter
Angebote unt. T 0 10030 an die 
Gesch. der »Gummi-Zeitung«

1 1 uOOuiluI UUIIUI
von Berliner Fabrikgesucht. ]
Angebote unter T E 10023 an 
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

•alirikverireiiino
Jung. Kaufm ann aus der techn. 
Gummiwarenbranche sucht ein
schlägige V e r t r e t u n g ,  spez. 
deutsche Werkstoffe, f. süddeutsch

Ich suche tüchtigen jungen
Br-zi'k, Sitz M ü n c h e n .

Vngebote unter T S 10034 an die 
jeschäftsstelle der »Gummi-Zeitung«Verkäufer

gewandt im Verkehr mit der 
Kundschaft. Gelegenheit zur 
Erlernung der Kiaftfahrzeug- 
und Fahrradzubehör-Branche
ist gegeben. 10020

A D O L F  F Ä H N L E
G öppingen/W ürttem berg

G um m ifachm aniK teciiii.Le ite r)
30jähr. In- und Auslandspraxis, 
Spezialist in der gesamten tech
nischen Gummibr., Streicherei, 
Schläuchen, Walzen, konfekt. Art-, 
Tanchart. etc., mod. Mischungs
wesen u. Arbeitsmethod., sucht leit. 
Stellung od. als Brater. Angeb. u.T  A 
10019 an die Gesch. d. »Gi.-Ztg.«

Bezirks-Vertreter für techn.Gummiwaren 

für Groß-Berlin und evtl.Nachbarbezirke
mit solventem und sehr aufnahmefähigem Abnehmerkreis, 
sucht sofort o d er auch s p ä te r d ie  V ertre tu n g  
e in e r le is tu n g sfäh ig en  G u m m iw aren fab rik . der
daran gelegen ist, b -sonders in Wasser-, Industrie- u. Spiral- 
schläuchen? Preß- und Dichtungsplatten, Matten, Riemen und 
Transportbändern Großumsätze zu erzielen.

Gef Zuschrift, erbeten unt. W B 10038 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Einkäufer
techn. versiert, gute Materialk., erfahr. Disponent, Kontingent 
und Meldungswesen, Materiallager und Betriebsbuchh. ge
nauestem vertraut, sich. Diktatkorresp., Sprachkenntn sowie 
Aus'andserfahr., z. Z. ungekünd. Stellung in großer Gummi
fabrik, sucht aussichtsreichen neuen Wirkungskreis.

Angebote erbeten unt. W A 10037 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Seriös., eingeführter Fachvertreter
Mitte 30, arisch, techn. u. Chirurg, versiert, 1 3 j a h r .  erfolgreiche 
Verkaufspraxis, für bedeut.Werke im B ezirk  Frankfurt a. M . 
tätig, sucht w e ite re  Fabrik  - V erb in d u n g en  in der 
Branche (Stoffe, Tauchartikel; u. U. mineral. Spezial-Fabrikate) 
und in verwandten Sparten (Asbest, Leder, Textil, Filze, Flant- 
schläuche etc.). Erste Referenzen stehen zur Verfügung, mm 

Angebote unter F. M. 755 an Ala, Frankfurt a. M., Kaiserstralie 15

Erstklassiger
Fabrikations-Leiter

(Ing .) in bestem  A lter,
7 . Z. in ungekünd. verantwortlicher Stellung in groß. 
Unternehmen tätig, sucht neues Arbeitsfeld mit Auf
stiegschance.
Nachgewiesen werden umfassendes gründliches Fach
wissen und große Erfahrung in der mod. Fertigung 
aller Weichgummi-Fabrikate einschl. Bereifung, Kraft
fahrzeug-Ausrüstung und Buna-Teile sowie die Fähig
keit, einem großen Betriebe erfolgreich vorzuslehen. 

Angebote unter A. 292 A i a ,  B e r .l i n W  35 IC 040
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Facharbeiter
für Spitzmaschine und Misch- 
waizwerk, sucht Stellung als Vorarbeiter, 
perf. in Bunaverarbeitung. Auch 
stelle ich k o m p l .  Schreib
walzen-Bezüge her. 10042

W a l t e r  G r e i f ,  Waltershausen in Thür.
Felsenkellergasse 17

wünscht sich zu verändern; war in 
Deutschlands gtößtem Gummiwerk 
tätig. Spez. am Banbury-Kneter und 
Mischwalzen. Auch mit modernen u. 
p-akt. Arbeiten vertraut. Ang. u . T K  
10027 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Langjähriger Fachm ann d e rl 
G u m m i  - I n d u s t r i e  sucht! 
Stellung als

M e i s t e r  oder 
K alanderführer

Gute Zeugnisse u. Referenz vor
handen.
Bewerbung unter W  O 10043  
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

W e r braucht
kaufmännisch und technisch

gut durchgebild. Kraft
im best. Mannesalter für Büro od 
Reise bei mäßigen Bedingungen? 

Angebote unter T R 10032 an 
die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Häuf. ukdUedtmf

2 hydr. Pressen
Fahr. Berstorff, neueste Konstruk
tion, 12 Etagen, 3UU atü, Kolben 
27') mm, mit Armaturen, Platten
größe 420x420x45 mm 
zu v e rk a u fe n 10039

Westland -  Gummiwerke G. m. b. H. 
Bredenscheid i. W.

matten - Gummi- 
Formartiftel

liefert preiswert
OTTO RUNGENHAGEN
Berlin N 65, Gerichtstraüe 2

cmnmlablle
in  allen Sortierungen

Adolf Förster, Berlin C 25
Tel. 512892

\
O u v w j " '

° ^ e U P

l Vrd'eC

Junger strebsamer

V o r a r b e i t e r

Für eine Gummifabrik s u c h e  ich

1-2  hydr. Oberdruck'Preisen
bis zu 250 atü zur Herstellung von Kasten bis zu 17 Platten, 
evtl, mit Pumpen. Es werden nur Offerten über tadellose 
Maschinen mit Abbildung und Schnittzeichnung gewünscht. 

Angebote unt. S L 10 010 an die Geschäftsst. der »Gummi - Zeitung«

Mastikator
(L a b o r.* M as tika to r)
vollkommen neuwenig, 
sofort günstigst abzugeben.
Angebote unter SZ 10018 an 
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Gnmmionile
kauft

Adolf Förster, Berlin C 25
Tel. 5128 92

Gummi-Absätze 
-Sohlen und -Platten

Para Gummiwerke Arthur Briigger, Wuppertal-Barmen

G e b r a u c h t e

Vorwärmwalzwerke
ca. 1200 mm Ballenlänge, mind. 
450 mm 0, mögl. betriebsfertig, 
zu kaufen gesucht. Angeb.u.TH10026 
an die Gesch. d. »Gummi-Ztg.«

Wer liefert

Maschinenschläuche
in weiten Abmessungen?
Angebote unter T L 10028 an 
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Gummistoff-
A b fä lle  (g roße S tü c k e )

10033starke enorm feste Qualität

Gummi - melius, Leipzig W 33

Gnmlalille
in allen Sortierungen

Attermann & Co. K.-G., Köln
Thieboldsg. 138. Fernsprecher 21 57 94

Labor-Walzwerk
80X200, mit Gettiebe u. Motor, 
220/380 Volt, kräftige moderne 
Bauart, fabrikneu, zu verkaufen 

Angebote unter T Z 10 036  
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.

Gummi-Harf platten 
Gummiabsätze
in a l t b e w ä h r t e r  Q u a l i t ä t  l i e f e r n

Westland-Gummiwerke GmbH. Bredenscheid
in Westfalen

S ch lauch m asch inen , 100 b is 2CO 0 
S c h n e id em asch in en  für Flaschenscheiben, Konservenringe, 

Kuponringe und Schwammgummi 
P la tte n e in w ick e lm as c h in e , T ro m m el 900 0 x 1 8 0 0  mm  
M isc h kn e tm a s ch in e . 10 I Inhalt
H ydr. G ew ich tsakku m u la tor für ca. 200 Atm., 60 mm Kolb.-0

verkau ft p re isw ert
Adolf Rossemann, Hamburs 20, Borsteler Chaussee 13—15

Prima Grossisten-Marken 
Leichte Qualitä t • Billige Preisei 

A n f r a g e n  e r b e t e n  I

DÜSSELDORFER GUMMIWERK TH EUER & SEE BERGER b.h.
D ÜS S EL D OR F - HE E RD T

Leiter-
füfje
in 3 Größen 

liefert

N O R D G U M M I
H a n n o v e r - W ü l f e l '

LoiUDDS'Kiilirwerkß
moderne Bauart, ca. 150 1 Inhalt, 
kippbar,fabrikneu,zu verkau fen . 

Anfrage unter T T 10035 an die 
Geschäftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Angebot in:

Krankenhaus- und
Laboratoriumbedarfsarlikel

sowie C hiru rg , u. h y g ie n i
sche G um m iw aren  erbet, 
unter O J 9957 an die Ge
schäftsst. der»Gummi-Zeitung«

Kleines
Mitchwalzwerk

fü r  L a b o r, zu kaufen  
gesucht.

Offerten erbeten unter T D 10022 
an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

G e b ra u c h te s

Werner & Plielflerrr- 
SireicMOsuDos Rührwerk

g e s u c h t .
Angebote mit genauen Unter
lagen unter T P 10031 an 
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Gummi-Abfälle
alle  S o rte n  kau ft
S. N E U H O E F
Berlin NO 43, Landwehrstr.

Tel.: E 3 (Königstadt) 1176

G u m m i - 
W a l z w e r k

für Laboratorium, gebraucht oder 
neu, zu  k a u t e n  g e s u c h t .
Walzenlänge ca. 400 - 500 mm, 
Walzendurchmesser ca. 150 bis 
250 mm. Auf dem Walzwerk sollen 
kleine Versuche mit Buna u. dergl. 
mehr ausgeführt werden.

Ausführl. Offerten erbeten unter T G 
10 025 an die Gesch. der »Oi.-Ztg.«

Schlauch maschine,
ca. 60—85 0, in gutem Zusta de 
per Kasse gesucht. i00 4 i

P O S T L A G E R K A R T E  Nr. 100 
So e s*/W es tfa len

Mahlen von Weichgummi
in allen Sorten und Sichtungen 
wird schnell u. gut ausgeführl 

W aich gu m m lm ah iw erk  *> 
G roB -S töbn itz  b. A ltenburg
____Thüringen

U nüber tro f fen
in Feinheit, Reinheit u. Gleich
förmigkeit ist immer noch der

Hartgummistaub
aus dem

Elektrizitätswerk Hafenlohr a. M.
Lohuvermahlung— Staubhandei

Bezugspreis v ie rte ljäh rl^R M ^?— ^ e in M h lie B U c h ^ T R p t Z e i t u n g ^  f p r 'nge.r> Berlin-W ilm ersdorf Anzeigenleiter: Max Schreiber. B ln.-Tempelhof.
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