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« Die AuBRenhandelsumsatze haben sich im Fe-
bruar in Ein- und Ausfuhr vermindert. Bei der Beurtei-

lung dieses Ruckgangs ist in erster Linie zu berlcksichtigen, daR
der Februar kiurzer ist als der Januar. Im Gegensatz zu der Ent-
wicklung im Vormonat war der Ruckgang diesmal in der Ein -
fuhr am starksten. Mit 453 Mili. RM lag sie um rund 31 Mili.
Reichsmark unter dem Januarergebnis, und zwar hat sich im
wesentlichen nur das Einfuhrvolumen vermindert. Die Aus -
fuhr lag mit 436 Mili. RM um rund 10 Mili. RM oder etwas
mehr als 2 Proz. unter dem Vormonatsergebnis. Die Abnahme
entsprach damit ziemlich genau der Entwicklung im gleichen
Monat der Vorjahre. VolumenméaRig war die Verminderung etwas
starker, da sich die Ausfuhrdurchschnittswerte erhéht haben.
Das Februarergebnis 1937 wurde um rund 30 Milk RM Uuber-
troffen. Die Handelsbilanz schlieBt im Februar mit einem
Einfuhriberschu von 17 Milk RM gegeniuber 38 Milk RM im
Vormonat ab.

¢« Mit der industriellen Arbeit ist auch das industrielle
Lohneinkommen in Deutschland, im Jahre 1937 wei-
ter kraftig gestiegen. Die in der Industrie verdienten
Lohnsummen haben im November mit 1007,6 Milk
Reichsmark den hochsten Stand seit der Machtergreifung
Uberhaupt erreicht. Fur das ganze Jahr 1937 kann die
industrielle Lohnsumme mit 11,9 Milliarden RM angenom-
men werden. Bei weiterhin kaum verdndertem Gesamt-

niveau der Tariflohne sind die tatséchlichen Arbeitsverdienste
auch 1937 weiter betrdchtlich gestiegen. Im November 1937
stellte sich der durchschnittliche Bruttostundenverdienst eines
Arbeiters nach vorlaufigen Ergebnissen der Industriebericht-
erstattung bereits auf 108,8 (1934 = 100) gegeniber 106 1 zur
gleichen Zeit des Vorjahrs. Das durchschnittliche Monatsein-
kommen eines Arbeiters hat, da die an sich schon hohe Arbeits-
zeit des Jahres 1936 noch weiter gestiegen ist, wiederum kraf-
tiger zugenommen als der durchschnittliche Stundenverdienst.
Es hat mit 117,2 (1934 = 100) im November den hdchsten Stand

des Jahres 1937 erreicht und liegt um rund 4 Proz. Uber dem
Vorjahr. Das Realeinkommen stieg im letzten Jahre noch um
3,5 Proz.

« Am 1 Méarz 1938 hat der Reichs- und PreuRische Wirtschafts-
minister die am 5. Otkober 1937 zur Erreichung einer Markt-
ordnung und zur L&uterung des Wettbhewerbs im Wéarme-,
Kalte - und Schallschutzgewerbe gegrundete
Marktgemeinschaft genehmigt. Die langjahrigen Be-
mihungen des deutschen lIsoliergewerbes, die Grundlage zur ge-
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meinsamen Arbeit an einer Marktordnung zu schaffen, sind da-
mit abgeschlossen. Die Marktgemeinschaft wird demnéchst, um
das erstrebte Ziel zu erreichen, einen Aufruf an alle Unterneh-
men des Warme-, Kalte- und Schallschutzgewerbes erlassen, ihr
als Mitglied beizutreten. Die neugegrindete Marktgemein -
schaft Isoliergewerbe beabsichtigt in Zusammenarbeit
mit den Organisationen der gewerblichen Wirtschaft, insbeson-
dere durch Aufstellung von Kalkulationsformblat-
tern fur alle Betriebe der Wéarme-, Kélte- und Schallschutz-
technik und durch die Sicherung von Qualitatsleistung
die Beseitigung einseitiger Vorteile fur einzelne und die Aus-
schaltung des unlauteren Wettbewerbes zu erreichen.

« Der Oberste ruméanische Kontingentierungsausschull hat be-
schlossen, alle Einfuhrbewilligungen fiur Oester-
reich, soweit sie noch verwandt wurden, endgilltig zu annul-
lieren. An ihrer Stelle werden im Rahmen der fir Oesterreich

festgesetzten und nicht verwandten verfugbaren Betrage E in -

fuhrbewilligungen far Deutschland gewahrt
werden.
« Die diesjahrige 76. Hauptversammlung des Ver-

eins Deutscher Ingenieure (VDI) findet von Freitag,
den 27., bis Montag, den 30. Mai, in Stuttgart, der Stadt
der Auslandsdeutschen, statt. Die technisch-wissenschaftlichen
Vortrage am 27. und 28. Mai werden zu 13 Fachsitzungen zu-
sammengefallt, die folgende Einzelgebiete der Technik behan-
deln: Innere Mechanik der Werkstoffe, Nichteisenmetalle, Holz-

technik, Gestaltung, Schweil3technik, Werkzeugmaschinen, Fein-

mechanik, Industrielle Dampfkraftwerke, Klimatechnik, Kraft-
fahrt, Textiltechnik, Wehrtechnik, Tachnikgeschichte. Fir den
28. Mai nachmittags sind rlauptvoNrrdge angesetzt. Der ge-

schaftliche und festliche Teil der eigentlichen Hauptversamm-
lung wird am Sonntag, dem 29. Mai, vormittags, abgehalten; im
Mittelpunkt dieser Veranstaltung steht ein richtungweisender
Festvortrag, der den Beziehungen der deutschen Ingenieurarbeit
zum Ausland gewidmet ist. Die Jungingenieure versammeln sich
Sonntag nachmittag zu einigen Vortragen, Ein BegrifRungsabend
am Freitag, dem 27., und ein Kameradschaftsabend am Sonn-
tag, dem 29. Mai, bilden den geselligen Teil.

« Die von der Bezirksgruppe Brandenburg im
Reichsfachverband der Chirurgieinstrumen -
ten- und Sanitdtsgeschafte auf Montag, den 4. April,
angesetzte Monatsversammlung in Berlin, Schubertsaal,
fallt wegen der Vorbereitungen zur Volksabstimmung und
Reichstagswahl aus.
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Grundzlige der deutschen Geld- und Kapitalmarktpolitik

W ir haben an dieser Stelle oft die wirtschaftspolitischen Er-
folge der nationalsozialistischen Aufbauarbeit gewirdigt, deren
Vorhandensein die beste Bestatigung fur die Richtigkeit des ein-
geschlagenen Weges war. Wenn wir heute — im Zusammenhang
mit der freimitigen Rede, die Reichsbankprasident Dr.
Schacht kirzlich auf der Hauptversammlung der Reichsbank
hielt — eine Betrachtung Uber die Finanzierungspoli-
tik bringen, so ware eine Ueberschrift angebracht, die vielleicht
lauten muRte ,Arbeit schafft Kapital".

Wenn es schon eine gewisse Zeit gedauert hat, bis manche
Wirtschaftskreise des Inlandes nationalsozialistische W irt-
schaftspolitik begreifen konnten, so ist es eigentlich nicht wun-
derlich, daR groRe Kreise des Auslandes auch heute, trotz aller
Erfolge, kein Verstadndnis fur die deutsche Politik auf wirtschaft-
lichem Gebiete aufbringen koénnen. Verfolgt man auslandische
Blatter, so ist es dort beinahe Gewohnheit geworden, den Reichs-
bankpréasidenten als den Wahrer wirtschaftlicher Vernunft
gegenuber dem Nationalsozialismus anzusehen. Diese Betrach-
tung zeigt allein, wie wenig diese Kreise sich bisher Mihe gaben,
in das nationalsozialistische Wirtschaftsdenken einzudringen.
Dr. Schacht hat, wie seine Rede und noch mehr seine Taten be-
weisen, die praktischen Folgen aus dem wirtschaftlichen Denken
des Nationalsozialismus gezogen und damit alte und sehr ent-
schieden ausgesprochene Forderungen des Nationalsozialismus
erfillt. Die Finanzierungspolitik hatte zum Ziel, die brach -
liegenden Arbeitskrafte einzusetzen, sie der
Produktion zuzufihren und damit die Produktion zu erweitern.
Die so héaufig benutzten Schlagworte von ,Kreditausweitung"
und ,Geldschopfung” zeigen immer wieder, dal viele Auslands-
kreise die Dinge restlos falsch, ndmlich von der Geldseite und
nicht von der Arbeitsseite her ansehen. Was Deutschland trieb,
war Arbeitsausweitung und nicht Kreditausweitung oder
Geldschopfung.

Die Wahrungsfrage zeigt sich — wie Dr. Schacht aus-
fihrte — bei einem Land, das, wie Deutschland, eng mit den
groBen Weltwirtschaftslandern verbunden ist, immer in
zweierlei Gestalt. Zunachst in dem Problem eines an-
gemessenen Kursstandes gegenuber den wichtigsten
Wéahrungen der Welt und dann in der Aufrechterhaltung
gesunder Wé&ahrungsverhaltnisse im Inland. Das
erste Problem konnte durch die Devisenbewirtschaftung gesichert
werden, das zweite, die Aufrechterhaltung gesunder und ange-
messener Wertverhaltnisse im deutschen Wirtschaftsleben erfor-
derte besondere Aufmerksamkeit, da es aufs engste mit der seit
1933 betriebenen Aufbaufinanzierung verknupft war. Die Kredit-
krise und die bis 1932 verfolgte Deflationspolitik hatten in
Deutschland wertvolle Wirtschaftskreise brachgelegt. Wenn
auch im Lande genug Arbeitskrafte vorhanden waren und uber
ausreichende Wirtschaftsreserven verfigt werden konnte, um
einen erfolgversprechenden Ankurbelungsversuch zu unterneh-
men, so verhinderte doch damals das Fehlen einer klaren wirt-
schaftlichen Zielsetzung und der geschlossenen Einheit, den Ver-
such, die vorhandenen Mdo6glichkeiten mit der notwendigen Grof3-
ziugigkeit auszunutzen. Das AuRerordentliche unseres Vorgehens,
so betonte Dr. Schacht, bestand in dem T empo und in der
GroRenordnung des Krediteinsatzes der Reichsbank, mit
dem kunftig erwartete Reichseinnahmen vorweg genommen wur-
den. Um den Erfolg zu sichern und um speziell auch inflatio-
nistische Entwicklungen sofort verhindern zu kénnen, war eine
Reihe besonderer Vorkehrungen notwendig.

Nach der Machtubernahme wurde im Mai 1933 ein beson-
derer KabinettsausschufR unter dem Vorsitz des
Reichsbankprasidenten eingerichtet, der eine einheitliche Aus-
richtung aller MaBnahmen auf dem Geld- und Kapitalmarkt vor-
nahm. M it diesen Vollmachten war die Reichsbank von Anfang
an darauf bedacht, alle Mdglichkeiten zur Finanzierung der
offentlichen Vorhaben auszuschdpfen und diesen das Primat an
der von Jahr zu Jahr steigenden Geldkapitalbildung zu sichern.
Ferner muBte die erwachende Initiative der Wirtschaft durch
eine sorgfaltige und planmaRig vorbereitete Zin ssenkung
unterstutzt werden, die dann Anfang 1935 zu einer Senkung des
Nominalzinses der festverzinslichen Werte um VA Proz. und mehr
sowie zu einer ErmaRigung der Zinsbelastung fur kurzfristige
Kredite fuhrte. Dann wurde in Zusammenhang mit den bei der

reditkrise gemachten Erfahrungen der deutsche Kredit-
apparatneugeordnet,um an der Aufbaufinanzierung in
entsprechender Weise mitwirken zu kénnen. Die Gemeinde -
finanzen wurden durch umfassende Entschuldungsmaflnah-
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men bereinigt. Am Geld- und Kapitalmarkt wurden durch fort-
schreitend starker werdende Auflegung 6ffentlicher An -
leihen sowie die bekannte Sola-Wechsel -Aktion der
Golddiskontbank und durch direkte Inanspruchnahme fir Son-
derwechsel mdoglichst alle flissigen Gelder abgeschdpft, um in-
flationistischen Folgen vorzubeugen. SchlieBlich wurde, um die
eben aufgefuhrten auf der Geldseite getroffenen MalRnahmen
nachdricklich zu unterstitzen, der Grundsatz der Stabilitat
von Léd6hnen und Preisen durch die Schaffung der entspre-
chenden Ueberwachungsinstanzen sichergestelit.

Keine MaBnahme die im neuen Deutschland getroffen wurde,
ist — wie Dr. Schacht ausfihrte — im Ausland so kritisiert und
bezweifelt worden wie die Methode unseres finanzpolitischen
Vorgehens. Der Erfolg hat aber unserer Methode recht gegeben;
denn die Wé&hrung blieb stabil, die Leistungen des Geld- und
Kapitalmarktes konnten von Jahr zu Jahr steigen (allein mehr
als 8,5 Milliarden RM Reichsanleihen wurden in den letzten
drei Jahren untergebracht), zunehmende Spartatigkeit trug ent-
scheidend zur Anleihekonsolidierung bei und der Reichshaushalt
weist von Jahr zu Jahr steigende Einnahmen auf.

Es ist bekannt, betonte Dr. Schacht, daR die lang- und kurz-
fristige Verschuldung des Reiches in den letzten Jahren erheb-
lich zugenommen hat und daB es bisher noch nicht gelungen ist,
die kurzfristige Verschuldung véllig abzudecken oder zu fun-
dieren. Man mufl aber in Betracht ziehen, dall der Erhéhung der
Reichsschulden eine Verminderung der privaten Schulden gegen-
Ubersteht, so daR es sich im Ergebnis weniger um eine Er-
héhung der Gesamtverschuldung Deutschlands als um eine Ver -
lagerung der Verschuldung vom privaten auf den
offentlichen Sektor handelt. Unsere ausléandischen Kritiker wiir-
den erstaunt dariber sein, so unterstrich Dr, Schacht, wie wenig
bedenklich der finanzielle Einsatz gegenuber der erzielten Lei-
stung im ganzen erscheinen wirde. Die Grenzen flur eine staat-
liche Verschuldung lassen sich haushaltmé&Rig da festlegen, wo
Verzinsung und Tilgung nicht mehr aufgebracht werden kénnen,
wéahrungsmagig da, wo die kurzfristige Kreditaufnahme des Staa-
tes nicht mehr aus dem Geldmarkt, sondern aus der Notenpresse
gedeckt wird. Diese Grenzen werden nicht Uberschritten.

Da sich die Reichsbank von Anfang an bewufl3t war, dal die
bisherigen Finanzierungsmethoden keine ,endlose Stralle“ dar-
stellen, war es unbedenklich mdglich, einen zeitlich und gréRen-
manRig begrenzten Kredit einzusetzen. Die nunmehr eingetre-
tene Konsolidierung der wirtschaftlichen Verhdaltnisse erlaubt es,
jetzt auf dem Gebiet des Krediteinsatzes fir Reichsauftrage von
der Methode der Zwischenfinanzierung durch Sonderwechsel ab-
zusehen und die bendtigten Mittel, soweit sie nicht aus dem
regelmaRigen Etat flieBen, durch Ausgabe von Reichsschatz-
anweisungen und Reichsanleihen unmittelbar aus den Kredit-
markten aufzubringen. Soweit Schatzanweisungen in Zahlung ge-
geben werden, wird dies in einem Umfang geschehen, daR bei
Falligkeit ohne weiteres konsolidiert werden kann. Die Durch-
flhrung dieser MalRnahmen gewéahrleistet die Gesunderhaltung
von Deutschlands Wéahrung und Finanzen, sichert das bisher Ge-
schaffene und den weiteren Ausbau.

Es ist selbstverstandlich, daR auch in Zukunft grofite Spar-
samkeit und Wirtschaftlichkeit in der Verwendung o&ffent-
licher Mittel sowie ihre zentrale Zusammenfassung dringend not-
wendig sind. Die seit Jahren durchgefiihrte weitgehende Ueber-
wachung der Finanzgebarung offentlicher Stellen wird auch kunf-
tig unentbehrlich sein; denn je augenfalliger die Sparsamkeit im
offentlichen Haushalt ist, um desto groRer wird der Widerhall
der Forderungen an die Bevdlkerung sein; denn die For-
derung der Spartatigkeit ist fur den Erfolg der weite-
ren Vorhaben des Reiches notwendig. Die Leistungsfahigkeit des
Geld- und Kapitalmarktes mufd auch weiterhin Uberwiegend den
Reichsbedurfnissen und der Konsolidierung bzw. Tilgung der bis-
herigen kurzfristigen Finanzierung Vorbehalten bleiben. Die Be-
vOlkerung mufl bereit sein, ihre Ersparnisse in erster Linie der
Aufridstung zur Verfugung zu stellen, die ihrem Schutze
dient, unter Zuruckstellung individueller Winsche.

Reichsfoankprasident Dr. Schacht, Giber dessen freimitige An-
sprache anlaBlich der Hauptversammlung der Reichsbank wir
referierten, ist bekannt fur seine gewissenhafte Vorsicht. Seine
Rede gibt die Garantie, dal Wahrung, Lebenshaltung und
Finanzpolitik, die nach dem W illen des Fuhrers gesichert bleiben
sollen, unerschittert sind, sie zeigt uns dartber hinaus, daf durch
die Konsolidierung der Wirtschaftsverhéaltnisse der Weg zu
neuen Finanzierungsmethoden frei geworden ist,



Kautschuktechnologische Konferenz London 2s.las2s. MA 1938

W ir brachten bereits in Nr. 52 der Gummi-Zeitung 1937 die
vorlaufige Ankundigung Uber die genannte Konferenz, die das
Sekretariat des Institution of the Rubber Industry an alle inter-
essierten Stellen richtete. In einem zweiten Rundschreiben, das
Ubrigens ebenso wie das erste vom Sekretariat des IRI. kosten-
los erhéltlich ist und dem ein Anmeldeformular zur Teilnahme
an der Konferenz beigefugt ist, werden weitere Einzelheiten Uber
die Konferenz bekanntgegeben. Die Konferenz findet im The
Edward VII Rooms des Hotel Victoria, Northumberland Avenue,
London IV, C, L. statt.

Es werden zunachst alle die Konferenz unterstitzenden Ver-
einigungen aufgezahlt. Es handelt sich bis jetzt um 66 einzelne
Verbande aus aller Welt. Darunter befinden sich an deutschen
Vereinigungen der ,Verband Deutscher Elektrotechniker* und
der ,Verband der Kautschuk- und Asbestwarenindustrie*, Wien.
Wie wir erfahren, soll sich auch noch die ,Deutsche Kautschuk-
Gesellschaft® anschlieBen. Bis jetzt wurden folgende Vortrage
angemeldet:

Vortrage

Die Pendelmethode zur Bestimmung der Elastizitat. F. B. Jones und
W. H. Pearce.

Priafung und Kontrolle der Qualitat von Latex. E. A. Murphy.

Die Miastikation von Kautschuk. Bemerkungen uber einige vorkom-
mende Oxydationsprozesse. W. F. Busse.

Dielektrische Verluste im Kautschuk. Prof. Dr. C. Zwi'kker.

Die Kristallisation von Kautschuk und seine technische Lebensdauer.

Prof. Dr. H. Mark.
Zusammensetzung und kolloidale Eigenschaften von Balata-Latex.
A. R

Kemp.

Aenderungen kolloidaler Eigenschaften von Kautschuklatex und tech-
nische Anwendungen. Dr. G. M. Blow.

Kunstliche Massen, die kautschukahnliche Eigenschaften besitzen.
Dr. R. Lepsius,

Herstellung und Eigenschaften halogenierter Derivate aus Latexkaut-
schuk. H. C. Baker.

Plastische Massen aus Kautschuk. Dr.

Methoden zur Bewertung der
J. P, Griffiths.

Prifung und Eigenschaften des Kautschuks aus Latex. Dr.
‘Usherwood. ) ) )

Die Anwendung der Thermodynamic auf die Chemie des Kautschuks.
Dr. Norman Bekfcadahl.

H. Barron.
Dauerhaftigkeit von Kautschukfaden.

G W

Die Werte der physikalischen Konstanten des Kautschuks, Dr. Law-
reniz A. Wood.
Die Oxydierbarkeit als Zustandsprifung des Kautschuks. Prof. C.

Dufraisse.

Anwendungen der Messung der Oxydierbarkeit. Prot. C. Dufraisse
und J. le Bras, ) ) ) .
Cycilisier.er Kautschuk, insbesondere Borfiluoridderivate. Dr. H. r.

Stevens und Dr. C. J. Miller,

Untersuchungen Uuber die Eigenschaften und die Natur
gummis. B. D. Porrit.

Vergleich zwischen beschleunigter und natirlicher Alterung unter ver-
schiedenen Bedingungen. Dr. J, R. Scott.

Farbmessung und ihre Anwendung in der Gummi-Industrie, Dr. W. H.
Willott,

Gereinigter Latex und Kautschuk. Dr, R. J. Noble.

Studien uber die Konstitution der Latices und ihre Beziehungen zum
Leiben der Pflanzen. Prof. E. de Wildeman.

Plastizitdt und Farbe von Sheetkautschik. J. D. Hastings.

Ermidung im Kautschuk. Teil 2. Neue Methode zur Messung des Ein-
flusses der Ermudung auf die elastischen Eigenschaften des Kaut-
schuks. Dr. W. J. S. Naunton und J. R. S. Waring.

Der EinfluR der Alterung auf die Wasserabsorption von vulkanisier-
tem Kautschuk. J. A. Robertson.

Die Anwendung von Hochfrequenzstrémen
H. Leduc.

Die Entwicklung der Regeneriertechnik im Verlauf von .100 Jahren.
Dr. P. Alexander.

Der Mechanismus der Oxydation des Kautschuks und seine Auswir-
kung auf die beschleunigten Alterungsprifungen. Dr, L. B. Morgan
und D. W. J. S. Naunton.

Einige Probleme der Produktion von Latex und Kautschuk auf den
Plantagen. Lt.-Col. B. J. Eaton.

Reaktionswarme und andere Erscheinungen der
A, M. Malcolm, F. H. Cotton und R. Buckingham.

Der EinfluBR von Zug auf die chemische Aktivitdt von Kautschuk.
D. Banerjee, F. H. Cotton und Dr. R. W. West.

Aenderung der Ungeséattigtheit des Kautschuks wéhrend der Vulkani-
sation D. Banerjee, F. H. Cotton und Dr. R. W. West.

Eine Untersuchung Uber die ZweckmaRigkeit von flachen und V-for-
migen Transmissionsriemen. S. A. Brazier.

Einige Probleme aus der Kabelindustrie. Ing. F. Lion.

Keton-Amine als Alterungsschutzmittel im Kautschuk. R. L. Sibley.

Direkte Bestimmung von jSauerstoff in Kautschuk. Dr. H. !. Cramm«
1. J. Sjothun und L. E. Oneacre. ) ) .

Eine Beziehung zwischen den kritischen Antioxydationspotentialen und
der antioxydativen Wirkung von Alterungsschutzmittel im Kaut-
schuk. E. B. B-albcock. , P »

Studien uUber das elektrokinetische Verhalten von Latex, rrot. n. a.

des Hart-

in der Gummi-Industrie.

Gasvulkamsation.

‘Hauser. o . .
Die praktische Bedeutung einiger neuer Beobachtungen in bezug
Latex. Dr. D. Spence.

Die Prifung von Kautschuk bei tiefen Temperaturen. J. H. Carrington.

Vutlk anisationseiigenschaften von GummiruBen. W. B. Wiegand und
J. W. Snyder.

Kautschukelastizitat und Gaselastizitat. Prof. Dr. H. Mark.

Die Verwendung von Gummireifen in der Landwirtschaft Frankreichs.
P. Petithuguenin.

Die Situation des Kautschukmarktes
Forh'andler-Foreningen,

Einige Probleme der Verwendung von Gummifaden in Textilien. Prof.
W. Davis. o ) ) )

Betrachtungen der Polymerisation in kautschukartigen Verbindungen.
Prof. E. K. Rideal.

Die Klebrigkeit von Rohkautschuk. Prof. D. 0. de Vries.

Die Messung der Sauerstoffabsorption des Kautschuks in Luft. A. G.
MilMgan und J. E. Shaw.

Besondere Verwendung von Kautschuk in jder Herstellung von Hoch-
spannungs-Untergrundkabeln. A. M. Jamey.

Eigene Beobachtungen uber die Herstellung von Kautschuk auf den
Plantagen in bezug auf seine Veranderlichkeit, V. Cayla,

W eitere Vortrage wurden in Aussicht gestellt von folgenden
Anmeldern:

C. R. Boggs, Prof. G. Bruni, G. E. Coombs, J. R. M. Duncan, Etablisse-
ments Hutchinson, Dr. H. L. Fisher, Ir. J. G. Fol, T, L. Garner, Ge-
sellschaft fur technischen Fortschritt, Dr. H. Heering, M. M. Hey-
wood, Prof. Dr. F. Kirchhof, W. L. Semon, Dr. P. StécMin, Dr. D. F.
Twisis, Dr. van der Wyk, Dr. A. van Rossem, Prof. G. S. Whitiby, Ira
Williams, C. G. Williams. j
Konferenzteilnehmer, die in England wohnen, haben eine Ein-

schreibegebihr von 1 Pfd. Sterl. zu entrichten. Ausgenommen
sind offizielle Vertreter von Vereinigungen, die sich selbst an
der Konferenz beteiligen. Diese Gebuhr berechtigt zum Bezug
der ,Transactions”, die die Vortrage und die Diskussionen ent-
halten. Die ,Gummi-Zeitung" und der ,Kautschuk“ werden aus-
fuhrliche Berichte Uber die Tagung, Referate und Uebersetzun-
gen der Vortrage bringen.

Von Teilnehmern, die auBBerhalb Englands wohnen wird keine
Gebuhr erhoben. Wollen diese jedoch die ,Transactions” erwer-
ben, so mussen auch sie die obengenannte Gebihr bis 25. Mai
einsenden. — Alle Teilnehmer erhalten:

1. Ein nichtubertragbares Teilnehmerabzeichen zum Besuch

der Konferenz.

2. Das Recht zur Teilnahme an verschiedenen Exkursionen

und Einrichtungen der Konferenz.

3. Die von der Konferenz herausgegebenen Vortrage (auf be-

sonderem Formular zu bestellen).

Die zuletzt genannten Vortrage werden nur an Konferenz-
teilnehmer abgegeben. Der Preis fur die ,Transactions furt
Nichtteilnehmer betragt 1 Pfd. Sterl. 11 sh 6 d nach dem 25. Mai.

Das Konferenzkomitee garantiert nicht fur die Annahme von
Anmeldungen, die es nach dem 1. Mai erhélt. Die Anmeldungen
mussen auf einem besonderen Vordruck eingereicht werden.

Zum SchluR wird noch auf die in Glasgow von Mai bis Okto-
ber 1938 stattfindende Empire Exhibition aufmerksam gemacht,
auf der auch die Kautschukindustrie stark vertreten sein wird.

W eitere Anfragen wolle man richten an: The Secretary, In-
stitution of the Rubber Industry, 12 Whitehall, London, S. W. 1
Telephone: Whitehall 5012, Telegramme: W hitehall 5012.

in Skandinavien. Autogummi-

Gemeinschaftsreise Berlin—London

Die Deutsche Kautschuk-Gesellschaft hat in Anbetracht der
vielen Tagungen im Mai und Juni d. J. ihre Hauptversammlung
in den Herbst verlegt. Sie will damit aber auch den deutschen
Kautschukfachleuten Gelegenheit geben, an der Londoner Kaut-
schuk-Konferenz der Institution of the Rubber Industry teil-
nehmen zu kdnnen.

Die Gemeinschaftsfahrt soll am 22. Mai vormittags in Kd&ln
beginnen, die Ruckfahrt ab London ist am 26. Mai. Die Teil-
nehmerzahl ist fir die Kosten ausschlaggebend, so dal wir vor-
erst zwei Preisstufen fur 15 bzw. 30 Teilnehmer angeben.

Die Gemeinschaftsfahrt Kéln—London, London—K&ln kostet
mit dreitdgigem Aufenthalt, Uebernachtungen und Verpflegung
bei einer Teilnehmerzahl von 30 etwa 118 RM pro Person bei
2. Klasse Eisenbahn und etwa 96 RM bei 3. Klasse Eisenbahn.
Bei 15 Teilnehmern stellen sich die entsprechenden Fahrtkosten
auf 126 RM bzw. 102 RM. Jeder Teilnehmer erh&lt noch einen
kleinen Devisenbetrag fur persdnliche Verwendung. Teilnehmer
in und um Berlin kénnen die Gemeinschaftsfahrt bereits in
Berlin beginnen, so dal eine weitere Preiserméafigung fir die
Fahrt Berlin-KdIn eintritt.

Wir bitten, Anmeldungen umgehend, spatestens jedoch bis
zum 26. Marz, an die Schriftleitung, Berlin SW 68, Alexandrinen-
stralle 108 (Fernsprecher: 17 58 45), zu senden.

305



Die Kautschuk-Weltwirtschaft im Jahre 1937 . (schiur)

Im Jahre 1932 verbrauchte die Welt nur 689 100 t. Innerhalb
von funf Jahren stieg somit der Kautschuk-Weltverbrauch um
389 745 t oder 56 Proz.

Auch im vorigen Jahre waren die VereinigtenStaaten
die groBten Kautschukverbraucher der Welt. Sie flUhrten
600 341 t Kautschuk ein gegen 487 939 t in 1936. Von den ge-
samten Weltverschiffungen an Kautschuk gingen im vorigen Jahr
53 Proz. und in 1936 sogar 57 Proz. nach den Vereinigten Staa-
ten, Angesichts dieses groRen Kautschukbedarfs, der fast restlos
aus englischen und hollandischen Erzeugungsgebieten stammte,
ist es erklarlich, dalR die Vereinigten Staaten ein besonders
groBes Interesse an einer vernunftigen Durchfihrung der Re-
striktion haben. Als im Fruhjahr 1937 die Weltvorrate an Kaut-
schuk stark zurickgingen und die Preise immer scharfer an-
zogen, sah sich die amerikanische Regierung auf Dradngen der
Verbraucher gezwungen, in London offiziell Protest einzulegen,
ruhig zulasse und hierdurch den

weil man die Preissteigerung
amerikanischen GroRBverbrauchern erhebliche Schwierigkeiten
bereite. Es ist leider nicht bekanntgeworden, welche Antwort

die englische Regierung erteilt hat. Aus amerikanischen Presse-
stimmen ging hervor, daR der Zweck dieses Eingreifens der
Regierung eine vollstandige Beseitigung der Restriktion sein
sollte. Wenn dieses Ziel auch nicht erreicht wurde, so doch eine
starke Erhdhung der Ausfuhrquoten und damit
eine wesentliche VergroRBerung des Angebots, Dieses
groRere Angebot fiel allerdings in die Monate, in denen der
amerikanische Kautschukverbrauch mehr und mehr zurickging.
Wahrend in der ersten Jahreshélfte der Verbrauch 52 000 t im
Monatsdurchschnitt ausmachte, lag er in der zweiten Jahres-
halfte nur noch bei 39000 t. Der letzte Monat des Jahres wies
mit einem Verbrauch von nur 29 160 t einen seit langem nicht
bekannten Tiefstand auf. Der gesamte amerikanische Jahres-
verbrauch betrug 542 947 t gegen 575000 t in 1936 und 491 500 t
in 1935. Der Rekordverbrauch des Jahres 1936 konnte nicht ge-
halten werden, wurde vielmehr um rund 32 000 t unterschritten.
Im Gegensatz zu dem Kautschukverbrauch hat der von Regene-
raten weiter zugenommen. Im verflossenen Jahre wurden
159 229 t Regeneratkautschuk von den Vereinigten Staaten ver-
arbeitet gegen 141 486 t in 1936 und 117500 t in 1935. Wéahrend
der Anteil des Regeneratverbrauches am gesamten Kautschuk-
verbrauch 1935 noch 23,9 Proz. ausmachte, stieg er 1936 auf
24,6 Proz. und erreichte 1937 sogar 29,3 Proz. Selbstverstandlich
war auch hier der Verbrauch in der ersten Jahreshélfte 1937 be-
sonders hoch. In den letzten Monaten dagegen ging er mehr und
mehr zurick, um mit 7674 t im Dezember nur noch die Halfte
des Verbrauches von April auszumachen. Der ungew0hnlich
schnelle Rickgang des Kautschukverbrauchs in
den Vereinigten Staaten war eine Folge der Erzeu-
gungseinschrankungen in der amerikanischen Automobilindustrie
und der dadurch bedingten Absatzstockungen der Reifenfabriken.

Im Gegensatz zu den Vereinigten Staaten ist der Kaut-
schukverbrauch in fast allen Ubrigen Ver-
brauchsladndern gestiegen. Dies gilt in erster Linie

von den europdischen Landern, wo vor allem ein betrachtlicher
Aufristungsbedarf vorlag. An der Spitze der europdéischen Ver-
braucher marschierte im vorigen Jahre wiederum England.
England fuhrte 137 351 t Kautschuk ein gegen nur 62 676 t in 1936,
die Einfuhr wurde also mehr als verdoppelt. Trotz gestiegener
Einfuhr war die Wiederausfuhr in Héhe von 44 920 t um 24 541 t
geringer als 1936. Die englische Kautschuk-Nettoeinfuhr betrug
mithin 92 431 t, wahrend 1936 Uberhaupt keine Nettoeinfuhr zu
verzeichnen war. 1936 wurde nicht nur uUber die tats&achliche
Einfuhr hinaus Kautschuk wieder ausgefihrt, sondern auch der
Gesamtbedarf des Jahres in Hohe von 99 251 t aus vorhandenen
Vorraten gedeckt. Der Jahresverbrauch 1937 hingegen,
der die noch nicht gekannte Hohe von 114 628 t erreichte, muf3te
mit 92 431 t aus der laufenden Einfuhr und mit 22 197 t aus Vor-
raten gedeckt werden. Dall bei dieser Entwicklung die englischen
Rohgummivorrate in den beiden letzten Jahren stark zusammen-
schrumpfen mufiten, leuchtet ein. Die englischen Vorrate, die
Ende 1935 noch 164 295 t betrugen, gingen 1936 auf 78 462 t zu-
rick und betrugen 1937 nur noch 57 785 t. Wenn auch die eng-
lischen Kautschukvorrate sich seit August vorigen Jahres allméh-
lich wieder erhdhten, betrugen doch die Vorrate Ende Juli nur
42 175 t, so muBR ihre Hohe am Jahresende 1937 als besorgnis-
erregend niedrig bezeichnet werden. Sie deckten lediglich den
englischen Bedarf fur ein halbes Jahr, boten aber keine Reserve
fur die Ubrigen europaischen Bedarfslander, die auf den eng-

lischen Markt angewiesen sind. In England ist das Vorrats-
problem im letzten Jahre wiederholt, allerdings nicht aus markt-
technischen, sondern aus wehrwirtschaftlichen Griunden, erdrtert
worden. Man wies darauf hin, dal die gesamten Vorrate in den
Héafen von London und Liverpool lagern und so im Kriegsfalle
Flugzeugangriffen besonders stark ausgesetzt seien. Eine wenig-
stens teilweise Umlagerung wurde dringend verlangt. Falls eine
solche Umlagerung nicht durchfihrbar sei, muf3ten Sondervor-
rate an strategisch einwandfreien Platzen geschaffen werden. Wie
weit dieses Problem bereits in Angriff genommen worden ist,
ist aus naheliegenden Griinden bisher nicht bekanntgeworden.

Da die uUbrigen Kautschuk verbrauchenden Lander eigentliche
Verbrauchsziffern nicht ver6ffentlichen, mussen die Nettoein-
fuhren dem jeweiligen Verbrauch gleichgesetzt werden, was in
den meisten Fallen auch wohl den tatséchlichen Verhéltnissen
entspricht oder zum mindesten sehr nahekommt. Das zweit-
grolRte Verbrauchsland Europas ist Deutschland, dessen
Kautschukeinfuhr in den letzten Jahren ganz bedeutend gestiegen
ist. Die deutsche Kautschukeinfuhr betrug im vorigen Jahr
98 170 t gegen 71 793 t in 1936 und 62 900 t in 1935. Gegenuber
1932 ergibt sich eine Einfuhrsteigerung von nicht
weniger als 53 170t, wahrend gegeniber 1929 eine Verdoppe-
lung der Einfuhr zu vermerken ist. Es sei noch darauf hingewie-
sen, dal die deutsche Kautschukeinfuhr im Mai vorigen Jahres
mit einem hundertprozentigen Zoll belegt wurde. Die
aus diesem Zoll anfallenden Betrdge dienen zur Finanzierung der
GroRBanlagen zur Herstellung synthetischen Kautschuks.

Recht unwesentlich ist die Kautschukeinfuhr Frank-
reichs gestiegen, die im vorigen Jahr 59 959 t betrug gegen
56 777 t in 1936. Wie in den meisten Verbrauchslandern macht
sich auch in Frankreich das Bestreben nach Unabhangigkeit im
Beziige lebenswichtiger Rohstoffe bemerkbar. Es wird daher alles
darangesetzt, die in eigenen Kolonien vorhandenen Kautschuk-
pflanzungen auszubauen. Man erwartet, dal Frankreich in etwa
vier Jahren von fremder Kautschukeinfuhr véllig unabhéangig ist,
seinen Bedarf also ausschlieRlich aus eigenen Erzeugungsgebie-
ten decken kann.

Waéahrend Frankreich sich dem Ausbau der eigenen Kautschuk-
pflanzungen zugewandt hat, schenkt Italien der Herstellung
synthetischen Kautschuks seine besondere Aufmerksamkeit.
Durch gesetzgeberische MaRnahmen wird sowohl im K&nigreich
als auch in den Kolonien diese Erzeugung gefdordert. Der
italienische Kautschukbedarf bezifferte sich im vorigen Jahr auf
23980 t gegen nur 15998 t in 1936.

Erneut zurickgegangen ist die russische Kautschukeinfuhr, die
im vorigen Jahr nur noch 27 404 t betrug gegen 30 967 t in 1936
und 37600 t in 1935. Es liegt hier die Vermutung nahe, daB
RuBland heute bereits einen groRen Teil des Kautschukbedar-
fes durch kinstlichen Kautschuk deckt. Auf der Jahresversamm-
lung des Rubber Plantations Investment Trust im Mai 1937 be-
hauptete Mr. Welch, der Vorsitzende dieses Unternehmens, dal
RuBland im Jahre 1935 25000 t und 1936 sogar schon 45 000 t
kinstlichen Kautschuk verarbeitet habe.
ist die Kautschukeinfuhr Belgiens und
der Tschechoslowakei. Belgien fihrte 14 969 t ein gegen
9627 t und die Tschechoslowakei 13063 t gegen 8772 t in 1936.
Von den Ubrigen europdischen Landern, deren Jahresverbrauch
unter 10 000 t liegt, seien noch erwdhnt Schweden mit einer
Einfuhr von 6693 t in 1937 und 4594 t in 1936, Polen mit 6052 t
Einfuhr in 1937 und 4794 t in 1936 und Deutsch-Oester-
reich mit 3773 t in 1937 und 3445 t in 1936. Z&ahlt man diese
Einfuhr der deutschen zu, so ergab sich fir GroRdeutsch-

Kréaftig gestiegen

land eine Kautschukeinfuhr 1937 von 101 943 t. Die grof3-
deutsche Einfuhr kam so dem englischen Kautschukverbrauch
sehr nahe.

Von den groRReren Kautschukverbrauchern in Uebersee sind
neben Japan, Kanada und Australien zu nennen. Japans Kaut-
schukeinfuhr betrug im Vorjahre 62 205 t gegen 61 701 t in 1936,
erfuhr also infolge der Devisenbewirtschaftung praktisch kaum
eine Aenderung. Kanadas Einfuhr hingegen hat ganz unge-
wdhnlich zugenommen. Sie betrug 36 087 t gegen 27 867 t in 1936.
Eine Kautschukeinfuhr in der HOhe des vorigen Jahres hatte
Kanada bisher noch nicht aufzuweisen. Selbst die Einfuhr von 1929
wurde noch um 500 t Uberschritten, wahrend gegentber 1933 fast
eine Einfuhrverdoppelung zu verzeichnen ist. Australiens
Kautschukeinfuhr schlieBlich nahm von 14423 t in 1936 auf
19257 t zu. Auch hier wurde eine bisher noch nicht gekannte



Einfuhrhéhe erzielt. Es mull darauf hingewiesen werden,
Australien noch 1934 nur
hatte.

Zusammengefallt ergibt sich fur die beiden letzten Jahre fol-
gender Kautschukverbrauch bzw. Kautschukein-

dafi
einen Kautschukbedarf von 9600 t

fuhr der wichtigsten Verbrauchsléander (in t):
1937 1936

Vereinigte Staaten 542 947 575 000
England 114 628 99 251
Deutschland 98 170 71 793
Frankreich 59 959 56 777
Italien 23 980 15 998
RuRland 27 404 30 967
Belgien 14 969 9 627
Tschechoslowakei 13 063 8 772
Schweden 6 693 4 594
Polen 6 052 4 794
Deutschdsterreich 3773 3 445
Japan 62 205 61 701
Kanada 36 087 27 867
Australien 19 257 14 423
Sonstige Lander 49 658 31 611
1078 845 1016 620

Infolge des ungefédhren Ausgleichs zwischen Kautschukver-
brauch und Verschiffung der Erzeugungslander haben die Kau't-
schuk-Weltvorrate nur unwesentliche Verschiebungen
erfahren. Der starke Rickgang der Vorrate in der ersten Halfte
1937 konnte in der zweiten wieder ausgeglichen werden. Am

Jahresende stellten sich die gesamten W eltvorrate an Kautschuk
auf 518 092 | gegen 458 261 t Ende 1936 und 730 537 t Ende 1933.
Diese Vorréate teilten sich wie folgt auf (Mengen in t):

1937 1936
Singapore, Penang 44 792 26 969
Para und Manaos 1771 2 454
London und Liverpool 57 785 78 462
Vereinigte Staaten 256 618 223 000
Schwimmende Mengen 135 000 103 000
Vorrdte der englischen Fabriken 22 126 24 376
W eltvorrate 518 092 458 261

Die am Ende des vorigen Jahres vorhandenen Weltvorréate
wirden gereicht haben, um den Weltbedarf in seiner gegenwar-
tigen Hohe fur ein halbes Jahr zu decken. Da sich im vorigen
Jahr herausgestellt hat, dall die Kautschukpflanzer in verhaltnis-
manig kurzer Zeit sich auf eine erhdhte Erzeugung umzustellen
vermogen, vor allem dank der groRen Eingeborenenpflanzungen,
kénnen Vorrate in dieser Hohe als durchaus geniigend bezeichnet
werden, um den Weltbedarf laufend zu sichern. Die Verschar
fung der Restriktion in diesem Jahr wird im Ubrigen ein
weiteres Steigen der Kautschukvorrdte hintanhalten. Ebenso
wird der Internationale Kautschukausschul3 alles daransetzen, um
eine Entwicklung wie im Fruhjahr 1937 zu verhindern. Mehr
denn je liegt es auch im Interesse der Kautschukerzeuger, die
Kautschukpreise stabil zu halten und spekulative Ueberspitzun-
gen zu verhindern. Nur so kann die Aufwartsentwicklung des
Weltbedarfs an Kautschuk vor allem fir andere Zwecke als Rei-
fen gesichert werden. T.

Fortschritte |n der Kautschukverarbeitung im Jahre 1937

Auf dem Sondergebiet der Ballherstellung sind inner-
halb der Berichtsspanne ebenfalls verschiedenartige Vorschlage
gemacht worden. Um gemaR dem DRP. 653 800 aus nicht zu
wasserigen Kautschukdispersionen einen Kautschukball herzu-
stellen, verfahrt man vorteilhaft so, daB man sich einer Kugel-
form bedient, die aus einem porésen Werkstoff, wie z. B. Gips,
Ton oder ungebranntem Porzellan, besteht und aus zwei auf-
einanderpassenden Halbkugeln zusammengesetzt ist. Die Halb-
kugeln sind mit einem Flanschrad versehen, der das Zu-
sammenhalten der beiden Halbkugeln erleichtert. Vorteilhaft ist
es, die Form mit einer Vorrichtung zu versehen, die bewirkt, dal
im Innern der Form jederzeit sich der gleiche Druck einstellt,
wie er in der Umgebung der Form herrscht, ohne daR die Dis-
persion aus dem Innern der Form ausflieBen oder aus ihr heraus-
gedrangt werden kann. Den Druckausgleich erreicht man z, B.
dadurch, daR man durch die Formwand ein Réhrchen fiuhrt, das
z. B. aus Glas besteht und soweit in das Innere der Form reicht,

dal in keiner Stellung der mit der Dispersion beschickten Form
das Ende des Roéhrchens unter die Oberflache der Dispersion ge-
rat. Abb. 18 zeigt schematisch eine derartig eingerichtete Form,
die sich aus den beiden Halbkugelformen 1 und 2 zusammensetzt.
3 bedeutet den Flanschrand, 5 die Dispersion. Das den Druck-
ausgleich gestattende Rohrchen ist durch 4 angedeutet. In die
mit dem Rohrchen versehene Halbkugelform wird die zum Her-
stellen des Balles erforderliche Menge der wéasserigen Kaut-
schukdispersion eingefullt, die zweite Halbkugel aufgesetzt un
vorteilhaft um den Flanschrand ein Dichtungsband gelegt. Dann
wird die Kugelform in eine der bekannten Vorrichtungen, die
eine kreisende Bewegung um zwei Achsen ermdglichen, so ein-
gespannt, dal sich die Halbkugeln nicht gegeneinander ver-
schieben kdnnen. Die Kugelform wird in dieser Vorrichtung so-
lange in Bewegung gehalten, bis sich die Kautschukfeststoffe au
der Formwand abgelagert haben. Nach viertelstindiger Bewegung

Von Reg.-Rat Dipl.-lng. W. Schlitt

in der Vorrichtung ist der Dispersion soviel Wasser entzogen,
dalR das Innere der Form mit einer nicht mehr flieRenden, gleich-
maRigen Schicht Uberzogen ist. Die Form wird zur beschleu-
nigten Verfestigung der Kautschukschicht wahrend der krei-
senden Bewegung erwarmt. Der verfestigte Ball wird vor oder
nach Abkihlung der Form entnommen, getrocknet und nach be-
kannten Verfahren z. B. frei vulkanisiert. Durch Benutzung ent-
sprechend gravierter Formen lassen sich in einem Arbeitsgang

Kautschukbélle herstellen, die hinsichtlich der Oberflachen-
musterung LederfuBbéallen mit Uber die Oberflache hervor-
tretenden Né&hten gleichen.

Zum Unterschiede von dem bekannten Verfahren, Spielbélle

aus unter Lufteinschlul3 Uberlappt Ubereinander geklebten Kaut-
schukplatten in geschlossenen Vulkanisierformen zu heizen, ist
im DRP. 641 929 die Lehre gegeben, daR in den Ballrohling nur
soviel Luft eingeschlossen wird, daR der Gegendruck derselben
wéhrend der Vulkanisation kleiner bleibt als der Druck, unter
dem im Vulkanisierkessel geheizt wird. Der Druck im Vulkani-
sierkessel steigt rascher an, als der Druck im Hohlkdérper durch
die Temperaturerh6hung steigt. Bei diesem Verfahren wird also
ohne Zuhilfenahme von geschlossenen Formen vulkanisiert. Eine
rasche Drucksteigerung beim Vulkanisieren, der die Druck-
steigerung im Hohlk6érper, hervorgerufen durch die Temperatur-
steigerung nachhinkt, hat die Wirkung, dall der Hohlkdrper
schlapp zusammengedrickt wird und seine Wandung im un-
gespannten Zustand durch Vulkanisation schon etwas verfestigt
wird, bevor der Gegendruck der in ihm geschlossenen Luft durch
Erwdrmung steigt. Durch das Verfahren wird die Verarbeitung
von Kautschukabfall in besonders vorteilhafter Weise ermég-
licht.

Die Arbeitsweise geht folgendermafRen vor sich: Der in Ub-
licher Weise aus biskottenfdrmigen unvulkanisierten Kautschuk-
zuschnitten verfertigte Rohball wird so schwach aufgeblasen,
daR er gerade nicht zusammenfallt. Zur Vermeidung seiner Ver-
formung wird der Rohball zur Vulkanisation in eine offene Man-
schette gesteckt, die seine waagerechte Ausdehnung begrenzt.
Vorteilhaft ist die Anwendung eines offenen gleichseitigen Blech-
zylinders, dessen Durchmesser und Hohe etwas kleiner ist als
der Durchmesser der fertigen Balles, z. B. fur einen Ball von
15 cm Durchmesser (6 Zoll) nur 14 cm. Auf die Standflache der
Manschette oder die Auflageflache des Balles wird eine einige
Zentimeter hohe Schicht Wasser gegossen, die so tief sein muR,
dal der Ball darin schwimmen kann. Der Vulkanisierkessel wird
vor dem Beschicken vorgewarmt, so dal schon wahrend des
SchlieBens des Deckels die darin eingesperrte Luft vom Atmo-
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Sphérendruck durch die Erwarmung einige Zehntel Atmosphéaren
Ueberdruck annimmt. Ferner wird die im Kessel enthaltene Luft
beim Einstromen des Dampfes nicht abblasen gelassen und auch
die Dampfeinstromung beschleunigt, um mdglichst schnell (5 M i-
nuten) den vollen Vulkanisierdruck (3 ati) zu erreichen. Nach
beendeter Vulkanisation wird der Dampf langsamer als sonst aus
dem Kessel abgeblasen, damit der Temperaturrickgang der Luft
im Ball nicht zu sehr hinter jener des Dampfes im Kessel zu-
rickbleibt. Wenn der Kessel gedffnet wird, ist der Ball wohl
sehr stramm aufgeblasen, doch uUberschreitet die Spannung bei
richtiger Bemessung des Aufblasens des Rohballes nicht die zu-
lassige Grenze.

Ferner soll das Ballherstellen sich vereinfachen lassen, wenn
Uber eine scharnierartig angelenkte Ober- und Unterform mit
einer Vielzahl von Formnestern nebst einer Entlifteinrichtung
eine ungleichmafRig starke unvulkanisierte Kautschukplatte ge-
legt wird (vgl. Abb. 19), deren starkste Stellen in Beziehung

Abb. 19

zur Tiefe der Formnester stehen, im Ubrigen aber ihr Maximum
in dem Punkte erreichen, welcher der tiefsten Stelle im Form-
nest entspricht. Diese Teile der geformten Platte werden durch
Druck und Vakuum in die Formnester geprel3t und dann vul-
kanisiert (Am. P. 2081 777).

Geschlossene figurliche Kautschukhohl-
ko6 rper (Puppen, Tierfiguren) mit dinner Wandstarke, wie man
sie beim Herstellen in wasseraufsaugenden Hohlformen durch
Auskleiden der Forminnenflache erhélt, werden laut DRP. 648 560
ohne trennende Zwischenrdume hergestellt und nach Heraus-
nahme aus der Form, solange die Masse noch klebfahig ist, einem
Druck- und Stanzvorgang unterworfen, bei dem die den Aus-
sparungen z. B. zwischen Rumpf und Beinen oder Armen ent-
sprechenden Wandungsteile zunachst einander genédhert, dann
zusammengepret und ausgestanzt werden. Dabei wird der ge-
samte Luftinhalt des geschlossenen Ko&rpers in die Figur von
kleinerem Volumen gedrickt. Das Zusammenpressen und Aus-
stanzen der auszusparenden Teile wird in der Weise durch-
gefuhrt, daR durch diese Arbeitsgange die Formgebung der Figur
nicht verunstaltet wird. Der Druckvorgang beim Zusammen-
pressen der auszusparenden Teile kann dazu benutzt werden,
um z. B. Finger, Zehen, Hufe oder dergleichen in die Masse ein-
zupressen.

Bei aufblasbaren Tierfiguren aus zwei durch ver-
schweilendes Stanzen zusammengefigten Kautschukplatten
nebst einem dritten Einsatzstick, das gewdhnlich den Bauchteil
bildet und balgenartig gefaltet ist, sollen die Verbindungsnahte
recht oft schwache Stellen bilden und die Figuren verhéaltnis-
méaRig schmal ausfallen, wodurch ihre aufrechte Standfestigkeit
unsicher wir. Demgegentuber besteht die durch DRP. 640 922 ge-
schutzte Erfindung darin, daB zwischen zwei gleich starke un-
vulkanisierte Kautschukplatten ein den Umrissen des zu bil-
denden Gegenstandes entsprechend geformtes Formeisen ge-
bracht wird, daB von einer dritten unvulkanisierten Kautschuk-
platte so umhullt ist, daB die Seitenteile dieser Platte lappen-
artig die obere und untere Formeisenkante nach auRen Uber-
héngen. Durch verschweiRendes Stanzen werden dann aus den
beiden Seitenplatten, den Umrissen des Formeisens ent-
sprechend geformte Platten als Seitenplatten ausgestanzt und
zugleich wird aus dem auf das Formeisen aufgestanzten Stick ein
zwischen die Seitenplatten passendes ringartiges Mittelstick
ausgestanzt und diese drei Teile werden auch gleichzeitig mit
ihren Kanten miteinander verbunden. Das Mittelstiick lauft dann
in Form einer endlosen Kautschukbahn um den ganzen Umfang
des Korpers herum und ist mit nur je einer SchweiBnaht mit den
Kanten der beiden Seitenplatten verbunden. Die beiden Schweil3-
néhte laufen auch rings um den ganzen Korper. Die Mittelbahn
wird vorteilhaft dicker genommen als die beiden Seitenplatten.
Das Verfahren hat den Vorteil, dal die Kdrper breiter ausfallen
und infolgedessen sich besser und sicherer in jeder Stellung auf-
iechtstellen lassen. Die dickere Mittelbahn dient gewissermallen
als Trager fur die beiden Seitenplatten oder den Korper. Sie
kann auch anders gefarbt oder gemustert sein als die beiden
Seitenplatten, wodurch ein gefélligeres Aussehen erzielt wird.

Das zum Herstellen von Kautschukspielwaren be-
kannte Verfahren, bei dem unvulkanisierte Kautschukplatten in
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einer Rider-Wolcott-Stanz- und -Klebemaschine in den Stanz-
raum eingefuhrt und wé&hrend des Ausstanzens der Rohlinge
gleichzeitig ein als Treibmittel wirkendes Trennmittel, z. B. ein
Gemisch aus Ammoniumchlorid und Natriumnitrit, durch eine
Hohlnadel eingefihrt wird, ist gemal Franz. P. 813 143 in der
Weise weiter entwickelt worden, dal das Vorstanzen, Auf-
blasen, verschweilRende Ausstanzen und Vulkanisieren der Spiel-
waren in einem stetigen Arbeitsgange in ein und derselben Form
erfolgt. Die eingelegten Kautschukplatten verlassen demnach
diese als fertig vulkanisierte Spielwaren. Die zur Ausfiuhrung
vorteilhafte Formausbildung ist in Abb. 20 veranschaulicht. Sie
besteht aus zwei HAalften aus Stahl oder dergleichen mit einer
Reihe von sich ergédnzenden oberen und unteren Formnestern.
An den untersten oder obersten Punkten der Nester sind Bohr-

Abb. 20

I6cher ¢ zur Ableitung der in den Nestern und Formwandung ein-
geschlossenen Luft vorgesehen, die durch Kané&le e und ei ent-
weicht. Zum Ausstanzen der Kautschukplatten innerhalb der
Nester sind die Formkanten stumpf und zugescharft ausgebildet.
Oberhalb und unterhalb der Nester sind HohlrAume h vorhanden,
in die der zur Vulkanisation erforderliche Dampf sowie spéater
das Kihlwasser eingefuhrt werden. Der in Abb. 21 sichtbare
Kanal 1dient zur Fihrung der Hohlnadeln, die mit dem SchlieRen
der Form gleichzeitig PreRluft zwischen die Kautschukplatten
einfuhren, wodurch die Zuschnitte an die Formwandungen ge-
drickt werden. Danach werden die Nadeln aus der Form heraus-
gezogen und diese vollstandig geschlossen. Durch den in die
HohlrAume eingefihrten Dampf erfolgt nun die Vulkanisation,
worauf Kiuhlwasser in die HohlrAume eingelassen wird. Vor dem
Oeffnen der Form wird der fertige Hohlkdrper mit einer feinen
Nadel durchstochen, wobei ein Teil der uUberhitzten PreRluft
entweicht. Die fertigen Gegenstdnde kénnen nunmehr den For-
men entnommen werden.

Zum Herstellen aufblasbarer, nahtloser Spiel-
waren mit seitichen Vorspringen ist in der Am. Patentschrift
2 077 752 die Lehre gegeben, flache Tauchkerne zu benutzen, die
aus zwei gleichmé&Rig gestalteten biegsamen Teilen bestehen

und durch Abstandhalter an den Stellen miteinander verbunden
sind, wo sich die seitlichen Vorspringe vom Mittelteil er-
strecken. Die Tauchkerne bestehen vorteilhaft aus Kautschuk.
Um ein nahtloses Kautschukpferd in Karikatur herzustellen, wird
die in Abb. 21 dargestellte Tauchform 31b benutzt, die breite
Beinvorspringe 3la und Ohrvorspringe 31b hat. Die Handhabe
fur die Tauchform befindet sich am Ruckenteil des Gegenstan-
des. Die GroRBe und Anordnung der Abstandshaltet 21 zwischen
den flachen Kernteilen ist fir die Gestalt der seitlichen Vor-
springe am fertigen Gegenstand von groRem EinfluR, da bei
einer Lagenanderung dieser Abstandstiicke eine groBe Mannig-
faltigkeit der Gestaltbildung erreicht werden kann. Nach dem



Tauchen der Form sowie Vulkanisieren des Gegenstandes, wird
der Kautschukuberzug auf der Handhabe entfernt, die Kanten
werden miteinander verklebt und der fertige Gegenstand schliel3-
lich aufgeblasen. Durch Ankleben halbrunder Kantstiicke 31d
an einer oder beiden Seiten des Kopfes der Tauchform werden
am fertigen Gegenstand runde Erhéhungen in Gestalt zweier
Augen erzielt. Kautschukspielwaren in Gestalt von Giraffen mit
aufrechtstehenden Hd&rnern und herabfallenden Ohren
sich auf diese Weise ebenfalls herstellen,

Nachstehend sollen nun einige Vorschlage auf dem Gebiete
der Schlauchherstellung néaher erlautert werden. Neben
den Ublichen Verfahren der Anwendung eines Dornes ist das so-
genannte dornlose Verfahren bekannt, das den Ersatz des Dor-
nes dadurch bewirkt, dalR beim Wickeln der Einlagen und beim
Vulkanisieren die Schlauchseele eine Fullung mit Gas oder
Flussigkeit unter VerschlieBen der Schlauchenden erhdalt. Die
Lange des dornlos hergestellten Schlauches entspricht der Léange
der Maschine. Solche Schlduche in unbegrenzten Langen herzu-
stellen, ist Gegenstand des DRP. 649 495. Die Erfindung besteht
darin, daB auf einen die Schlauchseele bildenden Kautschuk-
schlauch, der fur den Aufbau des Schlauches als Dorn dient,
achsparallele Faden in Abstdnden voneinander aufgebracht wer-
den, wodurch dieser Schlauch bei seiner Verwendung als mit

lassen

einem Druckmittel gefullter Dorn fir das Aufbringen der Ver-
starkungseinlagen und der Schlauchdecke gegen L&ngsdehnung
gesichert ist.

Die Schlauchherstellung geschieht in folgender Weise: die
Schlauchseele wird mit Hilfe der Spritzmaschine hergestellt und
vorvulkanisiert. Die Langsfaden kénnen z. B. auf der Schlauch
maschine oder nachtraglich gelegentlich der Anbringung der
Verstarkungseinlagen angebracht werden. Diese Schlauchseele
wird mit Luft oder Wasser mit einem bestimmten Druck, der von
der Wandstarke und der Weite der Schlauchseele abhangt, ge-
fallt und in diesem Zustand werden die Verstarkungseinlagen
durch Umflechten oder Umspinnen aufgebracht. Die so ver-
starkte Schlauchseele wird nun zur Erzielung einer guten Ver-
bindung mit. der darlber aufzubringenden Kautschukdecke mit
Kautschuklésung bestrichen. Die mit den Streckfaden an der
Verstarkung versehene Schlauchseele wird nach dem Trocknen
der Kautschuklésung mit der Kautschukschicht bedeckt, was
in bekannter Weise auf der Schlauchmaschine geschehen kann.
Der fertig aufgebaute Schlauch wird dann vulkanisiert, wobei er
zum Verhindern des Zusammenfallens mit einem gasfdérmigen
oder fluissigen Druckmittel gefullt wird. Nach der Vulkanisation
wird der Innendruck abgelassen und die evtl, verwendete Aul’en-
bewicklung abgenommen. (Schlu3 folgt)

Asbestose und ihre Verhitung

Von Dipl.-ing. Dr. Theodor Windel (VDI.), Technischer Aufsichtsbeamter der Norddeutschen Textil-Berufsgenossenschaft,

Berlin-Zehlendorf

Im nachfolgenden sollen Angaben uber Asbestoseerkrankun-
gen, die getroffenen MaRnahmen gegen die Asbestose seitens der
Aerzteschaft und der Technik gemacht und zuletzt auf die zu-
kunftigen MaRBnahmen eingegangen werden.

I. Aerztliche MaRnahmen

Auf Grund der Unfallverhitungsvorschriften durfen zur Be-
schaftigung in Asbestbetrieben nur geeignete Personen heran-
gezogen werden. Die Feststellung, ob eine Person geeignet ist
oder nicht, kann im allgemeinen nur der Arzt machen. Es ist er-
forderlich, daR 1. eine einmalige Durchmusterung der in den
Asbestbetrieben Beschéaftigten erfolgt, sowie Untersuchung vor
der Einstellung und Nachuntersuchung nach Ablauf von Fristen;
daR 2. alle innerhalb der gefahrdeten Abteilungen beschéaftigten
Personen von der &arztlichen Kontrolle erfaBt werden und dafR
3. die Untersuchungen réntgenologisch und klinisch vorgenom-
men werden.

Was die Form der Untersuchungen der in Asbestbetrieben Be-
schaftigten betrifft, ist anzustreben, diese von einigen wenigen
Aerzten durchfuhren zu lassen und die Kranken einer Sammel-
stelle zuzuleiten. Die Untersuchung der Gesunden und Erkrank-
ten durch ein und denselben Arzt ist geboten, um die Erfahrun-
gen mit den Erkrankten vorbeugend bei den Gesunden anzuwen-
den oder das Anfangsstadium gleich zu erfassen.

Die endgiltige Anstellung ist von der Beibringung eines &arzt-
lichen Berichts auf Tauglichkeit fir Staubarbeit abhangig.

Ueber die beste Form der periodischen Untersuchungen wéah-
rend der Beschaftigungszeit im Asbestbetrieb ist noch nichts ent-
schieden, da entsprechende Erwédgungen erst eingeleitet sind.

Der Kreis der zu Untersuchenden soll sich auf den ganzen Be-
trieb erstrecken, d. h. auch auf die in den Gummiabteilungen,
Spulereien, Flechtereien, Versand usw. Beschaftigten. Hierfur
liegt folgender Grund vor: Die Praxis zeigte, daR ein gewisser
Austausch der Arbeitskrafte zwischen den einzelnen Betriebs-
abteilungen stattfindet. Die Garantie, dall eine z. B. in der Flech-
terei beschaftigte Person nicht spater in der gefahrvollen Spinne-
rei arbeiten muf3, kann kein Betriebsfithrer geben.

II. Technische MaBnahmen

So wertvoll Einstellungs- und Nachuntersuchung sowie &arzt-
liche Beobachtung der Betriebe auch sein mag, so kdnnen sie
doch allein die Asbestgefdhrdung nicht verhiten. Eine wesent-
liche Krankheitsverhitungstatigkeit liegt vielmehr bei der Tech-
nik, d. h. bei den Betrieben und beim technischen Aufsichtsdienst
der zustandigen Berufsgenossenschaft.

Ehe im folgenden kurz auf die neuesten SchutzmaRRnahmen fii
die erste Forderung der technischen MalRnahmen, der Verhinde-
rung des Staubaustrittes aus den Maschinen, eingegangen wird,
ist zu bericksichtigen, daR dem Ingenieur zur Lésung einer ge-
stellten Aufgabe oftmals mehrere Wege offenstehen. Jede diesei
Lésungen hat ihre Vorteile und ihre Nachteile; das Geschick des

Ingenieurs, seine Erfahrungen und seine Kenntnisse missen ihn
beféahigen, die Ldésung mit den wenigsten Nachteilen und den
meisten Vorteilen zu finden. Er wird also bewuft die leider im-
mer unvermeidlichen Nachteile mit in Kauf nehmen mussen. Diese
Stellung des Ingenieurs zu erkennen, ist wichtig, damit sie bei
allen Streit- und Zweifelsfallen bericksichtigt wird.

a)Neue MaBnahmen in
Krempelei

Hier lautet nach neuesten Erfahrungen tatsdchlich die Paiole.
Einschalung der ganzen Maschine. Zur Erzielung der besten W ir-
kung darf die Einschalung so wenig wie mdglich Oeffnungen be-
sitzen. Es ist also nicht angéangig, die Maschinen einzuschalen
und quadratmetergrolRe Oeffnungen vorzusehen. Der vorhandene
geringe Unterdrick ist zur Erfolglosigkeit verurteilt, der Staub
dringt aus dem Raum heraus.

Die Einschalung der Krempelsétze eignet sich auf jeden Fall
fir kleinere Betriebe. Fur groRere Asbestfabriken mit ungefahr
mehr als funf Krempeln empfiehlt es sich, wie es die Aufstellung
in einem Betriebe zeigt, die Krempeln in einer Reihe aufzustel-
len, die Speiseapparate und die Nitschelwerke in einer Flucht-
ebene zu halten und nun vom Dach aus bis zum oberen Teil der
Speiseapparate bzw. Nitschelwerk eine durchgehende, am besten
durchsichtige Wand zu ziehen. In diesem somit abgeschlossenen
Raume herrscht Unterdrick, der auftretende Staub kommt nicht
zu dem Bedienungspersonal heraus. Erforderlich bei dieser Art
der Anlage ist aber unbedingt, daR der abfallende Flug und das
abfallende Material nach unten in einen unter Unterdriick stehen-
Raum féallt. Die Ublichen Gruben sind hierfir ungeeignet, da zu-
viel falsche Luft mit eintritt.

der Aufbereitung wund

b) Neue MaRnahmen in der Weberei

Der Austritt des Staubes aus dem Webstuhl in den Websaal
laRt sich hei der heutigen Konstruktion der Webstihle nicht
vermeiden, denn die Konstruktion der Webstiuhle ist hierfir unge-
eignet. Sie muBten in ihrem unteren Teil vollkommen eine Art
Kasten bilden, d. h. die Gestelle durften nicht unterbrochen sein.
Hier hilft bis jetzt nur die Beseitigung des Staubes aus dem
Arbeitsraum selbst, bzw. die Verhinderung des Auffliegens des
Staubes bis zu den Atmungsorganen der Versicherten.
c) Staubmasken

Damit sind die neuesten Erfahrungen auf dem Gebiet der
Staubaustrittsverhinderung und der Staubabsaugung besprochen
worden, aber es muB noch kurz auf die Benutzung von Staub-
masken eingegangen werden. So problematisch die Verwendung
der Staubmaske ist, so wird doch ihre Verwendung sich letzten
Endes nicht vermeiden lassen. Stark staubende R&aume, z. B.
Materialkammern hinter den Oeffnern und Reiern, die ein-
geschalteten Krempelsatze usw. missen grundsatzlich mit Maske
betreten werden, das Stopfen der Matratzen mufld ebenfalls unter
Verwendung von Staubmasken erfolgen.
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IIl. Zukinftige MalBnahmen und Probleme
a) Zukunftige technische MaRnahmen

An eine Arbeit mull die Asbestindustrie bald herangehen: An
die wirkungsvolle Trennung von Faser und Staub am Ende der
Absaugeleitungen. Das ganze Problem ist auf den einfachen
Nenner zu bringen: Verhinderung der Verstopfung der Oeffnun-

gen am Ende der Absaugeleitungen. Hierzu ist zweierlei not-
wendig:
1 Das Inruhebringen der Luft, was durch Einziehen von

Zwischenwénden in der Staubkammer, um die sich die Luft
schlangeln mufB, erreicht wird, und

2. ununterbrochene Freihaltung der Siebe, Gitter usw. durch
mechanisch betriebene Apparate.

Gut wirkende Raumentstaubungsanlagen weisen ubrigens o6fter
noch betribliche Nachteile auf. Der starke Wéarmebedarf fur die
Heizung bei grolRem Luftwechsel, der fir die Belegschaft evtl,
auftretende Luftzug mit seinen rheumatischen Folgen |4kt es an-
gebracht erscheinen, auch diese Nachteile zu vermeiden und nach
anderen Lésungen Umschau zu halten.

Bei den weiteren zuklnftigen technischen MalRnahmen handelt
es sich um Losungen, die wohl der Erkenntnis nach erfolgen
kénnen, aber infolge der einschneidenden betrieblichen Aende-
rungen, z. B. der finanziellen Beanspruchungen, der gebaudlichen
Umbauarbeiten, der Erfordernis eines groBeren Rohstoffbedarfes,
der Umstellung des Maschinenparks usw., vorlaufig zurickgestellt
werden missen. Hierunter fallen

a) die Ersetzung der menschlichen Transportférderung durch
die bekannten und schon angewendeten mechanischen For-
deranlagen: Becherwerke, Elevatoren usw.;

b) der Uebergang zum Einzelantrieb, wodurch die unvermeid-
lichen Luftwirbelungen vermieden werden;

c) die Herstellung von freien Raumen, d. h. Ausmerzung aller
Vorspriinge, in den Raum ragende Balken und Eisenkon-
struktionen, Lichtleitungen usw., und

d) die Herstellung glatter Wéande, an die sich der Staub nicht
leicht anheften bzw. sich leicht entfernen lassen kann. Diese
Arbeiten mussen im Laufe der nachsten Jahre in Angriff
genommen werden, doch sollen sie jetzt schon mitgeteilt
werden, damit sie bei Neu- oder Umbauten berlcksichtigt
werden.

b) Technische Probleme

Es ist zu hoffen, daB wé&hrend dieser Zeit auch die Ldsungen
fur zukinftige MaBnahmen gefunden sind, die heute noch ein

Problem bedeuten. Fur die stark staubenden Arbeiten, die An-
setzung von Mischungen und die Reinigung der Krempel-
tambouren, sind bisher brauchbare Lésungen nicht bekannt-

geworden. Ebensowenig ist eine Ldsung fur die staubfreie Be-
schickung der Oeffner, der Schittelmaschinen, der Siebtrommeln
und der mechanischen Speiseapparate vor den Krempeln ge-
funden.

c) Aerztliche Probleme

Alle diese aufgefihrten Probleme harren ihrer L&sung, je
fruher diese gefunden und durchgefiuhrt wird, desto besser ist es
fur die Bekampfung der Asbestosis. Wenn auch eingangs gesagt
werden mufte, dal das Schwergewicht bei den technischen
Lésungen liegt, so liegen dennoch fiir die Aerzte in den Féallen
bereits eingetretener Asbestose dringende Aufgaben vor. So
sollten die Aerzte weiterhin erforschen, ob die Asbestose bei
einem Erkrankten sich weiter ausdehnt oder nicht, selbst wenn
der Betreffende seine Arbeitsstatte verlaRt. Einige Aerzte neigen
zu der Ansicht, da ein an Asbestose |. Grades Erkrankter auch
in das Stadium der Asbestose Il. und Ill. Grades gelangt, und
dall eine Beschaftigung in staubfreien Betrieben diese Weiter-
erkrankung nicht verhindert. Scheinbar neigen auch die Eng-
lander zu dieser Ansicht, denn sie wenden keine Betrdge auf
zur Ueberweisung der Erkrankten in Heil- oder Pflegeanstalten.
Das Studium der vorliegenden Akten von in Sanatorien oder
Bader geschickten Personen zeigt in dieser Hinsicht, dal wohl
keine Gesundung, aber eine fuhlbare Erleichterung der Atmung
und damit ein gesteigertes, dem Erkrankten sicherlich nicht vor-
zuenthaltendes Wohlbefinden eintritt. Die Klarung dieser an-
geschnittenen Frage ist fur alle Beteiligten von Wichtigkeit;
denn der Abschnitt 1 § 18 (3) der Unfallverhutungsvorschriften’
sagt: ,Besteht fur den Versicherten nach der arztlichen Fest-
stellung die Gefahr, da bei ihm eine Berufskrankheit entstehen
oder sich verschlimmern kann, ist er bis zur Beseitigung der
Gefahr, daB bei ihm eine Berufskrankheit entstehen oder sich
verschlimmern kann oder wenn er sich den schéadlichen Einflissen
gegenuber besonders empfindlich erweist, dauernd von der ge-
sundheitsschéadlichen Beschéftigung fernzuhalten." Wenn aber ein
Fortschreiten der Erkrankung auch bei Beschéftigung in staub-
freien ArbeitsrAumen nicht verhindert werden kann, eréffnet
sich die Frage, ob dieser Paragraph der Unfallverhitungsvor-
schriften Anwendung finden soll, oder ob bis zum Eintritt der
ganzlichen Arbeitsunfahigkeit die Fortsetzung der Beschéftigung
im Asbestbetrieb stattfinden darf,

Zusammenfassung

Es ist versucht worden, die gefundenen Lésungen der Be-
kdmpfungsmaBnahmen gegen die Asbestose zu beschreiben und
zu erklaren, die zukunftig zu treffenden MaRBnahmen zu erdértern,
und es ist auf die immer noch ihrer Lésung harrenden technischen
und &rztlichen Probleme hingewiesen worden.

Kunst- und Prel3sioffe auf der Leipziger Messe

Wohl in keinem Jahr merkte man die praktische Durch-
setzung der Kunststoffe so stark wie in diesem. Woénn auch die
Zahl der Stoffe gegenuber dem vergangenen Jahr, wo die Poly-
vinylchloride zum erstenmal gezeigt wurden, keine Vermehrung
er ahren hat, so konnte man doch wesentliche Fortschritte der

erarbeitungsarten und der industriellen Anwendungen fest-
stellen. Von den Polymerisationserzeugnissen sei
aut das Dezelith der Deutschen Celluloidfabrik hin-
gewiesen, das in Folien, Platten, Profilen und Formteilen gelie-
fert wird und sich insbesondere fur Filterplatten eignet. Aus
diesen Stoffen hat die Firma L. Herrman, Dresden, Loch-
platten von 0,3 bis 6 mm Dicke mit Rund- und Schlitzlochungen
von 0,5 bis 6 mm entwickelt. Feingewebe aus diesen Stoffen
werden von 0,38 bis 1,05 Maschenweite und als Grobgewebe mit
3 bis 15 mm Maschenweite geliefert. In &hnlichen Abmessungen
sind Fein- und Weitspaltsiebe erhaltlich. Die M oroni-G. m.
b. H., KdIn, stellte jetzt verschiedene Erzeugnisse aus Moro -
p last her, es handelt sich um einen thermoplastischen Kunst-
stoff aus Polymerisationserzeugnissen. Aus diesem W erkstoff wer-
den als besondere wichtige Erzeugnisse Schwimmer fir Spulanla-
gen, Formen fur die Schokoladen- und Zuckerwarenherstellung,

eliefs und Plaketten, Wiege- und Aetzschalen hergestellt.
Lonzatub ist ein thermoplastisches Celluloseacetat und wird
unmittelbar durch Spritzen aus der Lésung erzeugt. Aus diesem
W erkstoff werden nicht nur Trinkhalme hergestellt, sondern
nuChn-miem ,raphanierung genannten Verfahren werden die

berflachen aller Arten von Drucksachen mit einem gegen die
verschiedensten Flussigkeiten bestandigen, schwer entflamm-
baren und geruchlosen Ueberzug versehen. Es ergibt sich eine
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gesteigerte Leuchtkraft und erhdhte Tiefenwirkung. Es wurden
auch matte Ueberziige mit der Mdglichkeit der Beschriftung ent-
wickelt.

Die groRte Erweiterung
hartbaren Kunstharzmassen
besonders die Phenolharze, denen in den
artige Anwendungen erschlossen wurden.

Dr. K, Albert, Biebrich, weisen durch eine kleine Pruf-
maschine und Versuchsergebnisse auf die hohe VerschleiRfestig-
keit ihres Z3-PreRBstoffes (Phenolharz mit Papierbahnen)
hin. Bei einem VerschleiBversuch einer Flache von 1 cm2 bei
einer Gesamtbelastung von 25 kg und einer Gleitgeschwindigkeit
von 12 m/Sek. und Wasser als Schmiermittel und wéahrend einer
Laufdauer von zwei Stunden zeigte dieser Werkstoff keine Ab-
nutzung, wéahrend WeiBmetall eine Abnutzung von 240 mm",
WeiBmetall mit 40 Proz. Zinn und 1345 mm", ein SpezialrotguB
von 5040 mm3 und normaler RotguR von 5450 mm3 zeigten. Eine
Laufbuchse aus dem Werkstoff Z 1 (Phenolharz mit Papier-
flocken) hielt 10 Millionen Umlaufe entsprechend einem Gleit-
weg von 340000 m aus bei einer Drehzahl von 5000 U/min,
einer Gleitgeschwindigkeit von 3,14 m/Sek, und einer spezifi-
schen Belastung von 15 kg/cm2

Die Venditor, Troisdorf, zeigt auf ihrem Stand ein inter-
essantes Triebwerk, dessen Lager und sonstige Bauteile
nach Moglichkeit aus Kunstharzhartgewebe und Kunstharzholz
hergestellt sind. Von einem Motor wird Uber eine Schnecke
ein zweigéangiges Schneckenrad (Modul 2 mm) angetrieben. Die
abtreibende Welle enthélt eine Bremsscheibe aus Kunstharz,
bei einem zweiten abgeleiteten Zahnradertrieb sind die getrie-

ihres Arbeitsfeldes haben jedoch die
erfahren. Hier sind es
letzten Jahren neu-



benen R&ader aus dem gleichen Werkstoff. Sie haben eine Zahne-
zahl von 60, einen Eingriffswinkel von 20° und sind schlag ver-
zahnt Bei dem Triebwerk besitzt eine Lagerstelle eine Hart-
(ileweRebuchse, die auf die Welle aufgezogen ist, drei andere
Lagerstellen besitzen in die GuRlagerbdcke eingezogene Kunst-
harzbuchsen, die entsprechend den VDI.-Richtlinien ausgebildet

Zahlreiche Kunstharzlager und Zahnréader sind auf
dem Stand der AWF.-Getriebeschau gezeigt. Die Firmen: Atb ,
Siemens, Meirowsky, Jarostaw, Ro mm 1ler,
Raschig, Isola-Werke weisen durch zahlreiche Muster-
sticke darauf hin, daB sie sich ebenfalls eingehend mit der Frage
der Kunstharzlager beschéftigt haben. Die Bew&ahrung von Kunst-
harzlagern fur Walzwerke ist allgemein sehr ginstig Die Ver-
suche, die auf den verschiedensten Gebieten des Werkzeug-
maschinenbaues, Maschinenbaues, Elektrotechnik usw. laufen,
werden allgemein als gunstig und aussichtsreich betrachtet. Ver-
schiedentlich werden auch bereits Schrauben und Muttern aus
oehéarteten Kunststoffen hergestellt. Sie werden dort besonders
geeignet sein, wo man gleichzeitig eine Isolationswirkung ei-
wartet.

Kunstharzteile im tadglichen Gebrauch. Die

hartbaren Kunstharze haben sich bereits so weitgehend durch-
desetzt, daB an dieser Stelle nur darauf hingewiesen werden
kann, dal3 sich hier von Jahr zu Jahr lediglich kleine Abweichun-
gen in der Gestaltung und Ausfihrung bemerkbar machen. An
neuen Gegenstanden zeigte diesmal die Venditor eine neue
groBe Spargelplatte mit eingepreBten Rillen aus weilem
Pollopas zugleich mit einem zweckmé&Rig gestalteten Halter aus
dem gleichen Werkstoff. Fur die Eierkocher aus feuerfestem
Glas sind Einsatzschalen entwickelt worden, um chese
Teile tfleich auf den Tisch zu bringen. Neben einteiligen Tee-
warmern ist auf die mit zwei Warmequellen versehenen recht-
eckigen Speisewdrmer hinzuweisen, die mit vernickelten Mes-
singrosten versehen sind. Ein neuartiges Hilfsgerat ist ein
Eierauf Stecher, um Kiuhlhauseier vor dem Kochen zu ent-
liften und dadurch geschmacklich zu verbessern. Runge &
C o., KéIn, haben einen neuen Salzstreuer entwickelt. Der
obere Deckel ist nur mit Schlitzen versehen und ein darunter
befindlicher drehbarer Einsatz gestattet die Schlitze vollstdndig
zu schlieBen, bzw. bis Entstehen einer rechteckigen Oeffnung
freizugeben. Brehm & Kdmmerer haben einen Salzstreuer
entwickelt, bei dem sich parallel unterhalb der schlitzartigen
Austritts6ffnung eine geriffelte Walze befindet, die von aul3en
gedreht werden kann. Es kann so eine gleichmé&Rige Verteilung
des Salzes gewdhrleistet werden. Vorteilhaft ist, dal zusam-
mengebackenes Salz zerrieben wird.

Nachdem in friheren Jahren schon Haushaltwaagen,
mihlen in Kunstharzkapselung gezeigt wurden, bringt in die-
sem Jahr die Isolan-PrefRfabrik, Berlin, die erste wirk-
liche Kunstharzmaschine fur den Haushalt aufden
Markt. Sie dient zum Reiben, Schneiden, Quetschen und Mahlen
mit schwachgewdlbten Schlitzscheiben. Die Maschine besteht

Kaffee-

aus einem schwarzen Kunstharzsockel, dessen Grundplatte durch
eine Gummischeibe gebildet wird. Durch einen Handhebel wird
die Gummiplatte etwas angehoben und durch das so entstehende
Vakuum wird die Maschine auf der Tischplatte festgespannt.
Das eigentliche Maschinengehduse besteht ebenfalls aus Kuns -
harz und die Antriebswelle ist unmittelbar hierin gelagert Der
Bedienungsgriff, ebenfalls aus Kunstharz gepreft, hat durch be-
sondere Formgebung eine hohe Festigkeit erhalten. Recht prak-
tisch ist ein Kochtopfgriff aus Kunstharz, bestehend aus zwei
scharnierartig und federnd verbundenen Teilen. Infolge der ge-
ringen Warmeleitfahigkeit des Prel3stoffes besteht keine Ver-
brennungsgefahr fur die Finger. In seiner Ausfihrung gleicht
dieser HaPer den friher fir eiserne Bugeleisen verwendeten
Holzgriffen (W. Jung). Strahlregler “ d_Ti~lituch -
haller werden verschiedentlich aus Celluloid hergestellt
(G. Henn, Essen; W. F ey). Ein neuer Sieb au sgiell er fur
Kaffee- oder Teekannen besteht aus einem Kunstharzmundstiick,
das durch einen Gummiring befestigt wird. Zur Aufbewahrung
von kondensierter Milch wird eine Glasdose mit einem Glas-
deckel, der mit zwei Léchern versehen ist, empfohlen. Bei Nicht-
debrauch wird die Dose durch einen Kunstharzdeckel verschlos-
sen. Fur Isolierflaschen, die heute vorzugsweise durch eine
Kunstharzkapsel verschlossen werden, wird ein Gummiflaschen-
verschlul empfohlen. Dieser besteht aus einem Kunstharzkérper,
der innen einen Knebel zum Spreizen des Gummiringes tragt
(lsolierflaschen-Company, Gehren).

Zum VerschluB von Glasbehéltern fur die verschiedensten
Zwecke haben sich Schraubdeckel, sowohl aus héartbaren
als auch gespritzten Kunstharzmassen eingefihrt. Auch an ande-
ren Gebrauchsgegenstanden, z. B. Kaffeemihlen, ersetzt man die
Metalldeckel durch einen Kunstharzdeckel. Eine beachtliche
Neuerung ist eine Glastube. Sie ist hinten durch einen Korken
verschlossen und trdgt vorn ein Gewinde mit einer kleinen (Jet -
nung, die durch ein Schraubkdppchen in Ublicher Weise ver-
schlossen wird. Das Glasréhrchen ist von einer Hille aus Pappe,
die jeden gewlnschten Werbeaufdruck tragen kann,
Zum Entleeren des Inhalts streift man die Hdulle ab,
etwas zusammen und drickt damit auf den Korken. Der
ist, dalR die Werbeaufschrift in jedem Fall
(O.Liebmann, Lichte, Thur.).

Auf dem Haushaltgebiet war noch eine Reihe weitere Neue-
rungen festzustellen. Eine kleine Tischkehrmaschine
arbeitet nach demselben Verfahren mit zwei gegenlaufig um-
laufenden Kehrwalzen, die durch vier Gummirddchen angetrie-
ben werden, wie die gewdhnlichen Haushaltkehrmaschinen. Das
o'anze Gerat ist sauber in Kunstharz gekapselt (P. Hecker,
Duben, Mulde). Weiterhin ist beachtlich ein handbetatigter
Staubsauger, der fast vollstandig aus Kunststoffen her-
gestellt ist und nur 1 kg wiegt. Er besteht aus einem langen
Rohr aus Kunstharzhartpapier und zwei gréRBeren Behéltern mi
Deckeln aus gepreBtem Kunstharz, wéhrend die Seitenwande aus
einem celluloidahnlichen Stoff gebildet sind. Der obere Behalter
dient als Luftpumpe und ist mit Gummiplattenventilen

umgeben.
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gerlstet. Der untere Behdlter tragt den zur Staubaufnahme die-
nenden Filterbeutel. Die Saugduse ist ebenfalls aus Kunstharz
hergestellt. Das Gerat ist leicht bedienbar und arbeitet véllig
geraduschlos (J. & F. Richter, Berlin).

Eine Neuerung stellen Haushaltscheren mit Cellu-
loiduberzug der Griffe dar. Diese Scheren werden von
Hiser & Clauberg, Solingen, in den verschiedensten Far-
ben geliefert. Besonders angenehm ist, daR sich diese Scheren
niemals kalt anfassen. Rdm m ler hat eine farbige Schere
nahezu vollstandig aus Kunstharz entwickelt, lediglich die
Schneiden sind als dinne Blattchen hochwertigen Stahles in
die Schneidkante eingepre3t. Da sie rasierklingenhart sind, kann
man eine gréBere Schneidwirkung erwarten. Die Scheren mit
einer Gesamtlange von 162 mm kommen zu einem verhéaltnis-
méaRig niedrigen Preis auf den Markt. Auch diese Scheren fas-
sen sich angenehm an und sind wesentlich leichter als die ub-
lichen Stahlscheren. Diese Neuerung ist auch unter dem Ge-
sichtspunkt der sparsamen Stahlverwendung zu betrachten.

Im vergangenen Jahr zeigten verschiedene PreRstoff-Firmen
Garnknéauelhalter in Kugel- oder Kapselform. Einen wertvollen
Beitrag zur Ersparnis der hierfur notwendigen VFerkstoffmengen
liefert eine Dusseldorfer Firma, die einen Garnknéauel-
halter aus Celluloid, der nach Art der ublichen Tisch-
deckenhalter am Tisch befestigt wird und einen drehbaren Dorn
zur  Aufnahme des Garnknauels tragt, entwickelt hat
[H. Gardeike & VF. v. d. Heid en).

W eiterhin ist erwdhnenswert ein Mauerdibel aus Cel-
luloid an Stelle der ublichen Blei-, Stahl- und Aluminium-
dibel. Zur Anbringung sind keine Sonderwerkzeuge erforder-
lich und der Dubel ist gegen chemische Einflisse, insbesondere
Feuchtigkeit, widerstandsfahig (Rhein. Gummi - & Cellu-
loid fabrik).

Ein Besenhalter ist jetzt ebenfalls in kunstharzgeprel3ter
Ausfihrung zum Befestigen an der Wand entwickelt worden. Er
besitzt vier Aufnahmeschlitze, in die die Besenstiele, lUber die
ein mitgelieferter Gummiring gezogen wird, aufgehdngt werden
(W. Hentschel, Mannheim).

Die Neuerungen auf dem Gebiet des Birowes ens waren
ebenfalls recht zahlreich. Eine Verbesserung der ublichen Roll-
bandmafe in runden Geh&usen stellt ein Rollmaf in einem
vierkantigem Geh&duse aus Kunstharz dar. Das Geh&duse enthalt
ebenfalls eine MaRstabteilung, so dalR auch Innenmalle ge-
messen werden kdénnen. Ein weiterer Vorteil ist, dal dieser MalR3-
stab nicht umféllt (M. K oepp en, Dobeln). An weiteren klei-
nen Buroneuigkeiten ist ein BUiromesser mit Kunstharz-
halter und -griff erwdhnenswert, in das gebrauchte Rasierklingen
eingespannt werden koénnen (P. Schnake, Schdppenstedt).
Ein neuei Briefmarkenbefeuchter besteht aus einem
wannenartigen Kunstharzgehause, in dem der Gummischwamm
oberhalb des Wasserspiegels an einer Schwinge angebracht ist.
Diese Schwinge ist mit einem Drahtsieb versehen und kommt
beim Niederdricken mit dem Gummi in Berthrung (K. & L.
Wacker, Stuttgart).

Eine beachtliche Neuerung und auch fiur Werbezwecke sehr
geeignet ist ein kunstharzgekapselter Dauer-
kalender. Durch wechselweises Ziehen an zwei Ketten wer-

m ens”er erscheinenden Ziffern und ebenso die Tages-
und Monatsangaben geéandert. Es ist jeweils genugend Raum fur
Werbeaufdrucke, die gegebenenfalls auch mit der Datumanzeige
verbunden werden kdnnen, vorhanden (E. Hartm ann). Die
verschiedensten zur Verpackung und zur Verarbeitung dienen-
den Klebestreifen von Beiersdorf werden in Kunstharzkapseln
geliefert.

Neben Lampenschirmen und Lampenfassungen
werden jetzt auch die Lampengehdange fir Zuglampen aus
Kunstharz hergestellt. Bei einer Ausfihrung wird jetzt auch der
Schnurtrdger und die Aufwickelrolle aus Kunstharz gepref3t. Die
ieile werden durch ein zweiteiliges Kunstharzgehduse umschlos-
sen (Quincke & Windfuhr). Beachtlich sind zwei Aus-
flhrungen von Tischventilatoren mit einem in Kunstharz-
sockel untergebrachten Schwachstrommotor und Batterie. Der
Windfligel wird vom Motor Uber einen biegbaren Panzerspiral-
arm angetrieben. Auch das Lagergeh&duse fur die Windflugel-
welle besteht aus Kunstharz (Friedrich&C o0.). Auf dem Ge-
ualektrischen Taschenlampen ist von Zeiler eine An-

I v
zahl Verbesserungen herausgebracht worden. Fir Normalbatte-
Dal FJnl'l 2we; tet Klapphulsen entwickelt worden.

we entlieh genf Ull Herausneh™ " der Batterie ist dadurch
esentheh einfacher geworden und das richtige Funktionieren

kann bereits bei offenem Gehéause geprift werden. Zur Betati-
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gung dient ein kleiner Klappschalter, ebenfalls aus Kunstharz.
Die beiden Gehé&ausehélften werden durch einen Ring, der zu-
gleich den Linsenkopf trdgt, zusammengespannt. In &ahnlicher
Weise werden jetzt die Korper von Stableuchten in der Mitte
geteilt ausgefihrt. Beim Aufschrauben des Linsenkopfes werden
die beiden Teile in ihrer Lage unverandert gesichert. Das gleiche
Grundgehause wird auch jetzt fur die Stablampen mit Nah- und
Ferneinstellung verwendet. Hierflir ist keine besondere Ver-
riegelung mehr notwendig, da die Batteriehiilse mit dem metal-
lischen Glihlampentrager unmittelbar verbunden ist. Sowohl fur
den Benutzer als auch fiur das Batteriegeschaft sind diese Neu-
konstruktionen uUberaus wertvoll, da der Wechsel auch bei etwas
ausgelaufenen Batterien schnell vonstatten geht.

Eine der &ltesten Verwendungen von Kunstharz war die fur
Aschenbecher und dergleichen. Auf diesem Gebiet ist neu ein
Skatteller, der neben einer Aschenablage und Auflage fir
die Zigarre noch einen kleinen Geldteller und einen Schwamm-
gummianfeuchter besitzt (Bebrit-PreRBstoffwerke,
Bebra). Einen kugelférmigen Sicherheitsascher, der auf
drei FuRen steht und dessen Klappe mittels Druckknopf gedffnet
wird, ist ebenfalls vollig aus Pre3stoff hergestellt (Petz nick).

Die bekannten Zigarrenabschneider werden jetzt
ebenfalls mit kunstharzgepref3ten Geh&ausen versehen. Ern &
E rn haben einen kleinen zweiteiligen Zigarrenabschneider ent-
wickelt, der an beiden Seiten zum Schneiden benutzt werden
kann. Ein rundes Gehause mit Aufhdngedse besitzt der Zigarren-
abschneider der Firma Thuringia. in den alte Rasierklingen
eingesetzt werden koénnen. Eine Neuerung bedeutet eben-
falls ein Zigarrenabschneider mit umlaufender Klinge von
P. Schnak e. Dieses Gerat soll eine Verletzung der Zigarre
nach Mdglichkeit ausschalten.

Venditor zeigt einen neuen Rasierzeughalter aus
Pollopas, der zur Aufnahme der verschiedenen Geréate eingerich-
tet istt Runge & C o, Kbdln, haben einen Halter fur den Rasier-
pinsel neu entwickelt, bestehend aus einem flachen Napf mit
drei langen Dornen, auf die der Pinsel aufgesetzt wird. Die
gleiche Firma zeigt ein Mundspul glas mit Halter fur die
Zahnbirste. Nach deren Herausnahme dient der Halter als Hen-
kel. Eine Neuerung stellt ein vdllig aus Spritzmaterial her-
gestellter Rasierapparat mit breitem SeifenfaAnger dar, der
mit einem verstellbaren Kugelgelenk zur Einstellung der ge-
winschten Schnittrichtung versehen wird.

Die optische Industrie macht im steigenden Ausmal
Gebrauch von kunstharzgekapselten Gerdaten. Die Firma Weg -
ner bringt eine billige Kleinbildkamera fur das Format
3X4 mm, mit einem Gewicht von 200 g, vollstandig aus Kunst-
harz auf den Markt. Ein noch geringeres Gewicht besitzt die fur
das gleiche Format bestimmte Norisan-Kleinbildkamera. Von der
Pionierfirma auf dem Gebiet der Kleinstbildkamera in Kunst-
harz (Sida, Charlottenburg) wird eine Rollfilmkamera
fur das Format 4XX6 als Springkamera geschaffen. Immer mehr
fuhren sich Projektoren zur Vorfiuhrung von Filmen ein. Der
8-mm-Drajowid-Projeklor ist vollstdandig in Kunstharz
gekapselt. Fernglaser aus Kunstharz gepre3t, werden
von verschiedenen Firmen gezeigt (lsolan-PrefBfabrik,
Berlin; Norisan, Nirnberg; A. Schweizer, Forchheim).
Die Manometer von I. C. Eck ar dt Stuttgart, mit 80, 100 und
150 mm Durchmesser sind mit Leichtmetallgehduse und Prel3-
stoffubersteckring versehen. Eine neue Sucherlampe fiur
Kraftwagen wird unmittelbar in die Windschutzscheibe ein-
gebaut und besteht aus zwei miteinander verbundenen Kunst-
harzteilen. Sie wird ohne Anbohren der Scheibe mittels eines

Gummisaugringes befestigt (Schardmiuller & Co,, Magde-
burg).
Bostik Neoprene-Losungen

Unter der Bezeichnung Bostik wurden von einer ameri-

kanischen Firma einige neue Klebmittel auf den Markt gebracht,
die Neoprene enthalten und die fur die verschiedensten Zwecke
Verwendung finden kdnnen. Sie eignen sich z. B. zum Kleben von
Neoprene an Gummi, an Thiokol oder von Neoprene und Thiokol
in sich, wobei in diesen Féallen das Material im unvulkanisierten
Zustand verarbeitet wird und die Vulkanisation nach der Auf-
bringung der Klebelésung durchgefihrt wird. Die neuen Klebe-
mittel eignen sich auch zum Kleben von vulkanisiertem Neoprene
oder Thiokol an Gewebe, Metalle oder andere Materialien und
dienen z. B. zur Herstellung 6l- und benzinbestédndiger Verbin-
diingen an Muffen aus Aluminium oder Eisen. Die Bostik-Klebe-
mittel sollen auch zur Befestigung von Gummi an Metall mit
darauffolgender Vulkanisation Verwendung finden kdnnen.



Aus der Arbeit des RTH

Versammlung der Fachuntergruppe Technische Bedarfsartikel
und des Reichsverbandes der technischen Handler in Kdln

Am Montag, dem 14. Februar, fand in KdIln eine Versammlung
der technischen Handler aus dem Rheinland statt. Die Einladung
zu dieser Versammlung war gemeinsam von den beiden Obleuten
der Fachuntergruppe Technische Bedarfsartikel im Rheinland,
den Herren Wilhelm V ehring, von der Firma Vehring &
Dung in KdIn, und Carl Becher, von der Firma Oscar Becher
in Essen, ausgegangen. Herr Becher hatte aulerdem in seiner
Eigenschaft als Leiter der Zone Rheinland des Reichsverbandes
der technischen Hé&andler eine Einladung an deren Mitglieder ge-
richtet.

Die Versammlung der
V e.hring geleitet, der auller
Assessor Dr. Krahe als Vertreter der Unterabteilung Grof3-,
Ein- und Ausfuhrhandel bei der Wirtschaftskammer Kd&ln, Dr.
R oters,von der entsprechenden Abteilung bei der Wirtschafts-
kammer Disseldorf und den Geschéaftsfihrer der Fachunter-
gruppe Technische Bedarfsartikel und des Reichsverbandes der
technischen Handler begriRen konnte.

Zunéchst erstattete Herr Assessor Dr. Kréahe einen inter-
essanten Bericht Uber allgemeine GroRhandelsfragen, besonders
Uber die Pflichten der Funktionserfullung, die Gedanken eines
GroRBhandels-Berufsgesetzes, Wettbewerbsfragen und solche der
Berufsausbildung. Dabei betonte Herr Dr. Krdhe auch die an-
genehme Zusammenarbeit mit der Fachuntergruppe Technische
Bedarfsartikel.

AnschlieBend sprach der Geschéaftsfihrer der Fachuntergruppe,
Herr Marx, uber fachliche Fragen, die das besondere Inter-
esse der Anwesenden erweckten, wie die anschlieBende ein-
gehende und recht interessante Aussprache zeigte.

Die Zusammenfassung der vier Fachuntergruppen in einer
neuen Fachgruppe ,Industrieller und technischer Bedarf* sei auf
Vorschlag der Fachuntergruppe Technische Bedarfsartikel er-
folgt. Fir die Mitglieder habe sie insofern keine Bedeutung, als
diese es nach wie vor nur mit der Fachunter gruppe zu tun

Fachuntergruppe wurde von Herrn
vielen Mitgliedern die Herren

hatten, falls es sich um fachliche Fragen handelt und mit
der Wirtschaftsgruppe Grof3-, Ein- und Ausfuhrhandel in Berlin
oder mit deren bezirklichen Gliederungen, in diesem Falle also
denen in KdIn und Disseldorf, wenn allgemeine GroRhandels-
fragen zu behandeln sind. Es bestehe bei der Fachuntergruppe
der Eindruck, daB sich die Mitglieder noch nicht geniigend dieser
bezirklichen Stellen bedienten. Diese kdnnten oft in einem Tele-
phongespréach schnelle Auskunft geben, was besonders den M it-
gliedern zugute komme, die am Ort der Wirtschaftskammer oder
in unmittelbarer Nahe wohnten.

Hinsichtlich des Verhaltnisses zwischen Fachuntergruppe und
Reichsverband der technischen Hé&ndler misse es dabei bleiben,
dal der ,RTH." nur fur marktregelnde MaRRnahmen zustandig sei
und die Fachuntergruppe fur alle anderen Fachfragen. Da beides
aber oft ineinandergreife und die Grenze manchmal schwer er-
kennbar sei, wirden von jetzt ab alle Versammlungen der bei-
den Organisationen gemeinsam abgehalten, indem zunéchst eine
Versammlung der Fachuntergruppe stattfinde und anschlieRend
eine solche fur die Mitglieder des ,RTH."“. Diese Regelung werde
dadurch erleichtert, daR fast alle Zonenleiter des ,RTH.“ gleich-
zeitig Obleute der Fachuntergruppe seien.

Demgemé&R behandelte der Geschéaftsfuhrer in seinem Referat
vor der Versammlung der Fachuntergruppe folgendes:

Statistische Erhebungen, grundsatzliche und fachliche
Fragen der Preisbildung, die Mdglichkeiten von Ausnahme-
genehmigungen von der Preisstopverordnung, die Herab-
setzung gewisser Markenartikelpreise, besondes bei Wasser-
schlauchen und Einkochringen, die Regelung des Handels mit
Putzlappen und mit Putzwolle, die Bestimmungen Uber den
Handel mit Luftschutzartikeln, den Kontenrahmen des Grol3-
handels und der Fachuntergruppe, die letzten Anordnungen
der Ueberwachungsstelle fur Kautschuk und Asbest, die Fol-
gen und Wandlungen durch das Aufkommen des synthetischen
Kautschuks, die Beziehungen zu den Erzeugergruppen, den
technischen Handel unter dem EinfluR der Austauschstoffe,
das Hanfschlauchgeschéaft, Genossenschaftsfragen, die Auf-
fallung der Handlerlager mit Eisen- und Stahlartikeln, die
Lieferung von Riemenverbindern und die Frage des Ver-
packungsmaterials aus Eisen und Stahl.

m I h n n
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Nach einer sehr angeregten Aussprache, hauptséachlich
zwischen den Mitgliedern und dem Geschéaftsfihrer, bei der alle
Fragen beantwortet wurden, konnte Herr V ehring die Ver-
sammlung mit einem Dank an die Erschienenen und an die Refe-
renten und einem Gedenken des Fuhrers schlieBen.

In der anschlieBenden Aussprache der Mitglieder des ,,RTH.",
die vom Zonenleiter, Herrn Becher, geleitet wurde, kamen
dann ebenso ausgiebig Fragen der Marktregelung zur Sprache,
beonders das Anerkennungsverfahren der ,Witeka"“, dafir not-
wendige Erhebungen der letzten Zeit und die Verfolgung von
Kontraventionen im PrefBluftschlauch- und im Hanfschlauch-
geschaft.

Auch diese Aussprache war wiederum recht interessant und
bewies, wie lehrreich solche Zusammenkunfte fir die technischen
Héandler sind.

Es wurde der Wunsch geduBert, die nachste Zonenversamm-
lung méchte in Duisburg sein, was Herr Becher zusagte.

Fur den technischen Handel

Ueber die Geschaftslage in Ledertreibriemen berichtet die
Fachgruppe Ledertreibriemen- und technische Lederartikel-In-
dustrie in ihren Mitteilungen vom 15. Méarz unter anderem:

Die Beschéftigung in der Ledertreibriemen-Industrie halt nach
wie vor in unverminderter Weise an, ja, man kann allgemein fest-
stellen, daR sie in den letzten Wochen wieder zugenommen hat.
Nachdem am JahresschluR bis Mitte Januar ein kleiner Ruck-
schlag eingetreten war, haben sich in den letzten Wochen die
Bestellungen wieder angehé&uft. Der Bedarf an Ledertreibriemen
verteilt sich auf fast alle Industriezweige, hauptsdchlich sind der
Bergbau, die Metallindustrie, die chemische und Holzindustrie
daran beteiligt. In den nachsten Wochen setzt auch fraglos wieder
eine groBere Nachfrage aus den Kreisen der Landwirtschaft ein,
die sich von Méarz bis Juni regelmaRig eindeckt. Im groRen und
ganzen konnte allen Anforderungen entsprochen werden, da so-
wohl die Gerbereien ihren Ablieferungsverpflichtungen nach-
gekommen, als auch die Einfuhren fur das 1. Vierteljahr 1938
rechtzeitig verteilt und hereingekommen sind.

Von dem erhdhten Auftragseingang sind nicht nur die nor-
malen Antriebsriemen betroffen, sondern vornehmlich auch grof3e
und breite Spezialriemen, ein Zeichen dafur, dall der Ledertreib-
riemen trotz vieler Anfeindungen immer mehr und mehr an Gel-
tung zunimmt. Gerade schwerbelastete Triebe werden heute
wieder mehr mit Ledertreibriemen ausgeristet, nachdem sich
die Verbraucher Uberzeugt haben, daR diese Art Riemen am
wirtschaftlichsten und zuverlassigsten ist. Dies ist gewil3 der
beste Beweis dafir, daB die Qualitat der Lederriemen erfreu-
licherweise wieder zugenommen hat, besonders die hochwertigen
Spezialerzeugnisse unserer Industrie werden mehr und mehr ge-
fragt.

Auch aus dem Ausland sind in letzter Zeit erfreulicherweise
wieder ganz ansehnliche Bestellungen eingelaufen, die demné&chst
zur Ausfihrung kommen werden. Nicht nur normale Kernleder-
treibriemen, sondern auch breitere Spannrollenriemen sind in
Auftrag gegeben worden, das beste Zeichen*dafur, dal3 trotz hoher
Preise der deutsche Ledertreibriemen seinen hohen Ruf und seine
Vormachtsstellung selbst in den Landern, die fraglos Uber eine
nicht unbedeutende Eigenproduktion verfigen, bewahrt hat.

Ledermanschetten. Der Geschaftsgang im Monat Fe-
beruar verlief im allgemeinen wie der Vormonat. Soweit be-

obachtet werden konnte, vergroRerten sich Nachfrage und Be-
schaftigungsgrad nicht.

Rund -undKordelschnire. Gegenlber dem Vormonat
hat sich die Geschéaftslage wenig veradndert. Auch im Februar
war der Auftragseingang ruhig, so dall die Auftrdge meistens ab
Lager oder in wenigen Arbeitstagen erledigt werden konnten. Es
liegen jedoch noch groRere Auftragsrickstande vor, die den Her-
stellern auf langere Zeit hinaus Beschéftigung geben. Das Export-
geschaft ist immer noch ruhig.

Spinnereiled erartikel. Der ruhigere Geschaftsgang,
der sich im Januar bemerkbar machte, hat auch im Februar an-
gehalten. Zum Teil ist dieser Zustand insofern nicht unangenehm,
als dadurch den Spinnereilederartikel-Herstellern die Mdoglich-
keit gegeben ist, auch sehr alte, rickstandige Auftrage jetzt mit
erledigen und aufarbeiten zu kénnen. Die Materialversorgung ist
wesentlich besser geworden. Das Exportgeschaft wird immer
schwieriger, weil die Preise gegenilber der ausléandischen Kon-
kurrenz zu hoch sind. GroRere, neue Exportbestellungen lassen
sich nur mit sehr groRen Anstrengungen heranholen.

Webereilederartikel. Gegeniuber dem Vormonat sind
wesentliche Verdnderungen des Geschaftsganges auf dem Ge-
biete der Webereilederartikel-Herstellung nicht festzustellen.

ftoQekasU*

(Bei allen Anfragen ist Ruckporto beizulegen, andernfalls erfolgt Antwort nicht brief-
lich, sondern nur im Fragekasten. Wird Weitersendung von Briefen, Drucksachen usf.
an anfragende Firmen gewiinscht, so ist das entsprechende Porto beizufiigen. Andern-
falls mussen die Sachen unerledigt bleiben.)

Funkenbildung bei Gummitreibriemen

Anfrage : Wir lasen in lhrem Heft 48, 51. Jahrg., Seite 1139,
die Abhandlung tuber Gummitreibriemen. W ir haben mit Gummi-
riemen sehr gute Erfahrungen gemacht. Es handelt sich um einen
Riemen aus einer Leineneinlage mit Gummiluberzug. In saure-
haltigen Raumen erweisen sich die Riemen als geschmeidig und
haltbar. Dagegen ist in staubigen und explosionsgefahrlichen
R&aumen wegen der groBen Gefahr gegen Elektrizitdtsbildung von
der Verwendung von Gummiriemen Abstand genommen worden.
Auf Seite 1141 der erwdhnten Abhandlung ist auch von einer
Gefahr durch Funkenbildung die Rede. Welche Einrichtung zum
Ableiten der Riemenelektrizitdt hat sich am besten bewd&hrt?

Antwort:' Es ist gewagt, gegen die Funkenbildung von
Gummiriemen ein sicher wirkendes Mittel anzugeben; es héangt
zuviel von verschiedenen Umstdnden ab. Man hat versucht, die
Funkenbildung zu unterbinden, indem man durch Kupferbilrsten
oder kupferne Spitzen, die man in der Nahe der Riemenscheiben
anbringt, die sich bildende Elektrizitdt abféangt. Naturlich muR
man diese Einrichtung erden, indem man davon einen Draht,
dessen Ende einen Eisenklotz tragt, aullerhalb des Geb&udes bis
ins Erdreich oder in flieBendes Wasser fuhrt und dort versenkt,
Aber dieser Weg ist nicht immer zuverlassig, ebensowenig Ein-
streichmittel, die fur Elektrizitatsableitung angeboten werden und
die man auf die Oberflache des Gummiriemens schmiert. Zuver-
lassiger ist die Verwendung von Riemen mit Elektrizitat lei-
tender Gummimischung. Diese Ileitende Gummimischung ist
durch DRP. geschitzt. Selbstverstandlich mu3 das zugehorige
Maschinenaggregat (Riemscheiben, Zapfen, Lagerbdcke usw.)
auch geerdet sein. Die Anfertigung solcher Extrariemen wiirde
nur bei groBeren Bestellungen lohnend sein. N.

Die penfionshoffe Der (hcmlfchen JnDuftrie

bietet eine vollwertige,
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Die Sicherheit und Forderung der Osterreichischen Wirtschaft

Der Reichswirtschaftsminister hat auf Grund der ihm vom. Beauf-
tragten fur den Vierjahresplan erteilten Erméachtigung, innerhalb seines
Geschéaftsbereiches zur Durchfihrung des Vierjahresplanes in Oester-
reich die notwendigen MalRnhahmen zu treffen, Verordnungen erlassen,
die im Reichsigesetzblatt vom 19. Marz 1938 verdffentlicht worden sind.
Sie haben folgenden Wortlaut:

»verordnung Uber die Errichtung der Devisenstelle Wien
Vom 19. Méarz 1938

Auf Grund der Verordnung zur Einfihrung des Vierjahresplanes im
Lande Oesterreich vom 19. Méarz 1938 wird folgendes verordnet:

§1
Fir das Land Oesterreich wird eine ,Devisenstelle Wien" errichtet.

§2
Die Aufgaben und Befugnisse der Devisenstelle bestimmt der Reichs-
wirtschaftsminister.

§3
Fir die Auskunftsersuchen der Devisenstelle Wien gelten die 88 34
und 43 Abs. 1 Nr. 5 des Gesetzes uber die Devisenbewirtschaftung vom
4. Februar 1935 (Reichsgesetzblatt | Seite 106) sinngemaR. «

§4
Diese Verordnung tritt mit der Verkiindung in Kraft.

Berlin, den 19. Marz 1938.

Der Reichswirtschaftsminister,”

*

»verordnung Uber die Einfihrung von Vorschriften auf dem Ge-
biet des Warenverkehrs im Lande Oesterreich

Von 19. Mérz 1938

Auf Grund der Verordnung zur Einfihrung des Vierjahresplanes im
Lande Oesterreich vom 19. Marz 1938 wird folgendes verordnet:

§1
Im Lande Oesterreich werden die folgenden Verordnungen sinngemaf
eingefihrt:

1 Verordnung Uuber den Warenverkehr vom 4. September 1934
(Reichsgesetzblatt | Seite 816) in der Fassung der Verordnung vom
28. Juni 1937 (Reichsgesetzblatt | Seite 761).

2. Erste Verordnung zur Durchfihrung der .Verordnung uber den
Warenverkehr vom 20, Oktober 1937 (Reichsgesetzblatt | S. 1133).

3. Verordnung Uber Auskunftspflicht vom 13. Juli 1923 (Reichsgesetz-
blatt | Seite 723).

4. Verordnung gegen Bestechung und Geheimnisverrat nicht be-
amteter Personen vom 3. Mai 1917 (Reichsgesetzblatt Seite 393) in
der Fassung der Verordnung vom 12. Februar 1920 (Reichsgesetz-
blatt Seite 230).

§ 2
Die néheren Vorschriften und Anweisungen zur Durchfihrung dieser
Verordnung erlal3t der Reichswirtschaftsminister, soweit erforderlich im
Einvernehmen mit dem Reichsminister fir Erndhrung und Landwirt-
schaft und idem Reichsforstmeister,

§3
Diese Verordnung tritt mit der Verkindung in Kraft.

Berlin, den 19. Marz 1938.
Der Reichswirtschaftsminister."
" *

»verordnung Uber die Errichtung der Verbindungsstelle der
LTeberwachungsstellen in Wien

Vom 19. Marz 1938

Auf Grund der Verordnung uUber den Warenverkehr vom 4, Sep-
tember 1934 (Reichsgesetzblatt | Seite 816) in Fassung der Verordnung
vom 28. Juni 1937 (Reichsgesetzblatt | Seite 761) in der Verbindung mit
der Verordnung Uber die Einfuhrung von Vorschriften auf dem Gebiete
des Warenverkehrs im Lande Oesterreich vom 19. Marz 1938 wird fol-
gendes verordnet:

§1

Zur Uebenwachung und Regelung des Warenverkehrs im Lande
Oesterreich wird die Verbindungsstelle der Ueberwachungsstellen in
Wien errichtet. Die Verbindungsstelle der Ueberwachungsstellen in
Wien wird der Devisenstelle Wien angegliedert; der Reichswirtschafts-
minister gibt ihr eine Geschéftsordnung.

§ 2
Die Aufgaben und Befugnisse der Verbindungsstelle bestimmt der
Reichswirtschaftsminister, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem
Reichsminister fur Erndhrung und Landwirtschaft und dem Reichsforst-
meister.
§3
Die Verbindungsstelle der Ueberwachungsstellen in Wien ist aus-
kunftsberechtigte Stelle im Sinne der Verordnung Uber Auskumftspflicht
vom 13. Juli 1923 i(Reich®gesetzblatt | Seite 723); die §810, 13 bis 15
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der Verordnung Uber den Warenverkehr in der Fassung der Verord-
nung vom 28. Juni 1937 (»Reichsgesetzblatt | Seite 671) gelten sinngemaf.

§4
Diese Verordnung tritt mit der Verkindung in Kraft.

Berlin, den 19. Marz 1938.

Der Reichswirtschaftsminister.”

,»Vverordnung tUber Beschrankung der Errichtung von gewerblichen
Unternehmungen und Betrieben im Lande Oesterreich

Vom 19. Méarz 1938

Auf Grund des Artikels 3 »des Gesetzes Uber die W'iedervereinigung
Oesterreichs mit dem »Deutschen Reich vom 13. Marz 1938 (Reichsgesetz-
blatt | »Seite 237) wird »folgendes verordnet:

§1
Natirlichen o»der juristischen »Personen, die am 13. Marz 1938 ihren
Wohnsitz oider ihre geschaftliche Niederlassung im Deutschen Reich
auBerhalb Oesterreich gehabt haben, ist es verboten:

1 im Lande Oesterreich gewerbliche Unternehmungen oder Betriebe
neu zu errichten;

2. im Lande Oesterreich bestehende gewerbliche Unternehmungen
oider Betriebe zu erwerben oder sich an solchen zu betei-
ligen;

3. im Deutschen Reich auBerhalb Oesterreichs »bestehende gewerb-
liche Unternehmungen und Betriebe nach Oesterreich zu ver-
legen;

4. fur im Deutscrhe»n iReich »auBerhalb Oesterreichs bestehende ge-
werbliche Unternehmungen oder Betriebe im Lande Oesterreich
Filialen, Zweigbetriebe, Betriebsstatten, Ver-
tretungen und &hnliches zu erricht en.

§2

Der Reichswirtschaftsminister kann von den Bestimmungen des § 1
Ausnahmegenehmigungen erteilen. Er kann das Recht zur
Erteilung dieser »Genehmigung auf andere Stellen Ubertragen. Aus-
nahmegenehmigunigen kénnen mit Bedingungen oider Auflagen versehen
werden.

§3

(1) Wer Bestimmungen dieser Verordnung oder einer Auflage zu-
widerhandelt oder sie umgeht, »kann von dem Reichswirtschaiftsminister
mit einer Ordnungsstrafe bestraft werden. Die Ordnungsstrafe be-
steht in Geldstrafe, deren 'Hochstmall unbeschrénkt ist. Die Ordnungs-
strafen werden »durch »die Finanzdmter nach den Vorschriften der Reichs-
ahgabenordnung oder der zu ihrer Durchfihrung ergangenen oder noch
ergehenden Bestimmungen »beigetrieben.

(2) Er »kann ferner auf Antrag des Reichswirtschaftsministers mit Ge-
fangnis und mit »Geldstrafe in unbeschréankter Héhe oder mit einer dieser
beiden Strafen bestraft werden. Der Strafantrag kann zuriickgenommen
werden.

§ 4

Die Durchfuhrung der Bestimmungen dieser Verordnung kann durch
polizeilichen Zwang nach MaRgabe der Landesgesetze erzwungen
werden.

§5
(1) Diese Verordnung tritt mit »der Verkiindung in Kraft.
(2) Sie tritt am 1. Oktober 1938 auBer Kraft.

Berlin, den 19. Marz 1938.

Der Reichswirtschaftsminister.
Der Reichsminister des Innern,"

r N\ *<J< a>' \«*

far die Weich- u. Hartgummi-Industrie.

Stahlformen fur Absétze in Konstruktion zweiteilig u.
dreiteilig, Sohlen, technische und chirurgische Artikel,
Fahrrad-u.Motorrad-Zubehor, Balle,Duschen,Spritzen,
Cl/sos, Hupen. Badehauben, Warmflaschen, Sitzkissen

Hildesheimer Formenfabrik W. Droge & H. Rinke

Hildesheim - Eigen© Gravieranstalt - Fernruf: 3809

Treitbm iliel-
e e K Ugeln |

fur Gummi-Balle und Hohlkorper |

anerkannt, rationell durch Qualitat
und genaueste Gewlchtsmengen

| Chemische Fabrik Fritz Schluck G.m.b.H.
anwggHiHamburg-BiilborookBHHBB”
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Verminderter Gummiverbrauch Amerikas. Der Gummi-
verbrauch der Vereinigten Staaten, dessen Aufschwung gleich-
zeitig mit dem wirtschaftlichen. Wiederaufstieg Amerikas be-
gann und auch im Jahre 1937 zundchst noch anhielt, ist seit der
zweiten Halfte des vergangenen Jahres aullerordentlich stark ge-
sunken. Im ersten Viertel des vergangenen Jahres war der Roh -
gummiver brauch um nahezu ein Funftel gr6Ber als im
gleichen Zeitraum des Vorjahres und im zweiten Vierteljahr an-
nahernd ebenso grol wie im Vorjahre, wahrend er im dritten
Vierteljahr 1937 gegeniber dem Vorjahre einen Ruckgang um fast
ein Zehntel, im Oktober um Uber ein Flnftel, im November be-
reits um ein Drittel und im Dezember 1937 und Januar dieses
Jahres sogar um zwei Finftel aufzuweisen hatte.

Ve rbrau;;hinlong-tons

Rohgummi Gummiregenerate

1936/37 1937/38 1936/37 1937/38

Juni 52 635 51 798 11 547 14 414
Juli 48 250 43 650 11 820 11 925
August 46 656 41 456 10 992 14 671
September 46 330 43 893 11 000 13 681
Oktober 49 509 38 707 12 600 12 233
November 50 503 33 984 12 029 9 702
Dezember 49 626 29 160 12 984 7674
Januar 48 743 29 429 13 367 6 673

Der Verbrauc h von regeneriertem Gummi, dem
in Amerika neben dem Rohkautschuk ebenfalls groBe Bedeutung
zukommt, hat dem Druck des wirtschaftlichen Ruckschlages
langer als der Rohgummi standgehalten. Dafir zeigt er aber
neuerdings eine um so schéarfere Drosselung. Im ersten Quartal
des vergangenen Jahres war der Verbrauch von Gummiregene-
raten um fast zwei Drittel, im zweiten Vierteljahr um uber ein
Drittel und im dritten Vierteljahr um nahezu ein Finftel groRer
als in den gleichen Zeitabschnitten des Vorjahres und konnte sich
selbst noch im Oktober ungefahr auf dem Vorjahrsstande halten.
Danach ist jedoch auch der Verbrauch an regeneriertem Gummi
im Vergleich mit dem Vorjahre im November um fast ein Funftel,
im Dezember bereits um zwei Finftel und im Januar dieses
Jahres sogar um die Halfte gesunken.

(R.)) Schwedens Gummi-Industrie umfaRte nach der vor kur-
zem far das Jahr 1936 verdffentlichten Gewerbestatistik
15 Gummiwarenfabriken mit 697 Angestellten und 5850 Arbei-
tern und einem Produktionswert von 49 Mill. Kr., ferner 65 Vul-
kanisieranstalten mit 254 Arbeitern und einem Produktionswert
von 2,03 Mill. Kr.; auBerdem wurden 6 Ledertreibriemenfabriken
mit 272 Arbeitern und einem Produktionswert von 3,3 Mill. Kr.
gezahlt.

FORM-ARTIKEL«Weich-oHarlgummi

besonders leistungsfahig u. preiswert-ReichhaltigesFormenmaterial

Ostsachsisches Gummiwerk C.M. Franz, Polenz b.Neustadt/Sa.|

Spezial-Fabrik fir Gummiwalzen u. Radbeziige, Kuponringe, Flaschenscheiben/
abgestochene und gehackte Ringe, Dichtungsplattenringe, Spritzartikel

Stanzmesser |

Ausschlagmesser, Schnitte |
in prima Qualitat
August Gueffroy Werkzeugfabrik

Berlin N 20, Prinzenallee 34 Gegriindet 1880
3660 m

und Ausfihrung !

Fernsprecher: Humboldt



QestkafisBetUlil

Continental Gummi-Werke A.-G., Hannover (Auszug)

Wiederum koénnen wir uUber ein Geschaftsjahr berichten, das reich an
Arbeit, aber auch von Erfolgen begleitet war.

Wir venzeichneten als Folge der fortschreitenden Wirtschafts-
belebung einen Auftragseingang, der uns zum vollen Einsatz aller
Produktionsmittel im Mehrschichtenbetrieb ndétigte. Die rechtzeitige
Bereitstellung neuer FabrikationsrAume und Maschinen kam der Auf-
tragserledigung sehr zustatten. Wir freuen uns, feststellen zu koénnen,
dal wir aus diesen Grinden 2177 neue Gefolgschaftsmitglieder in unsere
Arbeitsgemeinschaft aufnehmen konnten.

Unser Umsatz in Deutschland und im Auslande erhohte sich damit
wert- und mengenmaBig. Die Ausweitung unseres Exportgeschéaftes ist
insofern bemerkenswert, als sie sich zum groRen Teil auf solche Lander
bezieht, aus denen freie Devisen zum Nutzen der deutschen Rohstoff-
Einfuhr zurickflieRen.

Die Rohstoff-V ersorgung war sichergestellt. Wir stellen mit
Dank und Freude fest, dal? wir in dieser Hinsicht stets die verstandnis-
volle Unterstitzung aller die Rohstoff-Planung betreuenden Reichs-
stellen fanden. Die Verarbeitung der neuen deutschen Werkstoffe, der
wir die grofRte Aufmerksamkeit zuwandten, war weiterhin von gutem
Erfolg begleitet.

Die Preise der benétigten auslandischen Rohstoffe — ins-
besondere Rohgummi und Baumwolle — waren starken Schwankungen
unterworfen.

Die Erlése im Auslands-Geschaft, dem wir uns im Interesse
der Rohstoff-Beschaffung in starkem Male widmeten, waren wiederum
verlustbringend. Bedingt durch die zu Anfang des Jahres einsetzende
Preissteigerung fir Rohgummi stellte sich eine voriibergehende Besse-
rung der Erlése ein, der jedoch bald ein erneuter Preisverfall folgte.

Die Verkaufspreise fur den deutschen Bedarf waren wenig ver-
andert. Sie liegen Uberwiegend durch preishindende Abmachungen fest.
Die seit dem 1 Juni zu erhebenden Aufschlage fir Einfuhrzoll werden
unseren Abnehmern nach der Hohe des Rohgummi-Gehaltes der Ware
berechnet. Als Ausgleich fir die zwischenzeitlich eingetretene Preis-
senkung fur Rohgummi wurde mit Wirkung ab 1 Dezember der Kiaut-
schukzoll erhdht. '— Wir fiuhrten im Verfolg der Bestrebungen des
Herrn Reichskommissars fir die Preisbildung in einer groRBen Anzahl
von Marken-Artikeln Preissenkungen durch.

Die Herstellungskosten unserer Erzeugnisse konnten weiter
gesenkt werden, Neben der Mdglichkeit, gewisse Aufwiandteile frei von
Erlh(jhungen zu halten, beglnstigte die Kostendegression die Renta-

ilitat.

Die soziale und kulturelle Betreuung unserer Ge-
folgschaft hatte nach wie vor unser grofltes Interesse. Neben den
gesetzlichen sozialen Aufwendungen verausgabten wir rund 3,43 Mill.

HOCHENTWICKELTE MASCHINEN
SCHNELLHEIZPRESSEN

Reichsmark fir freiwillige Leistungen auf sozialem und kulturellem Ge-
biet. Die diesjahrigen Aufwendungen liegen um rund 400 000 RM hdher
als diejenigen des Vorjahres. Die Aufwendungen fir Léhne und Gehalter
erfuhren eine Steigerung um etwa 5,6 Mill. RM. Dieser Betrag ist nicht
nur denjenigen Gefolgschaftsmitgliedern zugute gekommen, die neu in
unsere Gemeinschaft eintraten, sondern dariiber hinaus hat sich auch
das Einkommen des einzelnen — durchschnittlich gesehen — erhdht.

Unserer Betriebsgemeinschaft wurden im Laufe des Jahres durch den
Tod 53 Kameraden entrissen.

290 Gefolgschiaftsmitglieder konnten im Berichtsjahr ihr 25jahriges
und 7 ihr 40jahriges Aribeitsjubi 14 um begehen, Es soll ian dieser
Stelle nicht nur diesen Jubilaren fir ihre Treue und Pflichterfullung ge-
dankt werden, sondern auch der gesamten Gefolgschaft. Das verflossene
Jahr hat in bezug auf Arbeitsleistung an jeden einzelnen gréf3te An-
forderungen gestellt. Wir erkennen dankbar den ruckhaltlosen Einsatz
unserer Gefolgschaft an.

Nach wie vor gelten unsere Bemiuhungen der Heranbildung eines
fahigen Nachwuchses. Hierfir ist ein besonders geschultes
Personal eingesetzt. Moderne Hilfsmittel stehen zur Verfugung.
Die Weiterbildung unserer Meister und Vorarbeiter wird systematisch
und in groBerem Rahmen betrieben. Am diesjahrigen Berufswettkampf
nahm unsere Werksjugend geschlossen teil. Die Sieger werden beson-
ders gefordert.

Zur Pflege des Betriebssportes wurde eine Sportanlage her-
gerichtet, auf der FuBball-, Handball- und Tennisplatze sowie ein
Schwimmbad der korperlichen Ertiichtigung dienen. Dartber hinaus
haben sich Uber 1000 Gefolgschiaftsmitglieder mit unserer finanziellen
Unterstutzung an KdF.-Sportkursen beteiligt.

Der Freizeit-Gestaltung dienten neben verschiedenen Be-
triebsausfligen 5 Rameradschaftsabende und 6 Kulturveranstaltungen
im Kuppelsaal der Stadtballe zu Hannover mit je 4000 Besuchern. Diesen
Kultur-Veranstaltungen lag das Bestreben zugrunde, der Feierabend-
Gestaltung einen kinstlerisch-wertvollen Inhalt zu geben.

Von unserer Bicherei, deren Bestand fortlaufend erneuert wird,
macht die Gefolgschaft in steigendem MaRe Gebrauch. Mit 82 000
Buchentleihungen im Jahre 1937 hat sich diese Zahl gegeniber dem
Jahre 1935 mit 42 000 fast verdoppelt. Auch in unseren Werken Limmer
und Korbach wurden nunmehr Bichereien eingerichtet.

Die Be trieb sapp eile erfuhren eine besondere Ausgestaltung,
die den einzelnen Anlassen angemessen waren. Hier ist vor allem der
Betriebsappell zu nennen, der anlaB3lich der Verabschiedung des bis-
herigen Betriebsfiihrers Carl Gehrke und des Vorstandsmitgliedes Dr..
Paul Stockhardt sowie der Einfihrung deis neuen Betriebsfihrers Dr.
Fritz Konecke am 15. Januar 1938 stattfand. Dieser Betriebsappell
wurde mit Hilfe des Werkfunks und der Reichspost auf das gesamte
Netz unserer inlandischen Werke und Niederlassungen Ubertragen.

Der Reingewinn belauft sich auf 6200992,77 RM. Wir schlagen
der Hauptversammlung vor, den Gewinn wie folgt zu verteilen: 8 Proz.
Dividende auf die im Umlauf befindlichen Stammaktien (34 000 000 RM)

. APPARATE
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2720 000 RM, 6 Pro.z, Dividende auf das Stammkapital von 37 000 000
Reichsmark zur Abfuhrung an die Deutsche Golddiskontbank, Berlin,
auf Grund des Anleihestock-Gesetzes 2220 000 RM, satzunigsgemaRer
Gewinnanteil des Aufsichtsrates 234 686,20 RM, Vortrag auf neue Rech-
nung 1026 306,57 RM.

Bilanz am 31. Dezember 1937. A ktiv a: Anlagevermdgen: bebaute
Grundstiicke mit a) Geschafts- und Wohngebauden 6805000 RM, b]
Fabrikgebduden und anderen Baulichkeiten 15500 000 RM; unbebaute
Grundstiicke 195000 RM; zusammen; 22 500000 RM. Maschinen 1 RM,
Utensilien, Formen, Einrichtungen und Fahrzeuge 1 RM, Gleisanlage
1 RM. Im Bau befindliche Anlagen 2034450,06 RM, Beteiligungen
2543073 RM. Umlaufvermdgen: Vorrate: Roh-, Hilifs- und Betriebs-
stoffe 9230 444,13 RM, halbfertige Erzeugnisse 2683307,31 RM, fertige
Erzeugnisse und Waren 12 103 723,86; zusammen 24 017 475,30 RM,
Wertpapiere 12001 058,12 RM, eigene Aktien (nom. 3000 000
Reichsmark) Hypotheken und Grundschulden 422 951,09 RM Anzah-
lungen 4 199 816,22 RM, Forderungen auf Grund von Warenlieferungen
und Leistungen 12 629 740,24 RM, Forderungen an Konzernunternehmen
(Uberwiegend aus Warenlieferungen) 4516 661,76 RM, verschiedene For-
derungen 2809 940,78 RM, Wechsel 2842 080,91 RM, Schecks 13 892,06
Reichsmark, Kassenbestand, Reichsbank- und Postscheckguthaben
541 408,02 RM, andere Bankguthaben 6 440 659,44 RM izus. 74 435 683,94
Reichsmark. Posten der Rechnungsaibgrenzung 155 460,42 RM. — Pas-
siva : Grundkapital: Stamm-Aktien-Kapital 37 000 000 RM, gesetzliche
Rucklage 5600 000 RM, Wertberichtigung des Anlagevermdgens 7 000 000
Reichsmark, Ruckstellungen: fur Neu-Anlagen 5000000 RM, sonstige
13 132 113,82 (zusammen 18 132 113,82) RM, Verbindlichkeiten: Anleihen:
Peters Union von 1926 (zur Sicherstellung sind hypothekarisch be-
lastet die Fabrikgrundstiicke in Limmer und Korbach [nom. 663 000 fl.])
1127 100 RM, Anzahlungen 5342,03 RM, Verbindlichkeiten auf Grund
von Warenlieferungen und Leistungen 13704 670,11, Verbindlichkeiten
gegenlber Konzernunternehmen 945648,80 RM, Dividenden 68 500,80
Reichsmark, Teilschuldverschrei'bungen-Zinsen, gekindigte Teilschuld-
verschreibungen und Genufrechte 62 338,72 RM, Verbindlichkeiten
gegeniiber Banken 3892886,60 RM, verschiedene Verbindlichkeiten
(hierunter 2500 000 RM Sicherungshypotheken zugunsten unserer Pen-
sionskasse gemalR Geschéaftsbericht 1935, Seite 9) 6 694 456,24 RM, Ruhe-
gehaltsverpflichtungen 720 000 RM; zusammen 27 220 943,30 RM. Posten
der Rechnungsaibgrenzung 514 620,53 RM. Burgschaftsverpflichtungen
1227 644,25 RM. Reingewinn 5181 867,82 RM + Vortrag aus dem
Vorjahre 1019 124,95, zusammen 6 200 992,77 RM.

Gewinn- und Verlust-Rechnung. Haben: Gewinn-Vortrag 1019 124,95
Reichsmark, Ertrag gemall § 13211 Nr. 1 Akt G 72823 421 RM, Ertrage
aus Beteiligungen 18 803,46 RM, Zinsen 574 648,99 RM, aufllerordentliche
Ertrdge 59024151 RM, — Soll: Ldhne und Gehalter 36 187 635,28
Reichsmark, soziale Abgaben 2 183 651,49 RM, Abschreibungen auf An-
lagen 8 530 802,79 RM, andere Abschreibungen 3002 972,65 RM, Steuern:
a) Besitzsteuern 14461 920,73 RM, b) andere Steuern 4255 948,99 RM
(zusammen 18 717 869,72 RM), Beitrdge zur Berufsvertretungen 202 315,21
Reichsmark, Reingewinn 5 181 867,82 RM + Vortrag aus dem Vorjahr
1019 124,95 RM (zusammen 6 200 992,77 RM).

Geschaftliches (Ohne Verantwortung der Schriftleitung.)

Der heutigen Ausgabe liegen Werbeblatter der Firmen Johne-Werk
A.-G., Bautzen, Spezialwerk im Schneidemaschinenbau, und Steinle
& Hartung, Quedlinburg, bei.

Operofions-Fingerlinge/

mit aktivem Silber gepudert- |
Nach dem Verfahren des Geh.-Med =

DEUTSCHE KABELWERKE A.-G>

Formen

far die gesamte
Gummi-Industrie
und zwar flr Absatze, Sohlen, Fahrrad-u.
Motorradgriffe, FuBrasten, Knieschitzer,
Birnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenballe,
Spielbélle, Luftkissen, Warmeflaschen,
Heizschlauchformenusw. FernerVorform-
bzw. Klebemaschinen fir Spielballe,
Hupenballe, Birnspritzen, Rander-
maschinen fur Spielballe usw.

Eigene Gravieranstalt und
GieBerei. Erste und alteste
Formenfabrik am Platze

ANNAHuTTE G.M.B.H.

Hildesheim i. Hannover
.Telegr -Adr. ,,Annahitte“ . Fernspr. 2393>

| SPRITZARTIKEL

Hugo Scho

NEU

Stopfblchsenpackung aus Metaiiwoiie

unabhdngig von den Abmessungen der
Stopfbuchse

August Bihne & Cie., Freiburg i. Br.
SCHLAUCHRINGE " rirgmasecninen-

Berlin - Marlenfelde Holzwarenfabrik NikolausOhler seiften, Erzg.

Qestkafts- und PrauM-fHaudm”eu

gr. Aachen, Rheinland. A ug. Schwan & Co., Treibriemenfabrik,
Roermonder StraBe 37. Dem Werner Henckel und der Gertrud Mebus,
beide in Aachen, ist Gesamtprokura erteilt in der Weise, dal ein jeder
von ihnen in Gemeinschaft mit einem anderen Prokuristen zur Ver-
tretung erméchtigt ist.

Berlin. Arca-Regler A.-G. Nach den Beschlissen der am 15. Marz
einberufenen ordentlichen Hauptversammlung gelangt fir 1937 eine
Dividende von 12 (i. V, 10) Prozent zur Auszahlung. Die Gesellschaft
weist fir das abgelaufene Geschéaftsjahr an Einnahmen nach: Betriebs-
gewinn 320914 (i. V. 411 036) RM, Zinsen 3044 (1558) RM, aullerordent-
liche Ertrdge 702 (20 172) RM. Es erforderten: Ldéhne und Gehélter
232 773 (200 384) RM, soziale Abgaben 10457 (9565) RM, Abschreibungen
auf Anlagen 6885 (8324) RM, Besitizsteuern 39 913 (27 002) RM, sonstige
Steuern 11 689 (9505) RM, alle ubrigen Aufwendungen — (157 813) RM.
Es hat sich somit ein Reingewinn von 22945 (20 171) RM ergeben, der
sich um den Gewinnvortrag mit 30 112 (20 706) RM auf 53 057 (40 778)
Reichsmark erhéht. Von diesem erhalten die Aktionare 12000 RM, der
Aufsichtsrat 1895 RM, und vorgetragen werden 39 162 RM. Dem Bericht
des Vorstandes entnehmen wir; Die in den letzten drei Jahren auf-
getretene Umsatzsteigerung hielt in etwa gleichem Male auch im
Berichtsjahr an. Im Geschéaftsjahr 1938 scheint die bisherige Entwick-
lung ihren Fortgang zu nehmen.

Berlin-Wilmersdorf. ,Perfekt" Gummimantel G m b. H,
Kre.uznacher StraBe 10, bei Déhne. Dem Willy Dahne, Berlin-Wilmers-
dorf, ist Einzelprokura erteilt. Er ist auch zur VerduRerung und Be-
lastung von Grundsticken erméchtigt.

gr. Bremen, Balke & Brick, Isolierungsarbeiten, Ellhornstralle 8.
F. J. C. Meybier ist gestorben und beerbt worden von seiner Witwe
Sophie Louise, gelb. Stock, der Ehefrau Dr. jur. Gerhard Bernhard
Lahrs, Louise Sophie Margarethe, geb. Meybier, der Ehefrau Friedrich
Hermann Heinrich Igenhardt, Else Cacilie, geb. Meybier, samtlich in
Bremen. Diese haben das Geschéft in Erbengemeinschaft fortgefuhrt.
Mit <dem 1 Juni 1937 ist das Geschéaft an den Ele'ktromeister Paule
Weidemann in Bremerhaven verduflert. Dieser fiihrt es unter Ueber-
nahme der Aktiven, jedoch unter AusschluB der ausstehenden Forde-
rungen und Passiven, fort. Die Firma bleibt unveréndert.

gr. Darmstadt. Walter & Dillmann, Vulkanisier-Anstalt. Die
Firma hat ihr Geschaft von Heidelberger StraBe 65 nach Elisabethen-
stralBe 52 verlegt.

Detmold. Heinrich KuhlImuR, GroRhandlung medizinischer Ver-
bandstoffe und Gummiwaren, BruchstraRe 29. Die Firma ist gedndert in
Sanitatshaus Heinrich KuhlmufR, Fachhaus fir Aerzte-
und Krankenhausbedarf, GroBhandlung medizinischer Verbandstoffe und
Gummiwaren.

gr. Dresden. Curt Muller, Orthopadie, Mech.-Meister in Firma
Julius Burger, hat am 15. Marz von Georg Peukert die Firma Julius
BiUrger, Fachgeschéaft fir Orthopadie und Bandagen, Dresden-A.,
RingstraBe 56, kauflich tUbernommen und fihrt diese unter der bis-
herigen Firma weiter.

gr, Flensburg, Schleswig. C. E. L. Oettimger Nach L, offene
Handelsgesellschaft, chirurg. Mech. und Bandagist. Friedrich Christian
Theodor Haferstock ist durch Tod aus der Gesellschaft ausgeschieden.

Gelnhausen. Gummiwerke Ullrich, Der Frau Susanne Ullrich
in Gelnhausen ist Prokura erteilt.

k, op erations-Handschuhe
[Nahtlose 6 ummiartikel
[von starkster antiseptischer Wirkung

Prof. Dr. Kruse und Dr. med. Fischer
'‘ABT.GUMMIWERK BERLIN 0112

fur Dampf
fur Wasser
fir Sauren und Laugen

Feuerwehr-

chlauche

aus Hanf und Flachs

JOHANNES SCHNEIDER

Mechanische Schlauchweberei
HERGESIiIVOGTEI (THUR.)

SJdrefler
roh, geschliffen und lackiert, so-
wie Gestelle aus Holz liefert

(Lieferung nur an Handler)

Techn. Filze

in Tafeln, Rollen, Ringen,
Streifen, Profilen, Rahmen
in allen Ausfiihrungen

CarlGinther&Co., Fabriktechn. Flizwarea
Berlin ND43, Nene KSnigstr.71, FernrufS34594

Fiur GUMMI-GEWEBE-RIEMEN
heute nur noch

FESTA-Riemenverbinder

Keine Drahte und Blechspitzen.
Kein Berlihren der Riemenscheiben.
Immer wieder verwendbar.

Wilhelm lienkfimper  Lidenscheid
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AIITMMIUT ADEN 1 warmflaschen 17,1 1.20, 1v4 1 1.30,
UUnniIW HKC rl! 21140 / Haushaltschiirzen, starke
Ware, 10 St. 8.— / Zierschiirzen in schénen Mustern, 10 St. 5.— / Tisch-
decken in Kreppg. 100 x 140,10 St. 16—/ Regenpelerinen f. Damen, elegant,
10 St. 37.50/ Regenpelerinen fir Herren, 10 St. 31.— / Katzenfelle / Hyg.
Gummiwaren / Beckenschoner / Strahlregler /| Wasserschlauche / Ein-
kochringe / Luftballons billigst. Preisliste Z 34
Gummiwaren- und Verbandstoffindustrie 1. Schwenzfeuer, Berlin SW 68, Alte JakobslraSe 8



Hamm. Gebr. Propst i,ng, Industrie-Bedarfsartikel. In das von
dem Kaufmann Adolf Prépsting in Hamm betriebene Geschéft sind die
Kaufleute Hans und Georg Propsting von Hamm als persénlich haftende
Gesellschafter eingetreten. Die offene Handelsgesellschaft hat am 1 Ja-
nuar 1938 begonnen.

gr. Lineburg. Liuneburger |Isoliermittel- und Che-
mische Fabrik A.-G., Wé&arme- und Kélteschutzmittel, Magnesia-
massen usw. Der AbschluR fur das am 31. Mai 1937 abgelaufene Ge-
schéftsjahr erbrachte ein Betriebsertragnis von 395 697,02 RM. Dagegen
erforderten Lohne und Gehélter 156 819,84 RM, soziale Abgaben
10 882,82 RM, Abschreibungen auf Anlagewerte 4385598 RM, Zinsen
3224,78 RM, Besitzsteuern 61 822 RM, und sonstige Unkosten 70 933,55
Reichsmark, so dal} ein Reingewinn von 48 158,05 RM verbleibt, um
den sich der Verlustvortrag 1935/36 auf 104 124,80 RM ermaRigt.

Mugeln, Bezirk Leipzig. ,Lipsiia“, chemische Fabrik.
Im  Geschéftsjahr 1937 trat eine weitere Absatzsteigerung im
In- und Auslandsgeschéaft ein, doch blieb das Rohergebnis in-
folge erhohter Rohstotffpreise und vermehrter Unkosten etwas
hinter dem vorjahrigen zuriick. Nach 0,051 (0,061) Abschreibungen auf
Anlagen und 0,135 (0,215) Zuweisungen an verschiedene Ricklagen be-
tragt der Reingewinn einschlieB3lich Vortrag 0,136 (0,137), woraus wieder
12 Proiz. Dividende und 4 Proz. Bonus auf die Stammaktien und wieder
7 Proz. Dividende auf die Vorzugsaktien verteilt werden. Die Baraus-
schittung auf die Stammaktien betragt in diesem Jahre 14 (10) Proz.
Die Gefolgschaft erhalt aus dem Jahresgewinn wieder 14 000 RM, wéah-

rend wieder 6000 RM fur Wohlfahrtszwecke verwendet werden. Das
neue Jahr hat nicht ungilnstig begonnen.
Nurnberg. R. Graf & Co. Siddeutsche Catgutfabrik. Auf

diese frihere A.-G. und nunmehrige K.-G., die im Dezember vor. Jahres
das Vermdgen der Siddeutschen Katgutfabrik A.-G., Nurnberg, Uber-
nahm, ist jetzt auch das Vermégen im ganzen der umgewandelten ,Isana
Vertrieb sanitarer Artikel G. m. b. H. Nurnberg", Ubergegangen.

rm. Nurnberg. W ollf f & Co., GummiwarengroRhandell, Wiesenstr. 167.
Der bisherige Geschéftsinhaber Alfons Adler ist ausgeschieden. Neuer
Geschaéftsinhaber ist der Kaufmann Andreas Lindner in Nirnberg. Der
Uabergang der im Betrieb »des Geschéaftes begriindeten Forderungen
und Verbindlichkeiten ist beim Erwerb des Geschéaftes durch Andreas
Lindner ausgeschlossen.

gr. Rommelshausen, Wirttemberg. Rusch o. H.-G., Fabrik elastischer
Chirurgie-Instrumente, Weichgummiwaren, Isolierrohre fir Radio-In-
dustrie und Elektrotechnik. Dem Karl Reichert, Betriebsleiter in
Rommelshausen, ist Gesamtproikura erteilt. Von den bestellten Proku-
risten sind je zwei zusammen in Prokura vertretungsberechtigt.

gr. Trier, Mosel. InstitutFendel G. m. b. H., kiinstliche Glieder.
Durch Gesellschaftsbeschlu3 vom 28. Dezember 1937 ist die Umwand-
lung der Gesellschaft in eine Kommanditgesellschaft mit der Firma
Institut Fendel, Nachfg. Clemens ROseler, K.-G. und
dem Sitz in Trier durch Uebertragung ihres Vermégens unter Ausschlul3
der Liquidation auf die Kommanditgesellschaft beschlossen worden. Die
neue Gesellschaft hat am 21. Februar 1938 begonnen. Persdnlich haf-
tender Gesellschafter ist Clemens Rd&seler in Trier. Es sind vier Kom-
manditisten vorhanden.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Berlin. Walter Eschenhagen, Fabrikation von technischen
Fetten und Oelen, Berlin-Neukélln, Knesebeckstrale 61. Inhaber: Kauf-
mann Walter Eschenhagen, Berlin-:Neuk®dlln.

trotechnischen Branche, Auguste-Viktoria-Strale 81-91. Kommandit-
gesellschaft seit dem 3. Januar 1938. Personlich haftender Gesellschafter
ist Fabrikant Hermann Klasing in Berlin-Karlshorst. Es ist eine Kom-
manditistin beteiligt. Die Firma ist entstanden durch Umwandlung der
Klasing & Dettmers Elektro-Isolier G. m. b. H.

gr. Minchen. Herbert Klytta, Technisches Biuro und Industrie-

vertretung, Muinchen, SiegfriedstraBe 3/1. Geschéaftsinhaber: Herbert
Klytta, Techniker in Minchen.
Jubilaen

Fahr a. Rhein. Der Leiter der Lohmann K.-G., Verlbandstoff-

und Pflasterfabriken in Fahr a. Rhein, Herr Johannes Lohmann,
begeht am 1. April 1938 das 50jahrige Berufsjubilaum. 1888 in das in
Godesberg befindliche vaterliche Geschéft eingetreten und nach drei-
jahriger Lehrzeit bis 1899 in Westafrika tatig, trat er in diesem Jiahre
als Teilhaber in die véaterliche Firma ein, die 1900 nach Fahr a Rhein
Ubersiedelte und jetzt nach der 1937 erfolgten Umwandlung aus einer
A.-G. in eine K.-G. den Namen Lohmann K.-G. tragt. Der Jubilar er-
freut sich in weitesten Kreisen der Industrie und des Handels groRer
Wertschatzung.

Aus dem Fahrrad- und Automobilfach
Handelsgerichtliche Eintragungen

Bernburg. Walter Feser, Kraftfahrzeuge in .Bernburg,
Stralle 17 a. Inhaber Schlossermeister Walter Feser, Bernburg.

gr. Kdln a Rhein. Hans Schmidt, Inhaber: Hans Schmidt,
Aachener Strale 68. Geschaftszweig: An- und Verkauf von Auto-
mobilen.

gr. Wuppertal-Elberfeld. Emil
Handelsvertretung in Autozubehor
handel.

Vom Auslande

(R.) Dundee, England. Dundee Flooreloth and Linoleum
Co., Herstellung von Linoleum u. &, hatte fur das am 31. Januar be-
endete Geschéftsjahr einen Reingewinn von 3604 (1987) £ und verteilt
wieder 4 Proz. als Dividende, Vorgetragen werden 2631 (3238) £.

(R.) Manchester, England. Greengate and Irwell Rubber
C 0., Gummiwiarenfabrlk, hatte fur 1937 einen Reingewinn von 62 395
(69 851) £ und verteilt 1 sh 9 d je Aktie gegen 2 sh im Vorjahre als
Dividende. Vorigetragen werden 27 210 (22 599) £.

(Cz.) Warszawa. Ing. L. Kordo wski & Co., Herstellung und Ver-
trieb von elektrotechnischen Artikeln. Die Firma lautet jetzt: Ing.
Tadeusz Marek & Co. G. m. b. H. Herstellung und Vertrieb elek-
trotechnischer Artikel.

(Cz.) Warszawa. Handelshaus A. Engel A.-G., Graniczna 15.
Handlung mit technischen Artikeln. Aktienkapital: 250 000 Zloty.
Neugriindungen

(Cz.)) Czestochowa. Czestochowska Wytwérnia Wyro-

béw Gumowych ,Cewuge“ G. m. b. H., Berka Joselewicza 10.
Herstellung und Vertrieb von Gummiwaren. Stammkapital: 13 000 Zloty.

(R.) Drammen, Norwegen. A.S. A. W. Hagtvedt, Handel mit
Automobilgummi- und -Zubehoér. Kapital: 5000 Kr.

(Cz.) Radomsko. ,Spor t" G. m. b. H,, Reymonta 6. An- und Verkauf

Hohe

Brillen, Inhaber: Emil Brillen,
und Waggonbedarf sowie Grol3-

gr. Bertin-Adlershoi. Hermann Klasing K.-G. Draht- und von Fahrradern, elektrotechnischen und verwandten Artikeln. Stamm-
Isolierfabrik, Fabrikation und Vertrieb aller Artikel der elek- kapital: 10 000 Zloty.
TREIBRIEMEN -TRANSPORTBANDER- GUTTAPERCHA-MANSCHETTEN
H.ROST& CO HARBURG-WILHELM5BURQ TIMAN VERLANGE PR0O5P310QI
Fur alle Industrien gefjrehte Teile aus _
Hartgummi, Cellon Isolier-

Fiber, Kunstharz, Hartgewebe u. a.
Werkstoffen stellt her

Alexander Matthaey

Berlin SO 36, Naunynstra3e 38

Nollis

LEDEROL

G.&A.Thoenes

Sachsische Asbestfabrik

llinfclitiipn und Spejialnnfcliinon
fur De fiumminDuftrte

liefert nach langjahrigen Betriebs- und Konstruktionserfahrungen:

Maschinenfabrik Gabr. Hasbach, Berg.-Gladbach b.Kdln

nessen-Qunm-Fomarfind
RiMaeiDczlgealler Art

duBerst leistungsfahig

rao™~nesio-
Kipsia

fdr Warmeschutz
in Masse und geformt

Lipsia Chemische Fabrik A.-G.
Higeln, Baz. Leipzig

Holzgriffe fir Schuhreinigungshirsten
Holzdosen Ut SUHIgE

Holzwaren und-teile,
Massenartikel

Abt: Fettpraparate liefern tdkasten
Radebeul-Dresden, . . o schr}a‘nke:
Lieferung nurantechn.Handler HeyrrEr, Pilz SOhne, Gunaireifeifatrik, MeuselwlItz/TWr. nffirtiminnnn
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(Cz.)) Warszawa. Centrala OponG. m b H., Murinowska 6. Hand-
lung mit Gummireifen, Autozubehorteilen, technischen Artikeln und
Schmierélen. Stammkapital:' 10 000 Zloty.

(Cz.) Warszawa. Ef-Ka G. m. b. H.,, Panska 80. Herstellung und
Vertrieb von Asbestartikeln. Stammkapital: 10000 Zloty.

(Cz) Warszawa. ,.E nergo" Fr. Schmid & Co. G. m. b. H,, Gra-
zyny 3. Handlung mit elektrotechnischen Artikeln. Stammkapital: 10 000
Zloty.

(Cz.) Warszawa. Frank, Patschke & Zajdowski. Handlung
mit Gummiwaren, Gummireifen jund verwandten Artikeln.
(Cz.) Warszawa. Wyroby Gumowe Primeros G. m. b. H,

Wielka 11. Herstellung und Vertrieb von Gummiwaren. Stammkapital:
10 000 Zloty.

Wie soll man Fachblcher lesen?

Ein Fachbuch ist kein Liebesroman, der wie Oel eingeht; es
wird sich nicht so glatt weglesen lassen. Da ist es ganz prak-
tisch, wenn man schon beim ersten Lesen alle die Stellen irgend-
wie vermerkt, die dem Verstidndnis Schwierigkeiten bereiten.
Es ist Geschmacksache, ob man sie im Buch rot, blau oder grin
anstreicht; schlielich ist es nicht jedermanns Sache, die Seiten
so zu verunzieren. Dann kénnte man die betreffenden Punkte
also auf einem besonderen Zettel, den man in das Buch legt, ver-
merken; besser noch in einem Heft, da Zettel die unangenehme
Eigenschaft haben, sich leicht zu verkrimeln. Bei diesem Durch-
leseverfahren kann man also ruhig weitergehen, wofern man nur
alle Unklarheiten notiert — vieles, was im Anfang verworren
schien, wird sich namlich im Laufe des Buches klaren, da der
Verfasser ja nicht alles auf einmal auseinanderlegen kann. So
werden sich zahlreiche Vermerke — hoffen wir — von selbst
erledigt haben, wenn man bis zum Ende ausgebarrt hat. Aber
hdéchstwahrscheinlich wird noch genug Ubrigbleiben, das ange-
strengten Nachdenkens bedarf. Und nun kénnen wir uns um den
Kern nicht langer herumdricken: jetzt muB planmafRig, grind-
lich, ausdauernd gearbeitet werden.

Zoll- und Verkehrswesen

Neuordnung der Frachtberechnung im ExpreRgutverkehr. Im ExpreR3-
gutverkehr der jDeutschen Reichsbahn tritt mit dem 1 April 1938 eine
wesentliche Aenderung ein. Von diesem Zeitpunkt an wird die Exprel3-
gutfracht grundsatzlich nach jder Gutertarif entfernung be-
rechnet, wahrend sie jbis jetzt nach den Entfernungen der Personen-
tarife festgestellt wurde. Der Beférderungsweg ist in Zukunft fir die
Frachtberechnunig nicht mehr maRgebend, er wird vielmehr, wie im
Guterverkehr, besonderen Wegevorschriften entnommen. Zur Erleichte-
rung der Abfertigung wird fur den ExprelRgutverkehr eine beson-
dere Entfernung sta fei eingefuhrt. In ihr sind alle Bahnhotfe der
Reichsbahn und der deutschen Privat- und Kleinbahnen, zwischen
denen ExpreRgut abgefertigt werden kann, enthalten. Im Regelfélle
werden die Entfernungen zwischen den einzelnen Bahnhdfen nach den
Entfernungen der entsprechenden Gutertarifbahnhdfe ermittelt, nur
zwischen Abfertigungsstellen, die keine Gitertarifbahnhtfe besitzen,

(Antworten an die Geschéftsstelle der ,Gummi-Zeitung“ erbeten)

(Porto fur die Weitergabe ist beizulligen)
a) Unbekannte Bezugsquellen:

Nr. 288. Wer ist Hersteller der Reinigungsmasse fir Schweil3-
apparate ,,Puratylen®, ,,Frankolin“ und ,,Heratol“?

Nr. 289. Wer stellt schwach dehnbare, farbige Trikotstoffe mit
Gummi durchwebt, gummiert oder belegt, her, die auch abwasch-
bar sind?

Nr. 294. Wer ist der Fabrikant der Staufferblichsen ,Stahl-
hanke*?

Nr. 295. Wer stellt Elektro-Inhalierapparate ,,Marke — Prim*

her?
Nr. 298. Wer ist Hersteller des Treibriemen-Einschmiermittels
JWybatin“?

Nr. 301. Wer fabriziert den Gummi-Ersatz ,,Wigia“?

Nr. 302. Wer ist Hersteller von Riesen-Gummifiguren von 15
bis 20 m Lange, aufblasbar?

Nr. 311. Wer ist Hersteller des Verdunklungsstoffes ,,Reichs-
stehastoff“?

Nr. 317. Wer fabriziert die ,,Rayon-Belts“-Riemen?

Nr. 320. Wer ist Hersteller von ,,Galvano-Dermit*?

Nr. 321. Wer ist Hersteller von kleinen roten Gummitrichtern,
50 mm Trichterdurchmesser?

Nr. 322. Wer ist Fabrikant von
Stitze des Handgelenkes aus Gummi?
Nr. 323. Wer stellt die Gummi-Abstreich-Matte ,,Ideal* her?

Nr. 327. Wer ist Hersteller von Gummiwulsten mit gelochter
Metallseele fir Malzereien?

Nr. 328. Wer ist Hersteller von Gummibrillen (ohne Glaser)?

Nr. 335. Wer ist Hersteller der Alloh-Kinderbetteinlagen?

Nr. 336. Wer ist Hersteller des Warza-RuRRfettes?

Nr. 337. Wer ist Hersteller der Quickverschlisse?

Nr. 338. Wer fabriziert Zackenringe und profilierte Formringe
luir Spielzeugtanks?

Nr. L Wer ist Hersteller von
einlagen?

Nr. 2. Wer ist Fabrikant von Gummiwalzenbeziigen fir Raden-
auslese-Maschinen ?

Nt. 3. Wer baut Maschinen zur Herstellung gespritzter Gummi-
faden?

Nr. 4. Wer stellt das Material ,Gumitext“ her?

Nr. 5. Wer fabriziert Kappen-Pessare aus Celluloid ,,Parum*
oder ,Parnura“?

Nr. 6. Wer stellt Weichgummi-Filterticher her?

Nr. 7. Wer ist Fabrikant der Gummibirsten ,,AHA"?

Handgelenkbandagen zur

Gasabsperrplatten mit Stoff-

GUMMI-

Klbelspritzevu.
Einstellspritze

DIN Fen 30 DIN Fen 31

J. Schmitz & Co.
Ffm.-H6chst 3
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werden die Entfernungen des Personenverkehrs angewendet. flp
Haltbarkeit."Zbgkrafl
bestes

whrd-Geschmeidigkeit der

LEDEROL TMIBMEMEN

Vertreter gesucht

Weltol-Fabrik - Altona/Elbe vlI"\ \ 1U Eulensir.3

Original

,CRESCENT™®

Riemenverbinder

gerantieren ) )
absolute Betriebssicherheit

Vehring & Dung, Kodln

W ir fabrizieren seit tUber 25 Jahren :

Hahnfette

fur Dampf-, Gas-, Wasser- u. Luftarmaturen sowie fur Bierhdhne etc.

Gewindekitt « Dichtungsschmiere mPutzpomade

SCHLEIFMITTELWERK KAHL, KAHL am Main

FORMARTIKEL

spez. Massenfabrikation, lief.preiswert
Liewehr & Co., Berlin-Britz,
Gummiwarenfabrik, ChausseestralRe 68

Feuerwehr-
Luftschutz-, Verbéan de

Bergwerks-

Ausriistungen, Berate,
Einzelteile

ristungsfabrik

H A. Weckermann, Hagen i. W.

Vertreter gesucht

Heinrich

EHerbrock&Sohne

Hamburg-Eidelstedt
Gummiwarenfabrik
liefern:

Kuponringe und
Kuponbéander
Zahlteller
Formartikel
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Aufnahme aller gewiinschten Artikel erfolgt jederzeit gegen vierteljahrliche Vorausberechnung des jeweils gultigen Preises

Abfullmaschinen:
Fritz Bierfreund, Maschinen- u. Apparate-
bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183
Absauganlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Acetylcellulose:
Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Alkali- u. saurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges., Berlin NW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Alterungsschutzmittel:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
AI}:gummi:
ritz Walther Mdller,
Anatomische Modelle:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thr.
Armeeverbandpéackchen und Schnellverbande:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Asbest-Brems- und -Kupplungsbelage:
,Textar' TextileAsb.u.Riemen-GmbH, Koln
Asbestine:
Johannes Scheruhn. Talkumwerk, Hof/Sa.
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNirnberg, Comeniusstr.7
Atemschutzgeréte:
Clora Atemschutzgerate, Schwab.Gmiind G.

Balata-Transportbander:

H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Balata-Triebriemen:

H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Ballonkipper und Karren:

Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Bandagen (Verbandartikel):

Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen

Paul Nebel, Siegmar-Schénau
Benzin- und Oelschlauche:

Techno-Chemie, K.-G.,
Berufsschutzkleidung:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Billrothbatist:

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Bleiglatte:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Bieischeiben und -Ringe:

R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Blutdruckgeblase, garantiert dicht:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Bruchbander:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen
Birsten und Pinsel aller Art:

Friedrich Ertingshausen & S6hne,Hannover
Birstenwalzen und Maschinenbirsten:

Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover

H.Kdhn, Inh. W.Epp, Pankow, Heynstr.20

Cadmiumfarben:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien.
Frankfurt a. M.

Calciumcarbonat:
Specksteingruben, Asbest-u. Talkum-Werk
VerkaufsleitungNirnberg, Comeniusstr.7

Ceilonabfalle:

Alfred Alexander, Berlin

G. C. Wagner, Taucha b.
Celluloidabfalle:

Alfred Alexander, Berlin

G. C. Wagner, Taucha b.
Celluloidwaren, technische:

P. Eisenbach, Berlin SW29, Schonleinstr.23
Cofferdam:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.

Dresden-N. 6

Berlin N 4

NO 55
Leipzig

NO 55
Leipzig

Dampfkessel:

Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen

Standard-Kessel-Ges. Duisburg-Grof3enb.15
Dichtungen aller Stanzformen:

R. Dittrich &Co., Bad Blankenburg i.Thur.
Dichtungskitt:

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thar.
Dichtungsmasse fur Oel, Benzin, Benzol:

Manganesit-Werk. Hildburghausen i. Thir.
Dispergiermittel = Vultamol:

. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,

Frankfurt (Main) 20, Abt. G.

Druckkndpfe und Druckknopfschnallen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str.23

Festigkeitspriifer:

Max Kohl, Aktiengesellschaft,
Feuerschutzausristungen:

F.W.Hinkel,BIn-Friedenau, Handjerystr.21
Feuerwehrausristungen:

Julius Butzbach, Werl-Westfalen
Feuerwehrschlauche:

Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 i. Thir.

Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th.
Fichtenholzteer:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564
Fieberthermometer:

Rudolf Horebner, Tambach-Dietharz

Erich Stioff, Therm.Fabrik, Imenau/Thur.
Filmabfalle:

LFilmabfalle, Acetatu. Nitro“, A. Zucker-

mann & Co., Nurnberg 16

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Filze fur alle Zwecke:

Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68

GustavNeumann, Filzfabrik, Braunschweig

Neumann & Pelz, Dresden-A. 1

Schneiderfilz G. m. b. H,, Ettlingen/Baden
Filz-Dichtungsringe:

Gustav Neumann.Filzfabrik, Braunschwelg
Formen fur Gummiartikel:

Eifelwerk Malberg b. Kyllburg/Eifel

Chemnitz

Frauenduschen:
Weidemeyer & Co., Kassel
Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Fullmaterial (Pflanzenmehl):
Kork-Ges. Kassel 33, Weinbergstr. 14

Galvanische (Elektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23
Gasruf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RuB,
Frankfurt am Main

Gas-Spiralschlapche, umsponnene:

C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18
Gewebe:

Paul Rohs, W.-Elberfeld, SchlieRf. 536
Glaswolle:

ThurineischeGlaswollindustrle Hamburg 1
Glaser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-):

Wessel & Co., Lubeck
Graphit:

Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden,
Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung

Graphitwerk KropfmuhlA.-G., Miinchen 13

Krystagon - Graphit- Komp., Dusseldorf

Oswald &Cie., Graphit-Rafrinerie-u.Prapa-
rate-Fabr., Obeinzell a. D./Bayr. Wald

Guayule-Kautschuk:
Riensch&Held, Hamburg 11,Trostbriicke 4
Gummiabsétze:

Para- Gummiwerke Arthur Brugger, W.-
Barmen

Gummiwerke Ullrich G.m.b.H., Gelnhausen

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W .

W i lo p, Gummiwerke. Hamburg 1
Gummidichtungen:
Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schéneberg, Muhlenstr. 10
H.Forster&Co.,Berlin NW7,Friedrichstr.I31

Gummierte Stoffe:

Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf

Gummifaden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf

Gummiformartikel:

Heymer, Pilz Séhne, Gummireifenfabrik
Meuselwitz/Thar.

Gummildsung: .
ChemischeFabrikAsperg.Stuttgart-Feuerb.
Chem. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29
Rieh. Eisenbei3, Chem.-Fabr., Radebeul
Th.Gruber,BIn.-WeilRensee,Langhansstr.58
M. Laupichler, Chem. Fabrik, Erfurt 37a
L. Pinner, Berlin N 20, ExerzierstralRe 29
..Plus* Fabr. Chem. Produkte GmbH..KdIn
Protex-Gesellschaft, Wuppert.-Cronenberg

Gummimantel;

H. Wille, Pinneberg/Holst.

Gummi-Manschetten f. Druckminderer j. Art:
Hans Bamberg, Leipzig-N 22

Gummimatten und -laufer:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Wilop Gummiwerke, Hamburg 1

Gummi-Mischungen aller Art:

Ernst Frélich G. in. b. H., Osterode a. H.

Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Gummi-Muhlen:
Zerkleinerungs-Masch.Ing.K.Behnsen&Co.

Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b.Hanau

Gummi-Nummern-Schilderf. Kraftfahrzeuge:
KortihngGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8

Gummi-Platten:

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110
W ilop, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummi-Riffelband fiir Webereien:

Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G

Gummi-Sauger:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Gummi-Schneidemaschinen:

Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31

Gummi-Schwamme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Gummi-Sohlen:

Para-Gummiwerke A. Briigger, W.-Barmen
Otto Kdérting, Hameln/W., Postf. 110
W i lo p, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummistoffe:

H. Wille, Pinneberg/Holst.

Gummitasten:
sindia“ Gummitastenfabrik Berlin SW 19/h

Gummiwaren:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Guttapercha:

H. Rost &Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona- Bahrenfeld

Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hambur%—Harbur a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Guttaperchawaren:

Rost & Co., Hambulg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Heizkissen, elektrisch:

Benatu G.m.b.H., Kiel, Postf. 211
Holzmehl:

Theod.Bergmann GmbH., Rotenfels /Murgt.

Ludwig Zinsser, Murr (W urtt.)
Horrohre-Neuheiten:

Ernst Erler, Berlin SO 16

pU

Industrie-Schutzanstriche:

Heinrich Ernst, Chem. Fbk., Hamburg 23
Injektionsspritzen aller Art:

Weidemeyer & Co., Kassel
Irrigator-Garnituren:

Weidemeyer & Co. Kassel
Isoller-Ausfihrungen aller Art, auch Blech:

Hermann Wendt, Berlin SW 61
Isolier-Magnesia fiir Warmeschutz:

Lipsia Chem. Fahr. A.-G.,Miigeln b. Leipzig
Isoliermassen fir Warmeschutz:

A. Haacke & Co., Celle 3

Ludwigshafener Isolierfabrik, L ’hafen a. Rh.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen

Kabel-Mischungen:
Ernst Frolich G. m. b H., Osterode a. H.
Heymer, Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thr.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Kaolin, wassergeschlammt:
Leo Baur, Erpel a. Rh.
Katzenfellbandagen ,,Erlex* :
Ernst Erler, Berlin SO 16
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):
A. Haacke & Co., Celle

Kieselgur-Warmeschutzmassen fiir Hoch-
und Niederdruck:
A. Haacke & Co., Celle
Kieselkreide:
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Kieselweil3:
Bayerische Kreidewerke. G.m.b.H., Koln

Klebstoffe (samtl. Klebstoffe)
Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr.16
Klima- bezw. Luftkonditionieranlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K--G., Gorlitz
KI\(‘,j\;JpeImaschinen:
'W. & M. Ostermann, Wuppertal - Barmen
Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork):
A. Haacke & Co., Celle
Korsettbisten:
Louis M. Meusel, Sonneberg i.Thir.
Kreide:
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg, Comeniusstr.7
Kuponringe und -bander fir techn. Zwecke:
Carl Bibi, Gummiwarenfabrik
Berlin-Schéneberg, Muhlenstr. 10
G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschlauche ohne Einlage:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latex-Fingerlinge:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexhandschuhe:

Schotz &FrankeNf.,Wurgwitz-Dresd en-A28
Latex-Haushaltungshandschuhe:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexkonzentrate:

Kautschuk-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M.
Lederhandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/8
Ledermanschetten:

Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/24
Ledermanschetten in allenFormen und Grof3en:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH., Wetzlar

Union Treibriemen- u. Ledermanschetten-

Fabrik GmbH.»Berlin SW88,Ritterstr.44

Lederschirzen:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/3
Ledertreibriemen fur alle Triebe:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGtnbH.,Wetzlar
Leibbinden:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Reinhold Seidel, Leibbindenf., Freiberg Sa.
Lithopone:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

Hugo Grimpe, Berlin SO36, Dresdner Str. 15

Lithopone-Kontor G. m. b. H., Koéln
Luftheizungsanlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Luftkissen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.

Luftschutzausristungen:
Julius Butzbach, Werl-Westfalen
F.W.Hinkel, BIn-Friedenau, Handjerystr.21

Mahlmaschinen fir Gummi, Textilien, Leder,
Asbest, Chemikalien:
Zerkleinerungs-Masch.Ing.K.Behnsen&Co.

Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b.Hanau

Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11
sUniversal“ - Blei - Asbest- Mannlochringe
Ewald Kongsbak, Libeck 209
Metallringe und -Scheiben:
R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Mitlauferstoffe:
Polke & Jakobowski, Berlin SO 16
Monatshosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.
Mihlen:
Zerkleinerungs-Masch. Ing.K-Behnsen&Co.
Unimax-Muhlen, GroB-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Neuburger kieselsaure Kreide:
Bayerische Kreidewerke GmbH.,
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig

Koln

dosfymmund

Oelfeste Gummihandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W33/28
Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W33/23
Oelfeste Schutzkleidung:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., LeipzigW 33/
Oelkleidung:

Hohmann & Co., Hamburg 39, Jarrestr. 82

Franz Schmidt Rellingen 59 bei Hamburg

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Oesen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.
Operatlonsflngerlinge:

Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd.
Operationshandschuhe aus Zwirn:

Lindner & Co., Chemnitz, BeckerstraBe 19
Operationsschirzen aus warmvulk. Gl'stoff:

Ernst Erler. Berlin SO 16
Papiergewebe, Mitlauferstoffe:

Polke & Jakobowski, Berlin SO 16
Paraplatten und -binden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .

Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf
Pessare fur arztliche Zwecke:

Weidemeyer & Co., Kassel
Pine Tar:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564

Weilmeer-Baltische A.-G., Hamburg 8
Pinsel und Birsten aller Art:

Friedrich Ertingshausen & S6hne, Hannover
Praservativs:

.Peysol*, Berlin S42
PrieBnltzumschlage:

Ernst Erler. Berlin SO 16
Putzwolle und Putzlap?en: . .

Max Doélzig,Putzwolltbk.,Crimmitschau,Sa.

Raderbezige: o .

Heymer, Pilz Soéhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thr.

Regenerate:
rnst Frolich G. m. b. H., Osterode a H.
Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.
Reiserollen und Reisekissen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nirnberg-N.
Reparaturplatte:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, HOoxter /W.
Protex-Gesellschaft, Wuppert.-Cronenberg
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Riemenspanner:
M. Brick, Maschinenfabrik, Diren
Riemenverbinder:
Hugo Timmerbeil GmbH., Schwelm i. W.
Rickgewinnung von Lésungsmitteln:
Albert Boeder, Berlin SW 68
RuB:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RuB,
Frankfurt am Main

Russka-Gummlwaren:

Ludwig Bertram, Hannover
Sau’ger: . . D
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-

Kopenick
Sauger, nahtlos:

Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannover
Sé&ure- u. alkallbest. Hartgummiauskleidun%:

AllgemeineElektricitats-Ges.,BerlinNW40,

Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Séaurefeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius. Schutzki.-F., Leipzig W 33/

Séaurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W33/28
Séaurefeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., LeipzigW 33/38
Schellack:
Spezialsorten fur Beirmschungs- und
Lackierungszwecke
Ernst Kalkhof, Mainz
Schienen jeder Art fir Arm- und Beinbriiche:
Dr. Paul Koch, Neuffen, Wirttbg.
Schlackenwolle;
Hermann Wendt,
Schnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Schneidmaschinen:
E. Hoogland Nachf., Kéln
Schwammbeutel:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.
Schwammgummi-Staubschitzer:
Clora Atemschutzgerate,Schwab.Gmind G.
Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Stabilisiermittel = Vultamol:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G.
Stanzmesser-Stanzklotze:
C. Behrens A.-G. Abtlg. Il Stanzmesser,
Stanzwerkzeuge, Schnitte, Alfeld/Leine
C. Geifers & Co., Erfurt
Spezialisten seit Uber 40 Jahren
Wernecke, Hucke &Co.GmbH.,Spezialfabr.
fur Stanzmesser, Erfurt-Nord, Riethstr.5
Stearinsaure:
W. Koéhnk, Hamburg 1
Stopfblichsenpackungen:
Greiserpackung G. m. b. H., Hannover
Stopfen:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Suspensaorien: .
Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Taka:
Lehmann & Voss <€ Co., Hamburg 36

321

Berlin SW 61
Haan/Rhld.



Talkum:
Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer,
Wien 111, DampfschiffstraBe 10

C.H.Erbsloh, Dusseldorf und Hamburg]
F.W.Hinkel,BIn-Friedenau,Handjerystr.21
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg,Comeniusstr.7
Talkumwerke ,NAINTSCH*, Mlinchen 15

Titanweil3:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Hugo Grimpe, Berlin SO 36, Dresdner Str.l1 5
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgesellschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M
Transportgerdte (Karren, Wagen):
Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Treibmittel fur Gummihohlkérper:
Chem.u.ph.Fbr.Saemann&Co.,Hamburg27
Treibriemen-Kitt:
Johann Rous Chem.-techn.Fbk.,Leipzig027
Tulex:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Ultramarin:
Vereinigte Ultramarinfabriken A.-G., Kéln

Vakuum-Trockenapparate:
Passburg & Block GmbH.,BIn.-Charlotthg,4

Vaseline und Vaselinedle:
Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.
Wm. Hou & Willers, Hamburg 8

Ventilatoren:
Masch.-Fabrik CarlWiessner K.-G., Gorlitz

Ventile:
Albert Rauser, BIn.-Sudende, Krummestr.|

Verbandkasten:
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgummireifen:
Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Vulkanfiber:
W.Kramer,Ko6In-Riehl, Amsterdamerstr.225
Martin Schmid,Berlin W57,Potsdamerstr.91
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H.,
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez* Koln

SieVieH-ANQetete

Vulkanfiber-Fabrik

Emst Kruger*Co.K.-G.,Geldern (Rhld.)
Vulkanisationsbeschleuniger:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

W. Kéhnk, Hamburg 1

Vultamol = Dispergier- und Stabiliermittel:
G. Farbenindustrie Aktiengesellschatft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G.

W achstuchfabriken:

Gebr. Holzapfel & Co.,

Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-,
Glaser:
Wessel & Co., Lubeck

Werkzeuge fur die Gummi-Industrie:
Albert Rauser, BIn.-Stidende, Krummestr.|

Frieda-Eschwege
Oeler-

Windelhosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nirnberg-N.

Zahnkautschuk:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 2

Zellstoffwatte:
Carl Hofmann,

Zerkleinerungs-Maschinen:
Zerkleinerungs-Masch.Ing. K-Behnsen* Co.
Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b. Hanau
Zerstauberwinkel:
Weidemeyer & Co., Kassel
Zinkoxyd:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertriebsgemeinschaft fur Harzer Farben-
zinkoxyde (V. H.Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann & Wolff, Osterode / Harz
L. Heubach, Osterwieck/ Harz

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Niedernhausen (Taunus)

Zinkweil} rein:
S. E. Goldschmidt * Sohn, Berlin-Charl.

Zinnober (echter Quecksilber-):
Arthur K. Lange, Hamburg 8, Hansaburg

undQesutke » Houf. und Vetkaud

Erinnerungen sind unter gleicher Ziffer wie das Bewerbungsschreiben uns zur Weiterbeforderung an den Besteller der Anzeige zu Ubergeben. Einschreibe- und Eil-
sendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbeférdert, wenn uns Porio hierzu Uberwiesen wird. Eine Gewé&hr fur den Rickerhalt der genannten Anlagen
kénnen wir nicht Gbernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei, nur gegen Portovergitung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

Anzeigenschlu3: Stets Montag frih fur die am Freitag erscheinende Nummer

OfaeM Steilen

Es ist zu empfehlen, den Bewerbungen keine Originalzeugnisse beizufiigen.
Lichtbilder und Zeugnisabschriften sind mit Namen und Anschrift des Be-
werbers zu versehen

Jungerer

erfahrener

Techniker oder Chemiker

mit mehrjahriger Praxis, moglichst auch in der Verarbeitung
von synthet. Kautschuk u.in derHerstellungvonRegeneraten,von

mittlerer Fabrik fir Schlauche und technische Gummi-
waren zum baldigen Eintritt

gesucht.
Angebote mit Lebenslauf,

Zeugnisabschriften,

Bild und Gehalts-

ansprichen unter D O 10138 an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

iM lere G u m m
sucht einen

im

iw a re n fa b rik

Obermeister

fir Walzwerk und Kalander, speziell fiir technische Gummi-
waren, Gummiabséatze und Plattenziehen aller Art.
Bewerbungen erbeten u. EF 10151 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Wir suchen fir die Gummifabrik unseres
Werkes zum baldigen Eintritt

einen tichtigen und umsichtigen

Gummimeister

der ausgedehnte prakt. Erfahrungen auf dem Gebiete
der Herstellung von isolierten Leitungen besitzt, an
gewissenhaftes Arbeiten gewohnt ist u. mit Arbeitern

umzugehen versteht.

Bewerb, mit handgeschriebenem Lebenslauf, Zeugnis-
abschriften, Lichtbild, Gehaltsanspriichen und Angabe
des frihesten Eintrittstermins sind zu richten an

Kabelwerk Duisburg 13
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Erfahrenen

Vorarbeiter od. Meister

fur Mischkammer und Walzwerk; ferner
aulBerordentlich befahigten

Hastfer

fir Aufbau u. Vulkanisation

gesucht.

in unserer Autoreifen-Fabrikation

Offerten unt. E E 10150 an die Geschéftsst. der »Gummi-Zeitung«

KAIFN

A IN

fur Biro und Reise gesucht von bekannter Fabrik

h onfe kt.

O umm

lw«ar «sm.

Offerten unter Angabe von Gehaltsanspriichen und Lebenslauf unt.
C L 10157 an die Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

T echnisclie G

ro B h andIlung

sucht fur sofort oder spater

jung, strebsamen Mitarbeiter

fur Ein-
techn. Branche Bedingung.
sich ausbaufahige Stellung.

u. Verkauf, Kundenwerbung u. Reise, Kenntnis der

Gut empfohlene Bewerber bietet

Angebote mit Bild, Ansprichen und Antrittstermin unter E P 10162
an die Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Kabel- und Gummiwerk

sucht

MEISTER fur
Gummiwalzwerk

Angebote mit Angaben Uber bisherige Tatigkeit, Gehalts-
anspriiche und frilhestem Eintrittstermin erbeten an

Dr.Casfirer&Co.A.-G.,kabel-u.Gummiwerke
Berlin-Charlottenburg, «keplerstrare 1—10



Industriewerk in Niedersachsen

sucht zum moglichst baldigen Antritt

strebsamen Laboranten

der die qualitative und quantitative chemische
Analyse beherrscht.

Ausfuhrliche Angebote sind zu richten unter E S
10166 an die Oeschaftsst. der »Gummi-Zeitung«

Wir suchen fiir das Laboratorium unseres Werkes Ketschendorf
bei Furstenwalde / Spree einen

mogt, mit abgeschlossener Hochschulbildung, fur Entwicklungs-
arbeiten u. Fabrikationskontrollen. Zuschriften sind zu richten an:

Deutsche Kabelwerke A.-G., Abteilung Sekretariat,
Berlin O 112, Boxhagener Stralle 80 10156

GUT EINGEFUHRTE VERTRETER GESUCHT

von
TECHN.-CHIRURG. GUMMIWARENFABRIK

fir die Bezirke Ost-Sachsen, Sud-Bayern, Regierungsbezirke
Kassel und Frankfurt a. d. Oder. )
Nur Angeb. erst.Verkaufskrafte erbet. u.EK 10155a. d. Gesch.d.»Gi.-Ztg.«

GroRere Gummifabrik Westdeutschlands sucht zur Unter-
stiitzung des Chemikers einen

jJjungeren Laboranten
vertraut mit samtl. im Labor u. Betrieb vorkommenden Arbeiten.
Die Stelle ist ausbauféhig.

Bewerb, mit Angabe der bisherigen Tatigkeit, Lichtbild und Gehalts-
ansprichen unter E U 10168 an die Gesch. der »Gummi - Zeitung«

GroRBhandlung fir techn. Gummi- und Asbestwaren in
LEIPZIG sucht branchekundigen

JUKi“en Kaufm ann

der an selbstandiges Arbeiten gewdhnt ist.

Bewerbungen mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften, Antrittsteimin, Ge-
haltsanspriichen u. Lichtbild u. E H 10153 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

jungen Mann

JungerMann

aus der technischen u. Gummiw.-
Branche als Verkaufer, Lagerist u.
Kontorist, mégl. z. sofort gesucht.

Angeb. m. Lichtb. u. Gehaltsf. erb.

Alfred Haase, Seestadt Rostock.

10170

Hartgummi-

Fachmann oder -Berater
far neuzeitliche Fabrikation (Frei-
heizung, Stabe, Rohr. etc.)gesucht.
Angebote unter E 0 10161 an
die Gesch. der »Gummi-Ztg,«

Beachtet Drucksachen, spart Porto!

GUMMIFABRIK in AEGYPTEN
Spezialitat Tennis Schuhe

sucht gut erfahrenen

technischenChemiker

mit sofortigem Dienstantritt.

Angebote in franzosischer Sprache unter D S
10142 an die Gesch. der »Gummi - Zeitung«

GroRBere Gummifabrik West-
deutschlands sucht zur Kon-
trolle ihrer

Cestukte Stetten
Regenerat-Abteilung WERKMEISTER

und zur Mitarbeit im in Ballons, Pras., Fingerl., Saugern,
Labor einen mit allen vor- Oper.- u. techn. Handschuhen auf
kommend. Arbeiten vertrauten  Basis Benz.-Lésung, Perbunan und
Latex, Kalanderarbeiten u. Mischungs-
wesen, mit neuzeitl. Arbeitsmethod. u.
all.mod. Vulkanisationsarten vertraut,
sucht ausbaufah. Stellung. Angeb. unt.
EN 10160 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Ausfuhrliche Bewerbung mit
Lichtbild u. Gehaltsanspr. erb.
u.EV10169a.d.Gesch.d.»Gi.-Ztg.«

Vorarbeiter

Mitte 30, wiinscht sich zu verandern;
war in Deutschi, groBtem Gummi-
werk tatig.Spez.am Banbury-Kneter
u. Mischwalzen. Auch mit mod. u.
prakt. Arbeiten vertraut. Ang. u.ER
10165 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Kleinere Berliner Hartgummi-
und Kunststoffdreherei sowie
Bakelite-Presserei

sucht

einen in der techn. Branche
besteingefiihrten

Stadlreisenclen

zur Mitnahme der Vertretung.
Prov. evtl. Fixum.
Angebote unter E T 10167 an
die Geschaftsst. d. »Gummi-Ztg.«

Tlichtiger Vorarbeiter

far Walzwerk, Mischerei, Spritzen,
Altgummi-Verarbeitung u. Fach-
mann in Reparaturen, sucht sich
zu verandern. Angeb. unter E Q
10152 an die Gesch. d. »Gi.-Ztg.«

24jahr. Kaufmann der gummi-technisch.

Branche

Einjahr., 112 Jahre Fabrikations-Ausbildg., U/s J. Korrespond.-
Assistent in groBtem Gummiwerk, 1J. Gummi-GroZhandl., techn.
Ausbild., engl. Sprachkenntn., ungekiindigt, Militarpflicht erfullt,
sucht neuen Arbeitsbereich als

Korrespond. od. Assistent eines Abteiiungsleit.
Antritt zum 15. 5. Angeb. u. EW 10 171 an d. Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Lagerist - Expedient

vertraut mit der techn. Gummi-, Asbest-Branche sowie Treib-
riemen, Oele, Fette, energisch, zielbewul3t, vorwartsstrebend,
selbstandig, arisch, Anfang 30, veih., z. Z. in ungekind. Stell.,

sucht neuen Wirkungskreis.

Gewandt im Verkehr mit der Kundschaft.
Zuschriften erbeten unt. E M 10159 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

UjdiiA und VeticauE

(TretornSum mistiefet -

in den gangbaren Sorten sofort lieferbar. Fabrikpreise.

E kertf & Co., H a m b u rg 3 0

Gummi-Absatze
-Sohlen und -Platten

Para Gummiwerke Arthur Brugger, Wuppertal-Barmen

Oiagonal-Stoffschneidemaschine 1600 mm Arbeitsbreite

Kléppelmaschinen fir Schlauche

Spindel-Vulkanisierpressen 400X400 und 330X280

Vulkanifierkessel 650X2650 fur 5 Atm.; 1000x2800 fiir 3 Atm.

Vulkanisier-Kesselpressen 400x400 Prefflache
verkauft preiswert

Ad. Rossemann, Hamburs 20, Borsteler Chaussee 13— 15
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- " Gummispritzmaschinen
m m I _A 85er und 105er Schnecke, mit
Abzugwerk u. Aufwickelgestell,

in allen Sortierungen in allen Sortierungen Langsbedeckungsmasch.
.. . -kopfi
Adolf Forster, Berlin C25 SCHUSS & CO., FRANKFURT AM MAIN 2-kopfig,
Tel. 512892 Kalserstrafie 36 « Telephon Nr. 32730 gut erhalten, abzugeben

Wilhelm Schréder, Wuppertal-Barmen
Heidterberg 71

\dist Kraftzentrale

P |a hanf0||en besteh, aus 2 St. Zweiwellrohrkesseln je 90 gqmxI8 atli, mit Ueberhitz. Ich lief
selbstt. Rostbeschickern, Kohlenférderanl.; 2 St. Entnahme mTandem, je ch lielere

farblos, durchsichtig, glasklar, 170/210/250 PS, Kondens. od. Gegendr. 0.5 atli; 2 St. Schwungrad-Gene- H r mm|
auf Papphiilsen Vgn g55 mm ratoren je 120 kVA, 380/220 V. und zwei Riemenscheiben je bis 200 PS; au.nft[:]gkjar fein S;tmaalﬁﬂ?n
i. 0 gewickelt, je 10 Rollen vollst. Schaltanlage, Oberflachen-Beriesel.-Kondens. m. Kihlturm, 2 Grof3- 9 '

4250 m, in den Breiten 110, raum-Vorwdrmer m. Kupferrohren, Frischdampfzusatz, Kondensat-und Oel- Lohnvermahlung beibilligster Berechnung.
125, 130, 140, 150, 165, 185,  ruckgewinnung, iberreichl. Zubehor u. Hilfseinricht.; alles hochst neuzeitl., Mahlwerk in Michelbach/Unterfranken
200, 220, 260, 270, 290, 295, Bauj. 1928/30; auch geteilt; 10158

320, 330 mm haben preiswert D AnPFraAST CHINEN
Umstande halber abzugeben. Einzyl. Gegendr. 100 PS, 270-400 PS, 500—700 PS m. Schwungr. - Gen., A L T G U M M I
VORWERK&SOHN, Wuppertal-Barmen ~ ferner Tandem - Maschinen m. Entn.-Kondens. od. Gegendr. 200—450 PS, Heiz- uud Bremsschlauche (Reichs-

Abt. Einkauf 10154 alles sehr gut erhalten, sofort gunstig lieferbar. bahnware), jedes Quantum sofort
Ing. Buro Walther Oertel, Dortmund, Scnnenstr. 86. Ruf 27872 zu kaufen gesucht.

Angebote unter E Z 10173 an die

H artg u m m | 3 O h . b h d P Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«'

. (Schallplattenpressen) ahlen vonWeichgummi

in groB. Mengen abzugeben. : ) y in allen Sorten und Sichtungen

TischgrofRe 425/425 und 300/300 mm, fiir 200 Atm. Druck, wird schnell u. aut ausaefihrt

égiaaggend_ergete?] dunCt;e'rZE D sofort ab Lagerstelle Berlin preisginstig lieferbar. alch ummim.a%ﬂwerlg b

an die Gesch.d»Gl.-zlg.« 076 M. Eichtersheimer, Mannheim-Rheinau roR-SIObNItz b. Altenburg

Thiringen

GummiaMalle G ymMI[le 1 AUTODECKEN

alt, bes. z. Spalten geeignet, In S e ra te

aut in allen Sortierungen mit u. ohne Wulst, lauf. grof3.
Adolf Forster, Berlin C 25 c G 51 Mengen lieferbar. In der,,Gumml-Zeltung*
Tel. 5128 92 Attermann & Co. K.-G., Kdln Anfragen unter BO 10119 an

Thieboldsg. 138. Fernsprecher 21 57 94 die Gesch. der »Gummi-Ztg.« habe n g uten E I’fO |gt

"_HmFi'IWDmnalﬁhEI Jeder Handler von chirurgischen Artikeln
braucht das
liefert preiswert M éd iZ i n iSC h e
Serlin N 65, Gericntsuate 2 o
erlin N 85, Gerlehtsirae Fremdwaorterbuch

. - zum Gebrauch fur Laien  Gebunden rm 3.35
Q,Inlmnbl:rlllo Von Adolf May. Vierte verbesserte Auflage. 1928
. . Dieses Werk enthalt kurze stichartige Verdeutschungen der
in allen Sortlerungen medizinischen Fremdworter, die ohne néhere Erklarung Klar

und verstandlich sind

GEBR. RIEBENFELD = : : “
BERLIN 025 Aoanesr | OESChaftsstelle der ,Gummi-Zeitung

Tel.: Kupfergraben E2 4976/77 Berlin SW 68, Alexandrinenstraf3e 108 >6

Universal-Misch- u. Knetmaschinen VmduedeMs

Werner & Pfieiderer, 800 Liter um

ferner 50, 100, 200, 300, 400 Liter, gebr., prima Zustand, liefert GrOBe M Og||Chke|ten in Oesterl‘eiCh!

Otto Erich Pollmann, Berlin-Weillensee Erstklassig eingefuhrte, kapitalskraftige, arische Firma, mit durch-

gebildeter Verkaufs-Organisation tGbernimmt

Alleinverkauf, Niederlagen, Auslieferungslager und
Vertretung nur groBer Werke der Gummi-, Celluloid-
und einschlagigen Industrien und unter anderem auch
Regenméantel und Schneeschuhe.

Eilangebote u. »Auch auf eigene Rechnung/10172« an d. Gesch. d.»Gi.-Ztg.»

umVerzogerungen zuvermeiden

bitten wir, die
genauen Anschriften

am Schlu der einzelnen

Ziffer-Anzeigen zu beachten.
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