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« Der Internationale KautschukausschufR setzte
am 31. Mai 1938 die gegenwaértig 60 Proz. der Standorttonnage
betragende Kautschukausfuhrquote fir das dritte
Quartal 1938 auf 45 Proz. herab. Niach Bekanntgabe die-
ser Entscheidung zogen am Londoner Kautschukmarkt die. Preise
um etwa 3i6 d an. Die scharfe ErméaRigung der Quote
hat in Fachkreisen Ueberraschung ausgelést, da man all-
gemein angenommen hatte, daR technische Erwéagungen, ins-
besondere die Anbeitsschwierigkeiten in einzelnen Erzeuger-
staaten, den Ausschu3 von einer Herabsetzung unter 50 Proz.
abhalten wirden. Nennenswertes Geschéaft vermochte sich nach
Verdffentlichung des Beschlusses zwar nicht zu entwickeln, je-
doch lag das hauptsdchlich an der Zurickhaltung der Abgeber.

9Versamm|ung der technischen Ha&andler in
Hamburg. Die Wirtschaftskammer Nordmark, Unterabteilung
Gro3-, Ein- und Ausfuhrhandel, hat die Mitglieder der Fach-
untergruppe Technische Bedarfsartikel aus ihrem Bezirk und die
Mitglieder des Reichsverbandes der technischen Hé&ndler e. V.,
Zone Nordwestdeutschland, fur Donnerstag, den 9. Juni 1938,
16.30 Uhr, in das Hotel ,Zum Kronprinzen", in Hamburg, zu
einer Versammlung eingeladen. AnlaR ist die Anwesenheit des
Geschéaftsfuhrers der FUG. und des ,RTH. in Hamburg, der bei
dieser Gelegenheit den Mitgliedern Uber interessierende Fach-
fragen berichten wird.

® Der gesamte deutsche GroBR-, Ein- und Aus-
fuhrhandel, vertreten durch den Beirat der
Wirtschafts'gruppe und die Geschaftsfuhrer ihrer samt-
lichen Gliederungen trat in Salzburg zu einer zweitagiger.
Arbeitstagung zusammen, um mit der Bearbeit mg berufs-
und wirtschaftspolitischer Fragen zugleich die Verbundenheit
mit dem deutsch-06sterreichischen Wirtschaftsleben zu bekunden.
Generalkonsul Rumpf gab im Rahmen einer Rickschau und
Vorschau auf die wirtschaftspolitische Arbeit der Wirtschafts-
gruppe die Grundsatze und das richtunggebende Programm flr
den GroRhandel als Berufsstand und fir seine volkswirtschaft-
lichen Aufgaben bekannt. Er betonte hierbei die Bedeutung einer
wissenschaftlichen Durchleuchtung des Berufs, des Betriebsver-
gleichs und des Kontenrahmens und ging auf das Thema ,Kosten-
spanne" né&her ein. Dr. Hayler wies auf die im Rahmen des
gesamten deutschen Handels wichtige Frage des AuBenhandels
hin, und richtete an die GroRhandelskaufleute die Aufforderung,
sich auf dem Gebiete des AuRenhandels jbesonders der Nach -
wuchsfrage anzunehmen. Der stellvertretende Leiter der
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Abteilung AuBenhandel der Wirtscbaftsgruppe, Kurt Justus,
Hamburg, behandelte dringliche Fragen der Ein- und Ausfuhr so-
wie des Transitgeschaftes und der speziellen Tatigkeit der Or-
ganisation in den Arbeiten der Fach- und Landeisiausschiusse, vor
allem auch die Probleme der Preisbildung und des Nachwuchses.
Der Hauptgeschaftsfuhrer der Wirtschaftsgruppe, Edmund von
Seltner, erlauterte in grundsatzlichen Ausfuhrungen die
volkswirtschaftliche Funktion des Handels in
der arbeitsteiligen. Wirtschaft jund belegte mit neuem Zahlen-
material, was sich im Verfolg der wissenschaftlichen Durchfor-
schung der GroRBhandelsarbeit und durch Erhebungen der W irt-
schaftsgruppe bei den einzelnen Betrieben selbst ergeben hat.
Als neue Kennzahl fur die Lagerhaltung des GroRhandels
gab von Seltner bekannt, daR das Lager durchschnittlich 25,7 Pro-
zent des gesamten Kapitals und 6,9 Proz. vom Umsatz betrage.
Die Lagerhaltung steht so stark im Mittelpunkt der GroBhandels-
arbeit, dall z. B. der AbsatzgroRhandel alljahrlich 82.2 Proz. seiner
Eigenmittel in Lagervorrdten anlege. Die Kennzahlen des
Markts uchens besagen, daR der GroBhandel fir Provisionen
an nicht festangestellte Vertreter, Reisespesen und Werbungs-
kosten jahrlich 6,1 Proz. seines Gesamtkapitals verauslage. Nicht
enthalten seien in dieser Zahl die Kosten festangestellter Ver-
treter und Reisender und der materielle Wert jder Arbeit des
GroRhandels. 1,6 Proz. vom Umsatz koste das Marktsuchen im
Durchschnitt. Das sei sehr viel, wenn man bedenke, dal3 die
Kostenspanne des GroRhandels meist nur wenige Prozent betrage.

« Die Belebung der industriellen Arbeit, die er-
heblich friher und wuchtiger als im Frihjahr 1937 eingesetzt
hatte, hielt im April mit unverminderter Kraft an. Nach der
Industrieberichterstattung des Statistischen Reichsamts ist der
Index der beschéaftigten Arbeiter von 1120 (1936
e= 100) im Marz auf 1137 im April gestiegen. Noch
kraftiger, namlich von 114,7 auf 118,4, hat sich das industrielle
Arbeitsvolumen, d. i. die Summe der geleisteten Arbeiterstunden,
gehoben. Die durchschnittliche tégliche Arbeitszeit hat sich im
Berichtsmo.nat von 7,73 auf 7,85 Stunden erhéht. Nach vorlaufi-
gen Berechnungen betragt die Zahl der in der Industrie beschéf-
tigten Arbeiter im April 7,234 Mill. (Méarz 7,124). Sie liegt um
354 000 Uber April 1937 und hat den Hdchststand des vergange-
nen Jahres um 70 000 uberschritten. Das industrielle Arbeits-
volumen betragt im April 1,363 Mrd. Arbeiter.stunden gegen
1,322 Mrd. im Méarz 1938 und 1,291 Mrd. im April 1937 und liegt
bereits um 9 Mill. Arbeiterstunden Uber dem Ho&chststdnde des
Vorjahres.
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Stellung und Aufgaben der Banken

Rickschau auf den Allgemeinen Deutschen Bankiertag in Berlin

Der anlaRlich des Allgemeinen Deutschen Bankiertages her-
ausgegebene, sehr ausfihrlich gehaltene Arbeitsbericht der
W irtschaifts gruppe Privates Bankgewerbe, gab
umfangreiches Material fur einen Ueberblick Uber die Aufgaben
und die Bedeutung des deutschen Bankgewerbes unter ver-
schiedenen MaRstdben. Zugleich nahmen auf der Tagung berufene
W ortfuhrer der Regierung und des Bankgewerbes Gelegenheit
zu interessanten Ausfiuhrungen.

Die Wirtschaftskraft der Gruppe Privates Bankgewerbe kommt
weniger in der Zahl der Beschaftigten (68 200 Personen) als im
Umfang der von dem privaten Bankgewerbe verwalteten
Bilanzsumme von etwa 23 Milliarden RM zum Aus-
druck, der ein Eigenkapital von 2,3 Milliarden RM, also 10 Proz.
der Bilanzsumme, gegenibersteht. Das private Bankgewerbe ist
an rund 1200 Orten des Reiches vertreten. Da es in Deutschland
nur 567 Gemeinden mit mehr als 10 000 Einwohnern gibt, so zeigt
sich, daR das Niederlassungsnetz des privaten Bankgewerbes
weit in den Bereich der Kleinstddte und der groReren Landorte
hineinreicht. Die Betrachtung der regionalen Verteilung des pri-
vaten Bankgewerbes ergibt, dal neben Berlin am starksten
Bayern und die Nordmark mit Niederlassungen durchsetzt
sind. Der Grund findet sich darin, daR hier einige kréaftige
Regionalbanken ein sehr umfangreiches Filial- und Zweigsteilen-
netz bis in die Landorte aufgebaut haben. Diese Banken zeigen in
der Nordmark den Charakter als Sparbanken, wahrend sie in
Bayern mit dem Hypotheken- und Pfandbriefgeschaft verbunden
sind. Besonders hoch sind die Niederlassungsziffern in Berlin und
Hamburg. Das hier sehr stark ausgebildete Depositen-
kassennetz hat seine Ursache nicht nur in der Weitlaufig-
keit der GroRstadte, sondern besonders in dem scharfen W ett-
bewerb der GroRbanken untereinander. Der uUberwiegend land-
wirtschaftliche Osten, aber auch Westfalen, Rheinland und
Baden, sind verhdaltnismaRig dinn mit Bankniederlassungen ver-
sehen. Hier ist das unbestrittene Herrschaftsgebiet der Gro R -
banken, die nach und nach die verschiedenen Regionalbanken
aufgesaugt haben. Auch in Thiringen, Bremen, Ostpreul3en und
Schlesien ist der Anteil der GroRBbankniederlassungen hdher als
50 Proz.

Von besonderem Interesse waren im Rahmen der bemerkens-
werten Referate anlaBlich des Bankiertages die Ausfiihrungen
von Reichsbankprasident Dr. Schacht, der die Bedeutung
einer straffen staatlichen Kreditaufsicht und eine sich immer
mehr verstdrkende Durchdringung des Bankwesens mit der ldee
vom Dienst am Volkganzen hervorhob. Zugleich forderte Dr.
Schacht von den Bankiers und Bankdirektoren den Mut und den
Willen zur Eigeninitiative und Selbstverantwortung als unent-
behrliche Elemente eines gesunden Wirtschaftslebens. Wie Dr.
Schacht erwahnte, muBBten die Banken im Zuge der Rustungs-
finanzierung ihr Geschéaft zwangslaufig in hohem MafRe auf den
Kredit des Staates aufbauen und konnten es in den letzten Jahren
nur in relativ geringem Umfang auf eigenes Risiko betreiben. Wie
die Bankbilanzen der letzten Monate beweisen, haben die Ueber-
legungen und Bemihungen fiuhrender Kreise des privaten Bank-
gewerbes um eine Belebung des privaten Kredit-
geschéaftes bereits gewisse Erfolge gehabt. Die Finan-
zierungsmethoden des Vierjahresplans werden — wie Dr. Schacht
ausfihrte — vor allem diesen allméahlichen Wandel in der
Anlagepolitik der Kreditbanken herbeifihren. Aehnlichen
Gedankengangen folgte auch der Vorstandsvorsitzende der Bank
fir Industrieobligationen, Herr Dr. BOtzk e, in einem Referat
Uber das Thema ,Banken und Industrie“. Dr. Botzke sieht den
in den letzten Jahren erfolgten Abbau der gewerblichen Debi-
toren in den Bankbilanzen nur als voribergehende Erscheinung
an. Das Tempo der innerwirtschaftlichen Investierung in Ver-
bindung mit den durch die Eingliederung Oesterreichs gestellten
groReren Aufgaben, wirde mit Sicherheit bald den vollen
Einsatz sadamtlicher Kreditreserven des Bank-
wesens erforderlich machen.

Auf der AbschluBkundgebung hielt Reichswirtschaftsministe
Punk eine Ansprache, in der er die neue Stellung und d
neuen Aufgaben des Bankiers im national
sozialistischen Staate behandelte.

Der Nationalsozialismus hat das deutsche Volk nicht nur zi
einem neuen politischen Ideal erzogen, so fiuhrte der Ministe]
unter anderem aus, sondern auch zu einem neuen Wirtschafts
denken. Der Ausgangspunkt ist die Volksgemeinschaft, Der Uber
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wundenen Epoche war die Erkenntnis fremd, dall eine Handlung,
die der Gesamtheit schadlich sei, auch dem einzelnen niemals
nitzlich sein kénne. Das rein privatwirtschaftliche Denken fihrte
zu einem Wirtschaftsegoismus, dieser Egoismus brachte den Ver-
fall der Wirtschaft. Die Staatsfihrung versagte, die Wirtschaft
wurde volksfremd. Schuld an den Folgen der falschen W irt-
schaftspolitik gab das Volk dem Wirtschaftler und besonders dem
Bankier. Hier hat nun die nationalsozialistische Erziehungs- und
Aufbauarbeit einen grundlegenden Wandel geschaffen. Diese Um-
stellung war besonders beim Bankgewerbe nicht leicht, weil hier
Zersetzung und Verfall besonders stark waren. Das frihere
Regime hatte gerade in der Geld- und Kreditpolitik die schwer-
sten Fehler gemacht und die deutsche Wirtschaft in véllige Ab-
hangigkeit vom Ausland gebracht. Im Rahmen des wirtschaft-
lichen Wiederaufbaus haben auch die Banken den Platz in der
deutschen Wirtschaft erhalten, auf den sie gehdren. Sie stehen
heute im Dienst ider Volkswirtschaft wie alle anderen W irt-
schaftszweige. Allerdings fuhrt auch hier der Staat die W irt-
schaft. Durch die Tatsache, dal das Geld in Deutschland einen
neuen Wertbegriff erhalten hat, indem der Geldwert mit dem
Wert der geleisteten Arbeit gleichgesetzt wurde, hat auch der
Bankierberuf eine neue Bewertung in der deutschen Volkswirt-
schaft erlangt. Die einseitigen Vorstellungen, die das Volk vom
Bankier hatte, sind nach der allgemeinen Bereinigung beseitigt
worden. Der Bankier ist heute nicht mehr eine geheimnisvolle
Macht, sondern die ihm obliegende Verwaltung des
Geldes ist die Verwaltung von Arbeitsgitern.
Damit ergibt sich das groRBe Mall von Verantwortung, das der
Bankier im Wirtschaftsleben hat. Mit Recht kann deshalb das
Volk verlangen, dall der Staat fur eine ordentliche und gesunde
Bankwirtsichaft Sorge tragt. Das BewulRtsein, daR eine straffe,
staatliche Aufsicht nunmehr in einem auf die groBen gemeinsamen
Ziele ausgerichteten Bankgewerbe vorhanden ist, starkt im Volk
neben dem Verstandnis fur die Arbeit des Bankiers auch das
Vertrauen, das die erste Voraussetzung einer gesunden und
starken Bankwirtschaft bildet. Die Welt erkennt immer mehr,
daB es nicht darauf ankommt mehr Geld zu schaffen, sondern
darauf, mehr Geldwert zu erarbeiten. Um mehr Geld
ausgeben zu koénnen, das heilt um z. B. ein Defizit im Staats-
budget beseitigen zu kdénnen, mulR dieses Geld erst erarbeitet
sein, das heit missen neue Giuter geschaffen und neue Arbeits-
leistungen vollbracht worden sein. Es war notwendig, eine neue
Organisation des Arbeitsprozesses zu schaffen und neue Wege
der Finanzierung zu gehen, um dieser These zum praktischen
Erfolg zu verhelfen.

Produktion, Verbrauch,
Kapitalanlagen, muften richtig geleitet und in eine gesunde
Proportion zueinander gebracht werden, so fuhrte der Reichs-
wirtschaftsminister aus. Voraussetzung daflir war eine autoritare
Staatsfihrung, und zwar eine Staatsfihrung, die die wirtschaft-
lichen Zusammenhange kannte und begriff und vor allen Dingen
wullte, was erreicht werden sollte und konnte. So ist die W irt-
schaft in den Dienst der Volksgemeinschaft gestellt worden und
zum Wohl der Gesamtheit gefihrt worden.

Die Erfolge dieser Wirtschaftsfuhrung sind unbestreitbar. Die
deutsche Wirtschaft ist wieder auf dem Stand der vollen Beschéf-
tigung. Sie soll so stark und krisenfest gemacht werden, dal
dieser Zustand zu einem Dauerzustand wird. W ir erstreben
also einen Wirtschaftszustand, der nicht
immer wieder durch das Wechselspiel von
Hausse und Baisseerschiuttertwird. Dieser Zustand
ist etwas vollig Neues im Wirtschaftsleben der Volker. Es laRt
sich heute noch nicht sagen, wie die Auswirkungen eines solchen
Zustandes auf die einzelnen Faktoren und die Struktur der W irt-
schaft sein werden. Deshalb missen wir, wie Reichsminister
Funk betonte, dauernd die ,Hand am Pulsschlag der Wirtschaft
halten!" So wie der Nationalsozialismus von jedem in der W irt-
schaft tatigen Volksgenossen verlangt, dall er sich restlos in den
Dienst dieser Aufgabe stellt, so hat der Bankier im Rahmen dieser
Gesamtaufgaben besonders wichtige und wertvolle Dienste zu
leisten. Die Verhandlungen auf dem 8. Allgemeinen Deutschen
Bankiertag haben gezeigt, dall sich die leitenden Mé&nner des
deutschen Bankgewerbes dieser Aufgaben bewuft sind. Deshalb
sind auch die Voraussetzungen dafur vorhanden, dalR unter staat-
licher Fihrung und Lenkung das deutsche Bankgewerbe seine
groBen und wichtigen Aufgaben zum Wohl der deutschen Volks-
wirtschaft und des deutschen Volkes erfolgreich durchfihrt.

Léhne, Preise, aber auch Geld- und



Farbe, Maserung und Flachenwirkung beim Kunstharz

I. Schichtstoffe
Unter der Bezeichnung ,Schichtstoffe* sind vier Gruppen von
Kunstharzerzeugnissen handelsiblich:

1. Hartpapiere mit phenoplastischem Bindemittel (Platten,
Rohre, einfache Formlinge und Profilleisten).
2. Hartpapier mit aminoplastischem Bindemittel (Resopal-

platten).
3. Hartgewebe.
4. Schichtholz.

1. Hartpapier mit phenoplastischem Bindemittel

Hartpapier wird dadurch erzeugt, dall man reines Zellstoff-
papier mit einer Kunstharzlésung so stark trankt, dal es etwa
die Menge seines Gewichtes an Harz aufnimmt, Das getréankte
Papier wird soweit getrocknet, dalR es praktisch frei von Lése-
mittelresten ist. Beide Arbeitsgdnge spielen sich in der gleichen
Maschine ab.

Diese ist entweder liegend oder stehend gebaut und besitzt
Wiedergewinnungsamlage fiur das Ldsemittel (Spiritus). Die
Papierbahn wird zu Blattern von einheitlicher GroRe (je nach
Art der Anlage von 0,5 bis 2,5 m2 geschnitten, Ubereinander-
geschichtet und in einer hydraulischen Presse bei etwa 150° C
und 80 kg/cm2 Druck zusammengeprel3t. Die Pressung dauert bei
starken Platten mehrere Stunden. Dann ist das Harz ausgehéartet
und die hartholzdhnliche Platte unerweichbar. (Es sind Starken
von 0,1 bis 100 mm herstellbar.) Neben Platten wickelt man
Rohre oder pref3t einfache Formlinge oder Profilleisten. Eine Far-
bung oder Maserung und dergleichen kommt nur fir die Platten
in Frage. Alle anderen Produkte stellt man in der Regel un-
gefarbt her, sie sind daher gelb bis braun, je nach Art des Har-
zes und Papieres.

Die Herstellung farbiger Platten geschieht durch Verwendung
von getdntem Papier und Zusatz eines Farbstoffes zur Harz-
lbsung. Bei dickeren Platten werden meist nur die &ulle-
ren Papierlagen gefarbt, um das Produkt zu verbilligen. Es sind
nur dunkle Farbtone denkbar. Neben Braun und Schwarz kommt
noch Weinrot in Frage. Wenige Farbstoffe vertragen sich mit den
Kresolharzen und auRerdem mit der hohen PreRtemperatur. Auch
ist es sehr schwierig, eine bunte Platte vollkommen schlieren-
frei herzustellen. Schon geringe Temperaturunterschiede auf der

PreRflache, wie =z. B. durch Kondenswasserbildung, konnen
Aenderung der Farbe an den betreffenden Stellen nach sich
ziehen, ebenso wie es vorkommt, dall sich die Heizkanale der

PreBplatte auf der farbigen Hartpapierplatte widerspiegeln. Es
ist kaum denkbar, die zur Herstellung heller Farben notigen
groBen Mengen aufhellender Pigmente einzubringen und auller-
dem sind auch die Kunstharze aus Phenolen nicht lichtbestan-
dig, man verzichtet also auf helle Tdne.

Wohl aber ist 'die Oberflachentechnik vielfach im Gebrauch.
Zunédchst kann man genarbte Platten hersteilen. Man pref3t die
Tafeln zwischen gravierten Blechen und erhéalt dann Leder-
narbungen, Eisblumen, Wurfel oder Moireemuster, kurz alle
denkbaren Narbungen. Aber auch eine Masertechnik ist auller-
ordentlich beliebt. Handelsiblich beschrankt man sich hierbei
auf die Wiedergabe von Holz und Marmoradenungen. Zur An-
wendung kommt das Masa-Verfahren. Unter vielen z. B. Nul3-
baumholzfurnieren sucht man sich ein besonders schénes Muster
aus und Ubertragt es auf photochemischem Wege auf eine Druck-
platte. M it dieser wird Papier bedruckt, das infolge der Anwen-
dung des photographischen Verfahrens, ein naturgetreues Ab-
bild jener Maserung aufweist. Dieser Bogen wird nun mit einer
reichlichen Menge eines hellen Kunstharzlackes getrarkt und
bei der geschilderten Pressung der Hartpapierplatten als Deck-
lage benutzt. Die PreRplatten werden hochglamz poliert, so dal
eine hochglanzende Hartpapierplatte mit einem naturgetreuen
schénen Holzmasermuster entsteht.

Diese Platten finden ausgedehnte Verwendung. Man kleidet
Waggons, Omnibusse usw. damit aus. Sie werden als Front-
platten verschiedener Gerate bendtzt. In dinnen Starken kann
man sie biegen und umkleidet z. B. Staubsauger damit. In letzter
Zeit verdradngen sie immer mehr das Linoleum aus der Maschi-
nenindustrie fur Tischibeldge usw. In der Mdbelindustrie konnten
sie sich nicht voll durchsetzen, einmal hat der Hersteller wert-
voller Mobel eine Abneigung gegen das ,Unechte“ und dann
lassen sich solche Furniere im Gegensatz zu den schellackierten
nicht nachpolieren, wenn sie zerkratzt sind.

Von Ziv.-Ing. K. Brandenburger

Im Gegensatz zu Holz sind diese Platten aber faulnisfest und
arbeiten nicht bei Temperaturdnderungen. Gerade deshalb haben
sie Holz im Bau von StraBenbahnwagen vielfach verdréangt.

Solange man sich auf dunkle Farbténe beschrénkt, ist hier
natirlich der Phantasie ein weites Feld offen, iim Bedarfsfalle
lassen sich alle mdéglichen Musterungen auf diese Art her-

stellen.

2. Hartpapierplatten mit aminoplastischem Bindemittel (Resopal-
platten)

Die Aminoplaste haben gegeniber den Phenoplasten einen
sehr groBen Vorteil. Diese Harze sind namlich farblos und licht-
bestandig. Sie kdénnen sowohl opak als auch transparent her-
gestellt werden.

Infolgedessen wird die Gruppe von Schichtplatten, deren Her-
stellungsproze3 im groBen und ganzen dem obigen &hnelt, in
vielen hellen und lebhaften Farbungen in den Handel gebracht.
Auch hier IaRt sich die geschilderte Masertechnik verwirklichen.
Wegen der hellen Farben ist eine SchwarzweiRtechnik denkbar.
Die erste Nutzanwendung aus dieser Tatsache sind nun die
Resopalschilder. Man bedruckt Papier mit irgendeinem Text,
trankt es mit Harz und benutzt es als Decklage einer Resopal-
platte. Warnungsschilder fir Hochspannungsbetriebe, Weg-
weiser, Unfallverhitungsivorschriften usw., kurz alle maéglichen
Hinweise werden heute bereits in grolem MaRstabe aus Resopal
hergestellt. Sie haben gegen Metall den Vorteil, daB sie ver-
rottungsfest sind. Blitzschilder an Masten der Ueberlandleitun-
gen erfullen ihren Zweck seit Uber vier Jahren, wahrend M etall-
schilder meist nach zwei Jahren verrostet sind. Man stellt auch
Gebrauchsanweisungen und Tabellen fur Maschinen auf diese
Weise her und diese sind verschmutzungssicher. Sie nehmen
weder Oel noch sonst irgend etwas an. Man muf3 nicht unbedingt
vom Druck ausgehen, auch Blaupausen und Zeichnungen eignen

sich fur diesen Zweck. Zarte Bildwirkungen werden durch
Wasserzeichen im Papier erreicht,

Ein anderer Weg, Oberflachenwirkungen zu erzielen, ist die
Herstellung von M eh rschichtplatten,

Deren einfachste Form ist die Zweischichtplatte. Man

pref3t die Papierlage z. B. fir eine rote transparente Platte und eine
schwarze undurchsichtige Platte zusammen zu einer Platte, die
auf der einen Seite rot und auf der anderen schwarz ist. Nun
kann man durch die schwarze Schicht mit einem Gravierstichel
eine Schrift arbeiten und bekommt so eine Schriftplatte, die hin-
terleuchtet werden kann. Sie findet fur Lichtsignale usw. Ver-
wendung. Ebenso ist es mdglich, Dreischichtplatten herzustellen,
die sich nicht so leicht verziehen, weil sie symmetrisch aufgebaut
sindl Man erreicht hier eine Schriftwirkung durch Gravieren der
andersfarbigen Decken und stellt auf diese Weise Tdurschilder
usw. her. Die neuen Schnelltriebwagen der Reichsbahn, zahl-
reiche StralRenbahnen, Schiffe, Bilros usw. werden mit diesen
Dreischichtschildern ausgestattet. Weitere Wirkungen lassen
sich durch f itnfschichtplatten erreichen. Je nach der
Gravurtiefe kann hier eine verschiedene Schriftfarbe erreicht
werden. Auch hier kann die Decklage bedruckt und aulBerdem
graviert werden. Man macht dies bei Typenschildern usw., wo
der Grundtext gedruckt und die stets wechselnden Zahlen gra-
viert werden.

Andere Kombinationen sind dadurch méglich, dalR man bei
starken Platten den Kern aus ungeféarbtem Phenolharzbartpapier
und die Deckschichten aus hellfarbigem Resopal herstellt. So
entstehen Schalttafeln, die weile Oberflache, Stabilitdt und gin-
stigen Preis in sich vereinigen.

3. Hartgewebe

Hartgewebe unterscheidet sich von Hartpapier dadurch, dafR
man an Stelle des Papiers ein Baumwoll- oder Zellwollegewebe
benutzt. Hier liegen fast nur technische Anwendungsgebiete vor
und wird in der Regel auf eine Oberflaichentechnik verzichtet.
Immerhin ist es auch hier maoglich, bunte und gemusterte Ge-
webe als Decklage zu benutzen. Ausnahmsweise hat man hier-
von bei der Herstellung von Tabletts Gebrauch gemacht, die
aus regellosem Prel3stoff hergestellt und in der Mitte durch Ein-
pressung einer bunten Gewebeplatte verschdnt wurden. Es lassen
sich dabei bei guter Formenpolitur solche Wirkungen erzielen,
als wenn sich eine bunte Decke hinter Glas befindet. Bunte Ge-

webeplatten wurden friher hergestellt, konnten sich aber nicht
behaupten.
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4. Schichtholz

Auch hier kommt nur die Technik als Anwendungsgebiet in
Frage, die Oberflachenveredelung ist daher vernachlassigt. Die
Schichthdlzer werden aus abwechselnden Lagen dinner Buchen-
holzfurniere und dunner auf Papier aufgetragener Kunstharz-
leimfikne im gleichen PreRwege erzielt. Je nach dem Verwen-
dungszweck wird ein mehr oder minder groRer Predruck an-
gewandt. Es ersetzt uns edle Nutzhdlzer wie NuBbaum usw. bei
der Herstellung von Flugzeugpropellern, Gewehrkolben usw.
W ird aber die oberste Furnierlage behobelt und mit einem Leim-
film Uberdeckt, so erhélt das Schichtholz ebenfalls eine gute
Buchenhoilzmaseroberflache. Natirlich kédnnten Papierdrucke auf-
gepreBt werden, man macht aber praktisch davon keinen Ge-
brauch.

Il. Regellos verpref3te Mischungen

Hier sind die Mdglichkeiten auBBerordentlich zahlreich, so dal
man sich auf die wichtigsten Verfahren beschranken muB3. Prak-
tisch kann man heute in Kunstharz alle Farbténe hersteilen. Was
in Phenolharzen nicht gelingt, wird auch hier wieder unter Ver-
wendung von Harhstoiffbarzen hergestellt. Die Phenolmischungen
sind entweder undurchsichtig oder, wenn fullstofffreies Harz zur
Anwendung kommt, fast wasserklar (ganz leicht getrubt), hegen
jedoch immer unter der Helligkeit des Bernsteins.

Die Aminoplaste kdnnen opak und transparent hergestellt
werden. Es ist jede Helligkeitsstufe denkbar, aber die Trans-
parenz geht Uber die des Milchglases nicht hinaus. Bei der Ver-
wendung von Lampenschirmen aus Aminoplast fallt angenehm
auf, daB diese die Lichtw&drme des Marmors zeigen, wéahrend
Glas in der Regel einen kalten Lichtton abgibt.

Aminoplaste stellt man meist nur einfarbig her und mischt sie
dann vor dem Einféallen in die Form oder wé&hrend dieses Vor-
ganges, Geschickte Zusammenstellung, besonders Mischung von
transparentem mit opakem Pulver, fuhren zu sehr guten Wirkun-
gen. Man kann den schénen Onyx, weilRen, schwarzen oder roten
Marmor, ferner Rosenquarz, Achat usw. tduschend ahnlich nach-
ahmen.

Beim Phenoplast kennt man mehrere Wege zur Erzeugung ge-
maserter Prelteile.

Einfaches Mischen verschiedenfarbiger Massen fuhrt zu ge-
tupften oder auch streifigen Mustern (je nach Art der Formung).
Scharfe Uebergéange lassen sich dabei nicht vermeiden, ferner
fallt der Charakter des Musters bei verschieden gestalteten Tei-
len auch verschieden aus. Dies fuhrt zu Schwierigkeiten bei
mehrteiligen PrefR3teilen. Eine schlanke Vase aus einem flachen
FuR und einem hohen Kelch wird an letzterem Streifen-, an erste-
rem Punktmuster zeigen.

Um weichere Uebergdnge und gleichmafRigere Muster zu er-
zielen, mischt man die verschieden geféarbte Masse vor dem
Pressen auf der Walze oder dem Kalander vor. Diese Massen
kédnnen aber nicht gemahlen werden, sondern missen in Brocken-
form in das Werkzeug eingebracht werden. Hierbei entstehen
schon bessere Effekte. Beliebt sind Birkenholznachahmungen und
andere Holzmuster.

Ein anderer Weg ist das Bronzierverfahren. PreBmassestiicke
werden mit einem Lack aus Bronze und geléstem Kunstharz ge-
trommelt, also Uberzogen und anschlieBend zwecks Abtreibung
des LOsemittels getrocknet. Es entstehen so z. B. bei Schwarz-
Gold-Muster, die den chinesischen Lackwaren &hneln. Aber auch
Blau-Silber ist sehr beliebt. Ebenso wie mit Bronze kann man
mit jeder anderen Farbe auf dem gleichen Wege vorgehen. Wein-
rote Mischungen mit Zinkweil3 Uberzogen zeigen PreRsticke mit
Rosa-Aderungen, die dem roten Marmor &ahneln.

Sehr schdéne Wirkungen werden bei Anwendung des Spritz-
verfahrens erzielt, weil die Masse beim Durchgang durch die
Duse grindlich verknetet wird und sehr weiche verschwommene
Uebergdnge entstehen. Daneben hat man nun eine Reihe von
Moéglichkeiten die Oberflache durch Narbungen, Prdgungen, M at-
tierungen, Intarsien usw. zu verschdnen. Z. B. kann man eine
polierte Form an einigen Stellen mit Hilfe eines Sandstrahlgebla-
ses mattieren, wahrend die anderen Stellen der Form abgedeckt
sind. So bekommt der PreRling eine Zeichnung durch Abwechseln
glanzender und matter Stellen auf der Oberflaiche. AulRer der
Mattierung kann jede andere Narbung in der Form angebracht
werden. Graviert man die Form ganz oder stellenweise nach Art
des Leders oder mit irgendeinem beliebigen Muster, so drickt
sich diese Narbung sehr gut und prazise auf dem Pref3ling ab.

Das Bepragen der PrefRteile wird mittels eines heilen Stem-
pels vorgenommen. Entweder kann man mit diesem einen Ein-
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druck hervorrufen oder aber durch Zwischenlegen der bekann-
ten Oeserfolien buntes Pragen vornehmen. Von dieser Technik
wird vielfach bei Werbegeschenken Gebrauch gemacht. Man
preRt eine groRere Anzahl, z. B. Aschenbecher, auf Vorrat und
pragt dann jeweils das gewiinschte Warenzeichen auf diese. Die
Oeserpragungen haften wesentlich besser als Abziehbilder, die
fur diesen Zweck auch gebrauchlich sind. Wesentlich schdnere
Wirkungen erzielt man mit Metallintarsien. Das sind dinne Neu-
silberfolien, die in (den PreRling eingedrickt werden. Das Ein-
drucken geschieht wéhrend des Pressens. Nach Ablauf von etwa
zwei Drittel der Backzeit wird die Forpi kurz geo6ffnet und die
Metallscheibe, die eine beliebige Form haben kann, auf den
PreRling aufgelegt und dann die Pressung beendet. Der Augen-
blick des Einlegens muf3 richtig abgepallit werden. Die Masse soll
schon so hart sein, dall sie die Intarsie nicht mehr uberflieRt
oder verschiebt, mul aber noch so weich sein, dal} sich letztere
oberflachengleich eindricken laRt. Da die Einlagen eine schrage
Schnittkante besitzen, ist darauf zu achten, daR die breite Seite
nach dem Prel3dlingsinneren zu liegen kommt, damit die Einlage
fest im PreRstick haftet.

Als letztes sei die Mehrifarbenpressung erwédhnt. Auch hier gibt
es verschiedene Wege, die zum Ziel fuhren.

Mian kann erst einen PreR3ling mit Vertiefungen hersteilen. Der
diese erzeugende Stempel wird vorzeitig abgehoben, anders-
farbiges Material aufgeschittet und nun mit einem glatten Stem-
pel nachgepref3t. Der fertige PreRling kommt dann auf die Dreh-
bank, wo man so viel von der zweiten Pressung abdreht, bis
die Zeichnung erscheint, die dadurch entstanden ist, daB jene
Vertiefungen mit anders gefarbter Masse ausgefillt wurden. Ein
anderer Weg vermeidet das Abdrehen, indem erst ein Relief
gepreRt wird. Man hebt den Stempel ab, streift die noch weiche
UberschieBende Masse ab und pref3t dann mit einer zweiten Farbe
nach. So entstehen Reliefs auf andersfarbigem Grunde. Drei-
farbige Pressungen hat man schon dadurch erzielt, daR man z. B.
eine rote Ringtablette mit einer schwarzen Pille gefullt und den
unscharfen Uebergang durch eine weille Hartpapierscheibe uUber-
deckt hat.

IIl. GuRharze

GuBharze sind reine ungefillte Kunstharze, die in Blécken ge-
gossen werden. Hier |aRt sich eine wunderbare F&arbungs- und
Masertechnik durchfuhren. Da man auf die Wirtschaftlichkeit
eines PreRBwerkzeuges keine Riucksicht zu nehmen braucht, son-
dern Kldtze gieRt, die spanabhebend bearbeitet werden, kann
man sich erlauben, bei niederen Temperaturen in langer Zeit zu
harten. So ist schon die Farbstoffauswahl groRRer, weil die Héarte-
temperatur unter 100° C bleibt. Héartebeschleuniger fallen weg.
Man kann jsauer kondensieren. Mit S&auren vertragen sich viel
mehr Farbstoffe als jmit Alkalien. Beim Schnellpressen ist nam-
lich die Masse immer jalkalisch (Zersetzung des Hexamethylen-
tetramin zu Ammoniak und Formaldehyd). Man arbeitet nicht
mit Pulver, sondern mit einem Sirup, die Masse wird staubfrei,
kann also sogar vollkommen klar und wiasserhell hergesfellt
werden. Durch ZusammengielRen verschiedenfarbiger Harze ent-
stehen Wolkungen. Bernstein wird so tduschend nachgeahmt, dal
nur der Fachmann die Nachahmung feststellen kann. Die Imi-
tation von Schildpatt, Elfenbein usw. ist sehr gut mdglich. Far-
ben und Muster lassen hier der Phantasie weiten Spielraum.

Bronzeflitter, Masse,brocken usw. lassen sich einigieBen. Ja,
man stellt sogar Blocke mit eingegossenen Figuren her, eine
Technik, die sich an die Insekten- usw. Einschlisse im Bernstein
anlehnt.

Zerschneidet man die halibharten Platten auf der Celluloid-
schneidemaschine, tafelt verschiedenfarbige Platten aufeinander,
um sie dann zusammenzupressen, so entstehen Streifenmuster.
Bei einer Wiederholung dieser Arbeitsweise kommt man zu
W irfelmustern.

Was Farbung und Musterung anbetrifft, so ist GuBharz jdas
dankbarste Material, die Abnehmer werden immer mit neuen
Einfallen einer unerschépflichen Phantasie Uberrascht.

Fehlende Nummern

sind — sofern die Zustellung unseres Blattes auf dem
Postiiberweisungswege erfolgt — stets

zunadchst bei lhrem zustédndigen Postamt

energisch anzufordern, da dieses zur punktlichen und
regelmaRigen Zustellung verpflichtet ist. Nur wenn
diese Reklamation erfolglos, erbitten wir Nachricht.



Die Vulkanisationsbeschleuniger,

vanDd: g4t [P

ihre Entwicklung in den letzten 10 Jahren,
an Hand der deutschen Patentliteratur

i
Eine ,alphabetische Uebersicht der heute (1929) gebrduch-
lichen Vulkanisationsbeschleuniger sowie Angabe der herstel-
lenden Firma"“ gibt F. Em d en in Kautschuk 5 (1929), Seite 241.

Sie koénnen nach ihrer Wirkungsstarke in iolgender Weise
geordnet werden:
I. Ultra — sehr starke — Salze von Dithiocarbaminséduren,

Thiuramsulfide.

IIl. Halbultra — starke — Mercaptobenzothiazol, einige Aldehyd-
amine, Vulcanol (Thioketophenyldipropylpropyliden dihydro-
thiazin der Firma Dupont.

IIl. maRig starke — Disubstituierte Guanidine, Aldehydammo-
niakkondensationsprodukte, die meisten Aldehydamine.

IV. schwache «— Trisubstituierte Guanidine, Formaldehydamine,
Thioharnstoffe.

Ich benutze im folgenden die von A ladin (Gummi-Zeitung
1927, Seite 2863) gegebene Einteilung der Beschleuniger, die
aber etwas verdndert werden mufBte, namentlich weil einige
der dort genannten Gruppen in der Berichtszeit keine Vertreter
mehr haben.

I. Allgemeine Verfahren.
II. Anorganische Beschleuniger,
IIl. Organische Beschleuniger:
a) schwefelfreie:
1. mit organisch gebundenem Metall,

2. Amine,

3. Aldehyde, Furfurol und Derivate,

4. Ketone und Chinone,

5. Kondensationsprodukte von Ammoniak oder
Aminen mit Aldehyden oder Ketonen,

6. Harnstoff und Derivate,

7. Guanidine und Derivate,

8. Nitrosoverbindungen und Derivate,

9. diverse organische Verbindungen,
b) schwefelhaltige:

10. Thiocarbamins&aurederivate,

11. Thioharnstoffe,

12. Thiazole,

13. Thiuramverbindungen,

14. schwefelhaltige Beschleuniger-Kombinationen,
15. diverse schwefelhaltige Verbindungen.

Ein kurzer Ueberblick der wichtigsten Literatur des letzten
Jahrzehnts zeigt folgendes. R. Ditmar hatte in der Gummi-
Zeitung 1927, Seite 962, die Beschleuniger in ihrer Wirkung zu-
einander und zu den verschiedenen Fillstoffen betrachtet. Er
kam zu der Feststellung, dall die Dosierung der Beschleuniger
von grofRter Wichtigkeit ist; daB man beispielsweise mit der dop-
pelten Beschleunigermenge Untervulkanisation erzeugen kann,
wahrend mit der halben Menge Ausvulkanisierung stattfindet.
Wéahrend Kreide als Fullmittel auf alle Beschleuniger verzdégernd
wirkt, sieht man bei Verwendung von Kieselgur im allgemeinen
bei vielen Beschleunigern eine aktivierte Wirkung, desgleichen
mit Magnesia usta und Magnesiumkarbonat. Verfasser stellt fest,
es besteht hierbei kein chemisches Gesetz und es mull} jeder
Beschleuniger hinsichtlich Dosierung, Fullstoffgemisch, Korn-
groBe, Vulkanisationszeit und -art einzeln fir jede Mischung
ausprobiert werden.

Der Vulkanisationskoeffizient in der bisherigen Fassung sagt
nach Fr. Grove-Palmer (Rubber Age 11 [1930], S. 17 bis 18)
nichts aus uUber die physikalischen Eigenschaften einer beschleu-
nigten Mischung. Angesichts der Tatsache, daR die Verminderung
der Vulkanisationszeit unid -temperatur einer Depolymerisation
der Kautschuk-Molekel vorbeugt, was eine Erhéhung der mecha-
nischen Eigenschaften bedingt, sollte man die Beschleuniger
mehr von diesem Gesichtspunkt aus betrachten.

Der Jahrgang 1937 der Gummi-Zeitung enthalt auf Seite 502
ein Referat einer interessanten Arbeit von Grenness uber die
beschleunigte Vulkanisation und uber die Vorgange, die sich
zwischen Schwefel, Zinkoxyd und Beschleunigern abspielen. Diese
Vorgdnge werden in einem spéateren Aufsatz der Gummi-Zeitung,
Seite 614, an Hand der Literatur von anderen Gesichtspunkten

heleuchtet.

Beim Ueberblick Uber die in der Berichtszeit neu geschaffenen
Beschleuniger kénnte man zu der Vermutung kommen, dal ihr
Wirkungsgrad in Beziehung zu ihrer MolekulargréRe stehe in-
sofern, als Beschleuniger mit groBem Molekul auch den gréReren
Wirkungsgrad aufweisen; die hochwirksamen und gleichzeitig
hochmolekularen modernen schwefelhaltigen Beschleuniger
scheinen das zu bestatigen, doch bedarf es dafur wohl noch
weiterer Beispiele. Viele der alten, einfach gebauten Beschleu-
niger haben recht geringe Aktivitdt und dabei ziemliche Neigung
zum Anbrennen, wie Thiocarbanilid und Diphenylguanidin,
andere, bei hoherer Temperatur sehr aktive, sind bei 100° C fast
unwirksam, wie Mercaptobenzothiazoldisulfid, aber auch manche
echte Ultrabeschleuniger erlauben ohne weitere Regulierung
recht sicheres Arbeiten. Es kommt dabei ubrigens sehr auf die
Reinheit der Beschleuniger an. Beispielsweise ist das heute im
Handel befindliche Zinksalz der Aethylphenvidithiocarbaminséaure
viel sicherer in der Handhabung als die friher gebrduchlichen
unreinen Sorten.

Viele Beschleuniger haben gleichzeitig eine durchaus nicht un-
erwlnschte Wirkung gegen die vorzeitige Alterung, die als eine
unter Sauerstoffaufnahme vor sich gehende Nachvulkanisation
aufzufassen ist. Das beste Mittel dagegen ist die richtige Dosie-
rung der Vulkanisationsmittel und schonendes Vulkanisieren bei
niedrigst moglicher Schwefelmenge. Die Alterungseigenschaften
eines Beschleunigers stehen namlich mit seinem Schwefelbedarf
in voller Uebereinstimmung; je weniger Schwefel der Beschleu-
niger fur eine gute Vulkanisation braucht, um so gunstiger sind
die Alterungseigenschaften. Die kritische Menge ist 3 Prozent
Schwefel ohne Verwendung von Gasrul3, doch ist es selten not-
wendig, Uber 2 Prozent zu gehen.

Die sehr reichhaltige Auslandspatentliteratur wurde nicht be-
ricksichtigt, da sie nichts wesentlich Neues bringt und im Ubrigen
die in Betracht kommenden Auslandsfirmen ihre Erfindungen
auch in Deutschland schitzen lieRen.

I. Allgemeine Verfahren

Bevor wir die Fortschritte in den einzelnen Beschleuniger-
gruppen besprechen, seien einige allgemeine Verfahren voraus-
geschickt, die unter Anwendung von Beschleunigern verschie-
dener Gruppen diese in besonderer Weise, sei es in Ldsung, sei
es in Form von Suspensionen den Kautschukmischungen bei-
fiugen, wahrend das letztgenannte ein Heiluftvulkanisations-
verfahren in ammoniakhaltiger Atmosphére betrifft.

Das Patent 565 188 (Nr. 1) der Anode Rubber Co. Ltd., Ver-
fahren zur Herstellung organische Substanzen enthaltender Kaut-
schukmilchmischungen verwendet zur Vermeidung der Koagulie-
rung die Beschleuniger und gegebenenfalls andere Zusatzstoffe,
wie Oxydationsschutz- oder Erweichungsmittel in Form walriger
Emulsionen ihrer Ldsungen bzw. Mischungen mit Kautschuk®él,
das durch trockene, destruktive Destillation von Kautschuk er-
halten und gegebenenfalls durch fraktionierte Destillation ge-
reinigt wird.

Die Vulkanisierung synthetischer kautschukartiger Produkte,
z. B. von Butadien-Natrium-Kautschuk, laRt sich nach dem Pa-
tent 582 286 (Nr.2) der I, G. Farbenindustrie A.-G. vorteilhaft
so durchfiuhren, daB man die dabei notwendigen Beschleuniger
in einem Lésungsmittel geldst oder, durch ein Verflussigungsmittel
verflussigt, der Mischung auf mechanischem Wege zumischt.

Diunnwandige Kautschukgegenstande lassen sich gemaR Patent
551 549 (Nr. 3) der Rubber Service Laboratories Co. vulkanisieren
in einer wéasserigen, gegebenenfalls ein Schutzkolloid, wie 6l-
saures Natron enthaltenden Suspension eines wasserunldslichen,
jedoch kautschukléslichen Ultra- bzw. Halbultra-Beschleunigers,
wobei man auch so arbeiten kann, dalR man die Kautschuk-
mischung nach dem Auspressen aus einer Duse kontinuierlich
durch das Vulkanisierbad hindurchleitet. Das Patent 642949 (Nr.4)
der United States Rubber Co. schutzt ein HeilBluftvulkanisations-
verfahren unter Verwendung eines organischen Beschleunigers,
der nicht durch Ammoniak inaktiviert wird, mit Ausnahme der
Beschleuniger des Patentes 617 318 (Nr. 75). Die Vulkanisierung
erfolgt in einem gasférmigen Medium, das Ammoniak enthalt,
unter Verwendung nur solcher Mengen des Beschleunigers, die
ungenugend sein wirden, um eine vollstandige Vulkanisation in
Abwesenheit von Ammoniak zu bewirken. Ein geeigneter Ansatz
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besteht beispielsweise aus 39 Teilen hellem Crepe, 4 Teilen Zink-
oxyd, 1 Teil Schwefel, 2,9 Teilen RuB}, 41,4 Teilen Schlamm-
kreide, 3 Teilen Paraffindl, 1,5 Teilen Tridthyltrimethylentriamin
und 0,5 Teilen Chloressigsdure, Andere hier brauchbare Beschleu-
niger sind auBer den Aldehydaminen noch arylierte Guanidine,
Polyalkylenpolyamine, Thiazole und Thiuramsulfide.

Il. Anorganische Beschleuniger

Zinkverbindungen sind neben Magnesia schon lange
als Beschleuniger der Vulkanisation bekannt. Die Chemische Fa-
brik Kalk G, m, b. H. hat in Gemeinschaft mit Dr, H. Oehme im
Patent 447 651 (Nr, 5) die betrachtlich bessere Wirkung von
Zinkhydroxyd oder Zinkoxydhydrat gegeniber Zinkoxyd fest-
gestellt, auch in Mitanwesenheit eines organischen Beschleu-
nigers, wie Diphenylguanidin, so daB nach 10 bzw. 15 Minuten
eine fast noch einmal so hohe Festigkeit des Vulkanisates er-
reicht wurde als mit Zinkoxyd (Rotsiegel), Die gleichen Erfinder
haben in ihrem Patent 497 477 (Nr. 6) gezeigt, dalR wasserfreies
Zinkoxyd betrachtlich besser als Beschleuniger wirkt, wenn es
aus Zinkverbindungen, beispielsweise gefalltem Zinkoxydhydrat,
durch Erhitzen auf unterhalb der Gluhtemperatur liegende Tem-
peraturen hergestellt wird. Das Zusatzpatent 550 884 (Nr, 7) macht
noch né&here Angaben uber die einzuhaltenden Temperaturen
bei seiner Herstellung. Man soll danach beispielsweise aus Zink-
sulfatlosung mittels Soda geféalltes Zinkkarbonat auf hdchstens
650° C, am besten auf 550 bis 600u C erhitzen, bis alle Kohlen-
saure ausgetrieben ist.

Das Patent 537 715 (Nr. 8) von R. Englert und Dr, F. Becker,
Chemische Fabrik, beansprucht die Verwendung eines Schwefel-
verbindungen enthaltenden entwéasserten Zinkoxydes, das aus
dem Herstellungsproze3 von Hydrosulfiten durch Reduktion von
Sulfiten mit Zinkstaub als Nebenprodukt abfallt.

Bleioxyd, besonders in Form der leichten, volumindésen
und hochdispersen Tegoglatte, &Rt sich in seiner beschleuni-
genden Wirkung betrachtlich steigern, wenn es nach dem Patent
618 756 (Nr. 9) der Th. Goldschmidt A.-G. zusammen mit
Erdalkalisulfiden verwendet wird.

Das bisher fur Beschleunigungszwecke noch nicht verwendete
Titandioxyd ist nach dem Patent 526 864 (Nr. 10) der Deut-
schen Gasglihlicht-(Auer-)Ges. m. b. H. brauchbar zur Ver-
besserung der Kaltvulkanisation von Kautschukgegenstidnden
mittels Chlorschwefeldampfen. Beispielsweise werden helle
Hevea-Crepes mit 6 Prozent Titandioxyd 20 Minuten auf der
Mischmaschine gemischt und 20 Teile der Mischung in 100 Teilen
Benzin geldst. Die aus dieser Losung durch Tauchen hergestellten
Gegenstande werden mit Schwefelchlorirdampf (1,5 ccm S2Cl2
auf 30 Liter Raum) in 2 Minuten vulkanisiert. Eine gleich her-
gestellte Mischung ohne Titandioxyd braucht etwa 40 Minuten
zum Vulkanisieren.

Die zur Gruppe des Schwefels gehdrenden Elemente Selen
und Tellur werden in Form organischer Derivate als Beschleu-
niger vorgeschlagen. Die Metallgesellschaft A.-G. schitzt in ihrem
Patent 540 631 (Nr. 11) Verfahren zur Vulkanisation von natir-
lichem oder kinstlichem Kautschuk, die Beschleunigung der Vul-
kanisation und die Erhéhung der Abreibefestigkeit durch Zusatz
geringer Mengen einer organischen Selen Verbindung, dadurch
gekennzeichnet, daR der Kautschukmischung ein Kondensations-
produkt aus Ammoniak, Selenwasserstoff und einem Aldehyd,
wie Zimmtaldehyd zugesetzt wild.

Das Patent 563 858 (Nr. 12) der R. T. Vanderibilt Co. arbeitet
in An- oder Abwesenheit eines Vulkanisationsmittels der
Schwefelgruppe in Gegenwart eines T e 11u r dialkyldithiocarba-
mates, insbesondere eines Tellurdiaethyl- oder dimethyldithio-
carbamates in Mengen von Vs bis Va4 Prozent des Kautschuk-
gewichtes, bei Abwesenheit von Schwefel verwendet man 2 Pro-
zent desselben,

r .+ EinfluR des als Begleiter des Zinks auftretenden Cad-
miums, das ihm chemisch nahe verwandt ist, auf die Vulkani-
sation wurde von Ensley und Eide untersucht. Es stellte sich
heraus, dall Mischungen von reinstem Zinkoxyd mit Zusétzen von
Cadmiumoxyd teils keine Aenderung, teils verzdgernde, teils
steigernde Wirkung ergaben, jedenfalls kann Cadmiumoxyd nicht
als Ersatz fur das immer gleichmafRig wirkende Zinkoxyd dienen.

11, Organische Beschleuniger
a) schwelellreie
1 mitorganischgebundenemMetall

Die Societa Italiana Pirelli verwendet in ihrem Patent 501 124
(Nr, 13) bei der HeilBvulkanisation Zuséatze von Kalium- oder
Rubidiumsalzen einbasischer aliphatischer oder fettaromatischer
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Carbonséuren, die doppelt so gut oder sogar drei- bis finfmal
besser wirken als die entsprechenden Natriumsalze. Beispiels-
weise werden 100 Teile Kautschuk, 8 Teile Schwefel und 2 Teile
Kaliumacetat vulkanisiert durch Erwadrmen wé&hrend 30 Minuten
bei 143° C.

Die Firma E. Merck schitzt in ihrem Patent 590 685 (Nr. 14)
Uber die Herstellung von bei gewdhnlicher Temperatur nicht
vulkanisierenden Kautschukldésungen, die Ultrabeschleuniger so-
wie gegebenenfalls Fillstoffe enthalten, an Stelle von Zinkoxyd
oder Zinkoxyd und Stearinsdure als Aktivator fertiges Zink-
stearat. Es war uberraschend, daB man bei Verwendung des-
selben die Mdéglichkeit hat, der Kautschuklésung die Losung des
Ultrabeschleunigers, die bisher als zweites Bad benutzt wurde,

zuzufugen, ohne dalR ein Gelieren der Mischung bei nor-
maler Temperatur eintritt.
Zinkverbindungen von Beschleunigern sind als A ktiva-

toren zu werten.

2. Amine

Das Patent 442 618 (Nr. 15) der Naugatuck Chemical Co. be-
nutzt sekundare Amine, in erster Linie Dibenzylamin als Be-
schleuniger. — Man arbeitet beispielsweise so, dal man eine
aus 800 Teilen schwefelkohlenstofffreiem Benzol, 100 Teilen
Kautschuk, 10 Teilen Zinkoxyd und 3 Teilen Schwefel her-
gestellte Mischung in 2 Teile teilt; dem einen werden 5 Teile
Dibenzylamin, dem anderen 5 Teile Schwefelkohlenstoff zu-
gesetzt; vermischt man gleiche Gewichtsmengen beider Teile, so
erfolgt innerhalb 48 Stunden bei gewdhnlicher Temperatur Vul-
kanisation.

Das Patent 578 673 (Nr. 16) der I. G, Farbenindustrie A.-G. be-
schreibt den Zusatz kleiner Mengen hdéher molekularer Amine,
die eine langere, gerade oder verzweigte Kette enthalten, wie
2-Aminononadekan, 2-Aminotridekan, n-Heptadecylamin unter
anderem zu Mischungen, die bereits einen Beschleuniger ent-
halten. Diese Stoffe wirken als Aktivatoren bei den an sich be-
reits beschleunigend wirkenden Substanzen und werden bei-
spielsweise in sehr kleinen Mengen, wie 0,1 bis 0,2 Prozent des
Kautschuks verwendet.

3. Aldehyde, Furfurol und Derivate

Die Goodyear Tire & Rubber Co. verwendet in ihrem Patent
631 697 (Nr, 17) neben einem aktiven Beschleuniger a-Polyoxy-
methylen als Verzégerungsmittel fur die Anvulkanisation. Bereits
kleine Mengen — etwa VioVo vom Kautschukgewicht — hindern
oder beseitigen die Neigung einer Mischung, die einen Semiultra —
oder einen Ultrabeschleuniger, wie Mercaptobenzothiazol oder
Butyraldehydanilin enthalten, zur Anvulkanisierung unterhalb von
Temperaturen von etwa 127° C, ohne aber die Zeit fir eine aus-
reichende Vulkanisation bei hdéheren Temperaturen zu ver-
langern.

Die Société Ricard, Allenet & Cie. benutzt in ihrem Patent
Nr. 443 065 (Nr. 18) Furfuramid (Vulkazol) als Beschleuniger, Es
erteilt dem Endprodukt keinen Geruch, auch die Farbe wird
nicht verandert, so dal vdllig weiBe Vulkanisate erhalten werden
kénnen. Die Zusatzmenge von Vulkazol wie auch die Dauer der
Vulkanisation kann erheblich vergréRRert werden, ohne ungin-
stige Beeinflussung des Vulkanisates.

4. Ketone und Chinone

Die Rubber Service Laboratories Co. vulkanisiert nach ihrem
Patent 631 943 (Nr. 19) Kautschukmischungen, die aul3er einem
Vulkanisationsbeschleuniger noch ein aromatisches Monoketon
von der allgemeinen Formel R— CO—Rj enthalten, wobei R ein
Aryl, Rj ein Alkyl oder Aryl bedeutet und wobei gegebenenfalls
die Wasserstoffatome eines oder beider Reste lediglich durch
Alkyl substituiert sind bzw. auch ein aromatischer Rest mit
einer Carboxylgruppe sein kann. Das Keton dient als Verzdgerer
in den Anfangsstufen der Vulkanisation, Es werden beispiels-
weise Acetophenon, Benzophenon und o-Benzoylbenzoesaure
verwendet, letztere hat besonders vorteilhafte Verzégerungs-
eigenschaften.

Das Patent 594 520 (Nr. 20) der Naugatuck Chemical Co.
schitzt die Verwendung von Halogen-p-chinonen mit oder ohne
Zusatz von Oxydationsmitteln als Beschleuniger. Es werden bei-
spielsweise gechlortes Benzochinon, wie Tetrachlor-p-benzo-
chinon oder Chinondichlorid, zusammen mit Bleisuperoxyd, ver-
wendet. Die neuen Stoffe sollen die Verwendung von Schwefel
und Beschleunigern ersetzen, beispielsweise wird ein Ansatz von
100 Teilen Kautschuk mit 5 Teilen Tetrachlorbenzochinon 15
Minuten in der Presse bei 141 C vulkanisiert.

(Wird fortgesetzt.)



Einiges Uber die neuen Spritzmaschinen zur Kunststoff-

Verarbeitung

Die Verarbeitung der neuen Kunststoffe auf Schlauch- und
Umspritzmaschinen hat an die, diese Maschinen bauende Indu-
strie grundséatzliche Forderungen gestellt. Hohere Temperaturen,
groBere Schneckendrehzahlen und gesteigerte Druck- und Kréafte-
verhéltnisse sind die vornehmlichsten Fragen, die einer Ldsung
harrten. Im wesentlichen hat die Maschinenindustrie mit ihren
neueren und neuesten Konstruktionen Maschinen auf den Markt
gebracht, die den neuen Anforderungen unter normalen Um-
stdnden gerecht werden.

Die groReren Krafte und héheren Temperaturen, die in dem
Maschinenaggregat auftreten, zwingen zu Materialien, die diesen
Beanspruchungen gewachsen sind und machen Konstruktionen
erforderlich, die schon in grundsétzlichen Punkten sich von den
bisher ublichen Maschinen unterscheiden. Diese Ausbildungen
der neuen Maschinen sind noch in der Entwicklung. Eine enge
Zusammenarbeit zwischen der maschinenbauenden wund der
gummiverarbeitenden Industrie ist daher in héchstem MaRe nitz-
lich.

M it den groReren Arbeitsgeschwindigkeiten und den dadurch
verkirzten Maschinenzeiten je Einheit des fabrizierten Gutes ist
aber auch eine Verkirzung der Nebenzeiten erforderlich, um
den einmal erreichten Erfolg nicht wieder illusorisch zu machen.
Gerade in dieser Hinsicht sind nur wenige Maschinen am Markt,
die entsprechende Konstruktionen aufweisen.

Die auftretenden groRBeren Kréafte und die komplizierten Be-
heizungen haben die meisten Firmen veranlalRt, beispielsweise
den Spritzkopf bei Kabelumspritzmaschinen in
einer Art auszubilden, der nicht nur in den &uf3eren Abmessun-
gen und im Gewicht die bisherigen gleicher Type weit Uberragt,
sondern auch in seiner Handhabung manche unnétige Kompli-
ziertheit aufweist.

Ein Punkt von erheblicher Wichtigkeit
an den genannten Maschinen die leichte und schnelle
Reinigungsmoéglichkeit und damit die einfache und be-
queme Demontage und Montage des Spritzmaschinenkopfes und
seiner Einzelteile. Diese Arbeiten sollen, wenn irgend madglich,
nach Beendigung einer Arbeit zu einer Zeit vorgenommen wer-
den, wo das Spritzgut in der Maschine noch warm und damit
plastisch ist. Zu groRe Gewichte und Dimensionen der Gesamt-
und Einzelteile komplizieren und verzdégern diese Arbeit, ver-
meidbare Gewinde, deren Reinigung immer sehr zeitraubend ist,
erschweren sie.

Es ist z. B. ausgeschlossen, daR Frauen an einer Umspritz-
maschine mit 80 mm Schneckendurchmesser lediglich zur Ab-
nahme des Mundstickes mit zwei Schlisseln arbeiten missen,
deren jeder die stattliche Lange von % m hat und von je
zwei Frauen mit erheblichem Kréafteaufwand dirigiert werden
mufl3. Ebenso, wie es ausgeschlossen ist, derartige Arbeiten
von Frauen ausfuhren zu lassen, kann es sich kaum ein Werk
leisten, nur fur das An- und Abschrauben der Mundsticke eine
besondere Kolonne kraftiger Manner anzustellen. Es kann einem
qualifizierten Konstrukteur nicht schwer fallen, hier geeignete
Wege zu ersinnen. Beziglich der erwdhnten Gewinde sei er-
wéahnt, dalR man grundséatzlich bemuiht sein sollte, seine G e -
winde an.d>e Innenseite der Maschine zu legen. Ferner soll das

ist fur den Arbeiter

Von Ing. Ch, Prael

Schneckenende fiir die Reinigung von aullen leicht zugéngig sein.
In den meisten Fallen erreicht man bei Berlicksichtigung dieser
beiden Momente, den groBen Vorteil einer guten Ausbohr- und
Schlichtmdglichkeit der Spritzgutfihrungsgdnge und vermeidet
andererseits unnétige Reibungsverluste und schlecht zu sdubernde
Sammelstellen fur Gbrig gebliebene Materialien,

Ein weiterer Hinweis mag der Ausbildung der Mundsticke
gelten. Von dem Gesichtspunkt einer guten Heizungsmadglichkeit
an allen Stellen des Spritzkopfes ausgehend, hat man bei einigen
Konstruktionen dem Mundstick schon bei verhaltnisméagRig klei-
nen Duiusendurchmessern eine kombinierte Heizung vorgesehen.
Hierdurch erreicht man unndtig groBe Maschinenteile mit mehre-
ren Rohr- und Gabelanschlissen auf einer verh&ltnismafRig eng
begrenzten Oberflache und damit eine recht schwierige Einstel-
lungsmoglichkeit, abgesehen von den zeitraubenden An- und
Abbauarbeiten.

Wenn man bedenkt, daR die Heizung am Mundstuck lediglich
zusatzlich ist, da die Haupterwdrmung des Spritzgutes bereits in
der Maschine und im Spritzkopf stattfindet und so im Mundstuck
nur noch eine verhéaltnismaRig kleine Temperatursteigerung er-
forderlich ist, reicht in den meisten Féallen eine genugend dimen-
sionierte elektrische Heizung aus. Diese wéare jedoch tunlichst
in das Mundstick zu legen und nicht allen &uReren Einwirkungen
ausgesetzt dariber zu stilpen. Man bringt dadurch auch den
Heizkdrper der Ware ndher und steigert so die Wirtschaftlich-
keit seiner Ausnutzung.

Man sollte fernerhin bei der Ausbildung des Mundstickes
und Nippel halters eine zu haufige Umlenkung des M aterial-
flusses vermeiden, da dies nicht nur einen unndtigen Kréaftever-
brauch und vermeidbare Schwierigkeiten beim Reinigen mit den
damit verbundenen Zeitverlusten zur Folge hat, sondern bei einer
etwaigen Benutzung dieser Maschinen fur Gummi- oder Buna-
materialien die in jeder Weise unangenehmen Erscheinungen des
Anvulkanisierens in der Maschine auftreten kénnen.

Ein weiterer Hinweis soll der Anordnung der Bedienungs -
hebel und Handrader gelten, Einige Maschinen werden von
der linken, andere wiederum von der rechten Seite bedient. Die
Bedienungsseite ist den Maschinenbaufirmen bei Bestellung an-
zugeben. Es laRt sich dann immer einrichten, daR samtliche Be-
dienungshebel auf der Arbeitsseite angebracht sind. Auf jeden
Fall ist es zu vermeiden, dalR die Betatigung fiur die Ventile nach
beiden Maschinenseiten verteilt und dazu noch in empfindlicher
Nahe der Dampfzu- und -Weiterleitungen angebracht wird.

In allem kommt man immer wieder zu der Ueberzeugung, dal
die einfachste Formgebung die zweckméaRigste sei. Es
ist zur Zeit noch ausgeschlossen, die Vorteile einer Uberall gleich-
méaRigen Druckverteilung des Spritzmaterials, einer kontinuierlich
gesteigerten Beheizung desselben wahrend des Durchlaufens durch
die Maschine mit denen leichter und schneller Bedienung und
einfacher wie auch Ubersichtlicher Konstruktion zu verbinden.
Diejenige Maschine ist stets die beste, die die wirtschaftlichste
Arbeitsweise garantiert.

Es ware zu begrufRen, wenn diese Ausfihrungen Veranlassung
géaben, diese Vorschlage bei den Konstruktionen zu bericksich-
tigen.

Neue Anwendungen des Regenerates ,,Le Rubtex*

Das Produkt wird auf Grund der Arbeiten des russischen For-
schers Prof. Slansky hergestellt. Es zeichnet sich durch beson-
dere Elastizitdt und Haftfestigkeit aus. Rubtex in fes.er Form
dient als StraBenbaumaterial, verbessert die Abnutzung der
StralRen, da es bessere Bindung zwischen den Steinen und dem
Kies bewirkt. Rubtex verringert den Larm, Rubtex macht Be-
héalter und Tunnelwéande dicht; kann gebraucht werden zum
Verbinden von Kanalisationsrohren, zum Befestigen von Ziegeln,
und Rubtex wird bei 180° gegossen. Das Arbeitszeug I|aRt sich
mit Benzol reinigen. Rubtex ist in Frankreich bei zahlreichen
offentlichen Arbeiten verwendet worden, um hochgepflasterte
StralBen auszubessern, Eisenbahnbricke und das Stadion von
Courbevoie auszulegen. Er wird wie Asphalt befordert, geschmol-
zen und mit etwa dem Sieben- bis Achtfachen seines Gewichts
mit Kies vermengt, dinn ausgebreitet und festgerollt. Flussiger
Rubtex kann als saurefester undurchléassiger Anstrich fur Eisen,

Beton, Holz, Mauerwerk verwendet werden, um Korrosion zu

verhindern. Flissiger Rubtex ist nicht lichtbestdndig, kommt
daher nur fur Unterwasseranstriche in Frage. Er kann mit dem

Pinsel oder mit der Spritzpistole aufgetragen werden. Rubtex
in Kittform soll an Stelle von Glaserkitt sich sehr bewahrt
haben.

Auch chlorierter Rubtex, der Chlorkautschuk* enthalt, wird

in verschiedenen Qualitdten hergestellt und wie Chlorkautschuk
verwendet; zum Anstrich von Eisenbahnwagen, besonders zum
Transport von Petroleum; als Anstrich gegen korrodierende
Gase, Rauch, Meerwasser und ist besonders fur Schiffsanstriche
geeignet. Nach dem Trocknen sind die Anstriche unentflammbar.
Auch Qualitaten fur das Signalwesen werden fabriziert. Das
Herstellungsverfahren und die Lieferfirma fur ,,Le Rubtex" wer-

den nicht angegeben. (Nach Rev. gén. du Caoutchouc, Nr. 138,
S. 24, 1938)) K.—

Anm. d. Ref. wohl chloriertes Régénérat.
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Priafung von Gummi

Kinstliche Alterung

Als weiteres Arbeitsergebnis der Ueberarbeitung der ,Richt-
linien fir die Priufung, von Kautschuk” legt der Arbeitsausschufld
JPriufung von Gummi“ beim Deutschen Verband fur die Material-
prifungen der Technik (DVM.) den unter Leitung von Herrn
Professor Dr. Kindscher in Gemeinschaftsarbeit mit Vertretern
der Hersteller, Verbraucher und der Wissenschaft aufgestellten
und nachstehend verdffentlichten Normblattentwurf Din DVM.
3508 — Priufung von Gummi, Kunstliche Alterung — zur Kritik
vor. Die Interessenten werden gebeten, den Entwurf zu prifen
und Anregungen oder begrindete Einspriche in zweifacher Aus-
fertigung bis zum 31. Juli 1938 an die Geschaftsstelle des DV.
Materialprifung, Berlin NW 7, Dorotheenstrale 40, zu senden.

Einspruchsfrist: 31. Juli 1938

Prifung von Gummi
Kunstliche Alterung
Din Entwurf DVM. 3508
Zweck der Prulung

1. Die kunstliche Alterung soll eine Grundlage fur die Beur-
teilung der voraussichtlichen Haltbarkeit vulkanisierten
Weichgummis bieten. Unberlcksichtigt bleiben hierbei die
Form der Fertigware, die Schadigung des Gummis beim
Gebrauch durch Lichteinwirkung, mechanische Abnutzung
sowie thermische und chemische Einwirkungen besonderer
Art.

Begriff
2. Die Veradnderung des Gummis durch die kinstliche Alte-
rung wird in der Regel durch Vergleich der Zugfestigkeiten

und Bruchdehnungen nach Din DVM. 3504 vor und nach
der kunstlichen Alterung ausgedrickt.
3. Die Anwendung anderer WertmaRstdbe (z. B. Gewichts-

anderung, elastisches Verhalten, Héarte, RiRbildung und an-
deres) und von Din DVM. 3504 abweichende Proben-
abmessungen bedarf besonderer Vereinbarungen und ge-
nauer Angabe, Die kinstliche Alterung ermdglicht die ver-
gleichende Beurteilung verschiedener Weichgummigiten in
bezug auf die Lebensdauer, jedoch nicht die zahlenmaRige
Angabe der Lebensdauer.

Versuchsbedingungen

Probenform

4. FiUr die Bestimmung der Stoffeigenschaften vor und nach
der kinstlichen Alterung sind nur Proben gleicher Form
und Abmessung zu verwenden. Die zu alternden Proben
sind vor Beginn der kinstlichen Alterung fertig herzustellen
und auszumessen. Die MefR,marken dirfen nicht mit schéa-
digend wirkenden Stoffen angebracht werden.

Arten der kunstlichen Alterung

5, Luft-Ofen (Warmeschrank nach Geer)*

Die Proben werden in der Regel 7 Tage lang oder ein
ganzzahliges Vielfaches von 7 Tagen in einem Warme-
schrank gelagert, dessen Temperatur an allen Stellen auf
70° £ 1° zu halten ist. Die Wéarmequelle ist so anzuordnen,
dalR sie nicht durch strahlende Warme oder Verbrennungs-
produkte auf die Proben einwirken kann.

Die Luft im Ofen ist durch eine geeignete Vorrichtung
dauernd umzuwaélzen; wird fur die Vorrichtung ein Antrieibs-
motor verwendet, so darf er sich nicht im Ofen befinden.
Zur Erhaltung des normalen Sauerstoffgehaltes sind einige
kleine Oeffnungen, durch die ein langsamer Luftwechsel
maoglich ist, anzubringen.

6. Sauerstoff .bombe nach Bierer-Davis*

Die Proben werden in der Regel 48 Stunden lang oder
ein ganzzahliges Vielfaches von 48 Stunden in einer gegen
Sauerstoffeinwirkung widerstandsfahigen Stahlbombe ge-
lagert, die mit Sauerstoff von 20 + 0,5 atu gefullt ist. Die
Bombe wird in einen Thermostaten (z. B. Wasserbad mit
Rihrvorrichtung) gestellt und bei 60° + 1° gehalten.

* Die Prufung im Liu:ft-Ofen erfalt Uberwiegend den Warmeainflu3,
in .der Sauerstoffboimhe den Siauerstoffemflui3.
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Wegen der Explosionsgefahr ist die Bombe mit einem
Sicherheitsventil von groRem Durchgang auszurlsten, das
bei 35 ati abbléast und sorgfaltig auf Betriebssicherheit zu
Uberwachen ist.

7. Nach dem Einbringen der Proben und VerschlieBen der
Bombe wird zunéachst bei Zimmerwéarme Sauerstoff von 5 ati
hineingedrickt und wieder abgeblasen, um die Hauptmenge
des Luftstickstoffes zu entfernen. Dann wird die Bombe in
den Thermostaten gebracht und auf ungefdhr 60° erwarmt
und mit Sauerstoff (nicht Elektrolyt-Sauerstoff) von 20 =+
0,5 atu gefullt. Von diesem Zeitpunkt an rechnet die Dauer
der kunstlichen Alterung. In dieser Zeit darf der Druck in
der Bombe um mehr als 2 at abfallen.

Nach Beendigung des Alterungsversuches darf der Sauer-
stoff aus der Bombe nur langsam (in mindestens 2 Minuten)
abgeblasen werden.

Allgemeines Uber die Versuchsausiihrung

8. Besetzung des Alterungsraumes

In einem Alterungsraum sollen nur soviel Proben gleich-
zeitig gebracht werden, daR dadurch hdchstens ein Zehntel
des freien Raumes besetzt wird. Die Proben missen frei
im Alterungsraum hangen, ohne mit der Wandung oder
untereinander in Berihrung zu kommen. Sie sind so auf-
zuhangen, dall keine fur die spatere Prifung nachteiligen
Forméanderungen der Proben eintreten.

Fir verschiedenartige Proben sind grundséatzlich ver-
schiedene und getrennte Alterungsraume zu verwenden; ins-
besondere sind Proben mit hohem und niedrigerem Gehalt
an Schwefel, Beschleunigern und Alterungsschutzmitteln
getrennt unterzubringen.

Zeitpunkt der Priufungen
9. Die nicht zu alternden Vergleichsproben sind hdchstens
24 Stunden vor oder nach Ansetzen des Alterungsversuches
zu prifen.
Die gealterten Proben sind nicht friher als 16 und nicht
spater als 24 Stunden nach Beendigung der kinstlichen
Alterung zu prifen.

Versuchsbericht

10. Der Versuchsbericht mul3 unter Hinweis auf dieses Norm-
blatt méglichst genaue Angaben enthalten Uber:

a) Kennzeichnung des untersuchten Weichgummis,

b) Probenform und -abmessungen,

c) Art der angewendeten WertmaRstébe
(ber b) und c¢) vgl. Abschnitt 2),

d) Art und Dauer der angewendeten Alterungsart,

e) Werte fir die gealterten und die nicht gealterten Proben,

f) Prozentsatz der Verédnderungen der gealterten Proben
gegenuber den nicht gealterten,

g) durch Auge und Tastsinn unmittelbar wahrnehmbare Ver-
anderungen.

Deutscher Verband fur die Materialprifungen der Technik.

Aus der Arbeit des RTH.

Durch das freundliche Entgegenkommen der Harburger Gummi-
warenfabrik Phoenix A.-G,, war es den Mitgliedern nebst Ge-
folgschaften der Zone NWD. madglich, eine eingehende Besichti-
gung des Werkes vorzunehmen. Es hatten sich etwa 80 Teilneh-
mer eingefunden, die unter fachkundiger Leitung durch die ver-
schiedenen Betriebe gefuhrt wurden. Zum SchluR setzten sich
die Teilnehmer an die reichbesetzte Tafel. Herr Direktor K i hns
hielt einen kurzen, belehrenden Vortrag Uiber Rohgummi, seinen
Ursprung und seine Verarbeitung. — Aus Mitgliederkreisen wurde
der Wunsch laut, dal die Lehrlinge, bzw. die jungeren Gefolg-
schaftsmitglieder Uber das Gesehene, Uberhaupt tUber den Ver-
lauf der Veranstaltung einen Bericht an den Zonenleiter ein-
reichen sollten. Diese Berichte werden von einer neutralen Kom-
mission einer Prufung unterzogen, die besten Arbeiten sollen
pramiiert werden. Die Direktion der Phoenix erklarte sich be-
reit, einen wertvollen Preis zu stiften. Dieser hochherzige Vor-
schlag fand ungeteilten Beifall und die Besucher trennten sich
in der GewiBheit, viel Neues und Belehrendes fiir ihre Zukunft
mit nach Hause genommen zu haben.



Fir das Schaufenster
des Gummiwarenhandlers

Badeartikel ins Fenster!

Heute zeigen wir einen Entwurf fir die Gestaltung eines Aus-
lagenfensters, der aus zwei Grinden aktuell ist und schon darum
Erfolg verspricht:

Wie die Idee des Sports allgemein bat auch die des Schwimm-
bzw. Wassersports einen kraftigen Auftrieb durch den glanz-
vollen Verlauf der Berliner Olympiade 1936 erhalten; dieser Auf-
trieb hat sich in letzter Zeit durch die nunmehr erfolgte Urauf-
fihrung des Olympiafiims noch verstarkt. In der Schule,
im KdF.-Kursus, in der Hitler-Jugend, beim Militdr —

Uberall erlernt der junge Mensch heute das Schwimmen, und je
vollkommener er es beherrscht, um so gréer ist seine Freude an
diesem schdnen Sport — und um so mehr Gummiartikel zu seiner
Ausfihrung braucht er.

Der zweite aktuelle Anla, ein Schaufenster mit Badeartikeln
zu erstellen, ist der jahreszeitliche Einsatz des Badelebens. Ge-
rade jetzt ist die richtige Zeit, den Kunden, noch bevor er seine
Ferien antritt, zu beraten und ihm die tausend kleinen Gummi-
artikel anzubieten, die ihm am Strande manche Annehmlichkeit
bringen.

Die Ausfuhrung dieses Fensters macht keine Schwierigkeiten
und ist auch nicht mit besonderen Kosten verknupft. Den Hinter-

grund bildet eine mit weilem Papier bespannte Wand, auf die
mit wenigen Strichen der Horizont des Meeres mit dem Schiff
gemalt ist. Davor sitzt auf dem Auslagenbrett eine Frauengestalt
im Badeanzug, wie auf einem ans Wasser fuhrenden Steg; ihre
Herstellung mit Pappe, Schere und Farbe ist wohl auch dem
zeichnerisch weniger Begabten ohne weiteres mdglich. Der Hund
unter dem Sonnenschirm belebt die Szene. Eine Reihe farbiger
Bootswimpel gibt dem Ganzen nach oben hin einen Abschluf3,
und damit ist die Hauptarbeit schon getan. Welche Artikel im
einzelnen nun zur Schau gestellt werden sollen, wei3 der Handler
selbst am besten.

Neuheiten des Faches
Tiefsee-Taucheranzug aus gummierten Stoffen

Der bisherige Rekord im Tiefseetauchen betrug 33,6 m; durch
Anwendung eines neuartigen Taucheranzuges gelang es dem
Amerikaner Max E. Nohl, im Michigansee 128 m tief zu tauchen.

Der erste Tauchanzug wurde bei diesem Versuche zerstort.
Schlielich gelang es einer Detroiter Firma, einen geeigneten
Anzug herzustellen. Er besteht aus Baumwollgewebe, das ent-

sprechend geschnitten und gendht wird. Nach einem von dem
Hersteller entwickelten Sonderverfahren wird geldoster Gummi
auf beide Seiten aufgetragen, und zwar in einer Dicke von 1,6 mm
auf der Innenseite und 3,2 mm auf der Aulenseite, ansteigend auf
6,3 mm an den Schultern und am Nacken, das heil3t denjenigen
Teilen, die den gréRten Druck auszuhalten haben. Es ergibt sich
so ein nahtloser und eine Einheit bildender Gummianzug ohne
jede Verbindungsstelle vom Kopf bis zum FuB. Man betrachtet
diesen Taucheranzug als den festesten und sichersten, der jemals
hergestellt wurde. Bei der erreichten Tiefe von 128 m entsteht
eine Belastung von 12,8 kg/cm2 und eine Gesamtbelastung von
330 000 kg Uber dem gesamten Querschnitt. Man erwartet, dald es
mit Hilfe derartiger Tauchanzige maoglich sein wird, die wahrend
des Krieges versenkte Lusitania zu photographieren, die in 95 m
Tiefe nahe der irischen Kiste liegt. (India Rubber World 1. Méarz
1938 s 37.)

Steinschlag-Schutzecken aus Gummi|

Zur Berliner Auto-Ausstellung wurde eine Sonderausfihrung
eines deutschen Kleinwagens gezeigt, dessen Kotfluigel auf ihrem
ganzen Umfang als Sonderheit mit einem dicken Gummirand ein-
gefalRt waren. Der Gummistreifen war unmittelbar mit dem Me-
tall verbunden. Auf diese Weise soll verhindert werden, daR der
empfindliche Lack an den Randstellen durch Steinschlag oder
andere Beschadigungen abspringt. W eiterhin ist durch diese Ein-
fassung, die sich plastisch von dem Kotfluigel abhebt, auch das
Aussehen des Wagens wesentlich verbessert worden. Es ware
zu begruRRen, wenn sich diese Neuerung in gréRBerem Ausmale
an den deutschen Kraftwagen einfiuhren wirde.

H LW I1& f
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(Bei allen Anfragen ist Ruckporto beizulegen, andernfalls erfolgt Antwort nicht brief-
lich, sondern nur im Fragekasten. Wird Weitersendung von Briefen, Drucksachen usf.
an anfragende Firmen gewiinscht, so ist das entsprechende Porto beizufigen. Andern-
falls missen die Sachen unerledigt bleiben.)

Dublieren von Platten

Anfrage W ir arbeiten in einem Kabelwerk mit einem
Drei-Walzenkalander und ziehen Platten von 0,30 mm bis
1 mm, die nachher in Streifen zerschnitten, weiterverarbeitet
werden. Zum Teil werden die Platten dubliert und bei diesem
Vorgang haben wir Schwierigkeiten. Unsere Dubliervorrichtung
besteht aus einer mit Gewichten belasteten Gummiwalze, die
gegen die unterste Kalanderwalze gepref3t wird. Es wird dabei
eine unlésbare Verbindung der beiden Platten erzielt. Es bilden
sich aber nach kurzer Zeit auf der Kalanderwalze Lufteinschlisse,
die von der Dublierwalze breitgequetscht werden und Falten
bilden, die einen Teil der Platte unbrauchbar machen. Diese Er-
scheinung tritt nur in der Mitte der Walze (oder Platte) auf. Wir
behalfen uns damit, dal wir die Luftblasen aufstachen, aber
erstens sind diese Stellen ebenso sichtbar und zweitens ist dies
keine Lésung des Problems. Zu bemerken ist noch, dal3 die Platten
in der Mitte nicht starker sind und auch der Druck der Dublier-

walze gleichmafRig ist. Temperaturanderungen — z. B. starkeres
Erwdrmen der wuntersten Walze — brachte keine Aende-
rung. Wir vermuten, daB — hervorgerufen durch den Schliff der

Kalanderwalze — der Abstand der Dublierwalze von derselben
in der Mitte nicht der gleiche ist wie an den Ré&ndern.

Es ist an und fur sich ungewdhnlich, dalR man
zwei oder mehr Platten fur Aderungszwecke vor dem Adern
auf einer Dubliereinrichtung dubliert. Man arbeitet meistens
so, daB man die einzelnen Platten in Streifen schneidet und diese
auf der Adermaschine gleichzeitig mit zwei oder mehreren Plat-
ten ,einlaufen” 1aBt. Wenn aber die Platten vorher dubliert
werden sollen, so missen die Dublierwalzen, die gewdhnlich
aus Eisen oder Stahl bestehen, entsprechend temperiert sein.
Auf Gummiwalzen kann man keine einwandfreie Dublierung er-
zielen. Druck und Temperatur beglinstigen das Arbeiten. Auch

Antwort:

Guttasyn Ist ganzlich unempfindlich gegentber Wasser und Luff, Oel
und Benzin, Laugen und Sauren (ausgenommen konzentrierte Schwe'el-
und Salpetersaure). Weitgehend temperaturbestandig. Unentflammbar,
auflerordentlich zéh und elastisch. Jedes Profil erhaltlich. (Prosp. 3085Gu)

H ROST & CO.
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das Aufwickeln nach dem Dublieren muf3 sehr sorgfaltig durch-
gefihrt werden, da die Platten sich verziehen und Blasen bilden.
GleichmaRiges Aufwickeln ist eine Vorbedingung beim Du-
blieren. Walzenabstand, GleichmaRigkeit der Walzen usw., mus-
sen ebenfalls nachgeprift werden. Gummiwalzen federn stets
etwas, so daB sie beim Dublieren etwas nachlassen. Hartgummi-
walzen wéaren vorzuziehen, falls keine Metallwalzen vorhanden
sind.

Verdorbener Regenmantelstofi

Anfrage: Bei der Gummierung von Regenmantelstoff
machten wir die Feststellung, dal bei einigen Qualitdten nach
kurzer Zeit (teilweise schon nach Wochen) die Gummierung
leimig wird, und dies wiederum nur, wenn es sich z. B. um einen
karierten Stoff handelt. Wie Sie auf Grund der beigeflgten
Muster ersehen werden, sind die gelben Streifen besonders
durchgeschlagen. Da sich nur bei gewissen Stoffen diese Erschei-
nung zeigt, so kann dieses Schmieren unmdglich an der Zu-
sammensetzung der Mischung liegen. Wéare es madglich, daR die
Stoffe, bei denen die Gummierung leimig wird, Substanzen, wie
Mangan usw., enthalten, die als Gummigifte bekannt sind?

Antwort: Der vorgelegte Dubelstoff, bestehend aus einem
einfarbigen Batist und einem karierten Futterstoff (Baumwoll-
koper), zeigt durch den Batist hindurch derartige Zersetzungs-
erscheinungen, daR die Gummierung an bestimmten Stellen voll-
standig leimig geworden und durch den Batist durchgeschlagen
ist. Bei Betrachtung des karierten Futterstoffes zeigt es sich, daR
die Zersetzung von den karoartig eingewebten gelben und roten
Faden ausgegangen ist, wahrend die restlichen Teile des Dubel-
stoffes noch einwandfrei sind. Es ergibt sich hier also der durch-
aus nicht seltene Fall, daR ein Teil der verwendeten Garne des
Futterstoffes zur Herstellung von Regenmantelstoff vollstdndig
ungeeignet war, und daB diese Garne infolge ihres hohen Ge-
haltes an Gummigiften eine Gummierung vollstandig zersetzt
haben. Der analytische Befund wird wahrscheinlich gréoRere
Mengen von Kupfer-, Mangan-, Chrom- oder Eisenoxydulverbin-
dungen in dem roten und gelben Garn ergeben. Mdglicherweise
sind auch noch Fette nachzuweisen, die die Zersetzungserschei-
nungen wesentlich beschleunigen wirden. Dr. L.

EIN NEUER
AUSTAUSCHSTOFF
FURGUMMI

AUS DEUTSCHEN ROHSTOFFEN

Guttaiyn-Schlauch*
Guttasyn-Dich fungsplatten
Guttasyn-Manschetten
Guttasyn-ProtllsdinOre

Guttasyn ist alterungsbestéandig

BURG-HARBURG 1

Kuverts
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GEBRUDER GUTTLER, ZITTAU
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Der Handel — Pionier des Wirtschaftsfortschritts
Wegweisende Erklarungen bei der Einfiuhrung des neuen Leiters der Reichsgruppe Handel

In jeder Epoche, in der eine entscheidende Neugestaltung des W irt-
schaftslebens zu meistern war, hat die Frage nach dem Wert und der Be-
deutung des Handels eine wichtige Rolle gespielt. Diese bemerkenswerte
Tatsache ist sowohl ein Zeichen fur das auBerordentliche Gewicht kauf-
mannischer Téatigkeit als auch zugleich fur die Fulle der MiRverstandnisse,
der sie immer wieder ausgesetzt ist. Als der Reichswirtschaftsminister Funk
am 24. Mai den neuen Leiter der Reichsgruppe Handel, Dr. Franz Hayler,
persdnlich in sein Amt einfihrte, hat er es sich nicht nehmen lassen, damit
bedeutsame und weittragende Ausfiihrungen zu verbinden, die die Stellung
und Aufgaben des Handels im nationalsozialistischen Staat eindeutig klar-
stellen. Die viel umstrittene Frage nach der Notwendigkeit des Han-
dels, sagte der Minister, werde flr die nationalsozialistische Wirtschafts-
fuhrung eindeutig dadurch beantwortet, dal} die heutige Verkehrswirt-
schaft ohne Handel Uberhaupt nicht vorstellbar ist. Die
nationalsozialistische Wirtschaft wolle die fortschrittlichste W irt-
schaft der Welt sein; dazu bedirfe es des Pioniergeistes und der
Initiative, die das Lebenselement des Handels, zugleich aber das Lebens-
element der gesamten nationalsozialistischen Wirtschaft sind. Initiative und
Wille, personliche Leistung und Sachkenntnis seien wertvolle und unent-
behrliche Kréafte des Handels, von dem der nationalsozialistische Staat
volle personliche Einsatzbereitschaft beini Neubau der deutschen Wirt-
schaft verlange.

Aus den Worten des Reichswirtschaftsministers sprach sein Vertrauen
und die Zuversicht in die Personlichkeit des neuen Reichsgruppenleiters,
Dr. Hayler, in der Fuihrung des Handels die gleichen Grundséatze voranzu-
stellen, nach denen sich die Arbeit der Kaufleute in der Wirtschaftspraxis
richten muR3. Auch in den Organisationen der gewerblichen W irt-
schaft soll, nach den Erkldrungen des Reichswirtschafts-
ministers, die Autoritat der Fuhrung, zugleich ataer die Ver-
antwortung gegeniber dem Staat entscheidend in den Vorder-
grund gestellt werden.

Und in Ergédnzung dieser Richtlinien des Ministers hat Dr. Hayler in
seiner programmatischen Rede von allen, die nun unter seiner Leitung
innerhalb der Reichsgruppe mitarbeiten, vorbehaltloses Vertrauen zu ihm
und seiner Arbeit gefordert, ohne das eine erfolgreiche Zusammenarbeit
nirgends madoglich ist. Gegeniber seinen Kaufleuten habe er sich stets fir
eine anstandige kaufmé&nnische Arbeitsauffassung eingesetzt; ebenso er-
warte er nun auch in allen Organisationen des Handels kameradschaftliche
Zusammenarbeit und eine Arbeitsharmonie, bei der eigensiichtige Interessen
zugunsten des gemeinsamen Wollens zurtickgestellt werden.

Der Gedanke, dal? gerade im Handel der Erfolg von Persdnlich-
keiten abhangt, die zu wagen verstehen und auch zum letzten Einsatz
bereit sind, war das Grundelement der Ausfuhrungen des Reichswirtschafts-
ministers Funk ebenso wie der von Dr. Hayler und des scheidenden Leiters

der Reichsgruppe, Professor Dr. Luer. Der Reichswirtschaftsminister
knupfte daran die Mitteilung von MaRnahmen, die er gerade zur
Fdérderung der persdnlichen Initiative des -Kaufmanns im
Handel vorbereite. Zum Einzelhandel gewandt kiindigte er an, dal3 die
Frage der Konsumvereine von ihm wieder aufgegriffen werde, mit dem
Ziel einer Liquidation der deutschen GroReinkaufsgesell-
schaft und der einzelnen Verbrauchergenossenschaften. An
Stelle dieser kollektivistischen Einrichtungen, die lediglich den Sonder-
interessen einzelner Sténde dienten, sollen gesunde Einzelunternehmer
treten. Der nationalsozialistischen Wirtschaftsfiuhrung liege
daran, moglichst viele Einzelexistenzen mit starkem Ver-
antwortungsbewufRtsein und reger Unternehmerinitiative zu
schaffen, aber nicht kollektive GroRRbetriebe von Verbrau-
chern. — Dr. Hayler wies spater mit Recht darauf hin, dal3 der Beifall
der Versammlung zu dieser Anklindigung nicht der Beseitigung einer un-
bequemen Konkurrenz gegolten habe; denn fiir manchen Betrieb wird die
Privatisierung eines Konsumvereinsladens und seine Uebernahnre durch
einen Kaufmann, der sich nun mit seiner ganzen Schaffenskraft einsetzt,
um voranzukommen, oft sogar einen scharferen Wettbewerb bringen als
bisher. Der Dank der Kaufmannschaft gelte vor allem der Anerkennung,
die der Reichswirtschaftsminister damit dem Wirken der selbstverantwort-
lichen Personlichkeit im Handel gezollt hat.

Die andere Mallnahme, die der Reichswirtschaftsminister ankundigte,
war die Lockerung bestimmter Devisenvorschriften, um das Geschéaft im
AuRenhandel zu erleichtern. Er erwartet mit Recht, daR eine groRere Frei-
heit in der Verwendung der Valutaguthaben im regularen AuBenhandels-
geschéaft auch unseren Export férdern wird. Der Staat musse sich davor
huten, so fuhrte der Minister dabei aus, in der Fuhrung der Wirtschaft
weiter zu gehen, als es'unbedingt erforderlich ist; denn der Staat soll die
Wirtschaft fihren, aber sie nicht verwalten. Eine blrokratisierte Wirtschaft
werde niemals Hdochstleistungen vollbringen kénnen, weil Verantwortungs-
freudigkeit und Wagemut in ihr gehemmt werden. ,Wir wollen in der
Wirtschaft keine Versteinerung, sondern starkes, lebendiges Wachstum.
Das gilt besonders fiir den tUberaus beweglichen und empfindlichen Handel.”

Reichswirtschaftsminister Funk hat in diesem Zusammenhang das Aus-
landsgeschéft als ein besonders dankbares Tatigkeitsfeld unserer
Jugend bezeichnet, die als politischer Pionier fur Deutschland in die
fernsten Léander gesandt werden kann. An diesen Gedanken knlpfte
Dr. Hayler an, als er den AuRenhandel den inoffiziellen Gesandten Deutsch-
lands nannte, der berufen sei, die Achtung der anderen Volker vor der
Leistung und dem Kénnen der Deutschen zu erringen.

Nicht weniger bedeutungsvolle politische Aufgaben sind aber auch dem
Binnenhandel und hier besonders dem Einzelhandel gestellt, der der Ver-
braucherschaft gegenubersteht. Die verbrauchspolitische Aufklarung ist
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gerade heute eine, staatspolitisch sehr wichtige Tatigkeit des Einzelhandels.
Dr. Hayler hob hervor, dal3 die verschiedenen Formen des Handels eine
gemeinsame Aufgabe und daher auch nur eine Funktion hétten. Das
Bild einer einzigen Verbraucherfront, der der Handel gegenibersteht, gebe
zwar nur einen Ausschnitt aus dem Oesamtbild des Handels, aber wohl
den wichtigsten wieder. Denn erst gegeniber der Verbraucherschaft erhalte
alle Erzeugung ihren Sinn. Deshalb sei es auch wichtig, den volkswirtschaft-
lich rationellsten Weg von der Erzeugung zum Verbrauch zu suchen, der
allerdings nicht mit dem direkten Weg verwechselt werden durfe. Nur
zu leicht wird die Bedeutung des GroRRhandels als Lagerhalter, Ein-
kaufer, Disponent und Fachmann ubersehen.

Was in der Wirtschaftsgruppe Einzelhandel in jahrelangem Ringen er-
reicht wurde — die Selbstachtung der Kaufleute vor ihrer Arbeit und
Leistung wieder zu wecken — will Hayler nun auch fur alle anderen Zweige
des unter seiner Leitung zusammengefaliten Handels verwirklichen. Fur
die offentliche Wertung des Handels, so fihrte er aus, war es mafl3gebend,
daR zuerst der Einzelhandel diese Ausrichtung durch die Berufsbereinigung
und -férderung und durch die besondere Pflege des Nachwuchses erfahren
hat. Diese Arbeiten sollen nun in allen Gliederungen des Handels die Grund-
lage fur die Bildung eines neuen deutschen Kaufmannstums ent-
wickeln. Kao.'

Forderungen und Schulden in Schillingen

Die Verordnung Uuber die Einfiuhrung der Reicihsmark-
Wahrung im Lande Oesterreich hat mit ihrer entgegenkom-
menden Wertbemessung eine Aufwertung des Schillings um etwa
35 Proz. gebracht. 10 000 Schilling hatten bis zum 17. Marz 1938, dem
Tag des Inkrafttretens der genannten Verordnung, einen Wert von etwa
5000 RM, seidieser Zeit gelten sie etiwa 6700 RM. Ein deutscher Steuer-
pflichtiger, der z. iB. aus Warenlieferungen eine Forderung in &ster-
reichischen Schillingen hat, erhalt bei Begleichung dieser Forderung
nach dem 17. Marz 1938 etwa 35 Proz. mehr Reichsmark als hei einer
Bezahlung vor Inkrafttreten der Verordnung. Hat dagegen ein deut-
scher Steuerpflichtiger Schulden in &dsterreichischer Wahrung, so muR
er bei Erfullung dieser Verpflichtung nach dem 17. Mé&arz 1938 einen
um etwa 35 Proz. erhdhten Reichsmarkbefrag aufweniden.

Fir die buchfilhrenden deutschen Steuerpflichti-
gen, deren Geschéaftsjahr nach dem Inkrafttreten der Verordnung
endet, z. B, am 31. Marz 1938, entsteht nun die Frage, wie derartige
Forderungen und Schulden in dsterreichischer Wahrung fur die steuer-
lichen Ertragsb'ilanzen zu (bewerten sind. Die vom Staatssekretar des
Reichsfinanzministeriums, Fritz Reinhardt, herausgegelbene ,Deutsche
Steuer-Zeitung" klart diese Frage mit Bezug auf die gesetzlichen Be-
stimmungen. Danach durfen Forderungen in dsterreichischen Schillingen
nur zum niedrigeren Einstandswert eingesetzt werden, also mit dem
Umrechnungskurs zur Zeit ihrer Entstehung. Die gleiche Behandlung
gilt fir die Ubrigen Besitzposten (Aktiva) der Bilanz. Hieran &andert die
Verordnung vom 17. Marz nichts. Dagegen mussen die Verpflichtungen
in 0sterreichischen Schillingen in den Handelsbilanzen mach den Grund-
satzen ordnungsmaBiger Buchfihrung mit dem erhdhten Reicbsmark-
betrag eingesetzt werden (noch nicht verwirklichter Verlust). Schulden
in Osterreichischen Schillingen 'mussen zu dem in der Verordnung vom
17. Méarz 1938 festgesetzten Umrechnungskurs ausgewiesen werden.

f
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Gewerblicher Rechtsschutz in Oesterreich

Zu den zahlreichen MaRnahmen, die auf Grund der Rickkehr Oester-
reichs ins Reich getroffen werden mufiten, gehdrte auch eine Regelung
der Verhéltnisse auf dem Gebiet des gewerblichen Rechtsschutzes, die
nunmehr durch die vor kurzem verdffentlichte ,Verordnung Uber den
gewerblichem Rechtsschutz im Lande Oesterreich”™ vom 28. April 1938
erfolgt ist. Sie umfaRt 7 Paragraphen, in denen die wesentlichen Einzel-
heiten miedergelegt und geregelt sind.

§ 1 besagt, daB nach dem 14, Mai 1938 beim Reicihspatentamt (RPA.)
amgemeldlete Patente, Gebrauchsmuster und Warenzeichen auch in
Oesterreich wirksam sind, sofern nicht dort vorher erworbene Rechte
(infolge einer Anmeldung) entgegenistehen, — Niadh dem 14. Mai 1938
werden in Oesterreich Anmeldungen nicht mehr angenommen.

§ 2 bestimmt, dalR Anmeldungen in Oesterreich vor dem Stichtag
wie bisher ein Prioritatsrecht begrinden und bei dessen Inanspruch-
nahme zwecks Anmeldung beim RPA. von jeder Gebihrenzahlung be-
freien — mit Ausnahme der Klassemgelblhr fir Warenzeichen. Fur An-
meldungen beim RPA. kann innerhalb einer bestimmten Frist durch
Antrag eine Ausdehnung der Schutzrechte auf Oesterreich herlbei-
gefuhrt werden, sofern hier nicht gleichrangige oder altere Rechte ent-
gegenstehen. Fristen der vorstehend genannten Art, die zwischen dem
12. Marz und 29. Juni 1938 ablaufen, werden bis zum 30. Juni 1938 ver-
langert,

§ 3 bestimmt, daR internationale Marken nur noch beim RPA. vor-
behaltlich bestehender Rechte in Oesterreich geprift werden.

§ 4 regelt die Rechtsverhéltnisse der in Oesterreich erteilten Patente
und registrierten Marken und die Anwendung des Patentgesetzes vom
5. Mai 1936 bei vor dsterreichischen 'Gerichten anhéangigen Patentstreit-
sachen, sowie bei Patentverletzuingen jin Oesterreich nach Inkrafttreten
dieser Verordnung.

§ 5 bestimmt, daR die 0&sterreichischen Rechts- und Patentanwalte
und Ziviltechriiker vor 1aufig auch vor dem RPA. und die nach dem
Patentanwaltsgesetz vom 28. September 1933 vor dem RPA. zur Ver-
tretung Befugten (auch in den noch abhangigen Verfahren vor dem &ster-
reichischen Patentamt vertretungslberechtigt sind.

8§ 6 besagt, daR Zustellungen durch das ,RPA. in Oesterreich oder
durch das 0Osterreichische Patentamt im Ubrigen Reichsgebiet mit ein-
geschriebenem Brief erfolgen kdnnen. Die Zustellung gilt (am funften
Tag nach der Aufgabe zur Post als bewirkt.

§ 7 schlieBlich regelt (die Anmeldung und Hinterlegung von Mustern
und Modellen in Oesterreich und im Ubrigen Reichsgebiet, die nach den
in beiden Gebietsteilen bisher geltenden Bestimmungen mdglich ist
und in ihrer Wirkung auf den Gebietsteil beschrankt wird, in jdem
sie erfolgte. Es wird jedoch ein wechselseitiges Prioritdtsrecht begrin-
det. Hinterlegiungisort ist fiir solche, die in Oesterreich weder Wohn-
sitz noch Niederlassung haben, die Handelskammer in Wien und unter
gleichen Verhéaltnissen fiur das Ubrige Reich das Amtsgericht in Leipzig.
— Laufende Prioritatsfristen werden im Sinne des obigen 8§ 2 ebenfalls
bis zum 30. Juni 1938 verlangert.

Bemerkenswert ist bei dieser Verordnung, daR trotz ihres Umfanges
von nur 7 Paragraphen samtliche gegebenenfalls in Betracht izu ziehen-
den Einzelheiten berilicksichtigt und geregelt sind, wahrend die Klarheit
ihres Wortlaute® irgendwelche Unklarheiten von vornherein ausschlief3t.

f
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Reichspatente

Anmeldungen

Klasse

3b. 1. W. 98499. Wetzeil Gummiwerke Akt.-Ges., Hildesheiim. Stoff
fir Wetterkleidung. 6. April 1936. Ausgel. 25. Mai 1938.

71c. 17/01. B. 176 013. Erfinder: Stanley Marcus Griswold, Boston,
Ma&s., V. St. A. Anmelder: B. B. Ghiemicai Co., Boston, Ma-ss.,
V. St. A.; Vertreter: Dipl.-in.g. A. Bohr und Dr.-lInig. H. Fincke,
Patent-Anwalte, Berlin SW 61. Nachgiebige Schutzhille aus
Gummi fiar Schuhe. 27. Oktober 1936. V. St. Amerika 30. Jiuni 1936.
Ausgel. 25. Mai 1938.

71c. 32/01. U. 13085. United Sihoe Maohinery Corporation, Patterson,

New Jersey, und Boston, Mass., V. St. A.; Vertreter: Dipl.-Ing. A.
Bohr und Dr.-Ing. iH. Fincke, Patent-Anwalte, Berlin SW 61. Ma-
schine zum Ausstanzen und Fertigmachen von Werkstiicken, z. B,
Kernstiicke fiur Gummiabsatze, 28. August 1935. Ausgel. 25. Mai 1938.

Erteilungen
Klasse

3b. 8. 661 501. Friedrich iNiehaus & Go.,
Gummi. 23. Juni 1936. N. 39 565,

Essen. Knieschitzer aus

30d. 25/01. 661 463. Hans Schuihknecht und Wilhelm Sohemuth, Ham-
burg. Warmflasche aus elastischem Stoff, z. B. Gummi. 17. Januar
1936. J. 54 087.

47d. 6. 661 591. Erfinder: Emil Wintenholff, Priorei, Westfalen. Inhaber:

Firma Giunther Enders, Viersen, Rheinland, und Emil Winterhoff,
Priorei, Westfalen. Stahlband-Treibriemen, 27. Okt. 1936. E 48 917.

47f. 4, 661 438. Kalle & Co. Akt.-Ges., Wiesbaden-Biebrich. Gummi-
schlauch mit Inneneinlage. 30. Dezember 1932. K. 128 398.

47f. 17/03. 661 646. Max WieiRflog, Lauter, Sachsen. Aus einem Spann-
band mit einer Klemmvorrichtung bestehender Schlauchbinder.
24. Januar 1936, W. 97 970.

47f.  22/30. 661 530. Augustin Stumpf, Falkenbeng, Bezirk Halle. Gas-
und wasserdichte Verbindung von Rohren, Formsticken und der-
gleichen; Zus. iz. Pat. 577 291. 23. Mai 1933. St. 50 886.

Gebrauchsmuster-Eintragungen

Klasse

3b. 1436 545, Rudolf Froimmann, Asciheirsleben. Regenwasserfanger fur
Lederjacken, Gummimantel u. dergl. 18. Februar 1938. F. 18 767.

30k. 1436 139. Inljecta A.-G. zur Fabrikation chirurgischer Instrumente,
Berlin SO 16. Verpackung fir Ampullen. 27. Dez. 1937. |. 12 178.

34c. 1436 285. Fr. Auig. Marmit, Kokosmatten- und Gumimiiwarenfabrik,
W adrill, Bezirk Trier, Gummimatte. 7. April 1938. M. 34 622.

47a. 1436239. Otto Karl Schilling, Wurzburg. Drehstift fir Kautschuk-,

Kunstharz-, Glas- oder KunststeinpreBlinge, der als Polster-, Ta-
pezier-, Mobel- oder Schuhnagel verwendet werden kann. 25. Ja-
nuar 1938. Seih. 31 750.

MOOSGUMMI

ZELLKAUTSCHUK
c.Mm.B.H. AACHEN

47a.

47d.

471

54g.
61a.

6la.

63e.
63e.
63e,
63e.
639,
63h,
71a.

73.

81c.

86¢.

1436 240. Otto Karl Schilling, Wiiirzburg. Stift mit Drehflugeln far
Prelinge aus Kautschuk, Kunstharz, Glas oder Kunststein, damit
die nagelartige Verwendung der letzteren ermdoglicht wird. 29. Ja-
nuar 1938. Sch. 31 800.

1434 877, Hugo Wendriner, Berlin NO 55. Geflochtener
aus Fischhaut. 9. September 1937. W. 24 621.

1436 099. Bernhard Fortmann, Oldenburg i. Oildib. Vorrichtung zum

Riemen

Dichten von Lochern in biegsamen Rohren, insbes. Schlauchen.
22. April 1938. F. 19 078.

1436 499. Rheinische Gummi und Celluloid Fabrik, Mannheim-
Neckarau. Puppenattrappe. 14, April 1938. R. 25 958.

1436 234. Harburiger Gummiwaren-Fabrik Phoenix Akt.-Ges., Har-
biurg-Wilhielmslbiurg 1. Gasschutzanzug. 8. Januar 1938. H. 40 692.
1436 421. Draigerwer'’k Heinr. u. Bernlh. Dragier, Lubeck. Gummi-
lippenventil an Gasschutzmasken oder Gasschutzhauben. 25. Marz
1937. D. 17 815.

1436.148. Erich Weis, Stockstadt a. Main.
zeuge. 28. Januar 1938. W. 25 532.

1436 404. Max Curt,.Vulkanisieranstalt, Leipzig. Gleitschutzprofil
fur Kraftfahrzeugreifen. 5. Februar 1938. C. 6564.

1434 534. Josef Schmidt, Gera. Autoreifen. 18, Februar 1938. Sch.
31 993.

Luftradreifen fir Fahr-

1434 538, Continental Gummi-Werke A.-G., Hannover, Kraftiahr-
zeugreifen. 24. Februar 1938. C. 6603.
1434 456. Franz Schilling, Zeitz. Werkzeugtasche fur Fahr- und

Motorrader aus Gummi. 10. Marz 1938. Sch. 32 203.

1434 516. Continental Gummi-Werke jA.-G., Hannover. Hinterrad-
federung fir Motorrader. 30. Juli 1937. C. 6271.

1434 755. Alfred Wolfram, Kierspe Bahnhof i. W. Doppelhalbsohle
mit aufgerahmtem Gummistick. 5. April 1938. W. 26 058,

1435 752. Hanf- jund Drahtseilfalbrik jHermann Schellenberg, Dres-

den-A. 20. Drahtseil mit Gummischutzmantel. 4, April 1938. H.
41 477.
1436 155. Continental Gummi-Werke A.-G., Hannover, Durch-

sichtige Verpackung fir Kamme und dergleichen. 7. Februar 1938.
C. 65609.

1435 799. Vereinigte Asbestwerke Danco-Welzell & Co.
Dortmund. Garn und daraus hergestellte Gewebe. 2. April
V. 10 789.

A.-G.,
1938.

Eingetragene Warenzeichen

Nr. 498 613. Aqua-Toga fur Szillat & Co. G, in.

b. H., Berlin C 2, auf

gummierte und wasserdichte, impréagnierte Regenmaéntel,

)Nr. 498 615.
lingen,
Nr. 498 635. GH (Bz.) fur Grinzweig & Hartmann G. m. ib. H.,
wigshafen
schniure, As'bestgeflechte, Asbestschalen,

Servatius fur Mulcuto-Werk Paul Miller & Co., So-

auf chirurgische Instrumente.
Lud-
Waéarmeschutzmittel, Asbestplatten, Asbest-

Asbestfasern.

a. Rhein, auf

Wasser-Schlauche
Kuhler - Schlauche
Bohr- und Pre3luft-Schlauche
Spiral-Schlauche

Saure-Schlauche

sowie

technische Gummiwaren

Gummiwerke

ULLRICH

Gelnhausen (Hess.-Nass.)
Telefon 424 und 543

(Lieferung nur an Handler)
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VatH UteM m atkt

Frankreichs AuBRenhandel mit Erzeugnissen aus Kautschuk und
Guttapercha in 1937. Die franzdsische Gesamteinfuhr von
Erzeugnissen aus Kautschuk und Guttapercha jbelief sich im ver-
gangenen Jahr auf 73 106 dz im Werte von 116 671 000 Fr., gegen-
Uber 61 515 dz im Werte von 68 243 000 Fr. im Vorjahr. Es liegt
also eine betrachtliche Steigerung dieser Einfuhr vor. Frank-
reichs gleichartige Ausfuhr nach dem Ausland belief
sich auf 48390 dz im Werte von 98454 000 Fr., gegenuber
49 460 dz im Werte von 67 557 000 Fr. im Vorjahr. Die Aus -
fuhr nach den franzdsischen Kolonien betrug
77 436 dz im Werte von 135848 000 Fr., gegenuber 73 293 dz im
Werte von 98 022 000 Fr. in 1936. Die franzdsische Einfuhr die-
ser Erzeugnisse aus Deutschland belief sich im vergange-
nen Jahr auf 4246 dz im Werte von 11 297 000 Fr., gegenuber
4881 dz im Werte von 8006000 Fr. im Vorjahr. Frankreichs
gleichartige Ausfuhr nach Deutschland hatte im ver-
gangenen Jahr einen Umfang von 520 dz im Werte von
1234 000 Fr., gegenuber 401 dz im Werte von 887 000 Fr. im
Vorjahr, Dem amtlichen Kommentar zu diesen Aufenhandels-
ziffern seien einige Angaben entnommen: die Einfuhr von
Gummikissen, Gumm jsacken usw. nahm von 1936 zu
1937 um rund 40 Proz, zu; hauptsédchliches Bezugsland ist
Deutschland. (Diese Einfuhr ist zwar nicht kontingentiert,
aber die Zolle wurden erhtdht.)) Das Steigen der Gesamteinfuhr
ist vor allem mit der groReren Einfuhr nichtkontingentierter Er-
zeugnisse zu erklaren. Die mengenmafige Abnahme der Aus-
fuhr nach dem Ausland wird mit den stidndig steigenden Ge-
stehungskosten erklart, die eine Folge der hdheren und eben-
falls standig steigenden Lohne, der 40-Stundenwoche, der hdhe-
ren Preise jener Stoffe, die aus dem Ausland bezogen werden
mussen und der vermehrten sozialen Lasten seien. r.

Ausfuhr von Gummischuhen aus der Tschechoslowakei. I m
erstenVierteljahr 1938 erreichte die tschechoslowakische
Ausfuhr von Gummischuhen 1683000 Paar im Werte von
12,6 Mill. Kc., gegen 1449 000 Paar im Werte von 10,3 Mill. Kc.
im gleichen Vorjahrsabschnitt. Der gréRte Abnehmer war Bel-
gien mit 399 000 Paar im Werte von 14 Mill. Kc. (i. V. 91000
Paar fur 1,2 Mill. Kc.). Gummitiberschuhe wurden 140 000
Paar im Werte von 1,3 Mill. Kc. ausgefuhrt, gegen 66 000 Paar
im Werte von 0,7 Mill. Kc. in der gleichen Vorjahrszeit.

auch spritzfahige

Qualitaten

Regeneratmischungen

Vereinigte Gummiwarenfabriken Wimpassing vorm.
Menier-J, N. Reithoffer, Wien

AnlaRlich der vorjahrigen Generalversammlung gaben wir der Hoff-
nung Ausdruck, daR die eingetretene Besserung eine anhaltende sein
durfte, Der vorliegende jRechnungsabschluB per 31. Dezember 1937 be-
sagt nunmehr, diaB dieser Optimismus durchaus am Platze war, zumal
das Ergebnis als sehr zufriedenstellend bezeichnet werden kann.

Das Hauptmoment seiner gunstigen Gestaltung liegt in den Auswir-
kungen der im Vorjahre eingeleiteten MaBnahmen zur Vereinfachung
und Verbilligung verschiedener Erzeugungsmethoden.

Das Exportgeschéaft bewegte sich leider weiter rucklaufig; es hatte
nicht unbetrachtliche Ausfalle in Gummischuhen, Hartgummiartikeln,
Béllen und Spielwaren, Badeartikeln und Schwammgummiwaren,

Eine schwere Belastung erfuhr die Bilanz auch durch die erforder-
lichen Amortisationen der Betriebsanlagen. Wir sind nicht in der
Lage, dieselben auf ein geringes Ausmal zu stellen, da wir sonst eine
Ueberalterung oder Ueberwertung unserer Produktionsmittel beflirchten
miRten. Der hohe Buchwert der Anlagen und die standig steigenden
Auslagen an Investitionen fiur Erneuerungen sind wohl auch ein
sprechender Beweis dafur.

Die Verminderung der Vorrate beruht auf einer zielbewuf3ten Planung
und Ruckfihrung der Lagerhaltung auf den Mindestbedarf.

Die Bilanz per 31. Dezember 1937 schlielt mit einem Reingewinn
einschliellich des Gewinnvortrages per zusammen 115562,05 S. Wir
schlagen vor, aus demselben den Betrag von 100 000,— S dem auBer-
ordentlichen Reservefonds zuzuweisen und den Rest von 15562,05 S
auf neue Rechnung vorzutragen.

Bilanz-Konto per 31 Dezember 1937. Aktiva:
baude und Wasserkraft 3624 935— S, Maschinen 3264 490,— S, For-
men, Werkzeuge, Utensilien, Fahrbetriebsmittel und Industriegleise
785 960,— S, Kassa 31797,43 S, Debitoren 1542854,43 S, Vorrate
4295351,89 8, — Passiva; Aktienkapital 4 000 000.,.— S, Reservefonds
(K. R.) 400 000,—, Kapitalricklage 1600 000, zusammen: 2 000000 S,
AuBerordentlicher Reservefonds 140 000,— S, Kreditoren 2 828 226,70 S,
Obligations-Anleihe vom Jahre 1927 (Restschuld) 7436 000,— S, ab
Anteil der ,Semperit" 2974 400,-— S, verbleiben 4461 600,— S. Ge-
winn: Vortrag vom Vorjahre 5094,59 S, Gewinn im Jahre 109 657,46 S,
zusammen: 115 562,05 S,

Gewinn- und Verlustkonto. Haben: Gewinn-Vortrag vom Vorjahre
5904,59 S, Gewinn an Waren und sonstige Einnahmen 5460 039,73 S,
zusammen: 546594432 S. — Soll: Allgemeine Geschéafts- und Be-
triebs-Unkosten 3443 279,33 S, Steuern 332 387,64 S, Abschreibungen
1574 715,30 S. Gewinn: Vortrag vom Vorjahre 5904,59 S, Gewinn im
Jahre 109 657,46 S, zusammen: 115 562,05 S.

Grundstiicke, Ge-

Mit der Fachzeitschrift zu Wissen und Erfolg!

Kubelspritze u.
Einstellspritze

DIN Fen 30 DIN Fen 31

far die Kabelindus trie usw. in bewé&ahrten Qualitaten
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Ukoiomiadre”e:

Hcpees

1. Schmitz & Co.
Ffm.-Hb6chst 3

Formen

fur die gesamte
Gummi-Industrie
und zwar fur Absatze, Sohlen, Fahrrad- u.
Motorradgriffe, FuBrasten, Knieschitzer,
Birnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenbélle,
Spielbélle, Luftkissen, Warmeflaschen,
Heizschlauchformen usw. FernerVorform-
bzw. Klebemaschinen fiur Spielballe,
Hupenballe, Birnspritzen, Ré&nder-
maschinen fur Spielballe usw.

Eigene Gravieranstalt und
GieRerei. Erste und alteste
Formenfabrik am Platze

ANNAHUTTE G.M.B.H.

64 Hildesheim i. Hannover
.Telegr.-Adr. ,Annahitte“ . Fernspr. 2393,



Qestkafis- und PetsGMd-HUUeim”eu

Berlin. Deutsche Ka jbeiwerke A.-G. Nach den Beschliissen
der zum 23, Mai jeinberdafenen ordentlichen Hauptversammlung gelangt
fur 1937 eine Dividende von wiederum 6 Pro.z, zur Auszahlung. Die
Versammlung stimmte der Neufassung der Satzung, die durch das
Aktiengesetz von 1937 erforderlich geworden war, zu, Gegenstand des
Unternehmens ist danach: die Herstellung, der Vertrieb und die Ver-
legung von elektrischen Leitungen und Kabeln jeder Art, sowie von Zu-
behdrteilen fur die Elektrotechnik, ferner Herstellung und Vertrieb von
Gummi- und Kautschmkwaren und verwandten Erzeugnissen aus benach-
barten Fachgebieten, der Erwerb, die Errichtung und der Betrieb von
entsprechenden Anlagen, Zweigniederlassungen und Unternehmen im
In- und Ausland, die Beteiligung an solchen Unternehmen, Soiwie der
Abschlul? aller Geschéafte einschlieRlich von Interessengemeinschafts-
beitragen, die geeignet sind, den jGegenstand des Unternehmens jzu for-
dern. Ueiber das 'Geschaft im laufenden Jahr berichtete vom Vorstand
Direktor Dr. Maier folgendes: ,Die in dem Bericht fir das Geschafts-
jahr 1937 festgestellte Umsatzentwicklung setzte sich jauch in den jbisher
abgelaufenen Monaten des Jahreis 1938 fort; Erzeugung und Absatz jaller
Abteilungen des Unternehmens zeigten weiterhin ein gunstiges Bild. Mit
besonderer Genugtuung jkann ich festst,eilen, daf3 jan dieser jEntwicklung
neben dem Inlamdsgeschéft der Export erheblich 'beteiligt ist; junseren
Bemuhungein gelang es, in den jletzten Monaten Auslandsauftrage zu er-
halten, deren Devisen schaffender Wert nicht unwesentlich Gber den
vergleichbaren Werten des Vorjahres liegt. Im Inlandsgeschéaft ist der
vermehrte jEinsatz heimischer, Rohstoffe in unserer 'Produktion zu ver-
zeichnen; die im jBericht erwadhnten Entwicklungsiarbeitern und Anlagen,
die diesem Zweck jund Uberhaupt den Forderungen einer jwirtschaft-
lichen Erzeugung dienen, nehmen ihren planmaRigen Fortgang, Ich kann
aus .diesen Grunden und dank der .starken W irtschaftspolitik .des Reiches
die Aussichten fir das laufende Jahr .als gut beizeichnen. Unserem W erk
in Ketschendorf (Spree) wurde zum 1. Mai dieses Jahres als national-
sozialistischem Musterbetrieb die jGoldene Fahne der Deutschem Arbeits-
front verliehen. Diese Auszeichnung erfillt uns mit Stolz und freut jums
besonders deshalb, jweil damit in erster Linie jdie kameradschaftliche
und verstandnisvolle Zusammenarbeit jaller Gefolg.scbaftsteile vom Be-
trieb«,Fihrer jbis zum jingstem Lehrling amerkannt jworden ist." In den
Aufsidhtsrat, der kraft des Gesetzes in seiner jGesamtheit auszuscheiden
hatte, wurden die bisherigen Mitglieder wi.eder.gewé&hlt: Alfred Busch,
Vorstandsmitglied der jDresdner Bank (jBerlin), Konsul Max Scihroeder,
Vorstandsmitglied der Bank fur deutsche Industrie,Obligationen (.Berlin),
Fabrikbesitzer W alter Bresges .(jRheydt), Werner Carp (jRatlingen bei
Disseldorf), Fabrikbesitzer Max Diltfaey (Rheydt), Hans Groois (Dissel-
dorf), Bankier Dr. Robert Piferdmenges (Kd&ln), sowie Rechtsanwalt und
Notar Erwin Platzer (Berlin).

Berlin. Anton Schmidt Nijacihifigr. G. m, b. H., jHerstellung und
Vertrieb technischer jArtikel, N 65, 'GerichtstraBe 31. Konsul Harald
W ulff ist nicht mehr Geschaftsfihrer. Der Wohnsitz der jGeschaftsfuhrer

HOCHENTWICKELTE MASCHINEN - APPARATE
SCHNELLHEIZPRESSEN

dtde BEREIFUNGS-INDUSTRIE

FORMEN FUR
FAHRRAD-
MOTORRAD-
AUTO-
RIESENLUFT- UND
FLUGZEUGREIFEN
SOWIE SCHLAUCHE

GEGR. 1905

UNIVERSAL-ARBEITSBOCK
MIT SELBSTZENTRIERENDEM
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LEONH. HERBERT MASCHINENFABRIK"

FRANKFURT-MAIN-OST FERNRUF 46262a

Arno Heeger und Fritz Scheffel ist jetzt Finke,nkrug; der Wohnsitz des
Geschéaftsfuhrers Oskar Brandt ist jetzt Berlin-Wilmersdorf.

Berlin. Rawack & jGrinleid A.-G., Geschéafte jin Bergwerks-
und Hattenprodukten aller Art, insbesondere in Rohstoffen fir die ge-
samte metallurgische und chemische Industrie, iBierlin-Charloittenlburg,
HardenbergstraBe 3. Die Prokura des Friedrich 'Grandin ist erloschen.
Die gleiche Eintragung wird fur die Zweigniederlassung jbei dem Amts-
gericht in Beiulthen, Oberscihlesien, erfolgen, .und zwar unter der gleidh-
lautenden Firma der Zweigniederlassung.

Berlin-Siidende. 'Herr Albert Rauser, Ventile und Werkzeuge
fur die Gummi-Industrie, verlegte .seine Geschéaftsrdume nach Berlin
SW 61, KreuzbergistriaBe 30.

gr. Danzig (Freie Stadt Danzig), jLoennis & Co. tG. m. b, H.,
Gummiwiarenlhandlurag, Par.adie.sg.asse 35a. Durch Gesellschaftenbeschlufl
vom 30. Mé&rz 1938 .ist die Firma in ,P'ho emixpara G. m. b. H." ge-
andert. Durch 'BeschluBR vom gleichen Tage ist die jGesellschaft auf-
geldst. Liquidator ist Kaufmann und jBilcherrevisor Max Feibsenfeld in
Danzig-Lanigfuhr.

gr. Frondenburg, Ruhr. Gummiwerke Fréndenberg G. m.
b. H, Der Geschaftsfuhrer Dr. Paul Buchholz ist zumckgetreten, an
seiner Stelle ist jEduard Pape in Wehr zum Geschaftsfihrer bestellt.

Fulda. i Gummiwerke Fulda A.-iG. Das Unternehmen beabsich-
tigt, in Fulda ein neues 'Geschaftshaus mit Lagerhallen zu .errichten,

rm. Hamburg. Henry Kehl, GroBhandel mit chirurgischen Glas-
und Gummiwaren, FriedenstralRe 11. Inhaber jetzt; Dorothea Geerdts,
Hansestadt Hamburg.

Hamburg. Tretern und Calmon Gummiwerke A.-iG., 22,
Fl'otowstraBe 36. Durch 'HauptversammlungsibeschluR vom 7, April 1938
ist die Satzung laut not,arischer Niederschrift neu jgefalit worden. Die
Firma lautet jjetzt: 'Tretorm Gummi- und Asbestwerke
A.-G. Gegenstand des Unternehmen«: Die Herstellung und der Vertrieb
von Gummi- und Aslbestwaren sowie aller sonstigen gewerblichen Er-
zeugnisse. Innerhalb jdieser Grenzen ist die Gesellschaft zu allen Ge-
schéaften und MaRnahmen berechtigt, die zur Erreichung jdes 'Gesell-
schaft,szwecks notwendig oder nutzlich .erscheinen, insbesondere zum
Erwerb und zur VerduBerung von Grundsticken, zur Errichtung von
Zweigniederlassungen im In- und Auslande, zur Beteiligung .an janderen
Unternehmungen gleicher oder verwandter Art sowie zuim Abschlu3 von
Interessengemeinschiaftsivertragen.

Hamburg-Harburg. Die Harburg er Gummiwarem-Fabrik
Phoenix A.-G., jdie jwieder eine Dividende von 8 Proz. auf jdas Aktien-
kapital von 3,24 Mi, 11 RM verteilt, meldet mengenmé&fRig und wertmafig
wesentlich erhéhte Umséatze. Die Verwertung von deutschen Werk-
stoffen 'habe weiter angenommen. Der Udberschul jbetragt 13,02 (14,19)
Mill. R.M. jHinzu kommen Zinsen, Beteiligungen und .aulRerordentliche
Einnahmen von 0,32 (035) Mill. jRM. Auf Anlagen werden 1,75 (1,17) Mill.
Reichsmark abgeschrieben Und Besitzsteuern erfordern 2,08 (0,83) Mill.
Reichsmark. Es verbleibt ein Reingewinn von 401 099 (355 643) iRM, Ein-

far

Konservenringe, Isolierband usw.

ein- und mehrspindelig, in neuer moderner Prazisionsausfiihrung
Hohe Leistung, glatter Schnitt
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schlieBlich Vortrag stehen 504 247 (496 504) RM zur Verteilung. 230 873
(101 148) RM werden auf neue Rechnung vorgetragen.

Sandbach ibei Héchst i. Oldenburg. Die Verwaltung der Veitih-
w erk e A,-G. schlagt 'der 'Hauptversammlung .am 16. Juni fur das letzte
Geschéaftsjahr 1936/37 .auf 600 000 RM Stammaktien eine Dividende von
wieder 7 Proz. soiwie die gleiche Ausschittung auf die 60 000 RM Vor-
zugsaktien vor. Gleichzeitig soll die Hauptversammlung vorbehaltlich
der amtlichen Genehmigung die Erhéhung de® Grundkapitals um 440 000
Reichsmark Stammaktien mit Gewinnlberecihtigung ab 1. April 1938
unter AusschlulR des gesetzlichen Bezugs,rechts beschlieBen. Die neuen
Mittel sind durch den verstadrkten Ausbau des Unternehmens erforder-
lich geworden,

Treuen, Sachsen. Mechanische Treibriemenwebeyrei
und Seilfahr ik Gustav Kun.z* A.-G. Die Hauptversammlung
setzte die Dividende jfur 1937 auf 6 (i. V. 5) Proz. fest und wahlte dein
Aufsichtsr.at in seiner ibisiherigen Zusammensetzung wieder. Im neuen
Jahr war die Beschéftigung weiter gut; insbesondere ist kein Umsatz-
nickgiang elingetreten.

jor, Wien. ,Diurabit®* Gummiwerk G. m. b, H., Helferstorfer-
straRe 11-13. Geldscht der Geschaftsfihrer Simom Goldstern; bestellt als
Geschaftsfuhrer jGeorg jHartlberger, Wien.

gr- Wien. Erste 6sterreichisch e meclhanische Putz-
wollifaib-rik Rudolf Léwi, EngerthstraBe 173-175. jGeloscht der
Inhaber jRudolf Lowi. IEingetreten als nunmehriger Inhaber Dr. Hermann
Beth, Wien. Firmawortlaut inunmeihr; iIErste 6sterreichische
mechanische Putzwollfa.brik Dr. Hermann Beth.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Berlin-Britz. Gronauer & Rivii, Fabrik far lisoliermittel gegen
Kalte, Warme, Schall und Schallsohluck, ChausseestraBe 96, Offene
Héandelsigesellsdhaift seit dem 11. April 1938. Persdnlich haftende Gesell-
schafter sind: Kaufmann Albert Rivi, Berlin, Ingenieur Fritz Gronauer,
Berlin, Zur Vertretung der Gesellschaft sind jnur beide Gesellschafter
gemeinschaftlich ermachtigt,

Darmstadt. Werner & Ham mann, GroBhandel in pharmazeu-
tischen, kosmetischen Spezialititen und sanitdren Guimmiartiikeln, Prinz-
Christians-Weg 15, Persdnlich haftende jGesellschafter: Margarete, geb.
Zimmermainn, Ehefrau des Drogisten Ludwig Werner in Dar.mstadt,
Adam Hammann, Kaufmann in Pfungstadt. Die Offene Handelsgesell-
schaft hat am 1. Mé&arz 1937 begonnen,

Disseldorf. Fritz Siteibe 1, GroRBhandlung in Werkzeugen und tech-
nischen Artikeln, Alte-Garde-Ufer 46, Inhaber: Friedrich — genannt
Fritz — Sielbel, Kaufmann in Dusseldorf.

Stettin. Kurt Kritger Technische Gummiw aren,Indu-
striebedarf-Schijutzipek leidunig, GroRhandlung, Gr. Woll-
weberstraBe 65. Inhaber: jKurt Kriiger, Kaufmann, Stettin,

Stuttgart. Anton De Ls, Handelsvertretungen in elektrotechn.
Artikeln, Rotestr ,2c. Inhaber Anton iDeis, Handelsvertreter, Stuttgart.

Tiengen, Buciher & M tihlibauer,hGroBhandlung technischer Oele
und Fette. Offene jHandelsgesellschaft, Die Gesellschaft hat am
15. August 1937 begonnen, Persdnlich haftende Gesellschafter sind:
Johann Karl Muhlhamer, Kaufmann, und Erna iBucher, geb, Schwarz,
Ehefrau des Karl Friedrich jBlicher, Kaufmann, beide in Tiengen.

Jubilaen

Berlin-Rudow. Am 29. Mai feierte jHerr M ax D au bitz, Mitinhaber
der Firma Fr. M. D aiubitiz, Guimmiwaremfabrik, Berlin-Rudow,
seinen 70. Geburtstag. Durch den frihen Tod seines Vaters war Herr
Max Daulbitz schon im jungen Jahren zur Unterstiitzung seiner Mutter in
Gemeinschaft mit seinen Ubrigen Geschwistern in der von jseinem Vater,
im Jahre 1868 gegrindeten Gummiwarenfabrikation tatig. In gemein-
samer Arbeit mit seinen Bridern wurde aus dem rein handwerksméaBigen
Betrieb bald ein eigener Fabrikationsbetrieb in Rixdorf, dem heutigen
Neukdlln, jund damit zur GroRfabrikation nach modernen Arbeits-
methoden Ubergegangen. Besonders hervorzuheiben ist die Herstellung
von chirurgischen und medizinischen Gummi,artikeln sowie das Bestre-
ben, stets nur Qualitatsware aiuf den Markt zu bringen und stadndige Ver-
besserungen in der Fabrikation zu schaffen, wodurch der Export stieg
und die Ausdehnung des Geschéafts einen entsprechenden Neubau in
Berlin-Rudow auf eigenem, umfangreichem Besitz erforderlich machte.
W ir wiinschen idem Jubilar, der sich bester iGesundheit erfreut, und
noch heute in vollem Umfange das Geschéft leitet, noch viele Lebens-
jahre in geistiger unid kérperlicher Frische!

Konkurse und Vergleichsverfahren

Magdeburg. Ueber das Vermoégen des Kaufmanns Franz Bier-
schenk, Inhaber eines Gumnnwarengeschéfts in Magdeburg, Breiter
Weg 124, ist am 21, Mai jder AnschluBkonkurs erdffnet, unter gleich-
zeitiger Ablehnung der Erdffnung des Vergleichsverfahrens, weil er
nach eigener Angabe nicht in der Lage ist, einen .zulassigen Vergleichs-
Vorschlag einzureiohen, und der offene Arrest erlassen worden. Kon-
kursverwalter: Kaufmann Ernst Peschecik, Magdeburg, Gustav-Adolf-
StraBe 191. Konkursforderungen 'sind bis zum 22. Juni 1938 beim Gericht
anzumelden,

Todesfalle

Hannover. Am 22. Mai entschlief der Grinder der Handelsvertreter-
Firma Otto Herr, Herr Otto jHerr, kurz jvor Vollendung seines
77. Lebensjahres, Vor Jahresfrist war es ihm vergénnt, am Tage seines
50jahrigem Geschaftisjubilaums auf ein Leben voll Arbeit und Erfolg
zurick,zublidken. Sein ganzes Wirken trug zur jEntwicklung und For-
mung des Berufs eines deutschen Handelsvertreters bei.

Aus dem Fahrrad- und Automobilfach

Bremen. Automobil-Handels -Gesiellsclhaft Dr. -In g
Thielsch und P. Jacobj, Wailsroder StraBe 9-13. Dr.-Ing. M. L.
Thielsoh ist als Gesellschafter ausgesichieden. jDie Firma ist gedndert in
A'HAG Automobil-Handels-Gesellscihaift P. u K. Ja-
cob j.

Techn. Filze

in Tafeln, Rollen, Ringen,
Streifen, Profilen, Rahmen
in allen Ausfuhrungen

. H Carl GQntherBiCo., Fabriktechn. Filzwaren
in Masse und geformt B I e n e nwaC h S Berlin N043a, Neue Kdnigstr.71, Fernruf534594

l's o lie r -
P lo ~nesia - Wachse aller Ar*
lip s ia wie
fur Warmeschutz
Lipsia Chemische Fabrik A.-G.
Mugeln, bu . Leipzig Ozoker it,
WVVriNngmaschinenm™ :
Brottor Ceresin

roh und raffiniert * Gummidichtungen

mit und ohne Einlagen

* Gummischlauchringe
e Gummischnur?jr,,
e Gummitreibriemen

roh, geschliffen und lackiert, so- .
wie Gestelle aus Holz liefert MontanwaChS, geblelcht Eigenfabrikate

HolzwarenfabrikNikolausOhler seiffen,Erzg. mliefern:

Eine Anfrage = Ihr Vorteil

Gummidichtungsfabrik Schreiber
Disseldorf, LiebigstraBe 20

EMIL STRUVE & CO., Hamburg 1

| EDUARD ELBOGENI

SchoneDeine Augendurch besseresLicht ~ WIEN lll, pampfschifstae 10|

u
M O III 5 wichte, Ledermanschetten.

L E D E R O L Erschitterungsfest, in jeder Lage leicht
G und weitestgehend einstellbar.

liefert bewahrte Sorten

Talkum (Koiioictaikum), Asbestpulver,
Kaolinpulver, Kreide all. Art, Graphit

fur Wasser, Luft,
Gas, sind ei nfach

und zuverlassig. Lager an zahlreichen bedeutenden

. Platzen des In- und Auslandes
Keine Kolben, Ge-

Fur GUMMI-GEWEBE-RIEMEN
heute nur noch

.&A.Thoenes FESTAR b d
Sé&chsische Asbestfabrik Verlangen Sie bitte 127/25 Iemenver ln er
ADbt- Fettpra’parate . . Keine Drahte und Blechspitzen.
Radebeul-Dresden, Gesellschaft fur selbsttatige Temperaturregelung Kein Beriihren der Riemenscheiben.

Lieferung nurantechn.Handler Schellhase & Co., Beriin®Wilmersdorf 1 Immer wieder verwendbar.
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Handelsgerichtliche Eintragungen

Berlin. Reifen preisschutz -V er'band (RPV) Verwa.l-
tuingsigesellscliiaft m. b. H., W 35, Am Karlsbad 3, Gegenstand
der Gesellschaft ist es, Herstellerbetrieben vom Faihrzemigreifen, die in
Form vom Gesellscihaiftein birgerlichen Rechts zwecks gemeinsamer
Durchfihrung von Preiiissclhutizbestimmungen zu Miark'treigelunigsver-
bamdien zusaimimengeisohlossen sind, als geschaftsfihrendes Organ zu
dienen. jStammkapital: 20 000 RM. [Gesché&ftsfuhrer: Raulftmiann Adolf
Erlenibach, Berlin. Der Gesellschaftsvertrag ist am 12. April 1938 ab-
geschlossen.

Berlin. Auto-Haus C:hausseestr. Hans Scihuuke, Handel
mit neuen und gebrauchten Automobilen, N 4, Chiauisseestr. 6. Inhaber:
Kaufmann Hans Schunke, Berlin. Die Firma ist durch Umwandlung der
geléschten Auto-Haus Chausseestralle 31 G. m. b. H. entstanden.

gr, Dresden. 'G, PaulKandier, Handel mit Kraftfahrzeugen, Zu-
behdr und Reparatur, Alibrecihts'trale 9. Inhaber: Georg Paul Kandier in
Dresden,

Haiger, Theodor Jung, Kraftfahrzeuighandel usw, und eine Repa-
raturwerkstatt. Geschéaftisiinhiaber: Kaufmann Theodor Jung, Haiger.

Hamburg. Pendler & Ltidemann, GroR- und Kleinhandel mit
Motorfahrzeugen und Zubehdr, Reparaturwerkstatt, 1, 'GlockengieRer-
wall 25-26,

Vom Auslande

Norrkdéping, Schweden, Die Goodyear Tire & Rubber Co.
wird, nach Mitteilungen der schwedischen Presse, in Norrképing in
Mittelscihrweden eine Fabrik fir die Erzeugung von Automolbilreifen,
Gummischlauchen und anderen technischen 'Gummiprodiulkten errichten.
Die ijneue Fabrik soll bereits in acht bis neun Monaten in Betrieb ge-
nommen werden, ihre Tageserzeugung wird sich auf rund 600 Automobil-
reifen pro Tag stellen. Die jErzeugung ist in erster Linie fur die Ver-
sorgung des schwedischen Marktes gedacht. AuRerdem aber ist auch
der Export von Gummireifen und anderen technischen Gummierzeug-
nissen mach Norwegen und Finnland vorgesehen.

Zurich, Die ComtAneintal> Linoleum-Union verdffentlicht
jetzt ihren Geschéftsbericht fur 1937. Fur die Gesellschaft betragt jder
Poolgewinn insgesamt 2 237 274 (2 293 003) jSclhrw. Fr., aus dem 14 (14,06)
Proz, Dividende auf das im Umlauf befindliche Aktienkapital von 13,994
Millionen Schw. Fr. ausgeschittet werden sollen. Die Dividende fir die
reicihsideutschen Conti Linoleum-Aktiondre wird mit Rucksicht auf die
in 'Deutschland geltenden Devisenbestimmungen wiederum in Reichs-
mark gezahlt. In den ersten vier Monaten des laufenden Jahres ist der
Inlandsabsatz in Deutschland gestiegen, die deutsche Ausfuhr dagegen
auricikgegangen. Das Geschéaft im Holland und in der jSchweiz, ganz be-
sonders aber in Frankreich, hatte unter den unginstigen 'wirtschaftlichen
Verhéltnissen jzu leiden; jdas schwedische Geschaft verlief befriedigend.

Neugrundungen

(R.) Karlstad, Schweden, Bostréoms Cykel- & Sportaff ar,
Birger Bostr d,m, Handel mit Fahrradern und Sportartikeln,
(R.) Upsala, Schweden, Helge Nils sons Cykelaffar,

radhaindlung, Syisslomanagatan 13.

Fahr-

fillM M
U U nn

ITU A D F N |
iw M K C n

Konkurse und Vergleichsverfahren

(Gz.) Warszawa. Ueiber das Vermdgen der Firma Zakhady
PrzemysloweGuma -Rubber A.-G., Ghisia 30, ist das Konkurs-
verfahren eréffnet worden.

de2u$5quelte4*-An{ka$ek

(Antworten an die Geschéftsstelle der ,,Gummi-Zeitung“ erbeten)
(Porto fur die Weitergabe ist beizuligen)

a) Unbekannte Bezugsquellen:
Nr. 6. Wer stellt Weichgummi-Filterticher her?

Nr. 15. Wer ist Hersteller des Augenschutzes ,,Arvituso“?

Nr. 19. Wer stellt die Rifex-Schleifmasse her?

Nr. 21. Wer fabriziert die Abdichtungsmasse ,Kermon“?

Nr. 22. Wer ist Fabrikant der Quarzwolle und -watte?

Nr. 23. Wer liefert ,,Acolit* Ventil-Dichtungsringe?

Nr. 24. Wer ist Hersteller von nahtlosen Gummiwaren in

Packung ,,Oriental Liquid Latex“?

Nr. 33. Wer stellt Gummi-Wandtafelschwamme,
Zentimeter, mit Abstreicher an einer Seite, her?

Nr. 35. Wer stellt Gummi-Luftdruckhalter mit gegenuber-
stehenden Saugnéapfen, die an den Haftflaichen keine Ra&nder
hinterlassen durfen, her?

Nr, 36. Wer ist Hersteller der Irrigatoren in Form eines glatten
Schlauches ohne Ballon mit Metallteil und verschiedenen Spil-
geraten?

Nr, 40. Wer stellt Stechbecken-
aus Schwammgummistreifen her?

Nr. 41. Wer liefert GummifuBe fur Wandtafelzirkel?*

Nr. 44, Wer st Hersteller von Rebspritzen-Trichtern aus
Gummi?

Nr. 48. Wer ist Hersteller von Gummisohlen in Form gearbeitet
mit durchgehendem Rand?

Nr, 49, Wer ist Fabrikant der Hansaplatte?

Nr. 50. Wer fabriziert Patentgumminippel mit Metalleinfassung
fur elastischen Ablaufrohranschlu3 fir Waschtische?

Nr. 51. Wer erzeugt kleine Schleifautomaten mit Spitzenhalte-
rung zum Bearbeiten von Schreib- und Wringmaschinenwalzen?

Nr. 52. Wer stellt Kaschierleim fir Gewebe-Kaschierung her?

Nr. 55. Wer besitzt Formen fir Gummi-Ventilstopfen, die auf
der Oberflache das Zeichen 15/8 tragen?

Nr. 56. Wer ist Fabrikant der Jais-Schrauben fiur Schlauch-
Reparaturen?

etwa 12X18

und Kindernachttopfpolster

Warmflaschen W, | 1.20, iy4 i i.30
21140 /

Haushalfschirzen, starke

Ware, 10 St. 8.— / Zierschirzen in schénen Mustern, 10 St. 5.— / Tisch-
decken in Kreppg. 100 x 140,10 St. 16.—/ Regenpelerinen f. Damen, elegant,
10 St. 37.50 / Regenpelerinen fur Herren, 10 St. 31.— / Katzenfelle / Hyg.

Moos-_
gummi

in Platten

kochringe / Luftballons billigst.

und Profilen

,DEGUFRAH"

D_eutsche ]
Gummiwaren-Fabrik

FranzAu u.von derHalben

Berlin-WeilRensee
o] Gegrindet 1897

ZERKLEINERUNGS-MASCHINEN

Gummiwaren- und Verbandstoffindustrie A. Schwenzfeuer, Berlin SW 68, Alte JakobstraBe 8

Gummiwaren / Beckenschoner / Strahlregler / Wasserschlauche / Ein-

Preisliste Z 34

Gummi-
Formartikel

o0l-, benzin- und
hifyebestandig
v

sind weltbekannt —

Uberall im Dauerbetrieb bestens
bewahrt —

anerkannte Vorteile —

hohe gleichmaRige Feinheit des
Mahlgutes —

zuverlassig wirksame Wasserkih-
lung beider Mahlscheiben —

Spezialfabrik

far

Gummi-Formartikel

Karl Job «.-g.

Gelnhausen (H.-N.)

INGENIEUR KARL BEHNSEN & CO

579



Schrifttum

Chemie und Patentrecht, Von Dr. Emil M U gdder, Chemiker und
Patentanwalt Zweite, neu bearbeitete Auflage. Verlag Chemie G. m.
b, H., Berlin 1938. 154 S., 8 RM (Inland poistfrei).

Es ist unstreitig, ,daB die Chemie jvor allem auf patentrechtliehern
Gebiet eine Sonderstellung einnimmt, was schon der Wortlaut des
Patentgesetzes an verschiedenen Stellen erkennen laRt. Infolgedessen
weicht auch die Behandlung und Beurteilung jschuitizrechtlicher Fragen,
soweit sie chemischer Natur und iHerkunlit sind, in mancher Beziehung
von den ubrigen Gepflogenheiten ab. Von diesen Tatsachen ausgehend
bietet das Buch von Dr. E. Miller -eine wertvolle jHandhabe auch fir
den patentreohtlichen Laien, um sich ein klares Bild von der jeweili-
gen Rechtslage machen zu jkénnen. Zu diesem Zweck wird zunachst
die Genealogie der Erfindung behandelt. Es schlieBen sich in weiteren
Kapiteln jErdrterungen ain Uber die Frage, was chemische Stoftfe sind,
was jman unter einem ,bestimmten Verfahren® gemaR dem Wortlaut
des Patentgesetzes versteht, inwieweit Anwendung und Herstellung
chemischer (Stoffe jgetrennt oder gemeinsam und Zwischenprodukte
Uberhaupt patentiert jwerden kdénnen, auch soweit es jsich um Unter-
suchungsivierfaihren handelt, was unter -dien Biegriff der Nahrungs-, Ge-
nuB- und Arzneimittel fallt js,amt einem Eingehen auf deren Her-
stellungsverfahren, ob und in welchem Umifang Heil- und Behandlungs-
verfahren und schlieBlich Verfahren in Landwirtschaft und Bergbau
dem Patentschutz zugénglich jsind. jSamtliche jEinzelheiten sind an
Hand von Fallen aus jder Praxis erdrtert, grof3tenteils unter wortlicher
Zitierung der Stellungnahme des Patentamts oder Reichsgerichts, so
daR sich jeder, der dieses jBuch joder in diesem Buch liest, ein an-
schauliches Bild von den einschlagigen Verhaltnissen machen kann. —
Die Einstellung ist an Hand jeines Inhaltsverzeichnisses am SchluR des
Buches, aber auch jdurch knappe Stichworte jam Rand auf dem einzel-
nen Seiten gut zu Ubersehen. i

(R.) Sveriges Handeiskalender 1938. 59. Jahrgang, 2 Bande, etwa
3000 Seiten. Verlag Albert Bonnier, Stockholm. Preis geb. 30,— Kr,

Der wieder erschienene Handelskalender Schwedens enthalt im ersten
Band Firma-, Personen- und Branchenregister fiur die vier groR3ten
Stadte, Stockholm, Goéteborg, Malmé und Norrkdping samt den Klein-
stddten mit Stadt- und Bezirkskarten. Der zweite Band gibt Auskilnfte
Uber sadmtliche andere Platze des Landes und enthalt noch ein Ver-
zeichnis Uber s&mtliche Gemeinden sowie einem Aktiengesellschaft-
register mit genauer Briefanschrift, Von besonderem Interesse ist das
500 Seiten groBe Handels- und Industrieverzeichnis (in deutsch, eng-
lisch, franzésisch und russisch). Das vorliegende jstattiche Werk darf
fur jeden, der Geschéftsverbindung mit Schweden sucht, als ein gutes
Hilfsmittel bezeichnet werden. f

O peration in ~

mit aktivem Silber gepudert |
Nach dem Verfahren des Geh.
DEUTSCHE KABELWERKE A :G\

ANnogei®

Schnellmesser

'lo mm Ablesung
solide und dauerhaft

F. F. Schulze & Co.
MeRwerkzeugfabrik
Leipzig S3Ou.

Bornaische Stral3e 3b

R. Neusiedl,
Augsburg G 33/34

NEU

Industrie-Handschuhe

aus reinem Chromleder in jeder Form und Preislage liefert:
Fabrik fur Industrie-Handschuhe

Gut eingefuhrter Vertreter gesucht

SWenn man drucken laBt . . .* (Sparsame Praktikerwinke fiir Dr.uck-
sacbenveibnaiucher) von Walter Haas, Verlag fur Wirtschaft und
Verkehr, Forkel & Co., Stuttgart-O., Piitzeristr. 20. Preis 2,80 RM.

Das Bichlein ist ein zuverlassiges, einfaches, von Theorie nicht be-
lastetes Handwerkzeug fir die Alltagsarbeit des Geschaftsmannes, ein
Handweiser, der ihm den Weg zeigt, wie er zu preiswerten, guten
Drucksachen kommt. Der kleine Band bietet alle nétigen Hinweise
und Erfahrungen jaus der Praxis, mit Vordrucken, Tabellen, Korrektur-
und Farbtafeln, wichtigen Bestimmungen und einem Anhang mit Ge-
brauchspapiermustern und wird allen Kaufern ein nitzlicher Helfer sein.

Zoll- und Verkehrswesen

Zollanderungen in Belgien. Im Moniteur Beige vom 25. Marz 1938
wurde ein Kgl. ErlaB verdffentlicht, nach dem im Zolltarif mit W ir-

kung vom 25. Marz 1938 ju. a. folgende Aenderung vorgenommen
worden ist:
Zollsatz
Tarifnr. (je 100 kg, in Fr.)
hish. neuer
1155 Seihuhwerk aus Gummi:
a) Uebersrcihuhe e 368,— 700,—

b) jandere:
1, BadesSChUNe .. e

2. nicht genannte

unverandert
460,— 700,—

Anwendung des deutsch-tschechoslowakischen Verrechnungsabkom-
mens auf Oesterreich. Die zwischen dem deutschen und dem tsohecho-
slowrakischen Regierungsausschul? jgefiihrten Verhandlungen uber die
Eingliederung der Osterreichisch-tschechoslowakischen Wirtschaftsver-
trage in das deutsch-tschechoslowakische Wirtschaftsvertraigssystem
haben zu einem Teilergebnis gefihrt. Im Reichswirtschaftsmini-
sterium wurde ein Protokoll Uber die Anwendung des
VerrechnungsAbkommens zwischen dem jDeutschen
Reich und der Tschechoslowakischen Republik vom
10. November 1937 auf das Land Oesterreich unterzeich-
net. Der wesentliche Inhalt des Protokolls liegt in der Feststellung,
dalR mit Wirkung vom 1 Juni 1938 die Bestimmungen des deutsch-
tschechoslowakischen Verrechnungsabkommens auf das Land Oester-
reich ausgedehnt werden. Gleichzeitig werden die deutsch-tschecho-
slowakischen Bestimmungen uUber den gegenseitigen Reiseverkehr auch
auf das Land Oesterreich Anwendung finden, jwobei der fir Reisen
nach der Tschechoslowakei zur Verfigung stehende Betrag entsprechend
erhdoht wurde, flp

Ib Operations-Handschuhe
[Nahtlose Gum m jarTikel

Ilvorrtarkste”orrnsep”~sche”W irkung
«Prof. Dr. Kruse und Dr. med. Fischer
'ABT.GUMMIWERK BERLIN 0112

Riffeln
von Hartgu3walzen

Maschinenfabrik Aurand
Geisweid (Westf.)

Feuerwe hr-

chlauche

aus Hanf und Flachs

JOHANNES SCHNEIDER

Mechanische Schlauchweberei
HERGES-V.OGTEI (THUR.)

(Lieferung nur an Handler)

FIEZE

fur alle technischen Zwecke
In Tatein, Rollen, Ringen, Streifen
mw. in jeder Form nnd Qro6e

Filzwarenfabrik

Fahrmann & Haien
Berlin SO 86, Kopenlclcer Str. 145
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fertigt als Spezialitat an HEINRICH MANDELARTZ, Aachen, Adalbertstr. 18
Fabrik fur Feuerwehr-Ausristungen, Lésch- und Rettungs-Gerate.

fur die Weich-u. Hartgummi-Industrie.

Stahlformen fur Absétze in Konstruktion zweiteilig u.
dreiteilig, Sohlen, technische und chirurgische Artikel,
Fahrrad-u.Motorrad-Zubehor, Balle,Duschen,Spritzen,
Clysos, Hupen. Badehauben, Warmflaschen, Sitzkissen

Hildesheimer Formenfabrik W. Droge & H, Rinke

Hildesheim < Eigene GravieranstalteFernruf: 3809

W ir fabrizieren seit tUber 25 Jahren:

Einschleifpasten DIAMANT

6l- und wasserldslich

SCHLEIFMITTELWERK KAHL, KAHL am Main

Holzgriffe fir Schuhreinigungshiirsten

Holzdosen und sonstige
Holzwaren und -teile,
Massenartikel

Verbandkéasten
und -schréanke,
Sonderanfertigungen !

Willy Krellmann, Inh. A Weber, Olbernhau-Sa. G

Heinrich

Ellerbrock&Sohne

Hamburg-Eidelstedt
Gummiwarenfabrik
liefern:

Kuponringe und
Kuponbander
Zahlteller
Formarfikel
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Abfullmaschinen:
Fritz Bierfreund, Maschinen- u. Apparate-
bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183
Absauganlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Acetylcellulose:
Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Alkali- u. saurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges.,BerlinNW40,
Friedrieh-Karl-Ufer 2-4
Alterungsschutzmittel:
I Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M
Anatomische Modelle:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thir.
Armeeverbandpéckchen und Schnellverbénde:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Asbest-Brems- und KuEpIungsbeIa e:
»Textar'TextileAsb.u.Riemen-GmbH, KéIn
Asbestine:
Johannes Scheruhn. Talkumwerk, Hof/Sa.
Specksteingruben, Asbest-u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg, Comeniusstr.7
Asbestschutzkleidung:
Max Georg Nolte, Berlin SW 68
Atemschutzgerate:
Clora Atemschutzgerate, Schwab.GmundG.

Badehaubenformen:
Georg Reinhard Franz,
Balata-Transportbander:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Balata-Trlebriemen:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Ballonkipper und Karren:
Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Bandagen (Verbandartikel):
Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen
Paul Nebel, Siegmar-Schénau
Benzin- und Oelschlauche:
Techno-Chemie, K.-G.,
Billrothbatist:
H. Wille, Pinneberg/Holst.

Buchholz/Sa.

Berlin N 4

Ble|glatte
E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Ble|glatte rein pulv.:

Lehmann & Voss & Co,,
Bleimennige:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Bleischeiben und -Ringe:

R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Blutdruckgeblase, garantiert dicht:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Bruchbander:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen
Birsten und Pinsel aller Art:

Hamburg 36

K

d a

S

QUhumAstest-

sowie Mtwandte fydtide (SudswodA/et™eidinis flie den ycol¥e*t A*uzeige*ieil)

Aufnahme aller gewiinschten Artikel erfolgt jederzeit gegen vierteljahrliche Vorausberechnung des jeweils giltigen Preises

Fieberthermometer:
Rudolf Hérchner, Tambach-Dietharz
Erich Stioff, Therm.Fabrik, llmenau /Thir.
Filmabfalle:

,Filmabfalle, Acetatu. Nitro*,
mann & Co., Nurnberg 16

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig

Filze fur alle Zwecke:
Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68
GustavNeumann, Filzfabrik, Braunschweig
Neumann & Pelz, Dresden-A. 1
Schneiderfilz G. m. b. H.. Ettlingen 'Baden
Wilh.Wachsmuth, Filzw.-Fabrik, Hanau/M.
Filz-Dichtungsringe:

Gustav Neumann.Filzfabrik. Brannsrhwelg
Flechtmaschinen (Sonderheit Schnellflechter):

Guido Horn, Berlin-WeilRensee 35b
Formen fir Gummiartikel:

Eifelwerk Malberg b. Kyllburg/Eifel
Frauenduschen:

Weidemeyer & Co., Kassel
Fromms Spezialmarken:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-

Kopenick
Galvanische (Elektrisier-) Apparate:
R. Galle, Berlin SO36, KottbusserStr. 23
GasruR:
Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RuB3,
Frankfurt am Main
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Gottfried Wegelin, Zons a. Rh.
GasruB— deutsch inaktiv Luv 36:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Gas-Spiralschlauche, umsponnene:

C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18
Glaswolle:

ThuringischeGlaswollindustrie Hamburg 1
Glaser: (Wasserstands-. Schutz- und Oder-):

Wessel & Co., Lubeck
Graphit:

Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden,
Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung

Graphitwerk Kropfmihl A.-G.,Munchen 13

Krystagon-Graphit- Komp.. Dusseldorf

Math. Neven, gegr. 1833, Kdoln

Oswald &Cie., Graphit-Raffinerie-u. Prapa-
rate-Fabr., Obeinzell a. D./Bayr. Wald

Guayule-Kautschuk:
Riensch& Held, Hamburg 11,Trostbriicke4
Gummiabsatze:

Gummiwerke Ullrich G.m.b.H., Gelnhausen

August Kibele & Co,, WeiBenfels

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Para- Gummiwerke Arthur Brugger, W.-
Barmen

Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W .

A. Zucker-

Friedrich Ertingshausen & S6hne,Hannover W i lo p, Gummiwerke. Hamburg 1
Birstenwalzen und Maschinenbirsten: Gummidichtungen:

Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

H. Kiithn, Inh.W .Epp, Pankow, Heynstr.2Berlin- Schoneberg, Muhlenstr. 10

Cadmiumfarben:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Calciumcarbonat:
Specksteingruben, Asbest-u. Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg, Comeniusstr.7

Cellonabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Casein:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Celluloidabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidwaren, technische:

P. Eisenbach, Berlin SW29, Schonleinstr.23
Cofferdam:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.

Dampfkessel:
Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen
Standard-Kessel-Ges. Dwsburg -GroRRenb.15
Dichtungen aller Stanzformen:
R.Dittrich &Co., Bad Blankenburg i.Thur.
Dichtungskitt:
Manganesit-Werk, Hildburghausen 1 Thir.
Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main
Dichtungsmasse fur Oel, Benzin, Benzol:
Manganesit-Werk, Hildburghausen 1 Thar.
Dichtungsringe:
Alfred Wagner, Gelnhausen 2
Dlsperglermlttel *m Vultamol:
Farbenindustrie Akt|engesellschaft
Frankfurt (Main) 20, Abt.
Drahtbirsten:
H. Kuhn, Inh. W. Epp, Pankow, Heynstr.20
Druckknopfe und Druckknopfschnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.

Einschleifpasten, 61- und wasserl. Sorten:
Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main

Elektromedizinlsche Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str. 23

FeStIQKEItS rufer:

Max Kohl, Aktiengesellschaft,
Feuerschutzausrustungen

F.W.Hinkel,BIn-Friedenau,Handjerystr.2|
Feuerwehrgerate:

Albert Ziegler, Giengen a. Brenz 8
Feuerwehrschlauche:

Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 L Thir.

Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th.
Fichtenholzteer:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564

Chemnitz

Gummieimer ,ldeal* D.R.P.

Ewald Thiemt, Dortmund, SchlieRfach 764

Gummifaden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W .
Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf

Gummiformartikel:

Heymer, Pilz S6éhne, Gummireifenfabrik
MeuselWitz/Thir.

Gummilésung:
ChemischeFabrikAsperg,Stuttgart-Feuerb.
Chem. Fbr. Georg W. Meyer Berlin SW 29
Rieh. Eisenbei, Chem.-Fabr., Radebeul
Th.Gruber,Bin.-WeirAensee,Langhansstr.58
M. Laupichler, Chem. Fabrik, Erfurt 37a
L. Pinner, Berlin N 20, ExerzierstraBe 29
,Plus“ Fabr. Chem.Produkte GmbH.,K&In
Protex-Gesellschaft, Wuppert.-Cronenberg

Gummimantel:

H. Wille, Pinneberg/Holst.

Gummi-Manschetten f. DruckmlndererJ Art:
Hans Bamberg, Leipzig-N 22

Gummimatten und -laufer:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
W i lop, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummi-Mischungen aller Art:

Ernst Frélich G. in. b. H., Osterode a. H.

Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thdr.

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Gummi-Muhlen:
Zerkleinerungs-Masch.Ing.K.Behnsen&Co.

Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b.Hanau

Gummi-Nummern-Schilderf. Krafiiahrzeuge:
KortingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8

Gummi-Platten:

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110
W ilo p, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummi-Riffelband fiir Webereien:

Franz Krebs, Hannover-Linden 114 O

GummiruB:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Gummi-Sauger:

Fromms Gummiwerke G. ni.
Kopenick

Gummi-Schneidemaschinen:
Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31

Gummi-Schwamme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Gummi-Sohlen:
August Kibele & Co., WeiBenfels
Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110
Para-Gummiwerke A. Brugger W.-Barmen
Wilop,

b. H., Berlin-

Gummiwerke, Hamburg 1

Gummistoffe:
H. Wille, Pinneberg/Holst.
Gummitasten:
Jndia“ Gummitastenfabrik Berlin SW 19/h
Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Guttapercha:
H. Rost &Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona- Bahrenfeld
Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld
Guttaperchawaren:
H. Rost & Co., Hambuig-Harburg a. E.
Weber & SchulzGmbH., Altona-Bahrenfeld

Haarschmuckformen:
Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.
Hahnfette:
Schleifmittelwerk Kahl,
Harz
Gesellschaft fur chemische Produkte Georg
Schimetzky, Mannheim
Heizkissen, elektrisch:
Benatu G.m.b.H., Kiel,
Holzmehl:
Theod.Bergmann GmbH.,Rotenfels/Murgt.
Ludwig Zinsser, Murr (W irtt.)
Hoérrohre-Neuheiten:
Ernst Erler, Berlin SO 16

Kahl am Main

Postf.211

Injektionsspritzen aller Art:

Weidemeyer & Co., Kassel
Irrigator- Garnituren:
Weidemeyer & Co., Kassel
Isoller-Ausfuhrungen aller Art, auch Blech:
Hermann Wendt, Berlin SW 61

Isolier-Magnesla fiir Warmeschutz:
Lipsia Chem. Fabr. A.-G., Mugeln b. Leipzig
Isoliermassen fir Warmeschutz:
A. Haacke & Co., Celle 3
Ludwigshafener Isolierfabrik, L 'hafen a. Rh

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr.,
Kabel-Mischungen:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Heymer, Pilz Sthne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thr.

W.-Oberbarmen

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Kammformen:

Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.

Katzenfellbandagen ,Erlex”:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Kieselgur:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

G. W. Reye & Sohne, Hamburg 21
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):

A. Haacke & Co., Celle
Kieselgur-wWarmeschutzmassen fur

und Niederdruck:

A. Haacke & Co.,
Kieselkreide:

Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Kieselsaure, kristallinisch:

W. Goy & Co., Frankfurt/M., Rhénstr. 27
Kieselweil3:

Bayerische Kreidewerke G.m.b.H.. Koéln

Franz Hoffmann & Soéhne, NeuburgiDonau
Klebstoffe (samtl. Klebstoffe)

Osk.Scherff, LeiEzigNZZ,Magdeburgerstr.le
Klima- bezw. Luftkonditionieranlagen:

Hoch-
Celle

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G-, Gorlitz
Kloppelmaschmen
& M. Ostermann, Wuppertal - Barmen

Kork|sollermaterlal|en (ausexpand|ert.Kork):
A. Haacke & Co., Celle
Korsettbisten:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thr.
Kreide:
Specksteingruben, Asbest-u.Talkum-Werk
VerkaufslenungNurnberg Comeniusstr.7
Kuponringe und -bande
Carl Bibi, Gummlwarenfabnk
Berlin-Schbneberg, Miuhlenstr. 10
Heinrich Ellerbrock & S6éhne, Gummi-
warenfabrik, Hamburg-Eidelstedt
G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Laboratoriumsschlauche ohne Einlage:

Gummiwarenfabrik Saiil, Aachen
Latex-Fingerlinge:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Latexhandschuhe:

Schotz&FrankeNf.,Wu rgwitz-Dresden-A28
Latex-Haushaltungshandschuhe:

Gummiwarenfabrik Saul,
Latexkonzentrate:

Kautschuk-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M.
Lederhandschuhe:

P — - w

Ledermanschetten:

Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/

Ledermanschetten In allenFormen und GréR3e

Hess.Leder-Treibr.-FabrikQmbH. ,Wetzl
Um®n Treibriemen- u. Ledermanschette

Fabrik GmbH..Berlin SW88,Ritterstr m
Lederschirzen:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Ledertreibriemen fir alle Triebe:

Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH..Wetzlar
Leibbinden:

REIHEISTRED TEROK SRty sa

Aachen

L|th0pone
E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2

Hugo Grimpe. Berlin S036, Dresdner Str. 15

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Lithopone-Kontor G. m. b. H., Kéln
Luftballons:

Elastic-Riedl&Co., Frankfurt/M.-Niederrad
Luftheizungsanlagen:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Luftkissen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.
Luftschutzausristungen:

F.W.Hinkel,BIn-Friedenau,Handjerystr.21
Luftschutzgeréte:

Albert Ziegler, Giengen a. Brenz 8

Mahlimaschinen fir Gummi, Textilien, Leder,
Asbest, Chemikalien:
Zerkleinerungs-Masch.Ing.K.Behnsen&Co.

Unimax-Miuhlen, GroB-Auheim b.Hanau

Mannloch-Ringe:

(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11
Umversal“ Blei - Asbest - Mannlochringe
Ewald Kongsbak, Lubeck 209

Metallringe und -Scheiben:

R. Seck. Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6

Metallschlauche:

Max Georg Nolte, Berlin SW 68

Mineralrubber:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Monatshosen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.

Mihlen:
Zerkleinerungs-Masch.Ing.K.Behnsen&Co.

Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Neuburger kieselsaure Kreide:
Bayerische Kreidewerke GmbH., Koéln
Franz Hoffmann & Sohne, Neuburg/Donau
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig

Oelfeste Gummihandschuhe:

Kurt Metius. Schutzkl.-F., Leipzig W33/28
Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Oelfeste Schutzkleidung:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., LeipzigW33/28
Oelkleidung:

Hohmann & Co., Hamburg 39, Jarrestr. 82

Franz Schmidt Rellingen 59 bei Hamburg

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Oesen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Operationsfingerilnge:

Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd.
Operationshandschuhe aus Zwirn:

Lindner & Co., Chemnitz, BeckerstralRe 19
Operationsschirzen aus warmvulk. Gi’'stoff:

Ernst Erler, Berlin SO 16

Haan/Rhlid.

Paraplatten und -binden:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Standard Gummiwerk, Koéln-Ossendorf
Pessare fur éarztliche Zwecke:
Weidemeyer & Co., Kassel
Pine Tar:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564
WeiBmeer-Baltische A.-G., Hamburg 8
Pinsel und Biursten aller Art:
Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover
Préaservativs:
Herka-GummiwWaren, Miinchen 6
.,Peysol*, Berlin S42
PrieBnitzumschlage:
Ernst Erler, Berlin SO i6
Putzwolle und Putzlap P
Max Délzig,Putzwollfbk. Crimmitschau,Sa.

Quarzmehl:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Raderbezige:

Heymer, Pilz Soéhne, Gummireifenfabrik,

Meuselwitz/Thar.
Regenerate:

Ernst Frélich G. m. b. H., Osterode a. H.

Heymer, Pilz Sthne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thir.

Reklameballons:
Elastic-Riedl&Co., Frankfurt/M.-Niederrad
Reiserolien und Reisekissen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,
Reparaturplatte:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Protex-Gesellschaft, Wuppert.-Cronenberg
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Riffeln von Walzen:

Maschinenfabrik Aurand, Geisweid i.W .
Riemenspanner:

M. Brick, Maschinenfabrik, Diren
Riemenverbinder:

Hugo Timmerbeil GmbH., Schwelm i. W.
Riemenzug- und Konservierungsmittel:

Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main
Rickgewinnung f. Lésungsmittel:

Albert Boeder, Berlin SW 68
RuB:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung Ruf
Frankfurt am Main

W. Kéhnk, Hamburg 1

R. Weichsel & Co.. Berlin W 62

Gottfried Wegelin, Zons a. Rh.

Russka-Gumnilwaren:
Ludwig Bertram, Hannover

Nirnberg-N.
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Sauger: . .
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin
Kopenick
Sauger, nahtlos: .
Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannovei
Sé&ure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges.,BerlinNW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Séaurefeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius. Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Séaurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Séaurefeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28

Spezialsorten fur Beimischungs- und
Lackierungszwecke
Ernst Kalkhof, Mainz
Schienen jeder Art fur Arm- und Beinbriiche
Dr. Paul Koch, Neuffen, Wirttbg.
Schlackenwolle;
Hermann Wendt, Berlin SW 61
Schlauchausleucht-Apparate, elektr.:
Ewald Thiemt, Dortmund, SchlieRfach 764
Schnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Schnellflechtmaschinen:
Guido Horn, Berlin-WeiBensee 35b
Schwammbeutel:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N
Schwammgummi-Staubschitzer:
Clora Atemschutzgeréate, Schwab. Gmiind G.
Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin
Kopenick
Schwefel:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Schwerspat:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Stabilisiermittel = Vultamol:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G.
Stahleinschlagstempel:
Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.
Stanzmaschinen:
Sandt-Raab A.-G.. Pirmasens

Haan/Rhld

Stanzmesser-Stanzklotze:
C. Geifers & Co., Erfurt
Spezialisten seit Uber 40 Jahren
Wern ecke, Hucke &Co.GmbH.,Spezialfabr.
far Stanzmesser, Erfurt-Nord, Riethstr.5
Stearinsaure:
W. Kéhnk, Hamburg 1
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Stopfblichsenpackungen:
Greiserpackung G. m. b. H., Hannover
Stopfen:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Suspensorien:
Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen

Taka:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Talite:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Talkum:

Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer,
Wien 111, Dampfschiffstrale 10

C.H.Erbsloh, Dusseldorf und Hamburg 1

« Federweil Interessengemeinschaft,

Mautern/Steierm.
F.W.Hinkel, BIn-Friedenau, Handjerystr.21
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg,Comeniusstr.7
Talkumwerke ,NAINTSCH*, Mlinchen 15

Tankschlauche:
Max Georg Nolte, Berlin SW 68

Titanweil:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Hugo Grimpe, Berlin SO 36, Dresdner Str.l1 5
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgesellschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
Transportgerate (Karren, Wagen):
Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16

Treibmittel fir Gummihohlkérper:
Chem.u.ph.Fbr.Saemann&Co,Hamburg 27

Treibriemen-Kitt:
Johann RousChem.-techn.Fbk.,Lelpzig027

Tulex:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Ultramarin:
Vereinigte Ultramarinfabriken A.-G., Kéln

Vakuum-Trockenapparate:
Passburg & Block GmbH.,BIn.-Charlottbg.4

Vandex:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Vaseline und Vaselinedle:
Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.
Wm. Hou & Willers, Hamburg 8

Ventilatoren:

Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Ventile:

AlbertRauser,Berlin SW61,Kreuzbergstr.30

Verbandkasten:
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Triei
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgummireifen:
Heymer, Pilz Séhne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Vulkanfiber:
W.Kramer,KoéIn-Riehl, Amsterdamerstr.225
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H.,
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez. Koln
Vulkanfiber-Fabrik Martin Schmid, Berlin
W 35, Potsdamer StraBp 141
Vulkanfiber-Fabrik
Ernst Kriiger & Co.K.-G..Geldern (Rhid.)
R. & A.Wiecking, Hamburgl, Gothenstr. 11

Vulkanisationsbeschleuniger:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

W. Kéhnk. Hamburg 1

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Vultamol = Dispergier- und Stabiliermittel:
G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G.

Waagen:
Bl Z ER Ba, Balingen. Grofite deutsche
Schnellwaagenfabrik
Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-,
Glaser:
Wessel & Co., Liubeck
Werkzeuge fur die Gummi-Industrie:
AlbertRauser,Berlin SW61 ,Kreuzbergstr.30
Windelhosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nurnberg-N.

Oeler-

Zahnkautschuk:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 2

Zellstoffwatte:
Carl Hofmann,

Zerkleinerungs-Maschinen:
Zerkleinerungs-Masch.Ing. K.Behnsen&Co.
Unimax-Miuhlen, Gro3-Auheim b. Hanau

Niedernhausen (Taunus)

Zerstauberwinkel:
Weidemeyer & Co., Kassel
Zinkoxyd:
S E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertriebsgemeinschaft fur Harzer Zink-
oxyde (V. H. Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann & Wolff, Osterode / Harz
L. Heubach, Osterwieck /Harz
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Zinkweif} rein:
A FE GnldfichmlIrlt & Snhn. Berlin-Charl.
Vereinigung Deutscher ZinkweiRfabriken,
Oberhausen/Rhid.
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Zinnober (echter Quecksilber-):
Arthur K. Lange, Hamburg 8, Hansaburg

-AbM&OIP ukd fesum/t#. LhiuA und llejtkouA . Utstiued(3tol3s

Erinnerungen sind unter gleicher Ziffer wie das Bewerbungsschreiben uns zur Weiterbeférderung an den Besteller der Anzeige zu (bergeben. Einschreibe- und Eil-
sendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbeférdert, wenn uns Porto hierzu Uberwiesen wird. Eine Gewahr fir den Ruckerhalt der genannten Anlagen
kénnen wir nicht tbernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei, nur gegen Portovergutung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

Anzeigenschlu3: Stets Montag frih fir die am Freitag erscheinende Nummer

Ofaette Stelle*

Es ist zu empfehlen,

den Bewerbungen keine Originalzeugnisse beizufiigen.

Lichtbilder und Zeugnisabschriften sind mit Namen und Anschrift des Be-
werbers zu versehen

Suddeutsche Gummiwarenfabrik sucht far ihre Abteilung:
Fahrradbereifung u. Zubehor gewandten, zuverlassigen

jungeren Diktatkorrespondenten

zum Antritt 1. Juli.

Bewerbungen mit selbstgeschriebenem Lebenslauf, Lichtbild
und Gehaltsanspriichen erbeten unter N A 10389 an die
Geschaftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Gummimeister

fir Gummiaufbereitung und Herstellung von isolierten

Leitungen

gesucht

Bewerber mu3 mit allen Arbeitsmethoden u. Maschinen
fur diesen Fabrikationszweig vertraut, energisch und

zielbewuf3t sein
verfugen.

sowie Uber umfassende Erfahrungen

Ausfihrliche Angebote mit handgeschriebene m Lebens-

lauf,
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Zeugnisabschriften und Lichtbild erbeten unter
H. A. 3553 an Ala, Berlin W 35.

10425

Konstrukteure

fr die Maschinenbau-Abtlg. einer groBen Gummiwarenfabrik

gesucht

Angebote mit Lebenslauf, Zeugnisabschriften und Gehalts-

anspriichen an die
Vereinigte
im Schwarzathale

Gummiwaren - Fabriken Wimpassing

(N.-Oe.)

Chemotechniker

oder Laborant

mit

arbeitung verschiedener

guten Allgemeinkenntnissen

und Fahigkeit zur Be-

Probleme unter Anleitung, von

gréBerem sidwestdeutschen Industrie-Unternehmen

zum baldigen Antritt gesucht

Angebote mit

schriften, Lichtbild und

N U 10406 an die Geschéaftsstelle der

handschriftlichem

Lebenslauf, Zeugnisab-
Gehaltsansprichen erbeten unter

»Gummi-Zeitung«



FUr unsere technische
Gummiwaren-Abteilung
suchen wir fur sofort oder
spater einen

Herrn

nicht Gber 25 Jahren
fur Verkauf und Lager.
Angebote mit Lebenslauf,
Bild und Gehaltsanspriichen
erbeten an

Hermann Eichler & Sdéhne
Dessau, Postfach 125

Laborant 1

oder Chemo-Techniker

z. Unterstitzung d. leit. Chemikers, fir
Entwicklungsarbeiten a. d. Gebiet der
synthet. Stoffe (Buna, Igelit, Oppauol
usw.) fur sofort gesucht. Erfahrg. er-
winscht, nicht Beding. Schriftl. Bewer-
bung. m. Lebensl.u.Zeugnisabsc'nr. er-
beten an Norddeutsche Kabelwerke A.G.,
Berlin-Neukdlln, Am Oberhafen 5—09.

Erfahrener Techniker,
Chemiker oder Laborant

mit langjéhriger Praxis, mog-
lichst auch in Bunaverarbei-
tung, von mittlerer Gummi-
warenfabrik fir sofort in aus-
sichtsreiche Stellung (spatere
Uebernahme dertechnischen
Leitung) gesucht. 10421

Angebote mit Lebenslauf,
Zeugnisabschriften, Bild wu.
Angabe d. Gehaltsanspriche
unter L. G. 1642 an Ala An-
zeigen AG., Leipzig C 1.

QesiulUe Stetten

Erfahr. Vorarbeiter

(30 Jahre alt), 12jahr. Tatig-
keit in der Gummi-Industrie,
bewandert mit allen Kalan-
derarbeiten sow. Mischarbei-
ten einschl. Regenerat-Herst.,
sucht sich zu verandern. An-
gebote unt. 0 C 10414 an die
Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Gummifachmann, br. phii.,
Sah in seinem Leben viel.

W eit gewandert, sehr bewandert
In des

Gummischuhes

Bau,
Diesen kennt er ganz genau.
was in Technik,Chirurgie
geschah
Er an vielen Orten sah.

Deshalb auch im Vierjahrs-

plan
Er wohl Nutzen schaffen kann.
Und mit Zeugnis Referenzen,
Kann zu jeder Zeit er glanzen.
Ist er leider nicht mehr jung,
Hat erdochnoch vielen Schwung.
Und was fehlt ihm an der Jugend,
Das ersetzt der Einsicht Tugend,
W ill sein Wissen nicht mehr

lassen,
Dort, wo Deutschland man

tut hassen;
Ist der Fremde reichlich satt,
Sucht jetzt eine Arbeitsstatt
In dem groBem Vaterland,
W o doch jeden man heut braucht,
Der, wie dieser, etwas taugt!
Wenn er kiundigt im Juleg —
Ist zum Herbste er dann frei.
Wer ihn also will gewinnen,
Darf nicht lange sich besinnen,
Schreib’ was er zu bieten hat,
Schnell an dieses Gummiblatt
unter O H 10410

Zugkraftige
Kunstler-
Entwurfe

fur Anzeigen gegen
malkige Honorarkosten

Gummi-Zeitung
Berlin SW 68

Suche fur meinen sehr tuchtigen arischen

Vertreter

Tuchtiger Gummifach mann

im besten Alter, mit langj. Praxis als Werkmeister u. Abteilungsleiter in
mehreren Werken tatig gewesen, groRere Walzwerk- und Kalander-
Abtlg. geleitet, gute Kenntnisse im Mischungswesen u. in der Buna-
Verarbeitung, vertraut mit den neusten Arbeitsmaschinen u. deren Ueber-
wachung, guter Organisator, energisch, zielbewuBt u. im Umgang mit
Personal erfahren, sucht Stellung per sofort als Werkmstr. od. Abtlgs.-
Leiter im Walzwerkbetrieb einer gro3. Fabrik fir Pneumatik, fir Velo u.
Auto oder Gummischuh, techn. Artikel etc. — Auch nach Oesterreich.
Angeb. unter 0 E 10417 an die Geschéaftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Fachmann

winscht mit Gi.-Fabrik in Ver-
bindung zutreten, dieden Wunsch
hat, ihr. Betrieb durch Aufnahme
von Latexfaden zu vergroRern.
Offerten unt. N Z 10409 an die
Oesch. der»Gummi-Ztg.« erbeten.

Gummifachmann

mit langjahr. modernsten In- und
Ausl.-Betriebserfahrungen in Be-
reifung, Schlauch, techn. Artikeln,
Runderneuerung sowie Bunaver-
arbeitung, sucht sich zuverandern.
Angeb. erbeten unter 0 H 10424
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

iIOUE und IfetkQuE

Gummi-Absatze
-Sohlen und -Platten

Para Gummiwerke Arthur Brigger, Wuppertal-Barmen

Vollgummi-Abfalle
Streifen jeder Lange, etwa 2% X 3
cm stark und Platten 2‘/scm stark,
sowie gebrauchte Vollgummi-
reifen zu kaufen gesucht.
Angeb. unter 0 F 10419 an die
Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Der InhaberdesdeulschenPatents

617 202 10416
betreffend ,Verfahren zum Her-
stellen kantiger Faden aus Kaut-
schuk o. dgl.* ist bereit, dieses
Patent zu verkaufen oder darauf
Lizenzen zu erteilen. Anfragen
unt. H. G. 11553 an Ala, Hamburg 1

Rund- und Profilschnire
auch 06l- und benzinfest,

Wasserschlauch

ohne Einlage, laufend liefer-
bar. Anfr. erbet, unt. OG 10423
an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Verkaufe
Kleines Walzwerk

Gesucht
diverse gut brauchbare

Ballknipskelche

Offerten unter N B 10391 an
dieGesch. der »Gummi-Ztg.«

dassen@Qunmi-

liefert preiswert

OTTO RUNGENHAGEN
Berlin N 65, GerichtstraBe 2

15 tons
Protekteure mit Stoff
12 tons
Autodeckenabfalle ohne Wulst
zu verkaufen. Angeb. unter
N C 10393 an die Gesch. der
»Gummi-Zeitung«

Qumiabidie

eine Fabrik-Vertretung als zusatzlichen Artikel zu meiner Lederkleidung
und Industrie-Handschuhen. In den Bezirken Bayern u. Wirttemberg
ist gut eingefuhrte Tour mit Kundenstamm vorhanden. Anschriften an:

H. Neusiedl, Fabrik fur Lederkleidung, Augsburg G 33/34

Vielseitiger Gummifachmann

guter Organisator (Refa Zeitst.) mit langj. prakt. Erfahrungen
im In- u. Auslande, firm in d. Fabrikation v. Reifen, iechn.
Art., Schlauchen, Formen, Pre3art. usw., sucht gest. auf beste
Zeugn.u.Ref. verantwortungsvollen entwickl. Posten. Angeb.
unter 0 B 10411 an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

umVerzdgerungen zuvermeiden

bitten wir, die

genauen Anschriften

am Schlu der einzelnen

Ziffer-Anzeigen zu beachten.

500%x250 mm, fir Riemenan-

trieb, in allen Sortierungen

100er Sclilauchmaschine OEBR. RIEBENFELD

mit Getriebe und Motor.
BERLIN C 25, Aexanderstr. 30

Anfragen unter 0 D 10415 .
an die Gesch. der »Gi.-Ztg.« Tel.: Kupfergraben E2 4976/77

Spezialitat:
Absatz- udSohlenformen

aus Stahl und Leichtmetall
Technische Formen
Absatzscheiben

Schwelm i.W.

Formen fabrik JOSef Brocke cegr- 192

583



* Unahziehliare BeiDrino-Garflitnren

aus Kunsthorn mit u. ohne durchgehenden Ring.
Marken: »Perfekt', »Perfekt-Rekord’, »Per-
fekt-Mobil'. Gewdhnl. Kunsthorngarnitur,
Beln-Belfjringgarnltur, Beinkanulen, Ohren-
schwammchen, Zahnringe, Nagelreiniger, Ball-
stdosel, Kragen- und Doppelkndpfe. Sdinallen
u. Badehau enknopfe, Oummiburstengriffe.
samtliche Artikel aus Bein, Kunsthorn, Cellu-
loid, Prefjmane werden angefertlgt.

ZENNER & Ce.
Bein- u. Kunsthornwarenfabrik, Nirnberg M
Einzelne Vertretarkczlrke nach frei

Universal«
Knetmaschine

300 Liter, gebraucht, billig
O. E. Pollmann, Berlin-WeiRensee

Soeben erschien:

in allen Sortierungen

Attermann & Co. K.-G., Kdln
Thieboldsg. 138. Fernsprecher 21 57 94

Ca. 200 Paar
Industrie-Handschuhe
11. Wabhl, ca. 33 cm lang, 1 mm stark,

billig verkauflich. Ang. unt. NW 10408
an die Qesch. der »Gummi-Zfg.«

Mahlen von Weichgummi

in allen Sorten und Sichtungen
wird schnell u. gut ausgeffihrl

Walchgummimahlwerk b
Groll-StObnitz b. Altenburg

Thiringen

Zahlungen

erbitten wir auf
Postscheckkonto
Berlin 809

Union Deutsche Verlagsgesellschaft Berlin

Roth & Co., Berlin SW 68
Wir bitten um gef. Beachtung

50 JAHRE
GUMMI-ZEITUNG

Sonderdruck
der in den Jahrgangen 50 und 51 erschienenen Artikelreihe

Kartoniert

RM 20,—

UNION DEUTSCHE VERLAGSGESELLSCHAFT BERLIN
ROTH & CO.

10 hydr. Etagenpressen
ca. 650x650; 700x 600; 650x500; 630x350; 520x480, mit
6 bis 10 Etagen.

8 Mischwalzwerke 400X 1000 und 380x660.

1 Mahlwalzwerk 4ooxs00
zu verkaufen.

Ad. Roggemann, Hamburg 20

VetsthiedeMis

Gentlemen-Hngebot!

Im Interesse des Schwimmsports

Welche Gummiwarenfabrik — techn. Artikel — sucht od. Gbernimmtfur
3 Trainings-Schwimmsport-Art. zur Kérperertichtigung u. der Musku-
latur die Herstellung u. den Vertrieb auf Lizenz. Leistungsféahigen fest-
interessierten Firmen wird zwecks Absatzsteigerung, lauf, kostenl. techn.
Reklame u. Werbe-Schwimmvorfihrung. zugesichert. Ihr Angeb. erbitten

Gebr. Fr. Stuttgart, SeidenstraBe 3 Eg.

10412

O. Schallenmdller,

Etablierte Fabrikanten

mechanischer Gummiartikel in England wirden sich fur die
Herstellung und, wenn erwiunscht, den Verkauf von Marken-
artikeln und patentierten Gummiartikeln unter Lizenz
interessieren.

Zuschriften ,Box 1770 F“, Strand House, London W. C. 2.

Vertretungen

iIn Roh- und Hilfsstoffen

far die Gummi - Industrie in Hannover
sucht
angesehener, seit vielen Jahren eingefihrter Han-

delsvertreter.
Nur erste Firmen, die z. Z. nicht vertreten sind, werden
M P 10378 an die Ge-
schaftsstelle der »Gummi-Zeitung«

um Nachricht gebeten unter

PHOTOGRAPHIEREN SIE?

Unsere bestens bewahrten Biicher zeigen Ihnen, wieSie Aufnahmen machen kénnen, die Sie in jeder Beziehung zufrieden stellen

Photos ohne Fehl

Ein Photo-Ratgeber in Tabellenform. Mit 7 Abbildungen.

In Halbleinen RM 1,90

Leitfaden der Landschafts-Photographie

Von Fritz Loescher.

Wir vergroflRern

7. Auflage. Neu bearbeitet und erweitert von
Karl Weiss. Mit 116 Abbildungen.

In Leinen RM 8,55

Ein Buch fur alle Kleinbildfreunde. Von Ingenieur Ernst Weisse. Mit

46 Abbildungen.

In Halbleinen RM 4,50

Tierstudien mit der Kamera

Von Professor Dr.
Leinen RM 4,30

Benno Wandolleck. Mit 109 Abbildungen. In

Kamera-Kurzweil
Allerlei interessante Mdglichkeiten beim Knipsen und Kurbeln. 6. Auf-
lage des ,Photographischen Unterhaltungsbuches" von A.Parzer-Muhl-
bacher. Vollstandig umgearbeitet und erweitert von Guido Seeber.
Mit 227 Abbildungen. In Leinen RM 13,50

Photographisches Rezepttaschenbuch

Eine Sammlung von wesentlichen Rezepten und Arbeitsanweisungen
einschlieBlich der Kleinphotographie. Von Paul Hanneke. 4., voll-
standig neubearbeitete Auflage. Kartoniert RM 3,60

Wie photographiert man bei kinst-

lichem Licht?

Mit 73 Abbildungen und 2 Belichtungstabellen.
Kartoniert RM 5,85

Ausfihrlicher illustrierter Prospekt Gber weitere empfehlenswerte Literatur kostenlos

UNION DEUTSCHE VERLAGSGESELLSCHAFT BERLIN

793

Hauptschriftleiter:

TernpelhoT Bezugspreis6 vierteljahrlich RM 6 -

ROTH

Ausland laut Sonderbedingungen. Man bestellt beim Buchhandler,

vorliegen. / Anzeigenpreise:

I/i Seite Anzeigenraum RM 200,—, Se
W?enhl6 6 783'ZM ch'vilTnoA ~dA 130167

& CO.

Dr. Heinrich Hofer, Berlin-Grunewald. Stellvertreter des Hauptschrlttleners Dr Suse Sprmger Berlin-Wilmersdorf Anzeigenleiteir: Max Schreiber, Bertm-
(einschlieBlich 23,3. Rpf. Zeitungsgebihr u » « ~ .

R piv”? bih_0, 2 z0®"ch”"M”0,18"BesJ:dlgeJd. AHnzdheRMRMA0AGCh

MS:"'3000 Tn«W A TT Strerve'rsand'Maii938T 5947 "Zur Zeit gUt Preisliste Nr.
Deutsche Verlagsgesellschaft Benin Roth & Co. Sendungen werden ausschlieflich unter der Anschrift:

,Qumml-Zeitung“, Berlin SW 68, AIexandrmenstr 108, er e



