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¢« Deutschlands AuBenhandel im Mai. Die vom

Statistischen Reichsamt erstellten AuBenhandelszahlen beziehen
sich bis aui weiteres noch auf das deutsche Wirtschaftsgebiet
in seinem friheren Umfang, das heilt sie stellen nach wie vor
den AulRenhandel des Altreichs dar. Bis zur Einfihrung des deut-
schen Zolltarifs im Lande Oesterreich wird der AuRenhandel der
Ostmark vom Handelsstatistischen Dienst beim Ministerium flr
Handel und Verkehr in Wien erfallt und besonders verdffentlicht.
In beiden Statistiken wird jedoch vom April ab der Warenver-
kehr zwischen dem Altreich und dem Lande Oesterreich nicht
mehr als AuBenhandel nachgewiesen. Aus einer Zusammen-
fassung der Zahlen des Handelsstatistischen Dienstes und des
Statistischen Reichsamts ergeben sich folgende Zahlen fur den
AuBenhandel Grof3deutschlands; Hier belduft sich im Mai die
Einfuhr auf 516 Mill. RM und die Ausfuhr auf 4655 Mill. RM;
die Einfuhr ist demnach gegeniber dem Vormonat um 39,1
Mill. RM oder 8,2 Proz,, die Ausfuhr um 135 Mill.
Reichsmark oder 3 Proz. gestiegen. Damit hat sich
der Einfuhriberschu3 weiter erhdht, von 24,9 Mill. RM im April
auf 50,5 Mill. RM im Mai. FiUr Januar/Mai beladuft sich der Ein-
fuhriberschuf? auf 151,8 Mill. RM Im Altreich belduft sich im

Mai die Einfuhr auf 4552 Mill. RM, die Ausfuhr auf 427,1
Mill. Reichsmark. Auch hier sind Einfuhr wie Ausfuhr gegen-
Uber dem Vormonat gestiegen, die Einfuhr um 25,7 Mill. RM

oder 6,0 Proz., die Ausfuhr um 4,6 Mill. RM oder 1,1 Proz. In-
folge der starkeren Zunahme der Einfuhr ist auch hier der
Passivsaldo gestiegen, von 7,0 Mill. RM im April auf 28,1 Mill.
Reichsmark im Mai. Diesen Zunahmen liegt im wesentlichen eine
Mengensteigerung zugrunde; die Durchschnittswerte haben sich
nur sehr wenig verdndert, sie sind im ganzen noch le. "ht zu-
rickgegangen. Die leichte Steigerung der Ausfuhr des Alt-
reichs entfallt ganz auf die Waren der gewerblichen Wirtschaft;
deren Ausfuhr ist um 5,2 Mill. RM oder 1,3 Proz. gestiegen, wah-
rend die Waren der Erndhrungswirtschaft in etwas verringertem
Mé&aRe ausgefuhrt worden sind. Gestiegen sind unter den Waren
der gewerblichen Wirtschaft ganz leicht sowohl Rohstoffe

diese indessen nur wertmé&afRig — als auch Halbwaren und Fertig-
waren. Unter diesen haben wiederum nur Enderzeugnasse

bei leichtem Durchschnittswertrickgang — zugenommen, wéah-
rend die Ausfuhr von Vorerzeugnissen etwas zuriickgegangen ist.

e Der Prasident des Deutschen Normenausschusses, Baurat Dr-
ing. e h. Neuhaus, erdffnete am Montag, dem 20. Juni, in
Berlin die Hauptsitzungsreihe der ,Ihier nationalen F©&-
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deration der Nationalen Normenvereinigun-
gen". Die Vertreter der in der ,IS A .“ zusammengeschlossenen
Lander traten in diesem Jahr zum erstenmal in Deutschland zu-
sammen, um die in verschiedenen Industrie- und Wirtschafts-
zweigen angewendeten Herstellungsweisen, Priufverfahren und
Gutebestimmungen nach Moéglichkeit einander anzugleichen. Auf
technisch-wissenschaftlicher Grundlage wird in freier Ueber-
einkunft der einzelnen nationalen Normenvereinigungen der Weg
vom Erzeuger Uber den Handel zum Verbraucher durch die
ganze Welt geebnet. ,So tragt*, erklarte Préasident Neuhaus,
sauch diese |SA,-Tagung zur Anndherung der Vodlker bei, der
die gesamte ,ISA.-Arbeit ihrem innersten Wesen nach dient".
Nachdem im Auftrage des Vereins deutscher Ingenieure, der
auch bei der Griundung des Deutschen Normenausschusses Pate
gestanden hat, Regierungsbaumeister Kothe die ,ISA.“-Ver-
treter begriufRt hatte, hieR der ,ISA.“-Prasident Fredriksson
mit herzlichem Dank an den Deutschen Normenausschul3 die
Landerdelegierten auf der Tagung willkommen.

¢ Auf dem gesamten groRen Berliner Ausstellungsgelande findet
in der Zeit vom 24. September bis 6. November dieses Jahres
unter der Schirmherrschaft des Stellvertreters des Fuhrers,
Reichsminister Rudolf He3, die Ausstellung ,Gesundes
Leben — Frohes Schaffen® statt. Die Veranstalter sind
der Reichsarbeitskreis fir Gesundheitsfuhrung in der NSDAP.,
die NS.-Gemeinschaft ,Kraft durch Freude“ und das Ausstel-
lungs- und Messeamt der Stadt Berlin. Es beteiligen sich an ihr
alle maRgeblichen Organisationen von Partei, Staat und W irt-
schaft, unter anderem das Hauptamt fir Volksgesundheit, die
Deutsche Arbeitsfront mit ihren Aemtern, die NS.-Gemeinschalft
.Kraft durch Freude"“, die Reichsgruppe Industrie, die NS.-Volks-
wohlfahrt, die Reichsfrauenfiihrung, die Reichsjugendfuhrung, die
Formationen der Partei, der Reichsarbeitsdienst, die Wehrmacht,
der Reichsnahrstand, das Reichsversicherungsamt, die Reichs-
anstalt fir Arbeitsvermittlung, die Reichsarbeitsgemeinschaft
Schadenverhitung, das Hauptgesundheitsamt der Stadt Berlin.
In groBem Umfange wird sich auch die Industrie beteiligen, die
die zweckméaBRige Wohnung, Kleidung und Ern&hrung, den Ge-
sundheitsschutz in den Betrieben, ihre gesundheitliche Einrich-
tung, die gesunde Arbeitsgestaltung, Freizeitgestaltung, G e -
sundheitspflege, Gesundheitsfirsorge, die Be-
schleunigung des Weges zur Arbeitsstatte und viele andere Ge-

biete zeigt, die mit dem Thema der Ausstellung im Zusammen-
hang stehen.
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Das kunftige Arbeitsverhaltnis

Der zustandige AusschuR der Akademie fiur Deut-
sches Recht hat soeben nach vierjahriger Arbeit den Ent-
wurf eines Gesetzes Uber das Arbeitsverhalt-
nis fertiggestellt, der in den n&achsten Wochen verdffentlicht
und damit zur allgemeinen Erdrterung gestellt wird. Der Gesetz-
entwurf, der insgesamt 128 Paragraphen umfal3t, wird eine weit-
gehende Aenderung gegenuber dem bisherigen Zustand bringen.
Zwar ist grundséatzlich an der Vertragsform festgehalten worden,
und man hat die vielfachen Vorschldage in anderer Richtung ab-
gelehnt, aber der Charakter des Vertrages enthélt eine wesentliche
Veranderung, indem er den. heutigen Auffassungen angepalit
wird. Der bisherige Arbeitsvertrag baute weitgehend auf alte
romische Grundséatze auf, wahrend das neue Arbeitsverhéltnis
von der organischen Betrieb sgemeinschaft aus-
geht, die gesamtwirtschaftliche Aufgaben zu erfullen hat. Die
alten Bestimmungen des BGB. uUber den Dienstvertrag (8 611 bis
§ 630) werden fur die unselbstdndige Arbeit aufgehoben. Eine
vollstandige Aufhebung war noch nicht zu empfehlen, weil zu
Uberprifen ist, wie weit die dort geltenden Vorschriften noch fur
die Abkommen bei selbstadndiger Arbeit bendtigt werden. Natur-
lich sind die Begriffe , Arbeitgeber" und ,Arbeitnehmer" be-
seitigt worden, man hat aber auch nicht die Vorschlage von
Ersatzbezeichnungen angenommen. Der Entwurf spricht von
sUnternehmer n" und ,Gefolgschaftsmé&anner n“,
wobei der zweite Begriff auch die weiblichen Gefolgschaftsmit-
glieder umfalt.

Wenn das Gesetz auch weitgehend Regelungen treffen soll,
so hat sich der Entwurf doch vor einer zu weitgehenden Bindung
des Richters oder einer UbermafRigen Festlegung der Einzelheiten
gehitet. Die Wirtschaft ist in ihrem Aufbau zu vielgestaltig und
die Entwicklung bringt stidndig so viel Neuerungen, dal ein
starkes Paragraphengebdude bald hemmend wirken muRte. Der
Entwurf schléagt also ein elastisches Gesetz vor, das den
Arbeitsrichter vor erhdhte Aufgaben und Verantwortung
stellt, weil es in noch groRerem MaRe als bisher Spielraum fur
das Ermessen des Richters gibt. Darlber hinaus kann der Richter
aber auch alle Streitigkeiten aus dem Arbeitsverhéltnis nach
nationalsozialistischem Grundgedanken entscheiden. Wie im Han-
delsrecht die Bestimmungen uUber Treu und Glauben und der Be-
griff der guten Sitten als tragende Grundlagen dienen gegeniber
denen der Begriff des Paragraphen zuriickzutreten hat, so werden
Grundlage des zukunftigen Arbeitsverhéltnisses die Begriffe G e -
meinschaft, Ehre, Treue und Fiursorge sein. Der
Entwurf baut damit auf den Grundgedanken des Gesetzes zur
Ordnung der nationalen Arbeit auf. Diese Grundforderung soll
nicht nur dort eingreifen, wo eine Regelung im einzelnen fehlt,
sondern sie soll vielmehr Grundgedanke jeder Einzelregelung
sein. Es ist selbstverstéandlich, daB die heute noch vielfach anzu-
treffenden Unterschiede in der gesetzlichen Behandlung von
Arbeitern und Angestellten fortfallen. Das Gesetz soll grundséatz-
lich fur alle Unternehmer und alle Gefolgschaftsmitglieder gelten,
wobei natirlich fur Sondervorschriften Raum gelassen wurde.

Die innere Wandlung des Arbeitsverhéaltnisses kommt schon
darin zum Ausdruck, daR das Gefolgschaftsmitglied in Zukunft
nicht nur Anspruch auf Lohn, sondern auch auf Beschaf-
tigung hat. Bisher kannte man diesen Anspruch nur ausnahms-
weise, z. B. fur Buhnenkinstler, wahrend der Anspruch auf Arbeit
in Zukunft nur in ganz besonderen Féallen abgelehnt werden kann,
so z. B. wenn die Beschéaftigung nur durch Verrichtung volks-
wirtschaftlich wertloser Arbeit ermdglicht werden kann. In diesen
Féallen kann sich der Unternehmer auf eine Zahlung des Lohnes
beschranken. Andererseits besteht auch eine Arbeitspflicht
des Gefolgsmannes, die von der Treue gegeniber dem Betrieb

Dr. Schacht Uber Finanzierungspolitik

AnlaBlich der Erdffnung einer Unterrichtswoche fir Reichs-,
Staats- und Landesbankbeamte hielt Reichsbankprasident Dr.
Schacht eine Ansprache, in der er zundchst darauf hinwies,
daR es Ziel der Unterrichtswoche sei, den Blick der Gefolg-
schaftsmitglieder Uber die Tagesgeschafte hinweg auf die groRen

finanz- und wirtschaftspolitischen Zusammenh&ange zu richten.
Die Kunst des Finanzierens sei eine viel ver-
kannte und darum oft geschméahte Kunst. Sie sei

und bleibe aber die notwendige Ergédnzung der Kunst der Po-
litik. Der Grundsatz fur ihre Anwendung misse lauten: mutig,
nicht aber leichtfertig. Die Mittel, deren man sich
hierbei bediene, seien zeitgebunden. Die klassische Theorie sei
auf dem System einer freizligigen Wirtschaft aufgebaut gewesen;

644

getragen werden muf3. Dieser Treubegriff schlieBt in sich,
daR er in dringenden Fallen auch andere Arbeit zu leisten hat
als urspringlich vereinbart war. Er enthalt weiterhin die For-
derung nach Wahrung des Betriebsgeheimnisses und
schlielt jeglichen Wettbewerb wé&hrend der Dauer des
Arbeitsverhéltnisses aus. SchlieBlich hat das Gefolgschaftsmit-
glied alle von ihm verursachten Schaden auBlerhalb der
Arbeitszeit selbst zu beseitigen. Andererseits tragt der Unter -
nehmer allein das Betriebsrisiko. Er hat demnach auch
bei Betriebsstdorungen den Lohn zu zahlen, lediglich mit der Ein-
schrankung, dalR fir den Fall einer Betriebsstdérung, ganzer
Berufszweige oder Landstriche Gefolgschaftsmitglieder nur die
Halfte des vereinbarten Lohnes zu beanspruchen haben. Wirde
durch die Lohnzahlung der Bestand des Betriebes oder der eigene
Unterhalt oder die Erfullung der gesetzlichen Unterhaltspflichten
des Unternehmers gefahrdet, so kann hieraus eine Ablehnung der
Lohnzahlungspflicht abgeleitet werden. Auch mu3 das Gefolg-
schaftsmitglied alle Ersparnisse sich anrechnen lassen, die ihm
infolge der Nichtleistung der Arbeit entstehen.

Im Gegensatz zu den heutigen Bestimmungen soll nach dem
neuen Entwurf das Arbeitsverhaltnis nicht ohne weiteres durch
die Tatigkeit begrindet werden, sondern es soll eine Verein -
barung vorliegen, ohne daR der Arbeitsvertrag in schriftlicher
Form abgeschlossen werden muf3. Diese Form ist nur vor-
geschrieben, sofern der Vertrag auf langere Zeit als ein Jahr ab-
geschlossen werden soll. Das Gefolgschaftsmitglied kann auch
jeder Zeit vom Unternehmer eine von ihm Unterzeichnete U r-
kunde verlangen Uber Art, Héhe und Zeitpunkt von Sach-
beziigen, soweit diese nicht durch Tarif, Betriebs- oder Dienst-
ordnung geregelt sind. Eine der wichtigsten Bestimmungen des
Gesetzentwurfes sind die Regelungen tUber Urlaub und Kin -
digung, Es wird nunmehr auch ein gesetzlicher Urlaubsanspruch
geschaffen, und zwar aufbauend auf einen Mindesturlaub von
sechs Arbeitstagen. Der Kundigungsschutz fir alte Angestellte
wird jetzt sinngemaR auch auf die Arbeiter Ubertragen. Schliel3-
lich werden die Sozialversicherungspflichten aus
dem Arbeitsverhéaltnis erklart. Die Ausdehnung der Flrsorge-
pflichten legt dem Unternehmer auch einen erhdhten Arbeits-
schutz auf. Verletzt, er die Unfallverbltungsvorschriften oder
fuhrt er die Sozialversicherungsbeitrdge nicht ab, so erhélt das
Gefolgschaftsmitglied unmittelbar einen Schadenersatzanspruch
gegenuber dem Unternehmer. Weiterhin sieht der Entwurf fur
die Hinterbliebenen eines Gefolgschaftsmitgliedes auch einen An-
spruch auf Sterbegeld vor. Zusagen von Ruhegeldern
bedirfen keiner gesetzlichen Form und sie erhalten im Konkurs-
fall ein Vorrecht. Die Pflichten des Unternehmers haben auch im
Falle einer VerauRBerung des Betriebes noch Geltung. Wird der
Betrieb ver aufRR ert, soist der alte Unternehmer noch so lange
in arbeitsrechtlicher Verpflichtung, wie die jeweiligen Kundi-
gungsfristen der Mitglieder laufen. Durch eine entsprechende An-
kindigung vor dem Tage der Betriebsaufgabe kann der Unter-
nehmer allerdings die Haftpflicht mit der Betriebsibergabe be-
endigen, wobei er die Kindigungsfristen einhalten muf3. Der neue
Unternehmer tritt sofort in die bestehenden Arbeitsverhéltnisse
ein, wenn der Betrieb als ganzes in seine Hand Ubergegangen ist.
Dabei kommt es nicht darauf an, ob der Betriebszweck unver-
andert weiter befolgt wird oder nicht. Dies sind nur die grund-
legenden Neuerungen. Der Entwurf enthalt aber auch noch
Aenderungen hinsichtlich vieler Einzelbestimmungen, so ins-
besondere Uber Zeugnisse und Auskunftserteilung, sowie Uber die
Gruppenarbeit und das mittelbare Arbeitsverhéltnis, welche
beide Formen jetzt ausdricklich durch das Arbeitsrecht an-
erkannt werden.

diese Zeiten seien aber voriber. Dr. Schacht sprach sodann uber
die Gefahren einer Kreditausweitung und schilderte ihre Ueber-
windung durch den nationalsozialistischen Staat. Er sprach
ferner Uber die Verwendung der Kredite und gab eine Darstel-
lung des Systems von MaRnahmen zur Verbrauchslenkung, zur
Verhutung von konjunkturellen Ueberspitzungen und spekula-
tiven Bewegungen, ferner zur Gestaltung der deutschen Zah-
lungshbilanz. Er wies darauf hin, daB die staatlichen Auftrage
in ihrem heutigen Ausmal keine Dauereinrichtung sind. Dr.
Schacht schloR mit einem eindringlichen Appell an die hohe
Pflichtauffassung jedes einzelnen Deutschen im Interesse des
Volksganzen. ,Schlicht, wahr und echt zu sein, ist Nationalsozia-
lismus der Tat."



Arbeit und Einkommen in der Kautschukindustrie in 1937

In einer eingehenden Untersuchung auf Grund der Industrie-
Berichterstattung stellt das Statistische Reichsamt die
Entwicklung von Arbeit und Lohneinkommen
fuar das Jahr 1937 dar. Auch diese Untersuchung zeigt ein-
deutig, wie die Aufwartsentwicklung sich in allen Gebieten fort-
gesetzt hat. Die in der Industrie verdiente Lohnsumme stieg im
Jahre 1937 auf 12,13 Milliarden RM gegeniber 10,58 in 1936 und
5,92 in 1933. Sie ist also in den letzten 5 Jahren auf Uber das Dop-
pelte gestiegen. Die Untersuchung verdient insofern besonderes
Interesse, als sie auch einen genauen Ueberblick uber den
Arbeitseinsatz in den deutschen Wirtschaftsgebieten gibt, indem
sie die geleisteten Arbeitsstunden in von Hundertteilen der Ka-
pazitat fur die Monate Januar bis Oktober 1937 mit der Ver-
anderung im gleichen Vorjahrszeitraume vergleicht. Dabei er-
gibt sich, dall die Beschaftigung etwas starker gestiegen ist als
in 1936. Allerdings die Verdnderungen sind in den einzelnen
Wirtschaftsgebieten sehr verschieden. Die bisher zuriickgeblie-
benen Gebiete holen kraftig auf, wahrend die Beschaftigungs-
zunahme in den vorher bevorzugten Gebieten teilweise zuriuck-
gegangen ist. Die Gesamthdhe der Tarife war im Jahre 1937 mit
Ausnahme der Beseitigung von Héarten (Saarland, Seeschiffahrt)
kaum verdndert. Dagegen sind die tatsdchlichen Arbeitsver-
dienste weiterhin betréchtlich gestiegen. Im November 1937
stellte sich der durchschnittliche Bruttostundenverdienst eines
Arbeiters (1934 100) bereits auf 108,8 gegenuber 106,1 zur
gleichen Zeit des Vorjahres. Abwanderungen in hohere Tarif-
klassen, Pramienzuschlage, erhdhte Akkordséatze wegen der
Dringlichkeit und bessere Einarbeitung, sind die Hauptgrinde
fur diese Steigerung. Die Verlangerung der Arbeitszeit wirkte
sich auBerdem in einer Steigerung des durchschnittlichen Monats-
einkommens aus, das demnach starker zugenommen hat als der
durchschnittliche Stundenverdienst. Es lag mit 117,2 im No-
vember um rund 4 Prozent Uber dem des Vorjahres (112,8). W eit-
aus am starksten ist im letzten Jahre das Durchschnittsein-
kommen der Industrie der Steine und Erden, im Bergbau und in
der Kautschukindustrie gestiegen.

Hinsichtlich der einzelnen Wirtschaftszweige er-
gibt sich folgendes Bild: Von den Investitionsguterindustrien
standen die Metallhitten- und -halbzeugindustrie, der Maschinen-
bau, die Feinmechanik und Optik und der Bau von elektrischen

Maschinen und Starkstromapparaten auch im Jahre 1937 an der
Spitze. Im Fahrzeugbau hat die Kraftwagenindustrie ihre Auf-
wartsbewegung mit unveradnderter Kraft fortgesetzt. Im Schiff-
bau war dagegen die Belebung im Jahre 1937 nicht mehr so
stark wie im Vorjahr. Die Beschaftigung der Bauindustrie (ohne
Bauhandwerk) ist nicht Uber den Stand des Jahres 1936 hinaus-

gekommen. Die Produktionsguterindustrien, die zur Erzeugung
deutscher Rohstoffe und Werkstoffe herangezogen werden,
haben ihren Anstieg im Jahre 1937 erheblich verstarkt. Dies

gilt vor allem fir den Bergbau. Von den ubrigen Produktions-
guterindustrien setzte die Eisen- und Stahlwarenindustrie die
Belebung verstarkt fort. In der papiererzeugenden Industrie ist
die Tatigkeit im letzten Jahre trotz angespannter Holzversor-
gung gleichfalls starker ausgedehnt worden als im Jahre 1936.
Bei den Verbrauchsguterindustrien hatten vor allem die fur die
Befriedigung eines mehr elastischen Bedarfes arbeitenden Zweige
die FUihrung im Auftrieb. So ist das Arbeitsvolumen in der Uhren-
industrie, in der Herstellung von Rundfunkgerdten und Elektro-
warme- und Haushaltgeraten, in der Porzellanindustrie, in der
Serienmodbelindustrie wie auch in einem groBen Teil der Metall-
warenindustrie im letzten Jahre kraftig gestiegen, in allen Zwei-
gen starker als im Vorjahre. In der Textilindustrie ist die Tatig-
keit, besonders infolge besserer Rohstoffversorgung, ebenfalls
mehr gesteigert worden als im vergangenen Jahre. In dem uber-
wiegenden Teil der Nahrungs- und GenufRmittelindustrie, die in
den Jahren 1935 und 1936 auf dem Stande vom Herbst 1934
stehengeblieben war, hat im abgelautenen Jahre wieder ein
Anstieg eingesetzt.

Eine besonders kraftige Aufwartsentwicklung zeigt die K au t-
schukindustrie. Die stark gewachsene Gewinnung von
Buna flhrte bereits in der Bereifungsindustrie zu einem leb-
haften Anstieg, nachdem sich die Téatigkeit hier im allgemeinen
ja kaum noch auszudehnen vermocht hat.

Die Zahl der beschaftigten Arbeiter hat um 13,6 Proz. zu-
genommen, aber die Zahl der geleisteten Arbeiterstunden stieg
um 18,3 Proz., weil die durchschnittliche téagliche Arbeitszeit
«um eine halbe Stunde verringert werden konnte. Auch die Zahl
der beschéftigten Angestellten hat zugenommen, jedoch in er-
heblich geringerem AusmalR, wie aus nachfolgender Uebersicht
hervorgeht.

1936 = 100 bzw. Stunden Kautschukindustrie Verbrauchsguterindustrien
1934 1935 1936 1937 1934 1935 1936 1937
beschéaftigte Arbeiter 96,8 92,9 100,0 113,6 94,2 96,5 100,0 106,7
geleistete Arbeiterstunden 92,6 90,1 100,0 118,3 93,7 93,0 100,0 108,3
durchschnittl. tagliche Arbeitszeit 7,03 7,17 7,43 7,72 7,30 7,10 7,37 7,42
beschéaftigte Angestellte 87,9 95,4 100,0 108,3 92,9 95,9 100,0 1041
Steuerliche Gewinnermittlung bei der Gesellschaitsumwandlung
Neue Rechtsprechung — Behandlung von Darlehen — Berechnung des VerduRBerungs-

gewinns

Bei der Umwandlung von Gesellschaften m. b. H. und Aktien-
gesellschaften unterliegt nach der Umwandlungssteuergesetz-
gebung der Gewinn, der in dem laufenden Wirt-
schaftsjahr bis zum Umwandlungsstichtag erzielt worden ist
der Kdrperschaftssteuer. Er wird, wenn er an die Ge-
sellschafter ausgeschiuttet wird, bei ihnen auch in voller
Hohe von der Einkommensteuer betroffen. Insoweit han-
delt es sich um Kapitalertrdge, die auch der Kapitalertragsteuer
unterliegen. Wird dagegen der Gewinn nicht ausgeschiit-
tet, sondern nach dem Umwandlungs- und Auflésungsbeschlufl
zusammen mit dem Vermogen der Kapitalgesellschaft ruf den
oder die Uebernehmer Ubertragen, so gelten die Steuererleichte-
rungen auch hierfar. Eine durch die Uebertragung entstehende
Einkommensteuer wird unter Berechnung der ermé&Rigten Ein-
kommensteuerséatze nur in Hohe eines Drittels erhoben (ILUmsSt
DVO. § 7; RdF. — ErlaR vom 25. 9. 1937 RStBIl. S. 1095). Im
Falle der Nichtausschiittung des Gewinns findet also eine beson-
dere Besteuerung nicht statt; vielmehr wird dieser Gewinn bei
der Feststellung des durch die Uebertragung etwa entstehenden
VeraulRerungsgewinns berlcksichtigt, sofern hierdurch Uberhaupt
eine Einkommensteuerpflicht entsteht. Da Einkommensteuer fir
Gesellschafter, deren Beteiligung nicht mehr als ein Viertel an der
Kapitalgesellschaft betrdgt, nicht gegeben ist, bleibt ein nicht-
ausgeschitteter Gewinn fir einen solchen Gesellschafter ganz ein-
kommensteuerfrei (RFH. v. 16. 2. 1938 VI 88/38 StuW. 159).

Von Dr. jur. et rer. pol. K. Wuth, Steuerberater, Berlin W 9

Besteuerung von Darlehen der Gesellschaft?

Nicht selten sind die Falle, in denen die Kapitalgesellschaft
ihren Gesellschaftern Darlehen gewé&hrt hat. Mdglich ist, daB
diese Darlehnsgewédhrungen bereits als verdeckte Gewinnaus-
schiuttungen im Zeitpunkt der Hingabe des Darlehns zu betrachten
sind (vgl. RFH. v. 11. 11. 1936 VI A 283/36 StuW, 37 Nr, 130). In
derartigen Fallen mul3 die Heranziehung bereits im Jahre der
verdeckten Gewinnausschuttung erfolgen. Haben aber nicht von
vornherein verdeckte Gewinnausschittungen Vorgelegen, so kann
nunmehr nach einer Entscheidung des Reichsfinanzhofs vom
26, Januar 1938 (VI 33/38 StuW. Nr. 158) der Fortfall der Dar-
lehnsschuld fiir die Gesellschafter nicht als Gewinnausschittung
behandelt werden. In dem entschiedenen Falle hatte der Gesell-
schafter bereits 1927 auf Kosten der Gesellschaft ein Wohnhaus
errichtet; die Baukosten waren seinem Privatkonto als Darlehn
belastet. In den folgenden Jahren hatte er dem Gesellschaftsver-
moégen weitere Betrdge entnommen, zum groBeren Teil in Form
von Darlehen zur Ausstattung seiner Tdchter. Die Darlehnsschuld
stellte sich Ende 1934 auf 39384,95 RM, Ende 1935 auf 53 106,71
Reichsmark, am 31. August 1936 (Tag der Umwandlung) auf rund
78 000 RM. Der Reichsfinanzhof geht davon aus, dalR das Darlehn,
das der Gesellschafter von der Gesellschaft erhalten hatte, durch
die Umwandlung in sein Privatvermdgen ubergegangen ist. Dald
die Beteiligten das Darlehn bereits vor der Umwandlung aus der
G. m. b. H. entnommen hétten, war nicht anzunehmen; sie wollten
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lediglich die Gesellschaft auflosen und ihre Wirtschaftsguter auf
den Steuerpflichtigen (Einzelfirma) ubertragen. Wollte man in
derartigen Féllen eine Gewinnausschittung der Gesellschaft an
die Gesellschafter annehmen, so kdnnte man es mit gleichem
Recht fur alle Wirtschaftsguter tun, die dem Steuerpflichtigen in-
folge der Umwandlung zugehen; dies wirde aber der Vergunsti-
gungsvorschrift (I, UmwStDVO. § 8) widersprechen. Der Dar -
lehnsbestand von Ende 1934 in Hohe von 39 384,95 RM
war danach jedenfalls einkommensteuerfrei.

Berechnung des VerduBerungsgewinns

Die Berechnung des VerduBRerungsgewinns (EinkStG. § 17) fur
die Ende 1934 noch nicht zum Betriebsvermdgen der Gesellschaft
gehdrigen Wirtschaftsgiter (Neugiter) hat nach der Entscheidung
in folgender Weise zu erfolgen: Auszugehen ist von dem, Gesamt-
wert aller Wirtschaftsguter der Gesellschaft. Auch soweit Gegen-
stande, die Ende 1934 bereits vorhanden waren (Altglter), wie
die bis zum AbschluBR 1934 entstandenen Darlehn, bei der Be-
rechnung des VerdulRerungsgewinns auller Betracht bleiben, mus-
sen sie gleichwohl bei Gegeniberstellung des fur den Erwerb
der Anteile seitens der Gesellschafter seinerzeit aufgewendeten

Aus der Arbeit des RTH.

Anschaffungspreises und des nunmehrigen Auflosungsergebnisses
mitgerechnet werden. Nur insoweit tritt aber in Hohe des Werts
der nach 1934 in das Betriebsvermdgen Ubernommenen W irt-
schaftsgiuter (Neuglter) die Besteuerung ein, als der Wert der
anderen Wirtschaftsguter (Altguter) bereits die Anschaffungs-
kosten erreicht. Auf die Einkommensteuer mul3 gegebenenfalls der
Steuerbetrag angerechnet werden, der sich fur die Altguter ergibt
(. UmwStDVO. § 7 Abs. 2), weil eine Doppelbesteuerung ein-
treten wirde. Wenn also nach der angegebenen Berechnung ein
VerauBerungsgewinn nur in Hohe des Werts, der Neuguter vor-
lage, so kdnnten daneben weitere Steuerbetrdge nach dem Um-
wandlungssteuergesetz nicht gefordert werden. In dem entschie-
denen Falle konnte davon ausgegangen werden, dall die G. m.
b. H.-Anteile auf den 1. Januar 1925 mit 40 000 RM zu bewerten
waren und dalR der gemeine Wert der auf den Steuerpflichtigen
Ubergegangenen Wirtschaftsguter einschlieBlich des Darlehns-
betrages von rund 78 000 RM mindestens um 39 619 RM (nach
1934 gegebene Darlehen) um 18 223 RM hoher war als 40 000 RM,
so dall die Besteuerung des Darlehns insoweit zu Recht erfolgt
war. f

Mitgliederversammlung der Fachuntergruppe Technische Bedarfsartikel, Bezirk Nordmark
und des Reichsverbandes derTechnischen Handler, Zone Nordwestdeutschland in Hamburg

Zum ersten Male war seitens der Wirtschaftskammer Nord-
mark eine Einladung zu einer gemeinsamen Sitzung der Fach-
untergruppe und der Zone Nordwestdeutschland des Reichsver-
bandes der Technischen Handler ergangen. Die Sitzung fand am
9. Juni in Hamburg im Hotel ,Zum Kronprinzen“ statt und erhielt
ihre besondere Bedeutung durch die Anwesenheit von Herrn
Marx, der gelegentlich einer Beiratssitzung der Fachunter-
gruppe zusammen mit Herrn T 6rppe sowie den Herren
Rdédmer, Magdeburg, und Hill, Mannheim, in Hamburg weilte.
Herr Begier begruBte bei Er6ffnung der gut besuchten Ver-
sammlung die genannten Herren sowie Herrn Syndikus Wen dt
von der Wirtschaftskammer Nordmark.

Zunadchst stattete Herr Begier im Namen der gesamten
Fachuntergruppe im Wirtschaftskammerbezirk Nordmark Herrn
Marx als Geschéftsfuhrer den Dank der Zone fur die bisher ge-
leistete Arbeit ab. Herr Begier weist auf die Schwierigkeiten hin,
die sich der namentlichen Erfassung aller ihrer Struktur ent-
sprechend zur Fachuntergruppe gehodrenden Firmen entgegen-
stellten. Erst jetzt, nachdem seitens der Geschaftsfihrung der
Fachuntergruppe in teilweiser Zusammenarbeit mit den ein-
zelnen Wirtschaftskammern ein gewaltiges MaR an Arbeit be-
waltigt wurde, war es maoglich, Reichsverband und Fachunter-
gruppe zu einer gemeinsamen Sitzung einzuladen. Herr Begier
erteilt dann Herrn Marx das Wort.

Herr Marx erwahnt zunédchst die Einfihrung des
Kontenrahmens und die Notwendigkeit des Betriebs-
vergleiches. Um uUberhaupt in der Lage zu sein,, nutzbringend zu
arbeiten, muRR von den einzelnen H&andlern Material heraus-
gegeben werden, das die Moglichkeit gibt, hdheren Ortes zahlen-
méaRige Beweise zur Begrundung aller Forderungen vorlegen zu
kédnnen. Ohne dieses Zahlenmaterial kann seitens der Geschéfts-
leitung nicht mit Erfolg operiert werden. Im Uubrigen verweist
Herr Marx auf seine demnéchst in der Fachpresse erschei-
nenden Ausfihrungen, die insbesondere diese Themen ausfuhr-
lich behandeln sollen.

Weiter macht Herr Marx darauf aufmerksam, daR die Um -
fragen der Fach Untergruppe seitens der Mitglieder
in einer ganz anderen Weise als es bisher geschehen ist, beant-
wortet werden mifRten. Firmen, die es aus irgendwelchen Er-
wagungen nicht fir ndtig halten, Fragebogen ausfihrlich zu be-
antworten oder womdglich Uberhaupt nicht zurickzusenden,
durften sich nicht daruber wundern, wenn ihre Handlungsweise
als Zeichen vdélliger Interesselosigkeit ausgelegt werde und sie
fur die Zukunft keine Benachrichtigungen und Mitteilungen mehr
erhalten wirden. Nur auf diese Weise ist es der Geschaéftsstelle
maoglich, den Anforderungen derjenigen Firmen, die tats&achlich
interessiert sind und aktiv mitarbeiten, gerecht zu werden. Es
ist der Fachuntergruppe nur maoglich, allen Anforderungen, die
von vorgeordneten Stellen an sie herangetragen werden, zu ent-
sprechen, wenn eine zuverldssige Kartei zur Verfigung steht, die
es ermdglicht, ohne weitere Rickfragen in Mitgliederkreisen die
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verlangten Auskunfte zu geben. Wer also W ert darauf legt, seine
Belange gewahrt zu sehen, mufl alle Anfragen der Fachunter-
gruppe genauestens und nicht zuletzt auch termingerecht beant-
worten. Es kann nicht Sinn und Aufgabe der Fachgruppenleitung
sein, Uber alle Vorgéange jedes Mitglied der Fachgruppe zu unter-
richten, da diese Arbeit zu einem Leerlauf fihren mufRte, der
untragbar ist. Jedes einzelne Mitglied misse daher die Fach-
untergruppe Uber seine persdnlichen Interessen unterrichten. Der
Redner warnt davor, in den Fragebogen Zahlen anzugeben, die
nicht den Tatsachen entsprechen, oder der Fachuntergruppe Be-
hauptungen zu unterbreiten, die zum mindesten die W irklich-
keit Ubertreffen. Eine derartige Handlungsweise kdnne zu sehr
unangenehmen Situationen gegeniber der jeweils anzurufenden
nachsthdéheren Instanz fihren, eine Entwicklung, die sich nach-
teilig auswirken misse. Nur positive Angaben kdnnten zu einer
produktiven Arbeitsleistung fihren und jedes einzelne Mitglied
musse damit rechnen, daR seine Angaben gepruft werden.

Herr Marx streift dann kurz die Fragen des Luftschutz-
und Behdérden-Geschaftes und gibt verstidndliche Er-
klarungen uber die Frage zur Berechtigung des Handels mit Luft-
schutzartikeln ab.

Dann wird darauf hingewiesen, dalR es unzweckméaRig sei, die
zurickgewonnene O stmark durch Einrichtungen von Ver-
tretungen mit Angeboten zu bearbeiten, die durch Preisginstig-
keit ein neues Absatzgebiet erschlieRen sollen. Das kdnnte nicht
zum Segen des Handels ausschlagen und unter Umstanden sogar
zu unliebsamen Folgen fuhren.

Diese hier nur sehr verkirzt wiedergegebenen Ausfihrungen
des Herrn Marx fanden das lebhafteste Interesse der Zuhdrer.

Herr Marx gab dann noch in Beantwortung einer Anfrage aus
der Versammlung bekannt, daB der Sonnabend-Frih-
Schluf des GroBhandels wahrscheinlich in ganz kurzer Zeit ge-
setzlich geregelt werde, so daR die gewilinschte Einheitlichkeit
komme.

Sodann wurde aus der Versammlung heraus das Thema der
Fabriklager angeschnitten und darauf aufmerksam gemacht,
dalR im Gegensatz zum vorigen Jahre die Fabriken zum gro3en
Teil jetzt wieder dabei sind, ihre Platzvertretungen mit reich-
haltigen Lagern zu versehen. Es wurde erwahnt, dal der Handel
doch zum mindesten von den einzelnen Werken erwarten kénne,
daB Artikel, die von dem einen oder anderen Ha&ndler als
Spezialitat gefuhrt werden, von den betreffenden Werken
nicht gleichzeitig auch auf das Vertreterlager gegeben werden.
Diese Mindestforderung fand allgemeine Zustimmung.

Herr Marx nahm zu diesem Thema noch ausfiuhrlich Stellung
und brachte zum Ausdruck, daR es empfehlenswert sein wirde,
wenn besondere Auswichse, die sich auf diesem Gebiet zeigten,
seitens der Zone zum Gegenstand einer besonderen Aktion ge-
macht wirden.

Herr Begier schlieRt die Versammlung mit einem besonderen
Dank an Herrn Marx und einem ,Sieg-Heil* auf den Fuhrer.



ForderbandkonStrUktionen fur SpeZialzweCke Von Erwin Beyer, Hamburg

I

Als vor einigen Jahrzehnten sich Rationalisierungsbestrebungen
innerhalb der deutschen Industrien bemerkbar machten, als man
die sonst weitaus handwerklich geleistete Arbeit mechanisierte,
mufBte, den schnelleren Fabrikationsprozessen entsprechend, auch
eine bessere Transportmoéglichkeit innerhalb des Betriebes ge-
schaffen werden. Das laufende Band — heute allgemein Forder-
band genannt — Ubernahm diese Aufgabe und erfiullte sie. Das
Transportband, das dazu dient, im Rahmen des internen Betriebs-
verkehrs die Beférderungskosten zu senken und durch den Ein-
satz weniger Kréafte groBe Leistungen zu erreichen. Man hatte
schon von industriellen amerikanischen Kreisen gehort, wie
schnell sich die Anschaffung eines Forderbandes amortisiere, wie
es storungsfrei und betriebssicher arbeite und wie es gerade als
internes Beforderungsmittel ideal und wirtschaftlich sei. Aber die
Beflurchtung, ein finanzielles Risiko einzugehen, lieR dieses heute
in der modernen Industrie nicht wegzudenkende FoOrdermittel
nur langsam aufkommen. Die nach dem Weltkrieg gewaltig ge-
steigerte Technisierung lieR das Foérderband in volle Funktion
treten, und so wurde es erst nach dieser Zeit zu dem, was es
heute darstellt.

Trotz der kurzen Zeit der Entwicklung des Transportbandes
zeigt es bereits eine hohe Entwicklungsstufe, die nur durch die
stetige Nachfrage unserer gesamten Industrien erreicht wurde.
Es ist heute undenkbar, Mihlen, Brauereien, Maschinenfabriken,
Bergwerke, Zechen, Kokereien wusw. ohne das Fo6rderband
arbeiten zu sehen. Fast jeder Industriezweig bedient sich des so
wirtschaftlich arbeitenden Fordermittels, dessen groRe Leistungs-
fahigkeit und Betriebssicherheit eine Senkung der Transport-
kosten herbeigefihrt hat. Und wenn wir uns den Markt der
Forderbander betrachten, dann kdnnen wir feststellen, da neben
dem allgemein ublichen Bande Spezialformen entstanden sind,
die selbst bei unglnstigen Verhaltnissen, wie Ueberwindung
grolRer Steigungen oder Neigungen, eine einwandfreie Forde-
rung gewahrleisten. Je nach dem Verwendungszweck sind die
Transportbédnder in verschiedenen Richtungen entwickelt worden.
Durch die Zusammenarbeit der Kautschukindustrie mit den Ver-
braucherzweigen haben wir heute Neuerungen und Konstruk-
tionen aufzuweisen, deren Entstehung in der gegenseitigen Be-
fruchtung von Hersteller und Verbraucher begrindet ist.

Die Forderbandindustrie mag noch zu jung sein, um reiche
fachliche Literatur aufzuweisen, sie mag auch noch zu viel mit
ihren Entwicklungsarbeiten beschaftigt sein, um von ihr heute
schon ein allgemeines Bild entwerfen zu kénnen. Aber der tech-
nische Hé&ndler, als der Mittler zwischen Hersteller und Kéaufer,
hat ein Anrecht darauf, Uber den Stand der Férderbandtechnik
unterrichtet zu sein. Er ist derjenige, der beratend wirken soll
und muf3. Wenn im nachfolgenden der Versuch gemacht wird,
ein Bild Uber die entwickelten Forderbander zu geben, so kann
dies nur ein Ausschnitt dessen sein, was konstruiert wurde. Es ist
bei der Auswahl der Unterlagen besonderes Augenmerk auf die
Forderbander gelegt worden, die heute in der Praxis schon teil-
weise Verwendung finden. Diese Zeilen sollen eine Anregung zu

weiterer fachlicher Auseinandersetzung mit den Fragen der
Forderbandindustrie sein, und Firmen, die ein Fehlen ihrer
Forderbandkonstruktion feststellen, sollen ihre Mitarbeiter fir

die Arbeit in der Fachpresse mobilisieren und ihnen eine publi-
zistische Verwertung ihrer Erfahrungen gestatten.

Transportbander fur Schragférderung

Es ergibt sich bei manchen Foérderanlagen die Notwendigkeit,
das FoOrdergut in steiler oder geneigter Bahn zu transportieren,
um Hdéhenunterschiede zu Uberwinden und den Einbau zuséatz-
licher Fordermittel, wie Elevatoren usw., auszuschalten. Von
Bandern, die mit der ublichen glatten Oberflaiche versehen sind,
verspricht man sich bei gleichmaRiger Aufgabe des Fordergutes
eine annehmbare Leistung bei einer Steigung von etwa 20°. Je*
doch ist dieser Wert nicht als Norm anzusehen, da die Beschaffen-
heit des Fordergutes eine sehr wesentliche Rolle spielt.

Grobkdrniges Fordergut zeigt eher ein Gleiten als feinkdrniges.
Dies liegt in einer durchaus verstadndlichen Tatsache begriindet.
Die Auflageflache auf dem Bande bei grobkérnigen Massen ist
um so kleiner, je groBer und vielkantiger der zu férdernde
Korper ist. Somit ist die Adhé&sion zwischen Schuttgut und Band-
oberflache auch geringer, Bei feinkdrnigen Massen hingegen ist
die Auflageflache durch die Feinheit in der Vielzahl der Koérper
entsprechend gréRRer, weshalb auch die Haftfahigkeit beglnstigt

wird.

Oertliche Verhaltnisse jedoch bedingen auch bei Forderung
grobkorniger Massen die Verwendung von Bandfdérderern bei
Steigungen von mehr als 20°, und es liegt ganz in den Betriebs-
verhéltnissen begriindet, ob die Steigung Uber das MaR von 20°
hinausgeht. Man mufte deshalb Bandkonstruktionen entwickeln,
die eine fur solches Schittgut bestimmte Bandoberflache vor-
sahen, ohne jedoch von der Breite des Bandes abzugehen.

Um eine fur diese Zwecke geeignete Bandoberflaiche zu er-
halten, muBte man den das Fordergut tragenden Teil so gestalten,
daR dem Gleiten oder Rutschen der Schittmassen maoglichst
groBer Widerstand entgegengesetzt wird. Dies hat man durch eine
Neugestaltung der besonderen Bandflache erreicht, indem man
ihr eine Riffelung, eine scharf ausgepréagte Profilierung usw. gab.
Diese Gedanken der Schaffung einer gréBeren Oberflache fur
die Schittguter war dem Fdrderbandkonstrukteur die Basis
seiner Versuchsarbeiten. Es ist ihm auch gelungen, Konstruk-
tionen zu entwickeln, die den Erfordernissen der Praxis ent-
sprechen.

Transportband mit Querleisten

Gummiforderbander bei gréRBerer Steigung oder Neigung mit
Holzleisten oder Winkeleisen in der Querrichtung des Bandes zu
versehen, ist allgemein bekannt. Doch hat sich diese reichlich
primitive Ausfihrung insofern nicht als zweckmafRig erwiesen, als
die Flolzleisten bzw. Winkeleisen oft zu breit gewé&hlt wurden
und infolgedessen durch ihre Starrheit dem Band beim Lauf um
die Antriebs- und Umlenkrollen Schwierigkeiten bereiten.
W eiterhin zerstort die Befestigung der Leisten und der Winkel-
eisen durch die Schrauben die Struktur des Bandes und fihrt zu
erklarlichen Beanstandungen eines vorzeitigen VerschleilBes.
Auch die Schrauben kdénnen sich allzu leicht l6sen, so dall die
Querleisten und Winkeleisen vom Band getrennt werden, was
nicht unerhebliche Risse in dem Band hervorruft (Abb. 1).

Abb. 1

Die Abbildung zeigt eine Ausfuhrung, wie sie haufig ublich ist,
und stellt ein Fédrderband mit aufgeschraubten
Aufhalteleisten dar. Auf dem Forderband a sind Trag-
winkel b festgeschraubt, die an der in Férderrichtung liegenden
Flache durch eine an ihnen befestigte Holzleiste ¢ gepolstert
sind, um empfindliches Schuttgut vor Bruch zu schutzen. Neben
dem Nachteil, daB derartige Aufhalteleisten in der Herstellung
verhaltnismafRig teuer sind, ist es ferner unginstig, dall sie selbst
nicht nachgiebig genug sind, so dalR wéhrend des Betriebes eine
erhebliche Beanspruchung des Forderbandes an den Stellen ein-
tritt, wo die Befestigungsschrauben fiir die Aufhalteleisten hin-
durchgefuhrt sind. Weiterhin ist diese Vorrichtung insofern un-
zweckmafig, als sich in den leeren Ecken x zwischen dem Band a
und dem Holzpolster c feines Gut ansammelt und sich durch die
Bewegungen des Bandes wéahrend des Betriebes allmé&ahlich immer
fester zwischen Tragwinkel und das Férderband keilt. Dadurch
werden die Befestigungsschrauben mit der Zeit so weit gelockert,
dal3 sie schlieBlich aus dem Band ausreiBen. Die Aufhalteleisten
fallen dann ab und gelangen zwischen das Schittgut, wo sie eine
Gefahr fur die nachfolgenden Bearbeitungsmaschinen bedeuten.

Diesen unangenehmen Erscheinungen zufolge hat man diese
Forderbander so konstruiert, dal Querleisten aus Gummi auf die
Banddecke aufvulkanisiert werden. Somit werden sie fest
mit dem BandkOrper verbunden und zeigen auch beim Ueber-
gang um die Antriebs- und Umlenkrollen weit bessere Elastizitat
als etwa Holz- oder Eisenleisten. Jedoch auch diese Ausfihrung
mit vulkanisierten Querleisten weist einen Nachteil auf, der darin
besteht, daR bei einem seitlichen Anlaufen des Bandes durch An-
liaken der einzelnen Rippen die Gummidecke leicht aufreiRen
kann, sofern die Leisten Uber die ganze Bandbreite gefuhrt
werden, wie es bei Stuckgut erforderlich ist.

Um dies zu vermeiden, entwickelte man ein Foérderband mit
trapezformigen Gummiqaerrippen und hoch-
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gezogenen Kanten. Die Rippen nehmen jedoch nicht die
ganze Breite des Bandes ein, sondern es bleibt vielmehr ein
glatter Streifen b — von der Langsrichtung gesehen — lbrig
(Abb. 2).

Die Querrippen a kénnen aber auch so ausgefiuhrt werden, dal
sie aus dem Querschnitt des Bandes hervorragen. Ein groRer Vor-
teil des Bandes mit den hochgezogenen Kanten ist, daB es auf
jede bestehende normale Foérderanlage eingebaut werden kann, da
es keine hervorstehenden Teile besitzt, wie nahezu alle anderen
Konstruktionen.

Der bei diesen Rippengurten mogliche Steigungs- bzw, Nei-
gungswinkel ist sehr verschieden wund richtet sich in der
Hauptsache nach der Materialbeschaffenheit sowie der Korn-
groRe der Materialien. Esist festgestellt worden, dal3 z. B. auf die-

Abih. 2

sem Bande Erde bei einem Steigungswinkel von 30° noch einwand-
frei gefordert werden kann. Stickgiter — wie Behalter, Kisten,
Sacke usw. — lassen sich bei einer Steigung bzw. Neigung von
38° fordern. Wenn man allerdings die Rippengurte mit geeigneten
Vorrichtungen versieht, ist es auch mdéglich, bis zu einer Steigung
bzw. Neigung von 42° zu gehen.

Transportband mit Winkelleisten

Fur fahrbare Gurtférderer, mit denen Giter besonders steil in
die Hohe gefordert werden sollen, hat man ein Férderband mit
Leisten konstruiert, die mit winkelfd6rmigen oder gekrimmten
Flanken ausgefuhrt sind. Die Schenkel des Winkels stehen in

der Laufrichtung des Bandes und bilden somit taschenartige Ge-
bilde, von denen das Fordergut mitgenommen wird. Durch eine
Muldung des Bandes wird den Taschen ein noch gréRerer Full-
querschnitt gegeben. Insbesondere kdénnen FoOrderbédnder aus
Gummi in der Weise mit Leisten versehen werden, indem man sie
durch Vulkanisation auf der Bandflache anbringt. Bei dieser
Forderbandkonstruktion ist wichtig, daR die Enden der Schenkel
der Leisten uUber den Scheitel des Winkels der vorhergehenden
Leiste vorstehen, damit das zuricklaufende Trum des Fdrder-

bandes, das in bekannter Weise von Stutzrollen getragen wird,
auch standig auf den Leisten aufliegt und ein Springen des
Bandes an den Tragrollen vermieden wird. Beispielsweise Aus-
flhrungen stellen die Abb. 3 und 4 dar .

Auf dem Band a sind die Leisten b angeordnet, die winkel-
formig gestaltet sind und zweckm&Rig im Querschnitt nach oben
etwas verjingt werden, wie insbhesondere aus Abb. 4 ersichtlich
ist. Abb. 3 zeigt, dall die Enden c der Schenkel jeweils um das
Stick d vor dem Scheitel e der vorhergehenden winkelfdrmigen
Leiste hervorragen, so dal die das zuriicklaufende Trum tragende
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Rolle standig auf den Leisten ablauft und Erschiitterungen Ver-
mieden werden.

Transportband mit Schlaufen

Eine andere Konstruktion, die sich zum Teil mit den vorher-
genannten deckt, stellt das Forderband mit Schlaufen dar (Ab-
bildung 5). Auf dem Fodrderband a sind in bestimmten Abstidnden
voneinander Schlaufen b aus nachgiebigen Stoffen, wie Balata,
Gummi, Leder und dergleichen mittels SchloBschrauben c¢ und

Unterlegscheiben befestigt. Die Breite der Schlaufen ist etwa
gleich der des Foérderbandes.

Der Vorteil dieser Schlaufen gegeniber Aufhalteleisten usw.
besteht darin, dalR sie keine leeren Ecken aufweisen, in die sich
feines Schuttgut setzen kann. Die Schlaufen besitzen den
weiteren Vorteil, nachgiebig zu sein und den Bewegungen des
Forderbandes zu folgen, wie man es bei starren Holzleisten,
Winkeleisen und &hnlichen Vorrichtungen vermiRt. Die Nach-
giebigkeit der Schlaufen ist jedoch nicht so gro3, daB sie sich bei
der Fdrderung umlegen. Sie sind vielmehr steif genug, um dem
Fordergut gentigenden Halt zu geben.

Diese Forderbédnder mit Schlaufen sind bereits fur Fdrderung
und Verladung von Grobkoks geliefert worden. Bei der Verladung
(Abwartsforderung in Waggons usw.) ist hierbei mit einem
Neigungswinkel von 0 bis 45° gegen die Horizontale zu rechnen.
Bei Aufwartsforderung von Kies oder Erde kommt ungefahr der

gleiche Winkel in Frage. (Schlu3 folgt.)

Neuheiten des Faches

Gummilippenventil

Zur Bellftung von Flussigkeitsbehdaltern wird ein Gummilippen-
ventil vorgeschlagen. Das Lippenventil d aus Gummi in Form
einer Kappe schliet die Lufteinstromdffnung ¢ ab und ist inner-

Cc
halb des Ventilgehduses a von einer Haube f umgeben, die mit
Durchgangsdéiffnungen g fiur die eintretende Luft umgeben ist.
(DRP. 646 950.) (Nach Chem. Apparatur 25, 1938, Heft 9, S. 148))

Gummiring zum Zentrieren einer Reibahle

Um eine pendelnde Reibahle zum Fertigreiben von waage-
rechten Bohrungen fur die Bearbeitung von genauen Lagerschalen
und anderer Bohrungen genau zu fuhren, wird ein kleiner Gummi-

ring am vorderen Ende vorgeschlagen. Der Ring héalt das W erk-
zeug in seiner Mittelstellung, ohne dall es wesentlich durch sein
Eigengewicht herabsinkt. Hierdurch wird besonders bei der Be-
arbeitung weicher Werkstoffe eine bessere Einfuhrung erreicht.
(Machinery, London, 23. Dezember 1937, Seite 368.)



Chemische Forschung au! dem Kunststoffgebiet ..

Von der Reichsarbeitstagung der deutschen Chemiker in Bayreuth

Ein eindrucksvolles Bild von der steifenden Bedeutung der
Kunststoffe und ihrer fortschreitenden technischen Entwick-
lung vermittelten die Vortrage in der Fachgruppe fur Chemie
der Kunststoffe. Die wissenschaftliche Sitzung der Fachgruppe
fand im Rahmen der Reichsarbeitstagung der deutschen Che-
miker am 11. Juni in der Siebert-Festhalle zu Bayreuth statt.

I, Kunststoffe im allgemeinen
Direktor Dr. G. Kréanzlein, Frankfurt a. M.:
schreitende Entwicklung der Kunststoffe*

Zum Ausbau und zur Pflege des Kunststoffgebietes und sei-
ner Anwendungstechnik besteht eine Gemeinschaftsarbeit zwi-
schen der Fachgruppe und dem Fachausschul3 fur
PreRstoffe beim Verein deutscher Ingenieure. Vortr. schildert
charakteristische Beispiele aus der Entwicklung der Kunst-
stoffchemie. Vor allem wird auf die Uberragende Bedeutung
des Formaldehyd nicht nur fur alle Kondensationsprodukte, vor
allem der hartbaren Kunststoffe aufmerksam gemacht, sondern
auch die wenig bekannte Tatsache mitgeteilt, daB Formaldehyd
eines der ersten Modelle fur die Pplymerisationschemie war.
Seine heutige groRtechnische Darstellung ist preislich kaum
noch zu Ubertreffen. Auch andere Rohstofffragen werden be-
handelt, desgleichen neue Farbemdglichkeiten und theoretische
Erklarungen hierfur. Ferner wird die Erklarung gebracht, wes-
halb die systematische Kunststofforschung verhaltnismaRig spat
einsetzte und zeitgebunden war. Vortr. greift einige charakte-
ristische Beispiele fir die Entwicklung des Kunststoffgebietes
heraus (Polyvinylderivate usw.) und schildert anschlieRend die
neuesten Fortschritte.

Dr. K. Mienes, Troisdorf: ,Die volkswirtschaftliche Bedeu-
tung der deutschen Kunststoffe*

Im Zuge der allgemeinen Wirtschaftsbelebung hat die deut-
sche Kunststoffindustrie in den letzten Jahren eine beacht-
liche Ausweitung erfahren und die Kunststoffe sind zu unent-

»Die fort-

Kunst- und

behrlichen Hilfsmitteln auf fast allen Gebieten der Technik
geworden. Zu den abgewandelten Naturstoffen gehdren in
erster Linie die Cellulose-Kunststoffe (Celluloid,

Acetylcellulose, Vulkanfiber, Zellglas), die teils aus Baumwolle,
teils aus Holzcellulose hergestellt werden. Die deutschen Cellu-
lose-Kunststoffe sind hervorragend am Export beteiligt. Die
Fabrikation an Kunstdarm ist seit 1936 auf rund 20 Proz. des
gesamten deutschen Darmverbrauchs gestiegen. Wasserfeste
Folien aus Triiacetylcellulose finden in der Kabelindustrie z. B.

fur Feuchtraumleitungen, steigende Verwendung. Der Ver-
brauch an Kondensations-Kunststoffen (Phenol-,
Kresol- und Harnstoffharze, Anilinharze, Perduren, Thiokol

usw.) ist im letzten Jahre um 40 Proz. gestiegen. Von gro3er
technischer Bedeutung sind Phenolharz-PreBmassen, geschich-
tete Werkstoffe aus Phenolharzen (Hartpapier, Hartgewebe)
und Kunstharz-Hartholz. Den geruchlosen und lichtbestadndigen
Harnstoffharzen ist das Gebiet der Haushalts- und Gebrauchs-
gegenstdnde weitgehend Vorbehalten. In der Bekleidungsindu-
strie beginnt der blgelfeste Pollopasknopf andere W erkstoffe
fur einfarbige und gemaserte Knopfe mehr und mehr zu ver-
drangen. Die Verwendung des wasserfesten Harnstoffharz-
(Kaurit-)ILeimes brachte der deutschen Wirtschaft eine Erspar-
nis an Devisen fir mehr als 2000 t Kasein im Jahr ein. Eine
wesentliche Entlastung, der deutschen Rohstoffversorgung brin-
gen die aus Kalk, Wasser und Kohle gewinnbaren Polyme -
risations-Kunststoffe, die von harter, celluloidarti-
ger bis zu leder- und weichgummiartiger Beschaffenheit her-
stellbar sind. Die harten bis celluloidartigen Produkte finden
Verwendung fur Verglasungen von Flugzeugen und Kraftwagen,
Zubehorteile fur Akkumulatoren und Rohrleitungen fiur Che-
mikalien. Die leder- bis gummiartigen Modifikationen finden
fur wasser- und O6lfeste Manschetten und Dichtungen Verwen-
dung sowie als Lederaustauschstoffe, Lacke und Klebstoffe. Sie
dienen ferner zur Herstellung von Elektroisolierfolien und Fil-
tergeweben. Der Verbrauch an deutschen Kunststoffen ist in
den letzten funf Jahren fast auf das Dreifache gestiegen.

II. Kunststoffe in der Forschung

Dr. W. Esch, Berlin-Dahlem:
Kunststoffanalyse*

Die Analyse der
ausgebaut,

.Bedeutung und Stand der

Kunststoffe
wie es ihrer

ist noch nicht
Bedeutung zukommt.

in dem MalRe
Zwar ermaoglicht

der augenblickliche Stand der Kunststoffanalyse bei einem
Kunststoff unbekannter Zusammensetzung auf Grund einfacher
Vorprufungen seine Zugehorigkeit zur Gruppe der
oder der nichthartbaren Kunststoffe festzustellen und
dieser - Gruppen die Untergruppe aufzufinden, der er zugehort,
aber eine genaue Ermittlung der quantitativen Zusammen-
setzung ist in vielen Fallen mit Schwierigkeiten verbunden. Bei

héartbaren
innerhalb

den Polymerisaten, die Weichmacher enthalten, koénnen die
letzteren nach Extraktion mit geeigneten Ldsungsmitteln
(Aether) bestimmt werden. Das vom Weichmacher befreite

Material wird je nach dem Ausfall der qualitativen Vorprifung
weiter untersucht. Bei chlorhaltigen Polymerisaten erfolgt eine
Chlorbestimmung, bei Polystyrol und Polymethakrylsdureester
ist die Kennzeichnung mdglich nach Depolymerisation des Ma-
terials in der Warme. Bei anderen Kunststoffen, z. B. bei Po-
lyvinylacetaten und Polyakrylsduremethylester wird eine Spal-
tung mit verdinnter Schwefelsdure oder mit alkoholisch-wéaR-
riger Kalilauge vorgenommen.

Dr. G. Bandel, Hofheim (Taunus): ,Ueber die chemische
Analyse von organischen Kunst- und Lackrohstoffen (vorgetra-
gen in der Fachgruppe Analytische Chemie)

Die Vorprufung durch Beobachtung des Verhaltens bei dei
trockenen Destillation und im filtrierten wultravioletten Licht
der Analysenquarzlampe gibt oft Hinweise auf die Zugehorig-
keit zu einer bestimmten Stoffklasse. Die qualitative Unter-
suchung auf die auBer Kohlenstoff, Wasserstoff und Sauerstoff
vorhandenen Elemente Stickstoff, Schwefel, Chlor und Phos-
phor sowie die Bestimmung der Verseifbarkeit ermdglichen
eine Unterteilung der bekanntesten Kunststofftypen in sechs
Gruppen. Zur Gruppe (1), die frei von Stickstoff, Schwefel,
Chlor und Phosphor ist, gehdren die polymeren Kohlenwasser-
stoffe, die ihydroxylhaltigen Polymerisations- und Kondensa-
tionsprodukte, die Aether, Acetale und Ketonharze. Ebenfalls
in dieser Gruppe, aber unterschieden durch ihre Verseifungs-
zahlen befinden sich zahlreiche als Lack- und Kunstrohstoffe
verwendete Ester. In der Gruppe (2) wurden die Typen zu-
sammengefallt, die neben Kohlenstoff, 'Wasserstoff und Sauer-
stoff nur Stickstoff enthalten: Salpetersdureester (Nitrocellu-
lose), Harnstoff-Formaldehyd-Kondensationsprodukte, Nitrile
und Anilin-Kondensationsprodukte, Die weiteren Gruppen (3)
bis (5) umfassen die Schwefel allein oder zusammen mit Stick-
stoff und Phosphor enthaltenden Stoffe. Die Gegenwart von
Chlor charakterisiert die wichtige Gruppe (6), der die Chlor-
kautschukarten und Igelite zugehdren. Zur Identifizierung der
einzelnen Individuen wurden spezifische Reaktionen ent-
wickelt, die teils auf Isolierung von Abbauprodukten, teils auf
Farbreaktionen oder Bestimmung reaktionsfahiger Gruppen be-
ruhen.

Dr. E. Jenckel, Berlin:
auf dem Kunststoffgebiet"

Viele Kunststoffe, jedenfalls alle Thermoplaste, sind als Gla-
ser aufzufassen, die Nachwirkungserscheinungen zeigen bzw.
einfrieren. Bei Polystyrolen steigt der Einfrierbereich mit wach-
sender Kettenlange. Eine noch nicht geklarte Nachwirkung ist
an der Wasserdurchlassigkeit des gewalzten Polystyrols zu be-
obachten, die wunter gewissen Umstanden anfénglich sehr
niedrig ist und erst allmahlich auf den normalen W ert ansteigt.
Aus einer Messung der Dehnung zu verschiedenen Zeiten kann
man Elastizitat, elastische Nachwirkung und Viskositat ent-
nehmen. Auf die Viskositat uben Kettenldnge, Mischungsver-
héltnis und ein indifferenter Zusatz einen groen EinfluB aus.
M it wachsender Spannung nimmt die Viskositat ab (Struktur-
viskositat). Die elastische Verformbarkeit nimmt sowohl am
Polystyrol als auch an Selenglas mit steigender Temperatur zu.
Die Geschwindigkeit der elastischen Nachwirkung nimmt eben-
so wie die Viskositat mit sinkender Temperatur stark ab. Nie-
dermolekulare Glaser werden fast gleichzeitig mit dem Ein-
frieren sprode, wéahrend das bei hochmolekularen elastischen
Kunststoffen offenbar erst bei viel tieferer Temperatur der Fall
ist. Feste inaktive Fiullstoffe setzen die Viskositat stets herauf,
wéahrend sie das Einfrieren nicht beeinflussen. AulRer von der
chemischen Zusammensetzung héngen die physikalischen
Eigenschaften der Kunststoffe letzten Endes von ihrer Struk-
tur ab, die man in die Grenzfalle der fadenfdrmigen und der
netzfdrmigen Struktur unterteilen kann. Die Struktur IaRt sich
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zur Zeit nur durch Quellung nachweisen. Eine Vorbedingung
fur das Auftreten gummielastischer Stoffe scheint die glasige,
ndchtkristalline Natur des ungedehnten Materials zu sein, die
rontgenographisch festgestellt werden kann.

Dr. W. Kern, Freiburg: ,Untersuchungen an w&Rrigen LO-
sungen hochmolekularer Sauren und ihrer Salze*

Die Titrationskurve der Polyacrylsduren und der Polymetha-
crylsdur.e kann durch eine empirische Formel wiedergegeben
werden, die in einem einfachen Zusammenhang mit einer ent-
sprechenden Formel fur einbasische Sauren steht. Die Leit-
fahigkeit waRriger Losungen der Polyacrylsdure und ihrer Salze
ist unabhadngig vom Polymerisationsgrad der S&auren und von
der Viskositat der Ldsungen; sie ist nur von den vorhandenen
Kationen abhéngig. Der osmotische Druck walRriger Ldsungen
der freien S&auren ist von den Wasserstoffionen, nicht aber vom
Polymerisationsgrad der S&auren und nicht von der Viskositat
der LOsungen abhéngig. WaRrige Ldésungen der Satze der Poly-
acrylsduren mit einwertigen Kationen zeigen einen osmotischen
Druck, der nur einen Bruchteil des Druckes betrdgt, den man
nach der analytischen Kationen-Konzentration erwarten sollte.
Dies laRt auf eine starke ,elektrostatische Inaktivierung” der
einwertigen Kationen durch die polyvalenten, makromolekula-
ren Anionen schlieBen. Bei zweiwertigen Kationen ist das Aus-
mal dieser Pufferung noch bedeutend starker als bei einwerti-
gen Kationen.

I11. Kunststoffe auf der Basis von Cellulose

Dr. K. Sponsel, Wiesbaden: ,Ueber einige nichtthermoplasti-
sche Kunststoffe aus Cellulose*

Bei den Kunststoffen aus Cellulose fallen besonders immer wie-
der die Eigenschaften der Cellulose auf, ndmlich GleichmaRigkeit
ihres Polymerisationsgrades, hohe Kélte- und Schlagbestandigkeit,
geringe Thermoplastizitat, gute Lichtbestandigkeit und geringes
Alterungsvermoégen. Die Produktion der Triacetatfolien fur elek-
trisches Isoliermaterial und der Viskosefolien erreicht heute in der
W elt schon etwa 20 Proz, der Celluloidherstellung. Die Viskose-

Nichtmetallische Werkstoffe

folien haben ausgezeichnete Festigkeitseigenschaften, hohe Falz-
zahlen und sind besonders in lackiertem Zustand undurchlassig
fur Feuchtigkeit und Geruchsstoffe. Durch Schneiden von Schmal-
streifen gelangt man zu wertvollem Ausgangsmaterial fur die
Modeindustrie; durch Spinnen zu nahtlosen Schldauchen, die als
Wursthulle und Dialysiermembrane gebraucht werden. Auch als
Schrumpfungskapseln haben sich die Cellulosederivate gut be-
wahrt. In den letzten zehn Jahren sind noch die wasserléslichen
Celluloseather hinzugekommen, die besonders an Stelle von Leim,
Gelatine und Starke Verwendung finden. Einige von ihnen setzen
die Oberflachenspannung des Wassers herab und sind zugig, an-
dere wieder emulgieren Uberhaupt nicht und sind stark thixotrop.
In letzter Zeit stehen alkalilosliche, in Wasser unlésliche Cellu-
loseéather zur Verfiugung, die besonders durch ihre Kochwdasche-
bestandigkeit und ihre gute Wasserbenetzbarkeit als Appretur bei
Bett- und Tischwésche, Hemdstoffen und Arbeitskleidung ge-
braucht werden.

Dr. K. Werner, Neu-lsenburg: ,Vergleichende Untersuchungen
an Cellulosetriaceiat-Folien und -Faden*

Ein HochstmalR an Bestandigkeit gegen Hitze, Strahlung und
Elektrizitat weisen die Triacetate mit 62,5 Proz. abspaltbarer
Essigsaure auf. Die Verformung der Triacetylcellulose unmittelbar
aus der Reaktionslésung in Essigsaure oder in Methylenchlorid-
Alkoholmischungen kann als geldst betrachtet werden. Die heute
verfugbaren Folien haben je nach der Art der Herstellung eine
ReilRfestigkeit von 8 bis 12 kg/mm2 und eine Bruchdehnung von
8 bis 12 Proz. bei einer Dicke von 0,02 bis 0,04 mm. Die Nafl-
festigkeit betragt 90 bis 100 Proz. der Trockenfestigkeit. Die Auf-
nahme von Wasser bei 24stiindiger Lagerung geht nicht tber 2 bis
3 Proz. uber den normalen Luftfeuchtigkeitsgehalt hinaus. Kunst-
faden aus Triacetylcellulose Uubertreffen in Festigkeit (1,8 bis
2,0 g/Denier) und Bruchdehnung (12 bis 18 Proz.) die besten Werte
der normalen Acetatseide. Es ist auch gelungen, die Holzcellulose
einwandfrei zu verestern und in Folien und Faden von hochwerti-
gen Eigenschaften zu verwandeln. (Schlu3 folgt.)

auf der Internationalen Handwerks-Ausstellung Berlin 1938

Die zur Zeit in Berlin stattfindende Internationale Handwerks-
Aufstellung ist die erste Ausstellung dieser Art. Mehr als 30
verschiedene Nationen wetteifern, die schdnsten und inter-
essantesten Gegenstdnde ihrer Handwerkskunst zu zeigen und
fuhren besonders ausgewdahlte und hdchste handwerkliche Ge-
schicklichkeit verlangende Arbeiten vor. Der groBe Umfang
dieser Ausstellung, es werden mehr als 100 verschiedene Hand-
werke aus den verschiedenen Léndern vorgefuhrt, die geschickte
Zurschaustellung der verschiedenen Handwerksarbeiten, ferner
eine von zahlreichen Firmen beschickte Industrieschau sowie
weitere mit der Ausstellung in Verbindung stehende Veranstal-
tungen, machen diese Schau zu einem besonderen Ereignis des
Jahres 1938.

In diesem Bericht sei nur kurz auf den Anteil hingewiesen,
den Gummi und Kunststoffe im Rahmen dieser Ausstellung ein-
nehmen.

Auf der Industrieschau zeigten die Ungarische Gummi-
warenfabrik und die New York-Hamburger
Gummi -Waaren-Co, Erzeugnisse aus Gummi. Auf dem
Stand der ersteren Firma fielen besonders mit Samt lUberzogene,
aufblasbare Gummitiere auf, ferner zahlreiche Erzeugnisse aus
Moosgummi. Die zweite Firma zeigte besonders ihre verschieden-
artigen, hochwertigen Hartgummikdamme flir Friseure. Weiterhin
wurde auf die technischen KunstpreBmassen und Hartgummi-
erzeugnisse hingewiesen, Die AEG zeigte in einer kleinen
Sonderausstellung, zu welchem Formenreichtum Hartgummi-
hdmmer heute bereits entwickelt sind. Die verschiedenen zur
Gummibearbeitung notwendigen Messer wurden vom Stahl-
werksverband und Henck eis Zwillingswerk dargeistellt.
Die letztere Firma hat seit kurzem sogenannte Kullenmesser
entwickelt, bei denen die Messerschneide abwechselnd flache
Einschliffe von beiden Seiten erhalt. Hierdurch wird das
Schneiden z&her Stoffe, insbesondere aber von Gummi, wesent-
lich erleichtert. Im Rahmen des Gemeinschaftsstandes der deut-
schen Gasindustrie wurde auch ein gasgeheizter Vulkanisier-
apparat in liegender Bauart mit angeschlossener Formenbank der
Firma Flemming & Co. gezeigt. Ein besonderer Stand dieser
Sonderschau war Abzugsrohren und anderen Teilen aus Asbest-
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Zement Vorbehalten, der sich wegen seiner Leichtigkeit und
Feuersicherheit fir diese Zwecke an Stelle von Metall besonders
eignet. Die SchweilRgerate herstellenden Firmen waren stark
vertreten und man sah hier die neuesten Ausfuhrungen von
betriebssicheren Autogenschlauchen. Fir preRRluftbetéatigte W erk-
zeuge und fUr die Luftleitungen zu Farlbspritzpistolen werden
ebenfalls bestdndige Prel3luftschlduche gebraucht. Auf der Sonder-
schau des Wagner- und Karosseriebauhandwerkes war eine Reihe
von luftbereiften Pferdezugwagen und luftbereiften Anh&angern
zu sehen.

Die Kunststoffe spielen im Handwerk eine immer groRere
Rolle. In einer Sonderschau wurden Musikinstrumente aus dem
durchsichtigen Plexiglas gezeigt. Der gleiche Werkstoff diente
einem Wandsbeker Uhrmacher zur Herstellung einer Standuhr.
Durch verschiedenartige Farbung der Zahnrdder und Sperrhebel
wurde, ohne die Durchsichtigkeit zu hindern, ein ganz ausgezeich-
neter Einblick in den Aufbau der Uhr gewonnen. Fir Lehrzwecke
werden kleine Uhrwerke jetzt zwischen zwei Platinen aus diesem
W erkstoff gelegt und so eine einwandfreie Beobachtung des
Laufes erzielt. Die AEG und Siemens zeigen zahlreiche An-
wendungen von Kunstiharzpre3stoffen, Kunstharzhartpapieren
und -geweben zu Lagern, Zahnradern und dergleichen. Die P a-
tenttreuhandgesellschaft fir ReilBverschluB-
fabrikanten zeigt im Spritzverfahren hergestellte bunt-
farbige Verschlisse, die sich der Farbe des Gegenstandes gut an-
passen. Neben dem fur die Burstenindustrie und das Polsterer-
gewerbe wichtigen neuen Marenahaar zeigt die Firma C. Freu-
denberg ihren neuen, fir Sohlen geeigneten Leder-Austausch-
stoff und lederdhnliche, unter Verwendung von Lederabféllen
hergestellte Stoffe, die durch entsprechende Narbung ein dem
Leder ahnliches Aussehen erhalten haben und glinstige Betriebs-
eigenschaften aufweisen. Von der Werkzeugfabrik Zander &
Opitz werden verschiedene Werkzeuge und Vorrichtungen,
aus Kunstharzhartpapier aufgeibaut, gezeigt. Diese Werkzeuge,
z. B. Schnittwerkzeuge oder Bohrvorrichtungen, zeichnen sich
durch ein im Vergleich zu Stahl Uberaus geringes Gewicht aus.
Fernerhin brauchen sie zum Rostschutz nicht dauernd gedlt zu
werden.



Aus der Fachabteilun™ Chirurgie-Instrumente und Sanitatsbedarf

Fachgruppe Gesundheitspflege, Chemie und Optik (Wirtschaftsgruppe Einzelhandel)

Reichsfachverband der Chirurgie-Instrumenten- und Sanitdtsgeschafte

Monatsversammlung derBezirksfachabteilung Brandenburg Chirurgie-Instrumente u, Sanitatsbedarf

Am 17. Juni hielt die obengenannte Bezirksfachabteilung im
Schubertsaal des Zahnéarztehauses in Berlin ihre Monatsversamm-
lung ab. Der Geschéftsfuhrer, Herr Dr. Schulz, begrif3te die
anwesenden Fachkameraden, dankte in herzlichen Worten fur
das Erscheinen und das damit zum Ausdruck gebrachte Inter-
esse an der gemeinsamen Zusammenarbeit und leitete dann die
Vortragsfolge ein. Bevor er dem ersten Redner das Wort er-
teilte, ermahnte er die anwesenden Fiachikameraden noch hin-
sichtlich der Einsendung und Beantwortung des Rundschreibens
beziglich der Lehrlingskartei, Hier standen noch einige Antwor-
ten aus und es sei doch im Interesse der ~Dichtigkeit der Sache
angebracht, nunmehr auch die letzten ausstehenden Beantwortun-
gen vorzunehmen.

Sodann ergriff Herr Dr. med. Vieth en das Wort zu einem
interessanten Vortrag Uber die Steinkrankheit der
Harnw ege. DerVortragende, ein bekannter Spezialist auf dem
Gebiete der Nieren- und Blasenerkrankungen, entwickelte in
medizinisch-sachverstandiger Weise den Hergang der Entstehung,
sowie- die Moglichkeiten einer Heilung, wobei er vor allem die
modernen Apparate, deren sich der Arzt wahrend der Behand-
lung bediene, und ihre Funktionen genau erlauterte. Insbesondere
verdient der Blasenspiegel als Diagnostifizierungsgerat groBe Be-
achtung, Dr. Viethen fihrte dann den Versammelten einen sol-
chen Apparat in seiner Anwendungsweise vor und unterstutzte
seine Ausfihrungen in hervorragender Weise durch eine Reihe
von Rontgenaufnahmen, die filmisch wiedergegeben wurden. So
konnten die Fachkameraden deutlich erkennen, wie die Medizin
heute die Steinkrankheit feststellt, behandelt und ausheilt. Die in
wundervoller Deutlichkeit gezeigten Aufnahmen gaben ein vor-
zugliches Bild uber den Wert der Instrumente, die dem Arzt
heutzutage bei der Entwicklung der Instrumententechnik zur Ver-
fiugung stehen. Ihre Préazision hilft Operationen sparen und es ist
bezeichnend, daB: ungefahr 70 Proz. aller Steinkrankheiten der
Harnwege heute schon ohne operativen Eingriff geheilt werden.
Nach aufklarenden Worten uber die Diagnostifizierung von
Nierensteinen und ihre Beseitigung ging der Redner dann auf das
Thema Blasensteine ein, wobei er hinsichtlich der Hilfsgeréate
wieder auf einen wertvollen Apparat, den Blasensteinzertrimme-
rer, einging. Auch hier erfolgte eine genaue Erklarung der Funk-

tionen. Herr Dr. Viethen schloR dann seine mit lebhaftem- Beifall
aufgenommenen Ausfihrungen mit der Feststellung, dal3 die Medi-
zin heute ihre Erfolge zu einem erheblichen Teil der hohen tech-
nischen Entwicklung der Instrumente verdanke.

AnschlieBend dankte der Versammlungsleiter dem Vortragen-
den fir seine selbst fur einen Laien &uRerst interessanten M it-
teilungen. Gleichzeitig sprach er im Namen des Leiters der Fach-
abteilung, Herrn Stumer , der sich zur Zeit im Urlaub befindet,
der vorbildlichen Mitarbeit des Herrn Dr. Viethen seinen ver-
bindlichsten Dank aus. Es ist erfreulich, dall gerade von berufener
Seite ein, solches Thema behandelt wird und es wird dankbar be-
gruft, dal auf diese Weise Positives fur die Aufgaben der Be-
rufsforderung und Nachwuchserziehung getan wird. Es besteht die
Absicht, alle Vortrage und Demonstrationen von seiten der Fach-
abteilung Chirurgieinstrumente und Sanitdtsbedarf zu sammeln
und sie spater einmal als Kompendium he'rauszugeben. Dieses
kleine Werk soll dann dem Fache als Nachschlagewerk, bzw. zur
Bereicherung des Wissens Lernbegieriger dienen,

Nach einer kurzen Pause erteilte Dr. Schulz dem néachsten
Referenten das Wort, dessen Vortrag eine brennende Frage des
Facheinzelhandels darstellte und demzufolge mit Spannung er-
wartet wurde. Herr Hans-Jack Hein berichtete Uber das Thema
Schaufensterdekorationen. Er begann seine Ausfih-
rungen mit der Schilderung der praktischen Verhdltnisse. Es sei
doch in unserem Fachhandel so, daR der grof3te Teil der Fach-
kameraden seine Schaufenster selbst dekoriere. Damit soll der
Wi ille zum Ausdruck gebracht werden, diese und jene Waren zum
Zwecke des Verkaufs dem Vorubergehenden zu zeigen und ihm
so zu sagen, daBlhier eine Fachhandlung vorhanden sei, in der
der Kunde alles, was mit der Branche zusammenhé&angt, bekom-
men kénne. Das Schaufenster als Blickfang ist von jeher ein wert-
voller Werbefaktor gewesen und er ist es auch heute noch, wenn
auch — werbetechnisch gesehen — in modernisierter Auffassung.
Bei der Dekoration eines Schaufensters entstehen viele Pro-
bleme. Man weil oftmals nicht, was man da alles hineinstellen soll
und man ist im Zweifel dariber, welche Wirkung es auf den
Kéaufer auszuuben vermag, Herr Hein gab hier nun klare Richt-
linien, die er durch Lichtbilder und Diapositive wirksam, unter-
strich. Die Zwiespaltigkeit in der Ansicht vieler Fachhé&ndler, ob
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das Schaufenster wirklich ein so hervorragendes Werbeargumerit
sei, bringe es mit sich, daB man in vielen Fenstern ein wahres
Tohuwabohu an Waren sehe. Alles steht bunt durcheinander
und man hat oftmals den Eindruck, vor einem orientalischen
Basar zu stehen, nicht aber vor einem seridsen Fachgeschaft.
Hierin Wandel zu schaffen, sei allererste Aufgabe des dekorieren-
den Fachmannes. Man misse sich hierflir einen genauen theo-
retischen Plan schaffen, nach dem man die praktische Arbeit
vornehme. Nicht umsonst legen unsere groRen Kaufhduser Wert
auf eine sinngemé&afRe Schaufensterausstattung und man kann schon
daran ungefdhr ermessen, welchen Wert ein richtig dekoriertes
Schaufenster darstellt, Das grole Geheimnis der Ausstattung ist
eine genaue Aufteilung der Waren nach werbetechnischen Ge-
sichtspunkten. Der Fachhé&ndler unserer Branche musse sich ge-
nau vor Augen halten, was er alles verkauft. Er fuhrt ein, &uBerst
vielseitiges Sortiment und es ist auch fur ihn in Anbetracht dieser
Reichhaltigkeit gewi nicht leicht, alle Waren in einem manchmal
beengten Schaufensterraum unterzubringen. Es ist daher richtig,
so betonte der Redner, da man sich zunéchst ein Verzeichnis
aller Waren anfertigt, Nach diesem Verzeichnis kann man die
Waren herausnehmen, die fur eine Werbung zeitlich oder kon-
junkturmaRig als Schauobjekt geeignet erscheinen. Man beginnt
mit dem Ausrdumen und Entstduben des alten Fensters und seiner
Waren. Diese Waren soll man zweckm&Rig gesondert ins Lager
legen, um sie gleich als brauchbar oder unbrauchbar fur den Ver-
kauf getrennt zu haben. Dann nehme man eine Aufteilung der
Waren, die in das neue Fenster kommen sollen, vor. Das kann
beispielsweise so erfolgen, dal man im Hintergrund gréRere
Gegenstande aufbaut, wie etwa eine HoOohensonne mit Gestell
oder irgendeinen elektromedizinischen Apparat. Dann folgen in
der Mitte etwa Gegenstande, wie Operationsbedarf, aufgebaut
auf einem Tisch oder auf verdunkeltem Untergrund medizinische
Instrumente usw. Ganz vorn muf3te man die kleinen Gegenstande
aufbauen, wie etwa Gummihandschuhe, Gummischirzen, Pin-
zetten, Verbandstoffe und -artikel. Und so lieBe sich manches
schone Fenster schaffen. Herr Hein zeigte dann an Hand einiger
Lichtbilder die Effekte solcher sachlich einwandfreien Deko-
rationen, wobei er den Aufbau, die Hilfsmittel und die vielen
Spitzfindigkeiten der Dekorationskunst klar erlauterte. Es fehlte

sind weltbekannt —

Uiberall im Dauerbetrieb bestens
bewahrt —

anerkannte Vorteile —

hohe gleichmalRlige Feinheit des
Mahlgutes —

zuverlassig wirksame Wasserkih-
lung beider Mahlscheiben —

nicht an humoristischen Worten bei der Besprechung milungener
Schaufenster, die einmal zeigten, wie wenig Verstandnis man noch
vielfach diesem Problem entgegenbringt. Der Vortragende er-
wéhnte aus seiner Praxis viele Falle von Interessenlosigkeit und
gab Beispiele, wie man es besser machen miuRte. Im nachfolgen-
den kam er dann auf die gruppenweise Zusammenfassung der
Verkaufsobjekte fir die Schaufenstergestaltung zu sprechen, wo-
bei er empfahl, eine Unterteilung wie etwa nach elektromedizini-
schen Instrumenten und Apparaten einerseits und Gummiwaren
und Verbandartikeln andererseits vorzunehmen. So lieBe sich am
besten Ordnung in das vielseitige Warensortiment bringen,

Es kommt natirlich auch darauf an, in welchem Stadtteil das
Geschaft liegt. Danach richtet sich vielfach der Verkauf und
mithin auch die Dekoration. Fest steht jedoch, dall gerade hier
der Beschauer sehen will, was es alles gibt und daR er vor allen
Dingen uUber die Preislagen orientiert sein mu3. Herr Hein riet
daher zur Anbringung geschmackvoller Preisplakate, die sich
jeder leicht selbst herstellen konnte. Die dabei erworbenen
Fahigkeiten in bezug auf die Beschriftung kommen spéater auch
der Plakatanfertigung zugute, die als Werbeargument zugkréaf-
tigsten Charakters groRe Bedeutung hat. Gleichzeitig lohnt es sich
auch, so bemerkte der Redner, fir besondere Gelegenheiten be-
sondere Fenster auszustatten, so etwa ein Weihnachtsfenster
oder ein Reisezeitfenster. Unter Anwendung von Hilfsmitteln,
wie es beispielsweise das von der NSV. herausgegebene Plakat
des Schwesternkopfes war, l1aRt sich sehr gut eine Werbung fur
Krankenbedarfsartikel bewerkstelligen. Ebenfalls haben die mit
Sorgfalt hergestellten GroRphotos einige Werbebedeutung, so
etwa die Abbildung eines Sauglings fur die Propagierung von
Sauglingspflegeartikeln, oder das Bild einer verletzten Haus-
frau fur eine Werbung fir Verbandartikel. SchlieBlich darf man
auch der Scheibenpropaganda einige Beachtung schenken, die
einen vorzuglichen Blickfang fur die Voribergehenden darstellt.
Wie vielseitig man die Schaufensterdekoration halten kann,
zeigt auch die Verwendung von Dekorationen mit Humor, wie
sie etwa bei der Propagierung von Badeartikeln und &hnlichem
angebracht sind. In bunter Reihenfolge zeigte Herr Hein dann
einige Schaufensterdekorationen speziell abgestellt fur Instru-
mente, Bandagen, Aerztemoébel und dergleichen.

Deutsche

Gasrulde
Flammruf3e

GOTTFRIED WEGELIN
RUSSFABRIK «ZONSa. Rh.

G-S-T Programm- Regler

fur Vulkanisierkessel

Schranke

Pressen u. dergl.

steuern

Stand-,
und schlieBen Kihlwasserventile oder

Ansteige-,
offnen

selbsttatig

Entspannungszeit und Temperatur,
der-

gleichen unter gleichzeitiger Betatigung beliebiger Signalvorrichtungen,

befreien von unvollkommener Handbedienung und
gewéahrleisten Gleichmaligkeit der Qualitat!

Deutsche Prazisionsarbeit

D.RP. und Auslandspatente

Gesellschaft furSelbsttatigeTemperaturregelung-Schellhase&Co-Berlin-Wilmd.i
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AbschlieBend faBte der Sprecher das ganze Sachgebiet der
Schaufensterwerbung in der Feststellung zusammen, dal man
diesem Problem in Zukunft ruhig etwas mehr Beachtung schen-
ken durfte. Es gadbe noch recht viele Mangel hierin und nament-
lich in der textlichen Gestaltung unterliefen viele Formfehler.
Klare Schrift, klare Richtlinien dessen, was man will, Sauber-
keit im Fenster, das waren so ungefédhr die Dinge, worauf es in
der Hauptsache ankommt. Wer sie nicht beherzigt, schéadigt
nicht nur sich selbst, sondern den ganzen Berufsstand.

Der Versammlungsleiter, Dr, Schulz, dankte hierauf dem Vor-
tragenden fur die aufgewendete Muhe hinsichtlich der Illustra-
tion seiner Ausfuhrungen und fir den Vortrag selbst. Er unter-
strich den Inhalt des Vortrages und wies darauf hin, daR es
heute sehr viel auf die Schaufensterdekoration ankomme. Zu-
gleich gab er der Hoffnung Ausdruck, dall den Fachkameraden
durch die Erlauterungen des Herrn Hein zu diesem Thema die
Mdglichkeit gegeben sei, recht viele dieser Anhaltspunkte und
Winke aus der Praxis zu ihrem eigenen Nutzen verwerten zu
kénnen.

M it einem dreifachen
Schulz die Versammlung.

auf den Fiahrer schlo3 Dr.
E. K.

,Sieg-Heil*

Preiserhdhungen bei Aenderung des Roh-
materials oder der Arbeitsweise
DerReichskommissarfiurdiePreisbildung hatte
sich kirzlich zu der Frage geaullert, ob eine Herstellerfirma ohne
Genehmigung der zustédndigen Preisbildungsstelle berechtigt sei,
dieVerkaufspreise ihrer Erzeugnisse zu erhdhen, wenn
sie an Stelle der bisher, insbesondere bis zum 18. Oktober 1936
(Stichtag der Preisstopverordnung), verwandten Rohstoffe einen

anderen, qualitativ hdherwertigen Rohstoff ver-
wendet, oder wenn sie in den Herstellungsgang Arbeiten ein-
schaltet, die bisher nicht ausgefuhrt wurden und die eine E r-

hohung der Kosten mit sich bringen.

Der Reichskommissar hatte sich zunéchst auf den Standpunkt
gestellt, daR die Mehrkosten fir die Beschaffung eines quali-
tativ besseren Rohstoffes sowie die Mehrkosten, die durch eine
notwendig gewordene Aenderung des Arbeitsganges entstanden

sind, auf den bisherigen Preis aufgeschlagen werden durften, wo-
bei allerdings zu berucksichtigen sei, dal unwesentliche Preis-
erhéhungen nicht in Erscheinung treten sollen.

Diese Auskunft des Reichskommissars ist nun in befremdlicher
Weise dazu benutzt worden, in zahlreichen nicht berechtigten
Féallen Preiserh6hungen vorzunehmen. Wegen der aufgetretenen
MiRBbrauche hat sich der Reichskommissar fiur die Preisbildung
gezwungen gesehen, seinen ersten Bescheid zuridckzu-
ziehen,

Eine Preiserhdhung fur Waren, deren Rohstoffe oder Arbeits-
weise sich nach dem Stichtage geédndert haben, ist alsogrund -
satzlich nicht statthaft, es sei denn, daR die zustan-
dige Preisbildungsstelle eine entsprechende Ausnahme-
bewilligung erteilt hat.

Die Fachgruppe Gesundheitspflege, Chemie und Optik bittet
ihre Mitglieder erneut, die Reichsgeschéftsstelle von Preis-
erhdhungen der Lieferanten, fur die Ausnahmebewilligungen der
zustéandigen Preisbhildungsstellen nicht nachgewiesen werden
kédnnen, zwecks weiterer Veranlassung in Kenntnis zu setzen.

Fragekasten

Lésung fur Impragnierungszwecke

Anfrage : Kommerz-Benzin kann bei uns (Jugoslawien) nur
mit 20 Proz. Alkohol gemischt in Verkehr gebracht werden.
Kdnnen wir fur Impréagnierungszwecke eine Gummildsung mit dem
gemischten Benzin gebrauchen?

Antwort: Es ist nicht ratsam, fur Impragnierzwecke eine
Lésung zu verwenden, in der Benzin mit 20 Proz. Alkohol ent-
halten ist. Dunne Ldsungen (5proz.) aus gut mastiziertem Kaut-
schuk werden sich vielleicht noch verarbeiten lassen. Jedoch
liegt bereits hier schon die Gefahr nahe, daR durch den stark
hygroskopischen Alkohol die Impragnierung leidet, d. h. die
Haftung an der wasserfeuchten Baumwolle ist schlecht oder die
Impréagnierung selbst wird pords. Bei konzentrierteren Lésungen
findet infolge von Ld&slichkeitsverminderung ein glattes Aus-
scheiden von Alkohol statt, so daR diese Ldsungen Uberhaupt
nicht zu verwenden sind.
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Bem”~ctueUeu-Akficafe*

(Antworten an die Geschaftsstelle der ,,Gummi-Zeitung*“ erbeten)
(Porto fur die Weitergabe ist beizuitigen)

a) Unbekannte Bezugsquellen:

Nr. 6. Wer stellt Weichgummi-Filterticher her?

Nr. 15. Wer ist Hersteller des Augenschutzes ,,Arvituso“?

Nr. 19. Wer stellt die Rifex-Schleilmasse her?

Nr. 21. Wer fabriziert die Abdichtungsmasse ,,Kernion“?

Nr. 23. Wer liefert ,,Acolit® Ventil-Dichtungsringe?

Nr. 24, Wer ist Hersteller von nahtlosen Gummiwaren in
Packung ,,Oriental Liquid Latex“?

Nr. 33. Wer stellt Gummi-Wandtafelschwamme,
Zentimeter, mit Abstreicher an einer Seite, her?

Nr. 36. Wer ist Hersteller der Irrigatoren in Form eines glatten
Schlauches ohne Ballon mit Metallteil und verschiedenen Spul-
geraten?

Nr. 40. Wer stellt Stechbecken-
aus Schwammgummistreifen her?

etwa 12X18

und Kindernachttopfpolster

Nr. 41. Wer liefert GummifiBe fur Wandtafelzirkel?*

Nr. 44. Wer ist Hersteller von Rebspritzen-Trichtern aus
Gummi?

Nr. 49. Wer ist Fabrikant der Hansaplatte?

Nr. 50. Wer fabriziert Patentgumminippel mit Metalleinfassung

fir elastischen Ablaufrohranschlu fiir Waschtische?

Nr. 51. Wer erzeugt kleine Schleifautomaten mit Spitzenhalte-
rung zum Bearbeiten von Schreib- und Wringmaschinenwalzen?

Nr. 52. Wer stellt Kaschierleim fir Gewebe-Kaschierung her?

Nr. 55. Wer besitzt Formen fir Gummi-Ventilstopfen, die auf
der Oberflache das Zeichen 15/8 tragen?

Nr. 56. Wer ist Fabrikant der Jais-Schrauben fir Schlauch-
Reparaturen?

Nr. 61. Wer stellt Gerberplatten her?

Nr. 62. Wer fabriziert synthetische
Gummimilchmischungen?

Nr. 63. Wer ist Fabrikant von Lahnband?

Nr. 64. Wer ist Hersteller von grauen Luftkissen bis 50 cm
quadratisch, mit dem Zeichen ,HR" und dem Reichsadler RAM?

Nr. 65. Wer stellt Fleet Foot Tennisschuhe her?

Nr. 66. Wer fabriziert ,,Kulid“ Mdbeluntersatze?

Nr. 67. Wer ist Hersteller von Lederfett Marke ,,ROSINOL*?

Nr. 72. Wer stellt Gummistiefel zur Wasserbehandlung kran-
ker Pferdebeine in Form von Zylindern mit Oesen her?

Nr. 73. Wer fabriziert die Humanitas-Komb.-Schiurze?

Nr. 74. Wer ist Hersteller von ,Gummant“ zur Pflege der
Gummimotorfaden?

Nr. 75. Wer ist Fabrikant des Gewebeklebemittels ,Pelasal"?

Nr. 76. Wer ist Hersteller des ,Teneka-Aufziehgewebes“?

Gummizemente bzw.

Haetiwet-Atdaee*

nach dem Alkaliverfahren

F. Gless & Co, Lalpzlg 83
Fabrik von Eisbeutel- und
Warmflaschen-VerschHis-
sen, Luftkissen u. anderen
Ventilen, medizin. Hah-
nen, Stanz-, Zieh-u. Drick-
teilen f.d .Ouminibranche

Vuiktuasiet-AidaQtoi

m it

Regenerier - Anlage, Type
»Universal" mit Umwalzung

Didthmgs
Kitte 11 |

«W xfeutdA/U -kcLéeti,
[fur Dampf- und Kraftbetriebe,
| Heizung»-, Gas-, Wasser-, Benzin-, |

| Benzol-, Oelanlagen « AuBerdem: |
| Ofenkitt, Kesselkitt und Eisenkitt |

Manganesit-Fabrik Lange & Co.
Hildburghausen (Thir.)

W ir fabrizieren seit Uber 25 Jahren :

Dichtungsmasse DIAMANT

fur Motor- und Getriebegehéuse etc.

AutokuUhler- Dichtungsmittel DIAMANT

in Kapseln und Dosen *

SCHLEIFMITTELWERK KAHL, KAHL am Main

Reichspatente

Anmeldungen

Klasse
39a.

39a.

47f.

47f.

63e.

10/07. G. 91 308. Getefo Gesellschaft fur technischen Fortschritt
m. b. H., Berlin. Verfahren zum Herstellen von Keilriemen aus
Faserstoffen und Kautschuk. 10. Oktober 1935. Ausgel. 16. Juni 1938.
11/08. Sch. 111 240. Erfinder: Heinrich Hoenig, Dusseldorf. An-
melder: Schloemann A.-G., Dusseldorf. PreRplatte fur Vulkani-
sierpressen oder dergl. 14. Oktober 1936. Ausgel. 16. Juni 1938.
17/01. (R. 95 163. Carl Otto Raspe & Co., Berlin-WeilRensee.
SchlauchanschluB. 8. Januar 1936. Ausgel. 16. Juni 1938.

23. M. 130459. Carl A. H. Meyer Wwe. & Sohn, Hamburg, Stopf-
buchsen-Weichstoffpackung, 18. Marz 1935. Ausigel. 16. Juni 1938.
31/01. R. 96 105. Otto RiRmann, Berlin. Gummiventil fur Luft-
schlauche. 17. April 1936. Ausgel. 16. Juni 1938.

Erteilungen

Klasse
39a.

63e.

10/11. 662 415. Ungarische Gummiwaremfabriks Act.-Ges., Buda-
pest; Vertreter: Diipl.-Ing. Dr. Dr, J. Reitstdtter, Patentanwalt,
Berlin W 62. Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Kaut-
schukhohlkdrpern, insbesondere von Kautschukspielwaren. 15. No-
vember 1935. U. 13 165.

21/02. 662 376. Hugo KornhaR, Friedrichroda, Thur. Elastische Be-
reifung aus hohlen oder vollen Gummiringen. 27. Juli 1936. K.
143 037.

Gebrauchsmuster-Eintragungen

Klnsse
3a.

9lb.

30b.

30-d.

30k.

30k.
30k.

39a.

39a.

39a.

39a.

mit

1437 872. Knohl & Co., Wuppertal-Barmen.
Waschespritze. 22. April 1938. K, 42 660.
1437 801. Ludwig Manuel, Stutzengrin i.
Gummirticken. 9. Mai 1938. M. 34 907.

1437 978. Injecta A.-G. zur Fabrikation chirurgischer Instrumente,
Berlin SO 16. Aufbewahrungsbehélter fir Zahnbohrer und der-
gleichen. 8. Méarz 1938. |. 12 414.

1437 788, Of'fenbaoher Kunstglieder- und Bandagenhaus Wilhelm
Simon, Offenbaoh a. Main. Verstellbare, elastische Senk-, Knick-
und SpreizfuReinlage. 28. April 1938. O. 6530.

1437 791. Johann Deutsch, Berlin W 30. Druckfeste Verband-
packung fur Kraftwagen. 30. April 1938. D. 20 275.

1437 787. Wilhelm Haselmeier, Mohringen a. ,F. b. Stuttgart,
Spritze mit durchsichtigem Zylinder fur medizinische und andere
Zwecke. 28. April 1938. iH. 42 032.

1438 015. Ernst Lineburg, Hamburg 23. Spritzflasche fur leicht
siedende Flussigkeiten. 3. Mai 1938. L. 23 400.

1438 196. Annemarie Timpe, Ahlen i. Westf. Gummihille fir Glas-
kugeln mit Tropfenréhrchen. 27. November 1937. T. 11 786.

1437 816. Karl zangl, Minchen 25. Vulkanisiereinrichtung zur Be-
reifung von Kraftfahrzeugen und dergleichen. 13. Oktober 1934.
Z. 5411.

1437 818. Deutsche Dunlop Gummi-Compagnie A.-G., Hanau a. M.
Vorrichtung zum Behandeln von Werksticken mit schéadlichen
oder gefahrlichen Gasen oder Dampfen. 20. Marz 1935. D. 12 967.
GrofRbritannien 24. Marz 1934.

1437 899. Continental Gummi-Werke A.-G., Hannover.
Stahlblech oder anderem geeigneten dinnwandigen
4. Februar 1936. C. 5285.

1437 932. Anton Medved, Duisburg-Hamborn. Vorrichtung zum
Auirauhen vulkanisierter Gegenstande. 23. Marz 1938. M. 34 475.

Gummielastischer

Erageb. Burste mit

Form aus
Material.

MelRapparate

far die Gummi-Industrie

und ohne Ruhrwerk,

nach dem elektr. HeiRdampfverfahren,
nach dem Hochdruckdampfverfahren,
nach dem kombinierten Verfahren

D. R. P. ang.

und

Dam

Spejlal-1Deriijeuge

ohne Umwéalzung far die Gummi-Industrie

Verlangen Sie Prospekte!

ALBERT RAUSER b
Berlin SW 61, KreuzbergstraRe 30

mit Sattdampfheizung
HeilRluftheizung

pf-HeiRluft-Heizung

elektr. Beheizung

CONRAD ENGELKE - HANNOVER-UMMER

Es wird gebeten, sich bei Anfragen oder Auftragen auf die ,Gummi-Zeitung*“ zu beziehen.

Telefon: 43741 — Postfach 11

(Calciumcarbonat

(Kalkspa )
feinstgesichte t

Steinwerke vorm.
ErnstGerh.Riggertl

Verwaltungsgesellschaft m. b. H.
Dusseldorf « SchadowstralRe 30
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Qestkafls- und Uets&Md-tkUUitmyeH

Berlin. Deutsche Kabelwerke A.-G., 0112, Boxhagener Str. 80.
Gegenstand des Unternehmens ist nunmehr: Herstellung, Vertrieb und
Verlegung von elektrischen Leitungen und Kabeln jeder Art, sowie von
Zubehdrteilen fur die Elektrotechnik, ferner Herstellung und Vertrieb
von Gummi- und Kautschukwaren und verwandten Erzeugnissen aus
benachbarten Fachgebieten; Erwerb, Errichtung und Betrieb von ent-
sprechenden Anlagen.

Berlin-WeiBensee. C. Muller, Gummiwaarenfabrik,
Belfortstr. 23/29. Die Firma lautet jetzt: C. Miller.
renfabrik A.-G. Gegenstand ist jetzt; Fabrikation von Gummi-
waren, der Handel mit Gummiwaren und alle damit zusammenhéan-
genden Geschéafte, Gesamtprokurist: Max Boberski, Berlin-Weiensee.
Er vertritt die Gesellschaft in Gemeinschaft mit einem anderen Pro-
kuristen oder einem Mitgliede des Vorstandes.

Bernau b. Berlin. Fabrik isolierter Drahte und Schnire
Schulze, Schneider & Dort'G. m. b. H. Der Ingenieur Johannes
Dort in Berlin O 17, Markgrafendamm 12, ist als Geschéftsfihrer abbe-
rufen.

Breslau. Die bisherige Firma Breslauer Capsules - u Ver-
bandstoff-Fabrik, Breslau 5 wurde am 1 Mai arisiert und
von der Capsel- und Verbandstoff-Fabrik ,BREC A"
Dr. Walter Jung & Co. G. m. ;b. H. Gbernommen.

Dresden. W. Deicke Nacht., Anfertigung, Vertrieb und Reparatur
arztlicher Instrumente und Artikel zur Krankenpflege, Johannesstr. 13.
Bertha Marie Wilhelmine Friederike verw. Baumann, geb. Schramm, ist
ausgeschieden. Die Gesellschaft ist aufgelést, Emil Ernst Karl Schramm
ist nunmehr Alleininhaber.

Freiburg i. Br. Stiddeutsche
Schwarzwaldstr. 8. Kaufmann Dr.
Geschéftsfuhrer bestellt.

Hamburg. M ax Storch, GroRhandel mit techn. Artikeln fir Ma-
schinen-, Schiffs- und Werftbedarf sowie Treibriemenfabrik, Rédings-
markt 36/37. Einzelprokurist: Erich Hans Gustav Oelmann, Hansestadt
Hamburg.

Hamburg-Altona. P, Dinges, Wachstuch, Ledertuch, Linoleum,
Hamburg-Altona 1, Gr. Johannisstr. 63. Die an Ehefrau Clara Peschau,
geb. Manton, erteilte Prokura ist durch Tod erloschen.

Hamburg - Bergedorf, Der Rohertrag der Deutsche Kap-As-
best-Werke A.-G. belief sich im Geschaftsjahr 1937 auf 900 552
(1 084 155) RM, dagegen ubrige Aufwendungen 351 916 RM. Ldhne und
Gehalter erforderten 581 264 (470 671), Abschreibungen und Wertberich-
tigungen auf das Anlagevermdgen 145 314 (105 174), soziale Abgaben
41 908 (32 361) und Steuern 95 127 (90 914) RM, Nach Abzug sonstiger

A.-G.,
Gummiwa -

Isolatorenwerke G. m. b. H,
Carl Ernst in Freiburg i. Br. ist als

piral-Schlauche

Kurzfristig lieferbar

Lieferung durch den Handel

Vereinigte Gothania-Werke A.-G.
Gotha

Unkosten verbleibt ein Reingewinn von 31 397 (32 505) RM, der sich um
den Gewinnvortrag aus 1936 auf 59 973 (63 676) RM erhdht. Hieraus
werden laut Hauptversammlungsbeschlull wieder 6 Proz, Dividende aus-
geschittet.

gr. Hannover. Gustav W ellmann G. m b. H., Gummiwaren-
Fabrik, Helmkestr. 28, Dem Gustav Thomas, Hannover, ist Prokura er-
teilt derart, dal er gemeinschaftlich mit einem anderen Prokuristen zur
Vertretung der Firma befugt ist.

gr. Iserlohn (Westf.). Martin B alk e, Sanititsihaus und Bandagen.
Das Geschaft und die Firma ist auf Frau Bandagist Martin Balke, geb.
Kleinhenny, Iserlohn, Ubergegangen.

gr. KéIn-Milheim. Felten & Guilleaume Carlswerk A.-G.,
Kabelwerk. Durch BeschluR der Hauptversammlung vom 1. Juni 1938
ist die Satzung neu gefallt. Die Firma ist gedndertinFelten&Guil-
leaume Carlswerk A.-G. Der Sitz ist fortan Koln,

gr. KéIn-Nippes, Land - und Seekabelwerke A.-G. Die Ge-
sellschaft erzielte 1937 nach 627 695,14 RM Abschreibungen auf Anlagen
und 229 000 RM Zuweisung zu Ricklagen einschlieBlich Vortrag einen
Reingewinn von 368 889,52 RM aus. Der neu gewéhlte Aufsichtsrat setzt
sich aus folgenden Herren zusammen: Regierungsbaumeister a. D. Fritz
Lehmann, Generaldirektor, KoIln, Vorsitzender; Dr.-Ing. e, h. Dr. phil.
h. c. Georg Zapf, WeRling, Obbay., stellvertr. Vorsitzender; Dr.-Ing. e. h.
Max Clouth, KéIn; Direktor Hermann Kramer, KéIn-Miulheim; General-

direktor Dr.-Ing. Aloys Meyer, Luxemburg; Direktor Carl Overhoff,
Kdln; Bankdirektor Jean Baptist Rath, K&lin.
Libeck. Dragerwerk, Heinr. u Bernh. Drage r, Dem Di-

plomingenieur Dr. rer. pol. Hans Kuhnert in Libeck ist unter Beschréan-
kung auf den Betrieb der Hauptniederlassung derart Gesamtprokura er-
teilt, daR er in Gemeinschaft mit einem anderen Prokuristen zur Ver-
tretung befugt ist.

Sandbach b. Hoéchst. Die Hauptversammlung der Veithwerke
A.-G. genehmigte den AbschluBR zum 30. September 1937 (vgl. Nr. 24,
S. 633 ds. Bl) mit wieder 7 Proz. Dividende. Neu in den Aufsichtsrat
wurde Fabrikant Fred Silber-Benz, Reutlingen, gewéhlt. Gleichzeitig
wurde die Erhdhung des Grundkapitals auf 1,1 Mill. RM durch Ausgabe
von 0,44 Mill. RM neuen Stammaktien genehmigt. Diese sind fur das
laufende Geschéftsjahr 1937/38 halb dividendenberechtigt, sie sind von
einem Konsortium unter AusschluB des allgemeinen Bezugsrechts der
Aktionare fest Ubernommen und von den GroRaktiondren zum Kurse
von 112 Proz. gezeichnet worden. Auch fir das laufende Geschéftsjahr
wird mit einem befriedigenden Ergebnis gerechnet.

gr. Wien. Josefsthaler Gummi- und Asbestwaren-
Vertriebsgesellschaft m. b. H, Wipplinger Str. 33, zuletzt: 1,
Helferstorferstr. 9. Firmawortlaut nunmehr: ,Norbin*® Gummi-
waren-Vertiiebs-G. m. b. H. Als Geschaftsfuhrer geldscht:
Georg Hartberger, Othmar Mdser, Wolfgang Plentl; eingetragen: Fritz
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Branowitzer-Rodler, Heribert

Schmidburg,

beide in Wien. Jeder von

ihnen vertritt und zeichnet die Firma selbstandig. Geléscht der Prokurist

Leopold Marchat.
gr. Wien. ,Semperit"

Oesterreichisch-Amerikani-

sehe Gummiwerke A.-G., Hiellerstor.ferstr. 11-13. Geldoscht der Pro-

kurist Alexander Portheim.
gr. Wien. Vereinigte

passing vormals Minier -J.

Gummiwaren-Fabriken

Wim -

N. iReitholier, Hellerstorfer-

straBe 11/13. Geldscht der Prokurist Dr. Heinrich Kassner.

Wuppertal. Optimit

Gummiwarenverkaufs-G. m b. H

Otto Mislap und Alfred Popper sind nicht mehr Geschaftsfuhrer, Als

solche sind bestellt Frantisak Sixta,

Pichal, Direktor in Odry.

Handelsgerichtliche Eintragungen

Stettin-Frauendorf. August
geraten und

vPrivat-Photo)

bestellt der Kaufmann Franz Lidemann,

Bielefeld. Die Dirkoppwerke A.-G.
im Berichtsjahre wieder
Es verbleibt ein Gewinn von 107 000

ihre Umsétze
im Auslandsgeschéft.

lungen
zwar auch

Michaelis,
Industriebedarf sowie Vertretung in diesen Artikeln,

Advokat in Praha, und Jaroslav

Handel mit Feuerwehr-
Bol-
linkener Str. 2a. Inhaber: Handels-
vertreter August Michaelis, Stettin-
Frauendorf.

Jubilaen

Bremen. Der Prokurist Herr A 1-
fred Kaiser ist am 28. Juni 40
Jahre in der Firma A d. Voigt &
C o, Bremen, Am Wall 126, tatig,
Nach Beendigung seiner Lehrzeit
in Hamburg trat Herr Kaiser am
28. Juni 1898 in die Firma ein und
ist seit dieser Zeit ununterbrochen
bei ihr téatig.

Aus dem Fahrrad-
und Automobillach

Berlin, Zimmer & Co. G. m.
b. H, Vertrieb von Kraftfahrzeugen
und Zubehorteilen sowie Fihrung
einer Kraftfahrzeug-Reparaturwerk-
statt, SO 36, Reichenberger Str. 55.
Hildegard Ludemann, geb. Zimmer,
Berlin, ist nicht mehr Geschafts-
fuhrerin. Zum Geschaftsfuhrer st
Berlin.

berichten, daB alle Abtei-
steigern konnten, und

Reichsmark zuzuglich des Gewinnvortrages aus 1936 in Hohe von 24 676

Feuerwehr-

chlauche

aus Hanf und Flachs

JOHANNES SCHNEIDER

Mechanische Schlauchweberei
HEROES-MOOTEI (THUR.)

(Lieferung nur an Handler)

SCHIEFERMEHL

in den Farben Rot und Grin

in verschiedenen Feinheiten wind-
gesichtet

BERTHOLD HEINRICH
Fichtelgebirgs-Berg bau
Berneck /Obfr.

GUMMI-
FORMARTIKEL

spez. Massenfabrikation, lief, preiswert
Llewehr & Co., Berlin - Britz,
Gummiwarenfabrik, ChausseestraBe 68
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GUMMIWAREN!

Techn. Filze

in Tafeln, Rollen, Ringen,
Streifen, Profilen, Rahmen
in allen Ausfihrungen

Carl GintherftCo., Fabrik techn. Filzwaren
Berlin N043a, Neue Konigstr.71, Fernruf534594

Reichsmark. Es stehen insgesamt 131 676 RM zur Verfugung der Haupt-
versammlung, der vorgeschlagen wird, eine Dividende von 4 Proz. auf
das Aktienkapital von 2 750 000 RM zur Verteilung zu bringen. Die Um-
sdtze sind im abgelaufenen Zeitraum des neuen Jahres weiter gestiegen.
Auch die von den einzelnen Abteilungen weiterhin neu entwickelten
und demnéchst auf dem Markt erscheinenden Maschinen versprechen
eine weitere gesunde Entwicklung des Unternehmens.

Erfurt. Kommanditgesellschaft ABC Auto-Betriebs-
Centrale Schollmeyer & Co, Die Gesellschaft ist am 31. Marz
1938 aufgeldst. Der bisherige persénlich haftende Gesellschafter Dr.
Heinrich Schollmeyer in Erfurt, der nach der Auflésung Alleininhaber
war, hat das Geschaft mit Aktiven und Passiven am 1. April 1938 Uber-
tragen auf seine Ehefrau Anneliese Schollmeyer, geb. Nebelung, in
Erfurt.

Karlsruhe. Deutsche Michelin-Pneumatik A.-G. Der Ab-
schluR der Gesellschaft fir das Jahr 1937 verzeichnet einen mehr als
verdoppelten Jahresgewinn von 473811 (203 342) RM, zu dem noch
58 085 (19 743) RM Gewinnvortrag treten, so dalB der Gesamtgewinn
531 896 (223 085) RM ausmacht bei 4,40 Mill. RM Aktienkapital. Die Ge-
winnverteilung ist noch nicht bekannt,

Siegmar-Schénau. Die Wanderer-Werke vorm. Winklho -
fer&Jaeni ck e A.-G., diederHauptversammlung die Aenderung der
Firma in ,Wanderer-Werke A.-G." vorschlagt, konnte 1937 den Umsatz
weiter erhéhen, und zwar in allen Erzeugnissen. Auch im Auslands-
geschaft wurde eine weitere jbetrachtliche wert- und mengenmaRige
Umsatzsteigerung erzielt. Durch Verwendung neuer wertvoller und er-
probter Werkstoffe konnten die Erzeugnisse weiter verbessert werden.
Aus dem Lohn- in das Angestelltenverhaltnis wurden 74 Gefolgschafts-
mitglieder Gbernommen, die zu Zeichnern, Vorkalkulatoren, Meistern
und Konstrukteuren herangebildet und beférdert wurden. Die Gewinn-
und Verlustrechnung weist einschlieBlich Vortrag einen Gewinn von
2589 376 (2 334 824) RM aus, aus dem wie im Vorjahre 8 Proz. Dividende
verteilt werden. Im laufenden Geschéftsjahr konnte eine weitere Stei-
gerung sowohl des Inlands- als auch des Auslandsabsatzes gegentber
den entsprechenden Monaten des Berichtsjahres festgestellt werden.

1
lhre Vermé&hlung zeigen an Statt Karten !

REINHOLD HANSMANN
MARIA HANSMANN
geb. Makowicka

Kassel, 25. Juni 1938. i. Fa. Oscar Schon & Co.

Warmflaschen U/2 1 1.20, 1% 1 1.30,
2 1140 /
Ware, 10 St. 8/ Zierschirzen in schénen Mustern, 10 St. 5.— / Tisch-
decken in Kreppg. 100 x 140,10 St. 16.—/ Regenpelerinen f. Damen, elegant,
10 st. 37.50 / Regenpelerinen fur Herren, 10 St. 31.— / Katzenfelle / Hyg.
Gummiwaren / Beckenschoner / Strahlregler / Wasserschlauche / Ein-
kochringe / Luftballons billigst.
Gummiwaren- und Verbandstoffindustrie A. Schwenzfaoer, Berlin SW 68, Alte Jakoiistrale 8

Haushaltschiirzen, starke

Formen

fur die gesamte
Gummi-Industrie

und zw.?r fur Abséatze, Sohlen, Fahrrad-u.
Motorradgriffe, FuBrasten, Knieschutzer,
Birnspritzen, Ohrenspritzen, Hupenbélle,
Spielballe, Luftkissen, Warmeflaschen,

Preisliste Z 34

FUr GUMMI-GEWEBE-RIEMEN
haute nur noch

FESTA-Riemenverhinder

Keine Drahte und Blechspitzen.
Kein Beriihren der Riemenscheiben.
Immer wieder verwendbar.

Wilhelm Lienkéampar < Ludenscheid

Gute BUrstanwalzan und MaschlnenbUrsten

verbessern lhre Erzeugnisse

65 Jahre

Spezialhersteller techni-
scher Birsten. Wir uber-
nehmen auch den Neu besatz
verbrauchter Bursten. Ein
Versuch wird Sie Uiberzeugen

BRTINGSHAUSEN A SOHNE, HANNOVER-W

Heizschlauchformenusw. FernerVorform-

bzw. Klebemaschinen fir Spielballe,

Hupenbaélle, Birnspritzen, Rander-
maschinen fir Spielballe usw.

Eigene Gravieranstalt und
GieRerei. Erste und alteste
Formenfabrik am Platze

ANNAHUTTE G.H.B.H.

64 Hildesheim i. Hannover
Telegr.-Adr. ,,Annahitte* . Fernspr. 2393,

Glasformen

far dia Gummi-
warenfabrikation
nur vorn Spsziallstsn.

Emil BeCher, vsrmVinc. Heyer
Glaswareoftbr., Graftnrada/Mr.



CELLULOD SPLASTISCHEMASSEN

KURZBERICHT UBER KUNSTSTOFFE

Fachblatt fur Fabrikation und Handel von Celluloid, Celluloidwaren undjmdgrenplastischenMgss”

Nr. 13

Rundschau

Trolitul-Zahlenrollen und -Triebe fur Rollenzdhlwerke. (,He-
lios“ Nr. 4/1938.) F. Wagner fuhrt aus, daB mit das Wich-
tigste bei Rollenizdhlwerken in ElektrizitAtszahlern, Gasmessern,
Wassermessern usw, die Erreichung einer mdglichst geringen
Reibung bei der Abwicklung des Zahlvorganges ist. Der ver-
haltnismé&aRig leichte Gang von Zahlwerken mit Zahlenrollen und
Trieben aus Zinnlegierungs-,SpritzguR genugt zur einwandfreien
Funktion vollstandig, so dal heute eine Ausfuhr sehr gro3er
Mengen dieser Prazisionsspritzgul3-Zahlenrollen und -Triebe
nach fast ganz Europa und sogar nach Japan vorhanden ist.

Da es sich jedoch bei der Zinnlegierung um einen heute
schwer zu beschaffenden Werkstoff handelt, werden neuer-
dings Zahlenrollen und Triebe aus einem nichtmetallischen
SpritzguBmaterial hergestellt, und zwar aus der bekannten
SpritzguBmasise Trolitul. Es ist sehr gunstig, dal bei der Um-
stellung auf diesen Werkstoff das SpritzguRBverfahren bei-
behalten werden konnte, das ja gerade die fur tadellose Funktion
erforderliche Genauigkeit auf Hundertstel von Millimetern ga-
rantiert. Auch kénnen sogar die fiur Zinnlegierungsspritzgu3 be-
stimmten, sehr komplizierten Formen fur den deutschen Roh-
stoff mitbenutzt werden.

Es haben sich nun bei dieser, durch den Vierjahresplan be-
dingten Umstellung noch weitere Faktoren herausgestellt, die
sogar eine Ueberlegenheit der Trolitul-Zahlenrollen und -Triebe
gegeniber denen aus Metall aufweisen. So sind gerade bezuglich
der Reibung einige wichtige Vorteile zu verzeichnen. Die Lauf-
rander der Zahlenrollen weisen in Trolitulausfuhrung eine
spiegelblanke Oberflache auf, wie sie in Metall in gegossenem
oder in gedrehtem Zustande nicht erreicht werden kann. Eben-
so spiegelblank und glatt sind auch die Zahnflanken der Zahn-
kranze und der Triebe. DaR sich unter diesen Umstanden die
Abwicklung des Weitertransportes von Rolle auf Trieb und
umgekehrt auf das leichteste vollzieht, ist ohne weiteres klar.
Ferner tragt zur Herabminderung der Reibung auf ein Mindest-
mafR auch die groRe Leichtigkeit des Werkstoffes 'bei, dessen
spezifisches Gewicht (1,05) weit unter dem des Aluminiums
(2,6) liegt. Es wiegen also eine Trolitulrolle und ein Trolitul-
trieb nur den siebenten bis achten Teil einer Zinnlegierungs-
rolle bzw. -triebes. Noch weiter aber wird die Reibung herab-
gemindert durch die leicht gewdlbt gegossenen Bohrungen der

Berlin, 24. Juni 1938

38. Jahrgang

Rollen und Triebe (siehe Abbildungen), die hierdurch nur mit
den Randern der Bohrung auf der Achse laufen. Wichtig ist,
daR diese Verbesserung bei Rolle und Trieb vorhanden ist, da
ja die Reibung nicht nur bei den Rollen auftritt, sondern selbst-
verstandlich auch bei den die Rollen weiterschaltenden Trieben.

Wegen der erwahnten Leichtigkeit und geringen Reibung der
spiegelglatten Flachen ist eine Schmierung Uberhaupt nicht er-
forderlich, diese wirde sich sogar nachteilig auswirken. Auch in
einem anderen Punkt sind die Trolitul-Zahlenrollen und -Triebe
denen aus Metall ganz bedeutend Uberlegen, und zwar durch
ihre Korrosionsbestandigkeit. Wéahrend jede Metallrolle durch

7rol/ll6/l-ZaM >/?rolle ¢ll1?d -

Luftfeuchtigkeit, Schwitzwasser usw. im Laufe der Zeit oxydiert
und durch diese Oxydation die Reibung, wenn auch geringfigig,
vergréRert wird, so bleiben die Trolitulrollen und -triebe gegen
jede Wasser- oder Feuchtigkeitseinwdrkung durchaus unemp-
findlich und von der Bildung irgendeiner Oxydationsschicht voll-
standig verschont. Die zunédchst nur fur den Inlandsmarkt ent-
wickelten Trolitulzahlenrollen und -triebe haben sich als so
fortschrittlich und uUberlegen erwiesen, dal sie binnen kurzem
auch fur die Ausfuhr eine grole Bedeutung erlangen werden,
zumal ihr sehr geringes Gewicht auch fur die Verzollung usw.
von groBem Vorteil ist.

* *
*

Anstrichwesen bei der Deutschen Reichsbahn. (Rundschau
Deutscher Technik Nr. 23/1938.) Reichsbahnoberrat KeRler,
Berlin, geht zunédchst auf die Forderungen ein, die bei der Beur-
teilung der Farben von der Reichsbahn erhoben werden missen,
um dann auf heimische Anstrichstoffe, zu kommen. Es handelt
sich hier um Farbstoffe aus Nitrocellulose und Kunstharzen so-
wie um die auf der Grundlage des von ihm zuvor behandelten
Lein6ls hergestellten Feuchttlfarben. Die Versuche mit diesen

Altbewahrter Werkstoff, leicht bearbeitbar, fir vielerlei Anwendung. — Reiche
Auswahl von Farben und Mustern. — Nachahmungen von Elfenbein, Horn,
Schildpatt, Leder, Holzarten, Steinen, Bronzen, Kristall usw.

PERLOID

(W aitiAuti eingetragen)

CELLON

(Wovtsdiuti eingetragen)

el JM B|
jg 11y
| B «
D. R.P. (Woitidiuti eingetragen)

Roéhren,

Lieferbar in Tafeln,

Staben

Wohlgelungene Nachahmung von Perlmutter in silberweilRer und Irisierender
Tonung oder in wirkungsvollen Zusammenstellungen mit feinen Farben durch
Klebung als Auflage oder Zwischenlage (auch schwer brennbar, Typ Nacrolaque)

Pias sehe Masse, In lhren Eigenschaften, Insbesondere hinsichtlich guter Be-
arbeitbarkeit, ahnlich Celluloid, jedoch schwer brennbar. — GroRe Mannig-
faltigkeit In Farbe und Zeichnung

Der neue Werkstoff Astralon Ist unbrennbar, nicht hygroskopisch, zah und
biegsam, hochgradig lichtbestandig, gut durchlassig fur ultraviolette Strahlen,
hoch bestandig gegen Sauren und Basen. — Herstellbar In durchsichtigen,
durchscheinenden und gedeckten einfarbigen Ausfiihrungen

und endlosen Faden

Celluloid-Verkaufs-Gesellschaft m.b.H. Baiin,unkstrzs (opptag
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neuen Anstrichstoffen sind teils beendet, teils noch im Flusse.
Die Nitroanstrichstoffe sind zum Anstrich der Personenwagen
bestimmt. Diese Farben héatten bei der groRen Harte ihres Films
und der Unempfindlichkeit gegen Reinigungsmittel sicher in viel
groRerem MalRe Verwendung gefunden, wenn sie nicht feuer-
gefahrlich und gesundheitsschadlich bei ihrer Verarbeitung
wéaren. Aus diesem Grunde sind besondere Spritzkabinen notig,
in denen die leicht entzindlichen und giftigen Spritznebel ab-
gesaugt werden. Dieser Umstand erschwert natirlich die Ver-
arbeitung der Nitrofarben und beschrankt ihre Verwendung. Fur
die Guterwagen hat man einen anderen Anstrich gewé&hlt, dessen
Verarbeitung keine Schwierigkeiten bereitet. Es sind dies die
Feuchtdlfarben, deren Trockenzeit der der Nitrofarben kaum
naohsteht.

Der Zwang, Leindl zu sparen, das wir
sprechen mussen, veranlaBt uns, Ersatz oder doch wenigstens
Bindemittel mit geringerem Leindlgehalt zu suchen. So schwe-
ben sehr aussichtsreiche Versuche mit Kunstharzen und Nitro-
Kunstharzkombinationen zum Anstrich von Lokomotiven. Ueber-
haupt verspricht das Kunstharz auch fir den Giuterwagen-
anstrich guten Erfolg. Da aber leider seine scharfen Lésungs-
mittel im Holz den Harzgehalt l6sen und dadurch den Anstrich
zerstoren, kann der Grundanstrich auf Holz nicht aus Kunst-
harz bestehen. Es ist daher beabsichtigt, die Glterwagen zu-
néachst probeweise mit einem Feudhtdl-Grund- und Kunstharz-
Deckanstrich zu versehen. Auch fir den Innenanstrich der Per-
sonenwagen schweben Versuche mit Kunstharzanstrichstoffen.

als Fremdstoff an-

*

Metalleinlagen in Kunststoffen. (Iron Age Nr. 12/1937.) Das
normale Schwundmaf beim Einspritzen von Zelluloseacetat in
Formen, die mit Metallkernsticken ausgestattet sind, betragt
0,2 Proz. Die Metalleinlagen mussen Stitzpunkte fur den Kunst-
stoff bieten. Eine amerikanische Firma arbeitet bei dem Ein-
spritzVerfahren mit einem Druck von 140 ati. Zur Herstellung
U-formiger Henkel werden zwei Zink-SpritzguRBsticke als Ein-
lagen verwendet, die durch Stifte in konischen Ldchern fest-
gehalten werden; diese Ldocher nehmen spéater die Befestigungs-
schrauben auf. Nach diesem Verfahren angefertigte Kuhlschrank-
Handgriffe halben einen Kunststoffuberzug von etwa 15 mm
Dicke. Solche Handgriffe sind meistens teurer als Griffe aus
galvanisiertem Metall, fir viele Verwendungszwecke aber an-
genehmer, weil sie schlechte Wéarmeleiter sind. Nach diesem
Verfahren werden hergestellt fir Personenkraftwagen Turgriffe
mit Farbton, Handgriffe und Temperaturreglerknépfe fur Kuhl-
schranke, groRere Handgriffe fur elektrische Gerate, Blro-
maschinen und verschiedene Gebrauchsgegenstande. In der
Elektrotechnik werden Teile mit Metallkernsticken am besten
Druck und nicht nach dem Einspritzverfahren verformt.
hat hier vier- oder sechseckigen Querschnitt und

unter
Das Metall

GUMMI-ABFALLE a 'A
S. HORE, STOUEN- PARIS

33 Avenue des Batignolles. Tel.

wird zuweilen mit reinem Gummi Uberzogen, um Unterschiede
in der Ausdehnung der beiden Werkstoffe auszugleichen. Bei
Treppengelandern hat man Metallkernsticke mit Phenoplast-
Uberzug verwendet und bei Gasherden solche mit Harnstoffkunst-
harzen.

*

Betriebserfahrungen mit PreBstofflagern. (VDI.-Zeitschrift
Nr. 25/1938.) E. Heidebroek VDI. stellt fest, dall durch die
tatige Mitarbeit der Konstrukteure und Betriebsfachleute er-
hebliche Fortschritte in der Anwendung und richtigen Ausbil-
dung von KunstharzpreRstoff-Lagern namentlich im Gebiet der
kleinen Zapfen-Umfangsgeschwindigkeiten und hdheren Be-
lastungen vorzugsweise bei fettgeschmierten Lagern im aus-
setzenden Betrieb erzielt worden sind. Fur die weitere Einfluh-
rung bei Lagern, die im Dauerbetrieb laufen und bei hdheren
Anforderungen an Genauigkeit ist die Form und Temperatur-
bestandigkeit der KunstharzpreRBstoffmassen ausschlaggebend.
Auch hier sind weitere Fortschritte in né&chster Zeit zu er-
warten. An Sonderausfiuhrungen fir bestimmte Lagerarten inter-
essieren besonders die Lager an Feldbahnen und Fahrzeugen
verschiedener Art. Hier hat das sogenannte Verbundlager einen
beachtlichen Fortschritt gemacht. Auch einfache formgepref3te
Lagerblchsen, die in die gegossenen Lagerkdrper eingelegt
werden, haben sich bei leichten Fahrzeugen, wie Muldenkippern
und Abraumwagen, im allgemeinen bei Belastungen bis etwa
25 kg/cm* nach verschiedenen Berichten bewdahrt. Dagegen sind
bei groRBeren Eisenbahnfahrzeugen der Deutschen Reichsbahn
noch keine Erfolge zu verzeichnen; auf dem Versuchsstand
haben KunstharzpreRBstoff-Schalen bereits bei wesentlich nied-
rigeren Dricken, als sonst ublich, versagt; Aehnliches trifft fur
Lager von elektrischen Stralenbahnen zu,

.Erhebliche Erfolge in der richtigen Ausbildung der Kunst-
harzpreBstoff-Lager wurden durch zielbewufl3te Arbeit auch bei
landwirtschaftlichen Maschinen erreicht. KunstharzpreRstoff-
Lager bei Schleppern, Schlepperbindern und insbesondere bei
Packern vorwiegend, erwiesen sich im Bereich geringer Ge-
schwindigkeiten und bei Belastungen bis zu 5 kg/cm2 als unemp-
findlich gegen Staub und Schmutz und als Uberlegen gegenuber
solchen aus RotguB3, namentlich bei Fettschmierung.

Zur Untersuchung der Quell- und Schrumpferscheinungen von
Kunstharzpre3stoff-Buchsen in verschiedenen Fetten, Oelen und
walrigen Flussigkeiten wurden Versuchsbuchsen in Oelbader,
in wéasserige Emulsionen alkalischer, saurer oder neutraler Art
oder in Wasser eingelegt; im letztgenannten Fall war die Ober-
flache mit einem wasserabweisenden Fett bestrichen. Soweit bei
diesen Versuchen Uuberhaupt eine RegelmafRigkeit festzustellen
war, bestand sie darin, dal im Verlauf mehrerer Tage ein zu-
nehmendes Quellen eintrat, und zwar bei Wasser am starksten.
Der Endzustand wurde oft erst nach vierzehn Tagen erreicht.

s olier-
naeénesio-
lip s ia

fur Warmeschutz
in Masse und geformt

Lipsia Chemische Fabrik A.-G.
Mugeln, |u . Leipzig

Clignancourt 05-06

refRformen « o

in vollendeter Ausfuhrung

Celluloidkdamme
Celluloidzahnbursten usw

Rheinische Stanz- und PreRformenfabrik

Ernst Kraemer

Krefeld 2 (Forsthaus)

Baumwollstaub

als Fullmaterial fur Gummimasse

Oummiindustrie

sowie Baumwollstaub in jeder gewlinschten Farbe, vulkanisier-

echt geféarbt, zur Veloutierung

FAGUS-WERK liefert

KARL BENSCHEIDT
AUFELD/ LEINE
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Kunstharze in der Elektrotechnik

In Vortragen von L. Harts horn, N. J. L, Megson und
E. Rushton vor der Institution of Electrical Engineers in Lon-
don (Chem. Trade Journ. 102, Nr. 2654, 261 bis 262, April 1938)
wurde darauf hingewiesen, daR es in der Hochspannungstechnik
vor allem auf die elektrische Durchschlagsfestigkeit des W erk-
stoffes ankommt, wahrend in der Schwachstromtechnik in erster
Linie Kriechstromfestigkeit, Dielektrizitatskonstante und Kraft-
faktor eine Rolle spielen. Bei den Kunstharzen besteht eine Be-
ziehung zwischen der Isolierfahigkeit und Molekulstruktur. Samt-
liche Kohlenwasserstoffe sind gute Isolatoren, wé&hrend Substi-
tutionsprodukte mit hoher Dielektrizititskonstante, z. B. Al-
kohole, S&auren und Ester den entsprechenden Kohlenwasser-
stoffen stark unterlegen sind. Die Flissigkeiten mit hoher Dielek-
trizitditskonstante haben die Eigenschaften, die darin geldsten
Stoffe zu ionisieren. Kriechstrome an der Oberflache entstehen
gewohnlich durch die Wanderung von lonen in einem adsor-
bierten Flussigkeitsfilm. Die Erscheinung des elektrischen Durch-
schlags kann durch Inonenstrome erklartwerden.Die Beweglichkeit
der lonen wird durch Temperatursteigerung betréachtlich erhdht.
Bei Erhdéhung der Spannung bewirkt der lonenstrom eine Er-
wéarmung, die ihrerseits den lonenstrom verstarkt, bis plotzlich
ein instabiler Zustand erreicht und das Material an der heilesten
Stelle geschmolzen oder zersetzt wird.

Der Kraftfaktor der geharteten Phenolharze ist wahrscheinlich
charakteristisch fir deren netzformige Molekllstruktur. Die im
Netzwerk verteilten Hydroxylgruppen sind stark polar und
werden bei Anlegung eines elektrischen Feldes gerichtet. Bei
Anlegung von Wechselstrom geraten die polaren Gruppen in
Vibration und bedingen dadurch einen Kraftverlust. In der ge-
wdhnlichen Atmosphédre nehmen die Phenolharze 3 bis 5 Proz.
Wasser auf, wodurch der Kraftfaktor um mehr als, 50 Proz. er-
héht wird.

Kohlenwasserstoffharze, wie Polystyrol und Polyinden, besitzen
keine polaren Gruppen und haben demgem&aR eine niedrige
DielektrizitAtskonstante (etwa 2,5) und einen sehr niedrigen
Kraftfaktor. Die elektrischen Eigenschaften der substituierten

HARTGUMMI

verwendet flr:

Kamme ,Hercules* u.,Sagemann*
TechnischeHartgummi-Artikei
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Angeschlossen: Dr. Heinrich Traun & S6éhne G. m. b. H.
HAMBURG 33, HUFNERSTRASSE 30

Hartpapier Marke ,Nyhax’

Materialien sind weniger gut als die der Kohlenwasserstoffe.
Andererseits kdnnen durch die Substitution die chemischen und
physikalischen Eigenschaften verbessert werden. So sind z. B.
Chlordiphenyle unbrennbar und deshalb als Impragniermittel fur
die Elektrotechnik geeignet. Die Harnstoff-Formaldehydharze
besitzen keine Uuberragenden elektrischen Eigenschaften, wé&h-
rend Glyptale besonders als Bindemittel fur Glimmer geeignet
sind. Aehnliches gilt fur die Cellulosederivate und fur die Vinyl-
harze, die sich jedoch durch ihre mechanischen Eigenschaften und
optische Transparenz auszeichnen.

Der ideale Werkstoff fur elektrische Isolierzwecke soll die
elektrischen Eigenschaften der Kohlenwasserstoffe besitzen. Er
soll sich thermoplastisch wahrend der Verarbeitung verhalten, im
Endzustandl aber eine dreidimensionale Netzstruktur liefern.
Polystyrol 1&4Rt sich zwar durch Zusatz geringer Mengen p-Divinyl-
benzol vernetzen, doch sind die mechanischen Eigenschaften
dieses Produktes weniger gunstig.

Plastische Massen aus Sojabohnen

Es ist schon friher darauf hingewiesen worden, dal sich aus
Sojamehl oder aus anderen Pflanzenproteinen plastische Massen
gewinnen lassen, die celluloidartige bis kautschukartige Eigen-
schaften besitzen. Inzwischen hat das Sojamehl schon Verwen-
dung in einem gemischten Kunststoff gefunden, der aber vor-
wiegend aus Phenol-Formaldehydharz besteht. Nun, haben sich
A. C.Beckel G.H. BrotherundL. L. McKinney (Ind.
Eng. Chem. 30 Nr. 4, 436 bis 440, April 1938) der Aufgabe unter-
zogen, aus Sojamehl und Sojaprotein Kunststoffe herzustellen
und diese mit Kunststoffen aus anderem Proteinmaterial zu ver-
gleichen. Wird Sojamehl mit Wasser versetzt, so erhalt man ein
kaseinartiges Produkt. Wird der Feuchtigkeitsgehalt jedoch
unter 5 Proz. herabgesetzt, so resultiert eine zeinartige Masse.
Nachteilig durften die hygroskopischen Eigenschaften dieser
plastischen Massen sein. Das entwésserte Proteinmaterial gibt
Produkte von groRerer Wasserbestandigkeit.
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(Alle liier besprochenen Biicher und Schriften sind’durch die Geschéftsstelle unseres
Blattes, Berlin SW 68, zum Originalpreise zu beziehen.)

Herstellung und Verarbeitung von Kunstharzpre@massen. Zweite Auf-
lage. (In einem Band zusammengefat.) Von Kurt Brandenburger,
J. F. Lehmanns Verlag, Munchen 15. 355 Seiten mit 362 Abbildungen.
Preis: hart. 20 RM, geb. 22 RM,

Nachdem ein gewisser AbschluR in der stéandig fortschreitenden Ent-
wicklung der Kunstharzpresserei erreicht worden ist, hat es sich hier
der Verfasser zur Aufgabe gemacht, die in der ersten Auflage in vier
einzelnen Folgen behandelten Themen zu vereinigen und die gesam-
melten Erfahrungen iber die Technologie der KunstharzpreBmassen in
einem Band zusammenzufassen. Die bei einer Unterteilung unvermeid-
lichen Uebersohneidungen und Wiederholungen, die sich durch jdas M it-
gehen wahrend der Entwicklung nicht vermeiden lieRen, sind damit
beseitigt und das dem neuesten Stande der Technik angepaRte Buch ist
kurzer, Ubersichtlicher und preiswerter gestaltet. In gro3 angelegten
Abschnitten behandelt der Verfasser eingehend die Entwicklung und
Bedeutung der KunstharzpreBmassen, die Herstellung der Kunstharze
und KunstharzpreBmassen, Kunstharz-Sdhichtstoiife, 'Edelkunstharze,
KaltpreBmassen, die Verarbeitung von KunstharzpreBmassen und die
Maschinen zu ihrer Verpressung, die Matrizen zum Verformen von
KunstharzpreBmassen, den Formenbau, die Hilfseinrichtungen, die pafR -
gerechte Gestaltung der Arbeitssticke, die PreRBtechnik, die Nach-
bearbeitung der PrefRteiile, die Organisation der Presserei, die Prifung
der PreBmassen, sowie eine reiche Zahl von Anwendungbeisipielen, An-
wendungsgebiete und Stofifauswahl. Es wirde weit tUber den Rahmen
einer Besprechung hinausgehen, auch nur wenige Einzelheiten aufzu-
fuhren. Der Praktiker besitzt mit dem Werk ein ausgezeichnetes, alle
einschlagigen Fragen grindlich behandelndes Handbuch, und wer sich
der Herstellung von KunstharzpreRteilen zuwenden will, findet einen
Wegweiser vor, der ihm viel Lehrgeld erspart. Der Verfasser tut recht,-
wenn er in seinem Buch die Behandlung der auf der Aceitylenbasis auf-
gebauten thermoplastischen Kunststoffe auslaBt, da sie -nicht zu den
hartbaren KunstharzpreRfimassen gehdren und noch zu weit in der Ent-
wicklung stehen, um schon heute ihre Verarbeitungstechniik in Buch-
form festzulegen. Ing. E. Pallas.

Herstellung und Verarbeitung von Kunstharzpre@massen. Band 4:
PreBmischungen, geschichtete Produkte und deren Aufbereitung. Von
Kurt Brandenburger, J. F. Lehmanns Verlag, Minchen 15. 189
Seiten mit 42 Abbildungen. Preis: kart. 10 RM, geb. 12 RiM.

Mit diesem vierten Band beschlieBt der Verfasser das Werk Uber
die Herstellung und Verarbeitung von KunsthiarzpreBmassen. Eingehend
und in Ubersichtlicher Form werden alle die Stoffe behandelt, die
heute eine technische Bedeutung besitzen, und der Allgemeinheit die
praktischen Erfahrungen bei der Herstellung der einzelnen W erkstoffe
rickhaltlos Ubermittelt. Brandenburger bringt im ersten Abschnitt die
Kunstharzmassen in eine ‘'Gbersichtliche Zusammenstellung und be-
spricht ihre Entwicklung, Typisierung, die Harztrdger, Weichmassen,
W erkstoffe auf der Grundlage von Zellstoff, Acetyllenabkéimmliinge, an-
organische PreBstoifife, Anilinharze, verfilzte iHar-ztrager, Reinpref3- und
Harnstoffharze, Glyptale, -die Beziehungen zwischen Natur- und Kunst-
harzen, den Leimfilim und das Kunstholz. Der zweite Abschnitt be-
schaftigt sich mit -den Rohstoffen, wie Phenol, dem Aldehyden, Holz-
mehl, Zellstoff, Textilgewebe, Asbest, Harnstoff, den Metalloxyden,
Kontaktmitteln und Farbstoffen. Die Technologie der iKunstlharzpreB3-
massen, ihre Herstellung und die dazu erforderlichen Apparate sowie
ihre Aufbereitung sind der Gegenstand des dritten Abschnittes. Ein be-
sonderer Platz wird den Hartpapieren und Kunstharzbartlieimen ein-
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gerdumt und in einem weiteren Abschnitt alsdann die Herstellung von
Féarbelfeklen auf PreBmischungen und PrefR3teilen behandelt-. Im ein-
zelnen wird eingegangen auf: die Handmischung, das Walz-, Kalander-
lind Bronzierverfahren, -die Steinmaser, Decklagen auf Hartpapier und
das Einpressen von Kunststoffintarsien. Ferner werden Spritzmaser-
effekte, Streifenmuster, das Narben von Oberflachen, Zweifarben-
pressen, Metallintarsien, das Lackieren von Preflteilen und ihre Be-
schriftung besprochen.- Den letzten Abschnitt widmet der Verfasser
der Priafung der PreBmassen, um im Anhang noch einen Ausblick auf
die kinftige Entwicklung des Pref3stoiles zu tun und in diesem Rahmen
das Wolfische PreRverfahren eingehend zu behandeln. Es ist Branden-
burger gelungen, alles Wissenswerte Uber das Fachgebiet aus den ver-
streuten Literat'urstellen zusammenzutragen und dabei seine reichen
eigenen Erfahrungen einzuflechten, womit sein Ziel, dem Praktiker
ein brauchbares Handbuch zu schaffen, voll erreicht ist.
Ing. E. Pallas.

Reichs-Patente

Anmeldungen

Klasse

39b. 21. C, 50366. Ghemieprodukte Komm.-Ges,, Berlin-Britz,
stische, leicht verstreichbare und nicht trocknende Isolier-
Korrosionsschutzmasse, 2. Juli 1934. Ausgel. 9. Juni 1938.

Pla-
und

Erteilungen
Klasse
39a. 17/01. 662 304. Eduard Koschorrek, Fritz Goike, Schotmar-Ehrsen,
und Georg Weihmeier, Ehrsen, Lippe. Verjahren zum einseitigen
Ueberziehen von Haarklemmen, -Spangen, Knopfen oder der-
gleichen mit Zellhorn. 12. April 1936. K. 141 820.

39a. 19/05. 662 416. Erfinder, zugleich Inhaber: Paul Adolf Hopf, Lon-
don; Vertreter: Dr. K. Hegel und Dr. K. Schwarzhans, Patent-
anwalte, Berlin SW 11. Form zum Herstellen von Gegenstanden
aus Kunstharz. 6. Marz 1937. H. 150 912. GroRbritannien 6. M&rz 1936.

39b. 22. 662 439, Bakelite Gesellschaft m. b. H., Berlin. Verfahren zur
Herstellung von Formkdrpern; Zus. z. Pat. 605 107. 4. Februar 1928,
B. 135 726.

39b. 22. 662221. Bakelite G, m. ib. H., Berlin, Verfahren zur Her-
stellung von Kunstharzmassen. 22. Dezember 1929. B. 147 416,

39b. 4/02. 662 157, Rohm & Haas Akt.-Ges,, Darmstadt, Verfahren

zum Polymerisieren von Acrylsaure, deren Homologen, ibren

Salzen oder Estern. 24. Marz 1932. R. 84 483.

Gebrauchsmuster-Eintragungen

Klasse

301. 1438 278. Injecta Aktiengesellschaft zur Fabrikation chirurgischer
Instrumente, Berlin SO 16. Instrumenten-Sterllisator von PreR3-
stoff mit elektrischer Beheizung durch Tauchsieder. 23. Marz 1938.
I. 12 460.

Geschafts- und Personalmitteilungen

gr, Disseldorf. Gustav Schwartz, Herstellung und Vertrieb von
Kunstharz-PreRstoffen, Ludwig-Knickmann-StraBe 20. Walther Bauer,
Disseldorf, ist in das Geschéaft als persdnlich haftender Gesellschafter
eingetreten.

Vom Auslande
Neugriindungen

Amsterdam. Beckacite Mij. N.V. (in opr}, Leidschegracht 19.
Ein- und Ausfuhr von Kunstharzen und anderen Erzeugnissen. Eine
A.-G. wird gegriindet. Inhaber: Direktor Keijser & Mackay N. V.
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Beaufsguetiett-

Abfullmaschinen:
Fritz Bierfreund, Maschinen- u. Apparate-
bau, Berlin SO 36, Oranienstr. 183
Absauganlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Acetylcellulose:
Alfred Alexander, Berlin NO 55
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzigi(
Alkali- u. saurebest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges.,BerlinNW40,
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Alterungsschutzmittel:
I. G.” Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
Anatomische Modelle:
Louis M. Meusel, Sonneberg i. Thir.
Armeeverbandpackchen und Schnellverbéande:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Asbest-Brems- und -Ku F!:)Iungsbel.éi e:
,Textar‘ TextileAsb.u.Riemen-GmbH, Kéln
Asbestine:
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNirnberg,Comeniusstr.7
Asbestschutzkleidung:
Max Georg Nolte, Berlin SW 68
Atemschutzgerate:
Clora Atemschutzgerate, Schwab.GmundG.

Badehaubenformen:

Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.
Balata-Transportbander:

Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.

Balata-Trlebriemen:

H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. d. E.
Ballonkipper und Karren:

Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16
Bandagen (Verbandartikel):

Ernst Christoph, Halsbricke/Sachsen

Paul Nebel, Siegmar-Schoénau
Benzin- und Oelschlauche:

Techno-Chemie, K.-G., Berlin N 4
Bllirothbatist:

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Bleiglatte:

S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Bleiglatte, rein pulv.:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Bleimennige:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Bleischeiben und -Ringe:

R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Blutdruckgeblése, garantiert dicht:

Ernst Erler, Berlin SO 16
Bruchbander:

Ernst Christoph, Halsbriicke/Sachsen
Bursten und Pinsel aller Art:

Friedrich Ertingshausen & S6hne,Hannover
Burstenwalzen und Maschinenbursten:

Friedrich Ertingshausen & S6hne, Hannover

H. Kiuhn, Inh.W.Epp, Pankow, Heynstr.20

Cadmiumfarben:

. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien.
Frankfurt a. M.

Calciumcarbonat:
Specksteinﬂ;ruben, Asbest-u. Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg,Comeniusstr.7

Cellonabfalle:

Alfred Alexander, Berlin NO 55

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Casein:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Celluloidabfalle:

Alfred Alexander,

G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Celluloidwaren, technische:

P. Eisenbach, Berlin SW29, Schonleinstr.23
Cofferdam:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.

Berlin NO 55

Dampfkessel:

Eisenwerk Theodor Loos, Gunzenhausen

Standard-Kessel-Ges.Duisburg-GroRenb.15
Dichtungen aller Stanzformen:

R.Dittrich &Co., Bad Blankenburg I.Thur.
Dichtungskitt:

Manganesit-Werk, Hildburghausen i. Thir.

Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main
Dichtungsmasse fur Oel, Benzin, Benzol:

Mangancsit-Werk, Hildburghausen i. Thr.
Dichtungsringe:

Alfred Wagner, Gelnhausen 2
Dispergiermittel ** Vultamol:

l. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,

Frankfurt (Main) 20, Abt. G.

Drﬁhtbi]rsten:

Kihn, Inh. W. Epp, Pankow, Heynstr.20 W i 10 p,

Druckknopfe und Druckknopfschnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld.

Einschleifpasten, 61- und wasserl. Sorten:
Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main

Elektromedizinische Apparate:
R. Galle, Berlin SO 36, Kottbusser Str. 23

Festigkeitsprifer:

Max Kohl, Aktiengesellschaft, Chemnitz
Feuerschutzausristungen:

F.W.Hinkel, BIn-Friedenau, Handjerystr.21
Feuerwehrgerate:

Albert Ziegler, Giengen a. Brenz 8
Feuerwehrschlauche:

Hugo Schneider, Herges-Vogtei 2 1 Thir.

Johannes Schneider, Herges-Vogtei i. Th.
Fichtenholzteer:

A. Petersen, Duisburg, Postfach 564
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Fieberthermometer:
Rudolf Horebner, Tambach-Dietharz
Erich Stioff, Therm.Fabrik, llmenau /Thur.
Filmabfalle:
»Filmabfalle, Acetat u. Nitro*“, A. Zucker-
mann & Co., Nurnberg 16
G. C. Wagner, Taucha b. Leipzig
Filze fur alle Zwecke:
Filzind. Frank & Neuthal, Berlin SW 68
GustavNeumann, Filzfabrik, Braunschweig
Neumann & Pelz, Dresden-A. 1
Schneiderfilz G. m. h. H., Ettlingen 'Baden
Wilh.Wachsmuth, Filzw.-Fabrik,Hanau'M.
Filz-Dichtungsringe:
Gustav Neumann,Filzfabrik. Braunschwelg
Flechtmaschinen (Sonderheit Schnellflechter):
Guido Horn, Berlin-WeilRensee 35b
Formen fur Gummiartikel:
Eifelwerk Malberg b. Kyllburg/Eifel
Frauenduschen:
Weidemeyer & Co., Kassel
Fromms Spezialmarken:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick

Galvanische (Elektrisier-) Apparate:

R. Galle, Berlin SO 36, KottbusserStr. 23
Gasruf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RuB,
Frankfurt am Main

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Gottfried Wegelin, Zons a. Rh.

Gasru — deutsch inaktiv Luv 36:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Gas-Spiralschlauche, umsponnene:

C. F. Volke, Elberfeld, Schlesw.-Str. 18
Glaswolle:

ThiringischeGlaswollindustrle Hamburg 1
Glaser: (Wasserstands-. Schutz- und Oeler-):

Wessel & Co., Lubeck
Graphit:

Erich Gerhardt, Hainsberg b. Dresden,

Graphitwerk, Aufbereitung u. Veredlung

Graphitwerk Kropimiihl A.-G., Munchen 13

Krystagon - Graphit- Komp., Dusseldorf

Math. Neven, gegr. 1833, Koln

Oswald &Cie., Graphit-Raffinerie-u. Prapa-
rate-Fabr., Obeinzell a. D./Bayr. Wald

Guayule-Kautschuk:

Riensch& Held, Hamburg 11, Trostbricke4
Gummiabsatze:

Gummiwerke Ullrich G.m.b.H., Gelnhausen

August Kibele & Co,, Weillenfels

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Para - Gummiwerke Arthur Brugger, W .-
Barmen

Westland Gummiwerke, Bredenscheid i.W.

W i lo p, Gummiwerke. Hamburg 1
Gummidichtungen:

Carl Bibi, Gummiwarenfabrik

Berlin-Schéneberg, Muhlenstr. 10

Gummieimer ,ldeal“ D.R.P.

Ewald Thiemt, Dortmund, SchlieBfach 764
Gummifaden:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.

Standard Gummiwerk, Koln-Ossendorf
Gummiformartikel:

Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik

Meuselwitz/Thur.

Gummildsung:
ChemischeFabrikAsperg,Stuttgart-Feuerb.
Chem. Fbr. Georg W. Meyer, Berlin SW 29
Rieh. Eisenbei3, Chem.-Fabr., Radebeul
Th.Gruber,Bin.-WeiBensee, Langhansstr.58
M. Laupichler, Chem. Fabrik, Erfurt 37a
L. Pinner, Berlin N 20, Exerzierstrale 29
»Plus* Fabr. Chem. Produkte GmbH..KéIn
Protex-Gesellschaft, Wuppert.-Cronenberg

Gummimantel:

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Gumml-Mansclietten f. Druckminderer j. Art:

Hans Bamberg, Leipzig-N 22
Gummi-Mischungen aller Art:

Ernst Frolich G. in. b. H., Osterode a. H.

Heymer, Pilz Sohne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Gummi-Muhlen:

Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co.
Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b.Hanau

Gummi-Nummern-Schilderf. Kraftfai zeuge:
KoértingGummiCo.,Hambg.3,Michaelisstr.8

Gummi-Platten:

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110
Gummiwerke, Hamburg 1
Gummi-Riffelband fir Webereien:

Franz Krebs, Hannover-Linden 114 G
Gummirul3:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Gummi-Sauger:

Fromms Gummiwerke G. m. b, H., Berlin-

Koépenick

Gummi-Schneidemaschinen:

Hugo Dietzel, Hannover, Rotermundstr.31
Gummi-Schwamme:

Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-

Koépenick

Gummi-Sohlen:

August Kibele & Co., Weillenfels

Otto Korting, Hameln/W., Postf. 110

Para-Gummiwerke A. Brigger, W.-Barmen

W i lo p, Gummiwerke, Hamburg 1

Gummistoffe:
H. Wille, Pinneberg/Holst.
Gummitasten:
»India“ Gummitastenfabrik Berlin SW 19/h
Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Guttapercha:
H. Rost &Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona- Bahrenfeld
Guttapercha-Papier:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld
Guttaperchawaren:
H. Rost & Co., Hamburg-Harburg a. E.
Weber & Schulz GmbH., Altona-Bahrenfeld

Haarschmuckiormen:

Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.
Hahnfette:

Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main
Harz

Gesellschaft fiir chemische Produkte Georg

Schimetzky, Mannheim

Heizkissen, elektrisch:

Benatu G.m.b.H., Kiel, Postf. 211
Holzmehl:

Theod.Bergmann GmbH.,Rotenfels/Murgt.

Ludwig Zinsser, Murr (Wurtt.)
Horrohre-Neuheiten:

Ernst Erler, Berlin SO 16

Injektionsspritzen aller Art:
Weidemeyer & Co., Kassel
Irrigator- Garnituren:
Weidemeyer & Co., Kassel
Isolier-Ausfuhrungen aller Art, auch Blech:
Hermann Wendt, Berlin SW 61
Isolier-Magnesia fur Warmeschutz:
Lipsia Chem. Fabr. A.-G.,Mugeln b. Leipzig
Isoliermassen fir Warmeschutz:
A. Haacke & Co., Celle 3
Ludwigshafener Isolierfabrik, L hafen a. Rh.

Kabelmaschinen:
Paul Prause Masch.-Fabr., W.-Oberbarmen
Kabel-Mischungen:
Ernst Fréolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Heymer, Pilz Sohne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)
Kammformen:
Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.
Katzenfellbandagen ,,Erlex* :
Ernst Erler, Berlin SO 16
Kieselgur:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
G. W. Reye & Sohne, Hamburg 21
Kieselgursteine und Schalen (gebrannte):
A. Haacke & Co., Celle
Kieselgur-warmeschutzmassen fir
und Niederdruck:
A. Haacke & Co., Celle
Kieselkreide:
Fritz Schulz jun. AG, Leipzig
Kieselsaure, kristallinisch:
W. Goy & Co., Frankfurt/M., Rhénstr. 27
Kieselweil3:
Bayerische Kreidewerke G.m.b.H., KéIn
Franz Hoffmann & So6hne, Neuburg/Donau
Klebstoffe (samtl. Klebstoffe)
Osk.Scherff, LeipzigN22,Magdeburgerstr.16
Klima- bezw. Luftkonditionieranlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K—G., Gorlitz
Kléppelmaschinen:
W. & M. Ostermann, Wuppertal - Barmen
Korkisoliermaterialien (ausexpandiert.Kork):
A. Haacke & Co., Celle
Korsettbusten:
Louis M. Meusel, Sonneberg I.Thir.
Kreide:
Specksteingruben, Asbest-u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNuirnberg,Comeniusstr.7
Kuponringe und -bander:
Carl Bibi, Gummiwarenfabrik
Berlin-Schoneberg, Mihlenstr. 10
Heinrich Ellerbrock & Soéhne, Gummi-
warenfabrik, Hamburg-Eidelstedt
G. Engel, Berlin SW61, Tempelhofer Ufer 18
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Hoch-

Laboratoriumsschlauche ohne Einlage:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latex-Fingerlinge:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexhandschuhe:

Schoétz &FrankeNf.,Wu rgwitz-Dresd en-A28
Latex-Haushaltungshandschuhe:

Gummiwarenfabrik Saul, Aachen
Latexkonzentrate:

Kautschuk-Ges. m. b. H., Frankfurt a. M.
Lederhandschuhe:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28

Ledermanschetten :
Heinrich Bethje. Hamburg, Deichstr. 21/24
Ledermanschetten In allenFormen undGrofRen:
Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH.,Wetzlar
Union Treibriemen- u. Ledermanschetten-
Fabrik GmbH.»Berlin SW68,Ritterstr.44
Lederschirzen: .
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Ledertreibriemen fir alle Triebe:
Hess.Leder-Treibr.-FabrikGmbH.»Wetzlar
Leibbinden: o
Ernst Christoph, Halsbrucke/Sachsen
Reinhold Seidel, Leibbindenf., Freiberg Sa.

das

Lithopone:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Hugo Grimpe, Berlin S036, Dresdner Str. 15
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Lithopone-Kontor G. m. b. H., Kéln
Luftballon-Druckfarben:
Elastic-Riedl&Co., Frankfurt/M.-Niederrad
Luftheizungsanlagen:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz
Luftkissen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nirnberg-N.
Luftschutzausrustungen:
F.W.Hinkel,BIn-Friedenau,Handjerystr.21
Luftschutzgeréte:
Albert Ziegler, Giengen a. Brenz 8
Mahlmaschinen fur Gummi, Textilien, Leder,
Asbest, Chemikalien:
Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co.
Unimax-Muhlen, Gro3-Auheim b.Hanau
Mannloch-Ringe:
(Orig. Sohrmann) Louis Taxt, Hamburg 11
,LUniversal“ - Blei - Asbest - Mannlochringe
Ewald Kongsbak, Lubeck 209
Metallringe und -Scheiben:
R. Seck, Metallwaren-Fabrik, Hamburg 6
Metéllschlauche:
Max Georg Nolte, Berlin SW 68
Mineralrubber:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Monatshosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,Nurnberg-N.
Muhlen:
Zerkleinerungs-Masch. Ing.K.Behnsen&Co.
Unimax-Muhlen, GroB-Auheim b. Hanau

Nahtlose Gummiwaren:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin-
Kopenick
Neuburger kieselsaure Kreide:
Bayerische Kreidewerke GmbH., Koln
Franz Hoffmann & Sohne, Neuburg/Donau
Fritz Schulz junv AG, Leipzig

Oelfeste Gummihandschuhe:

Kurt Metius. Schutzkl.-F., Leipzig W33/28
Oelfeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Oelfeste Schutzkleidung:

Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W33/28
Oelkleidung:

Hohmann & Co., Hamburg 39, Jarrestr. 82

Franz Schmidt Rellingen 59 bei Hamburg

H. Wille, Pinneberg/Holst.
Oesen:

Schwarze & Sohn G.m.b.H.,
Operationsfingerlinge:

Liegauer Gummiwarenfabr., Liegau/Dresd.
Operationshandschuhe aus Zwirn:

Lindner & Co., Chemnitz, BeckerstraBe 19
Operationsschiirzen aus warmvulk. Gi'stoff:

Ernst Erler, Berlin SO 16

Haan/Rhld.

Paraplatten und -binden:
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Standard Gummiwerk, Kéln-Ossendorf
Pessare fur arztliche Zwecke:
Weidemeyer & Co., Kassel
Pine Tar:
A. Petersen, Duisburg, Postfach 564
WeilBmeer-Baltische A.-G., Hamburg 8
Pinsel und Birsten aller Art:
Friedrich Ertingshausen & Séhne, Hannover
Praservativs:
Herka-GummiWaren, Miunchen 6
»Peysol“, Berlin S 42
PrieBnitzumschlage:
Ernst Erler. Berlin SO 16
Putzwolle und Putzlappen:
Max Délzig,Putzwollfbk.,Crimmitschau,Sa.

Quarzmehl:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Réderbezuge:

Heymer, Pilz Sohne, Gummireifenfabrik,

Meuselwitz/Thar.
Regeneraie:

Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.

Heymer, Pilz So6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Reklameballons:

Elastic-Riedl&Co., Frankfurt/M.-Niederrad
Reiserollen und Reisekissen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nirnberg-N.
Reparaturplatte:

Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.

Protex-Gesellschaft, Wuppert.-Cronenberg
Riechstoffe Rubberol:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

Riffeln von Walzen:

Maschinenfabrik Aurand, Geisweid i.W .
Riemenspanner:

M. Brick, Maschinenfabrik, Diren
Riemenverbinder:

Hugo Timmerbeil GmbH., Schwelm 1 W.
Riemenzug- und Konservierungsmittel:

Schleifmittelwerk Kahl, Kahl am Main
Ruckgewinnung f. Lésungsmittel:
RAﬁlbert Boeder, Berlin SW 68

uf3:

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt
vormals Roessler, Abteilung RufR3,
Frankfurt am Main

W. Kéhnk, Hamburg 1

R. Weichsel & Co.. Berlin W 62

Gottfried Wegelin, Zons a. Rh.

Russka-Gummiwaren:
Ludwig Bertram, Hannover
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Sauger: i i
Fromms Gummiwerke O. m. b. H., Berlin
Kopenick
Sauger, nahtlos:
Gustav Wellmann G. m. b. H., Hannovei
Sé&ure- u. alkalibest. Hartgummiauskleidung:
Allgemeine Elektricitats-Ges.,BerlinNW40
Friedrich-Karl-Ufer 2-4
Séurefeste Gummihandschuhe:
Kurt Metius. Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Séurefeste Holzschuhe und -Stiefel DRGM.:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Séurefeste Schutzkleidung:
Kurt Metius, Schutzkl.-F., Leipzig W 33/28
Schellack:
Spezialsorten fur Beimischungs- und
Lackierungszwecke
Ernst Kalkhof, Mainz
Schienen jeder Art fur Arm- und Beinbriiche:
Dr. Paul Koch, Neuffen, Wirttbg.
Schlackenwolle;
Hermann Wendt, Berlin SW 61
Schlauchausleucht-Apparate, elektr.:
Ewald Thiemt, Dortmund, Schlie3fach 764
Schnallen:
Schwarze & Sohn G.m.b.H., Haan/Rhld
Schnellflechtmaschinen:
Guido Horp, Berlin-WeiRensee 35b
Schwammbeutel:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nurnberg-N
Schwammgummi-Staubschutzer:
Clora Atemschutzgerate,Schwab. Gmund G.
Schwamme:
Fromms Gummiwerke G. m. b. H., Berlin
Koépenick
Schwefel:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Schwerspat:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Stabilisiermittel = Vultamol:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G.
Stahleinschlagstempel:
Georg Reinhard Franz, Buchholz/Sa.
Stanzmaschinen:
Sandt-Raab A.-G.. Pirmasens

Gasschutz-Anzuge

Stanzmesser-Stanzklotze:
C. Geifers & Co., Erfurt
Spezialisten seit Uber 40 Jahren
Wern ecke, Hucke &Co.GmbH.,Spezialfabr.
fur Stanzmesser, Erfurt-Nord, Riethstr.f

Stearinsaure:
W. Koéhnk, Hamburg 1
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Stopfbuichsenpackungen:
Greiserpackung G. m. b. H., Hannover

Stopfen:
Gummiwarenfabrik Saul, Aachen

Suspensorien:
Ernst Christoph, Halsbrucke/Sachsen

Taka:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Talite:

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Talkum:
Eduard Elbogen, Talkumgrubenbesitzer,
Wien 11, Dampfschiffstrale 10
C.H.Erbsloh, Dusseldorf und Hamburg 1
FederweiBl Interessengemeinschaft,
Mautern/Steierm.
F.W.Hinkel,BIn-Friedenau,Handjerystr.21
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Specksteingruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNurnberg,Comeniusstr.7
Talkumwerke ,,NAINTSCH*, Munchen 15

Tankschlauche:
Max Georg Nolte, Berlin SW 68

Titanweil3:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
HugoGrimpe, Berlin SO 36, Dresdner Str.15
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgesellschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
Transportgerate (Karren, Wagen):
Grundmann & Kuhn, Berlin SO 16

Treibmittel fur Gummihohlkérper:
Chem.u.ph.Fbr.Saemann&Co.,Hamburg27

Treibriemen-Kitt:
Johann RousChem.-techn.Fbk.,Leipzig027

Tulex:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Ultramarin:
Vereinigte Ultramarinfabriken A.-G., Koéln

Vakuum—TrockenaEparate:
Passburg & Block GmbH.,BIn.-Charlottbg.4

Vandex:
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Vaseline und Vaselinedle:
Hansen & Rosenthal, Hamburg-G.
Wm. Hou & Willers, Hamburg 8

Ventilatoren:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz

Ventile:
AlbertRauser, Berlin SW61,Kreuzbergstr.30

Verbandkéasten:
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe:
Hansen & Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgummireifen:
Heymer, Pilz Sohne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thur.

Vulkanfiber:
W.Kramer, KéIn-Riehl, Amsterdamerstr.225
Venditor Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H.,
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez* Kéln
Vulkanfiber-Fabrik Martin Schmid, Berlin
W 35, Potsdamer StraBe 141
Vulkanfiber-Fabrik
Ernst Kriuger & Co.K.-G.,Geldern (Rhld.)
R. & A.Wiecking, Hamburgl, Gothenstr. 11

Vulkanisationsbeschleuniger:

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M

W. Kohnk, Hamburg 1

Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Vultamol = Dispergier- und Stabiliermittel:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G.

KARL GRUBE

nach Vorschrift des RLM.,
RL 1-39/37 genehmigt, stellt aulRerordentlich preiswert her

- HANNOVER-LINDEN 2

Waagen:
Bl Z E R BA, Balingen. Grof3te deutsche
Schnellwaagenfabrik
Wasserstands-, Reflexion”-, Schutz-,
Glaser:
Wessel & Co., Lubeck
Werkzeuge fur die Gummi-Industrie:
AlbertRauser, Berlin SW61, Kreuzbergstr.30
Windelhosen:
Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr., Nurnberg-N.

Oeler-

Zahnkautschuk:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich HOper, Osterode (Harz)

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh. S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr.2

Zellstoffwatte:
Carl Hofmann,

Zerkleinerungs-Maschinen:
Zerkleinerungs-Masch.Ing. K.Behnsen&Co.
Unimax-Muhlen, GroR-Auheim b. Hanau

Niedernhausen (Taunus)

Zerstauberwinkel:
Weidemeyer & Co., Kassel
Zinkoxyd:
S. E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertriebsgemeinschaft fur Harzer Zink-
oxyde (V. H. Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann & Wolff, Osterode / Harz
L. Heubach, Osterwieck/Harz
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Zinkweil3 rein:
S. E Goldschmidt & Sohn. Berlin-Charl.
Vereinigung Deutscher Zinkweil3fabriken,
Oberhausen/Rhld.
Lehmann & Voss & Co., Hamburg 36
Zinnober (echter Quecksilber-):
Arthur K. Lange, Hamburg 8, Hansaburg

Vertrieb unter Kenn - Nr.

Fordern Sie Liste auch Uber andere Luftschutz- und Gasschutzgerédte an « Spezialfabrik fiir Luftschutz-, Gasschutz-und Feuerschutzgeréte

$tale*-Att$e&oU und Qesde. Hm, und Vedtauf, . Vetstidedenes

Erinnerungen sind unter gleicher Ziffer wie das Bewerbungsschreiben uns zur Weiterbeférderung an den Besteller der Anzeige zu Ubergeben.

Einschreibe- und Eil-

sendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbeférderf, wenn uns Porto hierzu Uberwiesen wird. Eine Gewahr fur den Rickerhalt der genannten Anlagen
kdénnen wir nicht Ubernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei, nur gegen Portovergitung (5 Pfg. pro Woche), geliefert

Anzeigenschlul3: Stets Montag frih fur die am Freitag erscheinende Nummer

OERKE Stelim

Es ist zu empfehlen,

den Bewerbungen keine Originalzeugnisse beizufligen.

Lichtbilder und Zeugnisabschriften sind mit Namen und Anschrift des Be-
werbers zu versehen

Ledertreibriemenfabrik und Fabrik technischer Ledeiwaren
sucht fur Rheinland und Schlesien einen gut eingefiihrten

Vertreter

fur die in Frage kommende Hé&ndler-Kundschaft.
Gef. Offerten unter R G 10473 an die Geschéaftsstelle der

»Gummi-Zeitung«

Jungere Techniker u. Ingenieure

denen Gelegenheit gegeben

ist, sich in die Herstellung

von Gummibereifung einzuarbeiten und denen bei Be-
wahrung eine Dauerstellung geboten wird, zum baldmd&g-

lichen Eintritt gesucht.

Bewerbungen mit handgeschriebenem Lebenslauf, Lichtbild
und Gehaltsansprichen an

DEKA Pneum atik
Boxhagener Stralle 80
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Berlin O 112
10434

G.m.b.H .,

Von groRem Industriewerk Norddeutschlands wird

Ingenieur-Chemiker
oder Chemo-Techniker

mit Kenntnissen auf dem Gebiet der Kunststoff-Verarbeitung
zum 1 8. — evtl, auch friher — gesucht.

Ausfuhrliche Angebote mit

Lichtbild, Zeugnisabschriften

und Gehaltsansprichen sind mit Kennwort 704 zu richten
unter R E 10471 an die Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

GroRes Industrie-Unternehmen sucht zum madglichst baldigen

Antritt

Kalkulator

mit abgeschlossener kaufméannischer und guter Allgemein-
bildung im Alter von 25—28 Jahren.

Bei Bewé&hrung sind

gegeben.

gute Entwicklungsmadglichkeiten

Ausfuhrl. Angebote mit Lichtbild, Zeugnisabschriften und
Gehaltsansprichen sind zu richten unter R F 10472 an die
Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«



Wir suchen zum Antritt per 1. Juli 1938 einen jingeren

fachgewandten Kaufmann

der die doppelte Buchfuhrung beherrscht und in der Lage
ist, die tagliche Korrespondenz fachménnisch zu erledigen
und kleine Geschéftsreisen zu ubernehmen.

Angebote mit Gehaltsansprichen an 10487
Paul Hoffmann & Co., Komm.-Ges., Essen, Franz-Seldte-Stralle 6

Perfekter

Asbest-Spinnmeister

35_40 Jahre alt, in Dauerstellung von einer Asbestspinnerei
in Schweden gesucht.

Zuschriften erbet, unter RK 10475 an die Gesch. der »Gi.-Ztg.«

Tuchtige Profilspritzer

nach Hannover gesucht.

Zuschr. erb. unt. RL 10477 an
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Zum Verkauf ihrer

Fahrradbereifungen

sudit siddeutsche Gum-
mifabrik

gut eingefuhrte

arische

Reise-Vertreter

Vertreter

Sachsen -An halt
fur Saargebiet, Pfalz,

Oldenburg, Ostfriesland. geSUCht
Angebote mit Bild und Re- Ausfuhrliche schriftliche An-
ferenzen unter F. S. 650 an gebote an: 10470

W efra, Frankfurt a. M.,

KaiserstraRe 5. 10476 Rémer & Port, Magdeburg

Grof3handlungtechn. Bedarfsartikel

Vorarbeiter fir Regeneratfabrik

von westdeutschem Werk gesucht.
Aussichtsvoller Posten, da Meisterstelle frei wird.

Meldungen mit selbstgeschriebenem Lebenslauf, Zeugnis-
abschriften, Lichtbild und Angabe des Dienstantritts sind
zu richten unter RO 10480 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Far den

Verkauf technischer Weichgummiwaren
an den Fachhandel in Sachsen wird

Vertreter

mit besten Beziehungen zu diesen Abnehmerkreisen und
guten Branchekenntnissen von mitteldeutscher Gummi-
warenfabrik gesucht.

Ausfuhrliche Angebote unter R T 10484 an die Gesch "fts-
stelle der »Gummi-Zeitung«

um Verzdogerungen zu vermeiden

bitten wir, die

genauen Anschriften

am SchluR der einzelnen

Ziffer-Anzeigen zu beachten.

Von mittlerer Gummiwaren-Fabrik wird ein

Gummitechniker
als Betriebsingenieur

fur technische Artikel,

Schlauche, Konfektion usw. per
sofort oder spater gesucht.

Angebot unter Angabe der Gehaltsanspriiche, des frihesten
Eintrittstermins und Beifigung von Zeugnisabschriften
unter R H 10474 an die Geschaftsst. der »Gummi-Zeitung«

Kaufmann

mit vielseitigen Fachkenntn.
insbesondere  Treibriemen,
Luftschutz, wird von sudd.
GroRhdlg.inentwicklungsfah.
Dauerstellung gesucht.
Eswerd. in erster Linie Initia-
tive, flott. Briefst. verl., zuverl.
Charakter vorausgesetzt.
Bewerb, handschriftlich mit
Lichtbild, Referenz., Gehalts-
anspruchen, frihest.Eintritts-
termin, unter R S 10483 an
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Branchekundige

Verkauferin

gleich welchen Alters, fur
moglichst sofort gesucht.
Leistungen Ub. Durchschnitt
Bedingung. Angeb.mitLicht-
bild und Zeugnisabschr. unt.
R N 10479 an die Geschéfts-
stelle der »Gummi-Zeitung«

Zahlungen

erbitfen wir auf
Postscheckkonto
Berlin 809

Union Deutsche Verlagsgesellschaft Berlin

Roth & Co., Berlin SW 68

Wir bitten um gef. Beachtung

6omutLto S iaiiéfu

Vertretung sucht
Kautschuk-Techniker

36 Jahre, verheiratet, 5 Kin-
der, arisch, in Gummiwaren
(Absétze), sofort oder spéter.
Angebote an

Christian Hauer, Leipzig N 22
KatzierstraRe 11 10469

Fachmann

in Herstellg. techn.Weichgummi-
artikei sucht Meisterposten. Gef.
Angebote unter P Z 10463 an die
Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Rohgummi-Vertreter

fur Disseid., alte ar. Firma, sucht
infolge Bezirksausdehnung fir Re-
generierwerk auf Wuppert., Kdln,
Aachen-Eschw., Duisbg., Rheydt
etc. noch Vertr. Rohg.-Firma f. ein
od. and. Platz, evtl, auch sonst,
einschl. Artikel. Ang. unt. R P 10481
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Meister der Gischuhfabr.

28 J. alt, 6 J. gewissenhafte Labo-
ratoriumsschulung, selbstandiger
Arbeiterin allen Fragen von An-
fertigung u. Kalkulation best, ver-
siert, derzeit in ungek. Stellung in
fuhrend. Fabrik, sucht neuen W ir-
kungskreis. Ang. u. RD 10468 an
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Gummifachmann, Laborant

mit langj. Labor- u. Betriebspraxis, grindl. Kenntn. i. neuzeitl. Misch-

wesen — auch Buna u. Kunststoffe —, reich. Erfahr, in d. Fabrikation
techn.-chirurg. Weich- u. Hartgi.-Art. sowie Gi.-Schuhen, verfligt Uber
gute prakt. Veranlagung fur Versuchs- u. Forschungsarb., winscht sich
zu verdndern in nur verantwortungsvolle Stellung. Zuschriften erbet,
unter R R 10482 an die Geschéftsstelle der »Gummi-Zeitung«

Leitende Stellung

sucht auf allen kaufm. Gebieten verantwortlich
tatig gewesener Vollkaufmann, 40 gew., frih. Prokurist,
z. Z. Leiter des Einkaufs groRen Betriebes.

Angebote unter N R 10403 an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Ib uii und VotkojuA

Gummiabsatze
G U m m |SO h Ie n in den neuesten Dessins
P Iatten fur Sohlen und Absétze

Dusseldorfer Gummiwerk Theiler & Seeberger G. m. b. H.
Disseldorf- Heerdt
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| Massen-Formartikel

aus Weich- und Hartgummi
auch 6l-u. hitzebestandigeQualitaten

[ ] -
Bergufa Albert Giese
ol Berlin-Steglitz
Humboldstr. 24
MMlMIIIIIIItM

Universal-Knetmaschine
200 Liter, gebraucht, billig.
O. E. Pollmann,
Berlin-WeiBensee

G-[m‘ﬁm
in allen Sortierungen

Attermann & Co. K.-G., KdIn
Thieboldsg. 138. Fernsprecher 21 57 94

wer liefert Kopaldl-
Abfallole.

Offerten unter RM 10478 an
die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

manen-Gummi’
Fomartikel

OTTO RUNGENHAGEN
Berlin N 65, GerichtstraBe 2

Gummi-Absatze
-Sohlen und -Platten

Para Gummiwerke Arthur Brugger, Wuppertal-Barmen

Gumm |kneter, W. & Pfl.,, GréRe G. K. 14
Dreiwalzenkalander, 400 x 1300 mm, fur Gleichgang u. Friktion,
Mischwalzwerke, 400x600, 330x660, 400x 1000 mm,

hgdr. Etagenpressen, 650x650, 700x600, 650x650, 630x630,

4S0X4S0 mm,
Vulkanisierkessel, 600x 350, I000x 2800,650x 2650,1230x 2300 mm,
verkauft

Ad. Roggemann, Hamburg 20, Borsteler-Chaussee 13— 15

- A ut odecken
Alt-Gummi-zs&hs% . ch
kauft Wilhelm Hofmann, Berlirn—Pankow ! '

WollankstraRe 96. Telephon: 486796.
Fabrikation vonCordeinlagen

Gummi-Hartplatten
Gummiabsatze

in altbewéahrter Qualitat liefern

Westland-Gummiwerke cmbH. Bredensdieid

in Westfalen

zu jedem Fest!

Illustrierte Prospekte uber be-
lehrende und unterhaltende so-
wie technische Bilcher kostenlos

SCHENKT

B UCHETR

UNION DEUTSCHE VERLAGSGESELLSCHAFT BERLIN
ROTH & CO.

Praservativs

heiRvulkanisiert, ohne od. mit Re-
servoir, mehrfach geprifte Ware.
Wir kénnen noch monatlich ca.
1000 Gros lose, gerollt, mit RM
3,75 per 1 Gros Kasse mit 3%
Sconto abgeben u. suchen hierfur
GroRBabnehmer. Interessenten
hierflr bitten wir um Zuschrift
unter R C 10467 an die Gesch.
der »Gummi-Zeitung«

Zahnréderaus Hart-Textilfaser

fur groRe Kraftibertragung und
garantiert gerduschlosen Lauf
liefert kurzfristig j(0739)
August Kybarth, Ehrenfriedersdorfi. Sa.

Snserate

In ~,,Gumml-Zeltung"

haben guten L rfolg 1

UetsdUigeuGs

Alleinverkauf

einer neuartig. DRGM.-Packung
fur Praservative bezirksweise
durch Lizenzerwerb zu vergeben.

Anfragen erbeten unt. R U 10488
an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Mahlen vonWeiohgumml
in allen Sorten und Sichtungen
wird schnell u. gut ausgefuhii

Walchgummimahlwerk b
GroB- Stobnitz b. Altenburg
Thuringen

UnlUbertroffen

in Feinheit, Reinheit u. Gleich-
formigkeit ist immer noch der

Hartgummistaub
aus dém

Elektrizitatswerk Hafenlohr a. M.
Lohnvermahlung — Staubhandel

PHOTOGRAPHIEREN SIE?

Unsere bestens bewé&hrten Bicher zeigen lhnen, wie Sie Aufnahmen machen kdnnen, die Sie in jeder Beziehung zufrieden stellen

Photos ohne Fehl

Ein Photo-Ratgeber in Tabellenform. Mit 7 Abbildungen.

In Halbleinen RM 1,90

Leitfaden der Landschafts-Photographie

Von Fritz Loescher. 7. Auflage. Neu bearbeitet und erweitert von
Karl Weiss. Mit 116 Abbildungen, In Leinen RM 8,55

Wir vergrof3ern

Kamera-Kurzweil

Allerlei Interessante Mdglichkeiten beim Knipsen und Kurbeln. 6. Auf-

lage des ,,Photographischen Unterhaltungsbuches* von A.Parzer-Muhl-
bacher. Vollstandig umgearbeitet und erweitert von Guido Seeber.

Mit 227 Abbildungen, In Leinen RM 13,50

Photographisches Rezeptfaschenbuch

Eine Sammlung von wesentlichen Rezepten und Arbeitsanweisungen
einschliellich der Kleinphotographie. Von Paul Hanneke. 4., voll-
standig neubearbeitete Auflage. Kartoniert RM 3,60

Ein Buch fur alle Kleinbildfreunde. Von Ingenieur Ernst Weisse. Mit

46 Abbildungen. In Halbleinen RM 4,50

Tierstudien mit der Kamera
Von Professor Dr. Benno Wandolleck. Mit 109 Abbildungen. In

Leinen RM 4,30

lichem Licht?

Kartoniert RM 5,85

Wie photographiert man bei kinst-

Mit 73 Abbildungen und 2 Belichtungstabellen.

Ausfuhrlicher illustrierter Prospekt tber weitere empfehlenswerte Literatur kostenlos

UNION DEUTSCHE VERLAGSGESELLSCHAFT BERLIN

5B

ROTH & CO.

Hauptschriflleiter : Dr. Heinrich Hofer, Berlin-Grunetvald. Stellvertreter des Hauptschriftleiters: Dr. Suse Springer, Berlin-Wilmersdorf. Anzeigenleiter: Max Schreiber, Berlin-

Tempelhof. Bezugspreis vierteljahrlich JRM 6,—~(emschlieBlich 23,3 Rpf. Zeitungsgebihr und 6,24 Rpf. Postverpackungsgebuhr) zuztiglich RM 0,18 Bestellgei

Lo IRfi789 L.V Ifm V> , - Vrtly -
W.en 156783, zZurich VI, 11019, Budapest 13016.
Deutsche Verlagsgesellschaft Berlin Roth & Co. Sendungen werden ausschliefllich unter der Anschrift:

Einzelheft RM 0,60.

sen am 20. des Monats vor Vierteljahresbeginn beim Verlag
wochentlich Freitags. / Erfullungsort: Amtsgericht Berlin.

D A. . Vj. 1938: 3000 elnschllemlch Streuversand Juni 1938: 652.

Deutsche Verlagsgesellschaft Berlin Roth &Co., Berlin Nr. 809.
ZurZeit gilt Preisliste Nr. 5.  Druck und Verlag: Union
,Qummi-Zeitung*“, Berlin SW 68, Alexandrinenstr. 108, erbeten.



