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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO
PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

nr 390 z jdnia 1 pazdziernika 1951 r.
(Znak PR7-PO-01/53)

w sprawie nalezytego zagospodarowania zbednych obra-
biarek do metali i drewna.

Na podstawie 8 3 pkt. 1lit. b) rozporzadzenia Rady Mini-
strow z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu dzia-
tania Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (Dz.
U. R. P. nr 26, poz. 190) oraz w zwigzku z 8§ 1 uchwaly
nr 646 Rady Ministrow z dnia 5 wrzes$nia 1951 r. w spra-
wie nalezytego zagospodarowania niewykorzystanych $rod-
kéw produkcji urzedéw oraz panstwowych instytucji i je
dnostek gospodarczych (Monitor Polski nr A-82, poz. 1134»
zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. 1 Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,obrabiarka“
oznacza obrabiarke do metali lub drewna okreslong w spi-
sie stanu parku maszynowego na dzien 31 jgrudnia 1950 r.,
stanowiagcym zatgcznik do zarzadzenia Przewodniczacego
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (PKPG)
z dnia 2 stycznia 1951 r. w sprawie spisu parku maszynowe-
go na dzien 31 grudnia 1950 r.

2. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie
urzad, instytucje panstwowa lub przedsigbiorstwo uspotecz-
nione, w ktérego zarzadzie lub uzytkowaniu albo zabezpie-
czeniu znajduje sie obrabiarka.

3. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,jednostka nadrzedna“
oznacza jednostke organizacyjng, ktéra koordynuje, nad-
zoruje lub kontroluje dziatalno$¢ posiadacza.

§ 2. 1 Posiadacze obrabiarek obowigzani sg w terminie
30 dni od daty wejscia w zycie zarzgdzenia:

1) zbada¢ przydatnos¢ posiadanych obrabiarek zaréwno
ujetych spisem, o ktérym mowa w § 1 ust. 1, jak i naby-
tych po dniu 1 stycznia 1951 r. dla wykonania zadan pla-
nowych posiadacza w lata 1951 i 1952 i na tej podstawie
ustali¢, jakie obrabiarki sg zbedne dla danego zaktadu pracy;

2) sporzadzi¢ dla kazdej zbednej obrabiarki oddzielnie
»certyfikat zbednej maszyny“, zwany dalej w skrécie ,cer-
tyfikatem*®, przez wypeinienie pierwszej strony formularza
wg wzoru, stanowigcego zatgcznik nr 1 do zarzadzenia, prze-
strzegajac wypetnienia wszystkich rubryk, z dotgczeniem
w miare moznosci szkicu lub fotografii obrabiarki;

3) sporzadzi¢ w 4 egzemplarzach wykaz zbiorczy zbednych
obrabiarek przez wypetnienie formularza wg wzoru, stano-
wigcego zatgcznik nr 2 do zarzadzenia;

4) przesta¢ dwa egzemplarze wykazu zbiorczego do je-
dnostki nadrzednej i jeden egzemplarz do przedsiebiorstwa
»Centralne Biuro Obrotu Maszynami“ (CBOM).

2. Za nalezyte wykonanie czynnos$ci wymienionych w ust.
' odpowiedzialny jest dyrektor (kierownik) danej jednostki.

,¢posiadacz” oznacza

8§ 3. 1 Za zbedne uwazaé nalezy obrabiarki, ktérych
gospodarcze wykorzystanie nie jest przewidywane przez po-
siadacza wskutek tego, ze plan produkcji na rok biezgcy
i nastepny nie wymaga wigczenia obrabiarki do procesu
produkcyjnego lub gdy inne przyczyny dostatecznie uzasad-
niajg niewykorzystanie obrabiarki w tym okresie.

2. Obrabiarka nie moze by¢é uznana za zbedna, jezeli
przyczyny niewykorzystania maja charakter przejsciowy,
a w szczeg6lnosci, jesli istnieje mozliwo$¢ wigczenia obra-
biarki do jprocesu produkcyjnego po jej wyremontowaniu
lub uzupetnieniu brakujgcych czesci albo po skompletowa-
niu zespotu maszyn, w ktérym obrabiarka samodzielna
znajdzie zastosowanie.

3. Zakwalifikowanie obrabiarki jako zbednej tylko dla-
tego, ze jest ona niedostatecznie wydajna lub precyzyjna
w stosunku do potrzeb posiadacza, moze nastgpi¢ wytgacz-
nie na podstawie decyzji jednostki nadrzednej po uprzed-
nim sprawdzeniu niemozliwos$ci dalszego uzytkowania obra-
biarki przez posiadacza.

§ 4. 1. Jednostka nadrzedna w terminie czternastodniowym
od dnia otrzymania wykazu obowigzana jest:

1) skontrolowa¢ na podstawie spisu, o ktérym mowa
w § 1 ust. 1, czy umieszczone w wykazie obrabiarki sg zbedne
z punktu widzenia pianowych potrzeb posiadacza i czy nie
nalezy wykazu uzupetni¢ lub zmieni¢ w zwigzku z powyz-
szymi potrzebami;

2) dokona¢ komisyjnej kwalifikacji

2. Sklad komisji kwalifikacyjnej,
oraz tryb i zasady jpostepowania ustala
wigca zalgcznik nr 3 do zarzagdzenia.

§ 5 1 Kwalifikacja obrabiarki polega na zaliczeniu jej
do jednej z nastepujacych trzech kategorii:

1) Kategoria A — obrabiarki nadajgce sie do uzytku nie-
zwtocznie lub po przeprowadzeniu remontu, w przypadku
gdy wskaznik brakéw obrabiarki miesci sie w granicach
do 30%,

2) Kategoria B — obrabiarki nadajagce sie do uzytku po
przeprowadzeniu remontu kapitalnego, a wskaznik brakéw
mieéci sie w granicach od 30 do 70%i;

3) Kategoria C — obrabiarki nie zaliczone do Zzadnej
z poprzednich jkategorii, a nadajagce sie do wykorzystania
tylko jako ztom.

2. Wskaznik brakéw jest to stosunek procentowy kosztu
doprowadzenia obrabiarki do stanu uzytkowego do wartosci
takiejze lub podobnej obrabiarki w stanie nowym z uwzgled-
nieniem wspoétczynnika wieku obrabiarki.

3. Szczegblowe zasady kwalifikacji obrabiarek, sposéb
ustalenia wskaznika brakoéw oraz obliczania kosztéw re-
montu ustala instrukcja stanowigca zatgcznik nr 4 do za-
rzadzenia.

8§ 6. 1 W ciagu dwo6ch tygodni od dokonania kwalifikacji
zgtoszonych obrabiarek na kategorie okreslone w § 5 je -

dnostka nadrzedna:
1) przesyta ijdo CBOM certyfikaty wszystkich zakwalifi-
kowanych do kategorii A i B obrabiarek wraz z 1 egzem-

obrabiarek zbednych.
spos6éb powotywania
instrukcja stano-
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plarzem protokotu z czynnosci komisji kwalifikacyjnej, sta-
wiajgc tym samym do dyspozycji CBOM obrabiarki za-
kwalifikowane do kategorii A i B;

2) przesyta do Gitéwnej Komisji Kwalifikacyjnej certyfi-
katy zakwalifikowanych do kategorii C obrabiarek, wy-
mienionych w 8§ 5 zalgcznika nr 4 do niniejszego zarzadze-
nia, oraz obrabiarek zakwalifikowanych do kategorii C
przy wspotczynniku brakéw mniejszym niz 70 proc. lub
ze wzgledu na duza ilo$¢ potrzebnej pracy konstruktorskiej
(8 4 zatacznika nr 4);

3) poleca posiadaczowi zaofiarowanie do skupu Central-
nemu Zarzadowi Gospodarki Ztomem lub przedsiebiorstwu
uprawnionemu obrabiarek nie wymienionych w 8§ 5 zalacz-
nika nr 4, zakwalifikowanych do kategorii C przy wskaz-
niku brakéw wiekszym niz 70 proc.

2. Zaofiarowanie do skupu obrabiarek, o ktérych mowa

w ust. 1 pkt. 2), powinna jednostka nadrzedna poleci¢ po-
siadaczowi w ciggu tygodnia od otrzymania od Gtéwnej
Komisji decyzji zatwierdzajagcej kwalifikacje obrabiarek do
kategorii C.

§ 7. 1 Posiadacz w terminie czternastodniowym od dnia
otrzymania zawiadomienia o ostatecznym zakwalifikowa-
niu obrabiarki do kategorii C obowigzany jest zaofiarowaé
te obrabiarke do skupu Centralnemu Zarzadowi Gospodarki
Ztomem lub przedsiebiorstwu uprawnionemu do skupu
ztomu. Powinien on jednak wymontowa¢ z zaofiarowanej
obrabiarki kategorii C odpowiednie czesci uzytkowe, po-
trzebne do remontu lub wyposazenia innych posiadanych
przez niego maszyn.

2. W terminie okreslonym w ust. 1 posiadacz obowigzany
jest zakonserwowac i zabezpieczy¢ obrabiarki zaliczone do
kategorii A i B w takim stanie, w jakim zostaly opisane
w certyfikacie, wydzieli¢ je w sposéb widoczny od innych
maszyn eksploatowanych przez posiadacza i wyznaczy¢ oso-
be odpowiedzialng za stan tych obrabiarek do chwili prze-
jecia ich przez jednostke wskazang przez CBOM.

3. Koszty zakonserwowania i zabezpieczenia nalezy po-
krywaé ze Srodkéw obrotowych Ilub z budzetu posiadacza.
W przypadkach natomiast, gdy czynnos$ci zabezpieczajace
lub konserwatorskie w stosunku do obrabiarek zakwalifi-
kowanych do kategorii A i B potaczone byé musza z nakta-
dami inwestycyjnymi (np. przystosowanie odpowiedniego
zamknietego pomieszczenia, naprawa dachu itp.), posia-
dacz powinien wystgpi¢ z odpowiednim wnioskiem inwe-
stycyjnym. Wiadze nadrzedne i wladze naczelne powinny
takie wnioski rozpatrzy¢ w trybie przy$pieszonym. Wnioski
te moga by¢ oparte na uproszczonej dokumentacji technicz-
nej.

4. W terminie zakre$lonym w ust. 1 posiadacz powinien
wytgczy¢ ksiegowo zbedne obrabiarki ze $srodkéw trwatych,
a ewidencje ich prowadzi¢ pozabilansowo jako ,maszyny
postawione do dyspozycji“. Obrabiarki te nie podlegaja
umorzeniu.

5. Zabronione jest uzytkowanie Iub dekompletowanie
obrabiarki zbednej, zakwalifikowanej do kategorii A i B
oraz przekazanie jej innej jednostce bez przydziatu CBOM.

§ 8 1 Zbiornice Centralnego Zarzadu Gospodarki Zto-
mem lub przedsiebiorstwa uprawnione do skupu ziomu
obowigzane sg odebra¢ obrabiarki zakwalifikowane do ka-
tegorii C przed uptywem jednego miesigca od dnia zaofia-
rowania ich do skupu przez posiadacza.

2. Zbiornice i przedsiebiorstwa wymienione w ust. 1 po-
winny wymontowaé¢ ze ziomu uzytkowe czesci obrabiarek
i odprzeda¢ je jednostkom gospodarki uspotecznionej.

3. Minister Przemystu Ciezkiego ustali w porozumieniu
z Ministrem Finanséw zasady premiowania pracownikéw
zbiornic zlomu za wysortowanie ze ztomu cze$ci uzytko-
wych, ktére znalazty odbiorcéw.
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4. Minister Przemystu Drobnego i Rzemiosta oraz Prezes
Centralnego Urzedu Szkolenia Zawodowego ustala w poro-
zumieniu z Ministrem Przemystu Ciezkiego tryb okresowych
inspekcji zbiornic ztomu, w celu biezgcego nadawania akcji
wysortowywania ze ztomu czesci uzytkowych kierunku - -
odpowiednio do aktualnych potrzeb.

§ 9. 1 Po otrzymaniu wykazu zbiorczego oraz certyfi-

katu, CBOM zaspokaja potrzeby jednostek gospodarki uspo-
tecznionej w zakresie obrabiarek przez wystawianie przy-
dzialu na obrabiarki ujete certyfikatami, uwzgledniajac
w pierwszym rzedzie potrzeby jednostek gospodarczych
podlegtych witadzy naczelnej dotychczasowego posiadacza
zbednej obrabiarki.

2. Wystawienie przydzialu na obrabiarke zakwalifiko-
wang do kategorii B moze ejwstapi¢ tylko w przypadku, gdy
zapotrzebowujacy wyraza zgode na dokonanie potrzebnego
remontu obrabiarki we wtasnym zakresie lub gdy istnieje
mozliwos$é jej wyremontowania w bazach remontowych.

3. CBOM moze przekazywaé¢ do jbaz remontowych obra-
biarki bez réwnoczesnego przydziatu, ktéry jednak powi-
nien by¢ dokonany przez CBOM przed ukonczeniem re-

montu. Obrabiarki zaplanowane do remontu uwzglednia
CBOM w bhilansie maszyn.

4. Koszty demontazu, opakowania i transportu przy-
dzielonych  obrabiarek obcigzaja strone odbierajaca.
W przypadku przestania zbednej obrabiarki nie przy-
dzielonej jeszcze nowemu odbiorcy do bazy remontowej,

dotychczasowy posiadacz obcigza kosztami baze, ktéra koszty
te nastepnie refakturuje odbiorcy wyremontowanej obra-
biarki.

8§ 10. W braku zapotrzebowan na obrabiarki zakwalifiko-
wane do kategorii A i B, CBOM spis tych obrabiarek wraz
z projektem ich zagospodarowania przedstawi do decyzji
Gtownej Komisji Kwalifikacyjnej przy CBOM.

8§ 11. 1. Gidwna Komisja Kwalifikacyjna
CBOM.

2. Sktad i organizacje Gtéwnej Komisji Kwalifikacyjnej
oraz tryb i zakres jej dziatania ustala instrukcja stanowigca
zatgcznik nr 3 do zarzadzenia.

§ 12. 1. Przepisy zarzadzenia stosuje sie takze do obrabia-
rek, ktorych zbedno$¢ dla wykonania planowych zadan po-
siadacza stwierdzona bedzie po uptywie 30 dni od wejscia
w zycie zarzadzenia.

2. W przypadku okreslonym w ust. 1 posiadacz obowigzany
jest podjgé czynnos$ci przewidziane w § 2 w terminie 14 dni
od zaprzestania eksploatacji obrabiarek.

§ 13. Przepisy niniejszego zarzadzenia nie majg zastoso-
wania do obrabiarek stanowigcych majatek obrotowy jedno-
stek organizacyjnych.

dziata przy

8§ 14. Spéiki prawa handlowego, w ktérych Skarb Pan-
stwa lub przedsiebiorstwa uspotecznione posiadajg udziat
przekraczajacy 501% kapitatu zaktadowego, obowigzane sg
stosowa¢ odpowiednio przepisy niniejszego zarzgdzenia co
do obrabiarek, stanowigcych ich wtasnos$¢ lub znajdujgcych
sie w ich zarzgadzaniu lub uzytkowaniu.

8§ 15. Z dniem wejscia w zycie niniejszego zarzadzenia tra-
cg moc wszelkie przepisy z nim sprzeczne, a w szczegélnosci
przepisy instrukcji Przewodniczgcego PKPG. z dnia 2 czerw-
ca 1950 r., w sprawie wzajemnego przekazywania maszyn,
urzadzen technicznych, $rodkéw transportowych i innych
przedmiotéw majgtku trwatego przez urzedy, instytucje
i przedsiebiorstwa panstwowe {Monitor Polski z 1950 r. nr
A-76, poz. 885 i nr A-133, poz. 1703 oraz z 1951 r. nr A-6,
poz. 77) — w czesSci dotyczacej przekazywania obrabiarek.

§ 16. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia.

PRZEWODNICZACY PANSTWOWEJ KOMISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO w z. E. Szyr
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Zatacznik nr 1 do Zarzadzenia Przewodniczg-
cego PKPG nr 390 z dnia 1 pazdziernika 1951r.

CERTYFIKAT ZBEDNEJ MASZYNY Nr kolejny.,

Maszyna w posiadaniu (zabezpie-
czeniu)

Miejsce sktadowania:

Nazwa maszyny Nr inwentarzowy

Nr fabryczny

Wytwérca

Rok budowy

Typ Ciezar kg

Wielkosci charakterystyczne

/

Wyposazenie (urzadzenia specjalne)

Wykaz brakujgcych i uszkodzonych czesci
Czesci brakujace:
Czesci uszkodzone:

CzesSci nadmiernie zuzyte:

Wskaznik brakéw maszyny*
wstepnie oszacowany przez jednostke, ktéra maszyne p= o/
posiada u

Wskaznik brakéw maszyny oblicza sie ze wzoru b%::wnT 100 gdzie

R jest kosztem remontu, W wartoscig takiej samej lub podobnej ma-
szyny w stanie nowym, a m wspoétczynnikiem wieku maszyny,

m = 0,6 dla roku budowy przed rokiem 1920
m= 08 , B 1920 do 1934
m= 10 , " 1935 i pézniej

Zgtasza sie wyzej wymieniong ma-
szyne jako zbedng dla naszej jed-
nostki (zabezpieczong przez nas)

Uzasadnienie zbednoSci:

Data, piecze¢ i podpis posiadacza

BIULETYN
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Fotografia lub szkic maszyny — zasadnicze wymiary

Warto$¢ biezagca maszyny w stanie nowym Wm- zt

Przyblizony koszt remontu maszyny R= *}

Wskaznik brakéw maszyny b= zt

o
fl

d

ORZECZENIE KOMISJI KWALIFIKACYJNEJ:

Na podstawie ogledzin maszyny, stwierdzonego
zdekompletowania i zniszczen a Komisja za-
kwalifikowata maszyne

Do kategorii

KATEGORIA A — Maszyny i urzadzenia w stanie zdatnym do dalszego
uzytku (produkcji) badz ktére wymagaja remon-
tu, koszt ktérego jednakze nie przekroczy 30°/0 war-
toSci maszyny nowej tego samego typu, wielkosci
i roku budowy.

KATEGORIA B Maszyny i urzadzenia w stanie niezdatnym bezpo-
Srednio do dalszego uzytku (produkcji), ktére wyma-
gaja kapitalnego remontu, koszt ktérego wynosi od
30 — 70°|0 warto$ci maszyny nowej tego samego typu,
wielkosci i roku budowy.

KATEGORIA C — Maszyny i urzadzenia kwalifikujace sie na ztom ze
wzgledu na zbyt duzy "j, ponad 70“i, zniszczenia
i zdekompletowania.

UZASADNIENIE ORZECZENIA KOMISJI KWALIFIKACYJNEJ

KOMISJA KWALIFIKACYJNA

StaDowusko Jednostka

Nazwisko i imie stuzbowe organizacyjna Podpis
1 Przew
2.
3.
4.
5.

Stawia sie do dyspozycji

Data, podpis i piecze¢ jednostki nadrzednej
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Miniateistwo posiadacza

Jednostka nadrzedna posiadacza

BIULETYN PKPG
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Zatacznik nr 2 do Zarzadzenia Przewodniczg-
eego PKPG nr 390 z dnia 1pazdziernika 1931 r

WYKAZ ZBIORCZY MASZYN ZBEDNYCH

P o jadanych
ZADEZPIECZONYCH  *BIZEZ.cciiiciiiiiiiis et e e ettt ettt Wi
sporzadzony dnia........iiiiinns
Nr kol. Wskaznik L i Ki
. Nr skazni Miejsce Komu i kiedy
Lp. certyfikatu Nazwa maszyny Wymiary Rok N inwenta- brakom i sposéb maszyna byt -
maszyny gtéwne budowy fabryczny ) 0 P juz zgtoszona Uwagi
rzoujy /0 przechowania jako zbedna

Maszyny objete powyzszym wykazem z wyjatkiem wymienionych W poOzZ.......ninenn

nalezy poddaé¢ badaniu komisji kwalifikacyjnej do dnia

Mi€JSCOWOSE.....cveviiiiiiercrecec e dnia

f Zatacznik nr 3 do zarzgdzenia Prze-
wodniczagcego PKPG nr 390 z dnia
1 pazdziernika 1951 r.

INSTRUKCJA

w sprawie powotywania i zakresu dziatania Komisji Kwali-
fikacyjnych oraz zasad wynagrodzenia cztonkéw tych Ko-
misji i rzeczoznawcow.

Rozdziat |

Komisje Kwalifikacyjne.

§ 1. 1 Komisje Kwalifikacyjng zbednych obrabiarek
zwang dalej w skréceniu Komisjg powotuje jednostka nad-
rzedna posiadacza.

2. Termin zwotania Komisji nalezy poda¢ do wiadomosci

CBOM najp6zniej na 10 dni przed terminem.

§ 2. W skiad Komisji wchodza:

1) jako przewodniczacy — dyrektor (kierownik) posiada-
cza albo upowazniony przez niego pracownik o wysokich
kwalifikacjach technicznych (np. gtéwny inzynier);

2) jako cztonkowie —

a) delegat jednostki nadrzednej,

b) delegat komérki konserwacyjno - remontowej posiada-
cza,

c) przedstawiciel czynnika spotecznego (rady zaktadowej

albo rady miejscowej zwigzku zawodowego albo miej-
scowej organizacji partyjnej).

§ 3.
lecenie wiadz,

1. CBOM ma prawo z wiasnej inicjatywy tub na po-
powotywaé Komisje Kwalifikacyjne, sktad

Piecze¢ i podpis posiadacza

Piecze¢ i podpis
jednostki nadrzednej

ktérych, o ile nie jest okreslony przez zleceniodawce, ustala
CBOM. Komisja powotana przez CBOM powinna sktadac¢
sie z co najmniej 3 oséb.

2. Komisja powotana przez CBOM moze zmieni¢ orzeczenie
Komisji powotanej przez jednostke nadrzedng posiadacza.

§ 4 1 CBOM przystuguje prawo wystania swego przed-
stawiciela do prac w Komisji w kazdym przypadku.

2. W razie kwalifikowania w jednym miejscu obrabiarek
w ilosci wiekszej niz 30, CBOM obowigzane jest delegowaé
swego przedstawiciela do udziatlu w pracach Komisji.

3. Przedstawicielem CBOM nie musi by¢ pracownik CBOM.

§ 5.

1) rozpoznanie obrabiarki i ustalenie danych niezbednych
do okreslenia jej charakterystyki technicznej oraz stanu jej
zuzycia, uszkodzenia i zdekompletowania, jak réwniez jej
wartosci i kosztu remontu;

1 Zadaniem Komisji jest:

2) ustalenie wskaznika brakéw wg zasad ustalonych w od-
rebnej instrukecji;

3) zakwalifikowanie obrabiarki do jednej z kategorii okres-
lonych w § 5 zarzadzenia;

4) wpisanie ustalen opisanych w punktach 1) — 3) do cer-
tyfikatu maszyny;

5) sporzadzenie ze swych czynnos$ci protokotu zawierajgcego
wykaz wszystkich obrabiarek zakwalifikowanych do ‘posz-
czego6lnych grup.

2. Do certyfikatu nalezy dotaczy¢ szkic obrabiarki albo jej
fotografie oraz opinie rzeczoznawcy(éw) w przypadku jego
(ich) powotania.

3. Certyfikat podpisujg wszyscy cztonkowie Komisji. Prze-
wodniczagcy ma obowigzek czuwaé¢ nad prawidtowym i wy-
czerpujacym wypetnianiem certyfikatow.
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8§ 6. W przypadku trudnosci w dokonaniu ustalen, o kté-
rych mowa w § 5 ust. 1 pkt. 1) i 2) przewodniczagcy Komisji
powotuje niezbedna ilo$¢ rzeczoznawcéw.

§ 7. 1. Rzeczoznawcafy) powinien(ni) przed wpisaniem
przez Komisje ustalen do certyfikatu w mys$l 85 ust. 1 pkt. 4)
wydacé¢ na piSmie opinie zawierajgca krotkie uzasadnienie.

2. Opinie nalezy sporzadzi¢ na odrebnym arkuszu dla kazdej
obrabiarki, w celu umozliwienia dotgczenia go do certyfi-
katu danej obrabiarki. Opinie kilku rzeczoznawcéw, od-
noszace sie do jednej obrabiarki moga by¢ sporzadzone tacz-
nie na jednym arkuszu.

§ 8 1. Rzeczoznawcy za swoje czynno$ci otrzymujg wy-
nagrodzenie w wysokosci zt 10 za kazdag godzine czynnosci
wymienionych w § 5 ust. 1 pkt. 1) do 3)i w § 7 wykonywa-
nych w miejscu, w ktéorym znajduje sie badana obrabiarka.

2. Niezaleznie od wynagrodzenia, o ktérym mowa w ust. 1,
rzeczoznawcy otrzymujg zwrot kosztow podrézy i diet na za-
sadach okre$lonych w przepisach o naleznosciach funkcjo-
nariuszéw panstwowych w razie petnienia czynnosci stuzbo-
wych poza zwyklym miejscem stuzbowym.

5 9. 1. Za udziat w pracach Komisji powotanej przez CBOM
cztonkowie jej otrzymujg wynagrodzenie, a mianowicie:

1) przewodniczacy w wysokosci zt 15—

2) kazdy cztonek Komisji w wysokosci zt 10— od kazdej
zakwalifikowanej obrabiarki.

2. Jezeli przedmiotem kwalifikowania u jednego posia-
dacza jest tylko jedna obrabiarka, wynagrodzenie, o kté-
rym mowa w ust. 1 ustala sie za cato$¢ czynnosci Komisji
u danego posiadacza w wysokosSci:

1) dla przewodniczgcego zt 30.—,

2) dla kazdego cztonka-zt 20.—.

3. Przepis § 8 ust. 2 ma takze zastosowanie do prze-
wodniczgcego i cztonkéw Komisji.

8§ 10. 1. Jednostka organizacyjna, do ktérej zwrdécono sie
o delegowanie pracownikéw do udziatu w pracach Komisji
Kwalifikacyjnej w charakterze ‘cztonkéw lub rzeczoznawcéw,
obowigzana jest delegowaé¢ osoby zadane lub innych prapow-
nikéw o réwnorzednych kwalifikacjach.

2. Jednostka delegujaca obowigzana jest osobom delegowa-
nym wyptaci¢ zaliczke na pokrycie kosztéw zwigzanych z de-
delegacjg. Zaliczka ta podlega zwrotowi po.otrzymaniu przez
osobe delegowang zwrotu poniesionych kosztéw zgodnie
Z jprzepisami § 11

§ 11. 1. Kaszty rzeczowe i osobowe zwigzane z dziatal-
nosécia Komisji ponosza:
1) w przypadku powotania Komisji przez CBOM — CBOM,
2) w pozostatych przypadkach — posiadacz zakwalifiko-

wanych obrabiarek.

2. "Wyplata wynagrodzen, o ktérych mowa w § 8 i § 9,
nastepuje na podstawie rachunkéw akceptowanych przez
przewodniczagcego Komisji.

Rozdziat Il
Gtéwna Komisja Kwalifikacyjna.

§ 12. 1. Cztonkéw Gtdéwnej Komisji Kwalifikacyjnej,
zwanej dalej ,Gtbwnag Komisjg“, powotuje dyrektor CBOM.
2. Gtbwna Komisja dziata przy CBOM.

8§ 13. Do zakresu dziatania Gtéwnej Komisji nalezg spra-
wy zwigzane z kwalifikowaniem, przechowywaniem i re-
montowaniem obrabiarek oraz innych maszyn i urzadzen
technicznych podlegajacych rozdzielnictwu CBOM, a w szcze-
gélnosci:
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1) badanie na zadanie CBOM zasadnos$ci orzeczenn Komisji
Kwalifikacyjnych oraz ewentualne ostateczne kwalifikowa-
nie maszyn lub wydawanie decyzji co do ponownego zbada-
nia maszyny przez wtasciwg Komisje Kwalifikacyjna;

2) rozpatrywanie i zatwierdzanie orzeczen Komisji Kwa-
lifikacyjnych w odniesieniu do zbednych maszyn zakwalifi-
wanych do kategorii C w przypadkach okreslonych w § 4
instrukcji w sprawie zasad kwalifikowania obrabiarek do
remontu i na ztom, stanowiacej zatgczniki nr 4;

3) decydowanie co do postepowania z maszynami bedgcymi
w dyspozycji CBOM, na ktére brak zapotrzebowan;

4) opracowywanie wniosk6w w sprawach metod kw alifi-
kowania i przekazywania oraz organizacji remontu zbednych
maszyn i przedstawianie tych wnioskéw PKPG;

5) rozpatrywanie i opracowywanie spraw zleconych przez
PKPG.

§ 14. 1 W skiad Gtéwnej Komisji wchodza:

1) jako przewodniczacy — dyrektor CBOM;

2) jako zastepca przewodniczacego — zastepca dyrektora
CBOM, przez niego wyznaczony zaleznie od rodzaju spraw;

3) jako czionkowie — przedstawiciele (po jednym) delego-
wani przez:

a) PKPG Departament Przemystu Ciezkiego,

b) PKPG Departament Inwestycji,

c) PKPG Departament; Techniki,

d) Ministerstwo Przemystu Ciezkiego — Departament Ma-
szyn i Urzadzen,

e) Ministerstwo Przemystu Ciezkiego — Departament Pro-
dukciji,

f) Ministerstwo Przemystu Drobnego i Rzemiosta — Depar-
tament Techniki,

g) CBOM — zainteresowane dziatly.

2. Zaleznie od rodzaju rozpatrywanych spraw lub opra-
cowywanych zagadnien do Gtéwnej Komisji beda zaprasza-
ni jako cztonkowie delegaci innych zainteresowanych depar-
tamentéw PKPG i ministerstw oraz urzedéw, instytucji
i przedsiebiorstw jpanstwowych.

3. Czynnosci sekretarza Gtéwnej Komisji peti¢ bedzie
wyznaczony pracownik CBOM.

§ 15. 1. Posiedzenia Gléwnej Komisji zwotuje jej
wodniczgcy w miare potrzeby.

prze-

2. Uchwaly zapadajg zwykla wiekszoscig gtoséw. W razie
rownosci gltoséw rozstrzyga gtos przewodniczgcego.

3. Do waznosci uchwat Gtéwnej Komisji konieczna jest
obecnos$¢ na posiedzeniu przewodniczacego lub jego zastepcy
i co najmniej trzech cztonkéw.

§ 16. Opracowanie zagadnien nalezacych do zakresu dzia-
tania Gtéwnej Komisji przewodniczacy jej moze powierzyé
rzeczoznawcom zaréwno spos$réd cztonkéw Giléwnej Komisji,
jak i sposréd innych oséb, na zasadzie umowy zgodnie z obo-
wigzujgcymi jprzepisami.

8§ 17. Nadzér nad dziatalnoscig Gtéwnej Komisji nalezy do
Przewodniczgcego PKPG, ktéremu przewodniczacy Glownej

Komisji sktada co kwartal sprawozdania Gtéwnej Komisji
i jej wnioski.

§ 18. Za udziat w jposiedzeniach Gtéwnej Komisji prze-
wodniczgcy, jego zastepca, cztonkowie i sekretarz otrzymy-
waé¢ bedg wynagrodzenie na zasadach obowigzujgcych dla
komisji powotlywanych w przedsiebiorstwach panstwowych.
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Zatacznik Nr 4 do Zarzadzenia Prze-
wodniczagcego PKPG nr 390 z dnia
1 pazdziernika 1951 r.

INSTRUKCJA

w sprawie zasad kwalifikowania obrabiarek do remontu
i na ztom.

§ 1. 1 Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii A, B
lub C zalezy od wskaznika brakéw obrabiarki.

2. Wskaznikiem brakéw obrabiarki jest stosunek procen-
towy kosztu doprowadzenia obrabiarki do stanu uzytkowego
do biezacej wartosci takiej samej lub podobnej obrabiarki
W nowym stanie.

8§ 2. Przy wskazniku brakéw mniejszym niz 30% obra-
biarke nalezy zakwalifikowa¢ do kategorii A, przy wskazni-
ku brakéw wynoszgacym 30% do 7000 — do kategorii B, przy
wskazniku przekraczajgcym 7000 — do kategorii C.

8 3. Do kategorii B nalezy zakwalifikowa¢ obrabiarke tak-
ze przy wskazniku brakéw wiekszym niz 70%, jezeli wzgledy
gospodarcze nakazujg przywrécenie obrabiarce zdolnosci
produkcyjnej z uwagi na aktualne trudnosci nabycia tego
rodzaju obrabiarek.

8§ 4. 1 Do kategorii C mozna zakwaliflkowa¢ obrabiarke
takze przy wskazniku brakéw mniejszym niz 70%, jezeli:
1) oddanie obrabiarki do eksploatacji byloby niecelowe
z uwagi na zbyt matg wydajnos$¢ lub zbyt duze koszty
eksploatacyjne,

2) obrabiarki danego typu, choé¢by w stanie nowym, nie

znajduja juz obecnie zastosowania w produkcji.

2. Przypadek, o ktorym mowa w ust. 1, dotyczy w szczegdl-
nosci obrabiarek typowych, tatwych do nabycia i nie stano-
wigcych duzej warto$ci gospodarczej, kt6re mogag by¢ kwa-
lifikowane do kategorii C przy wskazniku brakéw wyno-
szacym 60%.

3. Do kategorii C mozna zakwalifikowaé¢ zdekompletowang
obrabiarke, jezeli dorobienie brakujgcych czesci wymagato-
by pracy konstruktorskiej, stanowigcej wiecej niz 15% pracy
potrzebnej na sporzadzenie rysunkéw wykonawczych dla ca-
tej obrabiarki, o ile nie zachodzg okolicznosci opisane w § 3.

Wykaz orientacyjny procentowego rozbicia czaséw pracy
konstruktorskiej na poszczegélne zespoly obrabiarki w sto-
sunku do czasu potrzebnego na wykonanie catej konstrukcji
obrabiarki podany jest w zataczniku nr 5.

4. Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii C w przypad-
kach okreslonych w ust. I, 2i 3 wymaga zatwierdzenia Gtow-
nej Komisji Kwalifikacyjnej.

8§ 5. 1 Przepiséw § 4 ust. 1 i 2 nie stosuje sie do nizej
wymienionych obrabiarek:

1) strugarki powyzej 2000 mm szer. stotu,

2) diutownice o skoku powyzej 600 mm,

3) frezarki bramowe o szer. stotu powyzej 800 mm,

4) szlifierki do watéw powyzej 1800 mm, dtug. szlif.,

5) szlifierki do ptaszczyzn o stole ponad 2000 mm x 500 mm,
badZz o 0 stotu powyzej 1 metra,

6) tokarki ktowe o wznosie kt6w powyzej 600 mm,

7) tokarki tarczowe,

8) tokarki karuzelowe o0 0

9) tokarki do walcéw o 0

10) wiertarko-frezarki (wytaczarki) o O
wyzej 130 mm,

stolu powyzej 25 m,

toczenia powyzej 630 mm,
wrzeciona po-

(wspo6trzednoscio-

11) wiertarko - wytaczarki precyzyjne

wo - koordynatowe),

12) wszelkie maszyny do obrébki k6t zebatych dla modu-
téw powyzej 10,
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13) prasy mimosrodowe i korbowe powyzej 250 ton,

14) prasy kolankowe do wycinania i kalibrowania powyzej
800 ton,

15) prasy cierne powyzej 400 ton,

16) prasy hydrauliczne powyzej 500 ton,

17) mioty pneumatyczne powyzej 500 kg,

18) mioty parowe powietrzne powyzej 3000 kg,

19) mtoty do kucia matrycowego (foremnikowego) powyzej
3000 kg.

2. Wymienione w ust. 1 obrabiarki moga by¢ zakwalifiko-
wane do kategorii C tylko wtedy, gdy wskaznik jest wiekszy
niz 70%. Kwalifikacje te wymagaja zatwierdzenia Gtéwnej
Komisji Kwalifikacyjnej.

8§ 6. 1 Warto$¢ obrabiarki w stanie nowym (8 1 ust. 2)
nalezy ustala¢ positkujac sie aktualnymi cennikami obra-
biarek danego lub podobnego typu.

2. Jednakze istotng warto$¢ podang we wtasciwym cenniku
dla obrabiarki nowoczesnej konstrukcji nalezy odpowiednio
zmniejszy¢é w zaleznosci od roku budowy obrabiarki, a mia-
nowicie warto$¢ obrabiarki z roku budowy:

przed rokiem 1920 — pomnozy¢ przez 0,6

od troku 1920 do 1934 — pomnozy¢ przez 0,8

z roku 1935 — pomnozy¢ przez 1,0.

Podane mnozniki bedg w dalszym ciggu zwane ,wspoétczyn-
nikami wieku obrabiarki“.

§ 7. 1 Koszt doprowadzenia obrabiarki do stanu uzytko-
wego (8 1 ust. 2), zwany dalej w skréoceniu ,kosztem remon-
tu“, obejmuje petne koszty naprawy czesci zuzytych i uszko-
dzonych oraz koszty dorobienia lub nabycia czesci brakuja-
cych, tacznie z kosztami pracy konstruktorskiej oraz kosz-
tami modeli.

2. Koszt remontu ustala sie nastepujagcymi metodami:

1) metoda kalkulacii,

2) metoda szacunku,

3) metodg poréwnawcza,

4) metoda mieszang.

§ 8. 1 Metoda kalkulacji polega na obliczaniu z osobna
kosztu poszczegoélnych robé6t, materiatdw i czeséci potrzeb-
nych do wyremontowania obrabiarki.

2. Metode kalkulacji nalezy stosowa¢ w nastepujacych

przypadkach:

1) przy kwalifikowaniu obrabiarek wymienionych w § 5,
gdy widoczne jest duze ich zuzycie i zdekompletowanie, da-
jace sie okresli¢ wskaznikiem brakéw wstepnie ocenionym
powyzej 60°/0c;

2) w przypadkach, gdy zastosowanie metody szacunku tub
metody poréwnawczej nie jest mozliwe;

3) gdy wyniki otrzymane innymi metodami wzjbudzajg

watpliwos¢ Komisji Kwalifikacyjnej.

§ 9. 1 Metoda szacunku polega na ustaleniu droga facho-
wej oceny liczby jednostek remontowych Ilub roboczogo-
dzin remontowych, kosztu roboczogodziny remontowej oraz
kosztu materiatéw i czesci zamiennych, potrzebnych do wy-
remontowania obrabiarki.

2. Wartosci jednostki remontowej w.roboczogodzinach poda-
ne w zatgczniku nr6ado Instrukcji PKPG Nr 30 o ogdélnych
zasadach planowania, wykonywania i finansowania remon-
tow obiektéw majatku trwatego jednostek gospodarki na-
rodowej wynosza: jednostka remontowa, dla mechanicznej
czesci maszyny — 50 roboczogodzin, dla czesci elektrycz-
nej — 16 roboczogodzin.

3. Metode szacunku nalezy stosowaé¢ przy kwalifikowaniu
obrabiarek, gdy widoczne jest duze ich zuzycie i zdekomple-
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towanie, dajgce sie okresli¢ wskaznikiem brakéw wstepnie
ocenionym powyzej 60°%o0.

4. Przepisy ust. 3 nie odnoszg sie do obrabiarek wymie-

nionych w § 5.

§ 10. 1. Zastosowanie metody kalkulacji i metody szacun-
ku jest mozliwe tylko wtedy, gdy réwnoczes$nie jest mozliwe
ustalenie biezacej wartosci kwalifikowanej obrabiarki w sta-
nie nowym.

2. Przy zastosowaniu metody kalkulacji i metody szacun-
ku wskaznik brakéw maszyny oblicza sie z wzoru b (%) =z

= - -100, gdzie R jest kosztem remontu, m —wspéiczyn-
mXW

nikiem wieku obrabiarki, a W warto$cig biezaca takiej sa-
mejTuto podobnej maszyny w stanie nowym, podanymi w zto-
tych.

3. Przy zastosowaniu metody szacunku mozna koszt ma-
teriatu przyjmowaé¢ w wysokosci okoto 10°0 kosztéw szaco-
wanej robocizny, o ile obrabiarka nie jest bardzo zdekom-
pletowana.

Przyktad zastosowania metody szacunku.

Nalezy zakwalifikowa¢ tokarke pociggowa 200 x 2000 z sil-
nikiem o mocy 5 KM. Rok budowy 1933. Maszyna jest
uszkodzona wskutek pozaru.

Oszacowano potrzebng do wyremontowania ilo$¢ jednostek
remontowych dla cze$ci mechanicznej — 20 oraz dla czesci
elektrycznej — 8.

Zgodnie z § 9 ust. 2 — warto$¢ jednostki remontowej dla
czesci mechanicznej = 50 roboczogodzin, oraz dla czesci
elektrycznej — 16 roboczogodzin.

llo§¢ potrzebnych godzin pracy wyniesie wiec:

20X~0 -f- 8 X 16 = 1128 roboczogodzin.

Sredni koszt roboczogodziny oszacowano na 15 zi.

llo§¢ materiatdéw potrzebnych dla wymiany zniszczonych
czesci oceniono na Okoto 500 kg, a ich warto$¢ na okoto
3500 zt.

Catkowity koszt remontu wyniesie zatem:

1128 X 15 + 3500 = 20420 zi.

Warto$¢ biezaca tokarki podobnego typu wedtug cenni-
ka CBOM wynosi 32000 zt.

Wspo6tczynnik wieku m 0,8.
Wskaznik brakéw tokarki wyniesie wiec:

, 20420 X 100

b — 0,8X32000 ~ 79,7

Tokarke zakwalifikowano do kategorii C, gdyz b > 70Vo.

§ 11

1) na poréwnaniu rzeczywistego stanu klasyfikowanej
obrabiarki z takim pomys$lanym jej stanem, w ktéorym wy-
magataby kapitalnego remontu wskutek zuzycia w warun-
kach normalnej pracy, to jest, gdy obrabiarka nie wykazy-
wataby znaczniejszych uszkodzen, jak ztamanie waznych
czesci, przezarcie rdzg, czesSciowe zniszczenie wskutek po-
zaru Oraz brak czesci zasadniczych;

Metoda poréwnawcza polega:

2) na fachowej ocenie, ile razy zakres i tym samym koszt
potrzebnego remontu obrabiarki bedzie wiekszy od zakre-
su i kosztu kapitalnego remontu, o ktérym mowa w punk-
cie 1).

§ 12. Metoda poréwnawcza oparta jest na nastepujgcych
zalozeniach:

1) Remont kapitalny, oktérym mowa w § 11 punkt 1), uwa-
za sie w rozumieniu niniejszej instrukcji jako podstawowy.
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2) Remont normalny obejmuje rozebranie obrabiarki,
sprawdzenie stanu zuzycia poszczegblnych czesci, naprawe
czesci wyrobionych przez napawanie, galwanizowanie, prze-
taczanie, struganie, szlifowanie, skrobanie itp., dorobienie
i wymiane cze$ci nadmiernie uszkodzonych, ztozenie obra-
biarki, przeprowadzenie préby dziatania i sprawdzenie do-
ktadnosci wg norm dla danej klasy obrabiarki.

3) Remont podstawowy nie obejmuje wymiany zasadniczych
zespotéw obrabiarki, jak np. gtowicy tokarki, suportu, wspor-
nika, frezarki itp. ani usuwania znacznych i licznych uszko-
dzehn spowodowanych nadzwyczajnymi okolicznos$ciami, jak
np. pozar lub nieodpowiednie warunki transportu albo ma-
gazynowania obrabiarki. Remont podstawowy nie obejmuje
robwniez ulepszen majacych na celu przystosowanie obrabiar-
ki do nowego przeznaczenia, przebudowe napedu, zwieksze-
nie mocy, zasadniczg zmiane systemu smarowania, dodanie
nowych mechanizméw itd.

4) Remont podstawowy obrabiarek poszczegélnych rodzajéw
wymaga ilosci roboczogodzin, podanych w Instrukcji PKPG
nr 30/A o planowaniu i wykonywaniu remontéw obrabia-
rek skrawajgcych.

5) Kosz podstawowego remontu kapitalnego obrabiarek sta-
nowi przecietnie jjedng trzecig biezacej wartosci danej obra-
biarki lub podobnej z normalnym wyposazeniem, w stanie

nowym.
8§ 13. oblicza

sie wskaznik brakéw obrabiarki z wzoru b {Vo) =

Przy zastosowaniu metody poréwnawczej

3X m 10°-
gdzie n jest stosunkiem kosztu przewidywanego remontu
do kosztu remontu podstawowego, ocenionym w mys$l § 11

punkt 2) a m — wspotczynnikiem wieku obrabiarki, o kt6-
rym mowa w 8§ 6 ust. 2
§ 14. 1. Metode poréwnawcza nhalezy stosowaé w przy-

padkach, gdy obliczenie wskaznika brakéw obrabiarki wzo-
rem podanym w 8§ 10 ust. 2 nie jest mozliwe wskutek trud-
nosci skalkulowania lub oszacowania kwoty kosztéw remon-
tu albo ustalenia biezgcej warto$ci obrabiarki.

2. Zaleca sie stosowanie metody poréwnawczejj gdy wstep-
nie oceniony wskaznik brakéw obrabiarki jest mniejszy
niz 60°o.

3. Metody poréwnawczej nie nalezy stosowaé, gdy obra-
biarka nie wykazuje istotnego zuzycia wskutek pracy ani
uszkodzenia wskutek nieodpowiedniego jej magazynowania
lub transportu albo wskutek pozaru, a tylko jest zdekom-
pletowana.

Przyktad zastosowania metody poréwnawczej.

Nalezy zakwalifikowaé¢ nacinarke do pilnikéw wyproduko-
wang w 1920 roku, ktéra oprécz normalnego zuzycia jest
uszkodzona rdzg wskutek nieodpowiedniego magazynowania
oraz ma kilka czesci ztamanych w czasie transportu.

50%.

Obliczenie wskaznika brakéw wzorem podanym w § 10 ust.
2 nie jest mozliwe z powodu braku cennika na tego rodzaju
obrabiarki i trudnosci ustalenia biezacej wartosci maszyny.

Po doktadnym zapoznaniu sie ze stanem obrabiarki oce-
niono, ze koszt jej remontu bedzie 15 raza wiekszy od po-
mys$lanego jej remontu podstawowego,

Wskaznik brakéw oceniono wstepnie: b =

15 X 100
3x 0g =
Poniewaz b < 70®0o, zakwalifikowano obrabiarke do ka-

tegorii B, czyli jako nadajgcg sie do remontu.

LI
Zatem n — 15 m = 0,8; b = 62,5%0

§ 15. 1 Metoda mieszana polega ha tagcznym stosowaniu
metody poréwnawczej z metodg kalkulacji lub z metoda
szacunku.

2. Metode mieszang zaleca sie stosowaé¢, gdy stan obrabiar-
ki wymaga remontu w zakresie zblizonym do remontu pod-
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stawowego i réwnoczes$nie wykazuje zdekompletowanie w za-
kresie zasadniczych zespotéw.

3. Przy zastosowaniu metody mieszanej oblicza sie wskaz-
nik brakéw obrabiarki jako sume wskaznika brakéw spo-
wodowanych zuzyciem istniejgcych czesci i wskaznika bra-
kéw spowodowanych zdekompletowaniem obrabiarki.

Przyktad zastosowania metody mieszane;j.

Nalezy zakwalifikowaé szlifierke uniwersalng 250 x 1000.
Rok budowy 1930. Brak instalacji elektrycznej. Stan zuzycia
czesSci mechanicznej wskutek pracy oceniona jako wymaga-
jacy remontu w zakresie wynoszacym 0,75 remontu pod-
stawowego.

Cena katalogowa podobnej nowoczesnej szlifierki bez in-
stalacji elektrycznej wynosi 43.200 zi.

Cena instalacji elektrycznej — 18.500 zt

Cena kompletnej maszyny — 61.700 zi.

Wspo6tczynnik wieku szlifierki z 1930 roku wynosi 0,8.

Wskaznik brakéw spowodowanych zuzyciem wynosi w od-*
niesieniu do «istniejgcej szlifierki

b 0,75 X 100 31 30¢
3x 08 77
Wskaznik ten w odniesieniu do catej szlifierki w stanie

nowym oblicza sie mnozac b’ przez wspoétczynnik zdekomple-

towania obrabiarki, czyli stosunek warto$ci jej istniejgcej
czesci do catosci (obie warto$ci w stanie nowym).
43200
b" = 313X - — = 21,.9%
K OMUN

Zawiadamiamy, ze w numerze biezgcym BIULETYNU Panstwowej

BIULETYN PKPG Str. 382

Wskaznik brakéw spowodowanych zdekompletowaniem

, 18500 X 100
b ~ 0,8X61700 37,5%
taczny wskaznik brakéw b = b" -f- b"™ = 219 -f- 375 =

= 59,4%.
Szlifierke zakwalifikowano do kategorii B, gdyz b < 70°o.

Zatgcznik Nr 5 do Zarzadzenia Prze-
wodniczagcego PKPG nr 390 z dnia
1 pazdziernika 1951 r.

WYKAZ ORIENTACYJNY

procentowego rozbicia czaséw pracy konstruktorskiej na
poszczegdlne zespoty obrabiarki w stosunku do czasu potrzeb-
nego na wykonanie catej konstrukcji obrabiarki.

Tokarka: gtowica — 30%, suport — 10°#, konik — 7%,
skrzynka posuwéw — 18%0, zamek — 17%, toze — 10%,
elektryfikacja, oliwienie i chiodzenie — 8%.

W iertarka: wrzeciono — 15%, skrzynka posuwéw — 15%,
stup z iptyta fundamentowa z napedem pasowym —
50%, st6t — 10%, elektryfikacja, oliwienie i chtodze-
nie — 10%.

Frezarka: korpus z napedem — 35%, konsola— 35%, skrzyn-
ka posuwéw — 12%, elektryfikacja, oliwienie i chio-

dzenie — 18%.

Szlifierka do watkéw: naped tarczy — 25%, naped przed-

miotu — 15%, konik i urzadzenie do diamentowa-
nia — 5%, korpus ze stolem — 20%, skrzynka posu-
woéw luib rozrzad hydrauliczny — 25%, elektryfikacja,
oliwienie i chtodzenie — 10%.

I K AT

Komisji

Planowania Gospodarczego zostalo zamieszczone zarzadzenie Przewodniczgcego

PKPG Nr 390 z dnia 1 pazdziernika 1951

r.w sprawie nalezytego zagospodaro-

wania zbednych obrabiarek do metali i drewna.
W zwigzku z aktualnoscig tego zarzadzenia naktad numeru zostat podwyz-

szony o 5,000 (pie¢ tysiecy) egzemplarzy,

Zamowienia na Nr 28 Biuletynu PKPG prosimy kierowa¢ do PPK ,Ruchll

Warszawa,
Wydawnictw Gospodarczych

— Warszawa, ul.

ul. Srebrna 12, przesytajgc jednoczes$nie kopie zamoOwienia do Poskich

Emilii Plater 20.

Naleznos¢ prosimy wptaca¢ z gory na konto PKO 1-1580? — PPK ,Ruch”.

Cena numeru zt 1 gr 80.

Adres Redakciji:

Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego, Departament Organizacyjno-Prawny, Warszawa.

Pl. Trzech Krzyzy 5.
Wydawca,: Polskie Wydawnictwa Gospodarcze. Przedsiebiorstwo Panstwowe, Warszawa, ul. Poznanska 15, lei, 7-36-4-0, w. 11

PRENUMERATA: kwartalna 16 zt 20 gr, pétroczna 32 zt 40 gr, roczna 64 zt 80 gr.

Cena numeru 1 zt. 80 gr.

PRENUMERATE PRZYJMUJE: Panstwowe Przedsiebiorstwo Kolportazu ,Ruch“, Warszawa, ul. Srebrna 12

Konto PKO 1-15809.
Zaméwiono dnia 13.X.1951 r., podpisano do druku dn. 26.X.1951 r., druk ukonczono 29.X.195L.

Naktad 20,450 egz., papier druk sat. fcl. VII/AP60 gr.
Druk. ,Prasa Demokratyczna“ Warszawa, ul.Sniadeckich 16.

Zam. 401.
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