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Zaktad Przemystu Witokienni-
czego w todzi

Zaktad Przemystu Witékienniczego w
todzi, wykonat prace w zakresie bada-
nia i rozpowszechniania przodujacych
metod pracy pt. ,ZASTOSOWANIE ME-
TODY INZ. KOWALOWA w PRZE-
DZALNI BAWELNIARSKIEJ w OD-
DZIALE NIEDOPRZEDZAREK, CELEM
PODNIESIENIA WYDAJNOSCI PRACY
PRZADKI".

Celem pracy jest wudostepnienie do-
Swiadczenn 3 zaktadéw: ZPB im. March-
lewskiego, ZPB im. Stu Poleglych w
Zgierzu, WZPB im. 1 Maja, innym za-
ktadom przemystu bawetniarskiego.
Wykonana praca jest instrukcja wpro-
wadzenia metody inz. Kowalowa do za-

ktadu produkcyjnego i dzieli sie na 6
rozdziatéw, obejmujacych etapy wpro-
wadzenia. Etapy od pierwszego do trze-

ciego omawiajg zadania Komisji Meto-
dycznej oraz ustalenie przodujgcych me-
tod pracy. Podane tu opisy sposobdéw
wykonywania zasadniczych czynnosci,
wystepujacych w przedzalni bawetniar-

skiej na oddziale niedoprzedzarek, przy
czym wzieto tu pod uwage przede
wszystkim czynnoéci nanardueJ praco-
chtonne i warunkujace ilo$¢ i jakos¢
produkcji. Rozdziaty od czwartego do
széstego zawieraja wytyczne do wpro-
wadzenia doszkalania, opis metody do-
szkalania i szkolenia zatogi.

Praca ilustrowana jest zdjeciami
przedstawiajgcymi zasadnicze czynnos$ci
przadki wykonane wedlug przodujacej
metody. Zamieszczone sa tu takze ta-
bele wydajnos$ci pracy oraz zarobkow

przadek przeszkolonych w przodujgcym
wykonywaniu pracy.
Praca ma na celu
szechnianiu przodujacych
co wptynie na podniesienie

pomoc W Trozpow-
metod pracy,
wydajnosci

pracy i zarobkéw przadek.
W wyniku uchwat VII Plenum KC
PZPR i X Plenum CRZZ metoda inz.

Kowalowa znajduje coraz szersze zasto-
sowanie w przemysle wtbékienniczym.
Brak wytycznych dla poszczegdlinych
branz przemystu wtdkienniczego odnos-
nie postepowania przy stosowaniu meto-
dy inz. Kowalowa powoduje niejedno-
krotnie obnizenie lub wypaczenie jej
efektéw ekonomicznych.

Celem wypetnienia tej luki utrudnia-
jacej rozpowszechnianie przodujacych
metod pracy Zaktad Przemystu Witdkien-
niczego w todzi wykonat prace pt.:
LASTOSOWANIE METODY INZ. KO-
WALOWA W TKALNI JEDWABNI-
CZEJ“. W pracy opisano przebieg badan
nad zastosowaniem metody inz, Kowalo-
wa w dwoéch tkalniach jedwabniczych
i zanalizowano przy pomocy podstawo-
wych wskaznikéw techniczno - ekono-
micznych osiggniete efekty.

W pracy podano konkretne przyktady
zwiekszenia wydajno$ci pracy, wzrostu
zarobkow pracownlczych organizaciji

wielowarsztatowos$ci i podniesienia ja-
koéci produkowanych tkanin osiggniete
dzieki wTasciwemu zastosowaniu meto-
dy inz. Kowalowa. Upowszechnienie
tych osiagnie¢ wptynie mobilizujagco na
aktyw gospodarczo-techniczny przemy-
stu jedwabniczego.

pracy podano szczeg6-
omawiajacg charakter
prac w po-

W zakonczeniu
towag instrukcje
i sposéb przeprowadzania
szczegblnych etapach.

Instrukcja ta zilustrowana przykta-
dami i fotografiami, wutatwi komisjom
metodycznym zrozumienie istoty metody
Kowalowa i umozliwi wtasdciwe jej za-
stosowanie w tkalniach jedwabniczych.
Szybkie tempo rozwoju przemystu
dZ|BW|arsk|ego stwarza przejSciowe trud-
noéci na odcinku kadr. Duze =zapotrze-
bowanie pracownikéw dla rozwijajgce-
go sie przemystu dziewiarskiego, brak
odpowiednich do$wiadczen, metod i lite-
ratury z zakresu szkolenia, ktéra zapew-
nitaby prawidiowe nauczanie zawodu
jest przyczyng stosunkowo niskich kwa-
lifikacji znacznej cze$ci pracownikéw.
Pracownik majacy maly zasigg umie-
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jetnosci i wiadomosci zawodowych osig-
ga mniejsza wydajnos$¢ pracy, wytwarza
produkty nizszej jako$ci przez nieeko-
nomiczne wykorzystanie $rodkéw pro-
dukcji.

Metoda inz.
stwie byta mato

Kowalowa w dziewiar-
rozpowszechniona. Za-
ktad Przemystu Witokienniczego w to-
dzi przystapit do $cistej wspotpracy z
czterema zaktadami dziewiarskimi w ce-
lu zastosowania tej metody.

Na podstawie przeprowadzonych ba-
dan wykonano prace pt.:. ,ZASTOSOWA-
NIE METODY INZ. F. KOWALOWA
W PRZEMYSLE DZIEWIARSKIM
MASZYN: OCZKARKOWYCH, OSNO-
WOWYCH, SANECZKOWYCH | CE-
WIARNI".

Praca sktada sie z dwéch

Czeéé pierwsza jest
strukcja prawidtowego
metody inz. Kowalowa
dziewiarskim.

Tre$§¢ cze$ci pierwszej zaznajamia z
potrzebg i korzyéciami stosowania me-
tody inz. Kowalowa. Podaje i uzasad-
nia jak najbardziej racjonalny sposéb
postepowania przy zastosowaniu meto-
dy. Cze$¢ pierwsza opracowana jest na
podstawie badan przeprowadzonych w
zaktadach tego przemystu.

W czes$ci drugiej podano krétki prze-
bieg zastosowania metody, oddzielnie
dla kazdego z ~czterech zakladéw, w
dziewiarniach maszyn: oczkarkowych,
osnowowych, saneczkowych i cewiarni.

Kazdy z przebiegébw zastosowania me-
tody w wyzej wymienionych oddziatach
zawiera: przodujgce metody wykonywa-
nia zasadniczych czynnos$ci i organizo-
wania pracy, tymczasowy program do-
szkalania i szkolenia, uwzglednia meto-
dyKe i dokumentacje kontroli wynikéw
szkolenia. Znaczna cze$¢ przodujgcych
metod ilustrowana jest fotografiami, co
utatwia ich doktadniejsze poznanie.

Praca moze by¢ wykorzystana przez
zaktady dziewiarskie w celu szerszego
rozpowszechnienia metody inz. Kowalo-
wa, a takze ze wzgledu na brak lite-
ratury w jezyku polskim z zakresu dzie-
wiarstwa.

Praca moze by¢
na przez mtodziez i
zawodowych.

W przemysle
nienie technicznego
nie stoi na nalezytym
odpowiedniej metodyki
stwarza trudnos$ci w ustalaniu
nych norm pracy dla ponczosznikéw,
w wielu przypadkach jest powodem
praeowywania norm na podstawie
nych statystycznych.

W zwigzku z tym Zaktad Przemystu
Wtdkienniczego IEIOP w todzi przepro-
wadzit prace badawcze w Zaktadach
Przemystu Poniczoszniczego im. W. Jur-
ozaka oraz wykonat prace pt. METODY-

czesci.
rozszerzong in-
zastosowania

w przemysle

réwniez wykorzysta-
wyktadowcow szkét
poriczoszniczym zagad-
normowania pracy
poziomie. Brak

normowania
technicz-
co
o-
da-

Szkolenie z zakresu ekonomiki
przemystowych w IEOP

etapu wspétzawodnictwa
zawodo-

Zakonczenie |
o tytut przodownika w pracy
wej i w szkoleniu wykazato, ze oprécz
bezposrednich osiggnig¢ w pracy zawo-
dowej wspoétzawodnictwo w instytucie
naukowym ma duzy wptyw na wyniki,
osiggane w szkoleniu. Szkolenie w | eta-
pie obejmowato zagadnienia ekono-
miczne w oparciu o prace J. Stalina
+,Ekonomiczne problemy socjalizmu w
ZSRR*“. O pozytywnych wynikach tego
szkolenia $wiadczy zaréwno duza ilos¢
ocen bardzo dobrych i dobrych jak i to
ze juz w tej chwili mozna stwierdzié¢
znaczne podniesienie sie poziomu wia-
domosci z zakresu ekonomii politycznej,
przejawiajgce sie w poszczeg6lnych pra-
cach, artykutach, wystapieniach w cza-
sie narad wytwdérczych itp.

W oparciu o dos$wiadczenie | etapu
szkolenia rozpocznie sig w miesigcu
wrzed$niu 1953 roku w IEOP nowy etap
szkolenia, obejmujgcy catoksztalt za-
gadnien z zakresu ekonomiki i organi-
zacji. Szkolenie bedzie prowadzone w
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REDAGUJE KOMITET REDAKCYJNY

KA TECHNICZNEGO NORMOWANIA
PRACY W PRZEDSIEBIORSTWIE PON-
CZOSZNICZYM W DZIALE MASZYN
KOTONOWYCH.

Praca ta sklada sie z 3 cze$ci.
no operacje dziania ponczoch
szynie kotonowej poszerzanej, podano
podziat tej operacji na czynnos$ci, kto-
rych wykonanie odbywa sie podczas
postoju maszyny i podczas jej ruchu.

Cze$¢ druga obejmuje przeprowadze-
nie fotografii dnia roboczego, sporzg-
dzenie zestawienia pracy maszyny i pra-
cy ponczosznika oraz analize fotografii
i wyniki analizy. W zakonczeniu tej
cze$ci podano sposéb przeprowadzenia
chionometrazu i jego analize.

Cze$¢ trzecia zawiera zasade oblicze-
nia technicznej normy pracy w zalez-
nos$ci od danych technicznych maszyny
i danych odnoszgacych sie do produko-
wanego artykutu.

Przedstawiona
lania norm jest
praca w przemysle
i obejmuje tylko dziat
wych.

Praca ta moze byé wykorzystana przez

Opisa-
na ma-

w pracy metoda usta-
pierwszg tego rodzaju
poriczoszniczym
maszyn kotono-

zaktady przemystu pornczoszniczego jako
instrukcja dla technikow normowa-
nia. (Sz.)

Zaktad Przemystu Maszynowe-
go vr Warszawie

Zaktad Przemystu Maszynowego, przy-
gotowujac sie do opracowania i wpro-
wadzania systemu wewnatrzzaktadowego
rozrachunku gospodarczego wykonat na
podstawie badan w szeregu zaktadéw
przemystu budowy maszyn elektiotech-
nicznych prace pt.: ,Uwagi o kalkulacji
i rozliczaniu koszlow w przedsiebior-
stwach przemystu maszynowego*

W pracy ustalono klasyfikacje kosz-
téw wilasnych w uktadzie rodzajowym
i kalkulacyjnym, zadania i organizacje
komérki kosztéw wtasnych, metody i
rodzaje kalkulacji ze szczegélnym u-
wzglednieniem kluczy narzutéw kosztow
posrednich, trudno$ci i bitedy wynikaja-
ce z dotychczasowych metod rozlicze-
nia i kalkulacji kosztéw. W tej czesci
pracy specjalng uwage poswiecono kosz-
tom robocizny, materiatowym, kosztom
brakow. Pokrétce omoéwiono réwniez
zagadnienie analizy kosztéw produkcji
poréwnywalnej.

W drugiej czes$ci pracy omdéwiono po-
krétce najwazniejsze cechy nowego RPK
dla przemystu, zalety metody ksiegowo-
dziennikowo-zlecenio-

$ci rejestrowej i
wej a takze metode kalkulacji norma-
tywnej. Te cze$¢ pracy oparto gtéownie

na przodujacym dosSwiadczeniu przemy-
stu radzieckiego.

Praca moze byé wykorzystana
pracownikéw przemystu pracujgcych

dziedzinie kosztéw wiasnych.

przez
w

organizacji przedsiebiorstw

poszczegdlnych Zaktadach Instytutu,
gtéwnie wtasnymi sitami, na podstawie
jednolicie ustalonyeh dyspozycji i lek-
tury z podkresleniem specyfiki branzo-
wej omawianych zagadnien w poszcze-
go6lnych zaktadach branzowych.

Do konhnca biezagcego roku szkoleniem
maja by¢ objete nastepujace zagadnie-
nia: Koszty wtasne produkcji; Wewnatrz-
zaktadowy rozrachunek gospodarczy!
Gospodarka finansowa przedsiebiorstwa
przemystowego; Bilans przedsigebiorstwa;
Metody obliczenia ekonomicznych efek-
téw usprawnien organizacyjno-technicz-
nych.

Ten etap szkolenia przyczyni sie nie-
watpliwie w duzym stopniu do podnie-
sienia poziomu znajomos$ci catoksztattu
zagadnien wchodzacych w zakres pracy
Instytutu ws$ré6d pracownikéw nauko-
wych, co umozliwi opracowywanie prac
na coraz wyzszym poziomie naukowy”
z uwzglednieniem przodujgcego do-
Swiadczenia szeregu naszych przedsie-
biorstw przemystowych.



