


Die Leipziger Frihjahrsmesse, die in den Tagen vom 6. bis
14. Méarz stattfindet, ist ihrer Bedeutung nach heute unbestritten
der groRBte Markt der Welt. An Millionen Mustern aus
allen Wirtschaftszweigen haben Industrielle und Kaufleute eine
einzigartige Vergleichsmoglichkeit, die ihre Einkaufsdispositionen
stark beeinflussen muf3. Durch die Errichtung zweier neuer Hallen
und die Erweiterungsbauten an vier weiteren Hallen wird der
verfugbare Ausstellungsraum auf dem insgesamt 402 000 gm
groBen Ausstellungsgelande um rund 20 Prozent groRer sein als
im Vorjahre. Die von den Firmen belegte Standflédche
ist dreimal so gro3 wie 1933. Auch die Zahl der Aussteller auf der
Technischen Messe wird mit 3300 fast 20 Prozent gréRBer sein als
im letzten Jahre. Ein Rundgang an den Standen der Technischen
Messe vorbei ist etwa 24 km lang. Aus den Vorberichten geht
hervor, da auch diesmal das europdische und uUberseeische Aus-
land an dieser deutschen Gemeinschaftsleistung sehr stark inter-
essiert ist.

Man kann die Leipziger Messe 1938 als eine Messe der
Leistungswirtschaft bezeichnen. Sie stellt sich bewul3t
in den Dienst der Durchfihrung des Vierjahresplans und zeigt der
riesigen Zahl der erwarteten Besucher die Breitenwirkung der
Ideen, denen die von nationalsozialistischer Wirtschaftsgesinnung
gefuhrte Volkswirtschaft folgt. Sie zeigt auch die Umstellung in
der Produktion des einzelnen Fabrikanten. Nicht nur in der
,Halle der Werkstoffe" — einer 6000 gm groRen neuen Halle —,
sondern fast auf jedem Messestand wird fir das betreffende Ge-
biet ein Spiegelbild des groBen Plans zu finden sein, dessen Aus-
gangspunkte die Verbreiterung unserer nationalwirtschaftlichen
Basis und die Verstarkung unserer inneren wirtschaftlichen Kraft
durch ErschlieBung neuer Rohstoffquellen sind. Die Messe steht
ferner — entsprechend ihrer Hinwendung zu den Weltmarkten —
im Zeichen der volkswirtschaftlichen Notwendigkeit zu weiterer
Ausfuhrsteigerung. Fiur die Leipziger Technische Messe
sind bekanntlich drei Merkmale kennzeichnend. Die kaufma&n -
nischen und technischen Leiter der ausstellenden
Werke sind personlich auf den Messestdanden anwesend; die
Masch inen — diesmal sind es 5000 — werden durchweg in
vollem Betrieb vorgefiuhrt; die verschiedenen Zweige der
Technik sind nicht nur durch einzelne Aussteller, sondern —
meist unter Fihrung der entsprechenden Organisationen der ge-
werblichen Wirtschaft — in groRer Vollstadandigkeit
vertreten, so dall die miteinander in Wettbewerb stehenden Er-
zeugnisse Stand neben Stand studiert und miteinander ver-
glichen werden kdnnen. Die wichtige personliche Aussprache
mit den Eink&ufern wird die Kunst des Verkaufens in den Vorder-
grund treten lassen, nachdem die Kunst des Produzierens unter
anderen Bedingungen entsprechend unserer wirtschaftlichen Lage
Schritt fur Schritt der Lésung entgegenging und geht. Der neue
Vierjahresplan hat einen raschen und umfassenden Ausbau der
Erzeugung neuer Werkstoffe sowie ihre Verarbeitung durch die
Produktionsmittel- und die Verbrauchsguterindustrien gefordert.
Leipzig legt einen UuUberzeugenden Rechenschaftsbericht ab.
Ueberall werden die neuen Aufgaben und Anwendungsgebiete
von Stoffen aus Kohle, Kunstharz und Magnesium, von Eisen und
Stahl, von Nichteisenmetallen und Holz, von Ton und Erden, von
Zellwolle und Kunstseide zu sehen sein. Die neuen Roh- und
W erkstoffe haben sich durchgesetzt und liegen in erfolgreichem
Wettbewerb mit ihren Vorgédngern. Sie zeigen uns den Anfang
einer noch nicht abzusehenden Entwicklung, eines neuen tech-
nischen Zeitalters.

Wenn man Uebersichten der Leipziger Messe vergangener
Jahre betrachtet, dann kann man feststellen, daR Leipzig sich
immer bemuhte, in seinem Rahmen die Erfolge deutscher
Werkstoff -Forschung den Interessenten anschaulich und
verstandlich zu machen. Die ersten Proben des Buna wurden
schon gezeigt, als eine Belieferung der verbrauchenden Industrie
noch nicht in Betracht kam, da die industrielle Erzeugung noch
in dem Anfangsstadium steckte. Die Leipziger Messe — als
ideale Verbindung der Produktionsmittel- und Verbrauchsguter-
industrien — hat damit ein groBes Verdienst erworben, die neuen
Stoffe, soweit sie Uber das Versuchsstadium hinaus waren, der
breiteren Oeffentlichkeit vorzufihren. Um den neuen deutschen
W erkstoffen die Stellung zu verschaffen, die ihnen gebihrt und
die ihnen durch den Vierjahresplan bestimmt ist, ist das Zu-
sammentreffen von drei Erfordernissen notwendig. Zunéchst die
Qualitat als Rohmaterial an sich, Hier kann die Messe
als Auslese wirken, da der bessere Stoff den schlechteren durch
die Nachfrage erledigt. Dann haben Maschinen und Werk-

zeugindustrien die Aufgabe, Erzeugnisse auf den Markt
zu bringen, die fur Verarbeitung der neuen Werkstoffe brauch-
bar sind. Dieses Problem, das noch vor einigen Messen schwer-
wiegend war, ist jetzt geldést, wenn auch zur Zeit in manchen
Féallen noch wegen der starken Beschéaftigung langere Liefer-
fristen vorliegen, Das dritte Problem liegt in der Verarbei-
tung durch die Verbrauchsgiuterindustrien. Die
kleinen und mittleren Betriebe dieser Industrien sind haufig auf
Spezialerzeugnisse eingearbeitet und verfigen nicht wie groRen-
teils die Produktionsmittelindustrien uber Laboratorien und Pruf-
statten, in denen technisch geschulte Mitarbeiter die Bedingungen
geklart haben, nach denen die neuen Werkstoffe gem&R ihren
Eigenschaften behandelt und verarbeitet werden konnen. Die
neuen Werkstoffe sind ihrer Zusammensetzung nach eben etwas
ganzlich Neues. Sie verlangen eine Umstellung und grundliche
Kenntnisse auf dem Gebiet der Werkstoffkunde. Und hier wird
die Leipziger Friuhjahrsmesse stark aufklarend wirken kdnnen,
da in der neuen Werkstoffhalle nicht nur die neuen Stoffe als
solche gezeigt werden, sondern dariber hinaus versucht wird,
ihre Eigenschaften zu erklaren und Hinweise auf richtige Ver-
arbeitung durch die geeignhetsten Maschinen und Werkzeuge zu
geben.

Wie wir schon eingangs betonten, kann die neue ,Halle der
W erkstoffe" nur einen Teil dieses umfangreichen Gebietes auf-
nehmen. Fast Uberall trifft der Besucher auf der Technischen
Messe und in den MeRBh&usern der Mustermesse die neuen
Werkstoffe. In den TextilmeRBh&ausern kann man feststellen, wie
sich die Zellwollen in den Verbrauch einfigen; in der gréf3ten
Messehalle, der Halle 7, arbeiten unter Fihrung der Wirtschafts-
gruppe Maschinenbau zusammen mit den Maschinen der Nah-
rungs- und GenufRmittelindustrien, den Kéaltemaschinen, den Ver-
packungsmaschinen, den Maschinen fur die chemische Industrie,
Hebezeugen usw., Pressen und Spritzmaschinen, die
den Kunstharzen die groBen Anwendungsgebiete erschlieBen. So
wie die Knappheit an langstapliger Baumwolle zur Zellwolle und
Zellwollindustrie, wie die drohende Auszehrung der Oelquellen
zur synthetischen Gewinnung von Treibstoffen fihrte, so brachte
die Sorge um die Nickelversorgung die Verwendung von chrom-
molybdéanlegierten Stahlen an Stelle der beschrankt zur Ver-
flgung stehenden Chromnickelstdhle. Die ursprunglich aus Nord-
amerika gekommenen Anregungen sind in Deutschland so zur
Ausreifung gebracht worden, dall heute sich der Chrommolybdéan-
stahl nicht nur in der deutschen Automobilindustrie durchgesetzt
hat, sondern auch im Werkzeugmaschinenbau eine Rolle spielt.
Von besonderer Wichtigkeit und wegen der vielfaltigen Verwen-
dungszwecke mit im Mittelpunkt des Interesses, werden das
deutsche Metall Magnhesium und die Magnesiummaschinen sein.
M it zu den dringlichsten Aufgaben des Magnesiums gehdrt die
Entlastung beim Austausch von Kupfer durch Aluminium bzw.
Zink. Hier vermag Magnesium im grolen Umfang an die Stelle
beider Stoffe zu treten. Es sei besonders auf den MagnesiumguR
(SandguR und Spritzgu3) hingewiesen, der besonders im Spritz-
gull nahezu unbegrenzte Anwendungsmaoglichkeiten ergibt.

Ein besonders umfassendes Bild bietet die Leipziger Messe
auf dem groRen Gebiet der Kunststoffe, die man als jungste
W eltindustrie bezeichnen darf. Die Technische Messe zeigt buch-
stablich alles, was mit Kunstharz zusammenhéngt. Vor acht
Jahren wurde zum ersten Male eine umfangreiche Kunstharz-
ausstellung auf der Leipziger Messe veranstaltet, die mit dem
Ablauf der Bakelandschen Kunstharzpatente, der sogenannten
Meisterpatente, zusammenfiel. M it dieser Ausstellung setzte der
beispiellose Aufschwung der Kunstharze ein, der wohl mit darin
zum Ausdruck kommt, daB z. B. Phenol und Kresol, die
Aufbaustoffe der Kunstharzindustrie, die noch vor gar nicht
langer Zeit in beliebigen Mengen auf dem Weltmarkt zu haben
waren, heute zu den begehrtesten Rohstoffen der Welt gehdren.
Der groBen Nachfrage nach Phenol entsprechend, mag sich die
Welterzeugung an Kunstharzen, die vor einiger Zeit auf 200 000
Tonnen geschéatzt wurde, verdoppelt, wenn nicht verdreifacht
haben. Neben der Steigerung der Produktion der Harze aus
Phenol (gewonnen aus Kohlenteer oder synthetisch vom Benzol
ausgehend), standen starke Erzeugungssteigerungen bei Harn-
stoffharzen (Karbamidharzen) wund Alkydharzen (Grundstoff
Phthalsdure). Als der Siegeszug der Kunstharzindustrie begann,
hat man teilweise geglaubt, aus Kunstharzen alles machen zu
kénnen. Dieser Glaube fuhrte hier und da zu MiBerfolgen und
Fehlschlagen. Die Technische Messe gibt nun ein genaues Bild
Uber die Verwendungsmoglichkeiten und zeigt die



Anwendungsgebiete, die sieb in letzter Zeit heraus-
gebildet haben und die man wohl als internationale Anwendungs-
gebiete bezeichnen darf. Dazu gehtren die PreR- und Spritz-
massen, die Verwendung von Kunstharzen im Anstrichwesen,
auch fir die Erzeugung von organischen Glasern, synthetischen
Ledern, schlieRlich die Schichthédlzer.

Der auBergewohnlich hohe Stand der deutschen Kunstharz-
industrie beruht nicht zuletzt auf der Entwicklung zweckmafRiger
Prufverfahren, die auch heute noch nicht abgeschlossen
ist und von deren Entwicklungsstand Leipzig wichtige An-
regungen geben wird. So wird eine groRBe Zahl fur diesen
Zweck neu entwickelter Prifgerate und Maschinen zur Vorfuh-
rung kommen, die sich auf Schlagprifung, Héartepriufung, Dauer-
prifung und chemische Prifung beziehen. Durch diese verfeinerte
MeRtechnik kdénnen die Stoffeigenschaften der verschiedensten
Erzeugnisse ermittelt und damit die Grundlagen fur die Liefer-
bedingungen und spatere Normung entwickelt werden. Wesent-
liche Fortschritte zeigen die Kunstharzpressen. Leipzig
zeigt Kunstharzpressen fir den allerkleinsten Betrieb mit
Drucken von 1 bis 2 Tonnen bis zu Druckleistungen von 6000
Tonnen und mehr. Gleichfalls erheblich weitergegangen ist man
auf dem groRBen Gebiet der Formen. Lfm auf der Kunstharz-
presse auch kleine Serien rentabel zu gestalten, ist es notwendig,
die Formherstellung immer mehr zu verbilligen. Hier zeigt Leip-
zig zwei Wege. Zunéchst war die Entwicklung von Werkzeug-
maschinen zur maschinellen Herstellung von Formen wichtig,
dann muf3te man versuchen, die Formen k ost en zu senken. Bei-
des ist gelungen. Durch Verwendung von besonderen Legierungen
(an Stelle der bisherigen Edelstahle) konnten die Formenkosten
erheblich gesenkt werden.

W eitere Vervollkommnung zeigen neben den Pressen auch die
Kunstharzspritzmaschinen. Stuckgewichte bis zu 400
Gramm und auch groRere Sticke kdnnen heute ohne weiteres
gespritzt werden. Die Spritzmassen selbst sind weiter entwickelt
worden. So ist z. B. gelungen, ihre Vorzige um die Warmefestig-
keit der Kondensationsharze zu bereichern, Durch Verwendung
besonderer Mischpolymerisate ergaben sich Spritzprodukte von
gummiweicher bis zu lederharter Beschaffenheit. Ferner waren
die Versuche, die Spritztechnik auch auf harte Vinylpolymerisate
zu Ubertragen, erfolgreich. Sehr aufschluBreich werden in Leipzig
auch die Ergebnisse auf dem Gebiet der PreRstoff-Farbung sein,
so kann man z. B. bei den Phenoplasten Farben finden (auch
Buntfarbungen, selbst Rot- und Grinfarbung), die zwar noch nicht
die Farbung deutscher Karbamidmassen und Edelkunstharze er-
reichen, aber neben diesen konkurrenzlos dastehen.

Als hauptsachlichste SpritzguBmassen kommen heute Acetyl-
cellulose (Trolit W), Benzylcellulose (Trolit BC), Polystrol (Tro-
litul), Vinylpolymerisat (Luvican, Trolitul Luv), Plexigum in ver-
schiedenen SpritzguBmarken und Mipolam mit Weichmacher als

SpritzguBmasse in Betracht. Ueber die auBerordentliche Bedeu-
tung des SpritzguBverfahrens braucht an dieser Stelle nichts
Wesentliches gesagt zu werden. Ueberaus umfangreich ist die
Menge der Erzeugnisse der verschiedensten Industrien, die die
vielfaltigen Anwendungsmdglichkeiten des SpritzguRverfahrens
spiegeln. Fenstergriffe, Schlusselbuchsen, AusguBkorken, Finger-

hite, Brillenbugel, Gasmaskenglaser, Filmspulen, Farbband-
dosen, Flaschenkapseln, 1ablettenbehéalter, ReilRverschlisse,
Kragenknopfe, Manometerringe, Zahlenrollen, Birnenschalter,

Spulenkdrper, Rohrensockel, Grundplatten, Armreifen, Ringe,
Schachfiguren, Zigarrenspitzen, Gehéause fur Rasierapparate
das sind ein paar Erzeugnisse, die wahllos aus einer reichhal-

tigsten Auswahl herausgegriffen sind.

Von besonderer Bedeutung sind im Rahmen der Kunststoff-
industrie die Kunstharzlacke, die zuerst von der nord-
amerikanischen Autoindustrie ausgehend — vor funf Jahren in
das Anstrichwesen eingedrungen sind und deren Ueberlegenheit
heute aulBer Zweifel steht. Leipzig bietet die Gelegenheit, sich
mit den drei Gruppen von Kunstharzen vertraut zu machen, die
zur Herstellung von Kunstharzlacken verwendet werden. Es sind
die sogenannten harten Kunstharze, Kunstkopale, dann die
Alkydharze und schlieBlich die Vinylharze, die durch Polymeri-
sation von Vinylverbindungen entstehen. Besondere Anerken-
nung werden die Chlorkautschukanstriche finden. Eine licken-
lose Schau von Lagern aus Kunststoffen wird gleichfalls in Leipzig
zu sehen sein. Auch hier treten ausgereifte und geprifte Erzeug-
nisse in Erscheinung.

Mit zu den interessantesten Erscheinungen auf der Leipziger
Messe werden die sogenannten lederartigen Erzeug-
nisse aus Kunststoffen gehdren. Hier ist das Ziel erreicht wor-
den, den unzerlegbaren Zusammenhang der gewachsenen Fasern
(die Ursache der hohen ReiRfestigkeit beim Leder) kinstlich
unter Verwendung von neuartigen Kunststoffen herzustellen. Be-
nutzt werden hierzu vor allem Lederfasern (Falzspdne und Leder-
abfélle), Cellulosefasern, Wollfilze und dergleichen, die als Faser-

stoffbrei mit geeigneten Bindemitteln — als brauchbar erwiesen
sich Emulsionen der Vinylpolymerisate — im Kneter oder im Hol-
lander innig vermischt werden. Man kann erwiunschtenfalls

auch Luftdurchlassigkeit erzielen, so dalR man, wenn auch zu-
nachst nur in einzelnen Sorten, ein synthetisches Leder erreicht,
das pords ist, also die Atmung des naturlichen Leders besitzt.
Bemerkenswert ist, dal das Ausland gréRtes Interesse fur diese
Leder aus Kunststoffen zeigt.

Es ist fast unmdglich, auch nur ann&hernd in einem Quer-
schnitt zu zeigen, was die Leipziger Fruhjahrsmesse den Hundert-
tausenden aus allen Landern vorweisen wird. Es ist ein Rechen-
schaftsbericht des deutschen Schaffens, ein Triumphlied deut-
schen Erfindergeistes und deutscher Leistungsfahigkeit.

Fortschritte in der Kautschukverarbeitung im Jahre 1937

1]

Hinsichtlich der Schwammgummiherstellung sind
ebenfalls Verbesserungen in grolRer Zahl vorgeschlagen worden.
Es ist zunachst das Herstellen von pordsen Kaut-
schukbahnen wunbegrenzter Lange aus wasserigen Kaut-
schukdispersionen zu nennen. Bisher wurden Kautschukgegen-
stdnde in Bahnen groRer Ladnge durch Verkleben von kleineren
fur sich fertiggestellten Sticken hergestellt, wohingegen gemaR
dem DRP. 647 732 das Herstellen von Bahnen aus porésem

Abb. 6

Kautschuk unter Verwendung handlicher, kurzer Formen vor-
genommen wird. Die Abb. 6 veranschaulicht die dieser Erfindung
zugrunde liegende Arbeitsweise. Die offene Form 2 dient zur
Aufnahme der Kautschukdispersion. Das Ende 3 dieser Form
ist vorubergehend geschlossen, wahrend das andere Ende 4
offen ist und mit der Form 5 in Verbindung steht, die mit einem
Deckel versehen ist. Die Form 5 ist vollstdndig mit einer bereits
verfestigten Kautschukdispersion gefillt. Das offene Ende 4 der

Von Reg.-Rat Dipl.-lng. W. Schlitt

Form 5 dient, da die darin enthaltende Dispersion bereits ver-
festigt ist, als Abschlu3 fur das offene Ende der Form 2 wé&h-
rend des Fullens und Verfestigens. Die in der Form 5 ver-
festigte Dispersion ist durch das andere offene Ende 6 der Form
mit der bereits hergestellten Kautschukbahn 1 fest verbunden.
Auf diese Weise konnen unter Verwendung verhdaltnismaRig
kurzer Formen, beispielsweise einer Lange von 50 bis 100 cm,
Kautschukbahnen beliebiger Lange hergestellt werden. Nachdem
der Gegenstand aus den Formen 5 oder 2 herausgenommen ist,
wird er getrocknet und auf der Walze 7 aufgerollt.

Fir das Herstellen von Polsterware aus porésem Kautschuk
kénnen mit einer Kautschukdispersion behandelte faserige
Polsterwerkstoffe auf einem Kautschukmilchschaum vor dessen
Verfestigung oder vor dessen Trocknung und Vulkanisierung auf-
gebracht werden (DRP. 647 443).

Um vorhandene dickere vulkanisierte Schwammgummiplatten
in dinnere zu verwandeln wird, geméall dem Oest, P. 149 371, eine
5 mm starke Schwammplatte in einer Plattenpresse durch Druck
von ungefahr 'A bis % kg pro Quadratzentimeter Schwamm-
flache bei einer Temperatur von 135 bis 145° C wéahrend 7 bis
9 Minuten auf eine Starke von 1 mm verringert. Nach dem Her-
ausnehmen der Platte 14t man diese rasch abkihlen, worauf die
Schwammplatte nach guter Luftung weiter verarbeitet wird. So
hergestellte dinnere Platten zeigen ein dichteres netzartiges Ge-
flge von vollstdndiger Wahrung des schwammartigen Charakters.
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Diese so behandelten Faden, denen ich den Namen ,Filastic“-
Faden gegeben habe, bestehen z. B. aus 50 Prozent Baumwoll-
fasern und 50 Prozent aus einer Mischung von Kautschuk, Schwe-
fel, Beschleuniger und Zinkoxyd als Beschleunigeraktivator. All
diese Stoffe befinden sich im kolloid-dispersen Zustand in den
Faden. Diese Faden kleben nicht, sind also verschieden von den
mit Gummilésung behandelten F&aden. Sie lassen sich leicht
weben. Sie sind unempfindlich gegen Feuchtigkeit, sie kénnen
nicht in F&aulnis Ubergehen. Eine Zerstdrung durch Schimmel
herbeizufuhren, gelang zwei Jahre dauernden Versuchen nicht.

Der in diesen Faden enthaltene Kautschuk entstammt direkt
dem Latex und ist nie mastiziert worden. Daher lUberragen seine
Eigenschaften diejenigen des Kautschuks, der fiur die Fabrikation
technischer Artikel verwandt wird, bedeutend.

Die Arbeiten der letzten Jahre zeigten, welchen stark ver-
schlechternden EinfluR die Mastikation auf die Eigenschaften des
Kautschuks auslbt. Diese Verschlechterung wird bewirkt durch
den Abbau des Molekuls mit Hilfe der bei der Mastikation statt-
findenden Sauerstoffabsorption. Man kann diesen grundséatz-
lichen Unterschied zwischen dem jungfraulichen Kautschuk, der
direkt aus dem Latex stammt, und dem gewdhnlich verwandten
mastizierten Kautschuk nie genug betonen.

% 5

Die Filasticfaden, die sich leicht weben lassen, stellen einen
neuen Stoff fur die Herstellung der Bander dar. Ersetzt man in
den entsprechenden Geweben die bisher verwandte Baumwolle
oder Kamelwolle durch Filasticfaden, so erh&lt man ein gewobe-
nes Band, dessen Dicke zwischen 1 und 20 mm schwanken kann.
Dieses Band kann in der Presse unter Dehnung vulkanisiert
werden. Es kdnnen beliebige Langen vulkanisiert und die ge-
winschten Langen ausgeschnitten werden. Die F&aden bilden
nach der Vulkanisation eine kompakte Masse, sie kdnnen nicht
von einander getrennt werden. Die Verteilung im Band ist. voll-
kommen, da jeder Faden in sich dieselbe Menge Kautschuk ent-
halt. Vor der Vulkanisation kann das zum Band bestimmte Ge-
webe, je nach Wunsch nochmals impragniert werden, und zwar
in einem Latexbad, das solche Fullstoffe enthéalt, die man im
ersten Impréagnierbad nicht verwenden konnte. Im Gegensatz
zu den Baumwoilgeweben besitzen die Filasticgewebe den Vor-
teil, dall sie sich leicht impragnieren lassen, und zwar wegen
des bereits in den Faden vorhandenen Latex.

Die so erhaltenen Bander besitzen eine Zerreil3festigkeit von
etwa 500 kg/cm2 und ubersteigen damit die Lederbander. Sie
sind sehr geschmeidig und besitzen gute Haftfahigkeit. Sie neh-
men keine bleibende Dehnung an und sind trotzdem elastisch.

Da die Fasern vollkommen geschitzt sind, sind diese Bander
unempfindlich gegen die Wirkung von Feuchtigkeit, Wasser-
dampf, Sauredampfen, IOprozentiger Schwefelsdure, Alkalilauge,
Oelen usw.

In meinen wéahrend der letzten Jahre verdéffentlichten Ergeb-
nissen konnte ich zeigen, daR der Widerstand dieser Bé&nder
gegen Abnutzung bedeutend hdher ist als derjenige der wider-
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standsfahigsten vulkanisierten Gummimischungen, z. B. der
Uskidmischung, die fur Sohlen verwandt wird. Diese Eigenschaft
ist besonders fir Transportbander wertvoll.

Bei diesen Filastichdndern ist es nicht ndtig, sie nochmals mit
einer Platte aus mastizierter Gummimischung zu belegen. Es er-
gibt sich hieraus eine merkliche Verminderung der Dicke und
des Gewichts der Transportbander (siehe Kurve Nr. 1).

Abb, 1. Prufung des Widerstandes (gegen Abnutzung
Ausgefuhrt auf der Abschleifmaschine; Schleifmittel: Sand, der das
Sieb Nr. 50 passiert und von Sieb Nr. 200 zurickgehalten wird;
Andruck der Proben auf die Schleifscheibe: 250gr/om2; Tourenzahl

der Scheibe: 2000 pro Stunde.

Vermdge ihrer kompakten Natur gestatten diese Filastic-
bander die Verwendung der verschiedensten Arten von Riemen-
verbindungen: Lagrelle, Jackson, Crescent, Clipper, Mammouth
usw. Sie kdnnen an der Verbindung auch genédht werden.

Die Verwendung der Filasticfaden fur die Herstellung von
Bandern ermdglichte die Herstellung endloser Bander, die sich
nicht ausdehnen. Die aus Baumwolle gefertigten Bander z. B.
haben den Nachteil, dal3 sie sich je nach dem Feuchtigkeitsgehalt
der Luft in der Lange &andern. Bei der Herstellung von Béandern
aus gummiertem Gewebe bietet die Anfertigung endloser Bé&n-
der Schwierigkeiten, Die Verbindung der Lagen ist nicht wider-
standsfahig genug. Beim Filasticfaiden ermaoglichen besondere
Verfahren das Weben ohne Ende mit fortgesetzter Kette ohne
SpleiBung. Sind diese Bander unter Dehnung vulkanisiert wor-
den, so kénnen sie spater keine bleibende Dehnung annehmen.
Solche Béander kénnen infolge ihrer Haftfahigkeit hdhere Krafte
bei wesentlich geringerer Dicke Ubertragen. An gewissen Ma-
schinen vermeiden sie jede Vibration. lhre Lebensdauer ist etwa
50mal groRer als diejenige von Baumwollbandern, was von
grolRer Bedeutung ist, da man die Maschine auseinandernehmen
mul3, um die Béander an ihren Platz zu bringen.



In der Automobilindustrie kdnnen die flachen, endlosen
Filasticbander wegen ihres hohen Haftvermégens und ihres Man-
gels an bleibender Dehnung die trapezfdrmigen Riemen ersetzen.

Verwendet man Filastic als Seele, die man an der Spritz-
maschine mit Kautschuk umspritzt, so erhalt man auf diese Weise
runde Riemen, deren Seele mit dem &ufReren Mantel fest ver-
bunden ist. Man kann ebenfalls runde Riemen herstellen, die ganz
aus Filastic geflochten sind. Diese kdnnen endlos geflochten wer-
den und werden unter Zug vulkanisiert.

Um die Eigenschaften der Filasticbhdnder besser aufzeigen zu
kénnen, wollen wir kurz die Prifmethoden besprechen, die fir
die Gutebestimmung von Bandern gewohnlich angewandt werden.

Versuche an Transmissionsriemen

Eigenschaften der Filasticbander

Ein Band ist um so besser, je geringer die Anfangsspannung ist,
mit der es eine bestimmte tangentiale Kraft Gbertragt und je
langer es diese Anfangsspannung beibehélt.

Auf einen in Bewegung befindlichen Transmissionsriemen wir-
ken direkt die Spannungen der beiden Riemenhélften, seine line-
are Geschwindigkeit und die GroRe des Abrollbogens. Die For-
mel von Rankine verbindet diese verschiedenen Elemente. Sie
wird erhalten, indem man von der Differentialgleichung ausgeht,
die besagt, daR ein Riemenelement auf dem Rad im Gleich-
gewicht ist:

wobei Tx und TO die Spannungen der beiden Riemenhélften aus-
dricken, e die Basis der Neperschen Logarithmen und g die
GroBe des Abrollbogens ist. Diese Beziehung wird durch f be-
stimmt, dem mittleren Reibungskoeffizienten auf dem Bogen a
bei der betrachteten Geschwindigkeit. Je hdher dieser Koeffi-
zient ist, desto besser ist der Riemen. Das ideale Band waéare
dasjenige, dessen Reibungskoeffizient einen genigend hohen
Wert erreichte, um allein durch das Gewicht des Bandes eine
geniigende Haftfahigkeit ohne zusatzliche Anfangsspannung zu
erzielen und das auch nie nachgespannt zu werden brauchte.

Die Untersuchungen von Boyer-Guillon im Versuchslaborato-
rium der ,Arts et Métiers" in Paris, die auf Veranlassung des
Komitees der Steinkohlengruben anla3lich der Wiederherstel-
lung der Zechen von Pas-de-Calais unternommen wurden, haben
gezeigt, dall der Reibungskoeffizient keine Konstante ist, sondern
eine wachsende Funktion der relativen Geschwindigkeit der sich
berihrenden Oberflachen3.

Infolge der Elastizitat befindet sich jedes Band auf dem Rad im

3 Bulletin du Laboratoire d'Essais du Conservatoire National des
Arts et Métiers.
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sieruns u. Latexverfahren hervorrag. geeignet. Sauger, Ballons,
Fingerlinge, Pras, etc.,Tier-u. Scherzformen allerArt.
Thuringische Glasinstrumentenfabrik
Alt, Eberhardt & Jager, A.-G., llmenau-Thiringen

226

Zustand des Gleitens, Der Reibungskoeffizient ist eine Funktion
der Gleitgeschwindigkeit und wachst mit dieser. Diese Funktion
hat hyperbolische Gestalt. Man kann sie bestimmen, indem man
die relative Gleitung des Bandes auf dem Rad erzeugt, von dem
man die Geschwindigkeit miRt. Die Kenntnis dieser Funktion ist
sehr bedeutend fur die Bewertung eines Bandes.

Die Kurve Nr. 2, die die Aenderung des Reibungskoeffizienten
mit der Gleitgeschwindigkeit wiedergibt, zeigt den bedeutenden
Unterschied, der zwischen den Filasticbhdndern und den anderen
Bandern herrscht. Es geht daraus hervor, warum die Filastic-
bander so ausgiebig sind.
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Abb. 2.

Abhé&ngigkeit des Reibungskoeffizienten der Gleitgeschwinddgkeit

Was die Elastizitat betrifft, so ist es unbedingt notig, dal die
Bander unter Zug keine bleibende Dehnung annehmen, was eine
oftere Nachspannung erforderlich machen wirde. Wenn das
Band unter schwacher Belastung eine elastische Dehnung er-
fahrt, wird man gezwungen sein, es stark zu spannen. Diese
elastische Dehnung muf3 gering sein und trotzdem die plétzlichen
StoBe Uberbricken kdnnen.

Die gewdhnlichen Kautschukbander besitzen eine Elastizitat,
die mit der Belastung sinkt, was unginstig ist. Gewisse zur Zeit
auf dem Markt befindliche B&ander, die aus lockerem Baumwoll-
gewebe bestehen, das mit Latex impréagniert ist, besitzen hohe
Elastizitdt unter schwacher Belastung. Infolgedessen mussen sie
stark gespannt werden. Man verliert damit den Vorteil eines

Gew,

IWELTOL

Uoefac H”ibarSeéiE zuCThrafl

.. B n E n ki der
LERERQL TREIBRIEMEN
Weltol-Fabrik < Altona/Elbe Um T j 11 Eulenstr.3



2V "2 (;

% 2

)

1+/9,

1 !



hohen Reibungskoeffizienten, Ferner erleidet bei diesen Bandern
die Kurve der Abhéangigkeit des Reibungskoeffizienten von der
Gleitgeschwindigkeit. Unterbrechungen infolge der Abnutzung
der Oberflache des Bandes, was zur Folge hat, daBR StoRe in der
Kraftibertragung auftreten.

Die Elastizitdtskurve des Filastichandes zeigt, dall seine Deh-
nung unter Zug sehr schwach ist.

Da andererseits seine groRBe Haftfahigkeit erlaubt, es unter
geringer Spannung zu verwenden, so ist es fahig, StéRBe durch
seine Elastizitdt aufzunehmen, ohne dalR sich in den beiden
Halften eine Dehnung bemerkbar macht, die zu Oscillation Ver-
anlassung gibt. Die Geschwindigkeit ist ebenfalls ein Punkt, der
fur die Bewertung eines Bandes wichtig ist. Der Kraftverlust
durch Starrheit erklart sich daraus, da Kraft ndtig ist, um das
Band um das Rad zu rollen. Bei einem Filasticbhand, das sehr
geschmeidig ist, ist der durch Starrheit verursachte Kraftverlust
fast Null.

Die auBerordentliche Haftfahigkeit dieser Bander an den Ré&n-
dern, die wahrend des ganzen Gebrauchs wegen der konstanten
Zusammensetzung der Fadens konstant bleibt, erlaubt es, in
Transmissionen Ré&ader mit sehr verschiedenen Radien und kurzen
Achsabstdnden zu verwenden. Diese Transmissionsart verlangte
bisher trapezférmige Treibriemen, deren Haftfahigkeit durch Ein-
passen in die Kehlungen der Réader ereicht wude.

Die Leistungsfahigkeit einer Transmission, die einmal mit
trapezféormigen Riemen in Kehlen, das andere Mal mit
flachen endlosen Filasticriemen arbeitet, ist im letzteren Fall be-
deutend hdher aus folgenden Grinden:

1 Wegen des leichteren Gewichts des Bandes. Die Ueber-
tragung einer gewissen Kraft (1 CV? bei 6 m/s erfordert
einen trapezfdrmigen Riemen von 13X8 mm, d. h. einen
Querschnitt von 80 mm2, wahrend ein endloses Filastic-
band von 25X1,5 mm = 37,5 mm2 genigt,

2. Wegen der Geschmeidigkeit beim Abrollen auf den Ré&adern,
herrihrend von der geringen Dicke.

3. Wegen des Fehlens der Kehlen und der Reibung, die einen
betrdchtlichen Teil der zu Uberragenden Energie in Warme
umsetzt.

4. Wegen des vollstdndigen Fehlens von Vibrationen.

Die Zahl der Uebergange Uber das Rad kann ohne Schaden
fur das Band 25 bis 30 pro Sekunde erreichen, und zwar wegen
des hohen Widerstands gegen Abnutzung, und diese folgt wieder
aus der geringen Masse des Bandes, die die Ermudung infolge
der Zentrifugalkraft auf ein Minimum bringt.

Man vermag eine 99proz. Kraftibertragung zu erreichen, wo-
bei der durch die Elastizitdt hervorgerufene Geschwindigkeits-
verlust 0,4 Prozent nicht Ubersteigt und der Energieverlust beim
Abrollen Uber die Rader etwas 0,5 bis 0,6 Prozent betragt.

Endlich erfordert das Filastichband keine empfindlich zu be-
handelnden Spezialrader.

Bemerkt sei noch, dalR die besonderen Qualitdten der Filastic-
bander und besonders ihre groRe Haftfahigkeit Prof. R. Swynge-
dauw, dessen Studien uber Treibriemen bekannt sind, veranla3te,
seine Folgerungen zu &ndern, die er frlher Uber die Anpassung
der Rader an die Riemen verdffentlichte. (Siehe ,,Bull. de la
Société Francaise des Mécaniciens, Mai-Juni 1937.)

)4 5

Im Falle der Transportbander ist der Widerstand der Filastic-
badnder gegen Abnutzung ein ganz bedeutender Vorteil. Die bis
zum Verschleil beforderte Tonnage ist bedeutend groRer als bei
den gewdhnlichen Bandern. Die Dampfbestandigkeit der Filastic-
gewebe ist von groRer Bedeutung, so z. B. beim Transport von
soeben geldschtem Koks. Fur diesen Zweck ist ein Band seit drei
Jahren im Gebrauch, wéahrend ein normales Kautschukband eine
Lebensdauer von drei Monaten hat.

Auch die Bestadndigkeit gegen chemische Stoffe ist
vielen Fallen von Bedeutung.

Endlich ist das geringe Gewicht der Filasticbhdnder, das wegen
des Fehlens der Kautschukiberziige erreicht werden kann, die
Ursache einer Kraftersparnis, da die bei Leerlauf zu bewegende
Masse sehr gering ist.

Die Filastichdnder, deren Eigenschaften wir hier geschildert
haben, bewé&hren sich jetzt schon seit funf Jahren. Mit ihrer
Hilfe gelang es, schwierige Transmissions- und Transportfragen
zu lésen. Der Gebrauch bestatigte die einzelnen guten Eigen-
schaften, die durch den Versuch ermittelt wurden.

W ir kénnen mit Recht sagen, dalR die Verwendung von flius-
sigem Latex in der beschriebenen Weise die Industrie der Ban-
der bedeutend geférdert hat.

in sehr

* * *

Anmerkung. Im Verlaufe der Diskussion, die sich an diesen
Vortrag anschlo, wurde gefragt, ob auch schon Kunstseide nach
dem Filasticverfahren behandelt wurde. Herr Bongrand be-
hauptete hierauf, eine vollstdndige Impragnierung der Kunstseide
erzielt zu haben, was insofern von Bedeutung ist, als Kunstseide
nur schlecht an mastiziertem Kautschuk haftet. Dies ist von
Interesse bei der Herstellung von Autoreifen.
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Die Trocknung von Fullstoffen

Eine Anzahl der in den Kautschuk einzumischenden pulver-
formigen Fillstoffe wird mit einem hohen Feuchtigkeitsgehalt
angeliefert oder nimmt wahrend des Lagerns die Feuchtigkeit
aus der umgebenden Luft auf. Da aber im Gegensatz hierzu in
der Mischpraxis ein mdoglichst niedriger Wassergehalt dieser
Stoffe gefordert wird, so sind MaBlBnahmen zu ergreifen, um die
Pulver vor dem Verarbeiten auf der Walze oder auf dem Innen-
mischer von einem zu hohen Feuchtig"keitsanteil zu befreien, die
Pulver also vorher zu trocknen. Fur diesen Zweck stehen heute
einige verschieden arbeitende Verfahren zur Verfigung. Werden
diese in einer zweckmé&Rig ausgeristeten Anlage angewandt, die
hinsichtlich ihrer Wirkungsweise und Bedienung den Erforder-
nissen der Praxis weitestgehend gerecht wird, so kann mit ihnen
viel dazu beigetragen werden, das Fertigprodukt besser und die
Fabrikation rentabler zu gestalten. In Wirdigung dieser Tat-
sache sei daher nachstehend versucht, die Wirkungsweise der
Trocknungsmethoden und den Aufbau der dazu bendtigten Appa-
rate zu schildern.

I. Die Trocknungsmethoden

W ir kennen heute eine Reihe von Trocknungsverfahren, so-
wohl solche rein chemischer Natur, als auch solche, die nach den
physikalischen Gesetzen arbeiten. Obwohl diese alle den gleichen
Endzweck haben, die Fullstoffe zu trocknen, so weichen sie doch
hinsichtlich der Nutzlichkeit fur die Aufgaben in der Gummi-
Industrie voneinander ab.

Die Tatsache, dall verschiedene Chemikalien ausgepragt hygro-
skopisch sind und dadurch bei freier Lagerung den Feuchtigkeits-
gehalt der Luft aufsaugen, kann auch fir das Trocknen von Full-
stoffen herangezogen werden. Als ein Beispiel soll hier angefuhrt
werden, dal man in Raumen, in denen blankes Eisen gelagert
wird, Wienerkalk auslegt. Dieser saugt die Feuchtigkeit
der Luft auf und verhindert damit eine Oxydation des Eisens. Fur
das Trocknen l4Bt sich unter anderem auch Kieselgel als
Adsorber verwenden. Das Trocknungsverfahren unter Benutzung
von chemischen Adsorbern zeichnet sich dadurch aus, dal3 der
ProzeRR bei normaler Raumtemperatur durchgefihrt werden kann,

wodurch die zu behandelnden Materialien keinerlei Warmeein-
wirkungen ausgesetzt werden. Da sich die Adsorber im Laufe
ihrer Lagerung sattigen, werden sie aufgebraucht und mussen
daher gegen neue ausgewechselt oder, wenn maoglich, regeneriert
werden. Zur Unterstitzung eines nach diesem Verfahren durch-
zufuhrenden Trocknungsvorganges ist es ratsam, die Fullstoffe
aulBer Verpackung auszulegen. Ein anderes technisch leicht aus-
zugestaltendes Verfahren stellt die Materialtrocknung
durch Verdunstung des Feuchtigkeitsgehalts
dar. Hierzu ist es zunéachst nur notwendig, das verpackte oder
unverpackte Material der Warme auszusetzen, wodurch das in
ihm enthaltene Wasser verdampft wird. Dieses bildet dann mit
der Luft ein Wasserdampf-Luftgemisch. Wird nun aber der Full-
stoff wieder der Warmeeinwirkung entzogen, so schlagt sich der
Dampf als Feuchtigkeit nieder und kann dann leicht einen er-
neuten Eingang in den Fillstoff finden. Zur Vermeidung einer
solchen unliebsamen Neubefeuchtung sollte daher das Pulver
nach Mdglichkeit anschlieRend an die Trocknung verarbeitet
werden.

In einem in der Wirkungsweise &hnlichen Sinn wie die vor-
her besprochenen chemischen Adsorber kann auch die Luft zur
Materialtrocknung herangezogen werden. Sie vermag Wasser-
dampf bis zu ihrer Sattigung, dem sogenannten Taupunkt, auf-
zunehmen, ohne dalR dieser Wasserdampf sichtbar wird. Erst nach
der Ueberschreitung des Taupunktes scheidet sich der Wasser-
dampf in Form von Nebel ab. Dabei steigt die aufnehmbare
Wasserdampfmenge mit der Temperatur der Luft. Wird also z. B.
eine schon gesattigte Luft weiter erwdrmt, so vermag sie auch
bis zu dem der neuen Temperatur entsprechenden Taupunkt
weiterhin Wasserdampf aufzunehmen. Wird aber umgekehrt ihre
Temperatur erniedrigt, so mu3 auch eine entsprechende Wasser-
dampfmenge als Nebel ausgeschieden werden. Die praktische An-
wendung dieser Lufteigenschaft kann nun so durchgefuhrt werden,
daB vorher erwarmte Luft Uber die zu trocknenden Fullstoffe
hinweggefuhrt wird, wo sie die hierin enthaltenen Feuchtigkeits-
mengen aufsaugt. Da sich die Luft nach der Bestreichung des
Trockengutes in einem entsprechenden Grad gesattigt und ab-
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Weiter kann mit dem Trocknungsprozel3 gleichzeitig eine
mechanische Fdérderung des Trockengutes ver-
bunden werden. Zur Anwendung gelangen hierbei unter anderem
Schaukelférderer sowie Einrichtungen, die fahrbare Regale mit-

Annit

Abb. 1

tels Zugketten oder &ahnlichem durch den Trockenraum befor-
dern, Ferner sei in diesem Zusammenhéange die Schnecken -
transportmethode erwahnt, auf die noch zurick-
gekommen werden soll. Durch die Ergreifung solcher MaRnahmen
kénnen die Fullstoffe z, B. automatisch vom Lager an die Sieb-

maschine oder unter Umstéanden direkt an die Verwendungsstelle
transportiert werden.

Zum SchluR dieser Ausfihrungen mdgen noch einige von
Spezialunternehmen entwickelten grundséatzlichen Konstruk-
tiohen von Trocknungsapparaten besprochen werden.

Bei dem in Abb. 1 dargestellten Trockenschrank wird
die Trockenkraft der ungeséattigten Luft ausgenutzt. Das Material
wird dabei auf Horden gebracht, die mit einem Wagen in den
Trockenschrank gefahren werden. Dieser besteht aus Mauer- oder
anderen Isoliermaterial-Umfassungswéanden, die von einer ent-
sprechend ausgebildeten Eisenkonstruktion getragen werden. Ein-

ferner die Bewegung der Umluft und die Entfernung der relativ
gesattigten Abluft. Durch dampf- bzw. heiBwasser- oder gas-
beheizte Rippenrohrheizkdrper wird die Frischluft erwarmt und
die Umluft nach dem Passieren des Trocknungsgutes erneut
wieder aufgewarmt,

Eine andere Type, der in Abb. 2 veranschaulichte Kanal-
trockner, eignet sich fur die Behandlung groRerer Material-
mengen. Auch bei ihm werden Hordenwagen angewendet, die
auf der einen Stirnseite eingebracht und durch Kanal hindurch
zur anderen Stirnseite schrittweise oder kontinuierlich trans-
portiert werden. Die Luftumwalzung im Kanal geschieht nach
dem Umluft-Stufentrocknungsverfahren, und zwar horizontal und
quer zur Langsachse des Kanals.

Nach einem vdllig anderen Transportsystem arbeitet der
Schnecken- und Muldentrockner gemaR Abb. 3.
Ersterer ist fur kleinere Leistungen bestimmt und besteht im

wesentlichen aus einem doppelwandigen und beheizten Trog, in
dem ein angetriebenes System von Transport- bzw. Wendeschau-
feln angebracht ist. Dieses schaufelt und fordert das eingeschiuttete
Gut zwangslaufig durch den ganzen Trog. Dabei kann die Trock-
nungsdauer durch die Verdnderung der Schaufeln reguliert wer-
den. Weiterhin kann die zur Trocknung bzw. Wrasenabfihrung
erforderliche Luftmenge durch die an der Trogabdeckung an-
gebrachten Klappen eingestellt werden. GrdRere Leistungen

kénnen mit den Muldentrocknern erzielt werden. Diese besitzen
statt der durchgehenden Welle ein Heizréhrenbundel, an dessen
Peripherie Hub- und Transportschaufeln angebracht sind. Das in
die Mulde geleitete Gut wird nun durch die Schaufeln angehoben
und rieselt zwischen den beheizten R&hren wieder zur Mulde
zuriick.

Fir besonders groBe Trocknungsleistungen eignen sich ferner-
hin auch die sogenannten Trommeltrockner, bei denen
die Behandlung der unverpackten Fullstoffe durch ein zwangs-
laufiges Umschaufeln und Fdrdern erfolgt.

Die Lieferantin dieser Apparate wird von der Schriftleitung auf
Anfrage bekanntgegeben.

gebaute Ventilatoren besorgen das Ansaugen von Frischluft,
nach Vorschrift des RL M., Vertrieb unter Kenn - Nr.
RL 1-39/37 genehmigt, stellt auBerordentlich preiswert her
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Neuheiten des Faches

Der Kreiselmischer und seine Eignung als
Gummilédsungsmaschine

Eine neue und vielversprechende Gummildsungsmaschine stellt
der nachstehend beschriebene Kreiselmischer dar. Wie aus der
Abbildung hervorgeht, besteht die Maschine aus dem unten be-
findlichen Antriebsaggregat, tber dem der eigentliche Mischungs-
behdalter angebracht ist. Letzterer besitzt einen doppelwandigen
Mantel. In diesem wird je nach dem Verwendungszweck der
Maschine heiBes oder kaltes Wasser spiralenférmig um den ge-
samten Mischerinhalt geleitet, wodurch sich erreichen laRt, daR
die Temperaturen an allen Punkten des Mischungsbehélters
gleich sind. Im Behalter befindet sich ein mit hoher Drehzahl um-
laufender Kreisel. Ferner ist an dem Deckel ein System von
Armen und Abstreichern angebracht. Die Wirkungsweise der
Maschine ist nun folgende. Das durch den Deckel der Maschine
eingefiullte Mischungsgut, der Gummi und das Lo&sungsmittel,
wird durch den Kreisel in eine schnelle Bewegung versetzt und

gegen die Wandung des Mischungsbehélters geschleudert. Als-
dann wi.d es von dem am Deckel befestigten Armsystem standig
umgelenkt, wodurch ein andauerndes Spilen und Strudeln des
Losungsmittels erzeugt wird. Nach der Beendigung des LOdsungs-
prozesses wird der Behalter durch Betdtigung des am Boden be-
findlichen AblaRschiebers entleert.

Ueber die Eignung des Kreiselmischers als Gummilésungs-
maschine gaben einige hierzu durchgefuhrten Versuche Aufschlul3.
Es zeigte sich, dal sich Gummi- und Bunamischungen gleichgut
wie reiner Naturkautschuk l6sen lieBen. Die Ldsungsherstellung
und das Beimischen von Fillstoffen, wie Ruf, Schwefel, Kreide,
Zinkoxyd, Faktis u. a. geschieht in einem einzigen Arbeits-
prozel3, indem die erw&hnten Materialien nach der durch-
gefuhrten Losung des Gummis diesem einverleibt werden. Das
Beimischen erfolgt in wenigen Minuten und erreicht dabei einen
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Hochstgrad von Feinstverteilung der Komponenten unterein-
ander. In den allermeisten Féallen kann dadurch die Arbeit auf
dem Mischwalzwerk eingespart werden. Schlielich konnte noch
festgestellt werden, daR der LOsungsprozel mit dem Kreisel-
mischer erheblich schneller beendigt werden konnte als mit einer
Ublichen Schaufelldsungsmaschine. Die Zeitdauer der Auflésung
war abhéangig von dem Plastizitatsgrad der verwendeten Gummi-
mischungen, sie belief sich bei hochplastischen Sorten auf etwa
B bis 2 und bei weniger plastischen Sorten auf etwa 2 bis 2B
Stunden.

Gute Luit im Arbeitsraum

Auf diese alte berechtigte Forderung aller Stellen, die sich
mit Gesundheits- und Unfallschutz beschéftigen, ist erst vor kur-
zem wieder nachdricklich hingewiesen worden. Auch der nach-
stehende Unfall hatte sich durch zweckentsprechende Be- und
Entliftung der Raume wahrscheinlich vermeiden lassen.

Eine lernende Verkauferin sollte im Lager eines Einzel-
handelsbetriebes den Staub von den Regalen und Waren
wischen. Sie mul3te dabei lAngere Zeit auf der Leiter stehen
und befand sich mit dem Kopf dicht unterhalb der Decke.
Plétzlich wurde ihr ohne ersichtlichen Grund schlecht. Sie
stirzte herunter, schlug mit dem Kopf auf den FuRRboden
und trug eine Gehirnerschutterung davon. Die Leiter stand
nach wie vor fest, handelte es sich doch um eine Einhak-
leiter ganz nach Vorschrift der Berufsgenossenschaft fir
den Einzelhandel. Die Verletzte war, davon hatte sie vor-
her schon o6fters Zeugnis abgelegt, vollig schwindelfrei. Als
Ursache des Sturzes wurde festgestellt, dalR in dem ge-
heizten Raum die Luft an der Decke nicht mehr frisch war.
Dies fuhrte zu dem Schwindelanfall.
bis mittelgroRer Raume
geniigen meist einfache Einrichtungen. Oft wird man mit ent-
sprechenden Liuftungséffnungen auskommen, in die gegebenen-
falls noch Ventilatoren eingesetzt werden kdnnen. Die Luftungs-
o6ffnungen mussen sich stets mdglichst nahe der Decke befinden,
wenn nicht besondere Betriebsverhéltnisse eine andere Anord-
nung bedingen. Das gilt sowohl fur Zufuihrungs- als auch fir Ab-
fuhrungséffnungen. Die Regelung der einzufihrenden und zu ent-
fernenden Luftmengen erfolgt durch Klappen oder Schieber, die
in die Oeffnungen eingesetzt werden, stets von den Raumen aus,
fur die die Einrichtungen angebracht sind. Wo die Luftung durch
Oberlichtfenster mit Kippfligeln erfolgt, ist darauf zu achten, dal
die Kippflugelverschlisse sich leicht 6ffnen und sicher schlieBen
lassen. Am besten geeignet erscheinen Zugstangenverschlisse mit
Hebelwirkung, die vom FuBRboden aus leicht bedient werden
kénnen.

Beim Einbau groRerer Liuftungsanlagen ist die
Zuziehung eines Heizungs- und Luftungsfachmannes unerlaBlich;
jedoch sollte man sich auch bei Errichtung kleinerer Anlagen
vorher fachméannisch beraten lassen. f

Zur Luftung kleinerer

GEG6R+
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und grindliche Schulung méglich sei. In Zusammenhang mit den
kurz davor gemachten Vorschlagen tuber die verschiedenen Mdg-
lichkeiten der Ausbildungsarbeit gab der Vortragende in uber-
sichtlicher Weise eine wertvolle Anregung, auf welche Art und
unter welchen Kosten hier eine Fortbildung in Kursen erfolgen
kénne. Nach ungeféahrer Schéatzung muRten fiur die einzelnen
Kurse insgesamt etwa 50 Stunden angesetzt werden, und zwar
wirde das Honorar fur jede Stunde eine Mark betragen. In
diesen 50 Stunden wirden die Sachgebiete Beleuchtungsinstru-
mente, VergréRBerungsinstrumente, Instrumente fir den Einblick
in den Korper und schlielich Instrumente fir die Untersuchung
von Flussigkeiten behandelt werden, wozu noch als Sonder-
gebiet die augenarztlichen Instrumente eine kurze Behandlung
finden wurden. Nach vorangegangenen Rucksprachen mit dem

Leiter der Fachabteilung, Herrn Stimer, soll in besonderen
Fallen ein Teil der Kosten von der Gemeinschaft getragen
werden. Es ist also jedem Berufskameraden damit mdglich ge-
macht, sein Fachwissen zu erweitern und sich Kenntnisse an-

zueigen, die ihm geschéftlich nur von Nutzen sein kdnnen. Zu-
dem ist dies mit einem verhéaltnismaRig geringen Aufwand an
Zeit und Geld durchfohrbar. Nach einigen Worten uber die Ver-
teilung der einzelnen Kurse schlof Dr. Mindt seinen Vortrag mit
dem Wunsch, dal} sich an dieser Fachausbildung recht viel Berufs-
kameraden beteiligen mdgen. Der reichliche Beifall, den die
Worte Dr. Mindts fanden, lieR erkennen, dall die Ausfuhrungen
auf fruchtbaren Boden gefallen waren. Herr Dr. Schulz unter-
strich nochmals die Wichtigkeit einer solchen Ausbildung und
machte der Versammlung bekannt, daB Anmeldungen zu diesen
Kursen maoglichst umgehend dem Verband unter dessen Anschrift:
Berlin W 35, Magdeburger Platz, erfolgen muf3ten.

Alsdann erteilte der Versammlungsleiter Herrn Direktor
Stock 1das Wort zu einem Referat tber ,NeuartigeNar-
k osen“. Die nun folgende, auRerordentlich logisch und leicht
verstandlich entwickelte Schilderung der verschiedenen Narkosen
und ihrer Wirkung auf den Organismus des Menschen fand leb-
haftes Interesse. Im voraus sei gleicfr gesagt, daR es sich um
einen neuartigen Apparat handelt, der eine wesentliche
Erleichterung fur den operierenden Chirurgen darstellt, Herr
Direktor Stdckl hatte einen solchen Apparat mitgebracht und
erklarte nun dessen Funktionen. Vermittels dieses Instrumentes
wird die Narkose durch Veneninjektion bewerkstelligt, ferner
gestattet der Apparat eine Umschaltung auf drei bis vier andere

Mittel, wie etwa Kochsalzlésung oder dergl. Es ist also dem
*(N=93 Q3( % A32'.@:6
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Operateur moglich, in einem Zuge zu narkotisieren, die Narkose
durch Herzbelebungsmittel zu unterbrechen, hohen Blutverlust
auszugleichen und noch eine vierte Moglichkeit in Rechnung zu
ziehen. Alles in allem eine Erfindung, die man als epochemachend
bezeichnen kann. Der Vortragende lieR es sich angelegen sein,
den Apparat deshalb besonders deutlich vorzufihren, weil der
Handler unseres Faches der erste sein mul3, der iber Neuerungen
zu informieren ist, zumal sich der Arzt doch zuerst immer an ihn,
den fachlich Unterrichteten, wendet. Herr Direktor Stéckl
wies darauf hin, dall dieser Apparat schon in einigen Kranken-
h&usern eingefuhrt worden sei und daR er sich gut bewéahrt habe.
Deshalb bestdnde gerade fur den Fachhandler die Verpflichtung,
Uber diese Neuerscheinung informiert zu sein, zumal sich das
Instrument besonders gut fur kleinere Operationen, wie sie der
Arzt bei sich ausiben kdnne, eigne.

Herr Dr. Schulz dankte in herzlichen Worten den inter-
essanten, mit groBem Beifall aufgenommenen Ausfihrungen des
Herrn Direktor Stdockl. Nach kurzer Pause ging man in den
letzten Teil der Tagesordnung und fuhrte den Versammelten zwei
interessante Filme vor, die zur lebhaften Gestaltung der
Arbeitstagung beitrugen. Der erste Filmstreifen, betitelt ,,D as
technische Aug e", schilderte in hervorragender technischer
Ausstattung den Werdegang der Kameralinse. Die Auswahl des
Grundmaterials, die weitere sorgféltige Verarbeitung, der ganze
komplizierte Arbeitsvorgang rollte vor den Augen der Versamm-
lungsteilnehmer ab und hinterlieR tiefen Eindruck. Insbesondere
war der Schliff der Linsen, Ubrigens ein aul3erordentlich inter-
essanter Vorgang, deutlich geschildert, und es war bemerkens-
wert festzustellen, mit welcher Liebe zur Sache hier Technik
und Forschung Zusammenarbeiten, um das Erzeugnis zu schaffen,
was unsere Kameras heute so begehrenswert macht.

Der zweite Film, ,,Glaskunst in Ribezahls Reic h",
fuhrte uns in jene deutschen Gaue, in denen die Kunst der Glas-
blaserei und -Schleiferei zu Hause ist. Angefangen von der Roh-
masse aus Quarz und Sand bis zum fertigen, kiunstlerisch wert-
vollen Erzeugnis konnten die Zuschauer den Herstellungsprozel}
unserer modernen Glasartikel bewundern.

Nach ungeféahr 2U standiger Dauer schloR der Geschéaftsfuhrer
der Fachabteilung, Herr Dr. Schulz, die Versammlung. Leider
konnten einige fachliche Fragen keine Erwahnung finden, weil
der Leiter der Fachabteilung, Herr Stimer, unverhofft er-
krankte. Die Erledigung dieser Punkte blieb somit der néchsten
Mitgliederversammlung Vorbehalten.
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Anfrage: Ich erinnere mich, daR im Vorjahre in der

Gummi-Zeitung ein Artikel erschienen ist, wonach eine Umsatz-
steuervergunstigung dann nicht vorliegt, wenn beispielsweise
der technische Hé&ndler bei einer Gummiwarenfabrik Gummi-
spiralsaugschlauche bestellt, gleichzeitig bei einer Armaturen-
fabrik Kupplungen dazu, und wenn er dann diese Kupplungen
von der Gummiwarenfabrik in dem Schlauch befestigen IaRt. Da-
mit in Widerspruch steht die Ausfiuhrung lhres Steuersachver-
standigen in Nr. 25 der Gummi-Zeitung vom 18. Juni 1937, der
sich auf ein Urteil des Reichsfinanzhofes stitzt. Wie verhéalt
sich die Sache?

Antwort Nach Modglichkeit wird es zweckméaRig sein,
die Zusammensetzung der Gegenstdande dem Abnehmer zu Uber-
lassen. Soweit dies jedoch nicht geschieht, erscheint es fur den
zur Sprache gebrachten Fall nach dem Urteil des Reichsfinanz-
hofs vom 22. Dezember 1933 (V A 170/33) durchaus moglich, einen
gunstigeren Standpunkt geltend zu machen. In dem entschiedenen
Fall hatte ein Steuerpflichtiger in einer Fabrik (patentierte) Ver-
schlusse hersteilen und sie an eine andere Fabrik senden lassen,
die Streudosen herstellte. Die letztere Fabrik lieferte die fer-
tigen Streudosen mit VerschluR unmittelbar an den Abnehmer
des Handlers. Die Steuervergunstigung wurde anerkannt, trotz-
dem der Héandler den VerschluB und die Etiketten dazu selbst
beschafft und auf eigene Rechnung von einem Dritten bezogen
hatte. Andererseits ist bei der Verschéarfung der Rechtsprechung
mit einem Erfolg Ihrerseits nicht mit Sicherheit zu rechnen.
Immerhin mifRRte meines Erachtens der Reichsfinanzhof von der
friheren Entscheidung vom 27. November 1933 abweichen.

Dr. W.
BezuQ studtett-AH faafeH
w2 7 6 50 06 )H P X
w, 01 01 X
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Nr. $+ Wer ist Fabrikant desKunststoffes 0%
Nr. 1+ Wer stellt ON P, K7 her?
Nr. 273. Wer st Hersteller voné ] 7 b
Nr. 280. Wer st Fabrikant vonO, ; Pb
Nr. 288. Wer st Hersteller der: 01 = 7 Kg
o, ; P-O P und O3 Pb
Nr. 289. Wer stellt schwach dehnbare, farbige 4 00
6 7 - - her, die auch abwasch-
bar sind?
Nr. 294. Wer ist der Fabrikant der = 0 1 o= g
Pb
Nr. 295. Wer stellt ( )* o' T, P
her?
Nr. 298. Wer ist Hersteller des 4 I
O; Pb
Nr. 299. Wer ist Fabrikant der % + ] 0) )
H 1 b
Nr. 301. Wer fabriziert den 6 )( O Pb
Nr. 302. Wer ist Hersteller von : )6 O
/ 5 -0 b
Nr. 308. Wer ist Hersteller von = 1 01 5 g
0 b
Nr. 310. Wer fabriziert 6 - - 01
6 5 b
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00Pb
Nr." + Wer ist Hersteller von = 7 %+:+,+ A
Nr. "#+ Wer fabriziert die O:; ). P): b
Nr. 318. Wer stellt 6 O: 4 G her?
Nr. 319/ Wer ist Hersteller der O: (6*N2 b
Nr. 320. Wer ist Hersteller von 06 )% Pb
Nr. 321. Wer ist Hersteller von 6 -
/ 4 b
Nr. 322. Wer ist Fabrikant von 3
=1 3 6 b
Nr. 323. Wer stellt die 6 )2 ) o* her

Nr. 324. Wer fabriziert N B O 6 b
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Rosten wird verhindert durch den
metallischen Rostschutzanstrich ,Para-

Konkursverwalter: Blcherrevisor Richard Gumpert
Konkursforderungen sind bis zum
16, in Erfurt anzumelden.

verfahren eroéffnet.
in Erfurt, Hohenzollernstr. 20.
23. Marz 1938 bei dem Amtsgericht, Abt.

2 ) 2

2 + JAuto-Reif en-Vul kanisier-Anstalt Kem -
pen & Vergo6lst“. Diie Firma ist geéndert in Autoreifen
Hubert Vergolst.

2 + Krupp Kraftfahrzeuge G. m. b, H, Kieler Str. 126
bis 138. Der Sitz der Gesellschaft ist nach Altona verlegt worden

(siehe unter ,Handelsgerichtfiche Eintragungen*).

. + In der Aufsichtsratssitzung der Brennabor-
Werke A.-G. wurde der AbschluB ifuir das Geschaftsjahr 1936/37 vor-
gelegt, der nach erhdhten Abschreibungen (i. V. 884399 RM auf An-
lagen und 37730 RM auf andere Posten) einschlieBlich 29 291
(22 453) RM Vortrag einen Reingewinn von 508 692 ,(342691) RM aus-
weist. Der am 17. Marz stattfindenden Hauptversammlung wird vor-
geschlagen, wieder 6 Prozent Dividende auf die Vorzugsaktien und
7 (6) Prozent auf die Stammaktien — davon 1 Prozent an den Anleihe-
stock — zu verteilen, eine Rucklage Il in Hohe von 240000 RM zu
bilden, dem Wohlfahrtsfonds 75000 (50000) RM zuzuweisen und
38892 RM auf neue Rechnung .vorzutragen.

gr- 9 (Sa). Richard Neubert, Automobile und Repara-
turwerkstatt, Zschopauer Str. 49-51. Der Inhaber Richard Neubert ist
durch Tod ausgeschieden. Das Handelsgeschéaft wird seit 1. Dezem-
ber 1937 als Kommanditgesellschaft fortgefithrt. Der Ingenieur Richard
Heinz Neubert in Chemnitz ist persénlich haftender Gesellschafter.
Max Willy Herrmann und Hans Manfred Hiibsch sind Einzelproku-
risten.

3 (

2 (Elbe). Krupp Kraftfahrzeuge G. m. b. H., Kieler
StraBe 126-138. Gegenstand des Unternehmens: Betrieb eines Handels-
geschafts mit Kraftfahrzeugen jeder Art, insbesondere mit Krupp-
Kraftfahrzeugen, die von der Fr.iedr. Krupp A.-G. in Essen hergestellt
sind, sowie der Betrieb einer Reparaturwerkstatt usw. Stammkapital:
5000 RM. Geschéaftsfuhrer sind: Wilhelm Heinrich Tesseraux, Ingenieur,
Hamburg; Friedrich Wilhelm Harry Anton lIsing, Kaufmann, Hamburg.
Der -Sitz der Gesellschaft war bisher in Hamburg.

%1 0+ Heinrich Malsbenden, Automobilhandlung, auto-
risierter Fordhandler, Steinstr. 54-56. Inhaber: Heinrich Malsbenden,
Kaufmann in Disseldorf.

& 2

(R.) 6B (Schweden). Die A. B. Volvo, Automobilfabrik, hatte
tur 193, einen Reingewinn von 2,12 (1,31) Mill, Kr, und verteilt wieder
5 Prozent gleich 910000 Kr. als Dividende. Vorgetragen werden
1,2 (0,43) Mill. Kr. das Aktienkapital betragt 18,2 Mill. Kr.

W:X + Die A. S. Nordisko' Kabel- & Traad-
fabriker, Kabelfabrik, hatte 1937 4,52 (4,3) Mill. Kr. Betriebsgewinn
und 512 918 (546 503) Kr. andere Einnahmen, verteilt wieder 12 Prozent
gleich 1,8 Mill. Kr. (das Aktienkapital ist im Laufe des Jahres von
10 auf 15 Mill. Kr. erhdht worden), legt 600 000 (692 000) Kr. zum Dis-
positionsfonds 300000 Kr. zum Ausbeuteregulierungsfonds,

8)
4 )4
Yot i+ 6+ '+
Heil3luft - Vulkanisier - Anlagen
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1,57 (1,55) Mill. Kr. Abschreibungen auf Maschinen und Grundsticke.
Vorgetragen werden 715474 (424 129) Kr.

(R) + Laut dem Bericht der ,Dansk G.aloche- &
Gummifabrik A. S ist es in 1937 nicht moglich gewesen, die-
selbe gute Beschaftigung wie im Vorjahre aufrechtzuerhalten. Der Um-
satz ging von 11 Mill. Kr. auf 10,4 Mill. Kr. zuriick. Die letzten drei
Monate des Jahres wiesen infolge des milden und trocknen Wetters
schwache Umsatzzahlen aus. Die Arbeiter- und Beamtenschaft ist von
1196 auf 1073 Personen zuriickgegangen. Der Umsatz in Januar 1938
ist derselbe wie im Vorjahre gewesen, die Auftrage aber fir die kom-
menden Monate geringer (vgl. Nr. 8 S. 195, dieses Blattes).

! - Die Gummi - und Kabelfabrik ,Societa Pirelli
ItaLiana schlagt der kommenden Hauptversammlung die Erhéhung
des Aktienkapitals von 200 auf 300 Mill. Lire vor. Fur das Geschéafts-
jahr 1937 wird die Verteilung einer Dividende von 13 (12) Prozent
vorgeschlagen.

4 + Der Verwaltungsrat der Automobilfabrik Fiat schlagt
der Hauptversammlung fur das Geschaftsjahr 1937 die Verteilung einer
Bruttodividende von 20 jLire vor geigen 15 Lire i. V.

3 (
i-R.) (Schweden). Laholms nya
Eriksson&Mal mstrom, Vulkanisierung.
(R) = + Nya Gummi verkstaden,
& C o, Handel mit Autoreifen und Vulkanisierung.
(Cz.) + Ing. WI. Piata & Pawel Zauder, O. H, Sien-

kiewicza 163, Herstellung und Vertrieb von elektrotechnischen Artikeln
und plastischen Massen.

Gummiverkstad

Bengtsson

R) & (Schweden). Continental Gummiverkstad,
Svensson & Schdn, Handel mit Autoreifen und Vulkanisierung.

R)J - Danemark. Standard Auto-Central, S A Mad-
sen & H P. Madsen, Sortebrdodretorv 25, Handel mit Automobilen
usw.

(Cz) 7+ LJAutovis* G.m. b.H,Sto-Krzysk a 44, Hand-
Iulng mit Autoteilen und verwandten Artikeln. Stammkapital*. 10 000
Zloty.

&
(R) N 7 2 K 6 7 "¢ W I" X+

Eingefihrt wurden u. a.: Kautschuk, Guttapercha,
Balata usw. 2096 (1581) t, Linoleum wu. & 1606 (1531) t,
Gummibekleidung 120 (110) t, Autoreifenmantel
582 (524) t, Platten, Schnire usw. 1098 (876) t, Fahrrad -
laufdecken 135 (124) t, Fahrradschlduche 79 (59) t,
Autoreifenschlduche 43 (46) t, andere Gummi-
hierunter Sohlen usw. 229 (156) t, Schuhwerkmit

waren,
Gummisohlen 133 (119) t, Gummi schuhwerk 148
(111) t, Celluloidwaren 83 (65 t. Zur Ausfuhr kamen

Maschinen-
Oelmartel

Gummischuhwerk 189 (169) t,
aus Gummi, Balata usw. 252 (228) t,

u. a.
riemen
25 (23) t.

O
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aus Gummistreifen
gebrauchter Auto-
decken, mit wetter-
fester Schiffskordel
gebunden. /Au3er-
ordentlich haltbar!
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CELLULOID ™PLASTISCHE MASSEN

KURZBERICHT UBER KUNSTSTOFFE

Fachblattitr Fabrikation und Handel von Celluloid, Celluloidwaren und anderen plastischen Massen, sowie Pref3- und Isolierstoffen

Nr< 5

Rundschau

Untersuchungen uber die Z&hflussigkeit der Aethylcellulose.
(Rev. Matieres Plastiques Nr. 23/1937.) Die Aethylcellulose kann
in ihren Eigenschaften grundlegende Verdnderungen erfahren,
wenn, sowohl mit oder auch ohne Zersetzung der Molekule, bei
hoherTemperatur eine Behandlung in sauren, alkalischen oder neu-
tralen Reagenzien erfolgt. So ist es moglich, ohne durch die Be-
handlung die mechanischen Eigenschaften und die chemische Zu-
sammensetzung bemerkenswert zu beeinflussen, die Z&ahflussig-
keit zu verandern. Allein durch die Behandlung mit MCrasser bei
120° C wird ohne Veranderung der Molekille die Z&ahflussigkeit
vermindert, wozu jedoch bemerkt werden muf3, daR dieses Ver-
fahren eine lange Behandlungszeit beansprucht. Bei einer Be-
handlung mit S&uren gelingt es, ohne dalR wesentliche Veradnde-
rungen zu beobachten wéren, die Zahfluissigkeit um 95 Prozent
herabzusetzen. Als besonders geeignet haben sich dafir Oxal-
sadure und Salzsaure erwiesen. Einen sehr geringen EinfluR tben
dagegen Alkalien auf die Z&ahflissigkeit der Aethylcellulose aus.
Bei einer Gleichheit der pn-Werte und einer gleichen Konzen-
tration ist es maoglich, je nach den gewé&hlten Basen oder S&uren
bemerkenswerte Unterschiede festzustellen.

Richtlinien Uber die Auswahl von Phenoplasten.
Plastics Nr. 9/1937.) Es wird daruber berichtet,
einigen Jahren die Standard-Pref3mischungen
allen gestellten Anforderungen genigten, die heute von ihnen
verlangt werden; namlich eine hinreichende Bestandigkeit gegen
Warme, Feuchtigkeit, Alkalien und S&uren, Oel, Dampf, mecha-
nischen Beanspruchungen und Feuchtigkeitsniederschlagen. In
den meisten Féallen erflullten die Phenoplaste die gestellten Be-
dingungen nur unzureichend. Es werden dann Teile aus Pheno-
plast besprochen und dargestellt, die aus neuartigen Prelmassen
hergestellt sind und in jeder Hinsicht zufriedenstellend ausfielen.
Ein aus PreBmasse gefertigter Schalter ist bestdndig gegen
Sauren, Alkalien und Feuchtigkeit. Besonders hohen mechani-
schen Beanspruchungen unterliegen die Sockel und Handgriffe
der Fernsprecher, da sie oft einer rauhen Behandlung ausgesetzt

(Modern
daB noch vor
in Amerika nicht

Berlin, 4. Marz 1938

38. Jahrgang

den Schweil der Hand in keiner Weise veréandert. AbschlieBend
wird noch davon gesprochen, daR auch Ventile aus Phenoplasten
hergestellt wurden, die mit Erfolg in Wasserleitungen eingebaut
wurden und sich gut bewéahrten.

*

Das Verspritzen thermoplastischer
in anderen Landern. (Modern Plastics Nr. 9 1937.) Es wird fest-
gestellt, daB das Verfahren des SpritzgieRens thermoplastischer
Massen eine groBere Anwendung in anderen L&ndern als in
Amerika findet. Namentlich werden nach diesem Verfahren bil-
lige Gegenstande aller Art, Schmucksticke, geschmackvolle und
kiunstlerisch gestaltete Verschlisse, die verschiedensten Arten
von Abzeichen, viele Behdalter und Verschraubungen in der kos-
metischen Industrie u. a. m. hergestellt. Fur die letzteren ist
man in Frankreich besonders fuhrend. Weiterhin will man er-
mittelt haben, daR das SpritzguRBverfahren fir technische Zwecke
wenig Anwendung findet, ausgenommen wird das Radio- und
Elektrofachgebiet. Der Verfasser gibt als Grund fur die aus-
gedehntere Anwendung thermoplastischer SpritzguBanlagen in
Europa die Tatsache an, daR die dortigen Erzeuger sich ein-
gehender mit den Kostenfragen beschaftigt hatten als die ameri-
kanischen Firmen. Er will an dem Beispiel beweisen, dal selbst
die Tschechoslowakei mit ihrer vorwiegenden Fabrikation sol-
cher Artikel, bei denen der Lohnanteil verhaltnismafRig hoch
war, in immer mehr zunehmendem MaRe zum SpritzguRverfah-
ren thermoplastischer Massen ubergegangen sei.

Massen in Amerika und

* *

Verbesserung von Kunstharzen durch Naturharzzusatz.
harz und andere plastische Massen Nr. 2/1938.) Aus der Praxis
wird berichtet, daB solche Verbesserungen durch Naturharz-
zusatz tatsdchlich bei der Herstellung von Bremsbeldgen statt-
finden. Fertigt man aus Asbest und Phenolharz einen Bremsbelag,
so sinkt der Reibwert plotzlich ganz stark ab, sobald der Belag
Uber 300° C hei wird, was im Gebrauch unvermeidlich ist. Bei
dieser Temperatur beginnt der Bremsklotz zu gleiten. Setzt man
aber dem Kunststoffgemisch Akaroidharz zu, was einem Patent-
schutz unterliegt, so bleibt der Reibwert bis zum Beginn des

(Kunst-

sind und deshalb eine gute Widerstandsfahigkeit besitzen missen. ~ Veérkohlens der Masse, also dber 300 C hinaus annéhernd
Dafir wurde eine neue PreRmasse geschaffen, die sich mecha- konstant
nisch durch hohe Festigkeit auszeichnet und sich auch durch

Altbewahrter Werkstoff, leicht bearbeitbar, fir vielerlei Anwendung. — Reiche

CELLULOID

Auswahl von Farben und Mustern.
Schildpatt, Leder, Holzarten, Steinen, Bronzen, Kristall usw.

— Nachahmungen von Elfenbein, Horn,

Wohlgelungene Nachahmung von Perlmutter in silberweier und irisierender
Tonung oder in wirkungsvollen Zusammenstellungen mit feinen Farben durch
Klebung als Auflage oder Zwischenlage (auch schwer brennbar,Typ Nacrolaque)

PERLOID

(W ortsdiutx eingetragen)

CELLON

(Wortsdiutx eingetragen)

ASTRALON

(W ortsdiutx eingetragen)

Plastische Masse, in ihren Eigenschaften, insbesondere hinsichtlich guter Be-
arbeitbarkeit, ahnlich Celluloid, jedoch schwer brennbar. — Grol3e Mannig-
faltigkeit in Farbe und Zeichnung

Der neue Werkstoff Astralon ist unbrennbar, nicht hygroskopisch, zah und
biegsam, hochgradig lichtbestandig, gut durchlassig fir ultraviolette Strahlen,
hoch bestandig gegen Sauren und Basen. — Herstellbar in durchsichtigen,
durchscheinenden und gedeckten einfarbigen Ausfilhrungen

Lieferbar in Tafeln Roéhren, Staben und endlosen Faden

Celluloid-Verkaufs-Gesellschaftm.b.H mBerlinW9,Linkstr.25(Fuggerhaus)
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640b. Kamme, Knopfe, Bursten und Pinsel aller Art sowie andere Waren
ganz oder teilweise aus Zellhorn usw. (auch als Nachahmungen von Elfenbein

Reichspatente
Anmeldungen

oder Schildpatt); Kinofilme zur Herstellung von Lacken und Klebemitteln
1937 1936
39326 34991

1937 1936
Einfuhr dz 2188 3626
W erta... 828 1166
Veredlungsverkehr 5 -
Zollfrei (tarifméafRig 1936 3071
Zollsatz 100 RM . 7 28
N 250 RM . - 1
" 280 RM . 6 9
" 400 RM . 223 190
N 800 RM . n 10
Aus Niederlagen . 34 76
Davon aus:
Belgien............ 797 1213
GrofBbritannien . . 470 572
Niederlande . . . 61 138
Norwegen 43 41
Oesterreich . 107 128
Schweiz......cocueeee. 57 116
Tschechoslowakei . 155 125
Japan.......eeeeee 289 44
Austral. Bund . . 71 138
AulBRerdem:
Rickwaren 400 317

Holzgriffe fiir SchuhreinigungsbUrsten

Holzdosen ud saslige
Holzwaren und -teile,
Massenartikel

Verbandkéasten
und -schranke.

Willy Klimrem Irh A Weber, Gamteursa G9

Techn. Filze

in Tafeln, Rollen, Ringen,
Streifen, Profilen, Rahmen
in allen Ausfihrungen
Carl Ountherft Co., Felriktedn Flanaren
BarlinH)43a, NaLe Konigetr. 71, Femruf534534

Fir alle Industrien gedrehte Teile aus

Hartgummi, Cellon

Fiber, Kunstharz, Hartgewebe u. &.
Werkstoffen stellt her

Alexander Matthaey

Berlin SO 36, Naunynstraf3e 38

244

Klasse

3Sa. 17/01. K. 141 820. Eduard Koschorrek, Fritz Goke, Schotmar- Ehr-
sen® und Georg Wehmeier, Ehrsen, Lippe. Verfahren zum ein-
seitigen Ueberziehen von Haarklemmen, -Spangen, Knopfen oder
dergleichen mit Zelihorn. 11. April 1936. Ausgel. 17. Februar 1938.
19/05. H. 150912. Erfinder, zugleich Anmeldung: Paul Adolf
Hopf, London; Viertreter: Dr. K. Th. Hegel und Dr. K. Schwarz-
hans, Patentanwalte, Berlin SW 11. Form zum Herstellen von
Gegenstanden aus Kunstharz. 5 ~Marz 1937. Grof3britannien
6. Marz 1936. Ausgel. 24. Februar 1938.

Ausfuhr dz

(auBer feine eiserne
Schneidwaren, teil-
weise aus Zellhorn usw.
unt. 836 B 1, Rosen-
krdnze unt. 885b, Brillen
auch mit Einsatzen aus
Zellhorn usw.. Trocken-

39%a.

platten)

Woert .. 29520 26609  Erteilungen
Veredlungsverkehr 45 5  Kasse

Davon nach:
Belgien............. 1459 1537 39a. 17/50. 657 447. Dr. Fritz Eckert, Berlin-Ch.arlottenb.urg. Sicher-
Bulgarien 224 160 heitsverbundglas. 14. Februar 1932, E. 42 425.
Danemark . . . . 2153 1814 39a. 5/02. 657 581. Kurt Gullich, Lina Gullich, geb. Schulz, Lauckner
Polen...... 244 152 & Ginther, Karl Lauckner, Marienberg (Sachs.), und Maria Mar-
Finnland . 641 413 cuzzi-, geb. Fischer, Rumburg, Tschechoslowakische Republik;
Frankreich . . . . 836 704 Vertreter: Dr. Werner Koch, Patentanwalt, Berlin-Wilmersdorf.
Griechenland . 336 333 Verfahren zur Herstellung von durchgehend gemusterten, schei-
GroRbritannien . 5004 5062 benférmigen VorpreRlingen aus pulvrigen PreBmassen. 24 Aoril
Italien  .ooviviiiiin, 1630 1341 1934. G. 87 962.
Jugoslawien 445 318 39b. 19. 657 262, Frederick Smyth Duncan, New York, V, St A,
Niederlande 3850 3649 Vertreter: F. Meffert, Dr, L. Seil und Dr.-Ing. E. Schlumberger,
Norwegen 1425 1197 Patent-Anwalte, Berlin SW 68. Verfahren zur Herstellung von
Oesterreich . 863 787 hornartigen Schichtkdrpern. 30. Januar 1934. D. 67 417,
Portugal................ 231 236 B
Ruménien 260 251 Gebrauchsmuster-Eintragungen
Schweden 2734 2360 Klasse
'?s(::rr]\\(,evcehlgs“l&/.\}élzéim. lgg Zggg 4b. 1428 817. Alfred Scheunemann, Berlin N 113. Scheinwerfer aus
Tirkei 592 363 Kunstharz-PreRstoff fiir Fahrzeuge. 3. Dezember 1937. Sch. 31 349.
Ungarn 331 335 12d. 1428 772. Hans Mayer, A_ugs_burg. Aus Kunstharzen und PreR-
Aegypten 284 303 f/ltofge:gnsglhergestellter Flussigkeitsfilter. 11. Dezember 1937
S?&dgl:is;? ............... lggg : 47b. 1428 865. H. Rommler Akt.-Ges., Spremberg (N.-L.). Lagerschale
Union v. Siidafrika 478 765 aus Kunsthe_lrzpreBstoff. ‘16. Septem_ber 1937. R, 24 ;94._
Franz.-Westafrika 297 39 75b. 1429 044. Firma Brock,sieper & Brinker, Ludenscheid i. W. Be-
ChiNa e 392 210 leuchtungskorper oder dergleichen Gegenstande aus Prefstoff mt
Iran 01 14 Verzierungen. 30. Ok_tober 1937. B. 43_; 718. _
Japan 206 54 77a. 1428 990. Hans Schlqk, Stuttgart. Diskushalbscheibe aus Edel-
Brit.-Indien 690 737 kunstharz oder dergleichen. 3. Januar 1938. Sch. 31 561.
M. Palastina . 230 166
V. St. v. Amerika 855 669 i i
Carads | mertka - s o2 Oesterreichische Patente
Argentinien 857 - Erteilungen
Brasilien 665 660 39. 149364. Verfahren zum Harten von Polyacrylsaure oder ihren Deri-
Chile ... 446 337  vaten. Allg. Elektrizitats-Ges., Berlin. 15. Dezember 1936. A 5219—34.
Columbien . . . . 410 565  Als Erfinder wird genannt: Dr. Ing. Paul Nowak, Berlin-Charlottenburg.
Cuba ..o, 325 240 39. 149366. Verfahren zur Herstellung verschweiter Massen unter Ver-
Mexiko . . . .. 730 621  wendung von Phenolcarbonylkondensationsprodukten. Dr. Kurt Albert
Peru. ... 259 180  G. m. b. H. Chemische Fabriken, Améneberg (Deutsches Reich). 15. De-
Venezuela . . 574 214 zember 1936. A 6491—34. Als Erfinder wird genannt: Ludwig Cserny,
Austral. Bund 485 465  Wiesbaden.

Fiur GUMMI-GEWEBE-RIEMEN
heute nur noch

FESTA-Riemenverbinder

Keine Drahte und Blechspitzen.
Kein Berihren der Riemenscheiben.
Immer wieder verwendbar.

Wilhelm Lienk&dmper mLudenscheid

Massen-Formartikel

auch 06l- und hitzebestéandig
liefern

Dietsch&Jllgen, Zeulenroda

Kunsthorn-(Kasein)
Kunststoff-Anlagen

liefert und richtet ein

HEINRICH PREHN
NAUMBURG/SAALE

Transportkasten

in Buche, gezinkt, mit Bodenleisten,
nach Zeichnung oder Muster,
liefert preiswert

Nikolaus Ohler, Holzwarenfabrik, ssiften, By
A IKUiIm

GUMMIWAREN? warmflaschen iy, 1120, 1% ] 130,

T* A xs IW H 1IB Iw m 2 11.40 / Haushaltschiurzen, starke
Ware, 10 St. 8— / Zierschirzen in schonen Mustern, 10 St. 5.— / Tisch-
decken in Kreppg. 100 x 140,10 St. 16.—/ Regenpelerinen f. Damen, elegant,
10 st. 37.50 / Regenpelerinen fiur Herren, 10 St. 31.— / Katzenfelle / Hyg.
Gummiwaren / Beckenschoner / Strahlregler / Wasserschlauche / Ein-
kochringe / Luftballons billigst. Preisliste Z 34

Qrmrivarent ud \erendstoffinolstrie A, Schwe nzfauer, gardin SV 68, Ate JHdsrd®e 8 g \nsT wiIND- liefe*® ..
GESICHTETdt Lo oku i\a*'d
. vdite

Talkumwerke ,,NAINTSCH"
Munchen 15, Schliefffach 33

GUMMI-
FORMARTIKEL

spez. Massenfabrikation, lief.preiswert
Uewehr & Co., Berlin-Britz,
Gummiwarenfabrik, ChausseestraRe 68
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Talkum:
Eduard Elbogen, Talkunigrubenbesitzer,.
Wien III, Dampfschiffstrale 10

C.H.Erbsléh, Disseldorf und Hamburg 1
F.W. HinkeI,BIn—Fnedenau Handjerystr,21
Lehmann & Voss Q & Hamburg 36
Neupert&Co.GmbH.,Wunsiedel,Bay.Ostm.
Johannes Scheruhn, Talkumwerk, Hof/Sa.
Speckstemqruben, Asbest- u.Talkum-Werk
VerkaufsleitungNirnberg,Comeniusstr.7
Talkumwerke ,NAINTSCH*
Titanweil3:
S. E. Goldschmidt Q Sohn, Berlin-Charl. 2
HugoGrimpe, Berlin SO 36, Dresdner Str.15
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgesellschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M
Transportgerate (Karren, Wagen):
Grundmann Q Kuhn, Berlin SO 16
Treibmittel fir Gummihohlkorper:
Chem.u.ph.Fbr.Saemann&Co.,Hamburg 27
Treibriemen-Kitt:
Johann RousChem.-techn.Fbk.,Leipzig027
Tulex:
Lehmann & Vo«s Q Co.,

Ultramarin:
Vereinigte Ultramarinfabriken A.-G., KdIn

, Minchen 15

Hamburg 36

Vakuum-Trockenapparate:
Passburg&Block GmbH.,BIn.-Charlotthg.4

Vaseline und Vaselinedle:
Hansen & Rosenthal, Hamburg-u.
Wm. Hou Q WIlllers, Hamburg 8

Ventilatoren:
Masch.-Fabrik Carl Wiessner K.-G., Gorlitz

Ventile:
Albert Rauser, Bin.-Sudende, Krummestr.|

Verbandkasten:

Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Verbandstoffe:
Hansen Q Co., Verbandstoff-Fabrik, Trier
Theodor Schuffenhauer, Chemnitz

Vollgummireifen:
Heymer, Pilz S6hne, Gummireifenfabrik,
Meuselwitz/Thar.

Vulkanfiber:
W.Kramer, KéIn-Riehl, Amsterdamerstr.225
Martin Schmid,Berlin W57,Potsdamerstr.yi
Vendltor Kunststoff-Verkaufs-G.m.b.H.,
Abt. Vulkanfiber, Troisdorf, Bez; Ké&in

SedenAngegoie

Erinnerungen sind unter gleicher Ziffer wie das Bewerbungsschreiben uns zur Weiterbeférderung an den Besteller der Anzeige zu ubergeben.

Vulkanfiber-Fabrik
Ernst Kriiger & Co.K.-G., Geldern (Rhld.)
R.&A.Wiecking, Hamburg 1, Gothenstr.il
VulkanIsatlonsbeschleunlger
Farbenindustrie” Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.
W. Kéhnk. Hamburg 1
Vultamol — Dispergier- und Stabiliermittel:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Frankfurt (Main) 20, Abt. G

W achstuchfabriken:

Gebr. Holzapfel Q Co.,
Wasserkissen:

Fritz Heede, Hann.-Minden (Oberweser)
Wasserstands-, Reflexions-, Schutz-, Oeler-

Glaser:

Wessel Q Co., Libeck
Werkzeuge fir "die Gummi-Industrie:

Albert Rauser, BIn.-Stidende, Krummestr.|
Windelhosen:

Aug.Hennig, Gummiw.-Fabr.,

Zahnkautschuk:
Ernst Frolich G. m. b. H., Osterode a. H.
Hoxtersche Gummifadenfabrik, Hoxter/W.
Osteroder Gummiwerk Josef Weinand
vorm. Friedrich Hoper, Osterode (Harz)

Frieda-Eschwege

Nirnberg-N.

Zahnplattchen aus warmvulk. Gummi:
Ernst Erler, Berlin SO 16
Joh.S. Gareis, Dresden-A. 16, Holbeinstr. 2

Zellstoffwatte:
Carl Hofmann, Niedernhausen (Taunus)
Zerstauberwinkel:
Weidemeyer Q Co., Kassel
kaoxyd
E. Goldschmidt & Sohn, Berlin-Charl. 2
Vertnebsgememschaft far Harzer Farben-
zinkoxyde (V. H.Z.) Verkaufsstellen:
Hoelemann Q Wolff, Osterode / Harz
L. Heubach, Osterwieck / Harz

Zinkoxyd, aktiv und spezial:
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft
Verkaufsgemeinschaft Chemikalien,
Frankfurt a. M.

Zinkweil} rein:
S. E. Goldschmidt Q Sohn, Berlin-Charl.

Zinnober (echter Quecksilber-):
Arthur K. Lange, Hamburg 8, Hansaburg

ud 8wt und Vetkaur.

Einschreibe- und Eil-

sendungen werden nur dann auf gleiche Art weiterbeférdert, wenn uns Porto hierzu Uberwiesen wird. Eine Gewahr fiir den Riickerhalt der genannten Anlagen

kénnen wir nicht Ubernehmen. Der Stellenbogen wird an Stellungssuchende kostenfrei,

nur gegen Portovergitung (5 Pfa. pro Woche), geliefert

Anzeigenschlu3: Stets Montag frih fir die am Freitag erscheinende Nummer

D88 #

Es ist zu empfehlen,

0 #

den Bewerbungen keine Originalzeugnisse beizufligen.

Lichtbilder und Zeugnisabschriften sind mit Namen und Anschrift des Be-
werbers zu versehen

Fur Rheinland und Westfalen:

Reisender

der bei

der Klein- und GroB-Industrie sowie Behdrden gut

eingefuhrt ist und Uber beste Beziehungen verfugt, von in diesem
Gebiet ansassigem, bekanntem Hause fur

technische tinmmivwaren gesucht.
Ausfuhrl. Angebote unt. Z W 10077 an die Gesch. der »Gummi-Ztg.«

Tlchtiger jungerer

Kaufmann

fur die Verkaufsabteil, techn.

Gummi- u. Asbestwaren von

groR.FabrikunternehmenNord-

deutschlands gesucht. Gute

Branchekenntnisse u.gewandter

Briefstil Bedingung.
Angebote unter Beifigung von
Lichtbild, Zeugnisabschr., hand-
geschriebenem Lebenslauf und
Angabe der Gehaltsanspriiche u.
des fruhesten Eintrittstermines
erbeten unter H. G. 10593 an
die Ala, Hamburg 1

Fabrik, welche Absatze,
Balle etc. herstellt, sucht

Sohlen,

Zu baldmaoglichst. Eintritt suchen
wir fur die Verkaufsabteil, unserer
technisch. Weichgummiwaren einen

jangeren
Korrespondenten

Verlangt werden grundl. Branche-
kenntnisse und volle Beherrschung
der Witeka-Bestimmungen, flussiger
Briefstil u. Gewandtheit im Verkehr
mit der Kundschaft. 10044
Bewerb, mit lickenlosen Zeugnis-
abschriften, Angabe bisherig. Tatig-
keit, Geh altsanspruchen u. d. frihest.
Eintrittstermines erbeten an:

Gummiwarenfabrik Hutchinson
Mannheim-Industriehafen

Haushaliartikel, techn. Artikel,

Reisenden

der einige der genannten Artikel-Gruppen u. die entsprech. Kund-
schaft gut kennt. Zuschriften mit Angabe des Gebietes, in welchem

eingefihrt,

unt. A F 10089 an die Gesch. der »Gummi-Zeitung«

Kollektiv - Reisender

zur Bearbeitung des gesamt. Zentral- u. sidamerikanischen
Marktes fur den Verkauf von Chirurg, und konfektionierten
Gummiwaren furchirurg. u. Kurzwaren-Grossisten gesucht.

Angebote von Herren, die bei den in Frage kommenden Kreisen
bestens eingefuhrt sind und entsprechende Erfolge aufzuweisen
haben, unt. A L 10095 an die Gesch. der »Guinmi-Ztg.« erbeten

Industriewerk in Hannover sucht zum baldigen
Antritt fur Maschinen und Anlagen

tachtigen
Einkaufs Assistenten

der mdogl. ahnlichen

Posten bereits bekleidet hat.

Ausfihrliche Angebote mit Lichtbild etc. erbeten

unt. A G 10090 an die Gesch. der

Gummi-Ztg.-

Konstrukteure

firGummi-u.Kabelmaschinen gesucht

Herren mit entsprechender Erfahrung oder solche,

die sich

werden um ihre Bewerbung gebeten.

in diesem Gebiet

einarbeiten wollen,
e

Hartung Jachmann Aktiengesellschaft
Berlin-Lichtenberg, Herzbergstralle 122/24

Vertreter

gesucht

(auch fur Sanitatsgesch. u. Drog.).

Kurt Sautermeister,
Postfach 1059

Mannheim 2,
ij0078

Erfahrener
Vorarbeiter

fur Hartgummiauskleidungen

von Gummifabrik am Rhein

zum bald. Eintritt gesucht.
Bewerber, die uber langjéhrige
Spezialerfahrung. verfig., wollen
ihren Lebenslauf mit Angabe der
Lohnanspriche einsenden unter
A D 10082 an die Geschafts-
stelle der »Gummi-Zeitung«

FUr meine

techn. Verkaufsabteilung
jungerer tuchtiger

Verkaufer und
Lagerist

gesucht. schriftl. Bewerb, mit
Zeugnisabschriften, Bild erbeten

Wilhelm A. C. Wessel, Libeck

&$ 0 )#

Langjahr. Fachmann, 36 J. alt, in fast
allen Branchen der Gummi-Industrie
tatig gewesen, sucht Stellung als

MEISTER

Wasserschi.- u. Spiralschl.-Abt. wird
bevorzugt. Besond.Erfahr.ind.Herstell,
v. Bremsschlauch. Guter Organisator

u. Einrichter von neuen Abteil. Angeb.
u.A B10081 an die Gesch.der Gi-Ztg.«
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